MANUAL DE UTILIZARE
FORM CURE- FORMLABS

Formula Cure asigura lumina si caldura necesare pentru a finaliza piesele imprimate 3D post-cure.
Post-intarirea este optionald pentru rasinile standard si este necesara pentru multe alte materiale
pentru a-si atinge proprietatile optime.
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Capac. Peretii dubli izolati camera de Intarire, iar suprafetele interne reflectd lumina.
incalzitor. Modulul de incilzire de 100 W poate incalzi camera pani la 176 ° F / 80 ° C.
LED-uri. O serie de treisprezece (13) LED-uri de 405 nm ajutd la piesele post-curative.
Luminile secundare lumineaza platanul cand capacul este deschis si in timpul incélzirii.
Turntable. Placa rotativa asigura o temperatura echilibrata ulterior pe toate suprafetele
expuse.

Display. Afiseaza starea, ora, temperatura si optiunile pentru configurarea Form Cure.
Knob. Rotiti sau impingeti pentru a ajusta setdrile de timp si temperatura si pentru a incepe,
intrerupe sau opri dupa intarire.

Alimentarea cu energie electrica. Ofera puterea de a forma Cure. Specificatii: 24 V, 6 A

Urmatoarele consumabile suplimentare pot fi utile pentru obtinerea pieselor de finisare post-
tratate:* Manusi de unica folosinta fara pulbere

e Hartie abraziva

» Ulei mineral

* Grund si vopsele



Curatare Form Cure

Cand va pregatiti sa primiti echipamentul Form Cure, planificati o zond adecvata si stiti ce sa
asteptati din cutie.

Form Cure are urmatoarele dimensiuni: 26,2 cm x 26,2 cm x 34,0 cm (10,3 in x 10,3 in x 13,4 in).
Capacul se deschide dinspre partea frontala pentru a permite introducerea si scoaterea pieselor
imprimate de pe platan. Pentru a deschide complet, Form Cure necesitd un spatiu suplimentar de 30
cm (12 in) deasupra unitatii pentru o inaltime totald de 64 cm (25,2 in). Unitatea Form Cure
cantareste 5,6 kg (12,4 Ibs).

Cutie de carton, protejata de insertii de spuma deasupra si dedesubtul masinii. Insertia superioara a
spumei contine, de asemenea, sursa de alimentare. Ridicati si indepartati insertia de spuma. Apoi,
ajungeti in cutie pentru a tine partea inferioara a unitatii Form Cure pe doua laturi si ridicati-o drept
in sus. Inainte de a depozita ambalajul, gsiti si scoateti masa rotativa, situatd in partea inferioard a
cutiei.

Curatarea formei in ambalaj
Dimensiuni: 35,4 cm x 35,4 cm x 45,6 cm (14 in x 14 in x 18 in)
Greutate: 7,3 kg (16,11 kg)

Pastrati toate ambalajele si insertiile pentru service in garantie.



Nume de serie

Toate masinile Formlabs au un nume de serie in loc de un numar de serie. Numele de serie este un
identificator unic utilizat pentru a urmari istoricul de fabricatie, vanzari si reparatii si pentru a
distinge utilizarea atunci cand este conectat la o retea. Numele de serie este pe panoul din spate al
aparatului in formatul "AdjectiveAnimal".

Pentru formularul de spalare si formularul de cure, numele de serie este precedat de "Cure" sau
"Wash-". Denumirea seriei este, de asemenea, disponibila pe afisaj. Pentru a accesa versiunea de
nume de serie sau versiunea de firmware pe un formular de spalare sau un formular de tip Cure:

1. Deconectati cablul de alimentare.
2. Reconectati cablul de alimentare.

3. Cand pe ecran apare "Formlabs", apasati si tineti apasat butonul imediat. Ecranul afiseaza
versiunea de serie si versiunea firmware.

Configurarea remedierii formelor

1. Gasiti o suprafata curata, cu o sursa de alimentare din apropiere. Operati formularul de
Curatare intr-o incapere bine ventilata, cu o temperatura cuprinsa intre 18 si 28 ° C (64-82 °
F).

2. Indepartati ambalajul subtire de plastic din exteriorul Form Cure.

3. Ridicati capacul si introduceti platanul rotativ pe suportul rotii de la baza camerei de
intarire.

4. Conectati cablul de alimentare si sursa externd la Form Cure si o sursa de alimentare.

Form Cure include un port USB pentru posibilitatea actualizarii viitoare a firmware-ului.



Utilizare Form Cure

Form Cure este gata de utilizat odata ce placa turnantd este instalatd si alimentarea este conectata.
Fiecare ciclu necesitd timp pentru preincalzire inainte ca luminile de 405 nm sa inceapa dupa
intarire. Timpul de preincélzire depinde de temperatura curenta si de temperatura tinta post-
intarire.

Formele de curatare Form Cure

Atunci cand este conectat la alimentare, utilizati afisajul si butonul pentru a programa si a actiona
Form Cure. Rotiti butonul in sens invers acelor de ceasornic sau in sensul acelor de ceasornic
pentru a va deplasa intre elementele din meniu si apasati butonul pentru a selecta o optiune pe
afisaj.

Urmatoarele optiuni sunt disponibile din meniul principal din afisajul Form Cure:

o " Start ": initiati post-intarirea prin activarea lampilor de incalzire si a LED-urilor interne.
Luminile de 405 nm incep sa fie post-intarite odata ce incalzitorul atinge temperatura
dorita.

o Timp: Apasati butonul pentru a selecta si ajusta timpul indicat in minute. Verificati timpul
recomandat pentru intdrirea fiecarui material inainte de a incepe un ciclu.

o Temperatura: Apasati butonul pentru a selecta si regla temperatura indicata in grade
Celsius. Verificati temperatura post-intarire recomandata pentru fiecare material inainte de
a incepe un ciclu.

In timpul preincilzirii, pe ecran se afiseaza starea de preincilzire, inclusiv temperatura curenti si
cea tintd. Dupa ce incepeti un ciclu de intarire, pe ecran se afiseaza timpul ramas si optiunile de
meniu suplimentare. Alegeti "Pauza" pentru a opri incalzirea si LED-urile, pastrand in acelasi timp
timpul ramas in ciclul de intarire. Deschiderea capacului opreste automat ciclul de intérire. Alegeti
"Sfarsit" pentru a anula timpul ramas in ciclul de intérire, oprind, de asemenea, incalzirea si LED-
urile.

1. Introduceti amprentele spalate s1 uscate.

Permiteti cel putin 30 de minute pentru alcoolul izopropilic (IPA) sa se evaporeze complet dupa
spalare. Verificati toate suprafetele, deoarece intarirea partilor nesanate poate permite IPA sa se
intareasca in interiorul piesei, impiedicand consolidarea pieselor si afectarea calitatii. Odata ce
componentele sunt uscate, ridicati capacul, apoi distribuiti parti pe platanul rotund. Puneti piesele
cu cele mai uniforme distante posibile pentru a permite luminii si caldurii sd ajunga in toate zonele.
Inchideti usor capacul.

Form Cure contine un incalzitor pentru a permite post-intarirea. Aveti grija atunci cand introduceti
si scoateti piese din Form Cure, deoarece placa turnantd metalica poate fi fierbinte.



2. Setati timpul s1 temperatura ulterioara
tratamentului.

Rotiti butonul pentru a naviga in meniul afisajului. Apasati butonul pentru a selecta o caracteristica
sau o setare. Selectati ora si temperatura, apoi selectati "Start". LED-urile se vor activa si
cronometrul va porni odatd ce Incalzitorul a atins temperatura doritd. Odata ce un ciclu de intarire a
inceput, utilizati afisajul sau deschideti capacul pentru a intrerupe post-intarirea.

SETARI FORM CURE

Corectarea corecta necesitd lumina si caldura. Toate materialele au recomandat setari de timp si
temperatura pentru a obtine proprietati materiale optime.

3. Colectati printuri.

Dupa terminarea ciclului de intarire, LED-urile si incélzitorul se vor opri. Ridicati capacul pentru a
scoate piesele. Aveti grija; gratarul metalic poate fi fierbinte.

Dupa post-intarire

Dupa tiparirea, uscarea si imprimarile ulterioare, va recomandam sa adaugati alti pasi in fluxul de
lucru al imprimarii. in plus fata de indepartarea suporturilor, utilizati slefuirea, amorsarea sau
vopsirea pentru a imbunatati prezentarea sau utilizati alte echipamente pentru a crea matrite din
partile imprimate.

Consideratii pentru anumite geometrii

Luati in considerare geometria specifica a fiecdrei parti atunci cand incepeti ciclul post-intarire.
Modificati procesul de post-curatie pentru componentele mari sau lungi, cu structuri de sprijin
dense sau cu caracteristici groase sau subtiri.

Indepartati suporturile dense

Unele componente necesita structuri de sprijin mai dense sau mai groase. Acestea pot bloca din
neatentie lumina de la atingerea unor suprafete partiale in timpul post-intaririi. Form Cure va ajuta
sa va asigurati chiar si post-intarirea prin rotirea piesei in timpul ciclului de intérire si expunerea
partii la lumind din toate directiile, inclusiv sub placa turnantd. Scoateti niste suporturi, numai dupa
cum este necesar, pentru a va asigura ca lumina poate ajunge cu usurintd pe toate suprafetele
pieselor. Lasati niste suporturi In pozitie, ori de cate ori este posibil, pentru a Impiedica
deteriorarea elementelor in timpul post-intaririi.



Plan pentru piesele mari sau lungi

Placa turnanta Form Cure are un diametru de 19,3 cm (7,6 inci), iar inaltimea maxima a partii care
poate fi ulterior stabilizatd in Form Cure este de 18,5 cm (7,28 in). Cele mai multe parti ar trebui sa
fie post-cured 1nainte de a scoate structurile de sprijin pentru a pastra forma si pentru a preveni
deformare. In timp ce unele piese se pot monta mai usor pe platan fara suporturi, amprentele lungi
sau inalte pot necesita aranjamente speciale pentru a sta pe masa rotativa fara suport. Luati In
considerare dimensiunile pieselor atunci cand proiectati structurile de sustinere sau planificati pasii
de post-vindecare.

Adaugati timp pentru componentele groase

Componentele mari sau groase pot necesita un timp mai lung de intérire sau temperaturi mai
ridicate, deoarece piesa dureaza mai mult timp pentru incalzire. Numai lumina nu se poate vindeca
dincolo de suprafata piesei, ceea ce reprezintd un avantaj al functionalitatii de incalzire a Form
Cure. Atunci cand se Intareste geometriile groase, incalziti piesa inainte de Intarirea ulterioara si
permiteti-i timp suplimentar pentru ca Form Cure sa se preincalzeasca la temperatura doritd inainte
de a incepe sa apara luminile si cronometrul post-.



Adaugati suporturi pentru caracteristici subtiri

In cazul in care o piesi este deosebit de subtire, sustinuti inadecvat sau expusi neuniform la
lumina, poate aparea raniri in timpul post-intaririi. Formula Cure ajuta la prevenirea deformarii
prin rotirea piesei in timpul ciclului de intdrire si prin expunerea piesei la lumina din toate
directiile, inclusiv sub placa turnanta. Utilizati setarile de asistenta sau editarea manuala pentru a
crea suporturi suficiente, astfel incat caracteristicile subtiri sa nu se rasuceasca in timpul post-
intaririi.

In cazul unui obiect subtire, plat, in forma de foaie, plasarea piesei direct pe masa rotativa poate
oferi cel mai bun suport in timpul post-intaririi.

Intretinere s1 siguranta

Ca orice echipament profesional, tratati cu respect si atentie masinile, materialele si accesoriile
Formlabs pentru a va asigura un mediu de lucru sigur si o masind de ultima generatie.

Form Cure Setart Timp si
Temperatura

Asistenta post-tratare ajuta partile imprimate 3D sa obtina proprietati optime ale materialelor.
Urmati aceste recomandari pentru a configura formularul Cure pentru rasini Formlabs.

Tratarea ulterioara permite partilor sa atingd cea mai mare putere si stabilitate posibila.
Optimizarea rezistentei pieselor necesitd lumina si caldura, iar post-intarirea este deosebit de
importanta pentru gama de rasini functionale ale Formlabs. De exemplu, tiparirile tiparibile
necesitd o epurare ulterioard pentru o ardere reusitd, iar Flexible Resin 1si dubleaza rezistenta prin
post-intarire.



Post-Cure Hardware

Form Cure, solutia formulara de post-intarire a Formlabs utilizeaza atat caldura, cat si lumina de
405 nm pentru o post-intarire rapida si foarte eficientd. Lungimea de unda de 405 nm a formei
Cure este identica cu laserul din Forma 2, facand formularul Cure o unealta ideala de post-intarire
pentru materialele Formlabs. Includeti formularea Cure in procesul de finalizare a procesului de
polimerizare si de stabilizare a proprietatilor mecanice. Cand se intareste ulterior cu alte tipuri de
hardware, consultati sectiunea alternate post-cure recommendations.

Energia necesara

Setarile optimiste post-cura depind de echipamentul pe care il utilizati si de geometria piesei dvs.
Instrumentul interactiv de mai jos recomanda setdrile pentru temperatura post-curabila si timpul
necesar pentru a fi ulterior intariti intr-o sursd de lumina de 405 nm, cum ar fi Form Cure, pentru
fiecare rasina Formlabs.

Form Cure Setari

Selectati tipul si versiunea materialului pentru a vedea setarile de timp si temperatura recomandate
pentru Form Cure. Setarile recomandate pentru post-vindecare realizeaza performante mecanice
acceptabile si minimizeaza timpul post-curabil. Pentru a curata versiunile anterioare de rasini cu
formularea Cure, utilizati timpul si temperatura recomandate pentru cel mai apropiat numar de
versiune a rasinii.

Setarile post-cura sunt actualizate periodic, deoarece materialele sunt introduse si imbunatatite.
Descarcati cea mai recenta versiune PDF (numai in limba engleza) si verificati setarile actualizate
post-curativa atunci cand utilizati o noua rasina sau o formula revizuita.

TIP:

In general, supra-intirirea este mai bund decat subtraversarea, deci nu va faceti griji cu privire la
piesele post-intarite pentru un timp mai indelungat. Componentele groase si voluminoase vor
necesita mai mult timp decat aceste recomandari, deoarece acestea sunt mai lenece pentru a se
incalzi la temperatura corespunzatoare.



Curatarea s1 mentinerea Form
Cure

Ca orice echipament profesional, tratati cu respect si atentie masinile, materialele si accesoriile
Formlabs pentru a va asigura un mediu de lucru sigur si 0 masina de ultima generatie.

Cele mai bune practici

Respectati urmatoarele obiceiuri pentru a pastra forma Cure in stare buna, de lucru:

o Tineti platanul si suprafetele interioare curate.

e  Spailati piesele pentru a indeparta complet rasina necuratata.

e  Permiteti cel putin 30 de minute pentru ca alcoolul izopropilic (IPA) si se evaporeze
complet dupa spalare.

o  Stergeti capacul cu o carpa neabraziva dupa cum este necesar.

Purtati manusi atunci cand manipulati componente si suprafete cu IPA sau rasina
necorespunzatoare.

Materiale pentru curatare

Alcoolul izopropilic (IPA) este potrivit pentru curatarea majoritatii suprafetelor, inclusiv a rasinii
intdrite si necuratate. Cand stergeti suprafetele de acoperire, utilizati o carpa neabraziva. Alte
materiale pot zgaria capacul.

Intretinerea tablei

Form Cure se bazeaza pe rotatia mesei rotunde pentru a expune suprafetele partiale la cantitati
egale de lumina si caldurd. Placa turnanta trebuie sa aiba o distanta suficientd pentru a continua
rotirea.

Ridicati periodic platanul pentru a inspecta bucitele mici de risina intarita. Indepartati particulele
de rasind vulcanizata de deasupra si dedesubtul tavitei pentru a va asigura ca rotita se poate roti
fara intrerupere.

Curatati platanul si suprafata de dedesubt, dupa cum este necesar. Utilizati IPA pentru a curata
platanul sau baza, dacd este necesar, si lasati IPA sa se evaporeze complet inainte de a incepe un
ciclu post-cura.



Uscati s1 pastrati echipamentul curat

Spalati si uscati complet toate partile inainte de a fi intarite In Form Cure. Nu folositi Form Cure cu
rdsind neintdritd, rasind partial intdrita sau alte lichide pe platan. Curdtati orice rasina sau lichid de
pe suprafetele interioare, in special difuzoarele de lumina din sticla mata, inainte de a incepe un

si Impiedica rotirea placii grafice.



