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Einleitung

Verwendete Symbole

In dieser Anleitung oder an dem Gerat finden Sie Symbole mit folgender Bedeutung:
Gefahr
Es besteht unmittelbare Verletzungsgefahr. Begleitdokumente beachten!

Elektrische Spannung
Es besteht Gefahr durch elektrische Spannung.

Laser
Nicht in den Laserstrahl blicken.

Achtung

Bei Nichtbeachtung des Hinweises besteht die Gefahr der Beschadigung des Gerits.
Hinweis

Gibt einen fiir die Bedienung niitzlichen, die Handhabung erleichternden Hinweis.

Das Gerat entspricht den zutreffenden EU Richtlinien.

Das Gerat unterliegt der EU Richtlinie 2002/96/EG (WEEE Richtlinie).

Aufzdhlung, besonders zu beachten
* Aufzahlung
- Aufzahlung

= Handlungsanweisung / erforderliche Aktion / Eingabe / Tatigkeitsreihenfolge:
Sie werden aufgefordert die angegebene Handlung in der vorgegebenen Reihenfolge auszufiihren.
¢ Ergebnis einer Handlung / Reaktion des Gerats / Reaktion des Programmes:
Das Gerat oder Programm reagiert auf lhre Handlung oder weil ein bestimmtes Ereignis eintrat.
Weitere Symbole sind bei ihrer Verwendung erklart.

Sicherheit

BestimmungsgemaRe Verwendung

Das Gerét ist eine Systemkomponente zur Herstellung von dentalen Ségeschnittmodellen mit einer
Kunststoffplatte als Basistrager.

Das Gerat dient dazu, konische Bohrungen in diese Kunststoffplatten aus POM vorzunehmen.

Bestimmungswidrige Verwendung

Es dirfen ausschlieRlich Kunststoffplatten aus POM verwendet werden. Das Gerat ist nicht geeignet,
Kunststoffplatten aus PMMA (Plexiglas) oder anderen Materialien zu bohren.

Das Geréat ist nicht dazu geeignet, um in Gips zu bohren.

Die Verwendung von Zubehor (z.B. Bohrer, Plattenhalter, Kunststoffplatten) anderer Hersteller kann zu
erhdhtem Einstellungsaufwand fuhren.

Umgebungsbedingungen fir den sicheren Betrieb

Das Gerat darf nur betrieben werden:

* in Innenraumen,

* bis zu einer Hohe von 2.000 m Uber Meereshoéhe,

 bei einer Umgebungstemperatur von 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* bei einer maximalen relativen Feuchte von 80 % bei 31 °C [87,8 °F], linear abnehmend bis zu 50 %
relativer Feuchte bei 40 °C [104 °F] *),

* bei Netz-Stromversorgung, wenn die Spannungsschwankungen nicht grof3er als 10 % vom Nennwert
sind,

* bei Verschmutzungsgrad 2,

+ bei Uberspannungskategorie II.

*) Von 5 - 30 °C [41 - 86 °F] ist das Gerat bei einer Luftfeuchtigkeit von bis zu 80 % einsatzfahig. Bei Temperaturen
von 31 - 40 °C [87,8 - 104 °F] muss die Luftfeuchtigkeit proportional abnehmen, um die Einsatzbereitschaft zu ge-

wabhrleisten (z.B. bei 35 °C [95 °F] = 65 % Luftfeuchtigkeit, bei 40 °C [104 °F] = 50 % Luftfeuchtigkeit). Bei Tempe-
raturen Uber 40 °C [104 °F] darf das Geréat nicht betrieben werden.
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Umgebungsbedingungen fur Lagerung und Transport

Bei Lagerung und Transport sind folgende Umgebungsbedingungen einzuhalten:
» Umgebungstemperatur -20 — +60 °C [-4 — +140 °F],
» maximale relative Feuchte 80 %.

Gefahren- und Warnhinweise

VAN

Allgemeine Hinweise

Wenn das Geréat nicht entsprechend der vorliegenden Bedienungsanleitung betrieben wird, ist der
vorgesehene Schutz nicht mehr gewahrleistet.

Das Gerat darf nur mit einem Netzkabel mit landesspezifischem Steckersystem in Betrieb ge-
nommen werden. Der ggf. erforderliche Umbau darf nur von einer elektrotechnischen Fachkraft
vorgenommen werden.

Das Gerat darf nur in Betrieb genommen werden, wenn die Angaben des Typenschilds mit den
Vorgaben des regionalen Spannungsnetzes iibereinstimmen.

Das Gerat darf nur an Steckdosen angeschlossen werden, die mit dem Schutzleitersystem ver-
bunden sind.

Der Netzstecker muss leicht zuganglich sein.

Vor Arbeiten an den elektrischen Teilen Gerat vom Netz trennen.

Es liegt in der Verantwortung des Betreibers, dass nationale Vorschriften bei Betrieb und be-
ziiglich einer wiederholten Sicherheitspriifung von elektrischen Geraten eingehalten werden. In
Deutschland sind dies die DGUV Vorschrift 3 in Zusammenhang mit VDE 0701-0702.
Anschlussleitungen (wie z.B. Netzkabel), Schlauche und Gehause (wie z.B. Bedienfolie) regelma-
Rig auf Beschadigungen (z.B. Knicke, Risse, Porositat) oder Alterung tiberpriifen.

Gerate mit schadhaften Anschlussleitungen, Schldauchen oder Gehéduseteilen oder anderen De-
fekten diirfen nicht mehr betrieben werden!

Beschadigte Gerate unverziiglich auer Betrieb nehmen. Netzstecker ziehen und gegen wieder
einschalten sichern. Gerat zur Reparatur einschicken!

Beachten Sie die nationalen Unfallverhiitungsvorschriften!

Spezifische Hinweise

Achtung! Laserstrahlung! Laser Klasse 2! Nicht direkt in den Strahl blicken! Nicht in Strahlen bli-
cken die an spiegelnden Oberflachen reflektiert werden.

Bei angeschlossener Spannungsversorgung nie an den Bohrer fassen. Bei unvermitteltem Anlauf
des Bohrgerates besteht Verletzungsgefahr!

Nicht mit offenen langen Haaren oder losen bzw. weiten Bekleidungsteilen am AUTO spin arbei-
ten. Durch Einziehen und Aufwickeln besteht Verletzungsgefahr.

Nicht an den drehenden Bohrer fassen.

Bedienung des Gerits nur mit aufliegendem Plattenhalter mit eingesetzter Kunststoffplatte. Verlet-
zungsgefahr durch drehenden Bohrer.

Bei Betrieb nicht unter den Bohrtisch fassen, Quetschgefahr.

Bei Betrieb nicht zwischen Bohreraufnahme und Bohrtisch fassen, Quetschgefahr. Verletzungsge-
fahr durch drehenden Bohrer.

Zugelassene Personen

Bedienung und Wartung des Gerats darf nur von unterwiesenen Personen erfolgen.

Gerat darf nicht von Personen benutzt werden, die aufgrund eingeschrankter physischer, sensorischer
oder geistiger Fahigkeit nicht in der Lage sind, das Gerat sicher zu bedienen.

Reparaturen, die nicht in dieser Benutzerinformation beschrieben sind, dirfen nur von einer Elektrofach-
kraft durchgefiihrt werden.

Haftungsausschluss

Renfert GmbH lehnt jegliche Schadenersatz- und Gewahrleistungsanspriiche ab wenn:

das Produkt fiir andere, als die in der Bedienungsanleitung genannten Zwecke eingesetzt wird.
das Produkt in irgendeiner Art und Weise verandert wird - auBer den in der Bedienungsanleitung
beschriebenen Veranderungen.

das Produkt nicht vom Fachhandel repariert oder nicht mit Original Renfert Ersatzteilen eingesetzt
wird.

das Produkt trotz erkennbarer Sicherheitsméngel oder Beschadigungen weiter verwendet wird.
das Produkt mechanischen StoBen ausgesetzt oder fallengelassen wird.
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Produktbeschreibung

Baugruppen und Funktionselemente

1 Ziellaser 8 Plattenhalter

2 Bohrtisch mit Haltemagneten 9 Abdruckhalter

3 Betriebsanzeige 10 Level Controller

4 Offnung fiir Level Controller 11 Einstellwerkzeug fir Bohrtiefe
5 \Warnhinweis Laser (Schraubendreher Torx T5)

6 Bedientaste rechts / links 12 Werkzeug fir Bohrerfixierung
7 Netzkabel mit Netzstecker (Winkelschltssel Torx T10)
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E 3.2

3.3

4.2

4.3

4.4

4.5

Lieferumfang

AUTO spin

Bohrer

Plattenhalter

Abdruckhalter

Level Controller

Einstellwerkzeug fiir Bohrtiefe (Schraubendreher Torx T5)
Werkzeug fur Bohrerfixierung (Winkelschlissel Torx T10)
Aufklebersatz Laser

Quick Start Guide

AUTO spin System Bildanleitung

Zubehor

1860 0100 AUTO spin Basisplatte Standard Set (100 Stk.)
1860 0200 AUTO spin Basisplatte Komfort Set (100 Stk.)
1860 0300 AUTO spin Sekundarplatte Set (50 Stk.)

1860 0400 AUTO spin Silikonknetmasse 1 kg

1860 0500 AUTO spin Konus-Pinbohrer

1860 0600 AUTO spin Universalplattenhalter

1860 0700 AUTO spin Universalabdruckhalter

3692000 AUTO spin Konus-Pin (1.000 Stk.)

RN U (I U UL U U UL U I UL UL §

Inbetriebnahme

Auspacken

= Entnehmen Sie das Gerat und die Zubehorteile dem Versandkarton.
= Priifen Sie die Lieferung auf Vollstandigkeit (siehe Kapitel |,3.2 Lieferumfang).

Aufstellen

= Stellen Sie das Gerat auf eine ebene, stabile Unterlage.
Gerat nicht am Laserarm anheben oder tragen.

,Warnhinweis Laser* auswechseln

= Losen Sie den Warnhinweis Laser in Ihrer Landessprache vom Aufklebersatz und tberkleben Sie den
vorhandenen Warnhinweis (5, Abb. 1).

Elektrischer Anschluss

Uberpriifen Sie vor dem elektrischen Anschluss, dass die Spannungsangabe auf dem Typenschild
mit der ortlichen Spannungsversorgung iibereinstimmt.

= Netzkabel entrollen und Netzstecker in Steckdose der Gebaudeinstallation einstecken.

Startposition anfahren
Wenn sich der Bohrmotor nicht in seiner Startposition befindet, wird dies nach dem Einstecken des Netz-
steckers erkannt und angezeigt:
In diesem Fall:
¢ blinkt die Betriebsanzeige (3, Abb. 1).
— Beide Bedientasten (6, Abb. 1) driicken und gedriickt halten.
+ Der Bohrmotor bewegt sich langsam bis zur Startposition.

¢ Sobald die Startposition erreicht ist bleibt der Motor stehen und die Betriebsanzeige leuchtet dauer-
haft.



5 Bedienung
5.1 Ein- / Ausschalten

Das Gerat wird durch Drlicken einer der Bedientasten (6) ein-
und ausgeschaltet.
= Gerét einschalten, eine Bedientaste kurz driicken.
¢ Die Betriebsanzeige (3, Abb. 1) leuchtet.
¢ Der Ziellaser (1, Abb. 1) leuchtet.
= Gerat ausschalten, eine Bedientaste (6) ca. 2 Sek. driicken.
¢ Die Betriebsanzeige (3) erlischt.
¢ Der Ziellaser (1) erlischt.

5.1.1 Auto Off

Das Gerat enthalt zusatzlich eine automatische Abschaltung. Wird fir einen Zeitraum von 3 Minuten nicht
mit dem Gerat gearbeitet, schaltet es sich automatisch aus.

Durch Druicken einer der Bedientasten (6) wird das Gerat wieder eingeschaltet.

5.2 Level Controller

Der Level Controller (10) ermdglicht eine sichere Planung der
fertigen Modellsituation.

» Keine Kollisionen des Pins mit dem Abdruck.

» Keine ungleichmafigen oder zu hohen Zahnkranze.

Der Hub der Peilspitze (20) im Level Controller entspricht einer
Pinlange von 14 mm.

Dazu:
= Gummiabdeckung der Offnung des Level Controllers (4) &ffnen.
= Level Controller in Offnung einsetzen, bis er vollstandig aufsitzt.

Die weitere Handhabung entnehmen Sie bitte der beiliegenden
AUTO spin System Bildanleitung.

5.3 Bohren

= Arbeitsschritte zur Modellerstellung vor dem Bohren gemaf beiliegender AUTO spin System Bildanlei-
tung ausfiihren.

= Die vorbereitete Einheit (Platten- und Abdruckhalter mit Abdruck und Kunststoffplatte) auf Bohrtisch
platzieren.

= So ausrichten, dass der Ziellaser im Abdruck die Position des gewunschten Pin-Lochs anzeigt.
= Zum Auslésen des Bohrvorgangs beide Bedientasten (6, Abb. 1) gleichzeitig driicken.

+ Die Haltemagnete fixieren den Plattenhalter in der gewiinschten Position.

¢ Der Bohrmotor startet und bohrt ein Loch von unten in die Kunststoffplatte.

¢ Der Bohrmotor kehrt in seine Startposition zurlick und stoppt.

+ Die Haltemagnete geben den Plattenhalter wieder frei.

Achtung
Gefahr des Bohrerbruchs.

» Beim Ausrichten des Ziellasers immer darauf achten, dass nicht in den Plattenhalter oder in die
Metallscheibe der Kunststoffplatte gebohrt wird.

» Bei mehrfacher Verwendung der Kunststoffplatte darauf achten, dass ausreichend Abstand zu
bereits vorhandenen Bohrlochern besteht.

Kunststoffspdne, die am Bohrer anhaften, regelméBig entfernen.

Lose Kunststoffspdne vom Bohrtisch entfernen.

N,



5.4 Bohrtiefe einstellen

= Gerat ausschalten und vom Netz trennen.
= Bohrer entnehmen (siehe Kap. @).

= Einstellwerkzeug fir Bohrtiefe (11) von oben in Bohrfutter ein-
fuhren und innenliegende Anschlagschraube einstellen:

= links drehen

¢ Lochdurchmesser wird groRer.

¢ Pin sitzt tiefer in Kunststoffplatte.
=rechts drehen

¢ Lochdurchmesser wird kleiner.

¢ Pin sitzt nicht so tief in Kunststoffplatte.
Eine ganze Umdrehung der Anschlagschraube dndert die Bohrtiefe um 0,45 mm.

@
( 4
e  FEine praktikable Einstellung ist erreicht, wenn der eingesetzte Pin bei gewiinschtem Einpress-
( 4 druck biindig mit der Kunststoffplatte abschlief3t.

Verédndert sich die Einstellung der Anschlagschraube (Bohrtiefe) selbststidndig, muss die An-
schlagschraube gewechselt werden.

N,

6 Reinigung / Wartung

A Das Gerat enthalt im Innern keine Teile, die einer Wartung bediirfen.

6.1 Reinigung

= Zum Reinigen das Gerat aulden nur feucht abwischen.
= Lose Kunststoffspane regelmafig entfernen.
Keine I6sungsmittelhaltigen oder scheuernden Reiniger verwenden.

6.2 Bohrer wechseln

= Gerat ausschalten und vom Netz trennen.

= Bohreraufnahme mit den Fingern drehen, bis die Markierung auf
dem Bohrfutter zur Seite zeigt.

= Mit dem WinkelschllUssel (12) die Schraube der Befestigung
I6sen, bis der Bohrer sich bewegt (ca. 1/2 Umdrehung).

= Bohrer nach oben herausnehmen.
= Neuen Bohrer einsetzten.
= Schraube der Befestigung wieder fest anziehen.

Schraube bis zum Anschlag eindrehen und mit einer 12
ca. 1/8 Umdrehung festziehen. /

N,

Bei nicht ausreichend befestigtem Bohrer kann es zu einer
Unterbrechung des Bohrvorgangs kommen.

N,

AusschlieBlich Bohrer mit einem Schaftdurchmesser von
3 mm (+ 0/ - 6 u) verwenden.

N,

Abb. 8



6.3 Ersatzteile

Verschlei- bzw. Ersatzteile finden Sie in der Ersatzteilliste im Internet unter

www.renfert.com/p918.

Geben Sie dort die folgende Artikelnummer ein: 18600000.

Aus der Garantieleistung ausgeschlossene Teile (Verschleilteile, Verbrauchsteile)
sind in der Ersatzteilliste gekennzeichnet.

Seriennummer, Herstelldatum und Gerate-Version befinden sich auf dem Geréate-

Typenschild.

7

Storungen beseitigen

Fehler

Ursache

Abhilfe

Die Betriebsanzeige (3)
blinkt.

» Der Bohrmotor befindet sich nicht in
der Startposition.

» Beide Bedientasten driicken, bis der Bohrmotor seine
Startposition erreicht hat (siehe Kap. f.5).

Bohrvorgang wurde un-
terbrochen und die Be-
triebsanzeige (3) blinkt.

* Bohrer nicht ausreichend angezo-
gen.

* Bohrer gebrochen.

* Beide Bedientasten driicken, bis der Bohrmotor seine
Startposition erreicht hat (siehe Kap. [.9).
» Schraube der Befestigung nachziehen (siehe Kap. E).

» Bohrer wechseln.

Plattenhalter bewegt
sich beim Bohren, hebt
ab.

* Zu geringe Magnetkraft durch
Kunststoffspéne zwischen
Magneten und Plattenhalter.

* Kunststoffspane auf Bohrtisch und unter Plattenhalter
entfernen.

Bohrtiefe dndert sich.

* Hemmung der Anschlagschraube
nicht mehr ausreichend.

* Ersatz-Anschlagschraube verwenden.

Nach einem Bohrer-
wechsel weicht die
Bohrtiefe weit von der
vorherigen ab, obwohl
ein Bohrer derselben
Lange verwendet wird.

* Hemmung der Anschlagschraube
nicht mehr ausreichend.

* Ersatz-Anschlagschraube verwenden.

Bohrer kann nicht von
Hand enthommen wer-
den.

» Bohrer war nicht ausreichend
angezogen und hat im Bohrfutter
gefressen.

» Zum Bohrer entnehmen eine Zange verwenden. Bohrer
nicht wieder einsetzen, Bohrer entsorgen.

8

Technische Daten

Nennspannung 230V 120 V 100 V
Zulassige Netzspannung: 220 - 240V 120 V 100 V
Netzfrequenz: 50/60 Hz

Leistungsaufnahme:

- Zwischen den Bohrungen: 1,5W

- Wahrend der Bohrung, ca.: 115 W

Laser:

- Laser-Klasse: 2

- Wellenlange: 630 - 680 nm

- Ausgangsleistung PO, max.: <1 mW

LpA *): <70dB (A)

180 x 368 x 275 mm

Male (Breite x Hohe x Tiefe):

[7.1 x 14.5 x 10.8 inch]

Zulassiger Bohrer-Schaftdurchmesser:

3,00mm+0/-0,006 mm

Gesamtlange des Bohrer (min. - max.):

38 - 40 mm [1.5 - 1.57 inch}

Gewicht:

7,6 kg [16.8 Ibs]

*)  Schalldruckpegel nach DIN EN ISO 11202
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10.1

10.1.1

10.1.2

Garantie
Bei sachgemaler Anwendung gewahrt Renfert Ihnen auf alle Teile des Gerats eine Garantie von
3 Jahren.

Voraussetzung fir die Inanspruchnahme der Garantie ist das Vorhandensein der Original-Verkaufsrech-
nung des Fachhandels.

Ausgeschlossen aus der Garantieleistung sind Teile, die einer natlrlichen Abnutzung ausgesetzt sind
(Verschleil3teile), sowie Verbrauchsteile. Diese Teile sind in der Ersatzteilliste gekennzeichnet.

Die Garantie erlischt bei unsachgemaRer Verwendung, bei Missachtung der Bedienungs-, Reinigungs-,
Wartungs- und Anschlussvorschriften, bei Eigenreparatur oder Reparaturen, die nicht durch den Fach-
handel durchgefiihrt werden, bei Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller und bei ungewdhn-
lichen oder nach den Verwendungsvorschriften nicht zulassigen Einfliissen.

Garantieleistungen bewirken keine Verlangerung der Garantie.

Entsorgungshinweise

Entsorgung des Gerates

Die Entsorgung des Gerats muss durch einen Fachbetrieb erfolgen. Der Fachbetrieb ist dabei liber ge-
sundheitsgefahrliche Rickstande im Gerat zu informieren.

Entsorgungshinweis fiir die Lander der EU

Zur Erhaltung und Schutz der Umwelt, der Verhinderung der Umweltverschmutzung, und um die Wie-
derverwertung von Rohstoffen (Recycling) zu verbessern, wurde von der europdischen Kommission
eine Richtlinie erlassen, nach der elektrische und elektronische Gerate vom Hersteller zurickgenommen
werden, um sie einer geordneten Entsorgung oder einer Wiederverwertung zuzufihren.

Die Gerate, die mit diesem Symbol gekennzeichnet sind, diirfen innerhalb der Europaischen Union
daher nicht liber den unsortierten Siedlungsabfall entsorgt werden.

Bitte informieren Sie sich bei Ihren lokalen Behorden Uber die ordnungsgemafe Entsorgung.

Besondere Hinweise fiir Kunden in Deutschland

Bei den Renfert Elektrogeraten handelt es sich um Gerate fir den kommerziellen Einsatz.

Diese Gerate dirfen nicht an den kommunalen Sammelstellen fir Elektrogerate abgegeben werden,
sondern werden direkt von Renfert zurickgenommen.

Uber die aktuellen Méglichkeiten zur Riickgabe informieren Sie sich bitte im Internet unter
www.renfert.com

Anderungen vorbehalten

-10 -
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Hochaktuell und ausfuihrlich auf ...
Up to date and in detail at ...
Actualisé et détaillé sous ...

Aggiornato e dettagliato su ...
La maxima actualidad y detalle en ...
AKTyanbHO n nogpoOHO Ha ...

www.renfert.com

Renfert GmbH ¢ Industriegebiet « 78247 Hilzingen/Germany
Tel.: +49 7731 82 08-0 * Fax: +49 7731 82 08-70
www.renfert.com ¢ info@renfert.com

Renfert USA « 3718 lllinois Avenue « St. Charles IL 60174/USA
Tel.: +1 6307 62 18 03 « Fax: +1 6307 62 97 87
www.renfert.com ¢ info@renfertusa.com

USA: Free call 800 336 7422
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Introduction

Symbols used

This manual contains symbols also found on the appliance itself with the following meaning:
Danger
Immediate risk of injury. Consult accompanying documents!

Electrical current
This indicates a risk of injury due to electrical current.

Laser
Do not look into the laser beam.

Caution
Risk of damage to the unit if the instruction is not followed.

Notice
A general notice that improves and eases use.

The appliance complies with applicable EU directives.

Within the EU, this device is subject to the provisions of the directive 2002/96/EC
(WEEE directive).

List, special attention
* List

- List
= Instruction / required action / entry / order of tasks:

You are prompted to perform the specified action in the given order.

¢ Result of an action / reaction of the device / reaction of the program:

The device or program responds to your action or because a particular event occurred.

Other symbols are explained when displayed.

Safety

Correct use of the unit

The device is a system component for the production of dental section models with a plastic plate as base
support.

The device is used to make conical holes in these plastic plates made of POM.

Unapproved Use

Only plastic plates made of POM may be used. The device is not suitable for drilling plastic plates of
PMMA (Plexiglas) or other materials.

The device is not suitable to drill in plaster.

The use of accessories (for ex. drill, plate holder, acrylic plates) supplied by other manufacturers may
lead to increased adjustment efforts.

Ambient conditions for safe operation

The appliance should only be operated:

* indoors,

* up to 2,000 meters above sea level,

» at an ambient temperature of 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

 at a maximum relative humidity of 80 % at 31 °C [87.8 °F], linear reduction up to 50 % relative humidity
at 40 °C [104 °F] ),

» with mains electricity supply provided that the voltage fluctuation is within 10 % of the rated value,

» with Pollution Degree 2,

» with Overvoltage Category IlI.

*) The unit can be used at a temperature of 5 - 30 °C [41 - 86 °F] and at a humidity of up to 80 %. At temperatures of
31 -40 °C [87.8 - 104 °F] the humidity must reduce proportionately to ensure that the unit can be operated (e.g. at

35 °C [95 °F] = 65 % humidity, at 40 °C [104 °F] = 50 % humidity). The unit should not be operated at temperatures
above 40 °C [104 °F].
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Ambient conditions for storage and transport

For storage and transport, the following ambient conditions must be maintained:
» ambient temperature of -20 — +60 °C [-4 — +140 °F],
* Maximum relative humidity 80 %.

Hazards and Warnings

VAN

General information

Granted protection is not given any longer in case the unit is not operated according to the in-
struction manual on hand.

The unit should only be operated using a mains cable with a country-specific plug system. Any
modification required should only be carried out by an electrician.

The unit should only be operated if the data on the rating plate corresponds with the data of re-
gional mains voltage.

The unit should only be plugged into earthed sockets.

The mains socket should be easily accessible.

Disconnect the unit from the mains before working on electrical parts.

It is the responsibility of the operator that national regulations during operation and regarding a
repeated safety inspection of electrical equipment are complied with. For Germany these are the
regulation 3 by DGUV (German Statutory Accident Insurance) in relation with VDE (Association for
Electrical & Electronic Technology) 0701-0702.

Regularly check connecting cables (such as power cables), hoses and housing (for example, the
control panel) for damage (for example, kinks, tears, porosity) or deterioration due to aging.

Do not operate units with damaged connection cables, hoses or housing parts or other defects!
Damaged equipment must be taken out of service immediately. Disconnect from mains and secure
against being switched on again. Send the device in for repair!

Observe national accident prevention regulations!

Specific information

Caution Laser beam Class 2 laser. Do not look directly into the beam!

Do not look into the beams reflected by specular surfaces.

Never touch the drill while the unit is connected to the power supply. Inadvertently starting the
unit can result in injury!

Always keep long hair, loose or wide sleeves or other clothing away from the AUTO spin. Hair or
clothing can be pulled into and wrapped up on the grinding wheel, resulting in injury!

Do not touch the rotating drill.

Operation of the device only with the plate holder in place and plastic plate inserted.

Risk of injury from rotating drill.

Do not reach under the drilling table during operation, risk of crushing.

Do not grasp between the drill bit and the drill table during operation, risk of crushing. Risk of
injury from rotating drill.

Approved personnel

The appliance may only be operated and serviced by trained personnel.

Unit must not be used by persons with restricted physical, sensory or mental capabilities, or those lacking
the relevant operating experience.

Repairs that are not specified in these operating instructions should only be carried out by an electrician.

Liability Exclusion

Renfert GmbH is not liable for claims for compensation or claims under guarantee if:

the product is used for purposes other than those stated in the operating instructions.

the product is modified in any way — apart from modifications described in the operating instruc-
tions.

the product has not been repaired by a specialist firm or original Renfert replacement parts have
not been used.

there is continued use of the product despite obvious safety defects or damage.

the product has been subjected to mechanical knocks or has been dropped.



Product description

Assemblies and functional elements
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Target laser

Drilling table with holding magnets
Operating indicator

Opening for level controller

Laser warning

Operating key, left / right

Power cord with mains plug
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1
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10
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AUTO spin

10
1"

12

Plate holder
Impression holder
Level controller

Adjusting tool for drilling depth
(screwdriver Torx T5)

Tool for drill fixing

(L-key Torx T10)
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Fig. 1




3.2

3.3

4.2

4.3

4.4

4.5

Standard Delivery

AUTO spin

Drill

Plate holder

Impression holder

Level controller

Adjusting tool for drilling depth (screwdriver Torx T5)
Tool for drill fixing (L-key Torx T10)
Laser sticker set

Quick Start Guide

AUTO spin system illustrated manual

RN I (L U UL U U UL U I UL UL §

Accessories

1860 0100 AUTO spin Base plate standard (100 pcs.)
1860 0200 AUTO spin Base plate comfort (100 pcs.)
1860 0300 AUTO spin Secondary plate (50 pcs.)
1860 0400 AUTO spin Silicone putty 1 kg

1860 0500 AUTO spin Cone pin drill

1860 0600 AUTO spin Universal plate holder

1860 0700 AUTO spin Universal impression holder
3692000 AUTO spin Cone pin (1.000 pcs.)

Commissioning
Unpacking

= Remove the device and accessories from the shipping box.
= Check the delivery for completeness (see Chapter “3.2 Standard Delivery”)

Setup

= Place the unit on a flat, stable surface.
Do not lift or carry the device by the laser arm.

Replacing the "Laser warning"

= Remove the laser warning in your language from the sticker set and cover over the existing warning
label (5, Fig. 1).

Electrical connection

Before making the electrical connection, check that the voltage indicated on the rating plate
matches the local voltage supply.

= Unroll the power cord and insert the power plug into the building wall socket.

Moving to the start position

If the drill motor is not in its starting position, this is identified and displayed after plugging in the mains
plug:
In this case:
¢ The operating indicator (3, Fig. 1) flashes.
= Press and hold both operating keys (6, Fig. 1).
¢ The drill motor slowly moves to the starting position.

¢ As soon as the start position is reached, the motor stops and the operating indicator lights up perma-
nently.



51 Power on / off

Operation

The device is switched on and off by pressing one of the operating
keys (6).
= To switch on the device, briefly press an operating key.

¢ The operating indicator (3, Fig. 1) lights up.

¢ The target laser (1, Fig. 1) lights up.

= To switch off the device, press an operating key (6) for ap-
prox. 2 sec.

¢ The operating indicator (3) goes off.
¢ The target laser (1) goes out.

5.1.1 Auto Off

5.2 Level controller

The device also includes an automatic shutdown feature. If the device is not used for 3 minutes, it turns
off automatically.

Pressing one of the operating keys (6) turns the unit back on.

The level controller (10) enables safe planning of the finished
model situation.

* No collisions of the pin with the impression.

* No uneven or too high dental arches.

The stroke of the gauge tip (20) in the level controller corresponds
to a pin length of 14 mm.

To do so:
= Open the rubber cover of the opening of the level controller (4).
= Insert the level controller into the opening until it is fully seated.

For further handling, please refer to the enclosed AUTO spin sys-
tem illustrated manual.

5.3 Drilling

= Carry out the work steps for creating the model prior to drilling according to the enclosed AUTO spin
system illustrated manual.

= Place the prepared unit (plate and impression holder with impression and plastic plate) on the drilling
table.

= Align so that the target laser points on the position of the desired pin hole in the impression.
= Press both operating keys (6, Fig. 1) simultaneously to initiate the drilling process.

¢ The holding magnets secure the plate holder in the desired position.

¢ The drill motor starts and drills a hole from below into the plastic plate.

¢ The drill motor returns to its start position and stops.

¢ The holding magnets release the plate holder.

' Caution
H Danger of drill breakage.
» When aligning the target laser, always make sure that the plate holder or metal disc of the plastic
plate do not get drilled.
» If the plastic plate is to be used several times, ensure that there is a sufficient distance to already
existing drill holes.

i Regularly remove plastic chips that get stuck to the drill.

Remove loose plastic chips from the drill table.

N,
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Adjusting the drilling depth
= Switch off the device and disconnect it from the power supply.

= Remove drill (see Chapter p.2).

= Insert the drilling depth adjusting tool (11) into the drill chuck
from above and adjust the stop screw on the inside:

1"

=turn left

¢ Drill hole diameter gets larger.

¢ Pin sits deeper in plastic plate.
= turn right

¢ Drill hole diameter get smaller.

¢ Pin sits more shallow in plastic plate.
One entire revolution of the stop screw changes the drilling depth by 0.45 mm.

Fig. 4

A practicable setting is achieved when the inserted pin is flush with the plastic plate when the
desired press-in pressure is applied.

If the setting of the stop screw (drilling depth) changes on its own, the stop screw must be re-
placed.

Cleaning / Maintenance

The device does not contain any internal parts that require maintenance.

Cleaning

= Only wipe the housing with a damp cloth.
= Regularly remove loose plastic chips.
Do not use solvents or abrasive cleaners.

Changing the drill

= Switch off the device and disconnect it from the power supply.

= Turn the drill mount with your fingers until the mark on the drill
chuck points to the side.

= Use the L-key (12) to loosen the fastening screw until the drill
moves (about 1/2 turn).

= Remove drill upwards.
= Insert new drill.
= Re-tighten fastening screw.

Screw in the screw as far as it will go and then tighten about 12
1/8 turn. /

If the drill is not sufficiently secured, the drilling process may
be interrupted.

Only use a drill with a shaft diameter of 3 mm (+ 0/- 6 u).

Fig. 8



6.3 Spare parts

You can find components subject to wear and the spare parts on the spare part
list in the internet at www.renfert.com/p918.
Enter the following item number: 18600000.

The components excluded from the warranty (such as consumables or parts sub-
ject to wear and tear) are marked on the spare part list.

Serial number and date of manufacturing are shown on the type plate of the unit.

7 Troubleshooting

Error

Cause Solution

The operating indicator (3)
flashes.

* The drill motor is not in the starting
position.

* Press both operating keys until the drill motor has
reached its starting position (see Chapter @).

The drilling process has been
interrupted and the operating
indicator (3) flashes.

* Drill not adequately tightened. * Press both operating keys until the drill motor has
reached its starting position (see Chapter .
 Retighten screw of fastening (see Chapter 6.7).

* Drill broken. » Change the drill.

Plate holder moves during drill-
ing, lifts up.

* Insufficient magnetic force due to
plastic chips between the magnet
and the plate holder.

* Remove plastic chips on the drilling table and
under the plate holder.

Drilling depth changes. * Restraint of the stop screw is no

longer sufficient.

* Use spare stop screw.

After a drill change, the drilling » Use spare stop screw.
depth deviates significantly
from the previous depth, even
though a drill of the same

length is used.

* Restraint of the stop screw is no
longer sufficient.

» Use a pair of pliers to remove the drill. Do not
reinsert drill, discard drill.

Drill cannot be removed by
hand.

« Drill was not sufficiently tightened
and seized up in the drill chuck.

8 Technical Data

Nominal voltage 230V 120 V 100 V
Permissible mains voltage: 220 - 240V 120V 100V
Mains frequency: 50 /60 Hz

Power consumption:

- Between the holes: 1.5W

- During the drilling, approx.: 115 W

Laser:

- Laser class: 2

- Wavelength: 630 - 680 nm

- Output power PO, max.: <1mW

LpA *): <70dB (A)

Dimensions 180 x 368 x 275 mm

(width x height x depth): [7.1 x14.5 x 10.8 inch]

Permissible drill shaft diameter: 3.00 mm +0/-0.006 mm

Total drill length (min. - max.): 38 - 40 mm [1.5 - 1.57 inch]

Weight: 7.6 kg [16.8 Ibs]

*)  Sound pressure level in accord. with DIN EN ISO 11202
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Guarantee

Renfert gives a 3-year guarantee on all parts of the device provided that the product is used in accor-
dance with the operating instructions.

The original sales invoice of the specialist depot is required for a claim under guarantee.

Parts which are subject to natural wear and tear (wear parts) and consumables are excluded from the
guarantee. These parts are marked in the spare part list.

The guarantee is rendered void in the case of incorrect use, non-adherence to the operating, cleaning,
servicing or connection instructions, repairs carried out by the owner or repairs that are not carried out by
a specialist firm, use of replacement parts from another manufacturer or unusual or unapproved uses not
specified in the user guidelines.

Successful claims under guarantee do not extend the guarantee period.

Disposal Instructions

Disposal of the device

The unit should be disposed of by a specialist firm. The specialist firm must be informed of any hazardous
residue in the unit.

Disposal instructions for countries in the EU

To conserve and protect the environment, prevent environmental pollution and improve the recycling of
raw materials, the European Commission adopted a directive that requires the manufacturer to accept the
return of electrical and electronic units for proper disposal or recycling.

Within the European Union units with this symbol should not be disposed of in unsorted domestic
waste.

For more information regarding proper disposal please apply at your local authorities.

Subject to alteration
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Introduction

Symboles utilisés

Les symboles utilisés dans ce mode d’emploi ou apposés sur I'appareil ont les significations suivantes :
Danger
Risque immédiat de blessures graves. Tenir compte de la documentation d’accompagnement !

Tension électrique
Dangers liés a la présence d’une tension électrique.

Laser
Ne pas regarder dans le faisceau laser.

Attention
Avertissements dont la non-observation peut entrainer un endommagement de I'appareil.

Remarque
Informations utiles facilitant I'utilisation de I'appareil.

L’appareil est conforme aux normes européennes en vigueur.

L’appareil est soumis a la directive européenne 2002/96/CE (directive WEEE).

Equmération de points importants a respecter
. Er)umération
- Enumération
= Instruction / opération nécessaire / saisie / ordre des opérations :
L'utilisateur est invité a effectuer les opérations mentionnées et ce, dans 'ordre indiqué.
¢ Résultat d’'une opération / réaction de I'appareil / réaction du programme :
L'appareil ou le programme réagit a une opération effectuée par I'utilisateur ou a un événement parti-
culier.
Les autres symboles seront présentés au fur et a mesure de leur apparition.

Sécurité

Utilisation conforme

L'appareil est un composant systéme pour la confection de modéles dentaires fractionnés avec une
plague en résine en tant que support de base.

L'appareil sert a forer des trous coniques dans ces plaques en résine POM.

Utilisation non conforme

N’utiliser que des plaques en résine POM. L'appareil ne convient pas pour le pergage de plaques en
résine PMMA (plexiglas) ou autres matériaux. L'appareil ne convient pas pour le pergage de platre.

L'utilisation d’accessoires (par ex. forets, porte-plaques, plaques en résine) d’autres fabricants peut en-
trainer un effort accru pour le réglage.

Conditions ambiantes pour une utilisation en toute sécurité

L’appareil peut étre utilisé uniquement dans les conditions suivantes :

 alintérieur,

* jusqu’a une altitude de 2000 m,

* a une température ambiante de 5 a 40 °C [41 a 104 °F] *),

* a une humidité relative de 80 % a 31 °C [87,8 °F] avec décroissance linéaire jusqu’a une humidité rela-
tive de 50 % a 40 °C [104 °F] *),

 avec une alimentation par secteur si les variations de tension ne dépassent pas 10 % de la valeur
nominale,

* a un degré de pollution 2,

 en catégorie de surtension Il.

*) A une température de 5 a 30 °C [41 & 86 °F], I'appareil est opérationnel jusqu’a une humidité de I'air de 80 %. A
une température de 31 a 40 °C [87,8 a 104 °F], '’humidité de I'air doit diminuer proportionnellement pour garantir
une bonne disponibilité opérationnelle (exemple : a 35 °C [95 °F] = 65 % d’humidité de I'air, a 40 °C [104 °F] =
50 % d’humidité de I'air). A des températures supérieures a 40 °C [104 °F], I'utilisation de I'appareil est interdite.
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Conditions ambiantes pour le stockage et le transport

Les conditions ambiantes a respecter pour le stockage et le transport sont les suivantes :
» température ambiante de -20 a +60 °C [-4 a +140 °F],
* humidité relative maximale de 80 %.

Indications de dangers et avertissements

VAN

Remarques générales

Si I'appareil n’est pas utilisé conformément au présent mode d’emploi, la protection prévue n’est
plus garantie.

L’appareil doit impérativement étre utilisé avec un cable secteur doté d’une fiche secteur corres-
pondant aux normes spécifiques du pays correspondant. Toute transformation éventuellement
nécessaire doit impérativement étre effectuée par un spécialiste en électrotechnique.
L'utilisation de 'appareil n’est autorisée que si les données inscrites sur la plaque signalétique
correspondent a celles du réseau de tension régional.

L’appareil doit impérativement étre branché sur des prises de courant raccordées a un systéme
de conducteur de protection.

La fiche secteur doit étre d’accés facile.

Avant de procéder a toute intervention sur les éléments électriques, débrancher I’appareil.

Le respect des prescriptions nationales concernant I’exploitation et le controle de sécurité pério-
dique des appareils électriques reléve de la responsabilité de I’exploitant. En Allemagne : pres-
cription DGUV 3 de I'assurance allemande contre les accidents (DGUV), en relation avec la norme
VDE 0701-0702 de la fédération allemande des industries de I’électrotechnique et de I’électronique.
Vérifier réguliérement I’absence de détériorations (telles que pliures, fissures, porosité) ou de
signes de vieillissement sur les cables de raccordement (par ex. cable secteur), les tuyaux et le
boitier (par ex. film recouvrant les touches). Les appareils présentant des défauts ou dont les
cables de raccordement, les tuyaux ou le boitier sont endommagés ne doivent plus étre utilisés !
Les appareils endommagés doivent étre immédiatement mis hors service. Débrancher la fiche
secteur et prendre des mesures afin d’empécher toute remise en service. Envoyer I’appareil pour
réparation !

Respecter les directives nationales de prévention des accidents !

Informations spécifiques

Attention ! Rayonnement laser ! Laser de classe 2 ! Ne pas regarder directement dans le faisceau !
Ne pas regarder dans le faisceau réfléchi par des surfaces réfléchissantes.

Ne jamais toucher le foret tant que I'appareil est alimenté en tension. Risque de blessure en cas
de démarrage inopiné de I'appareil !

Attacher les cheveux longs et ne pas porter de vétements amples ou ouverts lors du travail avec
I’AUTO spin. lIs risquent de se faire happer et enrouler et de causer ainsi des blessures.

Ne pas toucher le foret en rotation.

N’utiliser I'appareil que si le support de plaque est mis en place et que celui-ci est muni d’une
plaque en résine. Risque de blessure par le foret en rotation.

Ne pas mettre la / les main(s) sous la table de forage pendant le fonctionnement de I'appareil,
risque d’écrasement.

Ne pas mettre la / les main(s) entre le porte-foret et la table de forage pendant le fonctionnement
de I’appareil, risque d’écrasement. Risque de blessure par le foret en rotation.

Personnel autorisé

L'utilisation et la maintenance de 'appareil sont réservées a un personnel instruit.

L'appareil ne peut étre utilisé par des personnes qui, en raison d‘un handicap physique, sensoriel ou
mental, ne sont pas en mesure d‘utiliser I‘appareil en toute sécurité.

Les travaux de réparation qui ne sont pas décrits dans ce mode d’emploi doivent impérativement étre
effectués par un électricien.

Clause de non-responsabilité

La société Renfert GmbH refuse toute demande de dommages-intéréts et de garantie lorsque :

le produit a été utilisé a d’autres fins que celles décrites dans le mode d’empiloi,

le produit a été transformé d’une maniére ou d’une autre sauf pour les changements décrits dans
le mode d’emploi,

le produit n’a pas été réparé par un dépé6t dentaire autorisé ou les piéces de rechange utilisées ne
sont pas des piéces d’origines de Renfert,



» le produit a continué a étre utilisé malgré des problémes de sécurité ou des détériorations vi-
sibles,
le produit a subi des chocs mécaniques ou est tombé.

>

Description du produit

Composants et éléments fonctionnels
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Laser de visée

Table de forage avec aimants de maintien

Indicateur d’état de fonction

nement

Ouverture pour le Level Controller

Avertissement laser

Touche de commande droite/gauche
Cable secteur avec fiche secteur

'\

~

AUTO spin

10
11
12

L\

8
9
10
1"

12

Support de plaque
Support d’empreinte
Level Controller

Outil de réglage pour la profondeur de
forage (tournevis Torx T5)

Outil pour la fixation du foret

(clé coudée Torx T10)
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10
12
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Etendue de la livraison

AUTO spin

Foret

Support de plaque

Support d’empreinte

Level Controller

Outil de réglage pour la profondeur de forage (tournevis Torx T5)
Outil pour la fixation du foret (clé coudée Torx T10)

Jeu d’autocollants laser

Guide de démarrage

Instructions visuelles pour le systeme AUTO spin

RN I (L U UL U U UL U I UL UL §

Accessoires

1860 0100 AUTO spin Plaque de base standard (100 pces)
1860 0200 AUTO spin Plaque de base confort (100 pces)
1860 0300 AUTO spin Plaque secondaire (50 pces)

1860 0400 AUTO spin Pate en silicone 1 kg

1860 0500 AUTO spin Foret conique

1860 0600 AUTO spin Support universel pour plaques

1860 0700 AUTO spin Support universel pour porte empreinte
3692000 AUTO spin Pin conique (1.000 pcs.)

Mise en service
Déballage

= Sortir 'appareil et les accessoires du carton de transport.
= Vérifier qu’il ne manque rien a la livraison (voir chapitre @ Etendue de la livraison).

Installation

= Installer 'appareil sur un support plan et solide.
Ne pas saisir I’appareil au niveau du bras laser pour le soulever ou le porter.

Remplacement de I'autocollant « Avertissement laser »

= Détacher I'autocollant d’avertissement laser dans la langue locale du support d’autocollants et le coller
sur I'avertissement existant (5, Fig. 1).

Raccordement électrique

Avant de procéder au raccordement électrique, vérifier que la tension indiquée sur la plaque si-
gnalétique concorde avec la tension de I’'alimentation locale.

= Dérouler le cable secteur et brancher la fiche secteur dans la prise de courant du batiment.

Mise en position de départ
Si le moteur de forage ne se trouve pas en position de départ, ceci est détecté et affiché apres le bran-
chement de la fiche secteur :
Dans ce cas :
¢ l'indicateur d’état de fonctionnement (3, Fig. 1) clignote.
= Appuyer sur les deux touches de commande (6, Fig. 1) et les maintenir enfoncées.
+ Le moteur de forage se déplace lentement jusqu’a la position de départ.

¢ Dés que la position de départ a été atteinte, le moteur s’arréte et I'indicateur d’état de fonctionnement
reste allumé.
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Utilisation

Mise en marche / a I'arrét
L'appareil est mis en marche et a I'arrét en appuyant sur I'une des
touches de commande (6).

= Mettre I'appareil en marche, appuyer brievement sur une touche
de commande.

¢ L’indicateur d’état de fonctionnement (3, Fig. 1) s’allume.
¢ Le laser de visée (1, Fig. 1) s’allume.

= Eteindre I'appareil, appuyer pendant env. 2 secondes sur une
touche de commande (6).

¢ L'indicateur d’état de fonctionnement (3) s’éteint.
¢ Le laser de visée (1) s’éteint.

Auto Off

L'appareil comprend de plus un dispositif de coupure automatique. Lorsque I'appareil n’est pas utilisé
pendant 3 mn, il s’éteint automatiquement.

Pour rallumer 'appareil, appuyer sur 'une des touches de commande (6).

Level Controller

Le Level Controller (10) permet de planifier de maniére fiable le
modele fini.

» Pas de collisions entre le pin et 'empreinte.

» Pas d’arcades dentaires irrégulieres ou trop hautes.

La course de la pointe (20) du Level Controller correspond a une
longueur de pin de 14 mm.

Procéder comme suit :

= Ouvrir le capuchon en caoutchouc de I'ouverture du Level
Controller (4).

= Insérer le Level Controller dans I'ouverture jusqu’a ce qu’il s’ap-
plique complétement.

Pour I'utilisation, consulter les instructions visuelles fournies avec
le systeme AUTO spin.

Forage
= Avant le forage, exécuter les opérations requises pour la confection du modele conformément aux ins-
tructions visuelles du systéme AUTO spin jointes.

= Positionner I'unité préparée (support de plaque et d’empreinte avec empreinte et plaque en résine) sur
la table de forage.

= L’orienter de maniére a ce que le laser de visée indique sur 'empreinte la position souhaitée du trou
pour le pin.

= Pour déclencher le processus de forage, appuyer simultanément sur les deux touches de commande
(6, Fig. 1).
¢ Les aimants de maintien fixent le support de plaque a la position souhaitée.
¢ Le moteur de forage démarre et perce la plaque en résine par le bas.
4 Le moteur de forage retourne a sa position de départ et s’arréte.
¢ Les aimants de maintien relachent le support de plaque.

Attention
Risque de rupture du foret.

» Lors de l'orientation du laser de visée, veiller absolument a ne pas viser/percer le support de

plaque ni le disque en métal de plaque en résine.

» En cas de réutilisation de la plaque en résine, veiller a respecter un écart suffisant par rapport aux

trous existants.
Enlever réguliérement les copeaux de résine qui adherent au foret.

Enlever les copeaux de résine de la table de forage.

-7-
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Réglage de la profondeur de forage

= Eteindre I'appareil et le débrancher du secteur.
= Retirer le foret (voir chap. @).

= Introduire par le haut I'outil de réglage de la profondeur de fo-
rage (11) dans le porte-foret et régler la vis de butée intégrée :

= rotation vers la gauche

¢ Le diameétre du trou s’agrandit.

¢ Le pin s’insére plus profondément dans la plaque en résine.
= rotation vers la droite

¢ Le diamétre du trou diminue.

¢ Le pin s’insére moins profondément dans la plaque en résine.
Un tour complet de la vis de butée permet de modifier la profondeur de forage de 0,45 mm.

1"

Fig. 4

Le réglage est considéreé praticable lorsque le pin inséré affleure la plaque en
lorsque la pression souhaitée est appliquée.

Si la vis de butée (profondeur de forage) se dérégle de maniére inopinée, la vis de butée doit étre
remplacée.

Nettoyage / Maintenance

L’appareil ne contient aucune piéce exigeant une maintenance.

Nettoyage

= N'utiliser qu’un chiffon humide pour nettoyer les surfaces extérieures de I'appareil.
= Enlever réguliérement les copeaux de résine.

Ne pas utiliser de produits de nettoyage abrasifs ou contenant des solvants.

Remplacement du foret

= Eteindre 'appareil et le débrancher du secteur.

= Tourner le porte-foret avec les doigts jusqu’a ce que le repére
sur le porte-foret soit tourné vers le c6té.

= A l'aide de la clé coudée (12), desserrer la vis de fixation jusqu’a
ce que le foret bouge (env. 1/2 tour).

= Retirer le foret par le haut.
= Insérer un foret neuf.

= Resserrer fermement la vis de fixation.

Visser la vis jusqu’en butée et la serrer d’env. 1/8 de tour. 12

Si le foret n’est pas suffisamment fixé, le processus de forage
risque d’étre interrompu. LD

Utiliser exclusivement des forets dont la tige présente un

diameétre de 3 mm (+ 0/- 6 ). Fia. 8
ig.
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Pieces de rechange

Les pieces de rechange et les pieces soumises a une usure naturelle figurent
dans le catalogue des piéces de rechange qui est disponible sur le site Internet
www.renfert.com/p918. Y entrer le numéro d’article suivant : 18600000.

Les pieces exclues des droits a la garantie (piéces soumises a une usure natu-
relle et consommables) sont repérées dans le catalogue des piéces de rechange.

Le numéro de série, la date de fabrication et la version de I'appareil sont indiqués
sur la plaque signalétique de I'appareil.

7

Elimination de défauts

Erreur

Cause

Remeéde

L’indicateur d’état de fonction-
nement (3) clignote.

* Le moteur de forage ne se trouve pas
en position de départ.

* Appuyer sur les deux touches de commande
jusqu’a ce que le moteur de forage ait atteint
sa position de départ (voir chap. ).

Le processus de forage a été
interrompu et I'indicateur d’état
de fonctionnement (3) clignote.

* Le foret n’a pas été suffisamment serré.

* Le foret s’est cassé.

* Appuyer sur les deux touches de commande
jusqu’a ce que le moteur de forage ait atteint
sa position de départ (voir chap. §.5).

* Resserrer la vis de fixation (voir chap. @).

* Remplacer le foret.

Le support de plaque bouge /
s’éléve pendant le forage.

* Puissance insuffisante des aimants da a
la présence de copeaux de résine entre
les aimants et le support de plaque.

 Enlever les copeaux de résine de la table de
forage et sous le support de plaque.

La profondeur de forage
change.

* Blocage insuffisant par la vis de butée.

« Utiliser la vis de butée de rechange.

Aprés le remplacement du fo-
ret, la profondeur de forage
s’écarte considérablement de
la profondeur précédente, bien
qu’un foret de longueur iden-
tique soit utilisé.

* Blocage insuffisant par la vis de butée.

« Utiliser la vis de butée de rechange.

Il est impossible d’enlever le
foret a la main.

* Le foret n’a pas été suffisamment serré
et s’est grippé dans le porte-foret.

« Utiliser une pince pour retirer le foret. Ne pas
réutiliser le foret et I'éliminer.

8

Données techniques

Tension nominale 230V 120 V 100 V
Tension secteur admissible : 220-240V 120V 100V
Fréquence réseau : 50/60 Hz

Puissance absorbée :

- Entre les forages : 1,5W

- Pendant le forage, env. : 115W

Laser:

- Classe de laser : 2

- Longueur d’onde : 630 - 680 nm

- Puissance de sortie PO maxi. : <1mwW

LpA ™) : <70dB (A)

Dimensions

180 x 368 x 275 mm

(largeur x hauteur x profondeur) :

[7.1 x 14.5 x 10.8 inch]

Diamétre de tige de foret admissible :

3,00 mm +0/-0,006 mm

Longueur totale du foret (mini - maxi) :

38 -40 mm [1.5 - 1.57 inch]

Poids :

7,6 kg [16.8 Ibs]

*)  Pression acoustique selon la norme DIN EN ISO 11202

-9-
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Garantie

En cas d'utilisation conforme, Renfert offre une garantie de 3 ans sur toutes les piéces de I'appareil.

La condition d’'une prise sous garantie est la présentation de la facture d’achat d’origine établie par le
dépdbt dentaire.

Les piéces soumises a une usure naturelle ainsi que les pieces consommables sont exclues des droits a
la garantie. Ces piéces sont repérées dans le catalogue des piéces de rechange.

La garantie expire en cas d’utilisation non conforme, de non-respect des consignes d'utilisation, de net-
toyage, de maintenance et de raccordement, en cas de travaux de réparation effectués de propre main et
non pas par un dépét dentaire autorisé, en cas d'utilisation de pieces de rechange d’un autre fabricant et
d’influences inhabituelles ou inadmissibles selon les consignes d’utilisation.

Les prestations de garantie ne donnent aucun droit a une prolongation de la garantie.

Consignes d’élimination

Elimination de I'appareil
L’élimination de I'appareil doit étre confiée a une entreprise spécialisée. L'entreprise spécialisée doit étre
informée des résidus nuisibles a la santé que contient I'appareil.

Consignes d’élimination pour les pays de I'UE

Pour préserver et protéger 'environnement, éviter sa pollution et améliorer le recyclage des matiéres
premiéres, la Commission européenne a promulgué une directive, selon laquelle les appareils électriques
et électroniques doivent étre repris par le fabricant afin de garantir une élimination conforme aux régles
ou de conduire a un recyclage adéquat.

C’est la raison pour laquelle il est interdit, dans I’'Union européenne, de jeter les appareils munis
de ce symbole dans les déchets municipaux non triés.

Se renseigner sur I'élimination prescrite par la loi auprés des autorités locales.

Sous réserve de modifications

-10 -
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Introduzione

Simboli utilizzati

In questo manuale e sull’'apparecchio si trovano dei simboli con il seguente significato:
Pericolo
Pericolo immediato di lesioni. Osservare la documentazione di accompagnamento!

Tensione elettrica
Pericolo dovuto a tensione elettrica.

Laser
Non osservare direttamente il raggio laser.

Attenzione
In caso di mancata osservanza di questo avviso, pericolo di danneggiamento dell'apparecchio

Nota
Fornisce un’informazione utile per I’'azionamento e che facilita I'uso dell’apparecchio.

L’apparecchio & conforme alle vigenti normative CE.

All’interno dell’Unione Europea, I’apparecchio & soggetto alla direttiva 2002/96/UE (direttiva RAEE
sui rifiuti elettrici).

Enumerazione, cui prestare particolare attenzione
* Enumerazione
- Enumerazione

= Istruzioni / azione necessaria / immissione di dati / sequenza di azioni:
Si richiede di eseguire I'azione indicata nell’'ordine specificato.
¢ Risultato di un’azione / reazione dell‘apparecchio / reazione del programma:

L'apparecchio o il programma reagiscono all’azione eseguita oppure in seguito ad un determinato
evento.

Ulteriori simboli sono spiegati in sede di relativa applicazione.

Sicurezza
Utilizzo conforme

L’apparecchio &€ una componente di un sistema per la realizzazione di modelli dentali con monconi sfilabi-
li, dotati di una piastra in materia plastica che funge da base.

L'apparecchio & previsto per I'esecuzione dei fori conici nelle relative piastre di materiale plastico POM.

Utilizzo non conforme

E possibile utilizzare esclusivamente piastre in materiale plastico POM. L’apparecchio non & adatto per
I'esecuzione di fori in piastre di materiale plastico tipo PMMA (plexiglas) oppure di altri materiali.

L'apparecchio non € adatto per I'esecuzione di fori nel gesso.

L'impiego di accessori (ad es. frese, porta-placche, placche acriliche) di altri produttori pud causare
maggiori sforzi per la regolazione.

Condizioni ambientali per I'utilizzo sicuro

L’apparecchio puo essere azionato esclusivamente:

 in ambienti chiusi,

« fino ad una quota di 2.000 m sul livello del mare,

» ad una temperatura ambiente compresa tra 5 e 40 °C [41 e 104 °F] ¥),

» con un’umidita relativa massima dell’80 % a 31 °C [87,8 °F], con decremento lineare fino al 50 % di
umidita relativa a 40 °C [104 °F] ),

 con alimentazione elettrica di rete, se le fluttuazioni di tensione non superano il 10 % del valore nominale,

» con grado di inquinamento 2,

» con sovratensione di categoria Il.

*) Da 5 a 30 °C [41 a 86 °F] 'apparecchio ¢ utilizzabile in condizioni di umidita atmosferica fino all’'80 %. In caso di
temperature comprese tra 31 e 40 °C [87,8 e 104 °F] 'umidita atmosferica deve diminuire proporzionalmente, per
poter garantire I'efficienza operativa dell’apparecchio (ad es. a 35 °C [95 °F] = 65 % di umidita, a 40 °C [104 °F] =
50 % di umidita). Con temperature superiori a 40 °C [104 °F] 'azionamento dell’apparecchio non & consentito.
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Condizioni ambientali per stoccaggio e trasporto

Per lo stoccaggio e il trasporto si devono rispettare le seguenti condizioni ambientali:
» temperatura ambiente -20 — +60 °C [-4 — +140 °F],
* massimo tasso di umidita residua 80 %.

Avvertenze e avvisi di pericolo

VAN

Avvertenze generiche

Nel caso I’apparecchio non sia azionato in conformita con il presente manuale d’uso non é piu
possibile garantire la protezione prevista.

L’apparecchio deve essere messo in funzione esclusivamente con un cavo di rete dotato di un si-
stema di connessione specifico del Paese di utilizzo. Quando necessario, tale adeguamento deve
essere effettuato da un elettrotecnico specializzato.

L’apparecchio deve essere messo in funzione solamente, se i dati riportati sulla targhetta corri-
spondono alle caratteristiche della rete di alimentazione elettrica regionale.

L’apparecchio deve essere connesso solamente a prese di corrente collegate al sistema di prote-
zione con contatto a terra.

La presa di rete deve essere facilmente accessibile.

Prima di eseguire delle operazioni sugli elementi elettrici, staccare I’apparecchio dalla rete elettrica.
E responsabilita del titolare assicurare che vengano osservate le prescrizioni nazionali sul funzio-
namento e le regolari ispezioni di sicurezza delle apparecchiature elettriche. In Germania si tratta
del regolamento 3 della DGUV (Assicurazione nazionale contro gli infortuni) assieme alla norma
VDE 0701-0702 (Federazione Nazionale del settore elettrotecnico ed elettronico).

Controllare regolarmente i cavi di collegamento (come ad es. il cavo di rete), i tubi flessibili e
I'involucro esterno dell’apparecchio (come ad es. il pannello di comando) per verificare la presen-
za di eventuali danni (ad es. piegature, fenditure, porosita) o segni di usura. Non mettere piu in
servizio apparecchi che presentino danni ai cavi di collegamento, ai tubi flessibili o all’involucro
esterno o altri difetti!

Mettere immediatamente fuori servizio un apparecchio danneggiato. Staccare la spina elettrica
dalla presa di alimentazione e assicurarsi che I'apparecchio non venga piu attivato. Inviare I'appa-
recchio in riparazione!

Osservare le norme infortunistiche nazionali!

Avvertenze specifiche

Attenzione! Raggio laser! Laser classe 2! Non osservare direttamente il raggio laser!

Non osservare il raggio riflesso da una superficie speculare!

Mentre I'apparecchio & collegato alla presa di corrente, non toccare mai la fresa. Nel caso di av-
viamento accidentale sussiste il rischio di lesioni!

Non lavorare con AUTO spin con capelli lunghi sciolti o indossando capi di abbigliamento larghi e
sciolti. C’e pericolo di ferirsi se vi si intralciano e vi si avvolgono.

Non toccare mai la fresa mentre &€ in movimento.

Utilizzare I'apparecchio solamente dopo aver collocato sul piano di lavoro I’apposito supporto nel
quale sia stata previamente inserita una piastra in materiale plastico. Pericolo di lesioni causate
dalla fresa in rotazione.

Con I'apparecchio in funzione, non introdurre le mani/dita sotto il piano di lavoro, rischio di
schiacciamento.

Con I'apparecchio in funzione, non introdurre le mani/dita tra il blocco mandrino e il piano di lavor,
rischio di schiacciamento. Pericolo di lesioni causate dalla fresa in rotazione.

Personale autorizzato

L'azionamento e la manutenzione dell’apparecchio devono essere eseguiti esclusivamente da personale
professionalmente formato e addestrate.

L'apparecchio non deve essere utilizzato da persone che, per motivi di limitazione delle facolta psichiche,
sensoriali o mentali, non sono in grado di utilizzare I‘apparecchio in modo sicuro.

Le riparazioni che non sono descritte in questo manuale devono essere eseguite solamente da un elettri-
cista qualificato.

Esclusione dalla responsabilita

Renfert GmbH respingera qualsiasi istanza di risarcimento danni e pretesa di garanzia nel caso in cui:

il prodotto e stato impiegato per scopi diversi da quelli descritti nel manuale delle istruzioni.

Il prodotto & stato modificato in qualsiasi modo — escluse le modifiche descritte nel manuale delle
istruzioni.
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» Il prodotto non é stato riparato da un centro specializzato o non é stato impiegato con ricambi

originali Renfert.
» Il prodotto é stato ulteriormente utilizzato nonostante evidenti carenze di sicurezza o danni.
» Il prodotto ha subito urti meccanici o cadute.

Descrizione del prodotto

Gruppi componenti ed elementi funzionali

NOoO g ON-

Puntatore laser

Piano di lavoro con magneti di ritenzione
Spia di funzionamento

Apertura per Level Controller

Etichetta pericolo laser

Dispositivo di comando destra / sinistra
Cavo di rete con spina di alimentazione

<
V)

AUTO spin

8
9
10
1"

12

Supporto porta-piastra
Supporto porta-impronta
Level Controller

Utensile per impostare la profondita di
foratura (cacciavite Torx T5)

Utensile per serrare la fresa
(chiave piegata Torx T10

qd ° P
6 < = 6
1"
10
12




3.2

3.3

4.2

4.3

4.5

Volume di consegna

AUTO spin

Fresa

Supporto porta-piastra

Supporto porta-impronta

Level Controller

Utensile per impostare la profondita di foratura (cacciavite Torx T5)
Utensile per serrare la fresa (chiave piegata Torx T10)

Kit di etichette adesive laser

Quick Start Guide

Manuale illustrato per il sistema AUTO spin

RN I (L U UL U U UL U I UL UL §

Accessori

1860 0100 AUTO spin Piastra base standard (100 pz.)

1860 0200 AUTO spin Piastra base comfort (100 pz.)

1860 0300 AUTO spin Piastra secondaria (50 pz.)

1860 0400 AUTO spin Plastilina in silicone 1 kg

1860 0500 AUTO spin Fresa conica

1860 0600 AUTO spin Supporto universale per piastre

1860 0700 AUTO spin Supporto universale per porta impronta
3692000 AUTO spin Pin conico (1.000 pz.)

Messa in funzione
Disimballaggio

= Estrarre I'apparecchio e i relativi accessori dal’imballaggio di trasporto.
= Verificare la completezza della fornitura (vedi capitolo @ Volume di consegna®).

Installazione

= Collocare I'apparecchio su una superficie d’appoggio piana e stabile.
Non sollevare o afferrare ’apparecchio prendendolo per il braccio del laser.

Sostituire I’etichetta di pericolo laser

— Staccare I'etichetta che avverte del pericolo dei raggi laser nella lingua nazionale dal kit di etichette
adesive e incollarla sull’etichetta dell’apparecchio (5, Fig. 1).

Collegamento elettrico

Prima di eseguire il collegamento elettrico, verificare che il valore della tensione riportato sulla
targhetta dell’apparecchio corrisponda a quello dell’alimentazione elettrica in loco.

= Srotolare il cavo di rete e innestare la spina di alimentazione in una presa di corrente elettrica dell’edifi-
cio.

Portare il motore nella posizione di partenza
Nel caso il motore non si trovi nella sua posizione di partenza, all'inserimento della spina elettrica nella
presa di alimentazione, I'apparecchio rileva questo stato e lo indica:
In questo caso:
¢ la spia di funzionamento (3, Fig. 1) lampeggia.
= Premere i due dispositivi di comando (6, Fig. 1) e tenere premuti.
+ |l motore si avvia lentamente al fine di raggiungere la sua posizione di partenza.

¢ Una volta raggiunta la posizione si partenza, il motore si ferma e la spia di funzionamento rimane
permanentemente accesa.



51.1

5.2

5.3

zZ
zZ

= Per accendere I'apparecchio, premere brevemente un dispositi-

= Per spegnere I'apparecchio, premere un dispositivo di coman-

Uso

Accensione / Spegnimento

L'apparecchio si accende e si spegne premendo uno dei dispositivi
di comando (6).

vo di comando.
¢ La spia di funzionamento (3, Fig. 1) si illumina.
¢ |l puntatore laser (1, Fig. 1) si illumina.

do (6) per ca. 2 sec.
¢ La spia di funzionamento (3) si spegne.
¢ |l puntatore laser (1) si spegne.

Auto Off

L'apparecchio & dotato inoltre di funzione di spegnimento automatico. Nel caso il motore sia inattivo per
un periodo di 3 minuti, 'apparecchio si disattiva automaticamente.

Per riaccendere I'apparecchio, premere uno dei dispositivi di comando (6).

Level Controller

Il Level Controller (10) consente la progettazione sicura del model-

lo finito. 10
« Evita la collisione del perno con I'impronta.

* Previene che I'arcata in gesso risulti irregolare o troppo alta.

La corsa dell’astina di livello (20) all'interno del Level Controller
corrisponde alla lunghezza di un perno di 14 mm.

A questo scopo:

= Aprire la copertura in gomma dell’apertura riservata al Level 20
Controller (4).

= Inserire il Level Controller nell’apertura finché poggia completa-
mente.

Per ulteriori informazioni sull’'uso, consultare il manuale illustrato

allegato che descrive il sistema AUTO spin.

Foratura
= Eseguire le operazioni di lavoro necessarie a preparare il modello per la foratura come descritto nel
manuale illustrato del sistema AUTO spin che si trova in dotazione.

= Collocare I'unita preparata (composta da supporto porta-piastra e per porta-impronta con I'impronta
e la piastra in materia plastica) sul piano di lavoro.

= Posizionare 'unita in modo che il puntatore laser indichi il punto dell'impronta ove praticare il foro
richiesto per il perno.

= Per avviare 'operazione di foratura, premere contemporaneamente i due dispositivi di coman-
do (6, Fig. 1).
+ | magneti ritentivi bloccano il supporto porta-piastra nella posizione desiderata.
+ |l motore si avvia e pratica un foro nella piastra in materia plastica dal basso.
+ |l motore ritorna nella posizione di partenza e si ferma.
¢ | magneti ritentivi rilasciano il supporto porta- piastra.

Attenzione
Rischio di rottura della fresa.

> Mentre si centra il puntatore laser assicurarsi sempre che la foratura non venga eseguita nel sup-

porto porta-piastra o nel disco metallico della piastra in materia plastica.

» In caso di utilizzo multiplo, assicurarsi di mantenere una distanza sufficiente dai fori gia esistenti

sulla piastra in materia plastica.
Rimuovere regolarmente i trucioli di plastica che aderiscono alla fresa.

Rimuovere i trucioli di plastica dal piano di lavoro.
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5.4 Regolare la profondita di foratura

= Spegnere I'apparecchio e scollegare la spina dalla rete elettrica.
= Togliere la fresa (vedi cap. @).

= Inserire dall’alto I'utensile per impostare la profondita di foratu-
ra (11) nel mandrino e regolare la vite di fermo all'interno:

1"

= ruotare verso sinistra
¢ per aumentare il diametro del foro. - —
¢ Il perno alloggia piu profondo nella piastra di materia plastica. Fig. 4
= ruotare verso destra
¢ per ridurre il diametro del foro.
¢ |l perno si inserisce meno profondamente nella piastra di materia plastica.
Un giro completo della vite di fermo modifica la profondita di foratura di 0,45 mm.

i
® Si ottiene una regolazione praticabile quando il perno, spinto con la pressione desiderata, é
z inserito a filo con la superficie della piastra in materia plastica.

Se I'impostazione della vite di fermo (per la profondita di foratura) si modifica autonomamente é
necessario sostituire la vite di fermo.

N,

6 Pulizia / Manutenzione

A L’apparecchio non contiene al suo interno alcun pezzo che richieda interventi di manutenzione.

6.1 Pulizia

= Pulire 'apparecchio solo all’esterno con un panno umido.
= Rimuovere regolarmente i trucioli di plastica
Non utilizzare detergenti abrasivi o a base di solventi.

6.2 Sostituzione della fresa

= Spegnere I'apparecchio e scollegare la spina dalla rete elettrica.

= Ruotare il mandrino manualmente fino a che la tacca sul mandri-
no si trovi in posizione laterale.

= Con la chiave piegata (12) allentare la vite del dispositivo di ser-
raggio fino a che la fresa si muova (ca. 1/2 rotazione).

= Estrarre la fresa verso I'alto.
= Inserire una nuova fresa.

= Riserrare la vite del dispositivo di serraggio fino a che la fresa
risulti bloccata.

Avvitare la vite fino all‘arresto e serrare con ca. 1/8 di giro. 12

N,

e Nel caso la fresa non sia serrata a sufficienza é possibile che ‘
l I'operazione di fresatura venga interrotta.
e  Utilizzare solamente delle frese con un codolo di 3 mm
2  (+0/-6p) didiametro. Fig.



6.3 Pezzi di ricambio
I materiali di consumo e i ricambi sono riportati nella lista dei ricambi che si trova
sul sito internet www.renfert.com/p918.
Si prega di digitare il seguente codice prodotto: 18600000.

Le componenti che non sono coperte dalla garanzia (pezzi soggetti a usura, ma-
teriali di consumo) sono indicate nell’elenco dei pezzi di ricambio.

Il numero di serie, la data di costruzione e la versione dell’apparecchio si trovano
sulla targhetta dell’apparecchio.

7 Eliminare i problemi

Errore

Causa Rimedio

a spia di funzionamento (3) | ¢ Il motore non si trova nella sua posi- | « Premere i due dispositivi di comando finché il motore
lampeggia. zione di partenza. raggiunge la posizione di partenza (vedi cap. @).

La foratura si interrompe « La fresa non ¢é serrata a sufficienza.
e la spia di funzionamento

(3) lampeggia.

» Premere i due dispositivi di comando finché il motore
raggiunge la posizione di partenza (vedi cap. @).

« Serrare ulteriormente la vite della dispositivo di ser-
raggio (vedi cap. E).

* La fresa si e rotta.  Sostituire la fresa.

Il supporto porta-piastra si
muove durante la foratura,
si rialza.

* | trucioli di plastica tra le calamite e
il supporto porta-piastra riducono il
campo magnetico.

» Rimuovere i trucioli di plastica dal piano di lavoro e
dal supporto porta-piastra.

* ’azione bloccante della vite di fer- | « Utilizzare la vite di fermo di ricambio.

mo non ¢ piu sufficiente.

La profondita di foratura si
modifica.

* L’azione bloccante della vite di fer- | « Utilizzare la vite di fermo di ricambio.

mo non é& piu sufficiente.

Dopo aver sostituito la fre-
sa, la profondita di foratura
differisce da quella prece-
dentemente impostata, pur
utilizzando una fresa della
stessa lunghezza.

* La fresa non ¢ serrata a sufficienza
e si e ingrippata nel mandrino.

Non é possibile togliere la
fresa a mano.

« Utilizzare una pinza per togliere la fresa dal mandri-
no. Non riutilizzare la fresa ed eliminarla.

8 Dati tecnici

Tensione nominale 230V 120 V 100 V
Tensione di rete ammessa: 220-240V 120 V 100 V
Frequenza di rete: 50 /60 Hz

Potenza assorbita:

- Tra le operazioni di foratura: 1,5W

- In fase di foratura, ca.: 115W

Laser:

- Classe laser: 2

- Lunghezza d‘onda: 630 - 680 nm

- Potenza di uscita PO, mass.: <1mW

LpA *): <70dB (A)

Dimensioni 180 x 368 x 275 mm

(larghezza x altezza x profondita): [7.1 x14.5 x 10.8 inch]

Diametro ammesso codolo punta: 3,00 mm + 0/-0,006 mm

Lunghezza complessiva punta (min. - max.): 38 - 40 mm [1.5 - 1.57 inch]

Peso: 7,6 kg [16.8 Ibs]

*) Livello di pressione acustica secondo DIN EN ISO 11202
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10.1

10.1.1

134

Garanzia

Nell’ambito di un utilizzo corretto e adeguato, Renfert concede su tutti i componenti dell’apparecchio una
garanzia di 3 anni.

Per rivendicare una prestazione di garanzia &€ necessario esibire la fattura d’acquisto originale emessa
dal rivenditore specializzato.

| componenti soggetti ad un’usura naturale (parti soggette ad usura) e i materiali di consumo sono esclusi
dalla garanzia. Questi componenti sono indicati nell’elenco dei pezzi di ricambio.

In caso di utilizzo non conforme, di inosservanza delle prescrizioni per I'uso, la pulizia, la manutenzione,
con riparazioni eseguite in proprio o riparazioni non eseguite da un centro specializzato, con I'impiego di
ricambi di altri produttori e in caso di circostanze insolite e non ammesse dalle norme d’uso, decade la
garanzia.

Una prestazione eseguita in garanzia non prolunga il periodo della garanzia.

Avvertenze per lo smaltimento

Smaltimento dell’apparecchio

Lo smaltimento dell’apparecchio deve essere eseguito da un'azienda specializzata. Tale azienda specia-
lizzata deve essere informata riguardo ai residui nocivi alla salute presenti nell’apparecchio.

Avvertenza per lo smaltimento nei Paesi dell’lUE

Per la salvaguardia e la tutela del’ambiente, per prevenire I'inquinamento e per ridurre lo spreco delle
risorse naturali migliorando il riciclaggio delle materie prime, la Commissione Europea ha adottato una
direttiva che prevede la restituzione delle apparecchiature elettriche o elettroniche al produttore in modo
che vengano destinate allo smaltimento sicuro o al riciclaggio.

Nell’Unione Europea, le apparecchiature che portano questo simbolo, non devono essere smaltite
nella raccolta dei rifiuti residenziali non differenziata.

Per informazioni sulle modalita per un corretto smaltimento, rivolgersi alle autorita locali.

Con riserva di modifiche
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Introduccion

Simbolos empleados

En estas instrucciones de servicio o bien en el aparato encontrara simbolos con el siguiente significado:
Peligro

Existe peligro inminente de sufrir lesiones. jSe deben consultar los documentos que se acompa-
nan!

Tension eléctrica
Existe peligro por tension eléctrica.

Laser
No centrar la mirada en la luz laser.

Atencién

El incumplimiento de la indicacion implica el riesgo de que se produzcan dafos en el aparato.
Indicacién

Indica una advertencia util en cuanto al servicio, facilitando al mismo tiempo el manejo.

El aparato cumple con las directivas de la UE vigentes.

El aparato esta sujeto a la Directiva de la UE 2002/96/CE (Directiva WEEE (Directiva sobre Resi-
duos de Aparatos Eléctricos y Electrénicos)).

Se debe respetar sobre todo la siguiente enumeracion
« Enumeracion
- Enumeracion

= Instruccion de manipulacién / accion requerida / introduccion / sucesion de trabajo:
Se le pedira que realice la manipulacion indicada en el orden especificado.
¢ Resultado de una manipulacion / reaccion del aparato / reacciéon del programa:
El aparato o programa reacciona a su accioén o porque se produjo un evento determinado.
Los demas simbolos se explicaran al exponerse su correspondiente uso.

Seguridad

Utilizacion segun el uso previsto

Este aparato es el componente de un sistema dedicado a la elaboracién de modelos segueteados con
una placa de resina como soporte base. Este sirve para ejecutar perforaciones conicas en estas placas
de POM.

Utilizaciéon no conforme al uso previsto

Se deben emplear Unicamente placas de POM. El aparato no sirve para taladrar placas de PMMA (me-
tacrilato) u otros materiales. El aparato no sirve para taladrar yeso. El uso de accesorios (p. €j., broca,
portaplacas, placas de resina) de otros fabricantes puede suponer un mayor esfuerzo de ajuste.

Condiciones externas para un funcionamiento seguro

El aparato tan solo debera accionarse:

* en espacios interiores,

¢ hasta una altitud de 2.000 m sobre el nivel del mair,

* a una temperatura ambiente de 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* a una humedad relativa maxima del 80 % a 31 °C [87,8 °F], decreciendo linealmente hasta una hume-
dad relativa del 50 % a 40 °C [104 °F] *),

* en caso de un suministro de corriente por la red, si las fluctuaciones de tension no son superiores al
10 % del valor nominal,

¢ en caso de nivel de contaminacion 2,

* en caso de categoria de sobretension Il

*) El aparato podra ser puesto en servicio con una humedad atmosférica de hasta un 80 % y una temperatura de
5-30°C [41 - 86 °F]. Con temperaturas de 31 - 40 °C [87,8 — 104 °F], la humedad atmosférica debe disminuir
proporcionalmente para garantizar la disponibilidad de aplicacion (p. ej. con 35 °C [95 °F] = 65 % de humedad
atmosférica, con 40 °C [104 °F] = 50 % de humedad atmosférica). El aparato no debera accionarse en caso de
temperaturas superiores a los 40 °C [104 °F].
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2.4 Condiciones externas para el almacenamiento y transporte

Durante el almacenamiento y transporte se deben cumplir las siguientes condiciones externas:
» temperatura ambiental -20 — +60 °C [-4 — +140 °F],
* maxima humedad relativa 80 %.

2.5 Indicaciones de peligro y advertencias

VAN

2.5.1 Indicaciones generales
.

La proteccion prevista ya no podra garantizarse en caso de que el aparato no se accione confor-
me a las presentes instrucciones de servicio.

» El aparato no debera ser puesto en servicio antes de haberlo provisto de un cable de red y de un
sistema de conectores especificos del correspondiente pais. Esta modificaciéon podra realizarse,
en caso necesario, tan sélo por un perito electrotécnico.

» El aparato debera ponerse solo en funcionamiento cuando coincidan las especificaciones de la
placa caracteristica con las especificaciones de la red regional.

» El aparato tan solo debera enchufarse en cajas de enchufe conectadas al sistema de conductor

de puesta a tierra.

El conector de red ha de ser facilmente accesible.

Antes de realizar cualquier tipo de trabajo en los componentes eléctricos, separar el aparato de la red.

El cumplimiento de las disposiciones nacionales referentes al servicio y repetidas pruebas de

seguridad de aparatos eléctricos es responsabilidad de la compaiia operadora. En Alemania se

trata del reglamento 3 del DGUV (Seguro Legal de Accidentes) junto con la VDE (Federaciéon Na-

cional de las Empresas de los Sectores Electrotécnico y Electrénico) 0701-0702.

» Supervisar con regularidad las lineas de conexién (como p. ej. el cable de red), las mangueras y
la carcasa (como p. €j. el panel de control) en busca de posibles dafos (p. ej. pandeos, fisuras,
porosidad) o maduracién. jNo se deberan accionar los aparatos con conexiones, mangueras o
piezas de la carcasa dainadas o con cualquier otro defecto!

» Desconectar de inmediato los aparatos dafnados. Desconectar el enchufe de red y asegurar a que
no se vuelva a conectar. jEnviar el aparato para su reparacion!

» jRespete las instrucciones de prevencion de accidentes nacionales!

vVvyy

2.5.2 Indicaciones especificas

jAtencion! jRadiacion laser! jLaser de la clase 2! {No centrar la mirada directamente en la luz
laser! No centrar la mirada en la luz o su reflejo en superficies de espejo.

Con la corriente conectada, no tocar nunca la broca. jEn caso de ponerse la taladradora en mar-
cha de forma imprevista, existe el peligro de sufrir lesiones!

No trabajar en la AUTO spin con pelo largo suelto o ropa suelta o ancha. Existe peligro de acci-
dente por quedar atrapado y rebobinado.

No alargar las manos hacia la broca mientras gira.

Manejo del aparato inicamente con el portaplacas colocado y la placa de resina introducida. Ries-
go de lesiones por el taladro giratorio.

Durante el funcionamiento, no alargar las manos debajo de la mesa de taladrado, peligro de aplas-
tamiento.

Durante el funcionamiento, no alargar las manos entre el alojamiento de la broca y la mesa de
taladrado, peligro de aplastamiento. Riesgo de lesiones por el taladro giratorio.

vV vV Vv VvV VvV VY

2.6 Personas autorizadas

El aparato debera manejarse y entretenerse unicamente por personas correspondientemente instruidas.

El aparato no lo deben usar personas que, debido a una capacidad limitada fisica, sensorial o0 mental, no
sean capaces de manejar el aparato con seguridad.

Las reparaciones que no se hayan descrito en las presentes instrucciones de uso, las podra realizar solo
un experto electricista.

2.7 Exclusion de responsabilidad

Renfert GmbH declina cualquier derecho a indemnizacién o garantia cuando:

» el producto haya sido utilizado para otros fines que los indicados en estas instrucciones de servi-
cio.

» el producto haya sido modificado de algiin modo — excepto las modificaciones descritas en estas
instrucciones de servicio.

» el producto no haya sido reparado por un distribuidor autorizado, o en caso de que no se hayan
usado piezas de recambio originales de Renfert.
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» el producto se continue utilizando, pese a dafios o deficiencias perceptibles que pongan en peli-
gro la seguridad.

» el producto haya sido expuesto a choques mecanicos o se haya dejado caer.

Descripcion del producto

Conjuntos y elementos funcionales

1 Puntero laser 8 Portaplacas

2 Mesa de taladrado con imanes de sujecion 9 Portacubetas de impresion

3 Indicador de funcionamiento 10 Control de nivel

4 Abertura para el control de nivel 11 Herramienta de ajuste de la

5 Indicacién de peligro del laser profundidad de perforacion (destornillador
6 Tecla de mando derecha / izquierda Torx T5)

7 Cable de alimentacién con enchufe de red 12 Herramienta para fijar la broca

(llave acodada Torx T10)

4
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3.2

3.3

4.2

4.3

4.4

4.5

Volumen de suministro

AUTO spin

Broca

Portaplacas

Portacubetas de impresion

Control de nivel

Herramienta de ajuste de la profundidad de perforacion (destornillador Torx T5)
Herramienta para fijar la broca (llave acodada Torx T10)

Juego de adhesivos para el laser

Guia de inicio rapido

Instrucciones por imagenes del sistema AUTO spin

RN I (L U UL U U UL U I UL UL §

Accesorios

1860 0100 AUTO spin Placa base estandar (100 pzas)
1860 0200 AUTO spin Placa base confort (100 pzas)

1860 0300 AUTO spin Placa secundaria (50 pzas)

1860 0400 AUTO spin Plastilina en silicones 1 kg

1860 0500 AUTO spin Broca conica

1860 0600 AUTO spin Soporte universal para placas

1860 0700 AUTO spin Porta cubeta de impresion universal
369 2000 AUTO spin Pino conico (1.000 pzas)

Puesta en servicio

Desembalaje

= Saque el aparato y los accesorios del embalaje.
= Compruebe la integridad del envio (comparese el capitulo "3.2 Volumen de suministro").

Colocacion

= Coloque el aparato sobre una base llana y estable.
No tomar o portar el aparato por el brazo del laser.

Sustituir la "Indicacién de peligro del laser"

= Saque la indicacion de peligro del laser que figura en su idioma nacional del juego de adhesivos y pé-
guelo sobre la indicacién de peligro actual (5, Fig. 1).

Conexion eléctrica

Antes de la conexién eléctrica, compruebe que la indicacion de la tension en la placa identificado-
ra coincida con el suministro eléctrico local.

=> Conecte el enchufe de red en la toma de la instalacion eléctrica del edificio.

Acercamiento a la posicion inicial
Si el motor de la broca no se encuentra en su posicion de inicio, se reconocera e indicara esta circuns-
tancia tras introducir el enchufe de red:
En este caso
¢ parpadea el indicador de funcionamiento (3, Fig. 1).
= Pulsar y mantener pulsadas ambas teclas de funcionamiento (6, Fig. 1).
+ El motor de la broca se desplaza lentamente hasta la posicion inicial.

¢ Una vez alcanzada la posicion inicial, se detiene el motor y el indicador de funcionamiento permane-
ce encendido.
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Manejo

Conexién/Desconexiéon
El aparato se conecta y desconecta pulsando una de las teclas de
mando (6).
= Conectar el aparato, pulsar brevemente una tecla de mando.
¢ El indicador de funcionamiento (3, Fig. 1) se ilumina.
¢ El puntero laser (1, Fig. 1) se ilumina.

= Desconectar el aparato, pulsar una tecla de mando (6) durante
aprox. 2 s.

¢ El indicador de funcionamiento (3) se extingue. o Fig. 2
¢ El puntero laser (1) se extingue.

Desconexién automatica

El aparato incluye asimismo un sistema de conexion automatica. Si no se trabaja con el aparato durante
un espacio de tiempo de 3 minutos, este se desconecta automaticamente.

Pulsando una de las teclas de mando (6), se conecta de nuevo el aparato.

Control de nivel

El control de nivel (10) facilita una planificaciéon segura para la

terminacion del modelo. 10

» Ausencia de colisiones del pin con la impresion.

* Ya no mas coronas dentales irregulares o muy elevadas.

La carrera de la punta goniométrica (20) en el control de nivel

equivale a una longitud de pin de 14 mm.

Para ello:

= Abrir la cubierta de goma de la abertura del control de nivel (4). 20

= Introducir el control de nivel en la abertura hasta que encaje por
completo.

Para mas informacién sobre el manejo, consulte las instrucciones

por imagenes del sistema AUTO spin adjuntas.

Taladrar
= Ejecutar los pasos de trabajo para el modelado antes del taladrado de acuerdo con las instrucciones
por imagenes del sistema AUTO spin adjuntas.

= Colocar la unidad preparada (portaplacas y portacubetas con impresion y placa de resina) sobre la
mesa de taladrado.

= Alinearlo todo de tal manera que el puntero laser muestre en la impresion la posicion del orificio desea-
do en el pin.

= Para activar el proceso de taladrado, se deben pulsar a la vez ambas teclas de mando (6, Fig. 1).
¢ Los imanes de sujecion fijan el portaplacas en la posicion deseada.
+ El motor de la taladradora arranca y perfora un orificio desde abajo en la placa de resina.
¢ El motor de la taladradora regresa a su posicion inicial y se detiene
¢ Los imanes de sujecion librean de nuevo el portaplacas.
jAtencion!
iPeligro de rotura de la brocal!

Al alinear el puntero laser, se debe prestar siempre atencién a no taladrar el portaplacas o el disco
metalico de la placa de resina.

En caso de uso miltiple de la placa de resina, se debe prestar atencién a que exista suficiente
espacio hacia los orificios ya existentes.

Retirar con regularidad la viruta de resina que se adhiere a la broca.

Retirar las virutas de resina sobre la mesa de taladrado.



5.4 Ajustar la profundidad de perforacion

= Apagar el aparato y desconectarlo de la red.
= Retirar la broca (véase el capitulo E).

= Introducir la herramienta de ajuste para la profundidad de perfo-
racion (11) desde arriba en el portabrocas y ajustar el tornillo de
tope interior:

= girar a la izquierda :
+ El diametro del orificio se agranda. ' "' Fig. 4
¢ El pin se aloja a mayor profundidad en la placa de resina.

= girar a la derecha
¢ El diametro del orificio se reduce.
¢ El pin no se aloja tan abajo en la placa de resina.

Un giro completo del tornillo de tope modifica la profundidad de perforacion en torno a 0,45 mm.

i
® Un ajuste practico se logra cuando el pin empleado contacta,
z a la presion de ajuste deseada, con la placa de resina.

e  Sjse modifica por si solo el ajuste del tornillo de tope (profundidad de
l perforacion), se debera cambiar el tornillo de ajuste.

6 Limpieza y mantenimiento

A El aparato no contiene en el interior ninguna pieza que requiera mantenimiento alguno.

6.1 Limpieza

= Limpiar la carcasa solo con un trapo humedo.
= Retirar con regularidad la viruta de resina suelta.
No usar detergentes que contengan disolventes o abrasivos.

6.2 Cambiar la broca

= Apagar el aparato y desconectarlo de la red.

= Girar el alojamiento de la broca con los dedos hasta que la mar-
ca sobre el portabrocas apunte hacia un lado.

= Con la llave acodada (12), aflojar el tornillo de la sujecién hasta
que se mueva la broca (aprox. 1/2 vuelta).

= Retirar la broca desde arriba.
= Colocar una broca nueva.

= Apretar de nuevo el tornillo hasta que la broca se asiente fija-
mente.

Atonillar el tornillo hasta el tope y apretar con 1/8 de giro.

N,

En caso de una broca que no se encuentre lo suficientemente
apretada, se puede interrumpir el proceso de taladrado.

N,

Emplear exclusivamente brocas con un diametro de vastago
de3mm (+0/-6 ).

N,




6.3

Piezas de recambio

Encontrara las piezas de desgaste o de recambio en la lista de piezas de recam-

bio en Internet en www.renfert.com/p918.

Introduzca aqui el numero de articulo siguiente: 18600000.

Las piezas excluidas de la prestacion de garantia (piezas de consumo, piezas
sujetas a desgaste) vienen especificadas en la lista de piezas de recambio.

El numero de serie y la fecha de fabricacion estan indicados en la placa identifi-

cadora del aparato.

7

Solucion de averias

Fallo

Causa

Solucion

El indicador de funciona-
miento (3 ) parpadea.

» El motor de la broca se encuen-
tra en la posicion inicial.

» Pulsar ambas teclas de mando hasta que el motor de
la broca alcanza su posicion inicial (véase el cap. E).

El proceso de perforacion
se ha interrumpido y el indi-
cador de funcionamiento (3)
parpadea.

* La broca no se encuentra lo
suficientemente apretada.

* Broca quebrada.

* Pulsar ambas teclas de mando hasta que el motor de
la broca alcanza su posicion inicial (véase el cap. §.9).
» Reapretar el tornillo de la sujecion (véase el cap. p.9).

« Cambiar la broca.

El portaplacas se desplaza o
eleva al taladrar.

* Muy poca fuerza de los imanes a
causa de la viruta de resina en-
tre los imanes y el portaplacas.

« Retirar la viruta de resina situada sobre la mesa de
taladrado y debajo del portabrocas.

La profundidad de perfora-
cion cambia.

« El efecto del tornillo de tope ya
no basta.

 Usar el tornillo de tope de repuesto.

Tras un cambio de la broca,
la profundidad de perforacién
se desvia bastante de la an-
terior, a pesar de que se esté
empleando una broca de la
misma longitud.

* El efecto del tornillo de tope ya
no basta.

» Usar el tornillo de tope de repuesto.

La broca no se puede extraer
a mano.

* La broca no se encuentra lo
suficientemente apretada y ha
desgastado el mandril.

» Para extraer la broca, se deben emplear unos ali-
cates. No se debe emplear de nuevo la broca, sino
desecharla.

8

Especificaciones técnicas

Tensiéon nominal 230V 120V 100V
Tensién de red admisible: 220-240V 120 V 100V
Frecuencia de red: 50/60Hz

Potencia absorbida:

- Entre los taladrados: 1,5W

- Durante el taladrado, aprox.: 115W

Laser:

- Clase del laser: 2

- Longitud de ondas: 630 - 680 nm

- Potencia de salida PO, max.: <1mW

LpA *): <70dB (A)

Dimensiones

(anchura x altura x profundidad):

180 x 368 x 275 mm
[7.1 x 14.5 x 10.8 pulgadas]

Diametro del vastago de broca admisible:

3,00mm+0/-0,006 mm

Longitud total de la broca (min. - max.):

38 - 40 mm [1.5 - 1.57 pulgadas]

Peso:

7,6 kg [16.8 Ibs]

")

Nivel de presion sonora segun la norma DIN EN I1SO 11202

-9-
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10.1

10.1.1

134

Garantia

Ejerciendo un uso correcto, Renfert le concede en todas las piezas del aparato una Garantia de 3 anos.

Condicién previa para la prestacion de servicios en garantia es la existencia de la factura original de
venta de su distribuidor.

La garantia no incluye componentes que se encuentren sometidos a un desgaste natural (piezas someti-
das a desgaste), ni tampoco piezas fungibles. Estas piezas vienen especificadas en la lista de piezas de
recambio.

La garantia expira en caso de un uso inadecuado, en caso de no observarse las instrucciones de servi-
cio, de limpieza, de mantenimiento y de conexién, al igual que en caso de reparaciones por cuenta propia
o reparaciones que no se hayan efectuado por distribuidores autorizados. La garantia expira igualmente
al usar piezas de recambio de otros fabricantes y en caso de influencias inusuales o no admisibles segun
las instrucciones de uso.

La prestacion de servicios en garantia no provoca ninguna prolongacion del plazo de garantia.

Indicaciones para la eliminacion del aparato

Eliminacidon del aparato

El desecho del aparato tiene que realizarse por una empresa especializada. A dicho servicio especializa-
do se le debe informar sobre posibles residuos peligrosos en el aparato para la salud.

Indicaciones para la eliminacion en paises de la UE

La Comision Europea ha promulgado una directiva con el fin de conservar y proteger el medio ambiente,
evitar la contaminacion del mismo y mejorar el reciclaje de las materias primas.Segun esta directiva, los
fabricantes de aparatos eléctricos y electronicos aceptan la devolucion de los mismos, a fin de destinar-
los a una eliminacién controlada o bien al reciclaje.

Es por esta razéon que los aparatos marcados con este simbolo no deberan eliminarse dentro de
la Unién Europea junto con la basura doméstica no clasificada.

Por favor, informese con las autoridades locales sobre una eliminacion controlada.

Bajo reserva de modificaciones

-10 -
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Introducao

Simbolos utilizados

Tanto neste manual como no aparelho encontrara simbolos com o seguinte significado:
Perigo
Perigo imediato de ferimentos. Respeitar os documentos de apoio!

Tenséo elétrica
Perigo devido a tensao elétrica.

Laser

Nao olhar diretamente para o raio laser.

Atencao

Em caso de ndo observancia da indicagao, existe perigo de que o aparelho se danifique.
Indicagao

Indicacgaéo util para a operagao do aparelho, facilitando seu manejo.

O aparelho esta em conformidade com as Diretivas UE aplicaveis.

O aparelho esta em conformidade com a Diretiva UE 2002/96/CE (Diretiva REEE).

Enumeracgao que deve ser tida especialmente em conta.
* Enumeragéo

- Enumeracgao
= Instrucao de procedimento / acdo necessaria / entrada / sequéncia de operagdes:

E-lhe solicitado que execute a a¢do indicada na sequéncia especificada.

¢ Resultado de um procedimento / reagdo do aparelho / reagéo do programa:

O aparelho ou programa reage a sua agao ou porque ocorreu um determinado evento.

Outros simbolos seréo explicados a medida que forem surgindo.

Seguranca

Utilizagao correta

O aparelho € um componente do sistema para confecgao de modelos de corte de serra com uma placa
de resina como base de suporte.

O aparelho serve para executar perfuragdes conicas nessas placas de resina de POM.

Utilizacao indevida

Devem ser utilizadas exclusivamente placas de resina de POM. O aparelho ndo é adequado para perfu-
rar placas de resina de PMMA (acrilico) ou outros materiais.

O aparelho nao é adequado para perfurar gesso.

A utilizagéo de acessorios (p. ex., brocas, suportes de placas, placas de resina) de outros fabricantes
pode resultar em maiores dificuldades de ajuste.

Condi¢oes ambientais para o funcionamento seguro

O aparelho s6 pode ser operado:

* em espacgos interiores,

* a uma altitude de até 2.000 m acima do nivel médio do mar,

* a uma temperatura ambiente de 5 a 40 °C [41 a 104 °F] *),

» com uma umidade relativa do ar maxima de 80% a 31 °C [87,8 °F], reduzindo linearmente até 50 % de
umidade relativa a 40 °C [104 °F] *),

» com alimentacgao de corrente da rede elétrica, se as variagbes de tensao nado forem superiores a 10 %

do valor nominal,

* em grau de poluigao 2,

* em categoria de sobretenséao Il.

*) De 5 a 30 °C [41 a 86 °F], o aparelho pode trabalhar com uma umidade do ar de até 80 %. Com temperaturas
de 31 a 40 °C [87,8 a 104 °F], a umidade do ar tem que diminuir proporcionalmente, de forma a garantir a ope-
racionalidade (p. ex., a 35 °C [95 °F] = 65 % de umidade relativa, a 40 °C [104 °F] = 50 % de umidade relativa).
Em caso de temperaturas acima de 40 °C [104 °F], o aparelho n&o deve ser operado.
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Condigdes ambientais para armazenamento e transporte

Durante o armazenamento e transporte devem ser observadas as seguintes condi¢des ambientais:
» temperatura ambiente de -20 a +60 °C [-4 a +140 °F],
» umidade relativa do ar maxima de 80 %.

Indicagoes de perigo e avisos

VAN

Indicagbes gerais

Se o aparelho néao for operado de acordo com o presente manual de utilizagao, a protegao previs-
ta ndo esta garantida.

O aparelho s6 pode ser colocado em funcionamento por meio de um cabo elétrico com sistema
de plugue especifico do pais. A conversao eventualmente necessaria s6 pode ser efetuada por
um técnico eletrotécnico.

O aparelho s6 pode ser colocado em funcionamento se os dados da placa de caracteristicas cor-
responderem as especificacoes da rede elétrica da regiao.

O aparelho s6 pode ser ligado a tomadas que possuam o sistema de condutor de protec¢ao.

O plugue do cabo elétrico tem de estar facilmente acessivel.

Antes de realizar trabalhos em componentes elétricos, separar o aparelho da rede elétrica.

E responsabilidade do proprietario assegurar o cumprimento das disposigdes nacionais apli-
caveis a operagao e as inspe¢oes de seguranga regulares dos equipamentos elétricos em esta-
belecimentos. Na Alemanha se aplica o regulamento 3 da DGUV (Seguro Estatutario Alemao de
Acidentes) em a VDE (Associacao de Tecnologia Elétrica e Eletrénica) 0701-0702.

Controlar regularmente os cabos de ligagao (p. ex., o cabo elétrico), as mangueiras e a carcaga
(p- ex., a membrana vedante do botao) a fim de verificar se apresentam danos (p. ex., pregas,
fissuras, porosidade) ou desgaste por envelhecimento. Aparelhos com cabos de ligagao, man-
gueiras ou pecas da carcacga deterioradas ou outros defeitos ndo podem mais ser colocados em
funcionamento!

Retirar imediatamente de servigo os aparelhos danificados. Retirar o plugue da tomada e assegu-
rar que nao se volta a ligar. Enviar o aparelho para reparagao!

Respeitar os regulamentos aplicaveis em matéria de prevengao de acidentes!

Indicagdes especificas

Atencao! Radiacao laser! Laser classe 2! Nao olhar diretamente para o raio! Nao olhar para raios
que sejam refletidos em superficies espelhadas.

Nunca tocar na broca se a alimentagao de tensao estiver ligada. Perigo de ferimentos caso o apa-
relho de perfuragao arranque inesperadamente!

Nao trabalhar no AUTO spin com cabelo comprido solto ou pecgas de vestuario soltas ou largas.
Perigo de ferimentos caso se prendam e enrolem no aparelho.

Nao tocar na broca em rotagao.

Operar o aparelho apenas com o suporte de placas aplicado e com a placa de resina inserida.
Perigo de ferimentos causados pela broca em rotagao.

Nao colocar a mao por baixo da mesa de perfuragédo durante a operagao do aparelho. Perigo de
esmagamento.

Nao colocar a mao entre o mandril e a mesa de perfuragao durante a operagao do aparelho. Peri-
go de esmagamento. Perigo de ferimentos causados pela broca em rotagao.

Pessoas autorizadas

A operacgao e a manutencao do aparelho sé podem ser realizadas por pessoas devidamente instruidas.
O aparelho ndo pode ser utilizado por pessoas que, devido a capacidades fisicas, sensoriais ou psiqui-
cas limitadas, ndo estejam aptas para operar o aparelho de forma segura. As reparagbes que ndo este-
jam descritas nestas informacdes de usuario s6 podem ser efetuadas por um eletricista especializado.

Exoneragao de responsabilidade

A Renfert GmbH rejeita qualquer responsabilidade de garantia ou indenizagéo se:

o produto for utilizado para outros fins que ndao aqueles mencionados no manual de utilizagao.
o produto for de alguma forma modificado, excetuando as modificagées descritas no manual de
utilizagao.

se o produto nao for reparado no comércio especializado ou utilizar pecas sobressalentes que
nédo as originais da Renfert.

o produto continuar a ser utilizado apesar de apresentar falhas de seguranca ou danos percepti-
veis.

o produto sofrer impactos mecanicos ou quedas.

-4-



Descricao do produto

Modulos e elementos funcionais

Apontador laser

Mesa de perfuracdo com imas de fixagao
Indicador de funcionamento

Orificio para o Level Controller

Aviso Laser

Botdo de comando direito / esquerdo
Cabo elétrico com plugue

NOoOO a b ON -

<
=

/ 5
1
/ 6
10
Rontere 12

AUTO spin

10
1"

12

Suporte de placas
Suporte de moldagem
Level Controller

Ferramenta de ajuste da profundidade de
perfuracao (chave Torx T5)

Ferramenta de fixagdo da broca
(chave angular Torx T10)

qd - B
6 < = 6
1"
10
12

Fig. 1




3.2

3.3

4.2

4.3

4.4

4.5

Material fornecido

AUTO spin

Broca

Suporte de placas

Suporte de moldagem

Level Controller

Ferramenta de ajuste da profundidade de perfuragéo (chave Torx T5)
Ferramenta de fixagdo da broca (chave angular Torx T10)

Conjunto de adesivos Laser

Quick Start Guide

Manual de imagens do sistema AUTO spin

RN U (I U UL U U UL U I UL UL §

Acessorios

1860 0100 AUTO spin Placa de base Standard (100 pecas)
1860 0200 AUTO spin Placa de base Conforto (100 pecas)
1860 0300 AUTO spin Placa secundaria (50 pegas)

1860 0400 AUTO spin Massa de silicone (1 Kg)

1860 0500 AUTO spin Broca para pinos conica

1860 0600 AUTO spin Suporte de placas universal

1860 0700 AUTO spin Suporte de moldagem universal

369 2000 AUTO spin Pinos conicos (1000 pecas)

Colocacao em funcionamento

Desembalar

= Retire 0 aparelho e os acessoérios da embalagem de transporte.
= Verifique se o material fornecido estd completo (ver capitulo @ Material fornecido).

Instalacao

= Instale o aparelho sobre uma base plana e estavel.
Néo elevar ou segurar o aparelho pelo brago do laser.

Substituir o “Aviso Laser”

= Descole do conjunto de adesivos o aviso Laser no seu idioma e cole esse aviso sobre o aviso existente
no aparelho (5, Fig. 1).

Ligacao elétrica
Antes de efetuar a ligacao elétrica, verifique se a especificagdo de tensao que consta da placa de
caracteristicas corresponde a da rede elétrica local.

= Desenrole o cabo elétrico e insira o plugue em uma tomada da instalagéo elétrica do edificio.

Deslocar para a posigao inicial
Se o0 motor da furadeira ndo se encontrar na sua posigao inicial, esse fato sera detectado e indicado
quando o plugue for ligado a tomada:
Nesse caso:
¢ o indicador de funcionamento pisca (3, Fig. 1).
= Pressione ambos os botdes de comando (6, Fig. 1) e mantenha-os pressionados.
+ O motor da furadeira desloca-se lentamente para a posigao inicial.

¢ Assim que a posic¢ao inicial é atingida, o motor para e o indicador de funcionamento fica aceso per-
manentemente.



51.1

5.2

5.3

N,

Operacao
Ligar / Desligar

O aparelho é ligado e desligado pressionando um dos botdes de
comando (6).

= Para ligar o aparelho, pressione brevemente um bot&o de co-
mando.

¢ O indicador de funcionamento (3, Fig. 1) acende-se.
¢ O apontador laser (1, Fig. 1) acende-se.

= Para desligar o aparelho, pressione um botdo de comando (6)
durante aprox. 2 segundos.

¢ O indicador de funcionamento (3) desliga-se.
¢ O apontador laser (1) desliga-se.

Auto Off

O aparelho dispde também de um desligamento automatico. Se o aparelho n&o trabalhar durante um
periodo de 3 minutos, ele desliga-se automaticamente.

Pressionando um dos botées de comando (6), o aparelho liga-se novamente.

Level Controller

O Level Controller (10) permite um planejamento seguro da situa-
¢ao do modelo acabado.

* Nenhuma colisdo dos pinos com a moldagem.

* Nenhuma arcada dentaria irregular ou excessivamente alta.

A elevagao da ponta (20) no Level Controller corresponde a um
comprimento de pino de 14 mm.

Para isso:
= Abra a tampa de borracha do orificio do Level Controller (4).

= Insira o Level Controller no orificio até ele assentar completa-
mente.

Os demais procedimentos deverdo ser consultados no manual de
imagens do sistema AUTO spin, que se encontra em anexo.

Perfurar
= Execute as etapas de trabalho para confec¢do do modelo antes da perfuragao de acordo com o manu-
al de imagens do sistema AUTO spin fornecido.

= Coloque a unidade preparada (suportes de placa e de moldagem com o molde e a placa de resina)
sobre a mesa de perfuracao.

= Posicione de modo que o apontador laser marque no molde a posi¢éo desejada para o furo do pino.
= Para iniciar o processo de perfuragdo, pressione simultaneamente ambos os botdes de coman-
do (6, Fig. 1).
¢ Os imas da mesa fixam o suporte da placa na posigao desejada.
+ O motor da furadeira inicia seu funcionamento e faz um furo no lado inferior da placa de resina.
¢ O motor da furadeira regressa a sua posigao inicial e para.
¢ Os imas de fixagao soltam novamente o suporte da placa.
Atencao
Perigo de quebra da broca.

Ao orientar o apontador laser, certifique-se sempre de que a perfuragdo nao atinge o suporte da
placa ou o disco de metal da placa de resina.

Caso a placa de resina seja utilizada varias vezes, certifique-se de que existe uma distancia sufi-
ciente em relagao aos furos ja existentes.

Remover regularmente as aparas de resina que fiquem na broca.

Remover da mesa de perfuragao as aparas de resina soltas.



5.4 Ajustar a profundidade de perfuragao

= Desligue o aparelho e retire o plugue da tomada.
= Retire a broca (ver cap. @).

= Insira a ferramenta de ajuste da profundidade de perfuragao (11)
no interior do mandril, de cima para baixo, e ajuste o parafuso
de regulacdo que ai se encontra:

= Girar para a esquerda :
+ O diametro do furo fica maior. ' T Fig. 4
¢ O pino assenta mais fundo na placa de resina.

= Girar para a direita
¢ O didmetro do furo fica menor.
4 O pino assenta menos fundo na placa de resina.

® Uma rotagdo completa do parafuso de regulagéo altera a pro-
z fundidade de perfuragcdo em 0,45 mm.

O ajuste é viavel quando o pino inserido com a pressdo
desejada fica nivelado com a placa de resina.

N,

Fig. 6

Se o ajuste do parafuso de regulagao (profundidade de perfuragao) se alterar sozinho, é necessa-
rio substituir o parafuso de regulacgao.

N,

6 Limpeza/ Manutencao

A O aparelho nao tem no seu interior qualquer pec¢a que necessite de manutengao.

6.1 Limpeza

= Para limpar o exterior do aparelho, utilize apenas um pano umido.
= Remova regularmente as aparas de resina soltas.
Néo utilizar produtos de limpeza abrasivos ou com solventes.

6.2 Substituir a broca

= Desligue o aparelho e retire o plugue da tomada.

= Gire o mandril com os dedos até a marca existente no mandril
apontar para o lado.

= Com a chave angular (12), desaperte o parafuso da fixagéo até
que a broca se mova (aprox. 1/2 rotagéo).

= Retire a broca puxando-a para cima.
= Insira a nova broca.

= Aperte novamente o parafuso da fixagao até a broca ficar bem
travada.

Enroscar o parafuso até ao fim e apertar firmemente com
mais aprox. 1/8 de vollta.

N,

Se a broca nao estiver bem apertada, pode ocorrer uma inter-
rupgéao do processo de perfuragéao.

N,

Utilizar exclusivamente brocas com um diametro de haste de
3mm (+0/-6p).

N,



6.3

Pecas de reposicao

Vocé pode encontrar as pegas de reposicdo, componentes ou pegas sujeitos a
desgaste na lista de pecas, publicada na Internet em www.renfert.com/p918.

Introduza ai o seguinte numero de artigo: 18600000

Os componentes ou pegas excluidos da garantia (como consumiveis ou pegas
sujeitas a desgaste) estdo marcados como tal na lista de pegas de reposigao.

O numero de série, a data de fabricagdo e a versdo encontram-se na placa de
identificacdo do aparelho.

7 Eliminar falhas

Erro

Causa

Solugao

O indicador de funciona-
mento (3) pisca.

» O motor da furadeira ndo se
encontra na posi¢ao inicial.

* Pressionar ambos os botdes de comando até o motor da
furadeira atingir a sua posigao inicial (ver cap. E).

O processo de perfuragao
foi interrompido e o indica-
dor de funcionamento (3)
pisca.

» A broca nao esta suficientemen-
te apertada.

* Broca quebrada.

* Pressionar ambos os botées de comando até o motor da
furadeira atingir a sua posigao inicial (ver cap. E).
» Reapertar o parafuso da fixagéo (ver cap. p.4).

 Substituir a broca.

Durante a perfuragao, o
suporte da placa move-se,
levanta-se.

 Forgca magnética insuficiente
devido a aparas de resina entre
0s imas e o suporte da placa.

» Remover as aparas de resina da mesa de perfuragdo e
por baixo do suporte da placa.

A profundidade de perfura-
cao altera-se.

O travamento do parafuso de
regulagdo ja nao é suficiente.

« Utilizar o parafuso de regulagdo sobressalente.

Apés uma troca de broca,
a profundidade de perfu-
racao é muito diferente da
anterior, embora tenha sido
utilizada uma broca com o
mesmo comprimento.

» O travamento do parafuso de
regulacédo ja ndo é suficiente.

« Utilizar o parafuso de regulacdo sobressalente.

Nao se consegue retirar a
broca com a mao.

» A broca nao foi corretamente

apertada e emperrou no mandril.

« Utilizar um alicate para retirar a broca. Nao reutilizar a
broca. Descartar a broca.

8 Dados técnicos

Tensido nominal 230V 120 Vv 100 V
Tensao de rede admissivel: 220-240V 120 V 100V
Frequéncia de rede: 50/60 Hz

Consumo de poténcia:

- Entre as perfuracoes: 1,5W

- Durante a perfuracéao, aprox.: 115W

Laser:

- Classe do laser: 2

- Comprimento de onda: 630 - 680 nm

- Poténcia de saida PO, max.: <1mW

LpA *): <70dB (A)

Dimensdes 180 x 368 x 275 mm

(largura x altura x profundidade): [7.1 x14.5x 10.8 inch]

Diametro admissivel da haste da broca: 3,00 mm +0/-0,006 mm
Comprimento total da broca (min. - max.): 38 - 40 mm [1.5 - 1.57 inch]

Peso: 7,6 kg [16.8 Ibs]

*) Nivel de pressao acustica de acordo com a DIN EN ISO 11202


http://www.renfert.com/p918
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Garantia

Com utilizagdo apropriada, a Renfert oferece para todas as pecas do aparelho uma garantia de 3 anos.

A apresentagao da fatura de compra original no comércio especializado € um pré-requisito para o aciona-
mento da garantia.

Pecas que estdo sujeitas a desgaste natural (pecas de desgaste), bem como materiais de consumo séo
excluidos desta garantia. Estas pecas sdo marcadas na lista de pecgas de reposicao.

A garantia é anulada se houver utilizagéo indevida, se nao forem respeitadas as prescrigdes de opera-
¢ao, limpeza, manutengao e ligacéo, se forem executadas reparagdes pelo proprio ou por outros que nao
0 comércio especializado, se forem utilizadas pecas de reposicédo de outros fabricantes e se existirem
influéncias excepcionais ou ndo permitidas pelas prescri¢cdes de utilizacao.

As prestagdes de servigos de garantia ndo resultam no prolongamento da garantia.

Indicagoes relativas ao descarte

Descarte do aparelho

O descarte do aparelho tem de ser realizado por meio de uma firma especializada. A firma especializada
deve ser informada da presenca no aparelho de residuos perigosos para a saude.

Indicagoes relativas ao descarte para paises da UE

Para preservar e proteger o meio ambiente, evitar poluicdo ambiental e melhorar o reaproveitamento de
matérias-primas (reciclagem), a Comissao Europeia promulgou uma diretiva, segundo a qual os apa-
relhos elétricos e eletrdnicos sao devolvidos aos fabricantes para que sejam descartados segundo as
regras ou reciclados.

Os aparelhos que estejam identificados com este simbolo ndo podem, dentro da Unido Europeia,
ser descartados juntamente com lixo doméstico ndo selecionado.

Consulte as autoridades locais para obter informacdes relativamente a uma eliminagéo correcta.

Reserva-se o direito de efetuar modificagoes
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Giris
Kullanilan semboller

Bu talimatta veya cihaz lGzerinde asagida anlami agiklanan semboller bulunmaktadir:
Tehlike )
Dogrudan yaralanma tehlikesi mevcuttur. Uriin ekindeki belgeleri dikkate aliniz!

Elektriksel gerilim
Elektriksel gerilim nedeniyle tehlike olugmaktadir.

Lazer
Lazer 1sinina bakmayiniz.

Dikkat
Bu talimat dikkate alinmadiginda cihazin zarar gérme tehlikesi vardir.

Uyari
Kullanim igin faydali, kullanimi kolaylastiran bir uyari vermektedir.

Cihaz iligkili AB-yonergelerine uygundur.

Cihaz 2002/96/AT numarali AB yénergesine (WEEE Yo6nergesi) tabidir.

Siralama, 6zellikle dikkat edilmesi gereken hususlar:
» Siralama

- Siralama
= Eylem talimati/ Gerekli eylem/ Girig / Faaliyet sirasi:

Belirtilen eylemi belirtilen sirada yapmaniz talep edilmektedir.

¢ Bir eylemin sonucu / Cihaz reaksiyonu / Program reaksiyonu:

Cihaz veya program eyleminize tepki verir veya belirli bir olay meydana geldiginde tepki verir.

Diger semboller kullanim esnasinda agiklanmistir.

Guvenlik

Amaca uygun kullanim

Cihaz, kaide tasiyicisi olarak bir plastik plakayla donatiimis testere ile dental kesim modellerinin Uretimi
icin bir sistem bilesenidir.
Cihaz POM’dan Uuretilmis plastik plakalara konik delikler agiimasi i¢in kullaniimaktadir.

Amaca aykiri kullanim

Cihaz yalnizca POM’dan Uretilmis plastik plakalar igin kullanilabilir. Cihaz PMMA'dan (Pleksiglas) veya
baska malzemelerden Uretilmis plastik plakalarin delinmesi icin uygun degildir.

Cihaz algiya delik acilmasi icin uygun degildir.

Bagska Ureticilerin aksesuarlarini (6rnegin matkap ucu, plaka tutucu, plastik plakalar) kullanmak, ayarlama
icin yliksek miktarda emek harcamaya yol acgabilir.

Guvenli igletim igin ortam kosullan

Cihaz yalnizca asagida aciklanan g¢evresel kosullar altinda calistirilabilir:

» Kapall mekanlarda;

» Deniz seviyesinden 2.000 m yukseklige kadar;

* 5ila 45 °C [41-104 °F] ortam sicakliginda®);

» 31°C [87,8,8 °F] sicaklik altinda maksimum % 80 bagil nem altinda; dogrusal olarak azalarak 40 °C

[104 °F] *) sicaklk altinda % 50 oranina kadar olan bagil nem altinda;

 Gerilim degerindeki dalgalanmalar nominal degerin % 10’undan fazla olmamak kosuluyla sebeke elekt-

rigi beslemesiyle;

» Kirlenme Derecesi 2 olan ortamlarda;

» Asiri gerilim kategorisi |l olan ortamlarda.

*) 5ila 30 °C [41 - 86 °F] sicaklikta cihaz % 80 oranina kadar olan bir hava nemi altinda kullanilabilir. 31 ila 40 °C
[87,8 - 104 °F] sicakliklarda, kullanilabilirligin saglanmasi igin hava neminin oransal olarak diismesi gerekmektedir
(Ornegin: 35 °C [95 °F] sicaklikta = % 65 hava nemi; 40 °C [104 °F] sicaklikta = % 50 hava nemi). 40 °C [104 °F]
Uzeri sicaklklarda cihaz galistirilamaz.

-3-
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Saklama ve nakliye i¢in ortam kosullar

» Saklama ve nakliye islemlerinde asagida belirtilen ortam kosullarina uyulmasi gerekmektedir:
* Ortam sicakligi -20 — +60 °C [-4 — +140 °F],
* Maksimum bagil nem % 80.

Tehlikeler ve uyari talimatlar

VAN

Genel uyarilar

Eger cihaz mevcut kullanim talimatina uygun olarak galistiriimaz ise, 6ngoriilmiis koruma artik
saglanmaz.

Cihaz yalnizca iilkeye 6zel fig sistemiyle donatilmis sebeke elektrigi kablosuyla igletme alinabilir.
Kablo lizerinde muhtemel gerekli degisiklik yalnizca uzman elektrik teknisyeni tarafindan yapilabi-
lir.

Cihaz yalnizca, tip plaka etiketi lizerindeki bilgiler, bolgesel elektrik gerilim sebekesinin standartla-
rina uygun olmasi sartiyla igletime alinabilir.

Cihaz yalnizca toprakl sistem prizlere takilabilir.

Fise erigsim kolay olmalidir.

Elektrikli pargalar lizerinde yapilacak ¢alismalar 6ncesinde cihazin elektrik baglantisini kesiniz.
Isletim esnasinda ve elektrikli cihazlarin diizenli olarak yapilan giivenlik testiyle iligkili ulusal
kurallara uyulmasi igletmecinin sorumlulugundadir. Aimanya’da bu Alman Elektrik-Elektronik
Teknisyenleri Birligi (VDE) Talimatname 0701-0702 ile baglantili olarak Alman Yasal Kaza Sigortasi
Kurumu (DGUV) Talimatname 3 iginde diizenlenmistir.

Baglanti hatlarini ( 6rnegin elektrik sebekesi kablolarini), hortumlar ve muhafazalari ( 6rnegin
kullanim folyosu) diizenli olarak hasarlar bakimindan (6rnegin kivrilmalar, gatlaklar, gézeneklilik)
ya da asinma bakimindan kontrol ediniz. Hasarli baglanti hatlarina, hortumlarina veya muhafaza
parcalarina sahip ya da bagkaca arizalari bulunan cihazlar ¢calistirllamaz!

Hasar gormiis cihazlari derhal isletim disina aliniz. Elektrik sebekesi fisini gekiniz ve yeniden takil-
mamasi igin giivenlik altina aliniz. Cihazi tamire gonderiniz!

Ulusal kazalardan korunmaya yo6nelik kurallarina uyunuz!

Ozel talimatlar

Dikkat! Lazer isinimi! Lazer Sinifi 2! Lazer isinina dogrudanbakmayiniz! Yansitici ylizeylerden
yansiyan isinlara bakmayiniz. Gerilim beslemesi bagli iken hi¢ bir zaman matkap ucuna dokunma-
yiniz. Matkabin aniden ¢alistirilmasi durumunda yaralanma tehlikesi olusur.

Acik durumdaki uzun saglar veya sarkan ya da bol giysi pargalariyla AUTO spin 6niinde ¢alismayi-
niz. Kapma ve dolanma yoluyla olusan yaralanma tehlikesi bulunmaktadir.

Dénen matkap ucuna dokunmayiniz.

Cihaz yalnizca yerlestirilmis plastik plaka ve liste oturan plaka tutucusuyla birlikte kullanilabilir.
Doéner matkap ucu nedeniyle yaralanma tehlikesi.

isletim sirasinda matkap plakasinin alt kismini tutmayiniz; Ezilme tehlikesi.

isletim sirasinda matkap plakasi ile matkap ucu yuvasi arasina elinizi sokmayiniz; Ezilme tehlikesi.
Doéner matkap ucu nedeniyle yaralanma tehlikesi.

Uygun gorulen kisgiler
Cihazin kullanimi ve bakimi yalnizca egitilmis kigiler tarafindan gergeklestirilebilir.

Cihaz yalnizca sinirl fiziksel, sensérik veya zihinsel yetenegdi nedeniyle cihazi givenli bir bigimde kullana-
bilecek durumda olmayan kisiler tarafindan kullanilamaz.

Bu kullanici bilgilendirme belgesinde aciklanmamig tamir igslemleri yalnizca uzman elektrik teknisyenleri
tarafindan yapilabilir.

Sorumluluk reddi

Renfert GmbH Limitet Sirketi, asagida agiklanan kosullarin olusmasi durumunda her tirlG zarar tazminati
taleplerini ve yine garanti kapsamindaki her turll talebi reddeder:

Eger liriin kullanim talimatinda belirtilen amaclardan farkli amaglar i¢in kullanihyorsa;

Eger uriun kulanim talimatindaki agiklanan degisikler harici herhangi bir sekilde degistiriliyor ise;
Eger urun yetkili satici tarafindan tamir edilmemis ise veya orijinal Renfert yedek pargalari kulla-
nilmamis ise;

Eger iiriintin kullanimina goériilebilir glivenlik kusurlari veya hasarlara ragmen devam ediliyor ise;
Eger uriin mekanik carpmalara maruz kalmig ise veya yere disiiriilmis ise.



3  Urin hakkinda aciklama

3.1 Yapi gruplar ve igslev goren elemanlar

1 Hedefi gésteren lazer 7 Enerji fisi ile birlikle enerji kablosu

2  Tutucu miknatisla donatilmis matkap plakasi 8 Plaka tutucu

3 Iisletim gostergesi 9 Baski elemani tutucusu

4 Level Controller (Dizey Kontrol Elemani) igin 10 Level Controller (Diizey Kontrol Elemant)
aciklik 11 Delme derinligi ayar aleti (Tornavida Torx T5)

5 Upyari agiklamasi Lazer 12 Matkap sabitleme aleti (L-anahtar Torx T10)

6 Kullanim tusu sag / sol
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3.2

4.2

4.3

4.4

4.5

Teslimat igerigi

AUTO spin

Matkap ucu

Plaka tutucu

Baski elemani tutucusu

Level Controller (Duzey Kontrol Elemant)
Delme derinligi ayar aleti (Tornavida Torx T5)
Matkap sabitleme aleti (L-anahtar Torx T10)
Etiket grubu Lazer

Quick Start Guide (= Hizli baslangig kilavuzu)
AUTO spin sistemi Gorselli kilavuz

JEUE I (I I UL U U UL U I UL U §

Aksesuar

1860 0100 AUTO spin Standart kaide plakasi (100 Parga)

1860 0200 AUTO spin Konforlu kaide plakasi (yerlestiriimis metal disk) (100 Parga)
1860 0300 AUTO spin ikinci plaka (50 Parga)

1860 0400 AUTO spin Silikon modelasyon hamuru (Putty) 1 kg

1860 0500 AUTO spin Konik pin matkap uclari

1860 0600 AUTO spin Universal plaka tasiyicisi

1860 0700 AUTO spin Universal baski elemani tasiyicisi

3692000 AUTO spin Konik pinler (1.000 Parcga)

Isletime alma

Ambalajin agiimasi

= Cihazi ve aksesuarlari gdnderi kolisinden ¢ikariniz.
= Teslimati tamlik bakimindan kontrol ediniz (Béliim ,3.2 Teslimat igerigi®).

Kurulum

= Cihazi diz ve saglam bir zemine yerlestiriniz.
Cihazi lazer kolundan kaldirmayiniz veya tasimayiniz.

,Uyari Lazer” etiketinin degistirilmesi

= Kendi dilinizdeki Lazer Uyarisi ‘ni etiket grubundan ¢ikartiniz ve mevcut uyari agiklamasinin Gzerine
yapistiriniz (5, Resim 1).

Elektrischer Anschluss

Elektrik baglantisini yapmadan 6nce, cihaz tip plaka etiketi lizerinde yer alan gerilim bilgisinin
yerel besleme sebekesi gerilimine uygun olup olmadigini kontrol ediniz.

= Enerji kablosunu makarasindan ¢ikariniz ve fisi bina elektrik tesisatinin prizine sokunuz.

Baslatma konumuna yanastirma
Matkap motoru baslatma konumunda degilse, bu durum fis sokulduktan sonra algilanir ve géstergede
gosterilir:
Bu durumda:
+ Isletim géstergesi yanip séner (3, Resim 1).
= Her iki kullanim tusuna (6, Resim 1) basiniz ve basil tutunuz.
¢ Matkap motoru yavasca baslama konumuna dogru hareket eder.
¢ Baslatma konumuna erisildiginde, motor durur ve isletim gostergesi surekli olarak yanar.



5 Kullanim
51 Ac¢ma/ Kapama

Cihaz kullanim tuslarinin birine (6) basilmasi suretiyle agilir ve
kapatilir.
= Cihazi agilmasi igin kullanim tusuna kisaca basiniz.

¢ Isletim gdstergesi (3, Resim 1) yanar.

¢ Lazer hedef isaretleyicisi (1, Resim 1) yanar.

= Cihazi kapatilmasi igin bir kullanim tusuna (6) yaklasik 2 saniye
basiniz.

¢ Isletim gostergesi (3) soner. T Resim 2
¢ Lazer hedef isaretleyicisi (1) soner.

5.1.1 Auto Off (Otomatik kapatma)

Cihaz ilave olarak bir otomatik kapatma iglevine sahiptir. Eger 3 dakika boyunca cihaz ile galisma yapilmi-
yor ise, cihaz otomatik olarak kapanir.

Kullanim tuglarindan (6) birine basiimasiyla cihaz yeniden agilir.

5.2 Level Controller (Diizey Kontrol Elemant)

Level Controller (10) hazir modelasyon durumunun givenli bigim-

de planlanmasini mimkdan kilar.

* Pinler baski elemaniyla ¢carpismaz.

» Esit olmayan veya ¢ok yuksek dis arklari olusmaz.

Level Controller iginde torpu ucu stroku 14 mm pin uzunlugu-

na (20 )uygundur.

Bunun igin:

= Lever Controller (4) tzerindeki deligin kauguk kapagini ¢ikariniz.

= Level Controller’i asagiya delik igine tam olarak oturuncaya
kadar yerlestiriniz.

Diger kullanim bilgileri igin litfen ekteki gorselli AUTO spin Sistemi
kilavuzuna bakini.

5.3 Delme

= Delme islemi dncesi modelasyon igin islem adimlarini ekteki gorselli AUTO spin Sistemi kilavuzuna
uygun olarak yapiniz.

= Hazirlanmis Uniteyi (baski elemani ve plastik plaka ile birlikte plaka ve baski elemani tutucusu) matkap
plakasi Uzerine yerlestiriniz.

= Baski elemani igindeki lazer hedef isaretleyicisi istenilen pin deliginin konumunu gésterecek bicimde
hizalama yapiniz.

= Delme islemini baglatmak icin her iki kullanimi tusuna (6, Resim 1) ayni zamanda basiniz.
¢ Tutucu miknatislar plaka tutucuyu istenilen konumda sabitler.
+ Matkap motoru galismaya baslar ve plastik plakaya alttan delik agar.
¢ Matkap motoru yeniden baslangi¢ konumuna ddner ve durur.
¢ Tutucu miknatislar plaka tutucuyu yeniden serbest birakirlar.

' Dikkat
H Matkap ucunun kirilma riski

» Lazer hedef isaretleyicisinin hizalanmasi sirasinda her zaman, plaka tutucunun veya plastik plaka-
nin metal diskinin delinmemesine dikkat ediniz.

» Plastik plakanin birden fazla kullaniimasi durumunda, 6nceden agilmis mevcut deliklere yeterli
mesafenin kalmasina dikkat ediniz.
Matkap ucuna yapisan plastik talaslari diizenli olarak uzaklastiriniz.

zZ
zZ

Serbest plastik talaslari matkap plakasindan uzaklastiriniz.
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Delme derinliginin ayarlanmasi

= Cihazi kapatiniz ve elektrik sebekesiyle olan baglantisini kesiniz.
= Matkap ucunu gikariniz (bakiniz: Bolim E).

= Delme derinligi ayar aletini (11) yukaridan matkap aynasinin igine
sokunuz ve i¢ kisimda bulunan stop vidasini ayarlayiniz:

= Sola dogru déndiriniz
¢ Bu durumda delik ¢api baydr.
¢ Pin plastik plakanin icinde daha derine oturur.
= Saga dogru dondurindz
¢ Bu durumda delik gapi1 ktgalir.
¢ Pin plastik plakanin iginde ¢ok fazla derine oturmaz.
Stop vidasinin bir tam déniisii delme derinligini 0,45 mm degistirir.

11

|

] Resim 4

Pratik bir ayarlama, yerlestirilmis pinin istenilen presleme baskisi altinda plastik plaka ile ayni
diizlemde olmasi kosuluyla, gerceklestirilmistir.

Resim 6 \ Resim 5

Eger stop vidasinin konumu (delme derinligi) kendiliginden degisiyorsa, stop vidasinin degistiril-
mesi gerekir.

Temizlik / Bakim

A Cihaz icinde bakim gerektiren kii¢iik parcalara sahip degildir.

6.1

6.2

N, N N,

Temizlik

= Temizlemek i¢in cihazi dig kismindan yalnizca nemli bezle siliniz.
= Kopan plastik talaslari diizenli olarak temizleyiniz.
Coziicii madde igeren ya da ovucu temizlik malzemeleri kullanmayiniz.

Matkap ucunun degistirilmesi

= Cihazi kapatiniz ve elektrik sebekesiyle olan baglantisini kesi-
niz.

= Matkap ucu yuvasini parmaklarinizla, matkap aynasi tUzerindeki
isaret yan tarafa bakincaya kadar déndurindz.

= L-anahtarla (12) tespit vidasini, matkap ucu hareket edinceye
kadar gevsetiniz (yaklasik 1/2 donds).

= Matkap ucunun yukari dogru ¢ekip cikariniz.

= Yeni matkap ucunu yerlestiriniz. Resim 7
= Sabitleme vidasini yeniden, matkap ucu sabit oluncaya kadar
sikiniz.
12
/

Vidayi dayanincaya kadar dondiiriiniiz ve yaklasik 1/8 devirle

sikiniz. Q
Eger matkap ucu yeterince sabitlenmemigse, delme islemi

kesintiye ugrayabilir.

Yalnizca 3 mm (+ 0/ - 6 u) saft ¢capi olan matkap uglari kullani- Resim 8

niz.
-8-



6.3

Yedek parcalar
Asinan ya da yedek parcalari www.renfert.com/p918 internet sitesinde-

ki yedek parca listesinde bulabilirsiniz.

Latfen orada asagidaki Griin numarasini giriniz: 18600000.

Garanti kapsami disindaki pargalar (asinan pargalar, tiketim parcalari)
yedek parca listesinde isaretlenmigtir.

Seri numarasi, Uretim tarihi ve cihaz sirimu cihaz tip etiketi Gzerinde

bulunmaktadir.

7

Arizalarin giderilmesi

Ariza

Nedeni

Coziimii

isletim gostergesi (3)
yanip soniiyor.

» Matkap motoru baglangi¢ konu-
munda bulunmuyor.

» Matkap motoru baglangi¢c konumunu alincaya kadar
her iki kullanim tusuna basiniz (bakiniz Bolim [£.5).

Delme islemi kesintiye
ugradi ve isletim goster-
gesi (3) yanip soniiyor.

» Matkap ucu yeterince sikilmamis.

» Matkap ucu kirildi.

» Matkap motoru baslangi¢ konumunu alincaya kadar
her iki kullanim tusuna basiniz (bakiniz Bolim [¢.9).
» Sabitleme vidasini ardil olarak sikiniz (bakiniz Bélim @).

» Matkap ucunu degistiriniz.

Delme islemi sirasinda
plaka tutucu hareket edi-
yor, yukari kalkiyor.

» Miknatislarla plaka tutucu arasin-
da kalan plastik talaglar nedeniyle
¢ok az manyetik kuvvet var.

» Matkap plakasi Uzerindeki ve plaka tutucu altindaki plastik
talaslari temizleyiniz.

Delme derinligi degisiyor.

« Stop vidasinin engelleme kuvveti
yeterli degil.

* Yedek stop vidasini kullaniniz.

Matkap ucu degistirildik-

« Stop vidasinin engelleme kuvveti

* Yedek stop vidasini kullaniniz.

ten sonra delme derinligi,
ayni uzunlukta bir matkap
ucu kullanilmasina karsin
onceki delme derinligin-
den farkhlik gosterebilir.

yeterli degil.

Matkap ucu maniiel ola-
rak ¢ikarilamaz.

yapti.

» Matkap ucu dogru sikilmadi ve
matkap aynasi iginde tutukluk

* Matkap ucunu gikarmak icin bir pense kullaniniz. Matkap
ucunu yeniden kullanmayiniz; matkap ucunu imha ediniz.

8 Teknik veriler

Nominal gerilim: 230V 120 V 100 V
Uygun gorilen sebeke gerilimi: 220 - 240V 120V 100V
Sebeke frekansi: 50/60 Hz
Eneriji tiketimi:
- Delme igslemeleri arasinda: 1,5W
- Delme islemi sirasinda: 115 W
Lazer:
- Lazer Sinifi; 2
- Dalga uzunlugu: 630 - 680 nm
- Cikig glict PO, maksimum: <1mwW
LpA ™): <70dB (A)
- . . S 180 x 368 x 275 mm
Boyutlar (Genislik x Yikseklik x Derinlik): [7.1x 14.5 x 10.8 ing]
Uygun gorilen matkap ucu saft capi: 3,00 mm + 0/-0,006 mm
Matkap ucu toplam uzunlugu (min. - mak.): 38-40 mm [1.5-1.57 ing}
Agirhk: 7,6 kg [16.8 Ibs]

")

EN ISO 11202 normu geregi ses basinci seviyesi
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Garanti

Amaca uygun kullanimda Renfert vakumlu karistirma cihazinin tim pargalari i¢in 3 yillik bir garanti
vermektedir.

Garantiden faydalanilmasi igin 6n kosul yetkili saticinin orijinal satis faturasinin bulunmasidir.

Dogal asinmaya maruz kalan pargalar (asinan parcgalar) ve tiketilen pargalar garanti kapsami digindadir.
Bu pargalar yedek parga listesinde isaretlenmisgtir.

Amaca uygun olmayan kullanim durumunda; kullanim-, temizlik-, bakim- ve baglanti kurallarina uyulma-
masi durumunda; uzaman satici tarafindan yapilmayan tamiratlarda ve alicinin kendisinin tamirat yapma-
sI durumunda; bagka Ureticilerin yedek parcalarinin kullanilmasi durumunda veya kullanim kullarina gére
uygun gorulmeyen etkilerin olusmasi durumunda garanti iptal olur.

Garanti kapsaminda yapilan islemler garantinin stresinin uzatilmasini saglamaz.

Imha uyarilari

Cihazin imhasi

Cihazin imhasi yetkili satici tarafindan gerceklestiriimelidir. imhay yapacak uzman isletme cihaz icindeki
tehlikeli artik maddeler hakkinda bilgilendirilmelidir.

AB ulkeleri i¢cin imha uyarisi

Cevrenin korunmasi ve gevresel kosullarin devamliligi, gevre kirliliginin dnlenmesi ve ham maddelerin
yeniden degerlendiriimesi isleminin (Recycling) iyilestiriimesi icin Avrupa Komisyonu tarafindan elektrikli
ve elektronik cihazlarin yénetmelikle diizenlenmis bir imha isleminin yapilmasi veya yeniden degerlendiril-
mesi amaciyla bunlarin Uretici tarafindan geri alinmasina yonelik bir talimatname ¢ikariimistir.

Bu sembolle igsaretlenmis cihazlar Avrupa Birligi icinde tasnif edilmemis yerlesim bolgesi atigi
olarak imha edilemezler.

Lutfen yerel makamlari kurallara uygun imha islemi hakkinda bilgilendiriniz.

Degisiklik yapma hakki sakhidir.
-10 -
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A S =

2.2

2.3

BBeaeHue

MUcnonb3lyemble CUMBOSbI

B aton MHCTPYKUUUN, a TaKKe HeNocpeaCTBEHHO Ha annaparte, Bbl HangeTte cMmBOnbl CO cnegyrowmnm
3Ha4YeHNeM:

OnacHocTb
CyliecTByeT HernocpeAcTBEeHHbIN PUCK NoryyeHusi TpaBMm. CrieaynTe ykasaHusiM B CONMpPOBOAM-
TenbHOW AOKYMeHTauuu!

AneKkTpuyeckoe HanpsikeHue
CyLiecTByeT pUCK, CBA3aHHbIN C 3NeKTPUYECKUM HanpsikeHueM.

Nazsep
He cmoTpeTb Ha nasepHbIn nyu.

BHumaHue
HecobGnrogeHre aHHOIoO yka3aHMA MOXET NMPUBECTU K NOBPEXAEHUI0 YCTPOUCTBA.

YkazaHnue
lMone3Hoe yka3aHue, obnez4arouiee pabomy c ycmpoiicmeom.

YcTponcTBO COOTBETCTBYET AeUCTBYOWUM aupektuBam EC.
YctponctBo cooTBeTCcTBYeT AMpekTMBe EC 2002/96/EG (AnpektuBa WEEE).

MepeyeHb, 06paTUTL 0CO60E BHMMaHME
* [lepedveHb
- [MepeyeHb

= WHcTpykumna / Heobxoanmoe gencteue / Beopg / Mopsagok oencTeuii;
Bam npegnaraetcs BbINOMHUTL yKa3aHHOE AENCTBME B 3a4aHHON NOCrefoBaTenbHOCTMY.
¢ Pesynertat gencteus / Peakums yctponcTtsa / Peakums nporpammei:

YCTpoWCTBO UK Nporpamma pearvmpyeTt Ha Balue geicTBME UK NOTOMY, YTO NMPOU3OLLINIO OnpeaeneH-
Hoe cobbITHe.

[anbHenwune cnmeonsol 0OBbACHSATCA NO mMepe nx NnpuMeHeHn4.

Be3onacHoOCTb

Npeanonaraemoe ucnonb3oBaHWe YCTPOUCTBA

yCTpOl‘/‘ICTBO npencraBrdeT cobOoW CUCTEMHBIV KOMMOHEHT A1 U3rOTOBIIEHUS CTOMATONTOMMYECKUX pas-
60prIX MOZENEN C NacTMacCcoBOW NIIAaCTUHOW B Ka4ecTBe Tperepa basuca.
yCTpOl‘/‘ICTBO CINyXuT Ana ceeprieHna KOHYCHbIX OTBepCTVIIZ B AaHHbIX NIIacTMaccoBbIX nNnactuHax ns POM.

HecaHKLWIOHVIPOBaHHOG ncnonb3oBaHue

CneayeT Ucnonb3oBaTb MCKMUUTENBHO NiacTMaccoBble NnacTuHbl 3 POM. YCTpoiicTBoO He noaxoauT
AN CBepreHusl NnacTMaccoBbiX nriacTuH 3 PMMA (nnekcurnas) unv gpyrux matepuarnos.

YcTpoiicTBO HEMpUroaHo Ans cBepreHus rinca. Micnonb3oBaHne npuHaanexHocTel (Hanpumep, ceepna,
[Aep)aTens NnacTyH, NacTMacCoBbIX NNacTVH) APYrUX NPOVU3BOAMTENEN MOXET NOTpeGoBaTh NOBbILLEH-
HbIX YCUIWIA MO Hanagke.

YcnoBus okpyxatrowien cpeabl Ans 6esonacHon aKcnsyaTtaumm

YCTPOMCTBO MOXET IKCNIyaTUpOBaTbCH TONbKO B CreAYOLLMX YCITOBUAX:

* BO BHYTPEHHUX NOMELLEHUSX,

* Ha BbicoTe 40 2.000 M Hag ypoBHEM MOp4,

* Npu TemnepaType okpyxatulen cpeabl 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* Npu MakcuMarnbHoOn oTHocuTensHoun BnaxHocTtn 80 % npu 31 °C [87,8 °F], nuHeHO ymeHbluas ao 50 %

OoTHocuTenbHoOM BrnaxHocTu npu 40 °C [104 °F] *),

* NP NUTAHUKN OT CETU, ecnn konebaHus HanpsbkeHus He npesblwatoT 10 % OT HOMUHANBHOIO 3HAYEeHNs,

* npu cteneHun (ypoBHE) 3arpsi3HeHns 2,

° Mpu Kateropuun nepeHanpsikeHms Il.

*) Mpun 5 - 30 °C [41 - 86 °F] yCTPONCTBO MOXHO MCMNOMNb30BaThb Npuy BnaxHOCT Bo3gyxa Ao 80 %. Mpu Temnepatypax
31-40°C [87,8 - 104 °F] BnaxxHOCTb BO34yXa AOIMKHA YMEHbLUATHCSA MPOMOPLIMOHAnbHO Anst obecnevyeHns rotos-
HOCTU K NpumeHeHuto (Hanpumep, npu 35 °C [95 °F] = 65 % BnaxHocTu Bo3agyxa, npu 40 °C [104 °F] = 50 % Bnax-
HocTu Bo3ayxa). Mpu Temnepatypax cBbiwe 40 °C [104 °F] ycTpoiCcTBO UCMONb30BaTh HEMb3sl.

-3-




24

2.5

2.5.1

2.5.2

2.6

2.7

v

vvvy VvV V

v

\A 4

vy

YcnoBus okpyxalowien cpenbl Ans XpaHeHUsi U TPAHCNOPTUPOBKHU

[Mpu XpaHeHUn n TpaHCNOPTUPOBKE AOSMKHBbI COBNIOAATLCA CneayoLLmMe YCNOBUS OKPY>KaKoLLEN cpeabl:
* Temneparypa okpyxatowien cpeabl -20 — +60 °C [-4 — +140 °F],
* MakcumarnbHas oTHocuTenbHas BriaxHoOCTb 80 %.

YKa3aHus 06 nMeroLmxXcsl OnacHOCTAX U npenocTepexeHusA

VAN

O6wme ykasaHunA

Ecnu ycTponcTBo akcnnyaTupyeTcs He B COOTBETCTBMM C HAaCcTOSILLMM PYKOBOACTBOM MO 3Kcnya-
Tauuu, To NpeAycMOTpeHHas 3aluTa 6ornee He rapaHTUpyeTcs.

AnnapaTt MOXHO 3KCnNyaTUpPoOBaTh TONILKO C CETEBbLIM Kabernem, MMerowWmuM TUMUYHYO Ans AaH-
HOW CTpaHbI WUTEKEePHyto cuctemy. Heobxoanmoe B NpOoTUBHOM cry4yae nepeobopyaoBaHue MOXeT
NPOU3BOAUTLCS TOJIbKO CNELManucToM-351eKTPUKOM.

YcTponcTBO MOXET ObITb BBEOEHO B IKCMJlyaTaLluio TONbKO B TOM crlyvae, ecrniv AaHHble Ha dump-
MeHHOM Tabnn4yke COOTBETCTBYIOT XapaKTepPUCTUKaM PermoHanbLHOM CeTU HanpsKeHus.
YcTponcTBO MOXET ObITb MOJKITHOYEHO TONbLKO K pO3eTKaM, COeAMHEHHbIM C CUCTEMOM 3a3eMrie-
HUA.

CeTeBasi BUINKa JOJMmKHa ObITb NErkogocTynHOW.

Mepepn paboTon c INEeKTPUYECKUMU AeTansAMU OTKITIOYUTE YCTPOMCTBO OT CETU.

Cob6atoneHune rocyaapcTBeHbIX NpaBuil B OTHOLLEHUM MOBTOPHOW Npoueaypbl NpoBepku 6e3o-
NacHOCTU 3NeKTPOobopyAo0BaHUS NOXUTCA Ha OTBETCTBEHHOCTL Nnornb3oBaTens. B lepmanum ato
npasuno 3 DGUV B cesasu ¢ VDE 0701-0702.

CoeauHuTenbHbIe NpoBoAa (HanpuMep, ceTeBon kabenb), WaHrv U Kopnyc (Hanpumep, naHenb
ynpaBneHus) perynsipHo NpoBepsinTe Ha Hanu4ne NOBpPeXAeHUN (Hanpumep, U3NOoMbl, TPELLIUHbI,
NOPMUCTOCTb) UIKU CTapeHue.

YcTpoincTBa ¢ NOBpPeXAeHHbIMU COeAMHUTENbHbIMU MPOBOAAMM, WIIAHIFaMM UITU YacTsIMU Kopryca
WUnuv nHbIMK gedeKkTamm IKcnnyaTMpoBaTb 6onee Henb3s!

MoBpexaeHHbIe YCTPOUCTBA HEMeAJIeHHO OTKNIO4YUTL. BbIHBTE ceTeBOM WTEeKkep U ybepure ero,
4yTOObI GOonee He BKMOYaTb. YCTPOMCTBO OTNpaBLTe B PEMOHT!

Co6niopgante HaunoHarnbHble NpeanMCcaHnA NO NpeaoTBPALLEHNI0O HEeCHaCTHbIX criyyaeB!

Cneuundmyeckue ykasaHus

BHumaHume! JlazepHoe usnyyeHue! Jlazep 2 knaccal! He cmotpetb npsimo B ny4d! He cmoTpeTb Ha
Fly4un, KOTOpble OTPaXakTCA Ha 3epKalibHbIX MOBEPXHOCTAX.

Mpu noaknOYeHHOM UCTOYHUKE NMUTAHUSI HU B KOEM crly4yae He KacaTbcA cBepna. [pu BHe3anHoOM
3anycke npubopa ans cBeprieHus cywecTByeT ONacHOCTb Nony4yeHUsa TpaBm!

Henb3sa pab6oTtatb ¢ AUTO spin npu HeNOKPbITbIX ANMHHbIX BOSIOCaxX UM B CBOOO4HOM UNU LWK-
pokon ogexae. OnacHOCTbL TPaBM M3-3a BTATMBaHUA U HAMaTbIBaHUA.

He kacaTbcsa BpallaloLlerocsi cBepna.

YcTpOoMCTBO 3KCNsIyaTMpOBaTh TONLKO € NpunaraeMbIM gepxatesieM nnacTtvH ¢ yCTaHOBIIEHHOMN
nyacTtmaccoBoun nnacTtuHon. OnacHoCTb TpaBMbl U3-3a BpallaroLerocs ceepna.

Mpun akcnnyaTauum He KacaTbCcs obnacTu noa CBepruNbHbLIM CTOSIMKOM BBUAY PUCKa 3aLleMIIeHUs.
Mpun akcnnyaTauum He KacaTbCsl 06nacTy Mexay NpUMeMHbIM rHe34oM Afisl cBepra U CTOSIMKOM
BBUOY pUcKa 3awiemneHnsa. OnacHOCTb TpaBMbl U3-3a BpallaloLwerocs ceepna.

OdonyuweHHbIN nepcoHan

OKcnnyaTaumio U TeEXHUYeckoe obCrnyXMBaHMe yCTPOMCTBA MOTYT OCYLLECTBNSATL TOMBbKO CheLlmnansHo
00yyeHHble nuua.

3anpeu.|,eHo ncnonb3oBaHne yCTpOIZCTBa muamMu, KOTopblie B CUITy CBOUX OrpaHNYeHHbIX d’)M3I/I‘-IeCKI/|X,
CEHCOPHDbIX UIMN YMCTBEHHbIX CrnocobHoCTel He B COCTOSIHUM B6e3onacHo aKcnyatnposatb |'|p|/|6op.

PeMOHTHLIE pa6OTbI, KOTOpPbIE HE ONMncaHbl B OaHHON VIH(*)OpMaLI,I/II/I 04 nonb3oBarterid, MOryT Bblnosi-
HATbCA TOJIbKO KBaJ'IVI(bVILI,VIpOBaHHbIM QIEKTPUKOM.

UcknoyeHne oTBeTCTBEHHOCTU

Renfert GmbH oTknoHsAeT ntobble NPETEH3MN B OTHOLLEHWN BO3MELLIEHMS yilep6a Unu rapaHTUiHbIX
YCIyr, ecnu:

MpoayKT ucnonb3yeTca AN UHbIX Lienei, OTNIMYHbIX OT YKa3aHHbIX B PYKOBOACTEE MO 3Kcnyara-
umn.

MpoaykT nogBepraeTcs KAKUM-NMNG0 U3MEHEHUSIM U KaKUMU-NTMGO cnoco6amm, OTNUYHBLIMU OT
onucbiBaeMbIX B PYKOBOACTBE MO IKCNnyaTauuu.

-4 -



» MpoayKT peMoHTUpyeTcs He ohuLManbHbIM AUNIEPOM UIK XKe UCMONb3YHTCA He OpUTrMHanbHble
3anacHble Yactn dupmbl Renfert.

» MpoayKT HecMoTpsi Ha OGHapyXeHHble HeAOCTaTKU B OTHOLIEHUU 6e3onacHOCTX UK NnoBpexae-
HUSA NpojorkaeT MCNONb30BaTbLCA AalbLlue.

» MpoayKT nogBeprancs MexaHU4YeckMM yaapam Uiu ero poHsAmu.

OnucaHve npoaykra

Y3nbi n (*)yHKLIMOHa.ﬂbeIe AJfIeMeHTbI

1 JlasepHbi npyuen 7 CeteBoW kabernb C CEeTEBbIM LLUTEKEPOM
2 CBepnurbHbIA CTOMUK C YAEPKNBAOLLMMMU 8 [epxatenb aons nnactuH
MarHmTamu 9 [epxatensb ans crernka
3 Pabouvast nHankauus 10 KoHTtponnep ypoBHsi Level Controller
4 OtBepcTue Ans KOHTponnepa ypoBHs Level 11 WHCTpyMeHT ans HacTpoWiku rmyGuHbI cBep-
Controller nenHusn (oteeptka Torx T5)
5 T[penynpexaeHue: nasep 12 VIHCTPYMEHT Anst ukcaumu ceepna
6 KHonka ynpaBneHusi npaeo / NeBo (yrnoson knto4 Torx T10)
4

11

e )
Y

10

6 12
11
7 19
puc. 1



3.2

3.3

4.2

4.3

4.4

4.5

O61bLeM nocTaBKU

AUTO spin

Ceepno

HepxaTenb ongd nnactuH

HepxaTtenb Ans cnenka

KoHTtponnep yposHsi Level Controller

WHCTpyMEHT Ans HacTponku rmyBuHbl cBepneHus (oteepTtka Torx T5)
WNHcTpymeHT Ansa dumkcauum ceepna (yrnosow kntod Torx T10)

Habop Hakneek ans nasepa

KpaTkoe pykoBOACTBO Nonb3oBaTens

UnntoctpupoBaHHasa MHCTpykums k cucteme AUTO spin

RN I (I I UL U I UL U I UL UL §

NMpuHagnexHocTu

1860 0100 AUTO spin basucHas nnatnHa Standard (100 LUTyk)
1860 0200 AUTO spin basucHas nnactuHa Komfort (100 LLTyK)
1860 0300 AUTO spin BropuyHasa nnactuHa (50 LUTYyK)

1860 0400 AUTO spin CunukoH, 6a3oBasi macca (1 kr)

1860 0500 AUTO spin Ceepno ang wtudgtos Konus

1860 0600 AUTO spin YHuBepcarnbHbI Tperep s nnacTuH
1860 0700 AUTO spin YHuBepcanbHbI Tperep Ans Cnenkos
3692000 AUTO spin KoHycHbIn witndT (1000 LLUTYK)

BBop B akcnnyaTtauuio

PacnakoBka

= BbIHbTE YCTPOUCTBO M NPUHAANEXHOCTIN 13 KOPOOKN A5s1 TPAHCMOPTUPOBKM.
= [poBepbTe KOMMMNEKTHOCTb NOCTaBKK (CM. pasgen @ OObem nocTaeku).

YcTtaHoBKa

=> YcTaHOBWTE YCTPOWCTBO Ha POBHYHO, CTaGUIbHYH NOBEPXHOCTb.
He TporaThb 1 He nepemeLlaTb NpUGoOP, B3ABLUIMCL 3a Nla3epHbIN pyKaB.

3ameHunTb ,[lMpeaynpexaparowee ykasaHme «Jlasep»“

= OTaenuTe NpeadynpexaaloLLyto Haknelky «Jlasep» oT 6roka Hakneek Ha Baluem sisbike W npukneiTe
ee noBepx MMeloLLerocsa npegynpexaatoLuero 3Haka (5, puc. 1)).

MoaknoyeHue K aneKTpoceTu

I'IpOBepre nepen NoAKNH4YeHMeM K 3JIeKTPOCEeTU, HYTO XapaKTepUCTUKN HanpsAaxXeHns Ha cbupmeH-
HOM Tabnuuke COOTBETCTBYHT XapaKTepucTukam MeCTHOW ceTu ANeKTPONUTaHUA.

= Pa3BepHuTe Kabenb NMTaHUs 1 BCTaBLTE CETEBON LUTeKep B OGLLEAOMOBYIO PO3ETKY.

YcTaHOBKa B CTapToBOE€ NonoxeHue
Ecnn cBepnunbHbIN MOTOP HAXOAUTCSA HEe B CBOEW CTapTOBOW NO3uMLMK, TO NOCMe TOro Kak BCTaBreH ceTe-
BOW LUTEKEP, 3TO OOHAPY>XMBAETCS N yKa3bIBAETCS HA UHOMKATOPE:
B aTom cnyyae:
¢ Muraet uHgukatop (3, puc. 1).
= HaxaTb 06e kHomnku ynpasneHus (6, ) N yOep>XuBaTb UX HaXaTbIMU.
¢ CBeprnunbHbI MOTOP MEAJIEHHO OBWXKETCS 4O CTAapTOBOM MO3MLIMM.

¢ Kak Tonbko CTapToBasaA No3nuna OOCTUrHyTa, MOTOpP OCTaHaBnMBaeTCA U MUHOWUKATop CBETUTCA NOCTO-
AHHO.



5 JkcnnyaTtauus

5.1 BknioyeHue / BoiknovyeHue
Mpunbop BKMOYAETCS M BLIKMHOYAETCS NMyTEM HaXaTUsi HA OOHY U3
KHOMOK ynpasreHus (6).

= Bkntountb npubop, KpaTKOBPEMEHHO HAXXMUTE KHOMKY yrpasne- g
HuS1.

¢ VHaukatop (3, puc. 1) ceetutcs.
¢ JlazepHbivt npuuen (1, puc. 1) ceeTutcA.

= BbIkntounTb NpnbOp, KHOMKY ynpaeneHus (6) HaxxumaTtb OKOSo
2 Cex.

¢ Nupukatop (3) racHer.
¢ NlasepHbin npuuen (1) racHer.

5.1.1 Auto Off

|_|pl/l60p OOMNOSTHUTENBbHO MMEET aBTOMaTUYeCKoe OTKNoYeHne. Ecnn B TedeHne 3 MWHYT C I'IpVIGOpOM HE
pa6OTaIOT, TO OH aBTOMATU4YECKN OTKITHOHaETCA.

[MyTem HaxaTusa Ha OAHY M3 KHOMOK yrnpaeneHusi (6) npnbop BKIOYAETCA BHOBb.

puc. 2

5.2 KoHtponnep ypoBHs Level Controller

Level Controller (10) obecneumBaeT HageXHOe NraHMpoBaHne
rOTOBOW CUTYyaL N Ha MOLEMNMW.

* HuKakmx CTOSIKHOBEHUI LWITUTA CO CEMNKOM

* HVKaKMXx HEPOBHbIX UMW CIIMLLKOM BbICOKUX 3yBHbIX PSAOB.

Xop vHgukaTopa (20) B KOHTponnepe ypoBHsI COOTBETCTBYET ANU-
He wtndTa 14 Mm.

[ns atoro:
= OTKpoWTE PE3MHOBYIO KPbILLKY OTBEPCTUSI KOHTPOMepa ypoBHS (4).

= BcTaBbre KOHTPOI1EP ypOBHA B OTBEPCTUE, 4YTOObI OH NOJIHO-
CTblO BOLUEr.

Cnegyowue warv cM. B npuraraeMon UnntoCTpMpoBaHHON UH-
cTpykumm k cucteme AUTO spin.

5.3 CsepneHue
— Pabo4ure aTanbl N0 N3roTOBMEHNIO MOAENW Nepes, CBEPIieHNEM BbINOMHANTE B COOTBETCTBUM C Npunara-
€MOV UNMICTPUPOBAHHOM NHCTPYKUKMen k cucteme AUTO spin.

= [NogroToBneHHbIN 6roK (gepxatens Ana NnacTvH 1 aepXxartens Ans cnenka co Crenkom 1 nractMacco-
BOM NNacTMHOW) NOMECTUTE Ha CBEPNUNbHbIA CTOMNMK.

= BbIpoBHUTb TakuM 00pa3om, YTOObI Na3epHbIN NpULIEn B Crienke ykasblBan no3uLmIo XXenaemMoro oTBep-
cTna ons wrtudrTa.

= YT06bl HaYaTb NPOLIECC CBEPEeHNsi, OHOBPEMEHHO HaxmmuTe 06e KHoMKK yrnpasneHus (6, puc. 1).
¢ YOepxxuBaroLye MarHUTbl OUKCUPYIOT AepKaTernb NIacTWH B KENaeMoM MONOXEHUN.
¢ CBepnunbHbI MOTOP 3anycKaeTCs U CBEPIUT OTBEPCTUE CHU3Y B NACTMAcCOBON NMacTUHE.
¢ CBepnunbHbIi MOTOP BO3BpaLLAETCs B CBOE CTapTOBOE MONOXKEHWE 1 OCTaHaBMN1BaeTCs.
¢ YnepxuBaroLuye MarH1Tbl BHOBb BbICBOGOXJAOT AepkaTtenb Ans NiacTuH.

' BHumaHue
° OnacHocTb NONIOMKU CBepna.

> anI BblBe€pPKe Jfia3epHoro npuuyena scerga cneguTte 3a Tem, 4yTOObI HEe NonacTb cBepJyioM B Aepxa-
Tenb ANns NNacTUH UNK B MeTanIM4eCKMn AUCK NN1acTMacCoOBOM MIIaCTUHbI.

> anI MHOIOKpaTHOM MCMNOJIb30BaHUN nfacTMaccoBOM NNAcTUHbI crieguTe 3a TeM, YToObl ocTaBa-
lacb gocaTto4HO MecTa A0 YyXe npocBeprieHHbIX OTBepCTMﬁ.

i PezynsipHo ydansiime nnacmmaccogyro CIMpYXXKY, Komopasi ocmaemcsi Ha ceepJie.

Y@ansilime pbIxsyo N1acmmMaccosyio CmpyKy CO CeepsiusibHO20 CMOoJIuKa.

N,



5.4 Hactponka rmybunHbl cBepneHus

= BbIkntounTb Npnbop 1 oTCoeanHUTL OT CETW.
= BbIHbTE CBEprio (CM. pasaen E).

= BcTaBbTe YCTAaHOBOYHbIN UHCTPYMEHT ANst HACTPOWKN Iy OuHbI
cBeprieHus (11) cBepxy B MaTpoH AN CBepra u oTperynupymnTe
BHYTPEHHUIN CTOMOPHbIN BUHT:

= [loBopoT BNeso :
¢ [lnameTp OTBEPCTUSA YBENMUNBAETCS. 7 "' puc. 4
¢ LLITndpt cmamt B nnactMaccoBou nNnactuHe rnyoxe.

= [loBopoT BMNpaso
¢ [lnameTp OTBEPCTMS YMEHbLLAETCS.
¢ LLTndbT cnant B NnnactMaccoBoOv MAacTMHE He Tak rmny6boko.

lMonHbIl NToeopom cmonopHo20 suHMa usMeHsiem 251y6uHy ceepnieHusi Ha 0,45 Mm.

i
e  Paboyass Hacmpolika docmu2Hyma, ecjiu ycmaHoe/1eHHbIl wmugm npu xesaeMom daesieHUU
z Ha)Kuma 8pOo8eHb C Ms1iacmmaccosoul rniaacmuHou.

puc. 6

Ecnu Hacmpolika cmornopHo20 eUHMa (211y6uHa ceepJieHuUsl) U3MeHsIemcsl CaMomnpou3e0J1bHO,
mo cmonopHbIl 8UHM HEO6XOOUMO 3aMeHUMb.

N,

6 Ywuctka/ Yxopn

A yCTpOﬁCTBO BHYTPU He COOEPXUT oeTtanem, KOTopble Tpe6y|0T TeXHNn4ecKoro OﬁC.ﬂy)KMBaHMﬂ.

6.1 Yucrtka

= YCTPOMCTBO MOXHO NULLb NPOTUPaTh CHapYXu BraXHON candeTKkon.
= PerynapHo ygansatb pbiXyko NacTMacCoBY CTPYXKY.
He ucnonb3oBaTb cpeacTBa C coaepkaHUeM pacTBopuUTens UM abpa3nMBoB.

6.2 3ameHa cBepna

= BbIkntounTb NpMGOP 1 OTCOEANHNUTL OT CETU.

= MpuremHoe rHe3no Ans cBepra BpallaTb nanbLamu, noka mMap-
KMpOBKa Ha NaTpoHe cBepra He OyaeT HarnpaBrieHa B CTOPOHY.

= YrnoBbIM Knto4oMm (12) ocrnabbTe KpenexHbln BUHT, MOKa CBEPro
He Oyaet noaBwxHbIM (okono 1/2 obopoTa).

= BblIHbTE CBEpPIo ABMXKEHNEM BBEPX.
= YCTaHOBUTb HOBOE cBepno.

= CHoBa 3aTsHUTE KPEneXHbI BUHT, NOKa CBeprio He byaeT cu-
O€ETb MIOTHO.

BuHm ekpymums 0o yrnopa u 3amsiHymb, Mo8epHye npumep-
Ho Ha 1/8 o6opoma. Q

N,

Ecnu ceepJio 3aKperiyieHo Hedocmamo4Ho, mo rnpouyecc
ceepJieHUs1 MOXKem rnpepeambcCHi.

N,

Ucnonb3oeamsb ceepnia uckro4umMesnbHO ¢ duaMempoM Xe8o- puc. 8

cmosuka 3 Mm (+ 0/ - 6 MKm).

N,



6.3

3anyacTtu

M3HawmBatowmecs n 3anacHele Yactu Bel Hangerte B cnucke 3anyacten B UHTep-

HeTe no agpecy: www.renfert.com/p918.

BBeaute 3gech criegyowmn Homep aptukyna: 18600000.

[eTanu, ncknioveHHble 13 rapaHTuu, (6bICTpOVI3HaL1JVIBaIOLLI,I/IeC$I aetanun, pacxon-
HblE MaTepl/IaJ'IbI) NOMEYEHbI B CIMCKe 3anyacTen.

Howmep cepun n gata na3rotoBrneHns ykasaHbl Ha UpMeHHoM Tabnuyke npubopa.

7

YcTpaHeHne HeucnpaBHOCTEMN

Owunodka

MpuunHa

Momowb

PaGounit nHaukaTop
(3) muraer.

* CBepﬂMJ’IbeIVI MOTOP HaxoguTCA He
B CTApTOBOW MO3MLMN.

* Haxkumatb 0Ge KHOMKY yrpaBreHusi, moka MoTop He [0-
CTWUTHET CBOEI CTapTOBOW NO3ULMKM (CM. pa3gen @).

Mpouecc cBepneHus
O6bINn NpepBaH 1 Mura-
eT pabouun nHauKa-
Top (3).

» CBepno He4OCTAaTOYHO 3aKPENEHO.

» CBeprno criomarnochb.

* BeideHaxvmaTtb 06e KHOMKM ynpaeneHus, moka MoTop He
[OCTUIHET CBOEN CTapToBOW nosuuumn (cMm. pasgen §.9).
* 3aTAHYTb KpenexHbI BUHT (CM. pa3gen. p.J).

» 3amMeHnTbL CBEepIo.

[OepxaTenb nnacTuH
npu ceeprneHnun geura-
eTcs, CHUMaeTcs.

» Cuna marHuTa CriuLIKOM mMarna us-
3a nnacTmaccoBoun CTPYXKU MexXay
MarHUToMm 1 gepxarenem nnactuHbl.

* Yoanutb nracTMacCoBYHO CTPYXKY CO CTOJIMKa U U3-nog
aepxarena gna nnacTtuH.

Fmy6uHa cBepneHuns
M3MeHsieTcs.

* CTONOPHBIN BUHT yaepXXnBaeT cBep-
N0 HeJoCTaToO4HO.

* 3aMeHNTb CTOMOPHBIN BUHT Ha 3anacHOM.

Mocne 3ameHbLI cBepna
rny6uHa ceepneHus
HaMHOro oTnuyaeTcs
OT NpepLuecTByoLIeHN,
XOTSl UCNOSb3yeTcsl
CBeprsio TOM e ANUHbI.

« CTOMNOpPHbI BUHT yaepXuBaeT cBep-
110 HeQOCTaTOYHO.

* 3aMeHNTb CTOMOPHbIA BUHT Ha 3anacHomn.

CBepno HeBO3MOXHO
yOanuTb BPY4HYHO.

» CBeprio 6bIo HeJOCTaTOYHO 3aTs-
HYTO 1 OKa3arochk B NaTpOHe.

« [ins ynaneHus ceepra ucnosnbayiiTe LaHri. Ceepro o6-
paTHO He BCTaBIsiTb, 3TO CBEPSIO BbIGPOCUTD.

8

TexHU4YecKue xapakTepUCTUKH

HomuHanbHoe HanpshkeHue 230 B 120 B 100 B
[onyctumoe ceTeBoe HanpsbkeHue: 220-240B 120 B 100 B
CeTeBas yacToTa: 50/60Tw
MoTpebnsemas MOLLHOCTb:
- Mexay CBeprneHnem: 1,5BT1
- BO BPEMSI CBEPSIEHMS, OKOSO: 115 Bt
Jlazep:
- Knacc nasepa: 2
- [InvHa BOMHbI: 630 - 680 HMm
- BeixogHast mowHocTb PO, Makc.: <1 mMBT
LpA *): <7086 (A)
MabapuTbl (LUMpMHa X BbiCOTa X rNy6uHa): 180 x 368 x 275 mm
P P youra): [7.1 x 14.5 x 10.8 AtoitmMos]
[onyctTumbin gnameTp XBOCTOBMKA CBEpna: 3,00 mm + 0 /- 0,006 mm
O6uwas gnuHa ceepna (MVH. - Makc.): 38 -40 mm [1.5 - 1.57 grorimos}
Bec: 7,6 kr [16.8 pyHTOB]

*)

YpoBeHb 3BykoBoro gaeneHusa corrnacHo DIN EN 1ISO 11202




10
10.1

10.1.1

134

MapaHTuA

Mpu Hagnexawem ncnonb3oBaHun Renfert npegoctaesnsetr Bam rapaHTUIO Ha BCe YacTu yCTPONCTBA
CpoKoM Ha 3 roa.

YcnoBuem NpeaocTaBneHns rapaHTUHbIX YCNYr SABASIETCA HanMyne opurmHanbHOro cyeta oT npogaBLuen
npmbop mpmsbl.

Ha petanu, nogBep)XeHHble eCTECTBEHHOMY M3HOCY (BbICTpOM3HALLMBAIOLWLMECS OETANN), U HA pacxod-
Hble eTanu rapaHTus He pacnpocTpaHseTcs. 3TN AeTanu OTMeYeHbl B CIMCKE 3anyacTen.

apaHTus He OencTBYeT Npu HenpasUbHON

3KcnnyataumMm BOCKOTOMKK, MPU HapyLLIEeHWUM YCNOBUIA HacTOSILLEN MHCTPYKLMK, B Criy4yae peMoHTa 1 npo-
4YMX BMeLLaTENbCTB CO CTOPOHbI HEAaBTOPM3UPOBAHHOMO NepcoHana, Npu puMeHeHnn 3andyacTten apyrux
npounssoguTenen 1 JONyCcTUMbIX C TOYKU 3peHNsA BMeLlaTenbCTBax.

[apaHTuiHbIE YCIYTN He ABASAOTCA NPUYMHONM NPOANEHUS rapaHTum.

YKasaHus no yTUnn3aumm

YTununsaumsa yctpoucTea

Ytunusaumsa npubopa gormkHa Npov3BOaUTLCS cneumanbHbIM npegnpuatieM. CneunannsmpoBaHHoe
npeanpusTne 4OIMKHO ObiTb NPOMH(OPMMPOBAHO NPY 3TOM O HanM4MM BpeaHbIX Ansi 300POBbs OCTaTkax
B YCTPOWCTBE.

Yka3aHusi no ytunusauum ans ctpad EC

[Ina coxpaHeHus 1 3alUmMTbl OKpy>KatoLel cpeabl, NpedoTBpaLLeHNs 3arps3HeHns OKpy»KatoLwel cpeabl

W ANs ynyylleHusi BTOPUYHOIO MCMOSb30BaHNs cbipbsi (nepepaboTka), EBponeiickoii komuccueit Gbina
nsgaHa AUPEeKTrBa, COrMacHO KOTOPOM aMEeKTPUYECKME U ANEeKTPOHHbIE NPMBOPbI AOMKHBI MPUHUMATbLCS
NpoV3BOANTENEM Hasagd, YTOOb! BLINOMHWUTL MX HAANEeXallyo YTUIM3aLUuio U oTNpaBuTb Ha nepepaboT-
KY.

YcTponcTBa, oTMeYeHHble AaHHbLIM CUMBOJIOM, He MOryT B rpaHuuax EBponerickoro Coto3a yTunu-
3UpoBaTbLCA Kak HECOPTUPOBaHHbIEe GbITOBbIE OTXOAbI.

Byabte 0o6pbI NPOMHMOPMMPOBAaTLCA B OpraHax BracTu no MecTy Baluero xuTtenbcTBa 0 NpaBuIibHON
yTUnM3aumm OTXOL0B.

Bo3MOXHbI U3MEeHeHus

-10 -
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Hochaktuell und ausfuihrlich auf ...
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www.renfert.com
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Wprowadzenie
Uzyte symbole

W tej instrukcji oraz na urzadzeniu znajdziecie Panstwo symbole o nastepujgcym znaczeniu:
Niebezpieczenstwo
Istnieje bezposrednie zagrozenie zranienia. Nalezy wzigé pod uwage zatagczone dokumenty!

Napiecie elektryczne
Istnieje niebezpieczenstwo porazenia pradem.

Laser
Nie wolno patrze¢ bezposrednio na promien lasera.

Uwaga
Przy nieprzestrzeganiu podanych wskazéwek istnieje niebezpieczenstwo uszkodzenia urzgdzenia.

Wskazowka
Podaje wytyczne, ufatwiajace wykonanie wskazan pomocnych do obstugi urzadzenia.

Urzadzenie jest zgodne z odpowiednimi dyrektywami UE.

To urzadzenie jest objete Dyrektywg Europejska 2002/96/EG (Dyrektywa WEEE).

Nalezy szczegélnie uwzgledni¢ sekwencje nastepujacych po sobie czynnosci:
» Sekwencje nastepujgcych po sobie czynno$ci
- Lista poszczegolnych czynno$ci
= Instrukcja postepowania / wymagane dziatanie / wprowadzenie informacji / sekwencja czynnosci:
Zostaniecie poproszeni o wykonanie konkretnych czynnosci w podanej kolejnosci.
¢ Wynik dziatania / reakcja urzadzenia / reakcja programu:
Urzgdzenie albo program reaguje na Panstwa dziatanie, albo na okreslone zdarzenie
Dalsze symbole sg objasniane w momencie ich zastosowania.

Bezpieczenstwo

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie jest elementem systemu stuzgcego do wykonywania protetycznych modeli dzielonych w
ktorych za podstawe stuzy ptyta z tworzywa sztucznego. Urzgdzenie stuzy do wykonywania stozkowych
otworéw w plytach z tworzywa sztucznego wykonanych z POM.

Uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem

Mozna stosowac wytgcznie ptytki z tworzywa sztucznego wykonane z POM. Urzgdzenie nie nadaje sie do
wiercenia w ptytkach plastikowych wykonanych z PMMA (Plexiglas) lub z innych materiatow.

Urzgdzenie nie nadaje sie do wiercenia w gipsie.

Stosowanie akcesoriéw innych producentéw (np. wiertet, uchwytow ptyt, ptyt z tworzywa sztucznego)
moze prowadzi¢ do problemdw zwigzanych z odpowiednig regulacjg.

Warunki otoczenia zapewniajace bezpieczna prace

Urzgdzenie moze by¢ uzywane tylko:

* W pomieszczeniach,

* do wysokosci 2 000 m npm,

* przy temperaturze otoczenia od 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

» przy maksymalnej wzglednej wilgotnosci powietrza od 80 % przy 31 °C [87,8 °F], liniowo zmniejszajgcej

sie az do 50 % wzglednej wilgotnosci powietrza przy 40 °C [104 °F] *),

* przy sieci elektrycznej w ktorej zachwiania napiecia nie przekraczajg 10 % wartosci nominaine;j,

 przy stopniu zanieczyszczenia 2,

 przy kategorii przepiecia .

*) Urzadzenie jest gotowe do pracy przy temperaturze od 5 — 30 °C [41 — 86 °F] i wilgotnosci powietrza az do 80 %.
Przy temperaturach od 31 — 40 °C [87,8 — 104 °F], aby utrzymac urzgdzenie w petnej gotowosci do pracy, wilgot-
nos¢ powietrza musi by¢ proporcjonalnie zmniejszana (np. przy 35 °C [95 °F] = 65 % wilgotnosci powietrza, przy
40 °C [104 °F] = 50 % wilgotnosci powietrza). Przy temperaturach powyzej 40 °C [104 °F] urzadzenie nie powinno
pracowac.
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Warunki otoczenia dla przechowywania i transportu

Podczas przechowywania i transportu muszg by¢ spetnione nastepujgce warunki otoczenia:
» Temperatura otoczenia-20 — +60°C [-4 — + 140 °F],
» maksymalna wilgotno$¢ wzgledna 80 %.

Wskazowki dotyczace zagrozen i ostrzezenia

VAN

Informacje ogdine

Jezeli urzadzenie nie jest eksploatowane zgodnie z tg instrukcja, nie bedzie zagwarantowana jego
przewidziana ochrona.

Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko z kablem zasilajacym zakonczonym wtyczka spetniajaca
normy danego kraju. Jesli konieczna jest zmiana wtyczki moze jej dokonac tylko wykwalifikowany
elektryk.

Urzadzenie moze by¢ uruchomione tylko wtedy, gdy dane na tabliczce znamionowej sg zgodne ze
specyfikacjg regionalnej sieci zasilajace;j.

Urzadzenie moze by¢ podigczane wylgcznie do gniazd z uziemieniem ochronnym.

Wtyczka sieciowa musi by¢ tatwo dostepna.

Przed przystapieniem do prac przy czesciach elektrycznych nalezy odigczy¢ urzadzenie od sieci
elektrycznej.

Obowigzkiem uzytkownika jest zapewnienie przestrzegania przepiséw krajowych podczas eksplo-
atacji urzagdzenia oraz przeprowadzania wielokrotnych badan bezpieczenstwa urzadzen elektrycz-
nych. W Niemczech s3a to przepisy DGUV 3 w zwigzku z VDE 0701-0702.

Przewody taczace (jak np. kabel zasilajgcy), weze i obudowe (jak np. folie pokrywajaca panel ste-
rowania) nalezy regularnie kontrolowa¢ pod katem uszkodzen (np. ztaman, peknie¢, porowatosci)
lub objawoéw starzenia sie materialow. Urzadzenia z uszkodzonymi przewodami tgczacymi, kabla-
mi lub uszkodzeniami obudowy lub innymi uszkodzeniami nie mogg by¢ dalej uzywane!
Uszkodzone urzadzenia nalezy natychmiast wycofa¢ z uzycia. Odtaczy¢ wtyczke sieciowg i zabez-
pieczy¢ przed ponownym wigczeniem. Urzgdzenie wysta¢ do naprawy!

Nalezy przestrzegac¢ krajowych przepiséw dotyczacych zapobiegania wypadkom!

Informacje uzupetniajgce

Uwaga! Promieniowanie laserowe! Klasa lasera 2! Nie patrze¢ bezposrednio w wigzke lasera! Nie
nalezy patrze¢ w promienie lasera odbite od powierzchni odbijajacych swiatto.

Nigdy nie nalezy dotyka¢ wiertta przy wtaczonym zasilaniu sieciowym. Przy niekontrolowanym
uruchomieniu urzadzenia istnieje niebezpieczenstwo zranienia!

Nie nalezy pracowaé przy urzadzeniu AUTO spin z nieprzykrytymi diugimi wtosami ani w luznych
szerokich ubrania. Wciagniecie lub nawiniecie sie powyzszych moze spowodowa¢ obrazenia
ciala.

Nie dotyka¢ pracujgcego wiertta.

Urzadzenie mozna obstugiwaé tylko z umieszczonym w nim uchwycie z wtozong ptytka z tworzy-
wa sztucznego. Niebezpieczenstwo zranienia przez obracajace si¢ wiertto.

Podczas pracy nie wolno siegaé¢ pod stolik wiertarki, niebezpieczeinstwo przygniecenia

Nie chwytaé¢ za uchwyt wiertarki i stét wiertniczy podczas pracy, niebezpieczenstwo zmiazdzenia!
Niebezpieczenstwo zranienia przez obracajace sie wiertto.

Upowaznione osoby

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane i konserwowane wytgcznie przez przeszkolony personel.

Urzadzenie nie moze byé uzywane przez osoby, ktore ze wzgledu na ograniczong sprawnosé fizyczna,
sensoryczng lub umystowa nie sg w stanie bezpiecznie obstugiwaé urzadzenia.

Naprawy, ktore nie sg opisane w niniejszej instrukcji moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifiko-
wanego elektryka.

Utrata gwarancji

Renfert GmbH odmowi wszelkich roszczn odszkodowawczych i gwarancyjnych w przypadku, gdy:
Urzadzenie byto uzyte do innych celdéw niz podane w instrukcji obstugi.

Urzadzenie w jakikolwiek sposéb zostato modyfikowane, wylgczajac zmiany opisane w instrukcji
obstugi.

Urzadzenie byto reperowane w nieautoryzowanych punktach napraw albo nie uzyto do naprawy
oryginalnych czesci firmy Renfert.

Urzadzenie nadal byto uzywane mimo uszkodzen lub znanych brakow bezpieczenstwa.

Produkt narazony byt na mechaniczne uderzenia albo zostat upuszczony.
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Opis urzadzenia

Podzespoty i elementy funkcyjne

1 Celownik laserowy 8 Uchwyt piyty
2 Stolik wiertaki z magnesami przytrzymujgcymi 9 Uchwyt na wycisk
3 Wskaznik pracy 10 Kontroler poziomu
4 Otwor regulatora poziomu 11 Narzedzie do regulacji gtebokosci wiercenia
5 Ostrzezenie - Uwaga laser (Wkretak Torx T5)
6 Przycisk sterujgcy prawy / lewy 12 Narzedzie do mocowania wiertta
) - — (klucz katowy Torx T10)
7 Przewdd zasilajgcy z wtyczka sieciowg
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3.2

3.3

4.2

4.3

4.4

4.5

Zakres dostawy

1 AUTO spin

1 Wiertto

Uchwyt ptyty

Uchwyt na wycisk

Kontroler poziomu

Narzedzie do regulacji gtebokosci wiercenia (Wkretak Torx T5)
Narzedzie do mocowania wiertta (klucz katowy Torx T10)
Zestaw naklejek - Laser

Skrocona instrukcja obstugi

System Auto spin Instruktaz graficzny

JEIE G (. U UL U I U U

Akcesoria

1860 0100 AUTO spin Zestaw Plytek bazowych standardowych (100 szt.)
1860 0200 AUTO spin Zestaw Ptytek bazowych komfortowych (100 szt.)
1860 0300 AUTO spin Zestaw Ptytek wtérnych (50 szt.)

1860 0400 Masa silikonowa AUTO spin (Putty) 1 kg

1860 0500 Wiertto stozkowe do pindw AUTO spin

1860 0600 AUTO spin Uniwersalny uchwyt ptyty

1860 0700 AUTO spin Uniwersalny uchwyt na wycisk

3692000 AUTO spin Piny stozkowe (1.000 szt.)

Uruchomienie

Rozpakowanie

= Wyjmij z kartonu urzadzenie i dodatkowe elementy wyposazenia.
= Sprawdzi¢ czy dostawa jest kompletna (patrz rozdziat 3.2 ,Zakres dostawy®).

Ustawienie

= Umies¢ urzadzenie na ptaskiej, stabilnej powierzchni.
Nie nalezy podnosi¢ ani przenosi¢ urzadzenia za ramie lasera.

Wymiana naklejki ostrzegawczej ,,Uwaga laser”

= Nalezy odklei¢ z zestawu etykiet naklejke ostrzegawczg w jezyku polskim i przykleic jg na istniejgcym
ostrzezeniu (5, Rys.1).

Podiaczenie elektryczne
Nalezy upewni¢ sie czy napiecie podane na tabliczce znamionowej urzadzenia jest zgodne z na-
pieciem w sieci.

= Odwing¢ przewdd zasilajgcy i podigczy¢ wtyczke zasilania do gniazdka sieciowego instalacji budynku.

Ustawienie pozycji startowej
Jesli silnik pinarki nie znajduje sie w pozycji rozruchowej, zostanie to wykryte i zasygnalizowane zaraz po
wiozeniu wtyczki sieciowej:
W tym przypadku:
¢ miga wskaznik pracy (3, Rys. 1).
= Nacisna¢ i przytrzymac oba przyciski sterujgce (6, Rys. 1).
4 Silnik pinarki ustawia sie powoli do pozyciji startowe;.
¢ Po osiggnieciu pozycji startowej silnik zatrzymuje sie, a wskaznik pracy swieci sie w sposob ciggty.



5 Obstuga
5.1  Wiaczanie /| Wylaczanie

Urzadzenie jest witgczane i wylgczane przez nacisniecie przyci-
sku sterujagcego (6).
= Aby wytgczy¢ urzadzenie nalezy krétko nacisngé przycisk ste-
rujgcy.
+ Swieci sie wskaznik pracy (3, Rys. 1).
+ Swieci sie laserowy wskaznik (1, Rys. 1).
= Aby wytgczy¢ urzadzenie, nacisngc¢ przycisk sterujgcy (6) na
ok. 2 sekundy.
+ Wskaznik pracy (3) gasnie.
¢ Wskaznik laserowy (1) gasnie.

5.1.1 Automatyczne wylaczanie

Urzadzenie posiada dodatkowo funkcje automatycznego wytgczania. Jesli urzgdzenie nie bedzie uzywa-
ne przez 3 minuty, wytgczy sie ono automatycznie.

Aby ponownie wigczy¢ urzgdzenie, nalezy nacisngc¢ przycisk sterujacy (6).

5.2 Kontroler poziomu

Kontroler poziomu (10) umozliwia bezpieczne planowanie gotowej

sytuacji na modelu.

» Brak mozliwosci kolizji pinéw z wyciskiem.

* Nie ma nieregularnych lub zbyt wysokich tukéw zebowych.

Skok koncowki preta (20) kontrolera poziomu odpowiada dtugosci

pina 14 mm.

W tym celu:

= Otworzy¢ gumowg pokrywe otworu regulatora poziomu (4).

= Wiozy¢ regulator poziomu do otworu az do catkowitego osadze-
nia.

Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat sposobu uzytkowania
systemu Auto spin nalezy zapoznac sie z zatgczong instrukcjg
obrazkowa.

5.3 Wiercenie
= Przed wierceniem otworéw nalezy wykonac¢ czynnosci pokazane w dotgczonej z systemem Auto spin
obrazkowej instrukcji postepowania.

= Przygotowany caty zespot (uchwyt na wycisk i ptyte wraz z ptytg z tworzywa sztucznego) umiescic¢ na
stoliku wiertarskim.

= Celownik lasera ustawi¢ w taki sposéb, aby w wycisku pokazywat zagdang pozycje otworu na pin.
= Aby rozpoczg¢ wiercenie nalezy nacisng¢ jednoczes$nie oba przyciski sterujgce (6, Rys. 1).
+ Magnesy mocujgce mocujg uchwyt ptytki w zgdanej pozycji.
¢ Silnik pinarki uruchamia sie i wierci otwér od spodu ptyty z tworzywa sztucznego.
¢ Silnik pinarki powraca do pozycji wyj$ciowej i zatrzymuje sie.
¢ Magnesy mocujgce zwalniajg uchwyt ptytki.
' Uwaga
H Niebezpieczenstwo pekniecia wiertta.

» Podczas ustawiania celownika lasera nalezy zawsze zwraca¢ uwage, aby nie zostal nawiercony
uchwyt ptyty lub metalowa ptytka w ptycie z tworzywa sztucznego.

» Jesli plyta z tworzywa sztucznego jest uzywana kilkakrotnie, nalezy upewnic¢ sie, ze istnieje wy-
starczajacy odstep od istniejagcych otworéw.
Regularnie usuwac przylegajgce do wiertta plastikowe wiory.

zZ
zZ

Regularnie usuwac ze stolika wiertniczego luzne plastikowe wiéry.



5.4 Ustawianie gtebokosci wiercenia

= Wytgczy¢ urzadzenie i odtgczy¢ je od sieci zasilajace).

= Wyjac¢ wiertto (patrz rozdziat 6.2).

= Narzedzie do ustawiania gtebokosci wiercenia (11) wiozy¢ od
gory do uchwytu wiertarki i wyregulowa¢ wewnetrzng srube
ograniczajaca:

= kreci¢ w lewo
¢ Srednica otworu zwigksza sie.
¢ Pin osadza sie gtebiej w ptycie z tworzywa sztucznego.

= kreci¢ w prawo
¢+ Srednica otworu zmniejsza sie.
¢ Pin nie osadza sie tak gteboko w ptycie z tworzywa sztucznego.

Catkowity obrét sruby oporowej powoduje zmiane gtebokos$ci wiercenia o 0,45 mm.

Z

e  Prawidlowe ustawienie uzyskuje sie wtedy, gdy wkifadany pin znajduje sie w jednej ptaszczyznie z

z plyta z tworzywa sztucznego.

o  Jesli ustawienie sruby ograniczajacej (glebokos¢ wiercenia) zacznie zmienia¢ sie automatycznie,

( 4 nalezy wymieni¢ Srube ograniczajgca.

6 Czyszczenie /| Konserwacja

A Urzadzenie nie zawiera zadnych wewnetrznych czesci, wymagajacych konserwaciji.

6.1 Czyszczenie
= Zewnetrzng czes¢ urzgdzenia nalezy czysci¢ wytgcznie za pomocg wilgotnej sciereczki.
= Regularnie usuwac luzne plastikowe wiory.

' Nie nalezy stosowa¢ agresywnych srodkéw czyszczacych ani srodkéw zawierajgcych rozpusz-

M czalniki.

6.2 Wymiana wiertfa
= Wytgczy¢ urzadzenie i odtgczy¢ je od sieci zasilajace).
= Palcami obréci¢ uchwyt wiertarki, az oznakowanie na uchwycie
wiertarki bedzie skierowane w bok.

= Za pomocg klucza katowego (12) poluzowac¢ srube mocujgcg do
momentu poruszenia sie wiertta (ok. 1/2 obrotu).

= Wya¢ wiertto do gory.

= Wiozy¢ nowe wiertto.

= Dokreci¢ srube mocujgcg do momentu, az wiertto bedzie mocno
osadzone.

Wkreci¢ srube do oporu i dokrecic jg ok. 1/8 obrotu.

Jesli wiertfo nie jest wystarczajagco zamocowane, moze doj$¢
do przerwania procesu wiercenia.

N, N,

Nalezy stosowac tylko wiertta o Srednicy uchwytu
3mm (+0/-6p).

N,

Rys. 8



6.3 Czesci zamienne

Materiaty eksploatacyjne i czesci zamienne znajdg Panstwo na liscie czesci za-
miennych w internecie na stronie www.renfert.com/p918.

Nalezy wprowadzi¢ tam numer artykutu: 18600000.

Wytgczone z gwarancji czesci (czesci zuzywajgce sie, materiaty eksploatacyjne)
Sg oznaczone na liscie czesci zamiennych.

Numer seryjny, data produkcji i wersja urzgdzenia znajdujg sie na tabliczce zna-
mionowej urzadzenia.

7 Usuwanie usterek

Btad

Przyczyna

Pomoc

Miga wskaznik pracy (3).

* Silnik pinarki nie znajduje sie w po-
zycji startowe;j.

» Naciskac oba przyciski sterujgce, az silnik pinarki
osiggnie pozycje wyjsciowg (patrz rozdziat 4.5).

Proces wiercenia zostat prze-
rwany, a wskaznik pracy (3)
miga.

» Wiertto zostato niewystarczajgco
dokrecone.

* Pekniete wiertto.

* Naciskac¢ oba przyciski sterujgce, az silnik pinarki
osiggnie pozycje wyjsciowg (patrz rozdziat 4.5).
* Dokreci¢ srube mocujgcy (patrz rozdziat 6.2).

* Wymieni¢ wiertto.

Uchwyt plyty porusza sie pod-
czas wiercenia, podnosi sie.

» Niewystarczajgca sita magnetyczna
spowodowana widrami z tworzywa
sztucznego znajdujgcymi sie pomie-
dzy magnesami i uchwytem ptytki.

» Usung¢ wiory plastikowe ze stotu pinarki i z pod
uchwytu ptyty.

Zmienia sie glebokos¢ wierce-
nia.

» Zablokowanie $ruby ograniczajgcej
nie jest juz wystarczajgce.

» Nalezy uzy¢ zapasowg $rube ograniczajaca.

Po zmianie wiertta gtebokos¢
wiercenia znacznie odbiega od
poprzedniej, choé uzywa sie
wiertta o tej samej dtugosci.

» Zablokowanie $ruby ograniczajgcej
nie jest juz wystarczajgce.

» Nalezy uzy¢ zapasowg Srube ograniczajgca.

Wiertto nie powinno by¢ wyj-
mowane za pomoc3 reki.

» Wiertto nie byto poprawnie dokreco-
ne i zapiekto sie w gtowicy wiertarki.

» Do wyjecia wiertta nalezy uzy¢ kleszczy. Wiertta,
nie wolno wkfadaé¢ z powrotem do wiertarki, nale-
Zy go wyrzucic.

8 Dane techniczne

Napiecie znamionowe 230V 120 V 100 V
Dopuszczalne napigcie sieciowe: 220 - 240V 120 V 100 V
Czestotliwos¢ sieci: 50 /60 Hz

Pobdr mocy:

- Pomiedzy wierceniami: 1,5W

- Podczas wiercenia ok.: 115 W

Laser:

- Klasa lasera: 2

- Dtugosc fali: 630 - 680 nm

- Moc wyjsciowa PO, maks.: <1mwW

LpA™): <70dB (A)

Wymiary 180 x 368 x 275 mm

(szerokos¢ x wysokos¢ x gtebokosc): [7.1 x14.5 x 10.8 inch]

Dopuszczalna $rednica trzonu wiertta: 3,00 mm + 0/-0,006 mm

Catkowita dtugo$c¢ wiertta (min - maks.): 38 - 40 mm [1.5 - 1.57 inch}

7,6 kg [16.8 Ibs]

Waga:

*)  Poziom ci$nienia akustycznego wedtug DIN EN ISO 11202:

-9-
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Gwarancja

Przy eksploatacji urzgdzenia zgodnej z jego przeznaczeniem firma Renfert udziela na wszystkie czesci
urzgdzenia 3 letniej gwarancji.

Warunkiem domagania sie gwaranc;ji jest posiadanie oryginalnego rachunku zakupu ze specjalistycznego
punktu sprzedazy.

Nieobjete gwarancjg sg czesci podlegajgce naturalnemu zuzyciu podczas eksploatacji (czesci zuzywaja-
ce sie) i materiaty eksploatacyjne. Czesci te sg oznaczone na liScie czesci zamiennych.

Gwarancja wygasa w wypadku nieodpowiedniego uzytkowania urzgdzenia, nieprzestrzegania przepisow
dotyczacych: obstugi, czyszczenia, potgczen i konserwacji, samodzielnej naprawy lub naprawy wykona-
nej przez nieautoryzowane osoby, uzyciu czesci zamiennych innego producenta albo dziatan nietypo-
wych, niedopuszczonych instrukcjg uzytkowania.

Swiadczenia gwarancyjne nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancji.

Wskazoéwki dotyczace utylizacji

Utylizacja urzadzenia
Utylizacje urzadzenia nalezy powierzyc¢ specjalistycznej firmie. Zaktad utylizacyjny musi by¢ przy tym
poinformowany o niebezpiecznych pozostatosciach w urzadzeniu.

Wskazéwki dotyczace utylizacji w krajach UE

Dla zachowania i ochrony otoczenia, zapobiegania zanieczyszczenia Srodowiska i aby poprawi¢ ponow-
ne uzycie surowcow (recykling), zostata wydana przez Komisje Europejskg wytyczna, ktéra mowi, ze
elektryczne i elektroniczne urzadzenia muszg by¢ odbierane z powrotem przez producenta aby mogty
by¢ zutylizowane lub ponownie uzyte.

Urzadzenia oznaczone tym symbolem, nie moga by¢ na terenie Unii Europejskiej usuwane za po-
srednictwem niesegregowanych odpadéw komunalnych.

W celu prawidtowej utylizacji nalezy skonsultowac sie z lokalnymi wiadzami.

Wszelkie zmiany zastrzezone
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www.renfert.com

Renfert GmbH ¢ Industriegebiet « 78247 Hilzingen/Germany
Tel.: +49 7731 82 08-0 * Fax: +49 7731 82 08-70
www.renfert.com ¢ info@renfert.com

Renfert USA « 3718 lllinois Avenue « St. Charles IL 60174/USA
Tel.: +1 6307 62 18 03 « Fax: +1 6307 62 97 87
www.renfert.com ¢ info@renfertusa.com

USA: Free call 800 336 7422
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Uvod

Pouzivané symboly

V tomto navodu nebo na pfistroji naleznete symboly s nasledujicim vyznamem:
Nebezpedi
Hrozi bezprostiedni nebezpeci zranéni. Pov§imnéte si doprovodnych dokumentu!

Elektrické napéti
Hrozi nebezpeci zplisobené elektrickym napétim.

Laser
Nedivejte se do laserového paprsku.

Pozor
Pfi nedodrzeni pokynu hrozi nebezpeci poSkozeni pristroje.

Upozornéni
Dava pro obsluhu uzitecny, zachdzeni usnadriujici pokyn.

Pristroj odpovida pfisluSnym smérnicim EU.
Pristroj podléha smérnici EU 2002/96/ES (smérnice WEEE).

Vycet, je tieba si zvlasté vSimat
* Vycet

- Vycet
= Pokyn k jednani / potfebna akce / zadani / pofadi €innosti:

Jste vyzvani provadét uvedené jednani v zadaném poradi.

¢ Vysledek jednani / reakce pfistroje / reakce programu:

Pristroj nebo program reaguje na vase jednani nebo protoze doslo k urcité udalosti.

Dalsi symboly jsou vysvétlené pfi jejich pouZiti.

Bezpecnost

Pouziti v souladu s uréenim

PFistroj je systémovou komponentou pro vyrobu dentalnich modeld s odnimatelnymi segmenty s plasto-
vou deskou pfedstavujici zakladni nosic.

PFistroj slouzi k vrtani kénickych otvort do téchto plastovych desek z POM.

Pouziti v rozporu s uréenim

Smi se pouzivat vyhradné plastové desky z POM. PfFistroj neni vhodny pro vrtani do plastovych desek z
PMMA (plexisklo) nebo do jinych materialu.

Pfistroj neni vhodny pro vrtani do sadry.
Pouzivani pfislusenstvi (napf. vrtakud, drzakd desek, plastovych desek) jinych vyrobcl maze vést k Castéj-
Simu sefizovani.

Podminky prostredni pro bezpecény provoz

Pristroj se smi provozovat pouze:PFistroj se smi provozovat pouze:

* ve vnitfnich prostorach,

» do vysky 2 000 m nad hladinou mofe,

* pfi teploté prostfedi 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* pfi maximalni relativni vlihkosti 80 % pfi 31 °C [87,8 °F], linearné klesajici do 50 % relativni vlhkosti pfi

40 °C [104 °F] *),

* pfi sitovém elektrickém napajeni, kdyz nejsou vykyvy napéti vétsi nez 10 % jmenovité hodnoty,

* pfi stupni znecisténi 2,

* pfi kategorii prepéti Il.

*) Od 5 - 30 °C [41 - 86 °F] je pfistroj pouzitelny pfi vihkosti vzduchu do 80 %. P¥i teploté 31 - 40 °C [87,8 - 104 °F]
musi vlhkost vzduchu proporcionalné klesat pro zaru€eni pouzitelnosti (napf. pfi 35 °C [95 °F] = 65 % vlhkost
vzduchu, pfi 40 °C [104 °F] = 50 % vlhkost vzduchu). P¥i teplotach nad 40 °C [104 °F] se pfistroj nesmi provozo-
vat.
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Podminky prostredi pro skladovani a prepravu

PFi skladovani a pfeprave je tfeba dodrzovat nasledujici podminky prostredi:
» Teplota prostfedi - 20 az + 60 °C [- 4 az + 140 °F],
» maximalni relativni vihkost 80 %.

Upozornéni na nebezpedi a vystrazna upozornéni

VAN

Obecné pokyny

Nebude-li pristroj provozovan podle tohoto navodu k obsluze, neni jiz uréena ochrana zarucena.
Pristroj se smi uvést do provozu pouze se sitovym kabelem se zastrckovym systémem specific-
kym pro danou zemi. Prip. potfebnou prestavbu smi provést pouze elektrotechnicky odbornik.
Pristroj se smi uvést do provozu pouze tehdy, kdyz udaje typového stitku souhlasi se zadanimi
regionalni napétové sité.

Pristroj se smi zapojovat pouze do zasuvek, které jsou spojené se systémem ochrannych vodi¢u.
Sit'ova zastrcka musi byt snadno pristupna.

Pred praci na elektrickych €astech pristroj odpojte od sité.

Provozovatel je béhem provozu odpovédny za dodrzovani narodnich predpisti a za pravidelné
provadéni bezpecnostni kontroly elektrickych zarizeni. V Némecku se jedna o Némecké zakonné
urazové pojisténi DGUV predpis 3 v souvislosti s VDE 0701-0702.

Pripojovaci vedeni (jako napf. sitovy kabel), hadice a pouzdro (napf. folie s ovladacimi prvky) pra-
videlné kontrolujte z hlediska poSkozeni (napf. zlomeni, praskliny, péry) nebo starnuti.

Pristroje se poSkozenymi pfipojovacimi vedenimi, hadicemi nebo dily pouzdra nebo jinymi vadami
se jiz nesméji provozovat!

Poskozené pristroje neprodlené odstavte z provozu. Vytahnéte sitovou zastrcku a zajistéte proti
opétnému zapnuti. Zaslete pristroj na opravu!

Dodrzujte narodni predpisy pro prevenci urazu!

Specifické pokyny

Pozor! Laserové zareni! Laser tridy 2! Nedivejte se pfimo do paprsku! Nedivejte se do paprskii,
které se odrazeji od lesknoucich se ploch.

P¥i pfipojeném zdroji napéti nikdy nesahejte na vrtak. Pfi nahlém rozbéhu vrtacky hrozi nebezpeci
zranéni!

Nepracujte na AUTO spin s odkrytymi dlouhymi vlasy nebo volnymi resp. Sirokymi kusy obleceni.
Hrozi nebezpeci zranéni v disledku vtazeni a navinuti.

Nesahejte na tocici se vrtak.

Obsluha pfristroje pouze s prilozenym drzakem desky s vlozenou plastovou deskou. Nebezpeci
zranéni v disledku to€iciho se vrtaku.

Béhem provozu nesahejte pod vrtaci stiil, nebezpeci pohmozdéni.

Béhem provozu nesahejte mezi upnuti vrtaku a vrtaci stul, nebezpe¢i pohmozdéni. Nebezpedci
zranéni v disledku to€iciho se vrtaku.

Autorizované osoby

Obsluhu a udrzbu pfistroje smeéji provadét pouze poucené osoby.
Pristroj nesmi pouzivat osoby, které z diivodu omezenych fyzickych, smyslovych nebo dusevnich schop-
nosti nejsou schopny zafizeni obsluhovat.

Opravy, které v této informaci pro uzivatele nejsou popsané, smi provadét pouze odborny elektrikar.

Vyloucéeni odpovédnosti

Spolecnost Renfert GmbH odmita jakékoliv naroky na nahradu sSkody a zarucni plnéni, kdyz:

je vyrobek pouzivan pro jiné nez v navodu k obsluze uvedené ucely.

je vyrobek jakymkoliv zptiisobem zménén - kromé zmén popsanych v navodu k obsluze.

vyrobek neni opraven v odborném obchodé nebo neni pouzivan s originalnimi nahradnimi dily
Renfert.

je vyrobek dale pouzivan navzdory rozpoznatelnym bezpecnostnim nedostatkiim nebo poskoze-
nim.

je vyrobek vystaven mechanickym naraztim nebo padu.



Popis vyrobku

Konstrukéni skupiny a funkéni prvky

1 Cilovy laser 8 Drzak desky

2 Vrtaci stdl s pfidrznymi magnety 9 Drzak otiskl

3 Provozni ukazatel 10 Regulator urovné

4 Otvor pro regulator rovné 11 Nastavovaci nastroj pro hloubku vrtani
5 Vystrazné upozornéni laseru (Sroubovak Torx T5)

6 Ovladaci tlagitko vpravo / vievo 12 Nastroj pro zafixovani vrtaku

7 Sitovy kabel se sitovou zastrékou (Ghlovy klic Torx T10)
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4.5

Rozsah dodavky

AUTO spin

Vrtak

Drzak desky

Drzak otiski

Regulator urovné

Nastavovaci nastroj pro hloubku vrtani (Sroubovak Torx T5)
Nastroj pro zafixovani vrtaku (Uhlovy kli¢ Torx T10)
Sada nalepek Laser

Rychly uvodni navod k obsluze

AUTO spin obrazovy navod k systému

JEUE I (I I UL U U UL U I UL U §

Prislusenstvi

1860 0100 AUTO spin zakladni deska standardni sada (100 ks)
1860 0200 AUTO spin zakladni deska komfortni sada (100 ks)
1860 0300 AUTO spin sekundarni deska sada (50 ks)

1860 0400 AUTO spin silikonova hnétaci hmota 1 kg

1860 0500 AUTO spin kuzelovy kolikovy vrtak

1860 0600 AUTO spin univerzalni drzak desky

1860 0700 AUTO spin univerzalni drzak otisk

3692000 AUTO spin kuzelovy kolik (1.000 ks)

Uvedeni do provozu
Vybaleni

= Vyjméte pfistroj a dily pfisluSenstvi z pfepravniho kartonu.
= Zkontrolujte Uplnost dodavky (viz kapitola |,3.2 Rozsah dodavky).

Ustaveni

= Postavte pfistroj na rovny, stabilni podklad.
Pristroj nezvedejte ani nenoste za laserové rameno.

Vymeéna ,,vystrazného upozornéni na laser*

= Odstranite vystrazné upozornéni na laser v jazyce vasi zemé ze sady nalepek a prelepte stavajici vy-
strazné upozornéni (5, Obr. 1).

Elektrické pripojeni
Zkontrolujte pred elektrickym pripojenim, zda udaj napéti na typovém Stitku souhlasi s mistnim
zdrojem napéti.

= Odrolujte sitovy kabel a zasunite sitovou zastréku do zasuvky budovy.

Najeti do spoustéci pozice

Pokud neni vrtaci motor ve své spoustéci pozici, bude to detekovano po zasunuti sitové zastréky a zob-

razeno:

V tomto pfipadé:
¢ blika indikator provozniho stavu (3, Obr. 1).

— Stisknéte obé ovladaci tlacitka (6, Obr. 1) a drzte je stisknuta.
¢ Vrtaci motor se pomalu pohybuje az do spoustéci pozice.
¢ Jakmile se dosahne spoustéci pozice, zUstane motor stat a indikator provozniho stavu trvale sviti.



5 Obsluha
5.1  Zapnuti/ vypnuti

Pfistroj se zapina a vypina stisknutim jednoho z ovladacich
tlacitek (6).
= Zapnéte pfistroj, kratce stisknéte jedno ovladaci tlacitko.
¢ Sviti indikator provozniho stavu (3, Obr. 1).
¢ Sviti cilovy laser (1, Obr. 1).

= Vypnéte pfistroj, stisknéte jedno ovladaci tla¢itko (6) po
dobu 2 sekund.

4 Indikator provozniho stavu (3) zhasne.
¢ Cilovy laser (1) zhasne.

5.1.1 Auto Vyp

Pfistroj navic obsahuje automatické vypinani. Pokud se po dobu 3 minut s pfistrojem nepracuje, ten se
automaticky vypne.

Pristroj se opét zapina stisknutim jednoho z ovladacich tlagitek (6).

5.2 Regulator urovné

Regulator urovné (10) umoznuje bezpecné planovani dokon-

¢ené modelove situace.

* Zadné kolize koliku s otiskem.

» Zadné nerovnomérné nebo pfilis vysoké ozubené vénce.

Zdvih zamérovaciho hrotu (20) v regulatoru trovné odpovida

délce koliku 14 mm.

K tomu:

= Oteviete pryZovy kryt otvoru regulatoru urovné (4).

= Zasunte regulator urovné do otvoru, dokud nebude plné
usazen.

Dalsi zpUsob pouzivani najdete v pfilozeném obrazovém

navodu k systému AUTO spin.

5.3  Vrtani

= Pracovni kroky pro zhotoveni modelu pfed vrtanim provedte podle pfilozeného obrazového navodu k
systému AUTO spin.

= PFipravenou jednotku (drzak desky a drzak otisk( s otiskem a plastovou deskou) umistéte na vrtaci stl.
= Zarovnejte ji tak, aby cilovy laser indikoval polohu pozadovaného otvoru koliku v otisku.
= Pro spusténi procesu vrtani stisknéte obé ovladaci tlacitka (6, Obr. 1) souasné.
¢ Pridrzné magnety upeviiuji drzak desky v poZadované poloze.
¢ Vrtaci motor se spousti a provrtava plastovou desku zespodu.
¢ Vrtaci motor se vraci zpét do své spoustéci pozice a zastavuje se.
¢ Pridrzné magnety opét uvolfiuji drzak desky.
' Pozor
H Nebezpeci poskozeni vrtaku.

» Pri zarovnavani cilového laseru vzdy dbejte na to, aby se nevrtalo do drzaku desky nebo do kovo-
vé podlozky plastové desky.

» Pokud se plastova deska pouziva vicekrat, dbejte na to, aby byla udrzovana dostatecna vzdale-
nost od stavajicich vyvrtanych otvord.

i Pravidelné odstranujte plastové trisky pfilnavajici k vrtaku.

Odstranujte volné lezici platové tfisky z vrtaciho stolu.

N,
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Nastaveni hloubky vrtani
= Vypnéte pristroj a odpojte jej z proudu.
= Vyjméte vrtak (viz kap. E).
= Vlozte nastavovaci nastroj pro hloubku vrtani (11) shora do skli-
¢idla a nastavte dorazovy Sroub nachazejici se uvnitf:
= otocte doleva
¢ Primér otvoru se zvétsi.
¢ Kolik je usazen hloubgji v plastové desce.
= otocte doprava
¢ Prdmér otvoru se zmensi.
+ Kolik je usazen ne tak hluboko v plastové desce.
Jedno celé otoc¢eni dorazového Sroubu zméni hloubku vrtani o 0,45 mm.

Praktického nastaveni se dosahne tehdy, pokud je vioZeny kolik vtlaéen tak, aby byl v jedné rovi-

né s plastovou deskou.

Pokud se nastaveni dorazového Sroubu (hloubka vrtani) zméni samovolné, musi se dorazovy

Sroub vyménit.

Cisténi / Udrzba

Pristroj uvniti neobsahuje zadné dily, které vyzaduji udrzbu.

Cisténi

= K &isténi vnéjSku zafizeni pouzivejte jen vihkou utérku.

= Odstrariujte plastové tfisky lezici volné z vrtaciho stolu.

Nepouzivejte zadné rozpoustédla obsahujici nebo abrazivni Cistice.

Vyména vrtaku
= Vypnéte pristroj a odpojte jej z proudu.

= Upnuti vrtédku otacejte prsty, dokud nebude znacka na sklicidle
ukazovat smérem do strany.

= Pomoci uhlového kli¢e (12) uvolfujte Sroub upevnéni, nez se
vrtak za¢ne pohybovat (cca 1/2 otacky).

= Vrtak vyjméte smérem nahoru.
= Nasadte novy vrtak.
= Opét pevné utahnéte Sroub upevnéni.

Sroub zasroubujte aZ na doraz a utdhnéte o cca 1/8 otacky.

PFi nedostatec¢né upevnéném vrtaku muze dojit k preruseni
procesu vrtani.

Pouzivejte vyhradné vrtaky s primérem téla vrtaku
3mm (+0/-6 u).

Obr. 8



6.3

Nahradni dily

Namahané a nahradni dily naleznete v seznamu nahradnich dilt na

www.renfert.com/p918.
Zadejte tam nasledujici Cislo polozky: 18600000.

Ze zaruky vyloucené dily (opotfebitelné dily, spotfebni dily) jsou v seznamu
nahradnich dild oznacené.

Sériové Cislo, datum vyroby a verze pfistroje se nachazeji na typovém Stitku

pfistroje.

7

Odstranovani poruch

Chyba

Pri¢ina

Naprava

Indikator provozniho sta-
vu (3) blika.

* Vrtaci motor neni ve spoustéci
pozici.

« Stisknéte obé ovladaci tla¢itka, dokud vrtaci motor nedo-
sahne své spoustéci pozice (viz kap. @).

Proces vrtani se prerusil a
indikator provozniho sta-
vu (3) blika.

« Vrtak neni dostate¢né dotazeny.

« Vrtak zlomeny.

« Stisknéte obé ovladaci tlacitka, dokud vrtaci motor nedo-
sahne své spoustéci pozice (viz kap. §.9).
* Dotahnéte Sroub upevnéni (viz kap. p.9).

* Vymeénite vrtak.

Drzak desky se pfi vrtani
pohybuje, zveda se.

» Nedostate¢na magneticka sila v
dasledku plastovych tfisek mezi
magnety a drzakem desky.

+ Odstrarite plastové tfisky na vrtacim stole a pod drzakem
desky.

Méni se hloubka vrtani.

» Tlumeni dorazového Sroubu jiz
neni dostate¢né.

* Pouzijte nahradni dorazovy Sroub.

Po vyméné vrtaku je hloub-
ka vrtani zcela odliSna nez

 Tlumeni dorazového Sroubu jiz
neni dostatecné.

predchozi hloubka vrtani, i
kdyz byl pouzit stejné dlou-
hy vrtak.

* Pouzijte ndhradni dorazovy Sroub.

Vrtak nelze vyjmout ruéné. |- Vrtak nebyl dostatec¢né vytazen

a zasekl se ve sklic¢idle.

» K vyjmuti vrtaku pouzijte klesté. Vrtak jiz nepouziveijte,
vrtak zlikvidujte.

8 Technické udaje

Jmenovité napéti 230V 120 V 100 V
Povolené napéti sité: 220 - 240V 120V 100V
Sitova frekvence: 50/60Hz

Prikon:

- mezi vrtanimi: 1,5W

- béhem vrtani, cca: M5 W

Laser:

- laserova tfida: 2

- délka hridele: 630 - 680 nm

- vystupni vykon PO, max.: <1mwW

LpA*): <70dB (A)

Rozméry (Sifka x vyska x hloubka):

180 x 368 x 275 mm
[7.1 x 14.5 x 10.8 inch]

Povoleny pramér téla vrtaku:

3,00mm+0/-0,006 mm

Celkova délka vrtaku (min. - max.):

38 - 40 mm [1.5 - 1.57 inch}

Hmotnost:

7,6 kg [16.8 Ibs]

*)  Hladina akustického tlaku podle DIN EN ISO 11202
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Zaruka

Je-li pfistroj spravné pouzivan, firma Renfert vam poskytuje na vSechny dily pfistroje zaruku po

dobu 3 let.

Predpokladem pro uznani naroku na zaruku je existence originalni prodejni faktury odborného obchodu.

Vylou&ené ze zaruky jsou dily, které jsou vystavené pfirozenému opotfebeni (opotfebitelné dily) a rovnéz
spotfebni dily. Tyto dily jsou v seznamu nahradnich dilll oznacené.

Zaruka zanika pfi nespravném pouzivani, pfi nerespektovani predpist pro obsluhu, ¢isténi, idrzbu a
pfipojeni, pfi opravé vlastnimi silami nebo opravach, které nejsou provedené odbornym obchodem, pfi
pouziti nahradnich dild jinych vyrobcu a pfi neobvyklych nebo podle predpisl pro pouziti nepfipustnych
vlivech.

Zarucni vykony nezpusobuji prodlouzeni zaruky.

Pokyny pro likvidaci

Likvidace pristroje

Likvidace pfistroje musi byt provedena odbornym podnikem. Odborny podnik je pfitom tfeba informovat a
zdravi Skodlivych zbytcich v pFistroji.

Pokyn pro likvidaci v zemich EU

K zachovani a ochrané zivotniho prostfedi, zabranéni znecisténi zivotniho prostifedi a zlepSeni opétného
vyuzivani surovin (recyklace) byla Evropskou komisi vydana smérnice, podle které jsou elektrické a elek-
tronické pfistroje zpétné odebrany vyrobcem za ucelem pfedani k fadné likvidaci nebo opétnému vyuziti.
Pristroje oznacené timto symbolem nesmi byt proto v ramci Evropské unie odhazovany do netfi-
déného odpadu.

Informujte se u svych mistnich tfadl o fadné likvidaci.

Specialni upozornéni pro zakazniky v Némecku

U elektrickych pfistroju Renfert se jedna o pfistroje pro komeréni pouziti.
Tyto pfistroje se nesméji odevzdavat komunalnim sbérnam pro elektrické pfistroje, nybrz se vrati zpét
pfimo spole¢nosti Renfert.

O aktudlnich moznostech vraceni se informujte na internetu na www.renfert.com

Zmény vyhrazeny
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EG-Konformitatserklarung DE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Hiermit erklaren wir, dass das Produkt

AUTO spin
allen einschléagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien
entspricht:
2006/42/EG (Maschinen-Richtlinie)

(
2014/35/EU  (Niederspannungsrichtlinie)
2014/30/EU  (EMV Richtlinie)

2011/65/EU  (RoHS)

EN 61010-1: 2010, EN 60825-1:2014, EB 50581: 2012,
EN ISO 12100: 2010

Bevollmachtigt fur das
Zusammenstellen der technischen
Unterlagen:

TE Ll

Tilo Burgkécher,
Leiter Konstruktion und Gerateentwicklung

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, 24.11.2017

EC Declaration of conformity EN

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Herewith we declare that the product

AUTO spin
is in compliance with the relevant requirements in the
following directives:
2006/42/EC  (Machinery safety)
2014/35/EU  (Low voltage equipment)
2014/30/EU  (Electromagnetic compatibility)
2011/65/EU  (RoHS)
Harmonized specifications applied:
EN 61010-1: 2010, EN 60825-1:2014, EB 50581: 2012,
EN ISO 12100: 2010

Authorised to compile the technical
documentation:

TE Ll

Tilo Burgbécher,
Engineering Director

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, 24.11.2017

Déclaration de conformité CE FR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Par la présente, nous certifions que le produit
AUTO spin
est conforme a toutes les prescriptions applicables aux les
directives européennes suivantes :
2006/42/CE (relative aux machines)
2014/35/UE (relative aux basses tensions)
2014/30/UE (relative a la compatibilité électromagnétique)
2011/65/UE  (RoHS)
Normes harmonisées appliquées:
EN 61010-1: 2010, EN 60825-1:2014, EB 50581: 2012,
EN ISO 12100: 2010

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Mandataire pour la composition de
la documentation technique:

T2 Ll

Tilo Burgkdcher,
Chef du bureau d’études

Hilzingen, 24.11.2017

Dichiarazione di conformita CE IT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Con la presente dichiariamo che il prodotto
AUTO spin
e conforme alle seguenti direttive europee:
2006/42/CE (direttiva macchine)
2014/35/UE (direttiva bassa tensione)
2014/30/UE (direttiva compatibilita elettromagnetica)
2011/65/UE  (RoHS)
Le seguenti norme armonizzate sono state applicate:
EN 61010-1: 2010, EN 60825-1:2014, EB 50581: 2012,
EN ISO 12100: 2010

Mandatario per la composizione
della documentazione tecnica:

7B Ly

Tilo Burgbécher,
Capo reparto costruzione e sviluppo apparecchi

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, 24.11.2017

Declaraciéon de Conformidad CE ES

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Alemania

Por la presente declaramos que el producto

AUTO spin
con las disposiciones pertinentes de las siguientes
directivas:
2006/42/CE (Directiva de Maquinaria)
2014/35/UE (Directiva de Baja Tension)
2014/30/UE (Directiva de Compatibilidad Electromagnética)
2011/65/UE  (RoHS)
Se ha cumplido con las siguientes normas armonizadas:
EN 61010-1: 2010, EN 60825-1:2014, EB 50581: 2012,
EN ISO 12100: 2010

Persona autorizada para elaborar el Hans Peter Jilg
expediente técnico: c/o Renfert GmbH

TE Ly

Tilo Burgbacher,
Director de Construccion y Desarrollo de Maquinaria

Hilzingen, el 24.11.2017

Declaracao CE de conformidade PT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Declaramos que o produto

AUTO spin
corresponde as seguintes Directivas Europeias:
2006/42/EG (Directiva sobre maquinas)
2014/35/UE (Directiva de baixa tenséo)
2014/30/UE (Directiva CEM)
2011/65/UE  (RoHS)
cumpre todas as determinacdes correspondentes das
seguintes directivas:
EN 61010-1: 2010, EN 60825-1:2014, EB 50581: 2012,
EN ISO 12100: 2010

Responsavel pela compilagdo dos
documentos técnicos:

7 &, Ly

Tilo Burgbacher,
Director de construgédo e desenvolvimento de aparelhos

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, a 24/11/2017




AT Uygunluk Beyani TR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Asagida belirtilen Grinin

AUTO spin
asagida belirtilen AB Yonetmelikleri ile uyumlu oldugunu
beyan etmekteyiz:
2006/42/AT  (Makine Emniyeti Yonetmeligi)
2014/35/EU  (Algak Gerilim Yonetmeligi)
2014/30/EU  (Elektromanyetik Uyumluluk Yonetmeligdi)
2011/65/EU  (RoHS)
siralanmis olan direktiflerin tim kriterlerine uygun oldugunu
beyan ederiz:
EN 61010-1: 2010, EN 60825-1:2014, EB 50581: 2012,
EN ISO 12100: 2010

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Teknik evraklarin dizenlenmesi igin
yetkili Kisi:

T Ly

Tilo Burgbaéﬁer,
Teknik Tasarim ve Cihaz Gelistirme Muduru

Hilzingen, 24.11.2017

Jeknapauua o cootsetcTBuu EC RU

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / TepmaHua

HacTtoAwmm Mbl 3aABNAEM, YTO NMPOAYKT
AUTO spin
COOTBETCTBYET BCEM CreuuasibHbIM NONOXEHUAM CNEayoLLmMX
[MPEKTUB:
2006/42/EC  ([dupekTvBa B OTHOLUEHUM MaLLUMH)
2014/35/EU  ([1pekTvBa B OTHOLIEHWU SNEKTPUYECKOrO
oBopyaoBaHUA B Npeaenax onpeaeneHHbIx
rpaHuvL, HanpmAXeHWa)
2014/30/EU  ([npekTvBa B OTHOLIEHWM D1EKTPOMArHUTHOM
COBMECTUMOCTH)
2011/65/EU  (RoHS)
Cneaytolme rapMoOHU3UpOBaHHble cTaHaapTbl Oblv BbIMONHEHbI:
EN 61010-1: 2010, EN 60825-1:2014, EB 50581: 2012,
EN ISO 12100: 2010

OTBETCTBEHHOCTL 3a COCTaBleHne
TEXHUYECKON AOKyMEeHTauUuun:

TZM///

Tuno Byp axep,
PykoBoanTenb KOHCTPYKTOPCKOro oTaena

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

XunbuuHreH, 24.11.2017

Deklaracja zgodnosci UE PL

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Niniejszym o$wiadczamy, ze produkt (wyrdb)

AUTO spin
odpowiada wszystkim odnognym postanowieniom
nastepujgcych wytycznych:
2006/42/EG  (wytyczna maszyny)
2014/35/UE  (wytyczna niskiego napiecia)
2014/30/UE  (Wytyczna zgodnosci elektromagnetyczne)
2011/65/UE (RoHS)
Zostaty dotrzymane nastepujace zgodne normy:
EN 61010-1: 2010, EN 60825-1:2014, EB 50581: 2012,
EN ISO 12100: 2010

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Osoba upowazniona do zestawienia
dokumentéw technicznych:

7B Ly

Tilo Burgbécher,

EU-F &Rtk AR ZH
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / {EE
FAFELCFEBE, T
AUTO spin
BT T3S NAEREK

2006/42/EC  (H28A4M)

2014/35/EU  (RHEEES

2014/30/EU  (BEFEARMES)

2011/65/EU  (RoHS)

ERT FoG—FRrAfE

EN 61010-1: 2010, EN 60825-1:2014, EB 50581: 2012,
EN ISO 12100: 2010

BAEIRIN G ) T T AR S

TE. L

Tilo Burgbcher,

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

kierownik dziatu konstrukciji i rozwoju urzadzeri Wt REGEAERE
Hilzingen, 24.11.2017 Hilzingen, 2017511 H24H
EUEa MR JA EU 73 Mgy Mo KO
V27 z )V MRS, 'f”/‘y;(“ J-FE-b, 1887 N4 V5V KLY Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
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AUTO spin AUTO spin

ROFEHICH T D TRTCOLEFRECHELTLET,
2006/42/EC  (HHaHS)

2014/35/EU  (EE&4)

2014/30/EU  (BRISHIMESS)

2011/65/EU  (RoHS)

LITORESHEENEHI NN :

EN 61010-1: 2010, EN 60825-1:2014, EB 50581: 2012,
EN ISO 12100: 2010

gL 7 7 A ILORHK(C DL T, £ Hans Peter Jilg
EEBLTHET, c/o Renfert GmbH
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EN 61010-1: 2010, EN 60825-1:2014, EB 50581: 2012,
EN ISO 12100: 2010
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Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH
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