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1. Einleitung

Es freut uns, dass Sie sich zum Kauf des
MTplus entschieden haben. Der Trimmer
setzt einen neuen Standard in Funktion,
Leistungsfahigkeit, Sicherheit und Form-
gebung. Bitte beachten Sie nachfolgende
Hinweise.

2. Anwendungsbereich

Der MTplus ist ein Schleifgerat zum
Beschleifen von Gipsmodellen in zahn-
technischen Betrieben. Er kann wahlweise
als Nass- oder Trockentrimmer eingesetzt
werden.

2.1 Umgebungsbedingungen
(nach DIN EN 61010-1)

Das Gerat darf nur betrieben werden:

¢ in Innenraumen,

* bis zu einer Héhe von 2.000 m tber
Meereshdhe,

* bei einer Umgebungstemperatur von
5-40°C [41- 104 °F] ",

 bei einer maximalen relativen Feuchte
von 80 % bei 31 °C [87,8 °F], linear ab-
nehmend bis zu 50% relativer Feuchte
bei 40 °C [104 °F] ",

* bei Netz-Stromversorgung, wenn die
Spannungsschwankungen nicht grofier
als 10 % vom Nennwert sind,

+ bei Uberspannungskategorie II.

* bei Verschmutzungsgrad 2.

*) Von 5 - 30 °C [41 - 86 °F] ist das Gerat bei
einer Luftfeuchtigkeit von bis zu 80% einsatz-
fahig. Bei Temperaturen von 31 - 40 °C
[87,8 - 104 °F] muss die Luftfeuchtigkeit
proportional abnehmen, um die Einsatzbe-
reitschaft zu gewahrleisten (z.B. bei 35 °C
[95 °F] = 65 % Luftfeuchtigkeit, bei 40 °C
[104 °F] = 50 % Luftfeuchtigkeit). Bei Tem-
peraturen lber 40 °C [104 °F] darf das Gerat
nicht betrieben werden.

Originalbetriebsanleitung ==

3. Gefahrenhinweise

Beachten Sie die Unfallverhiitungsvor-
schriften der Berufsgenossenschaft
und folgende Sicherheitshinweise fiir
das Trimmen:

Bei dem MTplus handelt es sich
um ein elektrisches Gerat mit
Gefahrenpotential. Dieses Gerit
darf nur von autorisierten Fach-
kriften nach Uberpriifung der
Konformitéat beziiglich landes-
spezifischen Normen ange-
schlossen / benutzt werden.

Bei angeschlossener Spannungs-
versorgung nie an die Trimmer-
scheibe fassen. Bei unvermit-
teltem Anlauf des Schleifgerates
besteht Verletzungsgefahr!

VAN

Nicht mit offenen langen Haaren
oder losen bzw. weiten Beklei-
dungsteilen am Trimmer arbei-
ten. Durch Einziehen und Aufwi-
ckeln besteht Verletzungsgefahr.

A

Gerdt ist nur zum Schleifen von
Gipsmodellen konstruiert. Beim
Beschleifen von Einbettmassen
entstehen krebserregende Staube!

A

Frontdeckel nicht bei laufendem
Motor 6ffnen. Die Sicherheitsab-
schaltung des Motors fiihrt nicht
zum sofortigen Stillstand der
Schleifscheibe.

A

Frontdeckel erst nach volligem
Stillstand der Schleifscheibe
offnen.

Beim Schleifen Schutzbrille
tragen.

A

Nicht an die rotierende Trimmer-
scheibe fassen.
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Nicht ohne aufgesetzten und ein-
gerasteten (,,Click*) Schleiftisch
arbeiten. Es besteht erhebliche
Verletzungsgefahr durch Einzug
von Kleinteilen und Fingern in
das Schleifgerat.

Trimmertisch nur bei stehender
Scheibe und offenem Frontde-
ckel abheben.

Gerat nur unter Aufsicht betrei-
ben.

> B

Es liegt in der Verantwortung
des Betreibers, dass nationale
Vorschriften bei Betrieb und
beziiglich einer wiederholten
Sicherheitspriifung von elektri-
schen Geriten eingehalten wer-
den. In Deutschland sind dies
die DGUV Vorschrift 3 in Zusam-
menhang mit VDE 0701-0702.

Zusatzlich beim Trockentrimmen:

& Die Absaugung ist den entste-
henden Stauben anzupassen

(gdf. Riicksprache mit Berufsge-

nossenschaft halten).

Beim Arbeiten kann ein sehr
hoher Larmpegel entstehen >>>
Gehorschutz tragen.

A

3.1 Haftungsausschluss

Renfert GmbH lehnt jegliche Schadens-

ersatz- und Gewahrleistungsanspriiche

ab wenn:

® das Produkt fiir andere, als die in
der Bedienungsanleitung genannten,
Zwecke eingesetzt wird.

® das Produkt in irgendeiner Art und
Weise verdndert wird - auBer den in
der Bedienungsanleitung beschrie-
benen Veranderungen.

® das Produkt von nicht autorisierten
Stellen repariert oder nicht mit Ori-
ginal Renfert Ersatzteilen eingesetzt
wird.

¢ das Produkt trotz erkennbarer Sicher-
heitsmangel weiter verwendet wird.
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4. Inbetriebnahme /

Bedienung
Uberpriifen Sie zuerst, ob die Netz-
spannung mit der aufgedruckten
Spannung auf dem Typenschild des
Trimmers libereinstimmt.
Vor Inbetriebnahme muss die Nut-
zungsart Nasstrimmen (weiter mit
Pkt. 4.1 und 4.2) oder Trockentrimmen
(weiter mit Pkt. 4.1 und 4.3) festgelegt
werden.

4.1 Montage der Trimmer-
scheibe

Die Montage der Trimmerscheibe ent-

nehmen Sie bitte Ihrer Trimmerscheiben-

Anleitung bzw. Pkt. 5.1 dieser Anleitung.

Einsatzgebiet der Scheiben:

* Kilettfix fir Nasstrimmen

* Marathon fir Nass- oder Trockentrim-
men

* Infinity fir Nasstrimmen

4.2 Nasstrimmen

1. Aufstellung nahe Wasseranschluss /
Wasserabfluss (empfohlen mit Gips-
auffanganlage) (Bild 1).

2. Verbindung Abwasserschlauch / Trim-
mer (Bild 2a).

Abwasserschlauch im Gegenuhrzei-
gersinn auf den Anschlussstutzen
drehen und mit Schelle befestigen
(Bild 2b)!

3. Positionierung Trimmerschlauch /
Wasserabfluss (Bild 3a / 3b).

4. Anschluss Wasserschlauch / Trimmer
(Bild 4a / 4b). Erforderlichen Was-
serdruck beachten (siehe Pkt. 8 /
Techn. Daten)!

5. Anschluss Wasserschlauch / Wasser-
versorgung mit Absperrhahn (Bild 5).

6. Offnen der Wasserversorgung
(Bild 6a) / Prufen auf Dichtheit
(Bild 6b).

7. Verbindung Netzkabel / Steckdose
(Bild 7).

8. MTplus einschalten (Bild 8).




9. Wassermenge regulieren (Bild 9).
Hinweis: im Lieferzustand ist der Was-
serzufluss geschlossen.

Der MTplus als Nasstrimmer ist jetzt

betriebsbereit.

Allgemeine Hinweise zum

Nasstrimmen:

»  Wichtig ist im Besonderen bei
Diamant-Trimmerscheiben die
ausreichende Wassermenge. Wird
die Scheibe Uberhitzt, so fiihrt dies
zu einer Beschadigung der Schleif-
scheibe.

* Der Absperrhahn fiir die Wasser-
versorgung sollte bei langeren
Pausen und uber Nacht zugedreht
werden.

4.3 Trockentrimmen

1a. Verbindung Trimmer / externe Absau-
gung herstellen (Bild 10 - beispielhaft
dargestellt mit Renfert Absaugschlauch
und -muffe).

Achtung:

100V / 120V-Gerite, die in Kom-
bination mit Absaugungen be-
trieben werden, miissen getrennt
voneinander ans Stromnetz
angeschlossen werden, um eine
Uberlastung der Absaugung und
des Stromnetzes zu vermeiden
(keine Startautomatik verwen-
den!). Bei einer Absicherung

des Stromnetzes mit nur 15 A,
ist der Anschluss von Trimmer
und Absaugung an zwei getrennt
abgesicherten Stromkreisen
erforderlich.

Empfohlene Absaugungen:

siehe: Zubehor, Absaugungen / Sonstiges

1b. Verbindung Trimmer / Zentralabsau-
gung herstellen (Bild 10 - beispielhaft
dargestellt mit Renfert Absaugschlauch
und -muffe).

Empfohlenes Zubehdr:

siehe: Zubehor, Absaugungen / Sonstiges

2. Frontdeckel 6ffnen (Bild 11).

3. Sprihrohr entfernen (Bild 12).

4. Verschlieen mit Blindstopfen (diesen
ganz eindriicken!) >>> Kleinteileset
(Bild 13).

5. Frontdeckel schlieRen (Bild 11).

6a. Bei Absaugungen mit Startautomatik:
» Verbindung Trimmernetzkabel /

Absaugung herstellen (Bild 14).
» Absaugung auf Automatik einstellen
(Bild 15).

6b. Bei Absaugungen ohne Startautoma-
tik:

* Verbindung Trimmernetzkabel /
Steckdose herstellen (Bild 7).

* MTplus einschalten (Bild 8),
Absaugung auf Dauerbetrieb
schalten.

Der MTplus als Trockentrimmer ist jetzt
betriebsbereit.

4.4 Umriistung von Nass- auf
Trockenbetrieb

Gerat vom Stromnetz trennen (Bild 7).

2. Schlielen der Wasserversorgung
(Bild 6a).

3. Entfernen des Wasserschlauches
(Bild 4a / 4b).

4. Entfernen des Abwasserschlauches
(Bild 2).

5. Gerat ggf. aus dem Nassbereich ent-
fernen und gut trocknen lassen.

Es ist zwingend erforderlich, dass
Wasserreste mit Druckluft ausgebla-
sen werden!

6. Demontage der Trimmerscheibe (siehe
Pkt. 5.1, Schritte 4 - 7)

7. Zuerst mit feuchtem, dann mit tro-
ckenem Tuch den Bereich hinter dem
Tragerflansch reinigen (Bild 25a) und
zusatzlich mit Druckluft ausblasen
(Bild 25b).

8. Danach ist wie unter Pkt. 4.3 beschrie-
ben vorzugehen.

Fur den Trockenbetrieb sollten teildia-

mantierte Trimmerscheiben verwendet

werden.

Empfohlene Trimmerscheiben:

siehe: Zubehor, Trimmerscheiben fiir

Nass- und Trockentrimmen.

—_
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4.5 Umriistung von Trocken-

auf Nassbetrieb

1. Gerat vom Stromnetz trennen (Bild 7
oder 14).

2. Absaugschlauch entfernen (Bild 10).

3. Demontage der Trimmerscheibe (siehe
Pkt. 5.1, Schritte 4 - 7).

4. Frontdeckel und Gehause innen mit
Absaugung und Biirste griindlich reini-
gen (Bild 26).

5. Verschlussstopfen entfernen. Falls
schwer gangig, kann der Inbus-
schlussel zu Hilfe genommen werden
(Bild 16).

6. Trimmerscheibe montieren (siehe
Trimmerscheiben-Anleitung).

7. Sprihrohr einsetzen (Bild 12).

8. Danach ist wie unter Pkt. 4.2 beschrie-
ben vorzugehen.

4.6 Hinweise fiir Einsatzgebiet

nass oder trocken

* |Ist der MTplus fiir den Nassbetrieb
ausgerustet, darf nicht trocken getrimmt
werden.

* |Ist der MTplus fiir den Trockenbetrieb
ausgeruUstet, darf nicht nass getrimmt
werden.

» Bei Nichtbeachtung besteht die Gefahr,
dass Gipsreste zusammen mit dem
Wasser eintrocknen und eine harte
Verkrustung bilden. Dies kann insbeson-
dere im Bereich der Trimmerscheiben-
riickseite zu einer Unwucht fiihren.

4.7 Einstellung des
Schleifwinkels (89° - 99°)

1. Ré&ndelmutter 16sen (Bild 17).

2a. Grobeinstellung des Trimmertisches
Uber Einstellschraube (Bild 18).
Ist die Einstellschraube maximal nach
oben gedreht, betragt der Winkel zwi-
schen Trimmertisch und Scheibe 89°.
Ist die Einstellschraube maximal nach
unten gedreht, betragt der Winkel zwi-
schen Trimmertisch und Scheibe 99°.
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2b. Grobeinstellung des Schleiftisches auf
90° ber Einstellschraube (Bild 18).
Die Unterkante des Trimmertisches
muss mit der Oberkante des Wannen-
eingriffes deckungsgleich sein
(Bild 19 + 20).

2c. Feineinstellung des Schleiftisches auf
90° Uber Einstellschraube (Bild 18) mit
Winkel aus Kleinteileset (Bild 21).

3. Réandelmutter wieder festziehen
(Bild 17).

4.8 Bedienung / Trimmen

Modell mit beiden Handen fest auf den
Trimmertisch fixieren und vorsichtig an die
Scheibe dricken (Bild 22).

5. Reinigung / Wartung

g Beim Trockentrimmen ist eine
Z Staubansammlung in aerodyna-
mischen Totzonen normal und
beeintrachtigt nicht die Funkti-
onsfédhigkeit oder Schleifleistung
des MTplus.

1. Gerat vom Stromnetz trennen (Bild 7
oder 14).

2. Ggf. Schlielen der Wasserversorgung
(Bild 6).

3. Frontdeckel 6ffnen + aushangen
(Bild 11 + 23).

4a. Fur Nasstrimmer: ggf. Tisch abneh-
men (Bild 39 + 40), mit Blrste unter
flieRendem Wasser reinigen (Bild 24).

' Trimmertisch nicht im geschlos-

. senen Zustand des Frontdeckels
entnehmen, da es sonst zu
Beschadigungen an der Trim-
merscheibe kommen kann!

4b. Fiir Trockentrimmer: mit Absaugung
und Birste reinigen (Bild 26). Ebenso
Anschlussstutzen und Absaugmuffe
reinigen (Bild 27).

5. Frontdeckel wieder einhangen und
verschlieen (Bild 23 + 11).



5.1 Wechsel der
Trimmerscheibe

1. Gerat ausschalten (Bild 8).

2. Gerat vom Stromnetz trennen (Bild 7
oder 14).

3. Ggf. SchlieRen der Wasserversorgung
(Bild 6a).

4. Frontdeckel 6ffnen (Bild 11).

5. Ggf. Spruhrohr entnehmen (Bild 12).

6. Inbusschlissel (SW4) aus Halterung
nehmen (Bild 28).

7. Gewindeschutz abnehmen, Zentrier-
schraube I6sen und Scheibe entneh-
men (Bild 31 + 29).

8. Gdf. Tragerflansch reinigen
(siehe Pkt. 5.2).

9. Neue Scheibe in Arretierstifte setzen
(Bild 30).

10. Zentrierschraube mit Inbusschlissel
wieder festziehen (Bild 29).

11. Schutzkappe auf Zentrierschraube
setzen (Bild 31).

12. Inbusschliissel wieder in Halterung
einsetzen (Bild 28).

13. Ggf. Sprihrohr wieder einsetzen
(Bild 12).

14. Frontdeckel wieder schlief3en (Bild 11).

15. Ggf. Wasserversorgung wieder 6ffnen
(Bild 6a).

16. Verbinden Netzkabel / Steckdose
(Bild 7 oder 14).

5.2 Wechsel / Reinigung des
Trdgerflanschs

1. Scheibe entnehmen (siehe Pkt. 5.1,
Schritte 1 - 7).

2. Abdrickschraube und Inbusschlissel
bereitlegen >>> siehe beiliegender
Werkzeugsatz (Bild 32).

3. Abdriickschraube in Tragerflansch ein-
schrauben (Bild 33) >>> Flansch darf
nicht von Hand, sondern nur mit der
Abdriickschraube entfernt werden!

4. Tragerflansch abnehmen (Bild 34).

5. Abdriickschraube wieder aus Trager-
flansch entnehmen.

6. Flansch und Innenraum reinigen
>>> Dichtungen nicht beschéadigen!

Empfohlenes Reinigungsmittel:
siehe: Zubehor

7. Vaseline auf Motorwelle und Dichtung
auftragen.

8. Tragerflansch wieder aufsetzen
>>> Mitnehmernut beachten
(Bild 35).

9. Tragerflansch von Hand auf die Motor-
welle andriicken (Bild 36).

10. Trimmerscheibe wieder montieren
(siehe Pkt. 5.1, Schritte 9 - 16).

5.3 Wechsel / Reinigung des
Spriihrohrs (Nasstrimmen)
1. Sprihrohr enthehmen
(siehe Pkt. 5.1, Schritte 1 - 5).
2. Dichtungsringe entfernen (Bild 37).
3. Sprihrohr Gber Nacht in Entkalker
legen (Bild 38).
4. Dichtungsringe wieder anbringen und
Vaseline auftragen (Bild 37).
Sprihrohr wieder einsetzen (Bild 12).
Frontdeckel wieder schlieffen (Bild 11).
7. Ggf. Wasserversorgung wieder 6ffnen
(Bild 6a).
8. Verbindung Netzkabel / Steckdose
wieder herstellen (Bild 7 oder 14).

o m

5.4 Wechsel / Reinigung des
Schleiftisches
1. Gerat ausschalten (Bild 8).
2. Gerat vom Stromnetz trennen
(Bild 7 oder 14).
3. Frontdeckel 6ffnen (Bild 11).
' Trimmertisch nicht im geschlos-
H senen Zustand des Frontdeckels
entnehmen, da es sonst zu
Beschadigungen an der Trim-
merscheibe kommen kann!

4. Trimmertisch ausrasten und entneh-
men (Bild 39 + 40).

5. Frontdeckel entnehmen (Bild 23).

6. Trimmertisch und Frontdeckel mit Biir-
ste unter flieRendem Wasser reinigen
(Bild 24).
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7. Frontdeckel wieder einsetzen und
schlieBen (Bild 23 + 11).
8. Trimmertisch wieder einrasten (Bild 40).

®  Stellen Sie sicher, dass sich kei-
Z ne Gipsreste in den Halterungen
befinden!
Achten Sie stets auf den kor-
rekten Sitz des Arbeitstisches
auf dem Frontdeckel!

9. Verbindung Netzkabel / Steckdose
wieder herstellen (Bild 7 oder 14).

5.5 Wechsel der Schalterkappe
1. Befestigungsschrauben I6sen (Bild 41).
2. Schalterkappe entfernen und durch
neue Kappe ersetzen
(Art. Nr. 90003-5788).
3. Befestigungsschrauben wieder
anziehen.

Der MTplus darf nicht mit de-
fekter Schalterkappe betrieben
werden!

6. Ersatzteile

Verschleil3- bzw. Ersatzteile finden Sie in
der Ersatzteilliste im Internet unter
www.renfert.com/p918.

Aus der Garantieleistung ausgeschlos-
sene Teile (VerschleiRteile, Verbrauchs-
teile) sind in der Ersatzteilliste gekenn-
zeichnet.

Seriennummer, Herstelldatum und Geréate-
Version befinden sich auf dem Gerate-
Typenschild.

7. Garantie

Bei sachgemaRer Anwendung gewahrt
Renfert auf alle Teile des MTplus eine
Garantie von 3 Jahren. Voraussetzung
fur die Inanspruchnahme der Garantie ist
das Vorhandensein der Original-Verkaufs-
rechnung des Fachhandels. Ausgeschlos-
sen aus der Garantieleistung sind Teile,
die einer natirlichen Abnutzung ausge-
setzt sind (z.B. Trimmerscheiben).
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Die Garantie erlischt bei unsachgemaRer
Verwendung, bei Missachtung der Be-
dienungs-, Reinigungs-, Wartungs- und
Anschlussvorschriften, bei Eigenrepa-
ratur oder Reparatur durch nicht autori-
siertes Personal, bei Verwendung von
Ersatzteilen anderer Hersteller und bei
ungewohnlichen oder nach den Verwen-
dungsvorschriften nicht zulassigen Einflis-
sen. Garantieleistungen bewirken keine
Verlangerung der Garantie.

8. Technische Daten

Nennspannung:  220-230V, 50 /60 Hz
230-240V, 50 Hz
120V, 60 Hz
100V, 50/ 60 Hz
Aufnahmeleistung:
220 -230 V: 1300 W (1,743 hp)
230 - 240 V: 1300 W (1,743 hp)
120 V: 1500 W (2,012 hp)
100 V: 1200 W (1,609 hp)

Wasserverbrauch,

max.: 9 I/min. [0.32 cfm]
Wasserdruck:

- min.: 1 bar [14.5 pis]
- max.: 5 bar [72.5 psi]
Drehzahl: 50 Hz: 2850 1/min.

60 Hz: 3400 1/min.

Durchmesser Anschluss-
stutzen flr externe
Absaugung:

Mafle (B x Hx T):

36 mm [1.42 inch]

300 x 320 x 410 mm
[11.8 x 12.6 x 16.2 inch]

@ Male Trimmer-

scheiben: 234 mm [9.2 inch]

Gewicht: 13,5 kg [30 Ibs]

Schalldruckpegel nach
DIN 45635-01-KL3, ge-
messen unter Volllast:
- Lp(A):

74 dB(A)
4 dB



9. Lieferumfang
1 MTplus

1 Wasserschlauch
1 Abwasserschlauch
1 Werkzeugsatz

1 Kileinteileset

1

Marathon Trimmerscheibe, nur bei
Nr. 1803-x500

10. Lieferformen

Nr. 1803-0000 MTplus 230V /50 Hz

Nr. 1803-0500 MTplus 230V /50 Hz,
incl. Marathon Trimmer
scheibe

MTplus 120 V / 60 Hz
MTplus 120 V / 60 Hz
incl. Marathon Trimmer
scheibe

MTplus 230 - 240 V / 50 Hz,
AU/NZ

MTplus 230 - 240 V / 50 Hz,
AU/NZ incl. Marathon
Trimmerscheibe

Nr. 1803-4000
Nr. 1803-4500

Nr. 1803-6000

Nr. 1803-6500

11. Entsorgungshinweis fur
die Lander der EU

Zur Erhaltung und Schutz der Umwelt, der
Verhinderung der Umweltverschmutzung,
und um die Wiederverwertung von Roh-
stoffen (Recycling) zu verbessern, wurde
von der europaischen Kommission eine
Richtlinie erlassen, nach der elektrische
und elektronische Gerate vom Hersteller
zurlickgenommen werden, um sie einer
geordneten Entsorgung oder einer Wie-
derverwertung zuzufuhren. Die Gerate, die
mit diesem Symbol gekennzeichnet sind,
durfen innerhalb der Europaischen Union
daher nicht Gber den unsortierten Sied-
lungsabfall entsorgt werden:

i 4

|
Bitte informieren Sie sich bei lhren lokalen
Behorden Uber die ordnungsgemalfie
Entsorgung.

11.1 Besondere Hinweise fiir
Kunden in Deutschland
Bei den Renfert Elektrogeraten handelt
es sich um Geréte flir den kommerziellen
Einsatz.
Diese Gerate dirfen nicht an den kom-
munalen Sammelstellen fiir Elektrogerate
abgegeben werden, sondern werden von
Renfert zurickgenommen.
Hinweise dazu finden Sie auch im Internet
unter www.renfert.com.

12. Zubehor

Nr. 2011-0000 GO-2011, Gipsloser
Trimmerscheiben - nur fiir Nass-
trimmen:

Nr. 1803-1000 Rustsatz:
5 Kilettfix Siliziumkarbid-
Trimmerscheiben (3 x
80er Kdérnung, 2 x 120er
Kdérnung) + Tragerscheibe

Nachfiillpackung:
5 Klettfix Siliziumkarbid-

Trimmerscheiben K80

Nr. 1803-1200 Nachfiillpackung:
5 Klettfix Siliziumkarbid-
Trimmerscheiben K120

1 Infinity Trimmerscheibe

volldiamantiert

Trimmerscheiben - fiir Nass- und

Trockentrimmen:

Nr. 1803-2000 1 Marathon Trimmerschei-
be teildiamantiert

Absaugungen / Sonstiges:

Silent TS:

Nr. 2921-0050

Nr. 2921-1050

Nr. 1803-1100

Nr. 1803-3000

Silent TS, 230 V, 50 / 60 Hz
Silent TS, 100 - 120 V,
50/60 Hz
Staubbeutelset (5 Stilick)
Muffenset (2 Stiick)

Saugschlauch
(Meterware)

Nr. 90003-4305 Schlauchstutzenadapter
Nr. 90003-4240 Saugschlauch
Nr. 90003-4314 Y-Adapter

Nr. 2921-0002
Nr. 2921-0003
Nr. 15-0823
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Vortex:

Nr. 2924-5000 Vortex compact 3L, 230 V
Nr. 2924-6000 Vortex compact 3L, 120 V
Nr. 2924-5003 5 Ersatzfiltersacke

Nr. 2924-5005 1 Tuchfilter

Nr. 92923-0001 3 m Saugschlauch inkl.
elastische Muffe

Nr. 92923-0010 1 elastische Muffe
@ 36 mm

Nr. 2-0973 1 Kunststoffwinkel 90° fir
Abflussrohr

13. Fehlersuche

Fehler Ursache

Abhilfe

Gerit lauft nicht | < Netzversorgung nicht
an. hergestellt.

* Netzabsicherung
defekt.

» Frontdeckel nicht
richtig verschlossen.

* Motor Uberhitzt.

Netzversorgung tberprifen.

Netzsicherung Uberpriifen.

Frontdeckel schliefen (Bild 11).

Motor abkiihlen lassen, Netzschal-
ter erneut betatigen.

Trimmerscheibe | « Scheibe liegt nicht fla-
flattert. chig auf dem Flansch
auf.

* Scheibe nicht fest
genug angezogen.

Scheibe nach Anleitung neu mon-
tieren.

Auf exakte Positionierung der
Scheibe zu den Arretierstiften ach-
ten (Bild 30)!

An Scheibenrickseite und An-
schlagflache des Tragerflanschs
Ablagerungen und Verschmut-
zungen entfernen.

Scheibe handfest anziehen
(Bild 29).

Laufgerdusche » Scheibe nicht fest

Scheibe handfest anziehen

der Trimmer- genug angezogen. (Bild 29), evtl. neu montieren
scheibe. (Pkt. 5.1).

Trimmertisch » Trimmertisch nicht Trimmertisch nach Anleitung neu
wackelt / ist richtig montiert. montieren (Bild 40).

lose.

DE -8-




Nasstrimmen:

Fehler

Ursache

Abhilfe

Scheibe setzt
sich zu.

Wassermenge am
Gerat falsch reguliert.

Wasserversorgung
nicht ausreichend
geoffnet.

Sprihrohr verstopft.

Zuflusssieb verstopft.

Wasserdruck in Zulei-
tung zu niedrig.

Wassermenge am Trimmer erhéhen
(Bild 9).

Wasserversorgung 6ffnen (Bild 6).

Sprihrohr saubern / entkalken
(Pkt. 5.3).

Sieb mit einer Zange herausziehen
und saubern / entkalken.

Leitungsquerschnitt der Zuleitung

zu gering bzw. zu viele Verbraucher
an enger Zuleitung. >>> Priifen, ob
Wasserdruck in Zuleitung mind. 1 bar
(Installateur fragen). Falls nétig, kann
eine kunstliche Druckerhéhung durch
Installation eines ,Hauswasserwerks"
(elektrische Pumpe mit Druckbehalter)
einen angemessenen Leitungsdruck
gewahrleisten.

Fragen Sie lhren Wasserinstallateur.

Wasser spritzt

Zu viel Wasser.

Wassermenge am Trimmer reduzieren

und Gehduse
heraus.

aus Schleif- (Bild 9).
offnung.
Wasserablauf nicht Ablaufschlauch prifen, richtig
einwandfrei gewahr- verlegen >>> Gefélle (Bild 3a + 3b).
leistet.
Kein Spiil- Wasseranschluss Wasseranschluss prifen (Pkt. 4.2,
wasser. nicht richtig ausge- Schritte 4 - 6).
flhrt.
Sprihrohr ver- Sprihrohr saubern / entkalken
schmutzt / verkalkt. (Pkt. 5.3).
Wasser tropft Gipsstaub oder Dichtungsflache und Dichtung reini-
zwischen Gipskorner auf der gen.
Frontdeckel Dichtungsflache.

DE




Trockentrimmen:

Fehler

Ursache

Abhilfe

Scheibe setzt
sich zu.

Modelle zu feucht.

Scheibe mit Burste unter flieRendem
Wasser oder mit Gipsloser (Renfert
GO0-2011, Art. Nr. 2011-0000)
reinigen.

Zu viel Staub aus
Schleifoffnung.

Absaugung nicht
eingeschaltet.

Saugleistung zu
niedrig.

Absaugung bzw.
Staubbeutel voll.

Saugschlauch
verstopft.

Absaugung einschalten.

Saugleistung erhéhen.

Staubbeutel wechseln.

Schlauch prifen und ggdf. leeren.

DE
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MTplus Plaster Trimmer
No.1803-x000 /-x500

= ENGLISH

1. Introduction

We are pleased with your decision to pur-
chase an MTplus. The trimmer sets new
standards with regard to function, perfor-
mance, safety, and design.

Please note the following information.

2. Application Area

The MTplus is a model trimmer designed
for use in dental technology operations to
grind plaster models. It can be employed
as either a wet or dry trimmer.

2.1 Ambient Conditions
(in accordance with
DIN EN 61010-1)

The MTplus may only be operated:

* Indoors;

» Up to an altitude of 2,000 m [6,500 ft]
above sea level,

» At an ambient temperature of 5 - 40 °C
[41-104 °F]";

» At a maximum relative humidity of 80 %
at 31 °C [87.8 °F], decreasing linearly
to 50 % relative humidity at 40 °C
[104 °F] 7,

» With a mains power supply where cur-
rent fluctua-tions do not exceed 10 % of
the nominal value;

« Under level 2 contamination conditions;

* Under overvoltage category Il condi-
tions.

*) Between 5 — 30 °C [41 - 86 °F], the unit can
be operated at a relative humidity of up to
80 %. At temperatures between 31 - 40 °C
[87.8 - 104 °F], the humidity must decrease
proportionally in order to ensure operation-
al readiness (e.g., at 35 °C [95 °F] = 65 %
humidity; at 40 °C [104 °F] = 50 % humidity).
The unit may not be operated at tempera-
tures above 40 °C [104 °F].

3. Safety Information

Please observe all applicable accident

prevention regulations together with

the following safety notes when trim-

ming:
MTplus is an electrical appliance
with a danger potential. This
appliance may be connected /
used only by authorized and
qualified persons after checking
its conformity with respect to the
national norms.

& Never reach into the grinding
wheel while the unit is connect-
ed to the power supply. Inadver-
tently starting the unit can result
in injury!

& Always keep long hair, loose or
wide sleeves or other clothing
away from the trimmer. Hair or
clothing can be pulled into and
wrapped up on the grinding
wheel, resulting in injury!

i The unit is designed solely for
grinding plaster models. Cancer

causing dusts are released when
trimming investment material.

& Never open the front cover while
the motor is running. The motor
safety shutoff will not stop the
grinding wheel immediately.

E Only open the front cover after
the grinding wheel has come to
a complete stop.

Always wear protective eyewear
when grinding.

Do not reach into the grinding
wheel while it is turning.

EN



Do not work without the mod-
el table installed and locked
(,,click®). Small parts or fingers
can be drawn into the trimmer,
resulting in serious injury.

Remove the trimmer table only
after the grinding wheel has
come to a complete stop and the
front cover is opened.

Operate the equipment only
under supervision

> B

It is the responsibility of the op-
erator that national regulations
during operation and regarding
a repeated safety inspection of
electrical equipment are com-
plied with. For Germany these
are the regulation 3 by DGUV
(German Statutory Accident
Insurance) in relation with VDE
(Association for Electrical &
Electronic Technology) 0701-
0702.

Additional notes for d

A

trimming:

The extraction must be selected
to match the dust being gener-
ated (if necessary, consult the
responsible professional organi-
zation).

Operating the unit can result in a
very high noise level >>> always
wear ear protection.

A

3.1 Liability Exclusion

Renfert GmbH shall be absolved from

all claims for damages or warranty if:

® The product is employed for any pur-
poses other than those cited in the
operating instructions;

® The product is altered in any way oth-
er than those alterations described in
the operating instructions;

® The product is repaired by other than
an authorized facility or if any but
Renfert OEM parts are employed;

® The product continues to be em-

ployed, despite obvious safety faults.
EN
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4. Commissioning/

Operation
First, check to make sure that your
mains power corresponds with the
power requirements given on the trim-
mer nameplate.

The type of usage wet- (see pt. 4.1 and
4.2) or dry-trimming (see pt. 4.1 and
4.3) must be determined prior to use.

4.1 Mounting the Trimmer Disc
Please refer to the trimmer disc instruc-
tions (resp. to pt. 5.1 in this instructions)
for the mounting procedure.

Range of application of the discs:

* Kilettfix for wet trimming

* Marathon for wet or dry trimming

* Infinity for wet trimming

4.2 Wet Trimming

1. Set the unit up near the water source /
drain, with a plaster trap (Fig. 1).

2. Connect the drain hose to the trim-
mer (Fig. 2). Turn the drain hose
on the connecting branch counter
clockwise and fix with a hose clamp
(Fig. 2b)!

3. Position the trimmer hose in the drain
(Fig. 3a/ 3b).

4. Connect the water hose to the trimmer
(Fig. 4a / 4b). Observe the necessary
water pressure (see pt. 8 / technical
specifications)!

5. Connect the water hose to a water
supply with a shutoff tap (Fig. 5).

6. Open the water supply (Fig. 6a) and
check for leaks (Fig. 6b).

7. Plug the power cord into the wall outlet
(Fig. 7).

8. Switch the unit on (Fig. 8).

9. Adjust the water flowrate (Fig. 9).
Attention: the water inlet is closed on
delivery.

The MTplus is now ready for use as a wet

trimmer.



General information concerning wet

trimming:

* An adequate water flow is import-
ant, particularly when trimming with
diamond-coated discs. Overheat-
ing will damage the disc.

* The water supply shutoff tap
should be turned off during longer
work interruptions or overnight.

4.3 Dry Trimming

1a. Connect the trimmer to an external

extractor (Fig. 10 illustrates an ex-
ample using a Renfert extraction hose
and coupling).

Attention!

100 V /120 V units in combina-
tion with dust extractors should
be separately connected to the
mains in order to avoid an over-
charging of the extractor and of
the electric network (do not use
the automatic start-up!). If the
electric network is protected by
fuse of only 15 A, it is necessary
to connect the trimmer and the
extractor to separately protected
electric circuits.

Recommended dust extractors:
see: Accessories, Extraction units etc.

1b. Connect the trimmer to the central ex-

traction (Fig. 10 illustrates an example
using a Renfert extraction hose and
coupling).

Recommended accessories:

see: Accessories, Extraction units etc.

2.
3.
4.

6a.

Open the front cover (Fig. 11).

Remove the rinse tube (Fig. 12).

Close the opening with the blind plug

(completely impress it) from the

hardware set (Fig. 13).

Close the front cover (Fig. 11).

For extraction with automatic start-up:

» Connect the trimmer power cord to
the extractor (Fig. 14).

» Set the extractor up for automatic
operation (Fig. 15).

6b. For extraction without automatic start-

up:

* Plug the trimmer power cord into the
wall outlet (Fig. 7).

+ Switch on the MTplus (Fig. 8), switch
the extractor on automatic use.

The MTplus is now ready for use as a dry
trimmer.

4.4 Conversion from Wet to Dry

ok owbd

8.

Operation
Disconnect the unit from the power
supply (Fig. 7).
Shut off the water supply (Fig. 6a).
Remove the water hose (Fig. 4a / 4b).
Remove the drain hose (Fig. 2).
If necessary, remove the unit from the
wet area an allow to dry completely.
All remaining moisture must be
blown off with compressed air!
Remove the trimmer disc
(see pt. 5.1, steps 4 - 7).
Clean the area behind the flange first
with a wet and then with a dry cloth
(Fig. 25a). Moreover blow off with
compressed air (Fig. 25b).
Once the unit is dry, proceed as de-
scribed in Section 4.3.

Partially diamond-coated trimmer discs
should be used for dry operation.
Recommended trimming disc:

see: Accessories, Trimming discs - for wet
and dry trimming

4.5 Conversion from Dry to Wet

@ N

Operation
Disconnect the unit from the power
supply (Fig. 7 or 14).
Remove the extractor hose (Fig. 10).
Remove the trimmer disc (see pt. 5.1,
steps 4 - 7).
Using a brush, thoroughly clean
the front cover and the inside of the
housing with an extractor and a brush
(Fig. 26).

EN



5. Remove the blind plug. Should it be
difficult, you can use the Allen key
(Fig. 16).

6. Mount the trimmer disc (see instruc-
tions for trimmer discs).

7. Install the rinse tube (Fig. 12).

8. Then, proceed as described in Section
4.2.

4.6 Recommendation for dry or

wet trimming

* Dry trimming is not allowed when the
MTplus is equipped for wet trimming.

* Wet trimming is not allowed when the
MTplus is equipped for dry trimming.

» Not observing the prior instructions will
result in plaster residue mixing with
water and hardening to a difficult to
remove crust. Such residues particularly
on the back of the trimmer disc can lead
to imbalance.

4.7 Grinding Angle Adjustment
(89° - 99°)

1. Loosen the knurled nut (Fig. 17).

2a. Adjust the grinding angle roughly with
the adjusting screw (Fig. 18).
If the adjusting screw is turned to the
top, the angle between model table
and trimmer disc is of 89°. If the ad-
justing screw is completely turned out,
the angle between model table and
trimmer disc is of 99°.

2b. Adjustment of the model table roughly
with the adjusting screw (Fig. 18). The
lower border of the model table should
coincide with the upper border of the
model-table support (Fig. 19 + 20).

2c. Fine adjustment of the model table at
90° with the adjusting screw (Fig. 18)
and set square out of the hardware set
(Fig. 21).

3. Retighten the knurled nut (Fig. 17).

EN

4.8 Operation / Trimming
Using both hands, securely set the model

on the trimmer table and press it against
the disc (Fig. 22).

5. Cleaning / Maintenance

®  Araising of plaster dust in
z aerodynamic dead areas when
dry trimming is normal and has
no negative influence on the
function or grinding power of the
MTplus.

1. Disconnect the unit from the power
supply (Fig. 7 or 14).
2. If necessary, shut off the water supply
(Fig. 6).
3. Open and unhook the front cover
(Fig. 11 + 23).
4a. For wet trimmer: If necessary,
remove the table (Fig. 39 + 40) and
clean with a brush under running water
(Fig. 24).
' Do not remove the grinding
H table if the front cover is closed
otherwise the trimmer disc will
be damaged!

4b. For dry trimmer: Clean using a
vacuum and brush (Fig. 26). Clean the
drain tube and tube connection
(Fig. 27).

5. Reinstall and close the front cover
(Fig. 23 + 11).

5.1 Trimmer Disc Replacement

1. Switch the unit off (Fig. 8).

2. Disconnect the unit from the power
supply (Fig. 7 or 14).

3. If necessary, shut off the water supply
(Fig. 6a).

4. Open the front cover (Fig. 11).

5. If necessary, remove the rinse tube
(Fig. 12).

6. Remove the SW4 Allen key from its
holder (Fig. 28).

7. Remove the thread cover, loosen the
centring screw, and remove the disc
(Fig. 31 + 29).



8. If necessary, clean the flange
(refer to Section 5.2).

9. Place a new disc on the lock pin
(Fig. 30).

10. Retighten the centring screw with the
Allen key (Fig. 29).

11. Place the thread cover back on the
centring screw (Fig. 31).

12. Return the Allen key to its holder
(Fig. 28).

13. If necessary, replace the rinse tube
(Fig. 12).

14. Close the front cover (Fig. 11).

15. If necessary, open the water supply
(Fig. 6a).

16. Plug the power cord into the wall outlet
(Fig. 7 or 14).

5.2 Flange Replacement/
Cleaning

1. Remove the disc (refer to Section 5.1,
steps 1-7).

2. Have the pulling screw and Allen key
at hand >>> see tool kit enclosed
(Fig. 32).

3. Screw the pulling screw into the flange
(Fig. 33) >>> The flange may not be
removed by hand. Always use the
pulling screw to remove the flange!

4. Remove the flange (Fig. 34).

5. Remove the pulling screw from the
flange.

6. Clean the flange and the inside of the
housing
>>> Do not damage the seals!
Recommended for cleaning:
see: Accessories

7. Lightly coat the motor shaft and seal
with Vaseline.

8. Replace the flange
>>> Note the engagement groove
(Fig. 35).

9. Replace the flange by hand on the
shaft (Fig. 36).

10. Reinstall the grinding disc (refer to
Section 5.1, steps 9 - 16).

5.3 Spray Tube Replacement /
Cleaning (Wet Trimmer)

1. Remove the rinse tube (refer to Sec-
tion 5.1, steps 1 - 5).

2. Remove the gaskets (Fig. 37).

3. Allow the rinse tube to soak in decalci-
fying agent overnight (Fig. 38).

4. Reinstall the gaskets and coat them

lightly with Vaseline (Fig. 37).

Replace the rinse tube (Fig. 12).

Close the front cover (Fig. 11).

7. If necessary, open the water supply
(Fig. 6a).

8. Plug the power cord into the wall outlet
(Fig. 7 or 14).

oo

5.4 Grinding Table Replacement /
Cleaning
1. Switch the unit off (Fig. 8).
2. Disconnect the unit from the power
supply (Fig. 7 or 14).
3. Open the front cover (Fig. 11).
' Do not remove the grinding
. table if the front cover is closed
otherwise the trimmer disc will
be damaged!

4. Unlatch and remove the grinding table
(Fig. 39 + 40).

5. Remove the front cover (Fig. 23).

6. Clean the grinding table and front
cover wit a brush under running water
(Fig. 24).

7. Replace and close the front cover
(Fig. 23 + 11).

. Reinstall the grinding table (Fig. 40).

8
®  Make sure the retainers are
Z completely free of all plaster res-
idue! Make sure the work table
is properly seated on the front
cover!

9. Plug the power cord into the wall outlet
(Fig. 7 or 14).
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5.5 Switch Cover Replacement

1. Loosen the fastening screws (Fig. 41).
2. Remove the switch cover and replace
it with a new one
(Art. No. 90003-5788).
3. Retighten the fastening screws.

The MTplus may not be operated
with a defective switch cover!

6. Spare Parts

You can find components subject to wear
and the spare parts on the spare part list
in the internet at www.renfert.com/p918.
The components excluded from the
warranty (such as consumables or parts
subject to wear and tear) are marked on
the spare part list.

Serial number and date of manufacturing
are shown on the type plate of the unit.

7. Warranty

Provided the unit is properly used, Ren-
fert warrants all parts of the MTplus for a
period of 3 years. In case of any claims
for warranty original dealers* invoice is
required. Components subject to natural
wear (e.g., trimmer discs) are excluded
from this warranty.

The warranty is voided in case of improp-
er use, failure to observe the operating,
cleaning, maintenance, and connection in-
structions, in case of independent repairs
or repairs by unauthorized personnel, if
spare parts from other manufacturers are
employed, or in case of unusual influences
or influences not in compliance with the
utilization instructions. Warranty service
shall not extend the original warranty.

EN

8. Technical Specifications

Mains voltage: 220-230V, 50/60 Hz
230-240V, 50 Hz
120 V, 60 Hz
100V, 50/ 60 Hz
Power consumption:
220 - 230 V: 1300 W (1,743 hp)
230 - 240 V: 1300 W (1,743 hp)
120 V: 1500 W (2,012 hp)
100 V: 1200 W (1,609 hp)

Water consumption,

max.: 9 I/min. [0.32 cfm]

Necessary water pressure:

- min.: 1 bar [14.5 pis]
- max.: 5 bar [72.5 psi]
Speed: 50 Hz: 2850 1/min.

60 Hz: 3400 1/min.

Connection piece
diameters for external

extraction: 36 mm [1.42 inch]
Dimensions
(W x HxD): 300 x 320 x 410 mm

[11.8 x 12.6 x 16.2 inch]

@ Trimmer disc
dimensions:

Weight:

234 mm [9.2 inch]
13.5 kg [30 Ibs]

Sound pressure level

accord. to DIN 45635-01-KL3,

measured under full load:

-Lp(A): 74 dB(A)
- K: 4 dB

9. Standard Delivery
1 MTplus

1 Inlet tube

1 Drain tube

1 Tool set

1 Hardware set

1

Marathon trimmer disc, only on
No. 1803-x500



10. Delivery Versions

No. 1803-0000 MTplus, 230 V /50 Hz
No. 1803-0500 MTplus, 230 V / 50 Hz,
incl. Marathon trimmer
disc

MTplus, 120 V / 60 Hz
MTplus, 120 V / 60 Hz,
incl. Marathon trimmer
disc

MTplus 230 - 240V /
50 Hz, AU/NZ

MTplus 230 - 240V /
50 Hz, AU/NZ

incl. Marathon trimmer
disc

No. 1803-4000
No. 1803-4500

No. 1803-6000

No. 1803-6500

11. Disposal instructions for

countries in the EU
To conserve and protect the environment,
prevent environmental pollution and
improve the recycling of raw materials, the
European Commission adopted a directive
that requires the manufacturer to accept
the return of electrical and electronic units
for proper disposal or recycling.
Within the European Union units with this
symbol should not therefore be disposed
of in unsorted domestic waste:

2

For more information regarding proper
disposal please apply at your local
authorities.

12. Accessories

No. 2011-0000 GO-2011, plaster solvent
Trimming discs - for wet trimming only:
No. 1803-1000 Basic kit:

5 Klettfix silicon carbide
trimmer discs (3 x corn
80, 2 x corn 120)

+ support disc

Refill kit:

5 Klettfix silicon carbide
trimmer discs, corn 80
Refill kit:

5 Klettfix silicon carbide
trimmer discs, corn 120
1 Infinity trimmer disc,
diamond-coated
Trimming discs - for wet and dry-
trimming:

No. 1803-2000

No. 1803-1100

No. 1803-1200

No. 1803-3000

1 Marathon trimmer disc,
partially diamond-coated

Extraction units etc.:
Silent TS:

No. 2921-0050 Silent TS, 230V,

50/60 Hz

Silent TS, 100 - 120V,
50/60 Hz

Dust bag set (5 bags)
Muffler set, 2 mufflers
Suction hose (by the
metre)

Hose fitting adapter
Suction hose
Y-junction

No. 2921-1050

No. 2921-0002
No. 2921-0003
No. 15-0823

No. 900034305
No. 933334240
No. 900034314

Vortex

No. 2924-5000
No. 2924-6000
No. 2924-5003

No. 2924-5005

No. 92923-0001

Vortex compact 3L, 230 V
Vortex compact 3L, 120 V
5 filter bags

1 cloth filter

3 m suction hose with
elastic coupling

1 elastic coupling only,

3 36 mm

1 90° plastic elbow for
drain tube

No. 92923-0010

No. 2-0973
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13. Troubleshooting Guide

Fault

Possible cause

Corrective action

Device fails to
start.

Power supply not
established.

Mains fuse faulty.

Front cover not prop-
erly closed.

Motor overheated.

Check the mains power supply.

Check the mains fuse.

Close the front cover (Fig. 11).

Allow the motor to cool down,
then restart at the main power
switch.

Trimmer disc
wobbles.

Disc is not lying flush
on the flange.

Disc not tightened
sufficiently.

Reinstall the disc according to
the directions. Pay attention that
the disc is mounted exactly on
the lock pin (Fig. 30).

Remove all deposits from the
back of the disc and from the
stopping face of the flange.

Hand-tighten the disc (Fig. 29).

Excessive noise
while the trimmer
disc is running.

Disc not adequately
tightened.

Hand-tighten the disc (Fig. 29),
or reinstall, as required
(Sec. 5.1).

Trimmer table
wobbling.

Trimmer table incor-
rectly installed.

Reinstall the table according to
the directions (Fig. 40).
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Wet Trimming:

Fault

Possible cause

Corrective action

Disc buildup.

Water volume incor-
rectly adjusted at the
device.

Water supply not fully
open.

Spray tube plugged.

Inlet strainer plugged.

Inlet water pressure
too low.

Increase the water volume at the
trimmer (Fig. 9).

Open the water supply (Fig. 6).

Clean / decalcify the spray tube
(Sec. 5.3).

Remove the strainer with pliers
and clean / decalcify it.

The diameter of the inlet pipe is
too small risp. too many users
are connected to a small pipe
>>> Check if water pressure is at
least 1 bar (ask your plumber).

If necessary the water pressure
can artificially increased by a do-
mestic water work (electric pump
and pressure tank).

Ask your plumber.

Water sprays out
of the grinding
opening.

Too much water.

Water drainage imped-
ed.

Reduce the water volume at the
trimmer (Fig. 9).

Check/properly lay out drain tube
>>> slope (Fig. 3a + 3b).

No rinse water.

Water connection not
properly established.

Spray tube soiled /
calcified.

Check the water connection
(Sec. 4.2 steps 4 - 6).

Clean/decalcify the spray tube
(Sec. 5.3).

Water is dripping
out between the
front door and
the housing.

Gipsum powder order
plaster grains on the
sealing surface.

Clean the sealing surface and
the sealing ring.

EN



Dry Trimming:

Fault

Possible cause

Corrective action

Disc buildup.

Models are too wet.

Clean the disc with a brush
under running water or with
plaster solvent (Renfert GO-
2011 Art. No. 2011-0000).

Excessive dust
being blown out
of the grinding
opening.

Extraction not switched on.

Insufficient suction.

Extractor or dust bag full.

Extractor hose blocked.

Switch the extraction on.

Increase the suction.

Replace the dust bag.

Check/clean the hose.

EN
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Taille-platre MTplus

No.1803-x000 /-x500

= FRANCAIS

1. Introduction

Nous sommes satisfaits que vous vous
soyez décidés sur 'achat du MTplus. Le
taille-platre impose un nouveau standard
en ce qui concerne fonction, puissance,
sécurité et forme. Veuillez s.v.p. bien tenir
compte des indications ci-aprées.

2. Domaine d’application

Le MTplus est un taille platre pour tailler
les modéles en platre de la prothése den-
taire. Au choix il peut étre utilisé avec de
I'eau ou a sec.

2.1 Conditions d’environnement
(selon la DIN EN 61010-1)
Le MTplus ne peut étre utilisé que:
* al'intérieur d’une piéece,
* jusqu’a une hauteur de 2.000 m audes-
sus du niveau de la mer,

* a une température ambiante de
5-40 °C [41-104 °F] ",

* a une humidité maximale relative de
80 % a 31 °C [87,8 °F], diminuant
linéairement jusqu’a 50 % de I'humidité
relative a 40 °C [104 °F] ",

» avec une alimentation par secteur, si les
variations de tension ne sont pas au-
dela de 10 % de la valeur nominale,

+ avec un degré 2 de pollution,
+ avec une surtension de la catégorie Il.

*) a une température ambiante de 5 - 30 °C
[41 - 86 °F] I'appareil est opérationnel
avec un degré d’humidité atmosphérique
allant jusqu’a 80%. A des températures de
31-40 °C [87,8 - 104 °F] 'humidité doit dimi-
nuer proportionnellement pour garantir un
bonne disponibilité opérationnelle (par ex. :
avec 35 °C [95 °F] = 65 % d’humidité d’ humi-
dité atmosphérique, a 40 °C [104 °F] = 50 %
d’humidité atmosphérique. A une température
au-dessus de 40 °C [104 °F] I'appareil ne doit
pas étre mis en marche.

3. Consignes de sécurité
Veuillez suivre les instructions préven-
tives de la caisse de prévoyance contre
les accidents et les consignes de sécu-
rité pour le meulage:

Pour ce qui est du UTplus il
s’agit d’un appa-reil électrique
avec un potentiel de danger. Cet
appareil ne doit étre raccordé /
utilisé que par un personnel
autorisé compétent aprés véri-
fication de la conformité des
normes spécifiques du pays.

Ne jamais toucher a la meule
lorsque I’appareil est branché.
Il existe un danger de blessure
dés que I'appareil est mis en
marche!

VAN

Ne pas faire de travaux avec le
taille-platre avec des cheveux
longs non attachés ou des
vétements larges ou plus parti-
culiére-ment ouverts. Risque de
blessures par enroulement.

A

L’appareil n’est seulement congu
gue pour le taillage de modeéles
en platre. Lors du meulage de
revétements des poussiéres
cancérigénes se forment.

A

Ne pas ouvrir le couvercle pen-
dant la marche. Certes le moteur
s’arréte automatiquement lors de
I'ouverture du couvercle, mais
cependant le disque continue a
tourner pendant laps de temps.

A

N’ouvrir la porte qu’uniquement
apreés I'arrét total de la meule.

A
A

Lors du meulage porter des
lunettes de sécurité.

FR



Ne pas toucher la meule avec les
mains lorsqu’elle tourne.

Ne pas travailler sans table de
meulage ni sans I’enclenche-
ment («click») du risque de
blessures si des petites piéces
ou des doigts pénétrent sur la
meule.

N’enlever la table de meulage
que la porte ouverte.

Ne faire fonctionner I'appareil
que sous surveillance.

L’observation des prescriptions
nationales concernant le service
et la vérification de sécurité ré-
pétitive des appareils électriques
est la responsabilité d’opéra-
teur. En Allemagne il s’agit de

la prescription 3 de la DGUV
(assurance nationale contre

les accidents) en relation avec
la norme VDE (fédération des
industries de I’électrotechnique,
de I’électronique) 0701-0702.

De plus lors du meulage a sec:

& Adapter votre aspiration aux

poussiéres adéquates (en cas de
besoin prendre contact avec les
caisses de prévoyances compé-
tentes).

BB b

Lors du travail un niveau acous-
tique élevé peut se produire >>>
porter un protége oreilles

VAN

3.1 Responsabilité limitée

® Renfert GmbH refuse toute demande
de dommages-intéréts et si I’'appareil
a été utilisé dans d’autres buts que
ceux prescrits dans le mode d’em-
ploi.

® SiI’appareil a été changé — sauf les
modifications prescrites dans le
mode d’emploi.
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® Si I'appareil a été réparé par un per-
sonnel non autorisé ou si des piéces
de rechange autres que celles de
Renfert ont été utilisées.

¢ Si I’appareil malgré des vices de
sécurité reconnaissables a été utilisé.

4. Mise en service/

commande
Veuillez s.v.p. vérifier d’abord la ten-
sion du réseau avec celle indiquée sur
la plaque signalétique du taille-platre.
Avant la mise en marche le mode d’uti-
lisation doit étre déterminé taille-platre
a eau (points 4.1 et 4.2) ou a sec (voir
points 4.1 et 4.3).

4.1 Montage du disque du taille-
platre

Veuillez s.v.p. vous référez aux instruc-

tions de service de vos meules pour taille-

platre plus particulierement point 5.1 de ce

mode d’emploi.

Domaine d’applications des meules:

* Kilettfix pour taille-platre a sec

» Marathon pour taille-platre a sec ou a
eau

* Infinity pour les tailles-platres a sec

4.2 Meulage avec de I'eau

1.Installation prés du branchement de
I'eau / écoulement, (recommandée avec
installation de récupération de platre)
(voir fig. 1).

2.Raccordement de I'eau d’évacuation /
taille-platre (fig. 2a). Placer le tuyau
d’évacuation d’eau sur le raccord
en tournant le flexible dans le sens
inverse des aiguilles d’'une montre,
ensuite le fixer a I'aide du collier
(fig. 2b)!

3.Placement du tuyau du taille-platre /
tuyau d’évacuation d’eau (fig. 3a / 3b).

4.Branchement du tuyau flexible en eau /
taille-platre (fig. 4a / 4b). Respecter la
pression d’eau nécessaire (voir pt. 8
données techniques)!



5.Branchement tuyau a eau / alimentation
avec robinet d’arrét (fig. 5).

6. Ouvrir I'alimentation en eau (fig. 6a) /
vérifier I'étanchéité (fig. 6b).

7.Raccord cable secteur / prise de courant
(fig. 7)

8.Démarrer le MTplus (fig. 8).

9.Régler la quantité d’eau (fig. 9).
Attention: Lors de la livraison I'alimenta-
tion en eau est fermée.

Le taille-platre a eau MTplus est mainte-

nant prét a étre mis en service.

Consignes générales pour le meu-

e |l est trés important d’avoir un
arrosage d’eau suffisant surtout
pour les disques de meulage dia-
mantés. Une surchauffe apporte
des dommages au disque de
meulage.

» On devrait fermer I'alimentation en
eau pendant la nuit ou pendant les
pauses de travail plus longues.

4.3 Le meulage a sec

1a. Faire le raccordement du taille-platre /
aspiration externe (fig. 10, représen-
tée de fagon exemplaire avec un tuyau
d’aspiration de Renfert avec embouts).

Attention:

Pour I’emploi des appareils de
100 V /120 V qui seraient utilisés
avec une aspiration Vortex com-
pact, ceux-ci doivent étre raccor-
der séparément I'un de I’autre
sur le réseau, afin d’éviter une
surcharge de I’aspiration et du
réseau électrique (ne pas utiliser
de démarrage automatique!).
Pour une protection par fusible
du réseau de secteur de 15 A,

le branchement du taille-platre
avec une aspiration doit étre fait
séparément et nécessairement

a deux circuits d’impulsions
électriques.

Aspirations conseillées:
Voir: accessoires, aspirations, autres

1b. Effectuer le raccordement taille-patre /
aspiration centrale (fig. 10, représen-
tée de fagon exemplaire avec un tuyau
d’aspiration de Renfert avec embouts).

Accessoires conseillés:

Voir: accessoires, aspirations, autres

2. Ouvrir la porte (fig. 11).

3. Oter le tuyau d’'arrosage (fig. 12).

4. Obturer a I'aide du bouchon >>> le jeu
de petit matériel (fig. 13).

5. Fermer le couvercle (fig. 11).

6a. Pour des aspirations avec démarrage
automatique:

* Raccorder le cable secteur du taille-
platre/ aspiration (fig. 14).
» Mettre I'aspiration sur 'automatique
(fig. 15).
6b. Pour des aspirations sans démarrage
automatique:

* Raccorder le céble secteur taille-
platre / prise (fig. 7).

» Brancher sous tension le MTplus
(fig. 8), et mettre I'aspiration sur
service continu.

Le MTplus est comme taille-platre a sec
prét a fonctionner.

4.4 Changement du service a

eau en taille-platre a sec

1. Débrancher I'appareil du secteur
(fig. 7).

2. Fermer I'alimentation en eau (fig. 6a).

Enlever le tuyau a eau (fig. 4a / 4b).

4. Enlever le tuyau d’évacuation d’eau
(fig. 2).

5. Si nécessaire éloigner I'appareil de la
zone humide et laisser le bien sécher.
Il est impérativement nécessaire
d’enlever le reste d’eau au moyen
d’air comprimé!

6. Démontage du disque de meulage
(voir pt. 5.1, étapes 4 - 7).

7. Nettoyer d’abord a I'aide d’un chiffon
humide et ensuite avec un chiffon sec
I'espace derriere la bride du support
(fig. 25a) et en supplément insuffler de
I'air comprimé (fig. 25b).

w
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8. Maintenant procéder comme indiqué
sous point 4.3.

Pour I'utilisation a sec vous ne devriez

utiliser que des meules en partie

diamantée.

Disques de meulage conseillés:
Voir: accessoires, disques de meulage
pour tailles-platres a sec et a eau.

4.5 Modification du service a

sec en taille-platre a eau
1. Débrancher I'appareil du secteur
(fig. 7 ou 14).

2. Enlever le tuyau d’aspiration (fig. 10).

3. Démontage du disque du taille-platre
(voir pt. 5.1, étapes 4 - 7).
4. Nettoyer a fond le couvercle et 'inté-

rieur du boitier a I'aide d’un aspirateur

et d’'une brosse (fig. 26).

5. Enlever le boulon. S’il est dur a enle-
ver la clé a six pans creux peut étre
utilisée (fig. 16).

6. Monter le disque du taille-platre (voir
instructions de montage).

7. Placer le tuyau d’arrosage (fig. 12).

8. Procéder ensuite comme décrit sous
pt. 4.2.

4.6 Indications pour utilisation a

eau ou a sec

» Sile MTplus a été équipé pour le
service a eau on ne doit en aucun cas
I'utiliser a sec.

» Sile MTplus a été équipé pour le
service a sec, on ne doit en aucun cas
I'utiliser avec de I'eau.

* Le non respect de cette directive
pourrait provoquer le danger que les
restes de platres séchent et qu'une

crolte se forme. Ceci pourrait provoquer

des vibrations spécialement au dos du
disque.
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4.7 Réglage de I’'angle de

1.

2a.

2b.

2c.

meulage (89° - 99°)
Déserrer I'écrou moleté (fig. 17).
Réglage approximatif de la table de
meulage a l'aide de la vis d’ajus-
tage (fig. 18). Si la vis d’ajustage est
tournée en position maximale vers le
haut, 'angle compris entre la table de
meulage et le disque est de 89°.
Si la vis de réglage est tournée en
position maximale inférieure I'angle
entre la table de meulage et le disque
est de 99°.
Réglage approximatif de la table
de meulage a 90° a 'aide de la vis
d’ajustage (fig. 18). Le bord inférieur
de la table doit coincider avec le bord
supérieur du bac (fig. 19 + 20).
Réglage précis de la table de meu-
lage a 90° a 'aide de la vis de réglage
(fig. 18) a l'aide de I'équerre comprise
dans le jeu de petit matériel de mon-
tage (fig. 21).
Bien serrer I'écrou moleté (fig. 17).

4.8 Instruction de service /

meulage

Avec les deux mains fixer le modéle sur la
table de meulage en I'appuyant prudem-
ment contre le disque (fig. 22).

5.

Nettoyage / Entretien

Indication: lors du meulage

-
z a sec un accroissement de

N

poussiéres dans la zone neutre
aérodynamique est normal et ne
nuit pas au fonctionnement ou
au meulage du MTplus.

Débrancher I'appareil du secteur
(fig. 7 ou 14).
Le cas échéant fermer I'alimentation

en eau (fig. 6).

4a.

Ouvrir la porte et la dépendre

(fig. 11 + 23).

Pour le taille-platre a eau: S’il y a lieu
enlever la table (fig. 39 + 40), passer la
sous I'eau courante et nettoyer la avec
une brosse (fig. 24).



4b.

Ne démonter en aucun cas la
table de meulage en position fer-
mée du couvercle, ceci pourrait
provoquer une détérioration du
disque de meulage!

Pour le taille-platre a sec: Nettoyage
a l'aide d’'un aspirateur et d’'une brosse
(fig. 26). Nettoyer également raccord
et manchon de I'aspiration (fig. 27).
Rependre la porte et la fermer

(fig. 23 + 11).

5.1 Echange du disque de

10.

1.

12.

13.

14.
15.

16.

meulage

. Arréter 'appareil (fig. 8).

Débrancher I'appareil du secteur

(fig. 7 ou 14).

Le cas échéant fermer I'alimentation
en eau (fig. 6a).

Ouvrir la porte (fig. 11).

S'’il y a lieu enlever le tuyau d’arrosage
(fig. 12).

Prendre du support la clé (SW4) a six
pans creux (fig. 28).

Détacher le protecteur de filetage,
déserrer la vis de centrage et enlever
le disque (fig. 31 + 29).

S’il y a lieu nettoyer la bride de support
(voir pt. 5.2).

Poser le nouveau disque sur les che-
villes d’arrét (fig. 30).

Reserrer la vis de centrage avec la clé
a six pans creux (fig. 29).

Poser le couvercle de protection sur la
vis de centrage (fig. 31).

Placer de nouveau la clé a six pans
creux dans le support (fig. 28).

Le cas échéant replacer le tuyau
d’arrosage (fig. 12).

Refermer la porte (fig. 11).

S’il y a lieu ouvrir a nouveau l'alimen-
tation en eau (fig. 6a).

Raccorder cable secteur / prise

(fig. 7 ou 14).

5.2 Echange / nettoyage de la

1.

2.

9.

bride de support
Enlever le disque (voir pt. 5.1,
étapes 1-7).
Préparer le boulon a chasser et la clé
a six pans creux >>> voir le jeu d’outils
joint (fig. 32).
Visser le boulon a chasser dans la
bride de support (fig. 33) >>> La bride
de support ne doit pas étre 6tée
avec la main, elle doit I’étre unique-
ment avec le boulon a chasser!
Enlever la bride de support (fig. 34).
Dévisser le boulon a chasser de la
bride de support.
Nettoyer la bride de support et I'inté-
rieur >>> Ne pas endommager les
joints!
Produit de nettoyage conseillé:
Voir: accessoires

. Appliquer de la vaseline sur 'arbre du

moteur et sur le joint.

Remonter la bride de support

>>> faire attention a I’enclenche
(fig. 35).

Presser manuellement la bride de
support sur I'arbre de moteur (fig. 36).

10. Remonter le disque de meulage

(voir pt. 5.1, étapes 9 - 16).

5.3 Echange / nettoyage du

tuyau d’arrosage (taille-
platre a eau)

. Enlever le tuyau d’arrosage

(voir pt. 5.1, étapes 1 - 5).

Enlever les joints d’étanchéité (fig. 37).
Laisser reposer pendant la nuit le
tuyau d’arro-sage dans un bain de
décalcification (fig. 38).

Replacer les joints d’étanchéité et
appliquer de la vaseline (fig. 37).
Replacer le tuyau d’arrosage (fig. 12).
Refermer la porte (fig. 11).

S’il y a lieu réouvrir I'alimentation en
eau (fig. 6a).

Raccorder le cable secteur / prise
(fig. 7 ou 14).
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5.4 Echange / nettoyage de la
table de meulage
1. Arréter I'appareil (fig. 8).
2.Débrancher 'appareil du secteur
(fig. 7 ou 14).
3.Ouvrir la porte (fig. 11).
' Ne démonter en aucun cas la
= table de meulage en position fer-
mée du couvercle, ceci pourrait
provoquer une détérioration du
disque de meulage!

4.Déclencher la table de meulage et 6ter
la (fig. 39 + 40).

5.Dépendre la porte (fig. 23).

6. Nettoyer la porte et la table de meulage
sous I'eau courante avec une brosse
(fig. 24).

7.Rependre la porte et la fermer
(fig. 23 + 11).

8.Enclencher a nouveau la table de meu-
lage (fig. 40).
® S’assurer que des restants de

Z platre ne se trouvent pas sur les
supports!
Veuillez toujours veiller au
logement correct de la table de
meulage sur la porte!

9. Etablir a nouveau le raccordement cable
secteur / prise (fig. 7 ou 14).

5.5 Changement de la
protection de l'interrupteur

1.Détacher la vis de fixation (fig. 41).

2.Enlever la protection de l'interrupteur et

remplacer la par une nouvelle
(Art.-no.: 90003-5788).

3.Revisser la vis de fixation.
Le MTplus ne doit pas étre mis
en marche avec une protection
d’interrupteur défectueuse.

6. Piéeces de rechange

Les piéces de rechange et les piéces sou-
mises a une usure naturelle se trouvent
dans le catalogue des piéces sur le site
internet www.renfert.com/p918

Les piéces exclues des droits a la garantie
FR

(pieces soumises a une usure naturelle
et consommables) sont marquées sur le
catalogue des piéces de rechange.

Le numéro de série et la date de fabrica-
tion se trouvent sur la plaque signalétique
de l‘appareil.

7. Garantie

Pour un emploi correct du MTplus Renfert
accorde une garantie de 3 ans. La condi-
tion pour la prise en charge sous garantie
est la présence de la facture d’origine

du dépét dentaire. Cette garantie exclut
les piéces sujettes a une usure naturelle
(comme par ex.: les disques de meulage).
Aucune garantie ne sera accordée en cas
d’emploi incorrect, du non-respect des ins-
tructions d’emploi, de nettoyage, d’entre-
tien et de branchement, en cas de répara-
tion faite de sa propre initiative ou par un
personnel non formé, en cas d'utilisation
de piéces de rechange d’autres marques
et de conditions exté-rieures inhabituelles
ou interdites par les instructions d’emploi.
Une prestation faite dans le cadre d’'une
garantie ne prolonge pas la durée de la
garantie.

8. Données techniques

Tension nominale : 220 - 230V, 50/ 60 Hz
230-240V, 50 Hz
120V, 60 Hz
100V, 50/60 Hz
Puissance absorbée :
220 -230V: 1300 W (1,743 hp)
230 -240V: 1300 W (1,743 hp)
120 V: 1500 W (2,012 hp)
100 V: 1200 W (1,609 hp)

Consommation

d’eau max. : 9 I/min. [0.32 cfm]

Pression d’eau

nécessaire :
-min. : 1 bar [14.5 pis]
- max. : 5 bar [72.5 psi]

50 Hz: 2850 1/min.
60 Hz: 3400 1/min.

Nombre de tours :



Diamétre du raccord
pour aspiration

externe Aspiration : 36 mm [1.42 inch]

300 x 320 x 410 mm
[11.8 x 12.6 x 16.2 inch]

Dimensions
(LxHxP):

@ Dimension du
disque de meulage :

Poids :

234 mm [9.2 inch]
13,5 kg [30 Ibs]

Niveau de pression
acoustique selon

DIN 45635-01-KL3,
mesuré a pleine charge :
-Lp(A):

-K:

74 dB(A),
4dB

9. Etendue de livraison
1 MTplus

Tuyau d’arrivée d’eau

Tuyau d’évacuation

Jeu d’outils

Jeu de petit matériel de montage
Disque de meulage Marathon unique-
ment pour les nos Nr. 1803-x500

[\ L U G §

10. Formes de livraison

No. 1803-0000 MTplus 230V /50 Hz

No. 1803-0500 MTplus 230V /50 Hz
avec meule Marathon incl.

No. 1803-4000 MTplus 120V /60 Hz

No. 1803-4500 MTplus 120V /60 Hz
avec meule Marathon incl.

No. 1803-6000 MTplus 230 - 240V / 50 Hz,
AU/NZ

No. 1803-6500 MTplus 230 - 240V / 50 Hz,
AU/NZ avec meule
Marathon incl.

11. Indications d’élimination
pour les pays de la CE

Pour sauvegarder, protéger et éviter la
pollution de I'environnement et pour amé-
liorer le recyclage des matiéres premiéres
(Recycling), la commission européenne a
promulgué une nouvelle directive, se-

lon laquelle les appareils électriques et
électroniques doivent étre repris par le
fabricant, afin de garantir une élimination

conforme aux régles ou de conduire a un
recyclage adéquat.

A lintérieur de I'union européenne tous les
appareils qui sont munis de ce symbole ne
doivent pas non triés étre déposés dans
les décharges municipales:

i

Veuillez s.v.p. vous informer sur
I’élimination prescrite par la loi chez vos
autorités locales.

12. Accessoires

No. 2011-0000 GO-2011 Le solvant pour
platre de Renfert

Disques de tailles-platres - exclusive-

ment pour le meulage a eau:

No. 1803-1000 Jeu de matériel d’équipe-
ment:
5 meules Klettfix en car-
bure de silicium (3 x grain
de 80, 2 x grain de 120) +
disque de support.

No. 1803-1100 Paquet de recharge:
5 meules Kiettfix en
carbure de silicium grain
de 80

No. 1803-1200 Paquet de recharge:

5 meules Kiettfix en

carbure de silicium grain

de 120

1 disque Infinity totale-

ment diamanté

Disques de tailles-platres - pour le

meulage a eau ou a sec:

No. 1803-2000 1 disque Marathon partiel-
lem. diam.

Aspirations / autres:

Silent TS:

No. 2921-0050 Silent TS, 230V, 50/ 60 Hz

No. 2921-1050 Silent TS, 100 - 120V,
50 /60 Hz

No. 2921-0002 sac a poussiére (5 pcs)

No. 2921-0003 jeu de moufles 2 pcs

No. 15-0823  tuyau d’aspiration
(au metre)

No. 1803-3000

FR



No. 900034305 Tubulure d’adaptation

pour tuyau

No. 900034240 Tuyau d’aspiration

No. 900034314 Inverseur de sélection

Vortex:

No. 2924-5000 Vortex compact 3L, 230 V

No. 92923-0010

No. 2924-6000 Vortex compact 3L, 120 V

No. 2924-5003 5 sacs a poussiéres pour
I'aspiration Vortex com-

pact

13. Dépistage des
dérangements

No. 2-0973

No. 2924-5005 1 filtre en tissu pour I'aspi-

ration Vortex compact

No. 92923-0001 3 m de tuyau incl. un

moufle élastique

1 moufle élastique

@ 36 mm

1 équerre en plastique
de 90° pour le tuyau
d’écoulement

Erreurs

Causes

Remeédes

L’appareil ne
démarre pas.

Alimentation sur sec-
teur non assurée.

Fusible du secteur
défectueux.

Couvercle mal fermé.

Moteur surchauffé.

Vérifier I'alimentation du secteur.

Vérifier le fusible du secteur.

Fermer le couvercle (fig. 11).

Laisser refroidir le moteur, ap-
puyer sur la touche du commuta-
teur principal.

Le disque de
meulage flotte.

Le disque n’est pas
posé en plan sur la
bride de support.

Le disque de meulage
n’est pas assez serré.

Remonter a nouveau la meule
selon les explications données.
Faire attention a positionner exac-
tement le disque sur les chevilles
d’arrét (fig. 30)!

Enlever les dépbts et les encras-
sements se trouvant au dos du
disque et sur la surface d’arrét de
la bride du support.

Bien serrer le disque (fig. 29).

Le disque de
meulage fait du
bruit en tournant.

Le disque n’est pas
assez serré.

Serrer le disque manuellement
(fig. 25), éventuellement monter le
de nouveau (pt. 5.1).

La table de meu-
lage vacille / est
détachée.

La table de meulage
n’est pas bien mon-
tée.

Monter la table de meulage selon
les instructions (fig. 40).
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Meulage a eau:

Erreurs Causes Remédes
Le disque * Mauvais réglage de Augmenter la quantité d’eau sur le
s’encrasse. I'eau sur I'appareil. taille-platre (fig. 9).

L’alimentation en eau
n’est pas suffisam-
ment ouverte

Le tuyau d’arrosage
est bouché.

Le tamis d’arrivée d
‘eau est bouché.

La pression de I'eau
dans 'adduction est
insuffissante.

Ouvrir I'alimentation en eau (fig. 6).

Nettoyer le tuyau d’arrosage, décal-
cifier le (pt. 5.3).

Enlever le tamis a I'aide d’une
pince et le nettoyer / le décalcifier.

Le tuyau de conduite est trop petit
par ex. trop de consommateurs sur
une conduite étroite. >>> Vérifier
que la pression d’eau soit d’au
moins 1 bar (demander au plom-
bier). Si nécessaire, une augmen-
tation artificielle peut étre faite en
installant une alimentation d’eau
domestique (pompe électrique avec
réservoir a pression) qui garantit
une pression convenable.

Poser la question a votre plombier.

L’eau gicle de
'ouverture de
meulage.

Trop d’eau.

L'évacuation d’eau
n’est pas correcte-
ment assurée.

Réduire la quantité d’eau sur le
taille-platre (fig. 9).

Vérifier le tuyau d’évacuation, le
mettre dans la bonne position
>>> inclinaison (fig. 3a + 3b).

Pas d’eau de
ringage.

L’alimentation en eau
est mal raccordée.

Le tuyau d’arrosage
est bouché / entartré.

Veérifier la prise d’eau (pt. 4.2,
étapes 4 - 6).

Nettoyer le tuyau d’arrosage / le
détartrer (pt. 5.3).

De I’eau égoutte
entre la porte et
le boitier.

Poussiéres ou grains
de platre sur la sur-
face d’étanchéité.

Nettoyer la surface et garniture
d’étanchéité.

FR



Meulage a sec:

Erreurs Causes Remédes

Le disque * Le modeéle est trop Nettoyer le disque sous I'eau cou-
s’encrasse. humide. rante avec une brosse ou bien avec
un dissolvant pour platre

(GO-2011 de Renfert,

no. 2011-0000).

Trop de pous- » L’aspiration n’est pas » Mettre I'aspiration en marche.
siére sort de mise en marche.
'ouverture de
meulage. » La puissance d’aspira- | * Augmenter la puissance d’aspira-
tion est trop faible. tion.
« L’aspiration plus res- » Changer le sac a poussiere.

pecti-vement le sac a
poussiére est plein.

» Le tuyau d’aspiration Vérifier le tuyau, en cas de besoin
est bouché. le déboucher.

Sous réserve de modifications.
FR -10-



Squadramodelli MTplus

No.1803-x000 /-x500
= ITALIANO
1. Introduzione 3. Indicazioni di pericolo
Siamo lieti che abbiate deciso di acquista- Osservare le norme degli istituti pro-
re una MTplus. La squadramodelli defini- fessionali di assicurazione contro gli
sce nuovi standards per quanto riguarda infortuni e le seguenti indicazioni di
la funzione, la prestazione, la sicurezza sicurezza per la squadratura:
e la forma. Vi preghiamo di osservare le Il MTplus & un apparecchiatura
raccomandazioni seguenti. & elettrica con un potenziale di

pericolo. Quest’apparecchiatu-
ra puo essere collegata / usata

2. Campo d’impiego

La MTplus & una squadramodelli che serve solamente da personale specia-

a rettificare i modeli di gesso nei laboratori lizzato autorizzato dopo averne

odontotecnici. A scelta la si pud usare controllato la conformita rispetto

come squadramodeli ad acqua o a secco. alle norme nazionali.

2.1 Condizioni ambientali & Non toccare mai il disco abrasi-
(secondo DIN EN 61010-1) vo se 'apparecchio é collegato

alla presa di corrente. Se la
squadramodelli dovesse metter-
si in moto innavvertitamente, c’é
pericolo di ferirsi!

L'apparecchio MT plus pud essere aziona-
to esclusivamente:

* in ambienti chiusi,
« fino ad una quota di 2.000 m sul livello

del mare, E Non lavorare alla rettificatrice
« ad una temperatura ambiente compresa con capelli lunghi sciolti o con
tra 5 e 40 °C [41 e 104 °F] *), capi di abbigliamento larghi risp.
« con un'umidita relativa massima sciolti. C’é pericolo di ferirsi se
dell’80 % a 31 °C [87,8 °F], con decre- vi si intralciano e vi si avvolgo-
mento lineare fino al 50% di umidita no.
relativa a 40 °C [104 °F] *), i L’apparecchio é stato costruito
+ con alimentazione elettrica di rete, se le per rettificare solamente dei mo-
fluttuazioni di tensione non superano il delli di gesso. La squadratura di
10% del valore nominale, materiali per rivestimenti causa
» con grado di inquinamento 2, polveri cangerogene.
 con sovratensione di categoria Il. Non aprire il coperchio se il mo-
*)Da 5 a 30 °C [41 a 86 °F] I'apparecchio & & tore & avviato. L’interruzione di
utilizzabile in condizioni di umidita atmosfe- sicurezza del motore non porta
rica fino al’80 %. In caso di temperature all’ arresto immediato del disco
comprese tra 31 e 40 °C [87,8 e 104 °F] abrasivo.

I'umidita atmosferica deve diminuire propor-
zionalmente, per poter garantire I'azionabilita i Aprire il coperchio solo quando
dell'apparecchio (ad es. a 35 °C [95 °F] = il disco abrasivo si & completa-

65 % di umidita, a 40 °C [104 °F] = 50 % di mente fermato.

umidita). Con temperature superiori ai 40 °C

[104 °F] 'azionamento dell’apparecchio non Durante la squadratura portare
€ consentito. gli occhiali di sicurezza.



Non toccare il disco abrasivo in
movimento.

Non lavorare senza aver inserito
il porta-modelli fino allo scatto
(»,clic®). Il pericolo di ferirsi &
notevole se dei piccoli oggetti o
le dita entrano nella squadramo-
delli.

Togliere il porta-modelli solo
se il disco si &€ completamente
arrestato e dopo aver aperto il
coperchio.

Azionare I'apparecchio solamen-
te sotto il controllo di un’altra
persona

E responsabilita del titolare assi-
curare che vengano osservate le
prescrizioni nazionali sul funzio-
namento e le regolari ispezioni
di sicurezza delle apparecchia-
ture elettriche. In Germania si
tratta del regolamento 3 della
DGUV (Assicurazione nazionale
contro gli infortuni) assieme alla
VDE (Federazione Nazionale del
settore elettrotecnico ed elettro-
nico) 0701-0702.

Supplemento per la squadratura a
secco:

A

L’aspiratore deve essere adatto
alle polveri che si formano (evt.
chiedere consiglio agli istituti
professionali).

Durante il lavoro puo formarsi
un livello di rumorosita molto
elevato >>> portare le cuffie
protettive.

A

3.1 Esclusione dalla
responsabilita
Renfert GmbH declina ogni richiesta di
risarcimento danni e di garanzia se:
® si impiega il prodotto per scopi diver-
si da quelli descritti nelle istruzioni
per l'uso.

* si modifica il prodotto in qualsiasi
modo - oltre alle modifiche descritte
nelle istruzioni per l'uso.

® il prodotto é stato riparato da perso-
nale non autorizzato o se non si sono
impiegate delle parti originali Renfert.

® si é continuato ad impiegare il
prodotto anche con delle carenze di
sicurezza palesi.

4. Messa in funzione /
Impiego
Controllare dapprima se la tensione di

rete coincide con i dati stampati sulla
targhetta della squadramodelli.

Prima della messa in funzione é ne-
cessario decidere il tipo di impiego:
Squadratura ad acqua (vedi pto. 4.1 e
4.2) oppure squadratura a secco (vedi
pto. 4.1 e 4.3).

4.1 Montaggio del disco
abrasivo

Per il montaggio del disco abrasivo vedere

le istruzioni del vostro disco abrasivo risp.

pto. 5.1 di questo manuale.

Campo di impiego dei dischi:
* Klettfix per squadratura ad acqua

» Marathon per squadratura ad acqua o a
secco

* Infinity per squadratura ad acqua

4.2 Squadratura ad acqua

1. Installare vicino alla presa e allo
scarico dell’acqua (si raccomanda
un impianto per raccogliere il gesso)
(Fig. 1).

2. Collegare il tubo di scarico dell’acqua
alla squadramodelli (Fig. 2a).
Ruotare il tubo di scarico dell’acqua
in senso antiorario sull’attacco e
fissare con una fascetta (Fig. 2b)!

3. Posizionare il tubo della squadramo-
delli nello scarico dell’acqua (Fig. 3a/
3b).

4. Collegare il tubo dell’acqua alla squa-
dramodelli (Fig. 4a / 4b). Osservare
la pressione dell’acqua necessaria
(vedi pto. 8 / Dati tecnici)!



5. Collegare il tubo dell’acqua all’appro-
vigionamento idrico con rubinetto di
chiusura (Fig. 5).

6. Aprire il rubinetto dell’'acqua (Fig. 6a) e
controllare la tenuta (Fig. 6b).

7. Inserire il cavo di rete nella presa
(Fig. 7).

8. Awviare la MTplus (Fig. 8).

9. Regolare la quantita d’acqua (Fig. 9).
Attenzione: alla fornitura l'intercettazio-
ne dell'acqua é chiusa.

La MTplus & ora pronta all’'uso per squa-

dratura ad acqua.

Consigli generali per la squadratura ad

acqua:

» Particolarmente per i dischi diamantati
€ importante che ci sia una quantita
d’acqua sufficiente.

Il surriscaldamento danneggia il disco
abrasivo.

* |l rubinetto di chiusura per I'intercetta-
zione dell'acqua si dovrebbe chiudere
alla sera o in caso di lunghe pause
lavorative.

4.3 Squadratura a secco

1a. Collegare la squadramodelli all’
aspiratore esterno (Fig. 10 — rappre-
sentata in modo esemplare con il tubo
dell'aspirazione e il manicotto Renfert).

Attenzione:

Gli apparecchi a 100V /120 V
che vengono impiegati in com-
binazione agli aspiratori Vortex
compact devono essere collegati
alla rete elettrica indipendente-
mente I'uno dall’altro, per evitare
un sovraccarico dell’aspiratore

e della rete elettrica (non impie-
gare I'automatismo di avvio!). Se
la protezione della rete elettri-

ca é di soli 15 A, & necessario
allacciare la squadramodelli e
I'aspiratore a due circuiti elettrici
protetti separatamente.

Aspirazioni consigliate:

Vedi: accessori, aspirazioni / altro

1b. Collegare la squadramodelli all’ aspi-
razione centrale (Fig. 10 — rappre-
sentata in modo esemplare con il tubo
dell’'aspirazione e il manicotto Renfert).

Accessori consigliati:

Vedi: accessori, aspirazioni / altro

2. Aprire il coperchio (Fig. 11).

3. Togliere il tubo con lo spruzzatore (Fig. 12).

4. Chiudere con il tappo finto (spinger-
lo a fondo!) >>> dal kit di minuteria

(Fig. 13).

5. Chiudere il coperchio (Fig. 11).
6a. In caso di aspiratori con avvio
automatico:

» Collegare il cavo di rete della
squadramodelli all'aspiratore
(Fig. 14).

* Regolare I'aspiratore su automatico
(Fig. 15).

6b. In caso di aspiratori senza avvio auto-
matico:

» Collegare il cavo di rete della
squadramodelli alla presa di rete
(Fig. 7).

» Accendere la MTplus (Fig. 8),
regolare I'aspiratore su servizio
continuo.

La MTplus & pronta all’'uso per squadrare
a secco.

4.4 Trasformazione dall’uso ad

acqua all’uso a secco

1. Disinserire 'apparecchio dalla rete
elettrica (Fig. 7).

2. Chiudere l'intercettazione dell’acqua
(Fig. 6a).

3. Togliere il tubo dell’acqua (Fig. 4a / 4b).

4. Togliere il tubo dell’'acqua di scarico
(Fig. 2).

5. Evil. spostare I'apparecchio dalla zona
acqua e lasciare asciugare bene. E
assolutamente necessario eliminare
I'umidita residua con aria compressal!

6. Smontare il disco abrasivo (vedi
pto. 5.1,da4-7).



7.

8.

Pulire la zona dietro la flangia prima
con un panno umido poi con uno di
asciutto (Fig. 25a) e asciu-gare ulte-
riormente con aria compressa

(Fig. 25b).

Quindi proseguire come descritto a
pto. 4.3.

Per la squadratura a secco si consiglia di
usare dei dischi parzialmente diamantati.
Dischi abrasivi consigliati:

Vedi: accessori, dischi abrasivi per la
squadratura ad acqua e a secco

4.5 Trasformazione dall’uso a

secco all’'uso ad acqua

. Staccare I'apparecchio dalla rete

elettrica (Fig. 7 o0 14).

Togliere il tubo dell'aspiratore (Fig. 10).
Smontare il disco abrasivo (vedi
pto.5.1,da4-7).

Pulire a fondo l'interno della carcassa
con aspiratore e spazzola (Fig. 26).
Togliere i tappi di chiusura. Nel caso
sia difficile, vi potete aiutare con la
chiave per viti Allen (Fig. 16).

Montare il disco abrasivo (vedi istruzio-
ni del disco abrasivo).

Inserire il tubo con lo spruzzatore

(Fig. 12).

Quindi procedere come descritto a

pto. 4.2.

4.6 Consigli per il campo d’im-

piego ad acqua o a secco

Se la MTplus é preparata per 'impiego
ad acqua, non squadrare a secco.

Se la MTplus & preparata per I'impiego
a secco, non squadrare ad acqua.

Non osservando queste norme si corre
pericolo che il gesso residuo si secchi
con l'acqua e che formi una crosta dura.
Cio soprattutto se sul retro del disco
abrasivo, puo portare ad uno squilibrio.

4.7 Impostazione dell’angolo di

1.

lavoro (89° - 99°)
Togliere il dado zigrinato (Fig. 17).

2a. Regolare grossolanamente il porta-
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2b.

2c.

3.

modelli con la vite di registro (Fig. 18).
Se la vite di registro & avvitata al mas-
simo verso I’alto, I'angolo tra porta-
modelli e disco abrasivo & di 89°.

Se la vite di registro & svitata al massi-
mo verso il basso, 'angolo tra porta-
modelli e disco abrasivo & di 99°.
Regolare grossolanamente il porta-
modelli a 90° con la vite di registro
(Fig. 18). Lo spigolo inferiore del porta-
modelli deve corrispondere in altezza
allo spigolo superiore del supporto
(Fig. 19 + 20).

Regolazione di precisione del porta-
modelli a 90° con la vite di registro
(Fig. 18) e il goniometro dal kit di
minuteria (Fig. 21).

Riavvitare il dado zigrinato (Fig. 17).

4.8 Uso / Squadratura

Fissare il modello saldamente con ambo

le mani sul porta-modelli e premerlo cau-
tamente contro il disco abrasivo (Fig. 22).

5.

Z

4a.

Pulizia / Manutenzione

Durante la squadratura a secco
@ normale che della polvere di
gesso si depositi nelle zone
aereodinamicamente morte; cio
non pregiudica in alcun modo la
funzione o la prestazione della
MTplus.

Disinserire I'apparecchio dalla rete
elettrica (Fig. 7 0 14).

Evtl. chiudere l'intercettazione dell’ac-
qua (Fig. 6).

Aprire il coperchio + togliere

(Fig. 11 + 23).

Per squadramodelli ad acqua: evtl.
togliere il porta-modelli (Fig. 39 + 40),
pulire con una spazzola sotto I'acqua
corrente (Fig. 24).

Non togliere il porta-modelli se il
coperchio é chiuso, altrimenti si
puo danneggiare il disco abrasi-
vo!



4b. Per squadramodelli a secco: pulire
con aspiratore e spazzola (Fig. 26).
Pulire ache il bocchettone di raccordo
e il manicotto dell’aspiratore (Fig. 27).

5. Riapplicare il coperchio e chiudere
(Fig. 23 + 11).

5.1 Cambio del disco abrasivo

1. Spegnere I'apparecchio (Fig. 8).

2. Staccare I'apparecchio dalla rete elet-
trica (Fig. 7 o0 14).

3. Evtl. chiudere l'intercettazione dell’ac-
qua (Fig. 6a).

4. Aprire il coperchio (Fig. 11).

5. Ewtl. togliere il tubo spruzzante
(Fig. 12).

6. Togliere la chiave per viti di Allen
(SW4) dal supporto (Fig. 28).

7. Togliere la protezione del filetto, svitare
la vite di centraggio e togliere il disco
(Fig. 31 + 29).

8. Evitl. pulire la flangia (vedi pto. 5.2).

9. Mettere il disco nuovo sui perni di
fermo (Fig. 30).

10. Riavvitare bene la vite di centraggio-
con la chiave per viti di Allen (Fig. 29).

11. Riapplicare la cappetta protettiva sulla
vite di centraggio (Fig. 31).

12. Reinserire la chiave per viti di Allen
nell'apposito supporto (Fig. 28).

13. EVil. reinserire il tubo spruzzante
(Fig. 12).

14. Richiudere il coperchio (Fig. 11).

15. Evil. riaprire l'intercettazione dell’acqua
(Fig. 6a).

16. Collegare il cavo di rete alla presa
(Fig. 7 0 14).

5.2 Cambio / Pulizia della

flangia

1. Togliere il disco (vedi pto. 5.1, da 1 -7).

2. Tenere a portata di mano la chiave per
viti di Allen e la vite di separazione >>>
vedi kit di attrezzi incluso (Fig. 32).

3. Awvitare la vite di separazione nella
flangia (Fig. 33) >>> Non togliere la
flangia mai a mano ma usare sem-
pre la vite di separazione!

4. Togliere la flangia (Fig. 34).

5. Togliere la vite di separazione dalla
flangia.

6. Pulire la flangia e l'interno dell’appa-
recchio
>>> non danneggiare le guarnizioni!

Detergente consigliato:
Vedi: accessori

7. Applicare della vasellina sull’albero
motore e sulla guarnizione.

8. Rimontare la flangia >>> Fare atten-
zione alla scanalatura di trascina-
mento (Fig. 35).

9. Premere a mano la flangia sull’albero
motore (Fig. 36).

10. Rimontare il disco abrasivo
(vedi pto. 5.1, da 9 - 16).

5.3 Cambio / Pulizia del tubo
spruzzante (Squadramodelli
ad acqua)
1. Togliere il tubo spruzzante (vedi
pto. 5.1, da 1- 5).

2. Togliere le guarnizioni (Fig. 37).

3. Mettere il tubo spruzzante per una not-
te in un bagno anticalcareo (Fig. 38).

4. Riapplicare le guarnizioni e mettere
della vasellina (Fig. 37).

5. Reinserire il tubo spruzzante (Fig. 12).

6. Chiudere il coperchio (Fig. 11).

7. Evtl. riaprire l'intercettazione dell’acqua

(Fig. 6a).
8. Ripristinare il collegamento del cavo di
rete con la presa (Fig. 7 ou 14).

5.4 Cambio / Pulizia del porta-
modelli
1. Spegnere I'apparecchio (Fig. 8).
2. Staccare I'apparecchio dalla rete elet-
trica (Fig. 7 ou 14).
3. Aprire il coperchio (Fig. 11).
' Non togliere il porta-modelli se il
. coperchio é chiuso, altrimenti si
puo danneggiare il disco abrasi-
vo!

4. Liberare il porta-modelli e toglierlo
(Fig. 39 + 40).



5. Togliere il coperchio (Fig. 23).
6. Pulire il porta-modelli e il coperchio
con una spazzola sotto I'acqua corren-
te (Fig. 24).
7. Reinserire il coperchio e chiudere
(Fig. 23 + 11).
. Reinnestare il porta-modelli (Fig. 40).

8
®  Assicurarsi che nei supporti non
z si trovi del gesso residuo!
Porre sempre grande attenzione
ed inserire il porta-modelli in
modo corretto sul coperchio!

9. Ripristinare il collegamento cavo di
rete e presa di rete (Fig. 7 ou 14).

5.5 Sostituzione della calotta
dell’interruttore
1. Svitare le viti di fissaggio (Fig. 41).
2. Togliere la calotta dell’interruttore e
sostituirla con una nuova
(Art. No. 90003-5788).
3. Riavvitare le viti di fissaggio.

Non azionare mai la MTplus con
una calotta dell’interruttore difet-
tosal!

6. Parti di ricambio

Le parti di consumo e i ricambi sono ripor-
tati nella lista dei ricambi che si trova sul
sito internet www.renfert.com/p918.

Le componenti escluse dalla garanzia
(parti soggette ad usura o di consumo)
sono marcate nella lista dei ricambi.

Il numero di serie e la data costruzione si
trovano sulla targhetta dell‘apparecchio.

7. Garanzia

Con un impiego conforme la Renfert
concorda su tutte le parti della MTplus una
garanzia di 3 anni. Si puo far ricorso alla
garanzia a condizione di poter presentare
la fattura di vendita originale del deposito
specializzato. Dalla garanzia sono escluse
tutte le parti soggette ad un’usura naturale
(ad es. i dischi abrasivi).

La garanzia perde la sua validita con un
impiego non conforme, quando le norme
per l'uso, la pulizia, la manutenzione e
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il raccordo non vengono osservate, con
riparazioni effettuate in proprio o da perso-
nale non autorizzato, con 'impiego di parti
di ricambio di altri fabbricanti e con influssi
insoliti 0 non ammessi dalle istruzioni per
l'uso.

Una prestazione in garanzia non prolunga
la durata della granzia stessa.

8. Dati tecnici

Tensione 220-230V, 50/60 Hz
nominale: 230-240V, 50 Hz
120V, 60 Hz
100V, 50/60 Hz

Potenza

assorbita: 220 - 230 V: 1300 W (1,743 hp
230 - 240 V: 1300 W (1,743 hp

120 V: 1500 W (2,012 hp

100 V: 1200 W (1,609 hp

—_ — — —

Consumo d’acqua

max.: 9 I/min. [0.32 cfm]

Pressione dell'acqua

necessaria:
- min.: 1 bar [14.5 pis]
- max.: 5 bar [72.5 psi]

50 Hz: 2850 1/min.
60 Hz: 3400 1/min.

Numero di giri:

Diametro bocchettone
di raccordo per

aspiratore esterno: 36 mm [1.42 inch]

Dimensioni
(LxAxP): 300 x 320 x 410 mm

[11.8 x 12.6 x 16.2 inch]

@ Misure disco

abrasivo: 234 mm [9.2 inch]

Peso: 13,5 kg [30 Ibs]

Livello di pressione

acustica secondo

DIN 45635-01-KL3,

misurato a pieno carico:

- Lp(A): 74 dB(A)
K: 4 dB



9. Confezione

1 MTplus

1 Tubo per intercettazione acqua
1 Tubo di scarico

1 Kit di attrezzi

1 Kit di minuteria

1

Disco abrasivo Marathon, solo con
Art. Nr. 1803-x500

10. Forme di consegna

No. 1803-0000 MTplus 230V /50 Hz

No. 1803-0500 MTplus 230 V / 50Hz, incl.
disco abrasivo Marathon

No. 1803-4000 MTplus 120V /60 Hz

No. 1803-4500 MTplus 120V / 60 Hz,
incl. disco abrasivo
Marathon

No. 1803-6000 MTplus 230-240 V / 50 Hz,
AU/NZ

No. 1803-6500 MTplus 230-240 V / 50 Hz,
AU/NZ incl. disco abrasi-
vo Marathon

11. Indicazioni per lo smalti-

mento nei paesi dell’UE
Per preservare e tutelare 'ambiente,
prevenire I'inquinamento ambientale e
migliorare il riciclaggio delle materie prime,
la Commissione Europea ha emanato una
direttiva secondo cui i dispositivi elettrici
ed elettronici vengono restituiti al produtto-
re per destinarli allo smaltimento a norma
o al riciclaggio. Nell'Unione Europea, gli
apparecchi contrassegnati con il simbolo
seguente non devono essere smaltiti nella
raccolta rifiuti residenziali non differenziata:

2

Per informazioni su uno smaltimento con-
forme rivolgersi alle autorita locali.

12. Accessori

No. 2011-0000 Solvente per gesso
Renfert GO-2011

Dischi abrasivi - solo per la squadratu-

ra ad acqua:

No. 1803-1000 kit di trasformazione:
5 dischi abrasivi al car-
buro di silicio Klettfix (3 x
grana da 80, 2 x grana da
120) + disco di supporto

No. 1803-1100 confezione di ricambio:
5 dischi abrasivi al carbu-
ro di silicio Klettfix K80

No. 1803-1200 confezione di ricambio:
5 dischi abrasivi al carbu-
ro di silicio Klettfix K120

No. 1803-3000 1 disco abrasivo diaman-
tato Infinity

Dischi abrasivi - per squadratura ad

acqua e a secco:

No. 1803-2000 1 disco parzialmente
diamantato Marathon

Aspiratori / Diverse:

Silent TS:

No. 2921-0050 Silent TS, 230V,
50 /60 Hz

No. 2921-1050 Silent TS, 100-120V,
50 /60 Hz

No. 2921-0002 Set sacchetti raccogli-
polvere (5 pz.)

No. 2921-0003 Set manicotti, 2 pezzi

No. 15-0823  Tubo aspirante (estremita
libere)

No. 900034305 Riduzione per bocchetto-
ne di raccordo tubo

No. 900034240 Tubo aspirante

No. 900034314 Deviatoio




Vortex:

No. 2924-5000 Vortex compact 3L, 230 V
No. 2924-6000 Vortex compact 2L, 120 V
No. 2924-5003 5 filtri di ricambio per
aspiratori Vortex compact
No. 2923-5005 1 filtro di tessuto per aspi-
ratori Vortex compact
No. 92923-0001 Tubo aspirante di 3 m
incl. manicotto elastico
No. 92923-0010 1 manicotto elastico
@ 36 mm

No. 2-0973

1 gomito di plastica a 90°

per tubo di scarico
13. Ricerca guasti

Difetto

Causa

Rimedio

L’apparecchio
non si mette in
moto.

Manca l'allacciamento
alla rete.

Fusibile di rete difettoso.

Coperchio chiuso male.

Motore surriscaldato.

Controllare I'allacciamento di rete.

Controllare il fusibile di rete.

Chiudere il coperchio (Fig. 11).

Lasciar raffreddare il motore, riatti-
vare l'interruttore di rete.

Il disco abrasi-
vo sfarfalla.

Il disco non appoggia
bene sulla flangia.

Il disco non & serrato
sufficientemente.

Rimontare il disco seguendo le
istruzioni.

Fare attenzione che il disco venga
posizionato esattamente sui perni
di ferma (Fig. 30)!

Eliminare gli imbrattamenti e i
depositi dal retro del disco e dalla
superficie d’appoggio della flangia.

Serrare il disco a mano (Fig. 29).

Rumorosita di

Il disco non é serrato

Serrare il disco a mano (Fig 29),

si muove.

funzionamen- sufficientemente. evtl. montare di nuovo (Pto. 5.1).
to del disco

abrasivo.

Il porta-model- Porta-modelli non mon- Rimontare il porta-modelli secondo
li @ allentato / tato correttamente . le istruzioni (Fig. 40).




Squadratura ad acqua:

Il rubinetto di intercetta-
zione dell'acqua non &
aperto sufficientemente.

Tubo spruzzante intasa-
to.

Setaccio di intercettazio-
ne intasato.

Pressione dell'acqua
nella tubazione di inter-
cettazione troppo bassa.

Difetto Causa Rimedio
Il disco si im- » Quantita d’acqua regola- Aumentare la quantita d’acqua
pana. ta male sull’apparecchio. sulla squadramodelli (Fig. 9).

Aprire il rubinetto d’intercettazione
(Fig. 6).

Pulire / togliere il calcare dal tubo
spruzzante (Pto. 5.3).

Estrarre il setaccio con una pinza
e pulire / togliere il calcare.

Diametro della tubatura troppo ri-
dotto risp. troppi utenti su tubatura
stretta. >>> Controllare, se I'acqua
nella tubatura di intercettazione ha
una pressione di almeno 1 bar
(chiedere all'installatore). Se
necessario, installazione di un
Limpianto domestico“ (pompa con
serbatoio sotto pressione) con un
aumento artificiale della pressione
per garantire una pressione adatta.

Chiedete al vostro installatore.

Acqua spruzza
fuori dall’aper-
tura di squa-
dratura.

Troppa acqua.

Lo scarico dell’acqua
non funziona bene.

Ridurre la quantita d’acqua sulla
squadramodelli (Fig. 9).

Controllare il tubo di scarico, mon-
tare in modo giusto >>> pendenza
(Fig. 3a + 3b).

Manca ’'acqua
di risciacquo.

Raccordo all'interce-
zione dell'acqua mal
eseguito.

Tubo spruzzante imbrat-
tato / intasato di calcare.

Controllare l'allacciamento all’ac-
qua (Pto. 4.2, da 4 - 6).

Pulire il tubo spruzzante / elimina-
re il calcare (Pto. 5.3).

Tra il coperchio
e la scatola
gocciola fuori
dell’acqua.

Polvere di gesso o grani
di gesso sulla superficie
di tenuta.

Pulire la superficie di tenuta e la
guarnizione.




Squadratura a secco:

Difetto Causa Rimedio

Il disco si Modelli troppo umidi. Pulire il disco con spazzola sotto
impana. I'acqua corrente o con solvente per
gesso (Renfert GO-2011,

Art. No. 2011-0000).

Troppa polve- | « L'aspiratore non & » Accendere 'aspiratore.
re all’apertura acceso.
di rettifica.

» La prestazione & trop- * Aumentare la prestazione.
po esigua.

» L'aspiratore risp. il filtro Sostituire il filtro.

€ pieno.

* Il tubo di aspirazione & Controllare ed evtl. svuotare il tubo.

intasato.

Con riservo di modifiche.



Recortadora MTplus

No.1803-x000 /-x500

- ESPANOL

1. Introduccién

Nos alegra que se haya decidido por la
adquisicion de una MTplus. La recortado-
ra es nueva en cuanto a funcionamiento,
capacidad, seguridad y moldeo. Sirvase
tener en cuenta las siguiente instrucciones:

2. Campo de aplicacién

La MTplus es una rectificadora que pule
modelos de yeso en empresas técnicas
dentales. Puede utilizarse opcionalmente
como recortadora en humedo o en seco.

2.1 Condiciones ambientales
(segun la norma DIN EN 61010-1)

Sélo debe operarse el MTplus:

< en el interior,

* hasta una altura de 2000 m sobre el
nivel del mar,

* a una temperatura ambiente de
5-40°C [41 - 104°F] ",

* auna humedad relativa maxima del
80 % a 31 °C [87,8 °F], descendiendo
linealmente hasta una humedad relativa
del 50 % a 40 °C [104 °F] ",

» estando enchufado a la corriente,
cuando las oscilaciones de la tensién
eléctrica no son mayores del 10 % del
valor nominal,

» en caso de grado de ensuciamiento 2.

» en caso de categoria de sobretension 1.

*) El aparato puede ponerse en servicio a una
temperatura de 5 - 30 °C [41 - 86 °F] y una
humedad atmosférica de hasta un 80 %.

En caso de temperaturas de 31 - 40 °C

[87,8- 104 °F], la humedad atmosférica debe
disminuirse proporcionalmente, a fin de ga-
rantizar la disponibilidad de servicio (p.ej., a
una temperatura de 35 °C [95 °F] = humedad
atmosférica del 65 % y a una temperatura de
40 °C [104 °F] = humedad atmosférica del

50 %. El aparato no debe accionarse en caso
de temperaturas superiores a 40 °C [104°F].

3. Aviso de peligros

Tener en cuenta las normas de preven-
cion de accidentes de la mutua laboral,
asi como las siguientes instrucciones
de seguridad para el recortado:

El MTplus es un aparato eléctri-
co que encierra cierto potencial
de peligrosidad. Este aparato
tan sélo debe conectarse/usar-
se por personal especializado

y autorizado después de haber
comprobado la conformidad con
las normas especificas de cada
pais.

& Con la corriente conectada, no
tocar nunca el disco de recortar.
Si se pone en marcha la recorta-
dora de forma imprevista, existe
el peligro de accidentarse.

& No trabajar en la recortadora con
pelo largo suelto o ropa suelta o
ancha. Existe peligro de acci-
dente debido a quedar atrapado
y rebibinado.

& Este aparato sélo esta cons-
truido para recortar modelos de
yeso. El recorte de revestimien-
tos produce polvos cancerige-
nos.

& No abrir la tapa delantera con
el motor en marcha. La desco-
nexion de seguridad del motor
no produce la detenciéon inme-
diata de la muela.

E Abrir la tapa delantera sélo
cuando la muela esté totalmente
detenida.

Llevar gafas protectoras al re-
cortar.

ES



No meter la mano sobre el disco
recortador en rotacion.

No trabajar sin haber colocado
la mesa de pulido y haberse
enclavado audiblemente (clic).
Existe considerable peligro de
acci-dente debido a la absorcién
de pequeiias piezas y dedos en
la recortadora.

Elevar la mesa de la recortadora
s6lo con el disco parado y la
tapa delantera abierta.

Accionar el aparato tan sélo bajo
vigilancia.

El cumplimiento de las disposi-
ciones nacionales referentes al
servicio y repetidas pruebas de
seguridad de aparatos eléctricos
es responsabilidad de la compa-
fia operadora. En Alemania se
trata del reglamento 3 del DGUV
(Seguro Legal de Accidentes)
junto con la VDE (Federacién
Nacional de las Empresas de
los Sectores Electrotécnico y
Electrénico) 0701-0702.

Ademas, para recortar en seco:

La aspiracion debe adaptarse
al polvo que se forme (consul-
tar eventualmente a una mutua
laboral).

> B

Al trabajar puede aparecer un
nivel de ruido muy elevado >>>
llevar protector del oido.

VAN

3.1 Exclusién de
responsabilidades

Renfert GmbH rechaza todo tipo de

reclamacion por dafos, perjuicios y

garantia, si:

¢ se utiliza el producto para otras fina-
lidades que las mencionadas en las
instrucciones de uso.

® se cambia el producto de alguna for-
ma, excepto en los casos descritos
en las instrucciones de uso.

ES

¢ el producto es reparado por perso-
nas no autorizadas o no se aplica
con piezas originales de Renfert.

® se sigue utilizando el producto a pe-
sar de presentar marcados defectos
de seguridad.

4. Puesta en servicio/
Manejo
Comprobar primero si la tension de
la corriente coincide con la tensién
impresa en la placa del tipo de la recor-
tadora.
Antes de la puesta en marcha, debe-
ra determinarse el tipo de aplicacion
recortado en humedo (seguir con los
puntos 4.1y 4.2) o recortado en seco
(seguir con los puntos 4.1 y 4.3).

4.1 Montaje del disco de recorte
El montaje del disco de recorte puede
consultarse en las instrucciones de discos
de recorte y en el punto 5.1 de estas
instrucciones.

Campos de aplicacion de los discos:

* Kilettfix para el recortado en humedo

» Marathon para recortado en himedo y
en seco

* Infinity para el recortado en humedo

4.2 Recortado en humedo

1. Colocar cerca de conexién y eva-
cuacion de agua (se recomienda un
sistema recogedor de yeso) (Fig. 1).

2. Conexién tubo evacuador de agua
— recortadora (Fig. 2a). Atornillar el
tubo evacuador de agua en senti-
do antihorario sobre el manguito
conector y fijarlo con la argolla
(Fig. 2b).

3. Posicionar el tubo de la recortadora y
la evacuacion de agua (Fig. 3a y 3b).

4. Conectar el tubo de agua a la recorta-
dora (Fig. 4a y 4b). Tener en cuenta
la presion de agua necesaria (ver el
punto 8 / Caract. técn.).

5. Conectar el tubo de agua a la entrada
de agua por medio de la llave de paso
(Fig. 5).



6. Abrir la alimentacién de agua (Fig. 6a)
y comprobar la estanqueidad (Fig. 6b).

7. Conectar el cable de corriente a la caja
de empalme (Fig. 7).

8. Conectar la MTplus (Fig. 8).

9. Regular el volumen de agua (Fig. 9).
Aviso: De fabrica, la entrada de agua
esta cerrada.

La MTplus estéa ahora lista como recorta-

dora en humedo.

Instrucciones generales para el recor-

tado en humedo:

» Especialmente con los discos de
recorte diamantados es impor-
tante el volumen de agua. Si se
sobrecalienta el disco, éste puede
deteriorarse.

* Durante largas pausas y de noche
se deberia cerrar la llave de paso
del agua.

4.3 Recortado en seco

1a. Conectar la recortadora y la aspira-
cion externa (Fig. 10: ejemplo con
tubo y manguito de aspiracién Ren-
fert).

Atencion:

Los aparatos de 100 V /120 V,
que se utilizan en combinacién
con la aspiraciéon Vortex com-
pact, deben conectarse por
separado a la corriente para
evitar una sobrecarga de la as-
piracion y de la red de corriente
(no utilizar ningun sistema de
arranque automatico). Si lared
eléctrica sélo tiene un fusible
de 15 A, es necesario conectar
la recortadora y la aspiracion en
dos circuitos de corriente con
fusibles separados.

Dispositivos de aspiracion recomendados:

véase: Accesorios, aspiraciones / varios

1b. Conectar recortadora con aspiracion
central (Fig. 10: ejemplo con tubo y
manguito de aspiracion Renfert).

Accesorios recomendados:

véase: Accesorios, aspiraciones / varios

2. Abrir la tapa delantera (Fig. 11).

3. Sacar el tubo rociador (Fig. 12).

4. Cerrar con tapon ciego (apretarlo a
fondo) >>> juego de piezas pequefas
(Fig. 13).

5. Cerrar la tapa delantera (Fig. 11).

6a. Al aspirar con arranque automatico:

« Conectar el cable de la recortadora
con la aspiracion (Fig. 14).

» Cambiar la aspiracion al modo
automatico (Fig. 15).

6b. Al aspirar sin arranque automatico:

» Conectar el cable de la recortadora
con la caja de empalme (Fig. 7).

» Conectar la MTplus (Fig. 8) y pasar
la aspiracion al modo continuo.

La MTplus esta asi lista para funcionar

como recortadora en seco.

4.4 Reequipamiento de modo en

humedo a en seco

1. Desenchufar el aparato de la corriente
(Fig. 7).

2. Cerrar la entrada de agua (Fig. 6a).

3. Quitar el tubo de entrada agua
(Fig. 4a / 4b).

4. Quitar el tubo de evacuacioén de agua
(Fig. 2).

5. Sacar el aparato de la zona hiumeda
y dejarla secar bien. Es imprescin-
dible sacar restos de agua con aire
comprimido.

6. Desmontar el disco de recorte (ver el
punto 5.1, pasos 4 - 7).

7. Limpiar la zona detras de la brida
portante, primero con un pafo seco
(Fig. 25a) y ademas con aire compri-
mido (Fig. 25b).

8. Proceder seguidamente de la forma
descrita bajo el punto 4.3.

Para el modo en seco deberian utilizarse

discos parcialmente diamantados.

Discos de recorte recomendados:

véase: Accesorios, discos de recorte para
el recorte en humedo y en seco.
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4.5 Reequipamiento de modo en

seco a en humedo

1. Desenchufar el aparato de la corriente
(Fig. 7 0 14).

2. Extraer el tubo de aspiracion
(Fig. 10).

3. Desmontar el disco de recorte (ver el
punto 5.1, pasos 4 - 7).

4. Limpiar a fondo la tapa delantera y el
armazoén por dentro con el sistema de
aspiracion y un cepillo (Fig. 26).

5. Extraer el tapon roscado. Si se movie-
se dificilmente, puede utilizarse para
ello la llave de Allen (Fig. 16).

6. Montar el disco de recorte (ver las
instrucciones de discos de recorte).

7. Insertar el tubo de rociado (Fig. 12).

8. Seguidamente, proceder de la forma
descrita bajo el punto 4.2.

4.6 Instrucciones para el trabajo

en humedo o en seco

» Sila MTplus esta equipada para traba-
jar en humedo, no debe recortarse en
Seco.

» Sila MTplus esta equipada para tra-
bajar en seco, no debe recortarse en
humedo.

» Si no se tienen en cuenta estas instruc-
ciones, existe el peligro de que los res-
tos de yeso se sequen junto con el agua
y formen una corteza dura. Ello puede
producir un descentraje, sobre todo en
la zona del dorso del disco de recortar.

4.7 Ajuste del angulo de
rectificado (89° - 99°)

1. Soltar la tuerca moleteada (Fig. 17).

2a. Ajuste aproximado de la mesa de
recortar a través del tornillo de reglaje
(Fig. 18).
Si el tornillo de reglaje esta girado a
tope hacia arriba, el angulo entre la
mesa de recortar y el disco es de 89°.
Si el tornillo de reglaje esta girado a
tope hacia abajo, el angulo entre la
mesa de recortar y el disco es de 99°.

ES

2b. Ajuste aproximado de la mesa de
recortar a 90° por medio del tornillo
de reglaje (Fig. 18). El borde inferior
de la mesa de recortar debe cubrirse
exactamente con el borde superior del
asa de la bandeja (Fig. 19 y 20).

2c. Ajuste aproximado de la mesa de
recortar a 90° por medio del tornillo
de reglaje (Fig. 18) con escuadra de
juego de piezas pequeiias (Fig. 21).

3. Atornillar nuevamente la tuerca mole-
tada (Fig. 17).

4.8 Manejo / recortado

Fijar el modelo con ambas manos fijamen-
te sobre la mesa de recortar y presionarlo
cuidadosamente sobre el disco (Fig. 22).

5. Limpieza y mantenimiento

® A recortar en seco, es normal
Z que se acumule polvo en zonas
sin flujo de aire. Ello no afecta
la funcionalidad o capacidad de
amolar de la MTplus.

1. Desenchufar el aparato de la corriente
(Fig. 7 0 14).

2. En su caso, conectar el agua (Fig. 6).

3. Abrir la tapa delantera y descolgarla
(Fig. 11y 23).

4a. Para recortadora en humedo: en su
caso, extraer la mesa (Fig. 39 y 40)
y limpiarla con un cepillo bajo agua
corriente (Fig. 24).

' No extraer la mesa de la recor-

. tadora, estando cerrada la tapa
delantera, ya que sino puede
deteriorarse el disco de recortar.

4b. Para recortadora en seco: limpiarla
con un aspirador y un cepillo (Fig. 26).
Limpiar asimismo el manguito conector
y el manguito de aspiracion (Fig. 27).

5. Volver a colgar la tapa delantera 'y
cerrarla (Fig. 23 y 11).



5.1 Cambio del disco de recorte

1.
2.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Desconectar el aparato (Fig. 8).
Desenchufar el aparato de la corriente
(Fig. 7 0 14).

En su caso, cerrar la entrada de agua
(Fig. 6a).

Abrir la tapa delantera (Fig. 11).
Extraer en su caso el tubo rociador
(Fig. 12).

Sacar la llave de Allen (SW4) de la
sujecion (Fig. 28).

Extraer la proteccion de la rosca, soltar
el tornillo de centraje y sacar el disco
(Fig. 31y 29).

En su caso, limpiar la brida portante
(ver el punto 5.2).

Colocar un nuevo disco en las espigas
de enclavamiento (Fig. 30).

Volver a apretar el tornillo de centraje
con llave dinamométrica (Fig. 29).
Colocar la tapa protectora sobre el
tornillo de centraje (Fig. 31).

Volver a colocar la llave dinamométrica
en la sujecion (Fig. 28).

Volver a colocar eventualmente el tubo
de rociado (Fig. 12).

Volver a cerrar la tapa delantera

(Fig. 11).

Volver a abrir eventualmente la alimen-
tacion de agua (Fig. 6a).

Conectar el cable de corriente con la
caja de empalme (Fig. 7 o 14).

5.2 Cambio y limpieza de la

brida portante

. Extraer el disco (ver el punto 5.1,

pasos 1 -7).

Poner a disposicion el tornillo de
apriete y la llave dinamométrica >>>
ver el juego de herramientas adjunto
(Fig. 32).

. Atornillar el tornillo de apriete a la

brida portante (Fig. 33) >>> la brida
no debe extraerse con la mano, sino
so6lo con el tornillo de apriete!

Extraer la brida portante (Fig. 34).

Volver a sacar el tornillo de apriete de
la brida portante.

9.

Limpiar la brida y el interior
>>> no dafiando las juntas.

Productos de limpieza recomendados:
véase: Accesorios

. Aplicar vaselina sobre el arbol del

motor y la junta.

. Volver a colocar la brida portante.

>>> Tener en cuenta la ranura de
arrastre (Fig. 35).

Apretar la brida portante a mano sobre
el arbol del motor (Fig. 36).

10. Volver a montar el disco de recortar

(ver el punto 5.1, pasos 9 - 16).

5.3 Cambio y limpieza del tubo

de rociado (recorte en
hamedo)

. Extraer el tubo de rociado (ver el pun-

to 5.1, pasos 1 - 5).

Extraer las juntas anulares (Fig. 37).
Colocar el tubo de rociado durante la
noche en descalcificante (Fig. 38).
Volver a colocar las juntas anulares y
aplicar vaselina (Fig. 37).

Volver a colocar el tubo de rociado
(Fig. 12).

Volver a tapar la tapa delantera

(Fig. 11).

Volver a abrir ev. la alimentacion de
agua (Fig. 6a).

Volver a conectar el cable de corriente
con la caja de empalme (Fig. 7 0 14).

5.4 Cambio y limpieza de la

1.
2.

3.

mesa de amolar

Desconectar el aparato (Fig. 8).

Desenchufar el aparato de la corriente

(Fig. 7 0 14).

Abrir la tapa delantera (Fig. 11).
No extraer la mesa de la recor-
tadora, estando cerrada la tapa
delantera, ya que sino puede
deteriorarse el disco de recortar.

4. Desenclavar la mesa de la recortadora

y extraerla (Fig. 39 y 40).

5. Sacar la tapa delantera (Fig. 23).
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6. Limpiar la mesa de la recortadora y la
tapa delantera con un cepillo debajo
de agua corriente (Fig. 24).

7. Volver a colocar la tapa delantera y
cerrarla (Fig. 23 y 11).

8. Volver a enclavar la mesa de la recor-
tadora (Fig. 40).

®  Asegurar que no haya restos de
z yeso en las sujeciones.
Procurar siempre que la mesa
de trabajo queda correctamente
asentada sobre la tapa delantera.

9. Volver a conectar el cable de corriente
con la caja de empalme (Fig. 7 o 14).

5.5 Cambio de la tapa del
interruptor
1. Soltar los tornillos de fijacion (Fig. 41).
2. Extraer la tapa del interruptor y colocar
una de nueva (art. n° 90003-5788).
3. Volver a apretar los tornillos de fijacion.

La MTplus no debe funcionar
con una tapa del interruptor
defectuosa.

6. Piezas de recambio
Encontrara las piezas sujetas a desgaste
o de recambio en la lista de piezas de
recambio en Internet en
www.renfert.com/p918

Las piezas excluidas de la prestacion

de garantia (piezas de consumo, piezas
sujetas a desgaste) vienen especificadas
en la lista de piezas de recambio.

El nimero de serie y la fecha de fabrica-
cion estan indicados en la placa identifica-
dora del aparato.

7. Garantia

Si se utiliza correctamente, Renfert aplica
una garantia de 3 afos sobre todas las
piezas de la MTplus. Condicion previa
para la prestacion de servicios bajo garan-
tia es la existencia de la factura original
de venta, extendida por su distribuidor de
productos Renfert. Se excluyen de estas
prestaciones de garantia las piezas que
estan sometidas a un desgaste natural
(p-€j. discos de recortar).
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La garantia se extingue en caso de aplica-
cion inade-cuada, al no seguir las normas
de manejo, limpieza, mantenimiento o
conexion, cuando se repara por uno mis-
mo o lo repara personal no autorizado, al
usar piezas de recambio de otros fabri-
cantes y en caso de efectos inusuales o
no permisibles segun las normas de uso.
Las prestaciones de garantia no producen
ningun alargamiento de la garantia.

8. Caracteristicas técnicas

Tensién nominal: 220 -230V, 50/60 Hz
230-240V, 50 Hz

120V, 60 Hz

100 V, 50 /60 Hz

Potencia de entrada:
220 - 230 V: 1300 W (1,743 hp)
230 - 240 V: 1300 W (1,743 hp)
120 V: 1500 W (2,012 hp)
100 V: 1200 W (1,609 hp)

Consumo de agua,

max.: 9 I/min. [0.32 cfm]

Presion necesaria

de agua:

-min.: 1 bar [14.5 pis]
- max.: 5 bar [72.5 psi]
Numero de 50 Hz: 2850 1/min.

revoluciones: 60 Hz: 3400 1/min.

Diametro para man-
guitos conectores

externos aspiracion: 36 mm [1.42 inch]

Dimensiones 300 x 320 x 410 mm

(An x Al x P): [11.8 x 12.6 x 16.2 inch]
@ Medidas discos

de recortar: 234 mm [9.2 inch]
Peso: 13,5 kg [30 Ibs]

Nivel de ruido segun la

norma DIN 45635-01-KL3,

medido a plena carga:

- Lp(A): 74 dB(A)
-K: 4 dB



9. Volumen de suministro
1 MTplus

1 Tubo de agua

1 Tubo de desague

1 Juego de herramientas

1 Juego de pequefas piezas

1 Disco de recorte Marathon sélo
con n°® 1803-x500

10. Formas de suministro
N° 1803-0000  MTplus 230 V / 50 Hz
N° 1803-0500  MTplus 230 V / 50 Hz
incl. disco de recorte
Marathon.

MTplus 120 V / 60 Hz
MTplus 120 V / 60 Hz
incl. disco de recorte
Marathon.

MTplus 230 - 240V /
50 Hz, AU/NZ

MTplus 230 - 240V /
50 Hz, AU/NZ incl. disco
de recorte Marathon.

N° 1803-4000
N° 1803-4500

N° 1803-6000

N° 1803-6500

11. Indicaciones acerca de la
eliminacion en paises de
la UE

La Comisién Europea ha promulgado una
directiva con el fin de conservar y proteger
el medio ambiente, evitar la contaminaci-
6n del mismo y mejorar el reciclaje de las
materias primas. Segun esta directiva, los
fabricantes de aparatos eléctricos y electro-
nicos aceptan la devolucion de los mismos,
a fin de destinarlos a una eliminacion
controlada o bien al reciclaje.

Es por esta razén que los aparatos marca-
dos con este simbolo no deberan eliminar-
se dentro de la Unién Europea junto con

la basura doméstica no clasificada:

2

Por favor, inférmese con las autoridades
locales sobre una eliminacion controlada.

12. Accesorios

N° 2011-0000

GO-2011 Disolutor de
escayola Renfert

Discos de recortar - sélo para recortar

en humedo:
N° 1803-1000

N° 1803-1100

N° 1803-1200

N° 1803-3000

Juego de equipamiento:
5 discos de recortar

Klettfix de carburo de
silicio (granulometria
3 x 80, granulometria
2 x 120) + disco portante
Envase de rellenado:
5 discos de recortar
Klettfix de carburo de
silicio K80

Envase de rellenado:
5 discos de recortar
Klettfix de carburo de
silicio K120

1 disco de recortar
Infinity totalmente
diamantada

Discos de recortar - para recortar en hume-

do y en seco:
N° 1803-2000

1 disco de recortar
Marathon parcialmente
diamantada

Sistemas de aspiracion / varios:

Silent TS:
N° 2921-0050

N° 2921-1050

N° 2921-0002

N° 2921-0003

N° 15-0823

N° 900034305

N° 900034240
N° 900034314

Silent TS, 230 V,
50/60 Hz

Silent TS, 100 - 120V,
50 /60 Hz

juego de bolsas de
recambio (5 unidades)
juego de manguitos,

2 unidades

tubo de aspiracion
(por metros)

Manguito para el tubo
de aspiracion

Tubo de aspiracion
Bifurcador de aspiracion
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Vortex:
N° 2924-5000
N° 2924-6000

N° 2924-5005
Vortex compact 3L, 230 V
Vortex compact 3L, 120 V
N° 2924-5003 5 sacos filtrantes de

repuesto para los siste-

mas de aspiracion Vortex

compact

N° 2-0973

13. Busqueda de errores

N° 92923-0001

N° 92923-0010

1 filtro de tela para los
sistemas de aspiracién
Vortex compact

3 m tubo aspirador incl.
manguito elastico

1 manguito elastico

@ 36 mm

1 angulo de plastico 90°
para tubo de evacuacion

Error

Causa

Solucion

El aparato no
se pone en
marcha.

La alimentacion de
corriente no funciona.

Fusible de corriente
defectuoso.

Tapa delantera no
correctamente cerrada.

Motor sobrecalentado.

Comprobar la alimentacién de
corriente.

Comprobar el fusible de corriente.

Cerrar la tapa delantera (Fig. 11).

Dejar enfriar el motor, volver a
accionar el interruptor de corriente.

El disco de
recortar se
balancea.

El disco no esta apo-
yado en toda su super-
ficie sobre la brida.

El disco no esta lo sufi-
cientemente apretado.

Volver a montar el disco segun las
instrucciones. Procurar que el dis-
co quede exactamente posiciona-
do frente a las espigas de enclave
(Fig. 30).

Eliminar los depdésitos y la sucie-
dad del dorso del disco y la super-
ficie de tope de la brida portante.

Apretar el disco a mano (Fig. 29).

El disco de
recortar pro-
duce ruidos al
funcionar.

El disco no esta lo sufi-
cientemente apretado.

Apretar el disco a mano (Fig. 29) y
volver a montarlo de nuevo even-
tualmente (punto 5.1).

La mesa de la
recortadora se
balancea o esta
suelta.

La mesa de la recorta-
dora no esta correcta-
mente montada.

Volver a montar la mesa de la
recortadora segun instrucciones
(Fig. 40).
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Recortado en humedo:

Entrada de agua no sufi-
cientemente abierta.

Tubo rociador obstruido.

Tamiz de entrada obstrui-
do.

Presion de agua en linea
de entrada demasiado
baja.

Error Causa Solucién
El disco se Volumen de agua del * Aumentar el volumen de agua en
empaiia. aparato mal regulado. la recortadora (Fig. 9).

Abrir la entrada de agua (Fig. 6).

Limpiar o descalcificar el tubo
rociador (punto 5.3).

Extraer el tamiz con unas pinzas y
limpiar o descalcificarlo.

La seccion transversal de la linea
es demasiado pequefia o hay
demasiados puntos de consumo
en una entrada demasiado estre-
cha. >>> Comprobar si la presion
de agua es min. 1 bar (preguntar al
instalador). En caso necesario pue-
de realizarse un aumento artificial
de la presion, instalando para ello
una ,central abastecedora de agua
doméstica“ (electrobomba con
recipiente a presion) para producir
una presion de servicio adecuada.

Preguntar al instalador del agua.

Salpica agua

Demasiada agua.

Reducir el volumen de agua de la

zada.

El tubo rociador esta
sucio o calcificado.

del orificio recortadora (Fig. 9).

de rectifica-

do. La evacuacion de agua » Comprobar el tubo evacuador, ten-
no funciona perfectamen- derlo correctamente >>> pendiente
te. (Fig. 3a + 3b).

No hay cho- La conexién de agua no » Comprobar la conexién de agua

rro de agua. esta correctamente reali- (punto 4.2, pasos 4 - 6).

Limpiar o descalcificar el tubo
rociador (punto 5.3).

Entre la tapa
frontal y la
carcasa se
producen go-
tas de agua.

Polvo o granos de yeso
en la superficie de obtu-
racion.

Limpiar la superficie de obturacion
y la junta.
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Recortado en seco:

Error Causa Solucién
El disco se * Los modelos son dema- Limpiar el disco con cepillo bajo
empana. siado humedos. agua corriente o con disolvente

para escayola (Renfert GO-2011,
art. n° 2011-0000).

Sale demasia-
do polvo de
la abertura de
rectificado.

No se ha conectado la

aspiracion.

La potencia de aspiracion

es demasiado baja.

El sistema de aspiracion
o la bolsa de polvo estan

llenos.

Tubo de aspiracion obs-

truido.

Conectar la aspiracion.

Aumentar la potencia de aspira-
cion.

Cambiar la bolsa de polvo.

Comprobar y vaciar en su caso el
tubo.

ES
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Recortador de gesso MTplus

N° 1803-x000 /-x500

— PORTUGUES

1. Introdugao

Muito obrigado por ter decidido adquirir o
MTplus. O recortador estabelece um novo
padrdo em termos de fungao, seguran-

¢a e moldagem. Observe as indicacdes
seguintes.

2. Area de aplicagao

O MTplus é um aparelho préprio para

o desgaste de modelos de gesso em
empresas do ramo dentario. Ele pode ser
utilizado utilizado facultativamente tanto
como recortador a Umido como a seco.

2.1 Condigbées ambientais
(conforme a DIN EN 61010-1)

O aparelho s6 pode ser operado:

* em espacos interiores,

» até uma altitude de até 2.000 m acima
do nivel médio do mar,

* a uma temperatura ambiente de 5 a
40 °C [41 a 104 °F] *),

» com uma umidade relativa do ar maxi-
ma de 80 % a 31 °C [87,8 °F], reduzi-
ndo linearmente até 50 % de umidade
relativa a 40 °C [104 °F] *),

» com alimentagao de corrente da rede
elétrica, se as variagbes de tensdo nao

forem superiores a 10 % do valor nominal,

* em categoria de sobretensao II.
* em grau de poluigéo 2,

*) De 5 a 30 °C [41 a 86 °F], o aparelho pode
trabalhar com uma umidade do ar de até
80 %. Com temperaturas de 31 a 40 °C
[87,8 a 104 °F], a umidade do ar tem que di-
minuir proporcionalmente, de forma a garan-
tir a operacionalidade (p. ex., a 35 °C [95 °F]
= 65 % de umidade relativa, a 40 °C
[104 °F] = 50 % de umidade relativa). Em
caso de temperaturas acima de 40 °C
[104 °F], o aparelho nao deve ser operado.

3.

Indicagdes de perigo

Respeitar os regulamentos em matéria
de prevengao de acidentes da asso-
ciagao profissional e os seguintes
avisos de segurancga para efetuar o
recorte:

A

A

A

A

O MTplus é um aparelho elétrico
potencialmente perigoso. Este
aparelho s6 pode ser ligado e
utilizado por técnicos especia-
listas autorizados apés verifi-
cacgao da conformidade relativa-
mente as normas especificas do
pais.

Nunca tocar no disco de corte se
a alimentacao de tensao estiver
ligada. Perigo de ferimentos
caso o aparelho de desbaste
arranque inesperadamente!

Nao trabalhar no recortador com
cabelo comprido solto ou pecas
de vestuario soltas ou largas.
Perigo de ferimentos caso se
prendam e enrolem no aparelho.

O aparelho foi concebido apenas
para o desbaste de modelos de
gesso. Do desgaste de materiais
de revestimento resultam poei-
ras cancerigenas!

Nao abrir a tampa frontal com
o motor em funcionamento. O
desligamento de seguranca do
motor nao imobiliza imediata-
mente o disco de corte.

Abrir a tampa frontal somente
apo6s a paragem completa do
disco de corte.

Utilizar 6culos de protecao ao
recortar.
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Nao tocar no disco de corte em
rotagao.

Nao trabalhar sem ter a mesa
de trabalho colocada e encaixa-
da (“clique”). A introducédo de
pequenas pegas ou de dedos
no aparelho de desbaste repre-
senta um consideravel risco de
ferimentos.

Levantar a mesa de trabalho
somente com o disco parado e a
tampa frontal aberta.

Operar o aparelho somente sob
supervisao.

E responsabilidade do pro-
prietario assegurar o cumpri-
mento das disposi¢des naci-
onais aplicaveis a operagéao

e as inspec¢des de seguranga
regulares dos equipamentos
elétricos em estabelecimentos.
Na Alemanha se aplica o regula-
mento 3 da DGUV (Seguro Esta-
tutario Alemao de Acidentes) em
a VDE (Associagao de Tecnolo-
gia Elétrica e Eletrénica) 0701-
0702.

Adicionalmente no recorte a seco:

A

> B

A aspiragao deve ser ajustada
as poeiras produzidas (se ne-
cessario, consultar a associagao
profissional).

O nivel de ruido durante os tra-
balhos podera ser muito elevado
>>> Utilizar protecao auditiva.

VAN

3.1 Exoneragao de
responsabilidade

A Renfert GmbH rejeita qualquer re-

sponsabilidade de garantia ou indeni-

zagao se:

® o produto for utilizado para outros
fins que nao aqueles mencionados
no manual de utilizagao.

PT

® o produto for de alguma forma modi-
ficado, excetuando as modificagoes
descritas no manual de utilizagao.

® o produto nao for reparado em locais
nao autorizados ou utilizar pegas de
reposi¢cao que nao as originais da
Renfert.

® o produto continuar a ser utilizado
apesar de apresentar falhas de segu-
ranga.

4. Colocagao em servigo /
Operacao
Certificar-se primeiro de que a tensao
da rede coincide com a tensdo que esta
impressa na placa de caracteristicas do
recortador.
Antes da colocagcdao em funcionamen-
to, é necessario determinar o tipo de
utilizagcéo pretendida: recorte a umido
(prosseguir com pontos 4.1 e 4.2) ou
recorte a seco (prosseguir com os
pontos 4.1 e 4.3).

4.1 Montagem do disco de
corte
Efetuar a montagem de acordo com o

manual do disco de corte ou o ponto 5.1
deste manual.

Area de aplicagdo dos discos:

« Klettfix para recorte a umido

» Marathon para recorte a imido ou a
seco

* Infinity para recorte a umido

4.2 Recorte a umido

1. Posicionar junto de uma ligacédo de
agua / drenagem (recomendado com
sistema de coleta de gesso) (figura 1).

2. Ligagdo mangueira de drenagem /
recortador (figura 2a).
Girar a mangueira de drenagem no
sentido anti-horario sobre o tubo
de ligacgao e fixar com bragadeira
(figura 2b)!

3. Posicionamento mangueira do recorta-
dor / drenagem (figura 3a / 3b).



4. Ligagdo mangueira de agua / re-
cortador (figura 4a / 4b). Observar a
pressao de agua necessaria (ver
ponto 8 / Dados técnicos)!

5. Ligagdo mangueira de agua / alimen-
tacédo de agua com torneira de passa-
gem (figura 5).

6. Abrir a alimentacéo de agua (figura 6a)
/ verificar a estanquidade (figura 6b).

7. Ligagao cabo elétrico / tomada
(figura 7).

8. Ligar o MTplus (figura 8).

9. Regular a quantidade de agua (figura 9).
Nota: no estado de entrega, a entrada
de agua esta fechada.

O MTplus esta agora pronto para operar

como recortador a umido.

Notas gerais sobre o recorte a umido:

* No caso dos discos de corte em
diamante é particularmente impor-
tante haver uma quantidade de
agua suficiente. O disco de corte
fica danificado se superaquecer.

* Atorneira de passagem da alimen-
tagdo de agua deve ser fechada
para pausas longas e durante a
noite.

4.3 Recorte a seco
1a. Estabelecer a ligagéo recortador /

aspiracgao externa (figura 10 - apre-

sentada, a titulo de exemplo, com

mangueira e manga de aspiragéo

Renfert).
Atencao:
Aparelhos de 100 V /120 V que
sejam operados em combinagao
com sistemas de aspiragao
devem ser ligados a rede elétrica
separados uns dos outros, de
modo a evitar uma sobrecarga
do sistema de aspiracdo e da
rede elétrica (ndo utilizar ati-
vacgao automatica!). Se a rede
eléctrica tiver uma protecao de
apenas 15 A, o recortador e a
aspiracao devem ser ligados a
dois circuitos eléctricos com
protecao separada.

Sistemas de aspiragcdo recomendados:
ver: Acessorios, sistemas de aspiragéo /
outros

1b. Estabelecer a ligagéo recortador /
aspiragao central (figura 10 - apre-
sentada, a titulo de exemplo, com
mangueira e manga de aspiragcéo
Renfert).

Acessorios recomendados:

ver: Acessorios, sistemas de aspiragéo /
outros

2. Abrir tampa frontal (figura 11).

3. Retirar o tubo irrigador (figura 12).

4. Fechar com a bucha (pressiona-la
bem para dentro!) >>> Conjunto de
pecgas pequenas (figura 13).

5. Fechar a tampa frontal (figura 11).

6a. Em caso de sistemas de aspiragéo
com ativagao automatica:

« Estabelecer a ligagéo cabo elétrico
do recortador / sistema de aspiragédo
(figura 14).

» Ajustar a aspiracao para automatico
(figura 15).

6b. Em caso de sistemas de aspiragéo
sem ativagdo automatica:

» Estabelecer a ligagado cabo elétrico
do recortador / tomada (figura 7).

* Ligar o MTplus (figura 8), comutar a
aspiragao para modo continuo.

O MTplus esta agora pronto para operar

como recortador a seco.

4.4 Conversao de operagao
a umido para operacgao a
seco
1. Separar o aparelho da rede elétrica
(figura 7).

2. Fechar a alimentacéo de agua
(figura 6a).

3. Retirar a mangueira de agua
(figura 4a / 4b).

4. Retirar a mangueira de drenagem
(figura 2).
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5. Se necessario, retirar o aparelho da
zona Umida e deixar secar bem.

E absolutamente necessario re-
mover os restos de agua com ar
comprimido!

6. Desmontar o disco de corte (ver ponto
5.1, passos 4 a 7).

7. Primeiro com um pano umido e depois
com um pano seco, limpar a area por
tras do flange de suporte (figura 25a)
e, adicionalmente, limpar com ar com-
primido (figura 25b).

8. Em seguida, proceder como descrito
no ponto 4.3.

Para a operagéo a seco devem ser utiliza-

dos discos parcialmente diamantados.

Discos de corte recomendados:

ver: Acessorios, discos para o recorte a

umido e a seco.

4.5 Conversao de operagao
a seco para operacgao a
umido.

1. Separar o aparelho da rede elétrica
(figura 7 ou 14).

2. Retirar a mangueira de aspiracéo
(figura 10).

3. Desmontar o disco de corte (ver ponto
5.1, passos 4 a 7).

4. Limpar meticulosamente a tampa
frontal e a carcaga com aspirador e
escova (figura 26).

5. Retirar a bucha. Caso esta esteja
emperrada, a chave Allen pode ajudar
(figura 16).

6. Montar o disco de corte (ver manual
do disco de corte).

7. Aplicar o tubo irrigador (figura 12).

8. Em seguida, proceder como descrito
no ponto 4.2.
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4.6 Recomendacgébes para a
operagdo a umido ou a
seco

* Se o0 MTplus estiver preparado para
operar a umido, ndo pode ser utilizado
para recortar a seco.

» Se 0 MTplus estiver preparado para
operar a seco, nao pode ser utilizado
para recortar a umido.

» Se isto nao for respeitado, existe o risco
de que restos de gesso se misturem
com a agua e sequem, formando uma
crosta dificil de remover. Se isto ocorrer,
especialmente na area por tras do disco
de corte, pode originar um desiquilibrio.

4.7 Ajuste do angulo de
recorte (89° - 99°)

1. Desapertar a porca serrilhada (figura 17).

2a Ajuste aproximado da mesa de trabal-
ho por meio do parafuso de afinagédo
(figura 18).
Se o parafuso de afinagao estiver
girado o maximo para cima, o angulo
entre a mesa de recorte e o disco é de
89°. Se o parafuso de afinacdo estiver
girado o maximo para baixo, o &ngulo
entre a mesa de trabalho e o disco é
de 99°.

2b. Ajuste aproximado da mesa de trabal-
ho para 90° por meio do parafuso de
afinacao (figura 18). A borda inferior da
mesa de trabalho tem de coincidir com
a borda superior do suporte da mesa
(figuras 19 e 20).

2c. Ajuste preciso da mesa de trabalho
para 90° por meio do parafuso de afi-
nacao (figura 18) com o esquadro do
conjunto de pegas pequenas (figura 21).

3. Reapertar a porca serrilhada (figura 17).

4.8 Operagdo / recorte

Com as duas maos, fixar o modelo
firmemente sobre a mesa de trabalho e
pressionar cuidadosamente contra o disco
(figura 22).



5. Limpeza/ manutengao

®  Quando se realiza o recorte a
z seco, a acumulagao de poeiras
em zonas aerodindmicas mor-
tas é normal e ndo prejudica a
funcionalidade ou a poténcia de
recorte do MTplus.

1. Separar o aparelho da rede elétrica
(figura 7 ou 14).
2. Se for o caso, fechar a alimentagao de
agua (figura 6).
3. Abrir e desencaixar a tampa frontal
(figura 11 e 23).
4a Para recortador a umido: se ne-
cessario, remover a mesa (figuras 39
e 40) e limpa-la com uma escova sob
agua corrente (figura 24).
' Nao remover a mesa de trabalho
H com a tampa frontal fechada,
caso contrario o disco de corte
pode ficar danificado!

4b. Para recortador a seco: limpara com
aspirador e escova (figura 26). Limpar
igualmente o tubo de ligagdo e a man-
ga de aspiracao (figura 27).

5. Encaixar novamente a tampa frontal e
fechar (figuras 23 e 11).

5.1 Substituicao do disco de

corte

1. Desligar o aparelho (figura 8).

2. Separar o aparelho da rede elétrica
(figura 7 ou 14).

3. Se for o caso, fechar a alimentagéo de
agua (figura 6a).

4. Abrir tampa frontal (figura 11).

5. Se for o caso, retirar o tubo irrigador
(figura 12).

6. Retirar a chave Allen (tamanho 4) de
seu suporte (figura 28).

7. Retirar a protecéo de rosca, soltar o
parafuso centralizador e retirar o disco
(figuras 31 e 29).

8. Se necessario, limpar o flange de
suporte (ver ponto 5.2).

9. Encaixar um novo disco de corte nos
pinos de travamento (figura 30).

10. Apertar novamente o parafuso centra-
lizador com a chave Allen (figura 29).

11. Aplicar a protegéo de rosca no parafu-
so centralizador (figura 31).

12. Encaixar a chave Allen novamente em
seu suporte (figura 28).

13. Se for o caso, aplicar novamente o
tubo irrigador (figura 12).

14. Fechar novamente a tampa frontal
(figura 11).

15. Se for o caso, abrir novamente a ali-
mentagao de agua (figura 6a).

16. Ligar o cabo elétrico a tomada (figura
7 ou 14).

5.2 Substituicao /limpeza do

flange de suporte

1. Remover o disco de corte (ver ponto
5.1, passos 1a 7).

2. Preparar o parafuso de extragdo e a
chave Allen >>> ver conjunto de ferra-
mentas fornecido (figura 32).

3. Enroscar o parafuso de extragdo no
flange de suporte (figura 33)
>>> 0O flange nao pode ser retirado
com a mao. Usar sempre o parafuso
de extragéo!

4. Remover o flange de suporte (figura 34).

5. Retirar o parafuso de extragéo do
flange de suporte.

6. Limpar o flange e o espaco interior
>>> Nao danificar os vedantes!
Produtos de limpeza recomendados:
ver: Acessorios

7. Aplicar vaselina no eixo do motor e
vedagao.

8. Montar novamente o flange de suporte
>>> Atencgdo a ranhura de encaixe
(figura 35).

9. Com a méo, pressionar o flange de su-
porte contra o eixo do motor (figura 36).

10. Montar novamente o disco de corte
(ver ponto 5.1, passos 9 a 16).

PT



5.3 Substituicao / limpeza do
tubo irrigador (recorte a
umido)
1. Remover o tubo irrigador (ver ponto
5.1, passos 1 a 5).

2. Retirar os anéis de vedacéo (figura 37).

3. Deixar o tubo irrigador durante toda a
noite mergulhado em produto descalci-
ficante (figura 38).

4. Montar novamente os anéis de ve-
dacao e aplicar vaselina (figura 37).

5. Aplicar novamente o tubo irrigador
(figura 12).

6. Fechar novamente a tampa frontal
(figura 11).

7. Se for o caso, abrir novamente a ali-

mentagéo de agua (figura 6a).

8. Restabelecer a ligacédo cabo elétrico /

tomada (figura 7 ou 14).

5.4 Substituicao / limpeza da
mesa de trabalho
1. Desligar o aparelho (figura 8).
2. Separar o aparelho da rede elétrica
(figura 7 ou 14).
3. Abrir tampa frontal (figura 11).

' Nao remover a mesa de trabalho

. com a tampa frontal fechada,
caso contrario o disco de corte
pode ficar danificado!

4. Desencaixar e retirar a mesa de trabal-
ho (figuras 39 e 40).
5. Remover a tampa frontal (figura 23).
6. Limpar a mesa de trabalho e a tampa
frontal com uma escova sob agua
corrente (figura 24).
7. Encaixar novamente a tampa frontal e
fechar (figuras 23 e 11).
8. Encaixar novamente a mesa de trabal-
ho (figura 40).
®  Certificar-se de que ndo se
Z encontram restos de gesso nos
apoios!
Verificar sempre se a mesa de
trabalho esta bem assente na
tampa frontal!

PT

9. Restabelecer a ligagdo cabo elétrico /
tomada (figura 7 ou 14).

5.5 Substituicao da cobertura
do botéao
1. Desapertar os parafusos de fixagdo
(figura 41).
2. Remover a cobertura do botéo e sub-
stituir por uma nova cobertura
(Art. N° 90003-5788).
3. Apertar novamente os parafusos de
fixacdo.
O MTplus nao pode ser operado
com a cobertura do botao danifi-
cada!

6. Pecas de reposigao

As pecas de desgaste ou de reposigdo
podem ser consultadas na lista de pegas
de reposicéo na Internet, em
www.renfert.com/p918.

As pecgas ndo incluidas na garantia (pecas
de desgaste ou de consumo) estdo identi-
ficadas na lista de pecas de reposicao.

O numero de série, a data de fabricagao
e a versdo do aparelho encontram-se na
placa de caracteristicas.

7. Garantia

Com utilizagao apropriada, a Renfert
oferece para todas as pegas do MTplus
uma garantia de 3 anos. A apresentacéo
da fatura de compra original no comércio
especializado é um pré-requisito para o
acionamento da garantia. Pecas sujeitas
a um desgaste natural ndo se encontram
cobertas pela garantia (p. ex., discos de
corte).

A garantia é anulada se houver utilizagdo
indevida, se ndo forem respeitadas as
prescricdes de operagéo, limpeza, ma-
nutengao e ligagao, se forem executadas
reparagdes pelo proprio ou por pessoal
nao autorizado, se forem utilizadas pegas
de reposig¢éo de outros fabricantes e se
existirem influéncias excepcionais ou ndo
permitidas pelas prescrigdes de utilizago.
As prestacdes de servigos de garantia néo
resultam no prolongamento da garantia.



8. Dados técnicos

220-230V,50/60 Hz
230-240V, 50 Hz
120V, 60 Hz

100V, 50/ 60 Hz

Tensao nominal:

Consumo de poténcia:
220 -230 V: 1300 W (1,743 hp)
230 - 240 V: 1300 W (1,743 hp)
120 V: 1500 W (2,012 hp)
100 V: 1200 W (1,609 hp)

Consumo de agua,

max.: 9 I/min. [0.32 cfm]
Presséo de agua:

- min.: 1 bar [14.5 psi]
- max.: 5 bar [72.5 psi]
Rotagao: 50 Hz: 2850 rpm

60 Hz: 3400 rpm
Diadmetro do tubo de
ligacéo para a aspiracéo
externa:
Dimensoes (L x Ax P):
300 x 320 x 410 mm
[11.8 x 12.6 x 16.2 inch]
@ Medidas dos discos
de corte:

Peso:

36 mm [1.42 inch]

234 mm [9.2 inch]
13,5 kg [30 Ibs]

Nivel de presséo acustica
conforme a DIN 45635-01-KL3,
medido em carga maxima:

- Lp(A):

- K:

74 dB(A)
4 dB

9. Material fornecido

1 MTplus

Mangueira de agua
Mangueira de drenagem
Conjunto de ferramentas
Conjunto de pegas pequenas

Disco de corte Marathon,
somente com o n° 1803-x500

_ A A a A

10. Versoes de fornecimento
N° 1803-0000 MTplus 230V /50 Hz
N° 1803-0500 MTplus 230V /50 Hz,
incl. disco de corte
Marathon

MTplus 120 V / 60 Hz
MTplus 120 V / 60 Hz,
incl. disco de corte Ma-
rathon

MTplus 230 - 240V /50 Hz,
AU/NZ

MTplus 230 - 240 V /

50 Hz, AU/NZ incl. disco
de corte Marathon

N° 1803-4000
N° 1803-4500

N° 1803-6000

N° 1803-6500

11. Indicagoes relativas a
eliminagao para paises da
UE

Para preservar e proteger o meio ambien-
te, evitar poluigdo ambiental e melhorar

o reaproveitamento de matérias-primas
(reciclagem), a Comiss&o Europeia
promulgou uma diretiva, segundo a qual
os aparelhos elétricos e eletrbnicos sédo
devolvidos aos fabricantes para que
sejam eliminados segundo as regras

ou reciclados. Assim, os aparelhos que
estejam identificados com este simbolo
nao podem, dentro da Unido Europeia, ser
eliminados juntamente com lixo doméstico
nao selecionado:

2

Informe-se junto das autoridades locais
relativamente a eliminagéo apropriada.

PT



12. Acessorios

N°2011-0000 GO-2011, solvente de
gesso

Discos de corte - apenas para

recorte a umido:

N° 1803-1000 Conjunto base:

5 discos de corte Klettfix

de carborundum (3 x gréo

80, 2 x grdo 120) + disco

de suporte

Embalagem de refil:

5 discos de corte Klettfix

de carborundum K80

Embalagem de refil:

5 discos de corte Klettfix

de carborundum K120

1 disco de corte Infinity

totalmente diamantado

Discos de corte - para recorte

a umido e a seco:

N° 1803-2000 1 disco de corte Marathon
parcialmente diamantado

Sistemas de aspiragao / outros:

N° 1803-1100

N° 1803-1200

N° 1803-3000

PT

Silent TS:
N° 2921-0050
N° 2921-1050

N° 2921-0002

N°© 2921-0003

N° 15-0823

N° 90003-4305

N° 90003-4240
N°90003-4314

Vortex:

N° 2924-5000
N° 2924-6000
N° 2924-5003

N° 2924-5005

N° 92923-0001

N°© 92923-0010

N° 2-0973

Silent TS, 230 V, 50 / 60 Hz

Silent TS, 100 - 120V,
50 /60 Hz

Conjunto de sacos cole-
tores de po (5 unid.)
Conjunto de mangas

(2 unidades)

Mangueira de aspiragédo
(a metro)

Adaptador de ligacédo
para mangueira
Mangueira de aspiracao
Adaptador em Y

Vortex compact 3L, 230 V
Vortex compact 3L, 120 V
5 sacos de filtro de repo-
sicdo

1 filtro de tecido

3 m de mangueira de
aspiragao, incl. manga
elastica

1 manga elastica

@ 36 mm

1 esquadro de plasti-
co 900 para tubo de
drenagem



13. Localizagao de erros

Erro

Causa

Solugao

O aparelho nao
arranca.

A alimentagéo elétrica

nao esta estabelecida.

Fusivel de rede com
defeito.

A tampa frontal ndo
esta fechada correta-
mente.

Superaquecimento do
motor.

Verificar a alimentacéo elétrica.

Verificar o fusivel de rede.

Fechar a tampa frontal (figura 11).

Deixar o motor esfriar; pressionar
novamente o interruptor.

O disco de corte
trepida.

O disco de corte ndo
esta bem assente no
flange.

O disco nao foi
apertado com a forca
necessaria.

Montar novamente o disco de
acordo com o manual.

Ter em atencgéo o posicionamento
exato do disco de corte em relagcao
aos pinos de travamento (figura 30)!

Remover depositos e sujeiras da
parte de tras do disco de corte

e das superficies de contato do
flange de suporte.

Apertar manualmente o disco
(figura 29).

Ruidos de fun-
cionamento do
disco de corte.

O disco nao foi
apertado com a forga
necessaria.

Apertar manualmente o disco
(figura 29); eventualmente montar
um novo (ponto 5.1).

A mesa de
trabalho abana/
esta solta.

A mesa de trabalho
nao esta montada
corretamente.

Montar novamente a mesa de
trabalho de acordo com o manual
(figura 40).

PT



Recorte a umido:

Erro

Causa

Solugao

Acumulagao
de residuos
no disco.

Volume de agua mal
ajustado no aparelho.

A alimentacao de
agua nao esta sufici-
entemente aberta.

Tubo irrigador entupi-
do.

Filtro de entrada de
agua entupido.

A pressdo da agua
canalizada é muito
baixa.

Aumentar o volume de agua no re-
cortador (figura 9).

Abrir alimentacdo de agua (figura 6).

Limpar / descalcificar o tubo irrigador
(ponto 5.3).

Retirar o filtro com um alicate e limpar
/ descalcificar.

A segéo do tubo da canalizagao é
muito pequena ou existem muitos
consumidores ligados a um tubo
estreito. >>> Verificar se a pressao
da agua canalizada é de, no min., 1
bar (perguntar ao canalizador). Caso
necessario, € possivel garantir uma
pressdo de agua adequada por meio
da instalagdo de uma “central hidrau-
lica doméstica” (bomba elétrica com
deposito de pressao).

Pergunte ao seu canalizador.

Salpica agua
para fora da

Demasiada agua.

Reduzir o volume de 4gua no recorta-
dor (figura 9).

agua de enxa-
gue.

ndo esta feita correta-
mente.

Tubo irrigador sujo /
com calcario.

abertura de

recorte. A drenagem da agua * Verificar a mangueira de drenagem e
néo esta correta- posiciona-la corretamente >>> inclina-
mente assegurada. da para baixo (figuras 3a e 3b).

Nenhuma Aligagéo de 4gua + Verificar ligagdo de agua (ponto 4.2,

passos 4 a 6).

Limpar / descalcificar o tubo irrigador
(ponto 5.3).

Pinga agua
entre a tampa
frontal e a
carcaga.

P6 ou gréos de gesso
na superficie ve-
dante.

Limpar a superficie vedante e o ve-
dante.

PT
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Recorte a seco:

Erro

Causa

Solugao

Acumulagao
de residuos no
disco.

Modelo demasiado
umido.

Limpar o disco com uma escova
sob agua corrente ou com solvente
de gesso (Renfert GO-2011, Art. n°
2011-0000).

Sai demasiada
poeira da abertu-
ra de recorte.

O aspirador ndo
esta ligado.

Poténcia de aspi-
ragdo muito baixa.

Aspirador ou saco
do po cheio.

Mangueira de aspi-
ragéo entupida.

Ligar o aspirador.

Aumentar a poténcia de aspiragao.

Substituir o saco coletor de po.

Verificar e, se necessario, esvaziar a
mangueira.

11 -

Reserva-se o direito de efetuar modificagoes

PT
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Tpummep Onist 2unca MTplus
No.1803-x000 /-x500

= PYCCKUI

1. BBeaeHue

Mb! pagpl, 4To Bbl pelunnu npnobpectu
MTplus. aHHbIn TpumMMep npegnaraet
HOBBI CTaHAAPT B OTHOLLEHWUW (PYHKLM-
OHarnbHOCTU, MOLLIHOCTU, HAAEXHOCTH 1
06paboTkn. YuTnTe, noxanymncra, cneayto-
LiMe BaXKHbIE MOMEHTBI.

2. O6nacTtb NpUMeHeHUsA
MTplus — npnbop Ans WnMdOBKM rMnco-
BbIX MoAenen B 3yboTexHnyecknx nabo-
patopusix. OH MOXET UCMOMb30BaTLCH Kak
B Ka4eCTBe MOKPOro, Tak U B KayecTse
CyXOro TpMmmepa.

2.1 Okpyxarouwue ycrosus
(coanacHo DIN EN 61010-1)
MTplus MoxHO aKkcnnyaTMpoBaTb TOMbKO B

crneayoLmnx yCroBusix:

* BO BHYTPEHHMX NOMELLEHNSAX,

* Ha BbicoTe Ao 2.000 m Hag, ypoBHEM
Mops,

* Mpu Temneparype OKpyxatLlen cpeabl
5-40°C[41-104 °F]",

* NPV MakcMMaribHOW OTHOCUTENbHOM
BnaxHocTtn 80 % npun 31 °C [87,8 °F], ¢
NHENHbIM ybbiBaHuem Ao 50 % oTHocu-
TenbHow BnaxHocty npu 40 °C [104 °F] ",

* MpW NUTaHWK OT ceTu, ecnu KonebaHns
HanpshkeHus He 6onee 10 % OT HOMK-
HanbHOTO.

* MpW CTeNeHn 3arpas3HeHns 2.

* Npu KaTeropuv nepeHanpsxexus |l

*) Mpu 5 - 30 °C [41 - 86 °F] npubop moxeT
3KCNIyaTMpOBaTbLCA NPU BNAXHOCTV BO3ayXa
o 80 %. Mpu Temnepatypax 31 - 40 °C
[87,8 - 104 °F] BnaxHOCTb BO3AyXa AOMKHA
nponopumnoHansHo yobiBaThb, YTo6bI obecne-
YWTb FOTOBHOCTb K 3KCNIyaTaummu (Hanpuvep,
npu 35 °C [95 °F] = 65 % BnaxHoOCTb BO3-
ayxa, npu 40 °C [104 °F] = 50 % BnaxHocTb
Bo3ayxa). Mpu Temnepatypax cabiwe 40 °C
[104 °F] npubop akcnnyatnpoBaTb HEMb3sl.

3. YkaszaHusda no

©e3onacHocTHn
BbinonHanTe npegnucaHma npod)coto-
3a no npepoTBpalleHU0 HeC4YacCTHbIX
cny4daeB M crnegyruwime ykasaHumda no
6e3onacHocTM Npu paboTte ¢ TpUMMe-
pom:

MTplus — aneKTpu4ecKku npu-
60p c onpepeneHHbIM NOTEH-
umManom onacHocTu. [laHHbIN
npuéop AormkeH NoaKnYaTbLCcA
K CEeTU U 3KCNIyaTupoBaTbCsl
TONbKO aBTOPU3MpPOBaHHbIM
nepcoHariom nocrie KOHTpons
COOTBETCTBUSA AeNCTBUTENbHbIM
ANA aHHOW CTpaHbl cneuunanb-
HbIM HOpMaMm.

Hwn B Koem cny4ae He KacaTbcA
AVCKa NOAKIMIOYEHHOrO K CeTn
TpumMmepa. OnacHocTb TpaBm
NPV HEOXNOAHHOM NycKe nNpubo-
pa!

He pa6oTaTb ¢ HENOKPbLITLIMM
OJNMHHBLIMU BONIOCAaMM UNK B
wupokon ogexae. OnacHocTb
TpaBM U3-3a BTArMBaHUs U Ha-
MaTbIBaHUA.

VAN

A

Mpu6Gop npegHasHa4yeH TONbLKO
Ans o6paboTkM rMncoBbIX MO-
Aenen. NMpu o6paboTke nakoBoOY-
HbIX Macc o6pa3yeTcs KaHLepo-
reHHasi Nbinb.

A

He oTKkpbIBaTb (hpOHTaNbLHYO
KPbILWKY Npn paboTatowem
MoTtope. OTKnioYeHne MoTopa He
npuBOAUT K HeMeANneHHON ocTa-
HOBKe UJHMQ)OBaanOrO AUCKa.

¢pOHTaJ1bHyIO KPbILWKY OT-
KpbIBaTb TONIbLKO Npu nonHon
OCTaHOBKe AUCKa.

RU



Mpu o6paboTke Nnonb3oBaTbCs
3aLWMUTHBIMU OUYKaMM.

He npukacatbcs k paboTatowe-
My AUCKY TPUMMepa.

VAN
VAN

He cnepyet pabotaTtb 6e3 ycta-
HOBIIEHHOro U 3apMKCUPOBaHHO-
ro («wWwenk») cTonuka ans wnum-
c¢oBku. CylectTByeT cepbe3Has
onacHocTb TpaBM U3-3a BTArMBa-
HUSA MenKuX AeTanen u nanbLeB
B annapar.

CTOonuK TpMMMepa CHUMaTb
TONbKO NpU CTOsILLEM QUCKE U OT-
KPbITOM (ppOHTANbHOW KpbILLKe.

A

Mpubop cnepyet akcniyaTupo-
BaTb TONbLKO NoA HaA30pOM

Co6aloaeHne rocygapcTBeHbIX
npaBui B OTHOLLEHUU NOBTOp-
HOW Npoueaypbl NPOBepPKn
6e3onacHocTU aneKkTpoobopyno-
BaHMUA NIOXUTCSH HA OTBETCTBEH-
HOCTb nonb3oBatens. B l'epma-
HuUK 31O NpegnucaHue 3 DGUV B
cBsa3u ¢ VDE 0701-0702.

JononHuTenbHO Npu cyxon ob6paboTke:

BbITsi>KKa fOMKHa COOTBETCTBO-
BaTb obpa3syroLliencs nbinm (no
Heo6xoaMMOCTH CBA3aTbCA C
npoccoro3om).

VAN
A

CymMapHoe BpeMs HaxoXaeHus
B 30He 06CnyXXUBaHUA TPUM-
Mepa 3a pabouylo cMeHy ons
nepcoHana 6e3 npuMeHeHus
cpeacTB MHOMBUAYanbHOMU
3alWmThbl OT LWYMa — He JOMKHO
npeBbiwartb 1,5 yaca.

A

3.1 UcknroueHue
omeemcmeeHHocmu

Renfert GmbH He npuHumaeT npeTteH-

3uM No Bo3MeLlleHuto yuepba u okasa-

HUIO rapaHTUWUHbIX YCNYT B CNeAYHLWmnX

cny4asx:

® npubop UcnonbL30Basncs B UHbIX Le-
nax, HeXesfim onNUCaHHbIX B UHCTPYK-
uun.

RU

®* npubop noaBepranca KakKMm-nu6o
M3MEeHEHUSAM — KpOMe ONUCaHHbIX B
MHCTPYKLUM.

® Mpu6op noaBeprancsa PeMoOHTY He-
aBTOPU30BaHHbLIMU Cry>X6amMu unu c
Mcnonb3oBaHUEM 3an4vacTei Apyrux
c1pm, a He opuUrMHanbHbIX AeTanen
Renfert.

® npu6Gop 3KcnnyaTMpyeTcs v ganee,
HecMoTps Ha BUAUMbIle AedeKThbl.

4. BBop B akcnnyaTtauuio /

ob6cnyXxunBaHue
MpoBepLTe Npexae Bcero, COOTBeT-
CTBYEeT N1 ceTeBOE HamnpsiXXeHue ykKa-
3aHHOMY HanpsKeHUto Ha (PMpMeHHOMN
Tabnuuke TpumMmepa.
MNMepen BBOoAOM B 3Kcnnyatauuio cnegy-
eT onpeAenuTbLCA C BUAOM JKcnnyaTa-
LMK — B KauecTBe MOKpPOro Tpummepa
(manee nn. 4.1. n 4.2) unun B KayecTBe
cyxoro Tpummepa (aanee n. 4.1 n 4.3).

4.1 MoHmax ducka mpummepa
MoHTax ancka Tpummepa CM. B UHCTPYK-
U1K K gucky unu n.5.1 gaHHON NHCTPYK-
L.

Wcnonb3oBaHne ANCKOB:

* Klettfix — onst MoKpor ob6paboTkm

» Marathon — pns MOKpORM nnn cyxon o6-
paboTkn

* Infinity anst Mokpor o6paboTkn

4.2 Mokpasi obpabomka
1. YcTaHoBKa BO3rie nogknioyeHns sogbl /
CTOKa BOAbl (PEKOMEHAYETCS YCTAHOB-
Ka 4ns ynaenvMBaHus runca)
(cHuMOK 1).
2. TMopknioyeHwe wnaHra ang cnycka
BOAb! K TPMMeEpY (CHUMOK 2a).
MoBepHYTL WNaHr ANA chnycka
oTpaboTaHHOW BOAbI HA COeAUHU-
TeNbHbIX WTYyLepax NPoTUB Yaco-
BOW CTPEeSikKU U 3aKpenuTb XOMyTOM
(cHuMOK 2b)!
PaamectuTb wnaHr Tpummepa / cnyck
BoAb! (cHUMok 3a / 3b).
MoakntoyeHuwe WwnaHra ans soapl /
TpuMmmep (CHumok 4a / b). YyecTb He-

>



obxoaumoe AaBneHue Boabl (CM.N.8
| TexHUYeckne xapakTepucTukm)!

5. TMopkntodyeHune wnaHra ans sogbl /
LUMaHr nogayn Boabl C KpaHOM
(cHUMOK 5).

6. OTKpbITb Bogy (cHUMOK 6a). MNpose-
pYTb Ha rEPMETUYHOCTb (CHUMOK 6D).

7. TMopkntounTb ceTeBOM kabernb Kk po3eT-
Ke (CHUMOK 7).

8. Bkntountb MTplus. (CHAMOK 8).

9. OrtperynupoBaTb KONMYECTBO BOAbI

(cHuMOK 9).

[Mpumeyanwue: npubop nocraenseTcs

3aKpbITLIM A4NS NPUTOKa BOAHI.
MTplus rotoB Tenepb K aKcnnyaTauuy B
KayecTBe MOKpPOro TpyMMepa.

Obwue ykasaHus 0ns MOKpoU 06-
pabomku:

BaxxHo B ocobeHHOCTM Ansa anmMas-
HbIX IUCKOB HanuMune OoCTaTo4HO-
ro Konm4yecTtsa Boabl. Ecnn auck
neperpeBaeTcsi, 3TO NPUBOAUT K
€ro MOBPEXAEHNIO.

KpaH nogayu Bogpbl Npy AnNuUTenb-
HbIX MepepbiBax B paboTe U Ha
HOYb CrieflyeT OTKMoYaTh.

4.3 Cyxass o6pabomka
1a. MNoakniounTs TPUMMEp / BHELUHASA
BbITAXKKa (CHUMok 10 — B kavecTBe

npumepa n3obpaxkeHb! WNaHr n Mygra
Renfert).

A

BHumaHue:

Mpu6opsbi 100 V /120 V, ucnonb-
3yeMble B KOMOGU-HaLMU C nblne-
cocom Vortex-compact, BONXHbl
NOAKMNIYATLCH K INeKTPOCeTU
pasfenbHo, YTOObI n3bexaTb
neperpysku nbilyecoca v ceTu
(He ucnonb3oBaTb CTapTOBYIO
aBTomaTtuky!). Mpu ncnonb3osa-
HUU NpenoxpaHuTenen ans ceTm
Tonbko 15A, TpebyeTcsa noaknio-
YyeHUe TpMMMepa U Nbinecoca K
ABYM 3/1€KTPUYECKUM LIENsiM C
oTAenbHbIMU NpeaoXpaHUTens-
MU.

PekomeHOyemble 8bIMXKU:

cM.: NprMHaanNeXxXHoCTH, BEITSXKM / Npoyee

1b. MNopkntoveHne TpuMMmepa K LeHTpanb-

HOW BbITSXKe (CHMMOK 10 — B kave-
cTBE nNprMepa M306paKeHbl WaHr n
MydTa Renfert).

PekomeHayemble NpMHaAANEXHOCTN:

cMm.: [puHaanexHoCTH, BbITSHKKM / mpoyee

2. OTKpbITb PPOHTANBLHYIO KPbILKY (CHU-

MoK 11).

Ypanutb TpyGKy pacnbinutens (CHu-

MOK 12).

3aKkpbITb 3arnyLKoOn >>> KOMMMEKT

Menkux getanen (CHUIMoK 13).

3aKpbITb (PPOHTaNbHYIO KPbILKY (CHU-

Mok 11).

B cniyvae BbITSXXKM CO CTapTOBOW aBTO-

MaTUKOW:

* MOAKMIOYNTL ceTeBON kabenb
TpUMMeEpA K BbITSXKKE (CHUMOK 14).

* HactpouTb BbITSXKY Ha aBTOMaTUKy
(cHumok 15).

B cnyyae BbITsbkkm 6e3 cTapToBom

aBTOMaTVIKW:

* MOAKIIOYNTL CeTeBON Kabenb
TpUMMepa K po3eTke (CHUMOK 7).

* Bxntoyums MTplus, (cHUMOK 8),
BbITSKKY BKIMHOUMTb B ANUTENbHbIN
pexum paboTbl.

MTplus rotoB Tenepsb K aKcnnyataumm B

KayecTBe cyxoro TpyMmMepa.

6a.

6b.

4.4 lMepexod ¢ MOKpoU
obpabomku Ha cyxyro

MpnGop OTKMHUNUTL OT CETU (CHUMOK 7).

3akpbITb Nogadvy Boabl (CHMUMOK 6a).

YaanuTb WnaHr 4ns sogpl

(cHumok 4a / 4b).

YaanuTb WnaHr 4ns crnycka sodbl

(cHUMOK 2).

Mpnbop no HeobxoaNUMOCTH yaanuTb

13 CbIPOI 30HbI 1 XOPOLLO MPOCY-

wutb. CoBepLieHHO Heob6xoanmo

ocTaTKu BoAbl NPOAYTh CXaTbIM

Bo3ayxom!

[eMoHTax amcka TpuMmMepa

(cm.n.51. warm 4 - 7).

RU



7. TlpoynMcTUTb CHavana BraXHou, 3aTem

cyxon candeTkon obnacTtb 3a Hecy-

LWMM cpraHuem (cHumok 25a) un gonon-
HUTENBHO NPOAYTh CXKaTbiIM BO3QYXOM

(cHUMOK 25b).

8. [llocne aToro gencreoBaTb Kak B N. 4.3.

[nsa cyxon o6paboTkn ncnonbL3oBaTb

ANCKN € HaCTUYHbIM anmMma3HbIM NOKpPbI-

TUeM.

PekomeHdyembie ducku 0 mpuMmepos:
cMm.: MpuHagnexxHocTn, AUCKK ANs MOKpPbIX

N CyXuX TPUMMEPOB

4.5 lNepexod c cyxol
06pabomku Ha MOKPYHO

1. OTKNuNUTL NpUGOpP OT ceTn
(cHUMOK 7 nnn 14).

2. YoanuTb oTcacblBalOLLNIA LLNaHr
(cHumoK 10).

3. [demoHTupoBaTb Anck (cMm. n.5.1.
warn 4 - 7).

4. TwaTenbHO NOYUCTUTb PPOHTarNbHYIO

KPbILLUKY 1 KOPMYC BHYTPU C MblNeco-
COM U LLETKOMN (CHUMOK 26).

5. Yamanutb 3arnywky. Ecnn ato TpyaHo,
MOXXHO MCMOMb30BaTh KoY C BHYTPEH-

HUM LLUECTUTPAHHUKOM (CHUMOK 16).

6. CMOHTMpOBaTb ANCK (CM. UHCTPYKLMIO

K ANCKY).

7. YcrtaHoBuTb TpyOKy pa3bpbidrmBarens

(cHumOK 12).

8. [Mocne aTo genctBoBaTth Kak B 1. 4.2.

4.6 Yka3aHus no ucrnoJsib308a-

Huto 011 MOKpoU unu cyxou

obpabomku

* Ecnu MTplus o6opynoBaH Ans MOKpOR
06paboTku, ero Henb3s UCMonNb3oBaThb

Ons cyxon.
* Ecnun MTplus obopynoBaH ans cyxow

06p260TKM, €ro Henb34 UCNnoJs1b3oBaTb

05151 MOKpPOW.

* [pu HecoGnOAEHUM OaHHbIX YCIOBUiA

nMeeTcqa onacHoOCTb TOro, 4YTo OCTaT-
KM runca 3aCcoxXHyT BMecCTe C BOAOW 1

06pasytoT TBepayHo KOpKY. 3TO MOXeT

npuBecTUn K AucGanaHcy B 4acTHOCTM
3aHel CTeHKM ancka.
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4.7 Peaynupoeka yana

1.

2a.

2b

2c.

wnugpoeku (89° - 99°)
OcnabuTb raviky ¢ HakaTKom
(cHumOK 17).
lpybas HacTpolika cTonvka Tpummepa
C NMOMOLLbIO PEryniMpoBOYHOrO BUHTA
(cHumoK 18).
Ecnn BUHT NoBepHYT MakcMmanb-
HO BBEpX, Yron Mexgy CTOMMKOM
TpumMMepa u anckom 89°. Ecnum BUHT
MOBEPHYT MaKCUMarbHO BHU3, Yron
cocTasnset 99°.

.pybas HacTpolika cTonuka Ha 90°

C NOMOLLbI0 YCTAHOBOYHOIO BUHTA
(cHMMoOK 18). HwxHUiA kpan cTonuka
[OOIMKEH B3anMocoBnagaTtb C BEPXHUM
Kpaem BaHHOYKM (CHUMOK 19 + 20).
TouyHas HacTpovika cTonmka Ha 90°

C NMOMOLLbI0 YCTaHOBOYHOTO BUHTA
(cHUMOK 18) € yronkom n3 KoMnnekTa
Menkux aetanew (CHUMOK 21).
3aTsHyTb raiky ¢ HakaTKomn

(cHumok 17).

4.8 Okcnnyamauyusi /

obpabomka

Mogenb nnoTtHo 3acukcmpoBaTtb 0bermMm
pyKkamu Ha CTOnuKe TpUMMepa U OCTOPOX-
HO nMpwXaTb K AUCKY (CHUMOK 22).

5.

Uucrtka / Yxon
lMpumeyaHue: lpu cyxoli 06-

->
z pabomke ckonsieHue nbijiu e

4a.

30Hax a3apoduHamu4yecKkol He-
YyecmeumesibHOCIMU siesiiemcsi
HOPMaJIbHBLIM U He esiusiem Ha
pyHKUUOHaIbHOCMb MPUMMe-
pa.

Mpnbop oTkNUYUTL OT CETU

(cHUMOK 7 nnun 14).

Mo Heo6xoaAMMOCTU 3aKpPbITb Nogady
BOAb! (CHUMOK 6).

OTKPbITb PPOHTANbHYIO KPbILLKY +
CHATb (CHUMOK 11 + 23).

[Ana MoKporo TpMmMepa: rno He-
06X0AMMOCTU CHATb CTOMNMK (CHUMOK
39 + 40), nouncTnTb LLETKOW Nog npo-
TOYHOWN BOJOWN (CHUMOK 24).



CTonuk Tpummepa cregyeT
CHUMaTb He NpU 3aKPbITON
hpOHTaNBLHON KpbILLKe, TaK KakK
3TO MOXeT NMPUBECTU K NOBPEX-
OeHUIo aucka TpumMmepa!

4b. ins cyxoro TpuMmMepa: YuCcTuTb ¢
MbINIECOCOM U LLETKON (CHUMOK 26).
Takxe NOYUCTUTL CoeanHUTENbHbIE
WTYyuepbl 1 Myd@Ty (CHUMOK 27).

5. YctaHoBUTb (PPOHTAMNbBHYIO KPbILLKY W
3aKpbITb (CHUMOK 23 + 11).

5.1 3ameHa ducka mpummepa

1. BbiknounTe npubop (CHUMOK 8).

2. TpunbBop OTKNIOUYUTL OT CETU
(cHUMOK 7 nnun 14).

3. 3akpbITb cuctemy nogadn Boabl
(cHuMmOK 6a).

4. OTKpbITb PPOHTANBHYHO KPbILLKY
(cHumOK 11).

5. Tlo HeoBGxoaumocCTK CHATL TPyOKy pas-
Opbi3ruBaTens (CHUMOK 12).

6. BbIHYTb KIOY C BHYTPEHHWUM LLECTU-
rpaHHukoM (SW4) n3 gepxatens
(cHumokK 28).

7. CHATb pe3bboByto 3awuty. Ocnabutb
LIEHTPO-BOYHBIN BUHT U CHATb ONCK
(cHunmok 31 + 29).

8. lMoumcTuTb Hecywmin conaHew,

(cm. n.5.2).

9. BcTaBuUTb HOBbLIN OUCK HA huKcaTopbl
(cHumok 30).

10. BHOBb MMOTHO 3aTSAHYTb LIEHTPOBOY-
HbI BUHT KITFOYOM C BHYTPEHHUM
LIECTUrPAHHNKOM (CHUMOK 29).

11. YcTaHoBWTb 3aLUMUTHBIN KOMMNa4vokK Ha
LEHTPOBOYHbIN BUHT (CHUMOK 31).

12. YcTaHOBUTL KNtoy 06paTHO Ha aepxa-
Tenb (CHUMOK 28).

13. YcraHoBuTbL 06paTHO TpyOKy pa3bpbis-
rmeatens (CHUMOK 12).

14. 3akpbITe PPOHTANBHYIO KPbILLKY
(cHumoK 11).

15. Mo Heo6xoanMOCTHN OTKPbLITE Noaavy
BOAb! (CHUMOK 6a).

16. MoakntounTb ceTeBon kabenb K po3eT-
ke (CHUMoK 7 unu 14).

5.2 3ameHa / Yyucmka Hecyuwje2o

o

9.

¢naHya
CHaATb anck (cM. n. 5.1, warn 1 - 7).
MpUroToBMUTbL OTXXMMHOI BUHT U KITHOY C
BHYTPEHHWM LLECTUTPAHHUKOM >>> CM.
npunaraembiin Habop UHCTPYMEHTOB
(cHumoK 32).
BBUHTUTbL OT>)KUMHOWM BUHT B HECYLLINN
dnaHel (cHMMmok 33) >>> PnaHew
crneayeT yAanATb He BPY4HYlo, a C
MOMOLLLIO OTXKMMHOTO BUHTA!
CHATb Hecywwmn chnaHey, (CHUMOK 34).
BbIHYTb OT>XXKUMHOWM (OUHT 13 bnaHua.
MouncTuTb dnaHew, n BHyTpeHHee
npocTpaHcTBO >>> He noBpeauTb
YNnoTHeHus!
Pekomenayemoe cpecTBO AN YNCTKMU:
cm.: MpuHagnexHocTn
HaHecTun BazenvH Ha MOTOpPHbLIN Ban u
YMMOTHEHWE.
YcTaHoBUTL hnaHew,.
>>> yyecTb 3axBaTbIiBalOLWMMK Nas3
(cHumok 35).
MpwxaTb priaHeL, pykon K MOTOPHOMY
Bany (CHUMok 36),

10. CMOHTUpOBaTb ANCK TPUMMEpPa BHOBb

(cm. n. 5.1. warn 9 - 16).

5.3 3ameHa / Yyucmka mpy6ku

pa36bpbizaueamerisi (MOKpasi
obpabomka)

. Yoanutb TpybKy pa3GpbiarmBaTens

(cm. n.5.1. warn 1 - 5).

Yoanutb ynnoTHsoWMe Konbua
(cHumok 37).

TpyOKy pa3bpbi3rnBaTens nNonoXxuTb
Ha HOYb B PACcTBOp A5 yaaneHus ns-
BECTKOBbIX OTNOXEHWUM (CHUMOK 38).

CHoBa yCTaHOBUTb YNNOTHUTENbHbIE
KonbLa U HaHeCTV BasenuH (CHUMOK 37).

YctaHoBUTL TPYBKY pacnpbickusarens
(cHumoK 12).

3aKpbITb (PPOHTaNbHYO KPbILLKY
(cHnmoK 11).

OTKpbITb NOAa4y BoAdbl (CHUMOK 6a).

MopgkntounTb ceTeBon kaberb k po3eT-
Ke (CHUMOK 7 nnm 14).
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5.4 3ameHa / Yucmka cmornuka

1. Bblkntountb npubop (cHUmok 8).

2. OTKMoYNTb NpUBop OT ceTn
(cHUMOK 7 nrn 14).

3. OTKpbITb PPOHTANBHYIO KPbILLKY (CHU-
Mok 11). Henb3s cHUMaTb CTONUK
Nnpu 3aKpbITON (PPOHTANIbHOMN KpPbILl-
Ke, T.K. MOXXHO noBpeAnTb AUCK!

4. PacuenuTb CTOMNVK U BbIHYTb
(cHumok 39 + 40).

5. BbIHYTb (OPOHTANBHYIO KPbILLIKY
(cHumOK 23).

6. lNouyncTuTb CTONWK N OPOHTaNBHYIO
KPbILLKY LLETKOW NoA NPOTOYHOW BOAOW
(cHUMmOK 24).

7. YcTaHOBUTb (PPOHTArbHYIO KPbILLKY U
3aKpbITb (CHUMOK 23 + 11).

8. 3akpenutb cTonuK (CHUMOK 40).
Y6eautechb, 4TO HET OCTATKOB runca
B Aepxarensx! O6paTute BHUMaHue
Ha KOPPEKTHYI0 NocaAKy CTONMKa Ha
¢poHTanbHOM KpbiLuKe!

9. lMogkntounTb ceTeBor kabernb K po3eT-
Ke (CHUMOK 7 nnu 14).

5.5 3ameHa Kkonnayka

8bIK/TIOYamerss

1. OcnabuTb KpenexHble BUHTbI
(cHuMoOK 41).

2. YpanuTb KONMnayok BbIKMYaTens u
3aMEHUTb HOBbIM KOMNa4ykoM (apTuKyn
Ne 90003-5788).

3. BHOBb 3aTAHYTb KpenexHble BUHTHI.
>>> WTplus Henb3s akcnnyaTu-
poBaTb ¢ AedeKTHbIM KONnnaykom
BblKntoyatens!

6. 3anyvacTtu
BbicTponsHalumBatowmecs aetanu 1 3an-
yacTu Bbl MOXeTe HalTh B criMcke 3anya-
CTeN B UHTEPHETE Ha canTe
www.renfert.com/p918.

[eTtanu, UCKMNOYEHHbIE U3 rapaHTuK,
(bbicTpoMsHalLMBatOLLMECS AeTanu, pac-
XO[Hble MaTepuarnbl) MOMeYEHbI B CNUCKE
3anyacren.

Howmep cepun n gaTta M3rotoBneHus yka-
3aHbl Ha bMpMeHHoI Tabnnyke npmubopa.
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7. lapaHTuUA

Mpu ycnosun npaBunbHOrO NCMosb30-
BaHua PeHdepT npenocTaBnseT Ha Bce
y3nbl MTplus rapaHTUIO CPOKOM Ha 3
roga. YCnoBmem AeNCTBUSA rapaHTum
SIBMAETCHA HanMymMe opurnHanbHOro cyeTa
Ha npodaxy OT TOproBon pupMbl.
lapaHTMsA He pacnpocTpaHsaeTcs Ha
JeTanu, NnoaBePXeHHbIE eCTECTBEHHOMY
N3HoCy (Hanpumep, AMCKN).

lapaHTMsA He AeNCTBYET NpU HENpaBuIb-
HOM MCMONb30BaHUN, HECOOMNIOAEHNM
npeanucaHuin nNo obCnyXMBaHMIo, YNCTKeE,
yXog4y U MOAKIMKYEHWIO, B CllyYyae peMOH-
Ta COOCTBEHHBLIMW CUIaMM UMW PEMOHTA
HEeaBTOPU3MPOBaHHbIM NEPCOHANOoM,
MCMONb30BaHUM 3anyacTen oT ApyrMx npo-
n3BoauTenemn u Apyrux BMeLLaTenbCTBax,
HegoMyCTUMBIX C TOYKU 3PEHUS MHCTPYK-
unn. FapaHTUHbIE YCNYTN He ABNSIHOTCA
NPUYMHON ee NPOoASIEHUSI.

8. TexHuuYeckue
XapaKTepUCTUKH

220-230V, 50 / 60 Hz
230 - 240V, 50 Hz

120V, 60 Hz
100V, 50 /60 Hz

HomuHanbHoe
HanpshkeHue:

Motpebnsemas / pac-
xogyemasi MOLLHOCTb:!
220 -230 V: 1300 W (1,743 hp)
230 - 240 V: 1300 W (1,743 hp)
120 V: 1500 W (2,012 hp)
100 V: 1200 W (1,609 hp)

Pacxop Boabl makcum.: 9 N B MUHYTY

Heobxoaumoe

JaBrneHne Boabl:

- MMHUMYM: 1 6ap
- MaKCUMarnbHo: 5 6ap

50 Hz: 2850 1/min.
60 Hz: 3400 1/min.

Ymcno o6opoToB:

OuameTp wryuepos

BHELUHEN BbITSXKN: 36 mMm

Mabaputbl (W x B xr): 300 x 320 x 410 Mm



@ Pa3mepbl AMCKOB TpUMMeEpa: 234 mm
Bec: 13,5 kr
YpoBeHb Lwyma no

DIN 45635-01-KL3

npu NONHON Harpyske:

- Lp(A): 74 0B(A),
-K: 4 n6

9. OO6BbLem nocTaBKMu
1 MTplus

1 wnaHr gnsa sBoabl
1 CnyCKHOWM LumaHr

1  KOMMSEKT MHCTPYMEHTOB

1 KOMMMEKT MenkKMx aetanen
1

Ouck ana Tpummepa Marathon, Tonbko
ans Ne 1803-x500

10. PopmMbl nocTaBKK

Ne 1803-0000 MTplus 230V /50 Hz

Ne 1803-0500 MTplus 230V /50 Hz,
BKI1. ANCK OANs TpUMMepa
Marathon

MTplus 120 V / 60 Hz
MTplus 120 V / 60 Hz,
BKIN. ANCK ANa TpbuMmmepa
Marathon

MTplus 230 - 240 V / 50 Hz,
AU/NZ

MTplus 230 - 240 V / 50 Hz,
AU/NZ Bkn. guck gnsi
Tpummepa Marathon

Ne 1803-4000
Ne 1803-4500

=z
o

. 1803-6000

=z
ic

. 1803-6500

11. YkasaHue no yTunusauum
ana ctpad EC.
B uensx 3awuTbl OKpyxatoLLe cpeapl,
npeaoTBpaLleHns 3arpsisHeHns
OKpy>KatoLen cpedbl U Ans yny4yleHus
NMOBTOPHOIO MCMOSb30BaHUS ChbiPbs
(Recycling), EBponenckoin komuccuen
nsgaHa AUpeKTnBa, CornacHoO KOTopoW
3MEeKTPUYECKUE U SNEKTPOHHbIE
YCTPOWNCTBA AOSMKHbI NPUHUMATLCA Ha3az
UX NpousBoamTenem — Ansi opraHM3auum
NX YNOPSIA0YEHHOW YTUNU3aLumMmn unm
MOBTOPHOIO MCMOSb30BaHUS.

BcrnencTtsue BbillieckasaHHOro, NpUGops,
0603Ha4YeHHble 3TUM CUMBOIIOM, B
npeaenax Eeponeiickoro coobliecTsa
Hernb3sa BbiGpackiBaTb BMECTe C
HEeCOpPTUPOBaHHbLIM GbITOBLIM MYCOPOM:

hi¢

—
Byasre 0obpbl NnpouHdopMMpoBaThLCS

B OpraHax BnacTv no mecty Bauwero
XUTENbCTBA O NPaBUMLHON YTUNU3ALNUM
OTXOA0B.

12. NMpuHagnexHocTH
Ne 2011-0000 GO-2011, PactBopuTenb
rmnca
Ouckn TpuMmepa ToNbLKO ANt MOKpou
06paboTku:
Ne 1803-1000 KomnnekT anga ocHatue-
Hua.
5 kapbopyHOoBbIX Auc-
koB Klettfix (3epHeHune 3
x 80, 2 x 120) + Hecy-
LM ONCK
OononHutensHas yna-
KOBKa:
5 kapbopyHOoBbIX Auc-
koB Kilettfix K80
OononHutensHas yna-
KOBKa:
5 kapbopyHOoBbIX Auc-
koB Kilettfix K120
1 anck Infinity ¢ nonHeIM
anmasHbIM NoKpbITUEM
[Aunckn TpumMmepa Ans MOKpoW U cyxomn
o6paboTku:
Ne 1803-2000

Ne 1803-1100

Ne 1803-1200

Ne 1803-3000

1 auck Marathon ¢
YaCTUYHBIM anMasHbIM
NoKpbITUEM
Mbnecock! / Mpoyee:

Silent TS:

Ne. 2921-0050
Ne. 2921-1050

Silent TS, 230 V, 50/60 Hz

Silent TS, 100-120 V,
50/60 Hz

KomnnekT meLukoB Anst
nbinn (5 WTyK)

Habop mydrT, 2 WTykn

Ne 2921-0002

Ne 2921-0003
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Ne 15-0823

Ne 900034305

OrTcacblBatoLLMiA LLUaHT
(B MOrOHHBIX METpax)

ApanTtep Ans WTyLepos

Ne 2924-5005 1 TKaHeBbIN PUNLTP
ans neinecocos Vortex

compact

winaHdra Ne 92923-0001 OTcacbiBalOLWMIiA LUNaHr
Ne 900034240 BcacbliBatoLLuiA LWWaHr 3 M BKIN. 3MacTU4Hy0
Ne 900034314  TMepexoaHuK 1S BbITSXKN MydTy
Ne 92923-0010 1 anacTtudHas mydTa
Vortex: anamMeTpom 36 Mm
Ne 2924-5000 Vortex compact 3L, 230V No 2.0973 1 MNaCTMAacCOoBbIN
Ne 2924-6000 Vortex compact 2L, 120 V yronok 90° ansi CTo4Hom
Ne 2924-5003 5 3anacHbIxX unsTpo- TpyObl
BarbHbIX MELLKOB ANs
nblNecocoB
Vortex compact
13. HeucnpaBHoCTH
Cbon MpuynHa YcTtpaHeHue
Mpu6op He OTCyTCTBYET 3€EKTPO- MpoBepuTL anekTponuTaHue.
pa6oTaer. nuTaHue.
CeTeBble NpegoxpaHu- lMpoBepuTb ceTeBble NPELOXPaAHUTENN.
Tenn HemcnpaeHbl
®PpoHTanbHas KpblLLKa 3aKpbITb (PPOHTANBHYH KPbILLKY (CHU-
3aKpbiTa HEBEPHO. Mok 11).
MoTop neperper. OcTaBUTb MOTOP OCTbITb, BKIMIOYUTb
CEeTEBON BbIKIHOYATENb.
Ownck Bu- Owuck npuneraer K 3aHOBO CMOHTUPOBATbL ANCK COrMacHo
O6pupyerT. dnaHLy HepOBHO. UHCTpyKuun. O6paTuTh BHMMaHUe Ha
TOYHOE pa3meLlLieHne HOBOro AMcka no
OTHOLLIEHMIO K dpmkcaTopam (cHumok 30)!
YoanuTb rpsAsb C 3agHEN CTEHKM aucka u
NoBepXHOCTEN HecyLero donaHua
[wnck 3akpenneH He- [nck npoyHo 3akpenutb (CHUMOK 29).
NPOYHO.
LyMHBbINA Owuck 3akpenneH Hedo- lMnoTHo 3aTaAHYTb ANCK (CHUMOK 29) unun
xopA aucka. CTaTO4YHO NPOYHO. CMOHTUpOBaTb 3aHOBO (M. 5.1).
Cronuk CTonuk cMOHTUpOBaH 3aHOBO CMOHTMPOBATb CTOMUK COMMacHo
TpuMMepa HEBEPHO. WHCTPYKLMKN (CHUMOK 40).
LaTaeTcs.
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Mokpasi o6pabomka:

C6on

MpuunHa

YcTtpaHeHue

Ouck ocepaer.

HesepHo oTperynu-
pOBaHO KOMUYECTBO
BOAbI.

MNopaya Boabl He-
[ocTaToyHa.

3akynopeHa Tpybka
asbpbisruBaTens.

3aKynopeHo cuTo.
[aeneHne Boapbl B

NnoABOAKE CINULLIKOM
mMaro.

YBenuuMTb KONMMYECTBO BOAbI HA TPUM-
Mepe (CHUMOK 9).

OTKpbITb BoAy (CHUMOK 6).

MouncTutb TPYGKY / yaanuTs U3BECTb
(n. 5.3).

BbIHyTb CUTO C NMOMOLLbIO LaHr un no-
4ncTUThL / yaannTb U3BECTb.

lMonepey4Hoe ceyeHre NoaBoOAKM
CNULLKOM Maro Unu CAULKOM MHOrO
notpebutenen NOAKMOYEHO K Y3KON
noasogke. >>> [1poBepuTb, COCTaBNAET
AaBrneHve BoAbl B NOABOAKE MUHU-

Mym 1 6ap (cnpocutb cnecaps). Ecnun
HY>XHO, AaBneHne MOXHO NCKYCCTBEHHO
NOBbICUTb NyTEM YCTaHOBKU ,AOMAaLL-
Hel cTaHumn® (aNeKTpUYECKniA Hacoc ¢
HanopHLIM pe3epByapomr).
O6patuTtech k Bawemy Bogonposog4u-
Ky.

Bopa BbINpbI-
CKMBaeTcs u3
wnudpoBanb-
HOro omBep-
cTuA.

CnuLLIKOM MHOro
BOAbI.

CTOK BOAbl OTNna-
»KEH HeJoCTaToYHO.

YMEHbLLINTL KONNYECTBO BOAbl HA TPUM-
mMepe (CHUMOK 9).

[MpoBepuTb CNYCKHOW LUMNAHT, Nposio-
XWUTb NPaBUIbHO >>> YKIOH (CHUMOK 3a
+ 3b).

Het Boabl ans
NMPOMbIBaHUA.

Bopga nogkntoyeHa
HEBEPHO.

TpyOka pasdpbi3ru-
BaTens 3arpsiaHe-
Ha / N3BECTb.

MpoBepuTb NoaknoveHne Boasbl (. 4.2,
waru 4 - 6).

MouncTuTb TPYOKY pasdpbldrmBaTens /
yaanuTb n3secTb (M. 5.3).

Bopa cte-
KaeT mexay
cppoHTanLHoOM
KPbILLKOMW U
KopnycoMm.

'vncoBas nbinb
NI YaCTUYKN
rmnca Ha ynmnoTHu-
TENbHON NOBEPXHO-
CTun.

Mounctutb YNNOTHUTENbHYHO NOBEPX-
HOCTb 1 yNNoTHEeHne
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Cyxast obpabomka:

C6on

MpuunHa

YcTtpaHeHune

Ouck ocepaer.

Mopenu cnviikom
BNaXxHble.

MoYNCTUTL AUCK LWETKOW NOA NpOTOoY-
HOW BOAOW UNn C pacTBoputenem ans
rvnca (Renfert GO-2011, aptukyn

Ne 2011-0000).

CnuwKom MHoOro

Nbinu U3 wnuco-
BanbHOro oTBep-
cTUS.

BbiTsikKka He
BKNtoYeHa.

MowHocTb Bcachl-
BaHWS CIIULLIKOM
HU3Kas.

BbITsKkM nnun
MELLOK AN nbinin
MOMHbI.

BcacbiBatowmm
LUMaHr 3aKymnopeH.

BkniounTtb BbITAXKY.

YBenuuntb MOLLHOCTb BCaCbIBaHUA.

3aMeHUTb MeLLOoK A1 Nbin.

MpoBepUTbL LWMAHT 1 No HEOBXO0ANMO-
CTU NMPOYUCTUT.

RU
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MTplus Obcinarka do gipsu

No.1803-x000 /-x500

= POLSKI

1. Wprowadzenie

Cieszymy sie, ze zdecydowali sie Panstwo
na zakup obcinarki do gipsu MTplus.
Obcinarka ta ustanawia nowy standard w
wydajnosci i bezpieczenstwie pracy przy
obrébce modeli. Prosimy postepowac
wedtug wskazéwek podanych w niniejszej
instrukcji obstugi.

2. Zakres stosowania

MTplus jest urzgdzeniem do opracowy-
wania modeli gipsowych w pracowniach
protetycznych. Moze by¢ stosowany
zamiennie do obcinania na mokro lub na
sucho.

2.1 Warunki otoczenia
(wedtug normy DIN EN 61010-1)

Urzadzenie by¢ uzywany tylko:

* W pomieszczeniach,

» do wysokosci 2.000 m npm.

* przy temperaturze otoczenia
od 5-40°C [41 - 104 °F] ¥),

* przy maksymalnej wzglednej wilgotnosci
powietrza od 80 % przy 31 °C [87,8 °F],
liniowo zmniejszajacej si¢ az do 50 %
wzglednej wilgotnosci powietrza przy
40 °C [104 °F]1 ™),

* przy zasilajgcej sieci elektrycznej,

w ktorej zachwiania napiecia nie
przekraczajg 10 % warto$ci nominalnej,

* przy kategorii przepiecia Il.

* przy stopniu zanieczyszczenia 2.

*) Urzadzenie jest gotowe do pracy przy
temperaturze od 5 — 30 °C [41 — 86 °F] i
wilgotnosci powietrza az do 80 %. Przy
temperaturach od 31 — 40 °C [87,8 — 104 °F],
aby utrzymac¢ urzgdzenie w peinej gotowosci
do pracy, wilgotnos$¢ powietrza musi by¢
proporcjonalnie zmniejszana (np. przy 35 °C
[95 °F] = 65% wilgotnosci powietrza, przy
40 °C [104 °F] = 50 % wilgotnosci powietrza).
Przy temperaturach powyzej 40 °C [104 °F]
urzgdzenie nie powinno pracowac.

3. Informacje dotyczace

bezpieczenstwa
Zwroécécie panstwo uwage na
obowigzujace przepisy BHP i
nastepujace wskazania dotyczace
bezpieczenstwa pracy przy obcinarce:

Obcinarka MTplus jest
urzgdzeniem elektrycznym,

z ktérym zwigzane sg potencjal-
ne zagrozenia. To urzadzenie
moze by¢ sprawdzone
odnosnie zgodnosci z norma-
mi obowigzujacymi w kraju
uzytkowania tylko przez autory-
zowanych specjalistow.

Nie wymienia¢ nigdy tarczy obci-
narki przy wigczonym zasilaniu
sieciowym. Niespodziewane
wilaczenie si¢ urzadzenia moze
spowodowac znaczne obrazenia
ciala!

Nie nalezy pracowac przy obci-
narce z nieprzykrytymi dtugimi
wiosami ani w luznych szero-
kich ubrania. Wciaggniecie lub
nawinigcie si¢ powyzszych moze
spowodowac obrazenia ciala.

A

Urzadzenie skonstruowanie jest
tylko do obcinania modeli gip-
sowych. Podczas obcinania mas
ostaniajacych powstajg rakotwor-
cze pyly!

Nie otwiera¢ przedniej pokrywy
obcinarki przy pracujgcym silni-
ku. Wylacznik zabezpieczajacy
silnik nie powoduje natychmia-
stowego zatrzymania sie tarczy
szlifierskiej.

A

A

Otwiera¢ pokrywe obcinarki do-
piero po catkowitym zatrzymaniu

sie tarczy szlifierskiej. oL



Podczas obcinania nosi¢ okulary
ochronne.

Nie chwyta¢ za obracajaca sie
tarcze obcinarki.

Nie pracowac¢ bez osadzone-
go i zatrzasnietego (,,klik”)
stolika pod modele. Praca

bez stolika stwarza znaczne
niebezpieczenstwo poranienia
poprzez mozliwos¢ wciggniecia
przez obcinarke drobnych ele-
mentow i palcow.

BB b

Stolik zdejmowac tylko przy
zatrzymanej tarczy obcinarki i
otwartej pokrywie przedniej.

Urzadzenie moze pracowac tylko
pod nadzorem.

Na uzytkowniku spoczywa
obowigzek przestrzegania kra-
jowych przepisow o eksploatacji
i wielokrotnej kontroli urzadzen
elektrycznych. W Niemczech sa
to DGUV przepis 3 w zwigzku z
VDE 0701-0702.

Dodatkowo podczas obcinania na
sucho:

VAN

VAN
VAN

Uzywany wyciag musi byé
przystosowany do powstajacych
pytéw (ew. prosimy porozumie¢
sie z osobg odpowiedzialng za
BHP).

Podczas pracy moze powstawac
znaczny halas >>> prosimy
nosi¢ stuchawki ochronne.

A

3.1 Utrata gwarancji

Renfert GmbH odmoéwi kazdego odsz-

kodowania i roszczenia dotyczacego

gwarancji w przypadku, gdy:

® urzadzenie uzyte byto do innych ce-
I6w niz podane w instrukcji obstugi.

® urzadzenie w jakikolwiek sposéb
zostato zmienione - wylaczajac zmia-
ny opisane w instrukcji obstugi.
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® urzadzenie byto reperowane w nieau-
toryzowanych punktach napraw albo
nie uzyto do naprawy oryginalnych
czesci firmy Renfert.

® urzadzenie nadal byto stoso-
wane mimo znanych brakow
bezpieczenstwa.

4. Uruchomienie / obstuga
Nalezy najpierw sprawdzié czy napiecie
w sieci jest zgodne z zapisanym na
tabliczce znamionowej obcinarki.

Przed uruchomieniem trzeba ustali¢,
czy urzadzenie bedzie uzywane w
trybie pracy na mokro (dalej z pkt. 4.1 i
4.2) czy na sucho (dalej z pkt. 4.1 i 4.3).

4.1 Montaz tarczy szlifierskiej

Przy montazu tarczy szlifierskiej prosimy

kierowac sie wskazéwkami zawartymi w

instrukcji uzytkowania tarczy ewentualnie

uwzglednié punkt 5.1 niniejszej instrukcji

obstugi.

Zakres stosowania tarcz szlifierskich:

+ Klettfix do obcinania na mokro

* Marathon do obcinania na mokro lub na
sucho

+ Infinity do obcinania na mokro

4.2 Obcinanie na mokro

1. Ustawi¢ urzgdzenie w poblizu
podtaczenia z wodg / odptywu wody
(zalecany osadnik do gipsu)

(zdjecie 1).

2. Potaczy¢ waz odprowadzajgcy wode z
obcinarka (zdjecie 2a).

Waz odprowadzajacy wode nakrecié
ruchem przeciwnym do obrotu
wskazéwek zegara na krociec
przylaczeniowy i zabezpieczy¢
mocho opaska zaciskowg

(zdjecie 2b)!

3. Wypoziomowaé waz odprowadzajgcy
wode z odptywem wody
(zdjecie 3a/ 3b).

4. Potaczyé waz doprowadzajgcy wode z
obcinarka (zdjecie 4a / 4b).
Przestrzega¢ zalecanego ci$nienia
wody (zobacz pkt. 8 / dane
techniczne)!



5. Potaczy¢ waz doprowadzajgcy wode z
siecig wodng przez zawér odcinajgcy
wode (zdjecie 5).

6. Otworzy¢ doptyw wody (zdjecie 6a) /
sprawdzi¢ szczelno$¢ potaczen
(zdjecie 6b).

7. Potgczy¢ kabel zasilajgcy z gniazd-
kiem sieciowym (zdjecie 7).

8. Wigczy¢ obcinarke MTplus (zdjecie 8).

9. Wyregulowa¢ ilos¢ doptywu wody
(zdjecie 9).

Wskazowka: w nowym urzgdzeniu
doptyw wody jest zamkniety.

Obcinarka MTplus jest teraz przygotowa-

na do pracy na mokro.

Ogdlne wskazowki dla obcinania na

mokro:

* Podczas uzywania tarczy dia-
mentowej szczegdlnie wazna jest
ilos¢ wody. Jezeli tarcza zostanie
przegrzana to zostanie uszkodzona
jej powierzchnia szlifujgca

» Zawor doprowadzajgcy wode
podczas dtuzszych przerw w
pracy a takze na noc powinien by¢
zakrecony.

4.3 Obcinanie na sucho
1a. Polgczy¢ obcinarke z zewnetrznym

wyciagiem (zdjecie 10 przykiad

potagczenia z wezem do wyciggu i mufg

firmy Renfert).
Uwaga:
Urzadzenia pracujgce przy
napieciu 100V /120 V i
wspotpracujace z wyciagiem,
aby unikna¢ przecigzenia
wyciagu i sieci elektrycznej,
musza by¢ podigczone do
pradu oddzielnie, (nie uzywac
w zadnym wypadku automaty-
cznego startu!). W przypadku
zabezpieczenia sieci elektrycznej
bezpiecznikiem 15A, wymagane
jest potaczenie obcinarki z
wyciggiem przez dwa oddzielne
obwody elektryczne.

zobacz: akcesoria, wyciagi / inne
1b. Potgczy¢ obcinarke z centralnym
wyciagiem (zdjecie 10 przykfad
potaczenia z wezem do wyciggu i mufg
firmy Renfert).
zobacz: akcesoria, wyciagi / inne
2. Otworzy¢ przednig pokrywe obcinarki
(zdjecie 11).
3. Usuna¢ rurke rozpylajgcg wode
(zdjecie 12).
4. Otwor po rurce zamkngc¢ kotkiem
do blokowania gniazda (nalezy go
catkowicie wcisnaé!) >>> zestaw z
drobnymi czesciami (zdjecie 13).
5. Zamkng¢ przednig pokrywe obcinarki
(zdjecie 11).
6a. Przy zastosowaniu wyciggu z
automatykg startu:
+ potgczy¢ kabel sieciowy obcinarki z
wyciggiem (zdjecie 14).
* wycigg ustawi¢ na prace
automatyczng (zdjecie 15).
6b. Przy zastosowaniu wyciggu bez auto-
matyki startu:
+ potaczy¢ kabel sieciowy wyciggu z
gniazdkiem (zdjecie 7).
» wigczy¢ MTplus (zdjecie 8), wyciag
ustawi¢ na prace ciggta.
MTplus jest teraz przygotowany do pracy,
jako obcinarka pracujgca na sucho.

4.4 Przezbrojenie z obcinania
na mokro na obcinanie na
sucho
1. Odfgczy¢ urzgdzenie od sieci elektry-
cznej (zdjecie 7).

2. Zamkna¢ doptyw wody (zdjecie 6a).

3. Usuna¢ waz doprowadzajgcy wode
(zdjecie 4a / 4b).

4. Usung¢ wagz odprowadzajgcy wode
(zdjecie 2).

5. W razie potrzeby zetrze¢ resztki wody
zalegajgce w urzagdzeniu i

PL



dobrze osuszy¢ obcinarke.
Jest bezwzglednie wymagane

oczyszczenie obcinarki sprezonym
powietrzem z resztek wody!

6. Zdemontowac tarcze obcinarki
(zobacz pkt. 5.1, krok 4 - 7)

7. Najpierw mokrg, potem suchg scierkg
wytrzeé powierzchnie za podparciem
dla tarczy (zdjecie 25a) i dodatkowo
przedmuchaé go sprezonym powie-
trzem (zdjecie 25b).

8. Nastepnie postepowac zgodnie z opi-
sem w pkt. 4.3.

Do pracy w trybie na sucho nalezy uzywaé

tarcz czesciowo pokrytych diamentem.

Zalecane tarcze:

zobacz: akcesoria, Tarcze do obcinania na

mokro i sucho.

4.5 Przezbrojenie z obcinania
na sucho na obcinanie na
mokro

1. Odtgczy¢ urzadzenie od sieci elektry-
cznej (zdjecie 7 lub 14).

2. Odigczy¢ waz odsysajacy (zdjecie 10).

3. Zdemontowac tarcze szlifierskg (zoba-
cz pkt. 5.1, kroki 4 - 7).

4. Oczysci¢ dokfadnie przednig pokrywe
obcinarki i obudowe za pomocg
wyciggu i szczotki (zdjecie 26).

5. Usung¢ kotek blokujgcy wejscie rurki
zraszajacej. W przypadku trudnosci z
wysunieciem kotka nalezy wspoméc
sie kluczem imbusowym (zdjecie 16).

6. Zamontowac tarcze obcinarki (zobacz
instrukcje uzytkowania tarczy obcinar-
ki).

7. Podtaczy¢ rurke rozpylajgca wode
(zdjecie 12).

8. Dalej postepowac zgodnie z opisem
pkt. 4.2.
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4.6 Wskazowki do stosowania
urzadzenia na mokro albo
na sucho

» Jezeli MTplus jest uzbrojony do pracy

na mokro, nie mozna obcinaé na sucho.

» Jezeli MTplus jest uzbrojony do pracy

na sucho, nie mozna obcina¢ na mokro.

* Przy nieprzestrzeganiu powyzszych

uwag istnieje niebezpieczenstwo, ze
resztki gipsu wysychajgc razem z wodg
stworzg twardy osad. Gromadzgc

sie na tylnej czesci tarczy obcinarki
doprowadzg przez jej niewywazenie do
znacznych wibracji.

4.7 Ustawienie kata ciecia
(89° - 99°)

1. Odkreci¢ nakretke kontrujgcg
(zdjecie 17).

2a. Wstepnie ustawic¢ stolik obcinarki za
pomocg sruby nastawczej (zdjecie 18).
Jezeli sSruba skrecona jest maksym-
alnie do gory to kat miedzy stolikiem
a tarczg obcinarki wynosi 89°. Jezeli
skrecimy srube maksymalnie do dotu
to kat miedzy stolikiem a tarcza obci-
narki wyniesie 99°.

2b. Wstepnie ustawic¢ stolik obcinarki za
pomocg $ruby nastawczej na kat 90°
(zdjecie 18). Dolna krawedz stolika
obcinarki musi pokrywac sie z gérng
krawedzig brzegu wanny (zbiornika
odprowadzajgcego wode)
(zdjecie 19 + 20).

2c. Doktadnie ustawic stolik obcinarki za
pomocg $ruby nastawczej (zdjecie 18)
i kgtomierza z zestawu drobnych
czesci na kat 90° (zdjecie 21).

3. Dokreci¢ z powrotem nakretke
kontrujgcy (zdjecie 17).

4.8 Obstuga /obcinanie

Model umiesci¢ na stoliku i trzymajac
mocno obiema rekami ostroznie docisng¢
do tarczy (zdjecie 22).



5. Czyszczenie /| konserwacja

® Podczas obcinania na sucho
l zbieranie sie kurzu w aerodyna-
micznych martwych strefach ob-
cinarki jest zjawiskiem normal-
nym i nie wpfywa na zdolnosé
pracy ani na sprawnos¢ obcinar-
ki MTplus

1. Odigczy¢ urzgdzenie od sieci elektry-
cznej (zdjecie 7 lub 14).
2. Ew. zamkng¢ doptyw wody (zdjecie 6).
3. Otworzy¢ przednig pokrywe + zdjgc¢ ja
z zawiasow (zdjecie 11 + 23).
4a. Przy obcinaniu na mokro: ew. zdjgé
stolik (zdjecie nr. 39 + 40), oczysci¢
go szczotkg pod biezgcg wodg
(zdjecie 24).
' Stolik obcinarki nie moze by¢é
H zdejmowany przy zamknietej po-
krywie czotowej, poniewaz moze
to doprowadzi¢ do uszkodzenia
tarczy obcinarki!

4b. Przy obcinaniu na sucho: oczyscic
wnetrze za pomocg wyciggu i szczotki
(zdjecie 26). Tak samo oczysci¢ kro-
ciec przytgczeniowy i koncéwke weza
wyciggu (zdjecie 27).

5. Pokrywe przednig umiesci¢ z powro-
tem na miejsce i zamknagé
(zdjecie 23 + 11).

5.1 Wymiana tarczy obcinarki

1. Wytgczy¢ urzadzenie (zdjecie 8).

2. Odigczy¢ obcinarke od sieci elektrycz-
nej (zdjecie 7 albo 14).

3. Ew. zamkngc¢ doptyw wody (zdjecie 6a).

Otworzy¢ pokrywe obcinarki (zdjecie 11).

5. Ew. usunac rurke rozpylajgcg wode
(zdjecie 12).

6. Wyja¢ z zamocowania klucz imbusowy
(SW4) (zdjecie 28).

7. Wyja¢ zabezpieczenie gwintu, odkreci¢
$rube centrujacy i zdjgc¢ tarcze
(zdjecie 31 + 29).

8. Ew. oczysci¢ podparcie tarczy
(zobacz pkt. 5.2).

&

9. Umiesci¢ nowg tarcze na sztyftach
zabezpieczajgcych (zdjecie 30).

10. Srube centrujgcg dokrecié¢ z powro-
tem przy pomocy klucza imbusowego
(zdjecie 29).

11. Zatozy¢ zabezpieczenie na $rube
centrujgca (zdjecie 31).

12. Klucz imbusowy umiesci¢ z powrotem
w zamocowaniu (zdjecie 28).

13. Ew. zamocowac rurke rozpylajaca
wode (zdjecie 12).

14. Zamkng¢ pokrywe obcinarki (zdjecie 11).

15. Ew. otworzy¢ z powrotem doptyw wody
(zdjecie 6a).

16. Potgczy¢ kabel zasilajgcy z gniazd-
kiem sieciowym (zdjecie 7 lub 14).

5.2 Wymiana / czyszczenie

podparcia tarczy

1. Wymontowac tarcze (zobacz pkt. 5.1,
kroki 1 - 7).

2. Przygotowacé $rube odciskowg i klucz
imbusowy >>> zobacz zatgczony
zestaw narzedzi (zdjecie 32).

3. 1.Srube odciskowg przykrecié do pod-
parcia tarczy (zdjecie 33) >>> Podp-
arcie nie moze by¢ zdejmowane za
pomoca reki, ale tylko przy pomocy
sruby odciskowej!

4. Zdja¢ podparcie tarczy (zdjecie 34).

5. Srube odciskowg wykrecié z powrotem
z podparcia.

6. Wyczysci¢ podparcie i wnetrze obu-
dowy >>> Nie zniszczy¢ uszczelek!
Zalecane $rodki do czyszczenia:
zobacz: Akcesoria

7. Posmarowac wazeling wat silnika i
uszczelki.

8. Zatozy¢ z powrotem podparcie tarczy
>>> Uwaza¢ na rowek zabieraka
(zdjecie 35).

9. Podparcie docisngc¢ rekag do watu silni-
ka (zdjecie 36).

10. Zamontowaé z powrotem tarcze obci-
narki (zobacz pkt. 5.1, kroki 9 - 16).
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5.3 Wymiana / czyszczenie
rurki rozpylajgcej wode
(obcinarka pracujaca na
mokro)

1. Wymontowac rurke rozpylajgcg wode

(zobacz pkt. 5.1, kroki 1 - 5).

2. Usungc pierscienie uszczelniajgce
(zdjecie 37).

3. Rurke rozpylajacg wode umiescic na
noc w kagpieli odwapniajgcej
(zdjecie 38).

4. Zalozy¢ z powrotem pierscienie
uszczelniajgce i posmarowac je
wazeling (zdjecie 37).

5. Zamontowac z powrotem rurke
rozpylajaca wode (zdjecie 12).

6. Zamknac¢ przednig pokrywe obcinarki
(zdjecie 11).

7. Ew. otworzy¢ z powrotem doptyw wody
(zdjecie 6).

8. Potaczy¢ kabel zasilajgcy z gniazd-
kiem sieciowym (zdjecie 7 lub 14).

5.4 Wymiana / czyszczenie

stolika obcinarki

1. Wylgczy¢ urzgdzenie (zdjecie 8).

2. Odtaczy¢ obcinarke od sieci elektrycz-
nej (zdjecie 7 albo 14).

3. Otworzy¢ przednig pokrywe obcinarki
(zdjecie 11).

' Nie wyjmowac¢ stolika przy

*+ zamknietej pokrywie gdyz moze
dojs¢ do uszkodzenia Sruby
poziomujacej!

4. Wyzebi¢ zapadke stolika i wyjgé go
(zdjecie 39 + 40).

5. Zdja¢ przednig pokrywe obcinarki
(zdjecie 23).

6. Stolik i pokrywe obcinarki wyczyscic¢
szczotkg pod strumieniem biezgcej
wody (zdjecie 24).

7. Pokrywe umiesci¢ z powrotem na mie-
jscu i zamkna¢ (zdjecie 23 + 11).

8. Zazebic¢ z powrotem stolik (zdjecie 40).
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Upewnijcie sie czy w zamoco-
waniu nie zostaly zadne resztki
gipsu!

Zawsze zwracajcie uwage na
prawidfowe pofozenie stolika ro-
boczego w pokrywie obcinarki!

N,

9. Potaczy¢ kabel zasilajgcy z gniazd-
kiem sieciowym (zdjecie 7 lub 14).

5.5 Wymiana ochrony
wifgcznika
1. Odkreci¢ $rube mocujgcy (zdjecie 41).
2. Zdja¢ ochrone witagcznika i zastgpic¢ jg
nowg ochrong (Art. Nr. 90003 - 5788).
3. Przykreci¢ z powrotem srube
mocujgca.
Obcinarka MTplus nie moze by¢
eksploatowana z uszkodzong
ochrong wiacznika

6. Czesci zamienne

Materiaty eksploatacyjne i cze$ci zami-
enne znajdg Panstwo na liscie czesci
zamiennych w internecie na stronie
www.renfert.com/p918.

Wytgczone z gwarancji czesci (czesci
zuzywajace sie, materiaty eksploatacyjne)
sg oznaczone na liscie czesci zamien-
nych.

Numer seryjny, data produkcji i wersja
urzadzenia znajdujg sie na tabliczce zna-
mionowej urzadzenia.



7. Gwarancja

Przy eksploatacji urzadzenia zgodnej z
jego przeznaczeniem firma Renfert udzie-
la na wszystkie czesci obcinarki MTplus

3 letniej gwarancji. Warunkiem do-
magania sie gwarancji jest posiadanie
oryginalnego rachunku zakupu ze specja-
listycznego punktu sprzedazy. Nieobjete
gwarancjg sg czesci podlegajgce natural-
nemu zuzyciu podczas eksploatacji (np.
tarcza obcinarki). Gwarancja wygasa w
wypadku: nieodpowiedniego uzytkowania
urzgdzenia, nieprzestrzegania przepisow
dotyczacych: obstugi, czyszczenia,
potagczen i konserwacji, samodzielnej
naprawy lub naprawy wykonanej przez
nieautoryzowane osoby, uzyciu czesci za-
miennych innego producenta albo dziatan
niedopuszczonych instrukcjg uzytkowania.
Swiadczenia gwarancyjne nie powodujg
przedtuzenia okresu gwarancji.

8. Dane techniczne

Napigcie sieci: 220-230V, 50/60 Hz
230-240V, 50 Hz
120V, 60 Hz

100V, 50/ 60 Hz

Pobér mocy:
220 -230 V: 1300 W (1,743 hp

)

230 - 240 V: 1300 W (1,743 hp)
120 V: 1500 W (2,012 hp)

100 V: 1200 W (1,609 hp)

Zuzycie wody,

max.: 9 I/min. [0.32 cfm]

Cisnienie wody:
- min.:
- max.:

1 bar [14.5 pis]
5 bar [72.5 psi]
50 Hz: 2850 1/min.
60 Hz: 3400 1/min.

Srednica krééca przylgczeniowego dla
zewnetrznego
wyciggu: 36 mm [1.42 inch]
Wymiary (szer. x wys. x gteb.):
300 x 320 x 410 mm
[11.8 x 12.6 x 16.2 inch]

234 mm [9.2 inch]

Liczba obrotow:

J tarczy obcinarki:
Waga:

13,5 kg [30 Ibs]

Poziom gtosnosci wedtug

DIN 45635-01-KL3, gemierzony przy
petnym obcigzeniu:
- Lp(A):

- K

74 dB(A)
4 dB

9. Zakres dostawy
MTplus

W3z doprowadzajgcy wode
Waz odprowadzajgcy wode
Komplet narzedzi

Zestaw matych czesci

Tarcza obcinarki Marathon, tylko przy
Nr. 1803-x500

[ (L UL UL G

10. Formy dostawy

Nr. 1803-0000 MTplus 230 V /50 Hz
Nr. 1803-0500 MTplus 230 V /50 Hz,
wraz z tarczg Marathon
MTplus 120 V / 60 Hz
MTplus 120 V / 60 Hz

i wraz z tarczg Marathon
MTplus 230 - 240 V / 50
Hz, AU/NZ

MTplus 230 - 240 V / 50
Hz, AU/NZ wraz z tarczg
Marathon

Nr. 1803-4000
Nr. 1803-4500

Nr. 1803-6000

Nr. 1803-6500

PL



11. Wskazowki dotyczace
utylizacji w krajach UE
Dla zachowania i ochrony otoczenia, za-
pobiegania zanieczyszczenia Srodowiska
i aby poprawi¢ ponowne uzycie surowcow
(recykling), zostata wydana przez Komisje
Europejskg wytyczna, ktéra mowi, ze elek-
tryczne i elektroniczne urzgdzenia musza
by¢ odbierane z powrotem przez produ-
centa, aby mogty by¢ zutylizowane lub
ponownie uzyte. Urzadzenia oznaczone
tym symbolem, nie moga by¢ na terenie
Unii Europejskiej wyrzucane na niesorto-
wane osiedlowe $mietniki:

hi¢

Prosimy o zasiegniecie informacji u przed-
stawicieli lokalnych wtadz o mozliwosci
utylizacji zgodnej z przepisami.

12. Akcesoria

Nr. 2011-0000 GO-2011, rozpuszczalnik
do gipsu

Tarcze obcinarki — tylko do obcinania

na mokro:

Nr. 1803-1000 zestaw zamienny:

5 Klettfix tarcza krzemowo

weglikowa (3 x wielko$é

ziarna 80, 2 x wielko$é

ziarna 120) + podparcie

tarczy

Pakiet uzupetniajgcy:

5 Klettfix tarcza krzemowo

weglikowa K80

Pakiet uzupetniajgcy:

5 Klettfix tarcza krzemowo

weglikowa K120

1 Infinity tarcza

petnodiamentowa

Tarcze do obcinania na mokro i sucho:

Nr. 1803-2000 1 Marathon tarcza
czesciowo pokryta dia-
mentem

Nr. 1803-1100

Nr. 1803-1200

Nr. 1803-3000

PL

Wyciagi / inne:
Silent TS:

Nr. 2921-0050
Nr. 2921-1050

Silent TS, 230V, 50 / 60 Hz

Silent TS, 100 - 120V,

50 /60 Hz

Worek na pyt - zestaw

(5 sztuk)

Nr. 2921-0003 Zestaw muf (2 sztuki)

Nr. 15-0823 W3z ssacy (na metry)

Nr. 90003-4305 Adapter do krééca
przytagczeniowego weza

Nr. 90003-4240 Waz ssacy

Nr. 90003-4314 Adapter Y

Nr. 2921-0002

Vortex:

Nr. 2924-5000
Nr. 2924-6000
Nr. 2924-5003

Vortex compact 3L, 230 V

Vortex compact 3L, 120 V

5 wymiennych workéw na

pyt

Nr. 2924-5005 1 filtr materiatowy

Nr. 92923-0001 3 m waz ssacy wraz z
elastycznymi mufami

Nr. 92923-0010 1 elastyczna mufa

& 36 mm

1 plastikowa ztgczka 900
do rury odptywowej

Nr. 2-0973



13. Lista btedow

Blad Przyczyna Pomoc
Urzadzenie nie * Nie ma podigczenia Sprawdzi¢ podtgczenie do pradu.
pracuje. do pradu.

Uszkodzony bezpiecz-
nik.

Niezamknieta
dokfadnie przednia
pokrywa obcinarki.

Przegrzany silnik.

Sprawdzi¢ bezpiecznik.

Zamkng¢ pokrywe (zdjecie 11).

Ostudzic¢ silnik. Wtgczy¢ od nowa
wigcznik sieciowy.

Tarcza obcinarki | *
drga.

Tarcza nie lezy réwno-
miernie na podparciu.

Tarcza nie jest dosta-
tecznie dokrecona.

Zamontowac tarcze na nowo zgod-
nie z instrukcja.

Uwazac¢ na doktadne umieszczenie
tarczy w bolcach pozycjonujgcych
(zdjecie 30)!

Usung¢ zabrudzenia i osady z
tylnej czesci tarczy i obu stron
podparcia.

Dokreci¢ mocno $rube
(zdjecie 29).

Niepokojace .
dzwieki pracy
tarczy.

Tarcza nie jest dosta-
tecznie dokrecona.

Dokreci¢ mocno $rube (zdjecie 29)
ew. zamontowac jg od nowa
(pkt. 5.1).

Stolik obcinarki |
chwieje sie / jest
luzny.

Stolik nie jest
prawidtowo zamonto-
wany.

Zamontowac¢ od nowa stolik, zgod-
nie z instrukcjg obstugi
(zdjecie 40).

PL



Obcinanie na mokro:

Blad

Przyczyna

Pomoc

Tarcza zatyka

Zle wyregulowa-

Zwigkszy¢ ilos¢ wody w obcinarce

Rurka rozpylajaca
wode zabrudzona /
zakamieniona.

sie. na ilos¢ wody w (zdjecie 9).
urzgdzeniu.
Kran zabezpieczajacy | * Odkreci¢ kran (zdjecie 6).
doptyw wody nie jest
catkowicie odkrecony.
Zatkana rurka rurke rozpylajacg oczyscic /
rozpylajgca wode. odkamieni¢ (pkt.5.3).
Zatkane sitko na Wyijac sitko za pomoca kleszczy i
doptywie wody. oczysci¢ / odkamienic.
Za niskie cignienie w Za maty przekrdj rury
sieci wodne;j. doprowadzajacej wode ew. za duzo
odbiorcéw w jednym punkcie poboru
wody. >>> sprawdzi¢ czy cisnienie
w sieci wodnej wynosi ok.1 bar.
(Zapytac sie hydraulika). W razie
potrzeby sztucznie podwyzszy¢
ci$nienie poprzez instalacje ,domowe-
go wodociggu” (elektryczna pompa ze
zbiornikiem ci$nieniowym.
PoradzZcie sie waszego hydraulika.
Woda pryska Za duzo wody. Zredukowac ilos¢ wody w obcinarce
z otworu do (zdjecie 9).
szlifowania.
Zle dziatajacy odptyw Skontrolowa¢ wgz odptywowy, utozy¢
wody. go prawidtowo >>> pochyto ku dotowi
(zdjecie 3a + 3b).
Brak wody Zle poprowadzone Sprawdzi¢ podigczenie wody
splukujacej. podtgczenie wody. (Pkt. 4.2, kroki 4 — 6).

Rurke oczyscic¢ / odkamieni¢ (pkt.5.3).

PL
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Woda kapie
pomiedzy
pokrywa
przedniag a
obudowa.

* Resztki gipsu lub kurz
gipsowy na powierz-
chni uszczelki.

» Oczysci¢ miejsce na uszczelke i
uszczelke.

Obcinanie na sucho:

Btad

Przyczyna

Pomoc

Tarcza zatyka
sie.

* Zbyt wilgotne mode-
le.

* oczysci¢ tarcze przy pomocy
szczotki pod biezgcg wodg albo za
pomocg rozpuszczalnika do gipsu
(Renfert GO-2011, Art. Nr. 2011-
0000).

Za duzo kurzu
w otworze do
szlifowania.

* Nie zostat wtgczony
wyciag.

* Za mata moc
wyciagu.

» Pefen wycigg ew.
worek na pyt.

» Zatkany waz ssacy
wyciggu.

+ witgczy¢ wyciag.

* Podwyzszy¢ moc wyciagu.

* Wymienic¢ worek na pyt.

« Sprawdzi¢ waz i ew. oczyscic.

11 -

Wszelkie zmiany zastrzezone.

PL
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Bruska na sadru MTplus
€. 1803-x000 /-x500

— CESTINA

1. Uvod

Jsme radi, Ze jste si zakoupili brusku na
sadru MTplus. Bruska stanovi nové stan-
dardy svoji funkénosti, vykonnosti, bez-
pec¢nosti a designem. Dbejte prosim na
nasledujici upozornéni.

2. Oblast pouziti

Bruska MTplus je brusné zafizeni k brou-

Seni sadrovych modelu v technickych zub-
nich provozech. Muze byt volitelné pouzi-

vana pro mokré i suché brouseni.

2.1 Okolni podminky
(podle DIN EN 61010-1)

Pfistroj smi byt provozovan pouze:

* ve vnitfnich prostorach,

* az do nadmorské vySky 2 000 m.n.m,

* pfi okolni teploté
5-40°C [41-104 °F] *),

+ pfi maximalni relativni vihkosti 80 % pfi
teploté 31 °C [87,8 °F], linearné klesaji-
ci az na 50% relativni vlhkost pfi 40 °C
(104 °F] 7).,

« s elektrickou siti, kde kolisani napéti ne-
ni vétsi nez 10 % nominalni hodnoty,

« pfi kategorii pfepéti I,

* nejvySe pfi stupni znecisténi 2.

*) Mezi 5 - 30 °C [41 - 86 °F] Ize zafizeni provo-
zovat pfi vihkosti vzduchu do 80 %. Pri tep-
lotach 31 - 40 °C [87,8 - 104 °F] se vihkost
vzduchu musi pfiméfené snizit, aby se za-
jistila pfipravenost k provozu (napf. pfi 35 °C
[95 °F] = 65 % vlhkosti vzduchu, pfi 40 °C
[104 °F] = 50 % vlhkosti vzduchu). ZaFizeni

se nesmi provozovat pfi teplotach nad 40 °C
[104 °F].

3. Upozornéni na nebezpedi
Dodrzujte predpisy Urazové prevence
profesniho sdruzeni a nasledujici bez-
peénostni pokyny pro brouseni:

Bruska na sadru MTplus pred-
stavuje elektrické zarizeni s po-
tencialem nebezpeci. Toto zafri-
zeni smi byt pfipojeno / pouziva-
no jen autorizovanymi odborniky
po kontrole konformity ohledné
norem, specifickych pro danou
zemi.

Pokud je pripojeno napdjeci na-
péti, nikdy nesahejte na brusny
kotouc¢. Pii necekaném rozbéhu
brusky hrozi nebezpeci zranéni!

Noste sepnuté vilasy a nenoste
pfi praci na brusce volny odév.
Hrozi nebezpeci zranéni vtaze-
nim a navinutim.

Zafrizeni je konstruovano jen pro
brouseni sadrovych modelt. Pri
brouseni zatmelovacich hmot
vznika rakovinotvorny prach!

Za chodu motoru neotvirejte
predni kryt. Bezpeénostni vy-
pnuti motoru nevede k okamzité-
mu zastaveni brusného kotouce.

Celni kryt otvirejte az po tplném
zastaveni brusného kotouce.

Pri brouseni noste ochranné bry-
le.

Nesahejte na rotujici brusny ko-
toué.

Nepracujte bez nasazeného a
zaklapnutého (,,Click“) brusné-
ho stolu. Hrozi vysoké nebezpeci
zranéni vtazenim ¢asti odévu a
prsta do brusky.

bbb B B B B
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Brusny stul zvedejte jen pf¥i za-
staveném kotouci a otevieném
¢elnim krytu.

Provozujte zafizeni jen pod do-
hledem.

Provozovatel je béhem provo-

zu odpovédny za dodrzovani na-

rodnich predpist a za pravidelné
provadéni bezpeénostni kontroly
elektrickych zafizeni. V Némec-
ku se jedna o Némecké zakonné
urazové pojisténi DGUV predpis

3 v souvislosti s VDE 0701-0702.

Navic pfi suchém brouseni:

& Odsavani musi byt pfizptisobeno
vznikajicimu prachu (pfip. kon-
zultujte s profesnim sdruzenim).

3.1 Vylouéeni odpovédnosti

Renfert GmbH odmita jakékoliv naroky

na nahradu skody vyplyvajici ze zaruky,

pokud:

¢ se produkt pouziva pro jiné ucely,
nez které jsou uvedeny v navodu k
pouziti.

® pokud je pristroj jakymkoliv zplso-
bem upraven - kromé zmén, popsa-
nych v navodu k obsluze.

* vyrobek byl opraven neautorizova-
nou osobou nebo neni vybaven origi-
nalnimi dily Renfert.

® je vyrobek pouzivan i presto, ze jste
na ném shledali néjakou zavadu.

B> B

Pfi praci mize vznikat vysoka
hladina hluku >>> noste ochranu
sluchu.

4. Uvedeni do provozu /

obsluha
Nejdrive zkontrolujte, zda je sitové na-
péti shodné s hodnotou el. napéti, vy-
tiSténou na typovém stitku brusky.
Pred uvedenim do provozu musi byt
stanoven zpusob vyuziti mokrého brou-
Seni (pokracujte bodem 4.1 a 4.2) nebo
suchého brouseni (pokracujte bodem
4.1 a4.3).
cz

4.1 Montaz brusného kotouce
Informace o montazi brusného kotouce

si prosim vyhledejte ve svém navodu pro
brusny kotoug, resp. v bodu 5.1 tohoto né&-
vodu.

Oblast pouziti kotoucu:

* Klettfix pro mokré brouseni

* Marathon pro mokré nebo suché brou-

Seni

* Infinity pro mokré brouseni

4.2 Mokré brouseni

1. Instalace v blizkosti pfipojky vody / od-
toku vody (doporu€eno se zachytnym
zafizenim pro sadru) (obrazek 1).

2. Spojeni hadice odpadni vody / brus-
ka (obrazek 2a). Hadici odpadni vody
natocte proti sméru hodinovych ru-
¢i¢ek na pripojovaci hrdlo a zajisté-
te sponou (obrazek 2b)!

3. Umisténi hadice brusky / odtoku vody
(obrazek 3a/ 3b).

4. Pripojka hadice odpadni vody / brusky
(obrazek 4a / 4b). Dbejte na potrebny
tlak vody (viz bod 8 / Techn. udaje)!

5. Pripojka hadice vody / pfivodu vody s
uzaviracim kohoutem (obrazek 5).

6. Otevreni pfivodu vody (obrazek 6a) /
kontrola tésnosti (obrazek 6b).

7. Spojeni sitovy kabel / zasuvka (obra-
zek 7).

8. Zapnéte MTplus (obrazek 8).

9. Regulace mnozstvi vody (obrazek 9).
Upozornéni: pfi dodani je pfivod vody
zavieny.

Zafizeni MTplus je nyni pfipraveno k pro-

vozu v mokrém brouseni.

Obecna upozornéni pro mokré

brouSeni:

+ Zejména u diamantovych brusnych
kotoucl je dllezité dostatec¢né
mnozstvi vody. Pokud dojde k pfe-
hrati kotouce, pak to vede k posko-
zeni brusného kotouce.

» Uzaviraci kohout pro pfivod vody
by mél byt pfi delSich prestavkach
a pfes noc zavieny.



4.3 Suché brouseni

1a. Vytvorte spojeni bruska / externi od-
savani (obrazek 10 - ilustraéni zna-
zornéni s hadici a objimkou odsavani
Renfert).

Pozor:

Zarizeni 100 V / 120 V, provozo-
vana v kombinaci s odsavanim,
musi byt k elektrické siti pripojo-
vana samostatné, aby se zabra-
nilo pretizeni odsavani a elektric-
ké sité (nepouzivejte automatic-
ké spousténil). Pri zajisténi elek-
trickeé sité pouze 15 A je potieb-
né pripojeni brusky a odsavani
ke dvou samostatné zajiSténym
elektrickym okruhiim.

Doporucené odséavani:

viz: Prislusenstvi, Odsavani / Ostatni

1b. Vytvorte spojeni bruska / centralni od-
savani (obrazek 10 - ilustraéni zna-
zornéni s hadici a objimkou odsavani
Renfert).

Doporuéené prislusenstvi:

viz: Prislusenstvi, Odsavani / Ostatni

2. Otevrete Celni kryt (obrazek 11).

3. Odstrarite rozprasovaci trubku
(obrazek 12).

4. Uzavrete zaslepkami (zaslepky uplné
zamacknéte!) >>> Sada malych dilu
(obrazek 13).

5. Zavrete Celni kryt (obrazek 11).

6a. PFi odsavani s automatickym spousté-
nim:

» Vytvorte spojeni bruska / odsavani
(obrazek 14).

» Nastavte odsavani na automatiku
(obrazek 15).

6b. Pfi odsavani bez automatického spou-
Sténi:
 Vytvorte spojeni kabel brusky /

zasuvka (obrazek 7).

» Zapnéte brusku MTplus (obrazek 8),
pfepnéte odsavani na nepretrzity
rezim.

Bruska MTplus je nyni pfipravena k provo-

zu v mokrém brouseni.

4.4 Prestrojeni z mokrého na

suchy rezim

1. Odpojte zafizeni z elektrické sité
(obrazek 7).

2. Zavrete pfivod vody (obrazek 6a).

3. Odstrante hadici vody
(obrazek 4a / 4b).

4. Odstrante hadici odpadni vody
(obrazek 2).

5. Odstrarite zafizeni pfip. z mokré ob-
lasti a nechte dobie vyschnout.

Je bezpodminecné nutné, vyfoukat
zbytky vody stlaéenym vzduchem!

6. Demontaz brusného kotouce
(viz bod 5.1, kroky 4 - 7)

7. Vycistéte nejdiive mokrou, potom su-
chou utérkou oblast za nosnou pfiru-
bou (obrazek 25a) a navic vyfoukejte
stlaenym vzduchem (obrazek 25b).

8. Poté postupujte zplisobem, popsanym
v bodu 4.3.

Pro suchy rezim by mély byt pouzivany

brusné kotouce s podilem diamantovych

castic.

Doporuéené brusné kotouce:

viz: PFisluSenstvi, brusné kotouce pro

mokré a suché brouseni.

4.5 Prestrojeni ze suchého na
mokry rezim

1. Odpojte zafizeni z elektrické sité
(obrazek 7 nebo 14).

2. Odstrarite hadici odsavani
(obrazek 10).

3. Demontaz brusného kotouce
(viz bod 5.1, kroky 4 - 7).

4. Celni kryt a kryt uvnitf dikladné ogisté-
te vysatim a kartacem (obrazek 26).

5. Odstranite uzaviraci zatky. Pokud je to
obtizné, pouzijte jako pomUcku imbu-
sovy Kli€ (obrazek 16).

6. Namontujte brusny kotou¢ (viz navod
pro brusné kotouce).

7. Nasadte rozpraSovaci trubku (obra-
zek 12).

8. Poté postupuijte zpisobem, popsanym
v bodu 4.2.

Cz



4.6 Upozornéni pro oblast
mokrého nebo suchého
pouziti

« Je-li bruska MTplus vybavena pro mok-
ry rezim, nesmi byt pouzita pro suché
brouseni.

» Je-li bruska MTplus vybavena pro su-
chy rezim, nesmi byt pouzita pro mokré
broudeni.

» Pokud to nedodrzite, hrozi nebezpedi,
ze zbytky sadry s vodou zaschnou a vy-
tvori tvrdou krustu. To mUze zejména v
oblasti zadni strany brusnych kotoucu
vést k hazeni.

4.7 Nastaveni brusného uhlu
(89° - 99°)

1. Povolte ryhovanou matici (obrazek 17).

2a. Hrubé nastaveni brusného stolu stavé-
cim Sroubem (obrazek 18).
Je-li stavéci Sroub oto¢en maximal-
né nahoru, &ini uhel mezi brusnym
stolem a kotou€em 89°. Je-li stavé-
ci Sroub oto¢en maximalné dold, ¢ini
Uhel mezi brusnym stolem a kotou¢em
99°.

2b. Hrubé nastaveni brusného stolu stavé-
cim Sroubem na 90° (obrazek 18). Hor-
ni hrana brusného stolu musi byt za-
rovnana s horni hranou vybrani vany
(obrazek 19 + 20).

2c. Pfesné nastaveni brusného stolu na
90° stavécim Sroubem (obrazek 18)
pomoci Uhelniku ze sady malych dill
(obrazek 21).

3. Dotahnéte opét ryhovanou matici
(obrazek 17).

4.8 Obsluha/Brouseni

Model zafixujte pevné obéma rukama na
brusném stole a opatrné tlacte ke kotoudi
(obrazek 22).

cz

5.

v
.

iSténi / Udrzba

®  Pri suchém brouseni je normalni

N

N

4a.
!

4b.

hromadéni prachu v aerodyna-
mickych mrtvych zéndch a neo-
hrozuje to funkénost nebo brus-
ny vykon brusky MTplus.

. Odpojte zafizeni z elektrické sité

(obrazek 7 nebo 14).

PFip. zavrete pfivod vody (obrazek 6).

Otevrete Celni kryt + vyvéste ho

(obrazek 11 + 23).

Pro mokré brouseni: sejméte pfip.

stll (obrazek 39 + 40), vycistéte karta-

¢em pod tekouci vodou (obrazek 24).
Brusny still nesnimejte pfi zavre-
ném ¢elnim krytu, protoze jinak
muize dojit k poSkozeni brusné-
ho kotouce!

Pro suché brouseni: vycistéte vysa-
tim a kartacem (obrazek 26). Vycistéte
rovnéz pfipojovaci hrdlo a objimku od-
savani (obrazek 27).

Zavéste a zavrete opét Celni kryt
(obrazek 23 + 11).

5.1 Vyména brusného kotouce

1.
2.

» w

8.

9.

10.

1.

Vypnéte zafizeni (obrazek 8).
Odpojte zafizeni z elektrické sité
(obrazek 7 nebo 14).

. P¥ip. zavrete pfivod vody (obrazek 6a).

Otevrete Celni kryt (obrazek 11).

Pfip. sejméte rozpradovaci trubku
(obrazek 12).

Vyjméte imbusovy kli¢ (vel. 4) z drzaku
(obrazek 28).

Sejméte ochranu zavitu, povolte
stfedici Sroub a sejméte kotou€
(obrazek 31 + 29).

PFip. vyCistéte nosnou pfirubu

(viz bod 5.2).

Nasadte do aretacnich kolikd novy ko-
tou¢ (obrazek 30).

Stfedici Sroub opét dotahnéte imbuso-
vym kli¢em (obrazek 29).

Nasadte krytku na stfedici Sroub
(obrazek 31).



12. Vlozte opét imbusovy kli¢ do drzaku
(obrazek 28).

13. PFip. opét nasadte rozprasovaci trubku
(obrazek 12).

14. Zavrete opét Celni kryt (obrazek 11).

15. Pfip. opét otevrete pfivod vody
(obrazek 6a).

16. Spojeni sitovy kabel / zasuvka
(obrazek 7 nebo 14).

5.2 Vyména / éisténi nosné

pfiruby

1. Sejméte kotou€ (viz bod 5.1,
kroky 1 - 7).

2. Pripravte odtlacovaci Sroub a imbuso-
vy kli¢ >>> viz pfilozenou sadu nastro-
ji (obrazek 32).

3. ZaSroubujte odtlacovaci Sroub do nos-
né pfiruby (obrazek 33) >>> PFiruba
nesmi byt odstrafnovana ru¢né, ale
pouze pomoci odtlacovaciho Srou-
bu!

4. Sejméte nosnou pfirubu (obrazek 34).

5. Vyjméte opét odtlacovaci Sroub z nos-
né pfiruby.

6. Vycistéte pfirubu a vnitfni prostor
>>> Neposkodte tésnéni!
Doporuéeny (Eistici prostiedek:
viz: PfisluSenstvi

7. Naneste na hfidel motoru a tésnéni
vazelinu.

8. Nasadte opét nosnou pfirubu
>>> Dbejte na spravnou polohu
drazky unasece (obrazek 35).

9. Pritlacte ruéné nosnou pfirubu na hfi-
del motoru (obrazek 36).

10. Namontujte opét brusny kotoué
(viz bod 5.1, kroky 9 - 16).

5.3 Vyména / ¢isténi
rozprasovaci trubky

(mokré brouseni)
1. Sejméte rozpradovaci trubku
(viz bod 5.1, kroky 1 - 5).
2. Sejméte tésnéni (obrazek 37).
3. Vlozte rozpraSovaci trubku pres
noc do odvapriovaciho prostfedku
(obrazek 38).

4. Nasadte opét tésnici krouzky a natfete
vazelinou (obrazek 37).

5. Nasadte opét rozprasovaci trubku
(obrazek 12).

6. Zaviete opét Celni kryt (obrazek 11).

7. P¥ip. opét oteviete pfivod vody
(obrazek 6a).

8. Vytvorte opét spojeni sitovy kabel /
zasuvka (obrazek 7 nebo 14).

5.4 Vyména/ ¢isténi brusného
stolu
1. Vypnéte zafizeni (obrazek 8).
2. Odpojte zafizeni z elektrické sité
(obrazek 7 nebo 14).
3. Otevrete Celni kryt (obrazek 11).
' Brusny sttil nesnimejte pfi zavie-
. ném celnim krytu, protoze jinak
muze dojit k po§kozeni brusné-
ho kotouce!
4. Brusny stll odjistéte a vyjméte
(obrazek 39 + 40).
Sejméte Celni kryt (obrazek 23).
6. Vycistéte brusny stdl a €elni kryt karta-
¢em pod tekouci vodou (obrazek 24).
7. Nasadte a zavfete opét €elni kryt
(obrazek 23 + 11).
8. Nechte brusny stll opét zaskogit
(obrazek 40).

o

® Ujistéte se, Ze v drzaku uz ne-
l jsou Zadné zbytky sadry!
VZdy dbejte na spravna usaze-
ni pracovniho stolu na ¢elnim
krytu!

9. Vytvorte opét spojeni sitovy kabel /
zasuvka (obrazek 7 nebo 14).

5.5 Vyména krytu spinace
1. Povolte upeviiovaci Srouby
(obrazek 41).

2. Odstranite kryt spinace a nahradte
novym (art. ¢. 90003-5788).

3. Upevnovaci Srouby opét dotahnéte.

i Bruska MTplus nesmi byt provo-
zovana s vadnym krytem spina-
ce!l

Cz



6. Nahradni dily

Namahané a ndhradni dily naleznete v
seznamu nahradnich dild na
www.renfert.com/p918.

Dily vylou¢ené ze zaruéniho plnéni (na-
mahané dily, spotfebni dily) jsou oznace-
ny v seznamu nahradnich dilG.

Sériova Cisla, datum vyroby a verze zafi-
zeni Ize najit na typovém Stitku zafizeni.

7. Zaruka

Pfi spravném pouziti Renfert poskytuje na
vSechny dily brusky MTplus zaruku po
dobu 3 let. Pro uznani zaruky je kupuiji-

ci povinen prokazat se originalnim kupnim
dokladem specializovaného prodejce. Dily,
vystavené pfirozenému opotfebeni, jsou
vylou€eny ze zaruéniho plnéni (napf. brus-
né kotouce).

Zaruka zanika pfi nespravném pouzivani;
nedodrzovani predpist pro obsluhu, Cisté-
ni, udrzbu a pfipojeni, pfi opravé vlastni-
kem nebo jinou neautorizovanou osobou;
pfi pouzivani ndhradnich dild od jinych
vyrobcd, a pfi vystavovani vlivim, které
nejsou obvyklé, a nejsou pfipustné podle
pfedpisU pro pouzivani. Zaruéni plnéni ne-
ovliviuji prodlouzeni zaruky.

cz

8. Technické udaje

Jmenovité napéti: 220 - 230V, 50 /60 Hz
230-240V, 50 Hz

120V, 60 Hz

100V, 50/60 Hz

Pfikon: 220 -230 V: 1300 W (1,743 hp)
230 - 240 V: 1300 W (1,743 hp)
120 V: 1500 W (2,012 hp)
100 V: 1200 W (1,609 hp)
Spotreba vody,
max.: 9 I/min. [0.32 cfm]
Tlak vody:
- min.: 1 bar [14.5 pis]
- max.: 5 bar [72.5 psi]
Otacky: 50 Hz: 2850 1/min.

60 Hz: 3400 1/min.

Primeér pfipojovaciho
hrdla pro externi

odsavani: 36 mm [1.42 inch]
Rozméry: 300 x 320 x 410 mm
(8 xVxH) [11.8 x 12.6 x 16.2 inch]
J rozmeéry

brusnych kotoucu: 234 mm [9.2 inch]

Hmotnost: 13,5 kg [30 Ibs]

Hladina akustického tlaku,
méfena podle DIN 45635-01-KL3,
pfi plném zatiZeni:

- Lp(A):

74 dB(A)
4 dB

9. Obsah dodavky
1 MTplus

1 Vodni hadice
1 Hadice odpadni vody
1 Sada nastrojl

1 Sada malych dilu

1

Brusny kotou¢ Marathon, jen u €.
1803-x500



10. Lici formy

. 1803-0000 MTplus 230 V /50 Hz

. 1803-0500 MTplus 230 V /50 Hz,
vCet. brusného kotouce
Marathon

MTplus 120 V / 60 Hz
MTplus 120 V / 60 Hz,
véet. brusného kotouce
Marathon

MTplus 230 - 240 V / 50 Hz,
AU/NZ

MTplus 230 - 240 V / 50 Hz,
AU/NZ v¢et. brusného
kotouce Marathon

O Ox¢

. 1803-4000
. 1803-4500

O O«

. 1803-6000

[e]}

. 1803-6500

[e]}

11. Pokyny pro likvidaci v

zemich EU
Aby bylo udrzovano a chranéno zivotni
prostfedi, aby se zamezilo kontaminaci
Zivotniho prostfedi a pro vyuZiti recyklo-
vatelnych materiald, ustanovila Evropska
komise smérnice, na zakladé kterych musi
vyrobce pfijmout zpét elektrické pfistroje
a spravneé je zlikvidovat a recyklovat. Pfi-
stroje oznagené timto symbolem nesmi
byt proto v ramci Evropské unie odhazo-
vany do netfidéného odpadu:

i 4

]
Ohledné dalSich informaci o spravné likvi-
daci se spojte s mistnimi urfady.

12. PrisluSenstvi
€. 2011-0000 GO-2011, rozpoustédio
sadry
Brusné kotouce - jen pro mokré brou-
Seni:
€. 1803-1000 Sada k vystrojovani:
5 brusnych kotoucl Klettfix

z karbidu kfemiku (3 x zrni-

tost 80, 2 x zrnitost 120) +

nosny kotouc¢

Doplnovaci vybaveni:

5 brusnych kotoucl Klettfix

z karbidu kfemiku K80

Doplriovaci vybaveni:

5 brusnych kotouct Klettfix

z karbidu kfemiku K120

1 pIné diamantovy brusny

kotou¢ Infinity

Brusné kotouce pro mokré a suché

brouseni:

€. 1803-2000 1 &astecné diamantovy
brusny kotou¢ Marathon

Odsavani / ostatni:

Silent TS:

. 2921-0050

. 2921-1050

. 1803-1100

O«

. 1803-1200

¢

¢€. 1803-3000

¢

Silent TS, 230 V, 50 / 60 Hz

Silent TS, 100 - 120 V,
50/60 Hz

Sada prachovych sacku

(5 kusu)

. 2921-0003 Sada objimek (2 kusy)

. 15-0823 Saci hadice (metrové zbozi)

. 90003-4305 Adaptér pro pfipojeni
hadice

€. 90003-4240 Saci hadice

€. 90003-4314 Adaptér Y

Vortex:

. 2924-5000

. 2924-6000

. 2924-5003

¢

. 2921-0002

O¢ O¢ O O

¢

Vortex compact 3L, 230 V
Vortex compact 3L, 120 V
5 nahradnich filtraénich
sacku

. 2924-5005 1 tkaninovy filtr

. 92923-0001 3 m saci hadice v€etné
elastické objimky

O¢ O O¢ Ox¢

€. 92923-0010 1 elasticka objimka
@ 36 mm
¢. 2-0973 1 plastovy uhelnik 90° pro

odtokovou trubku
Ccz



13. Hledani chyb

Chyba

Pric¢ina

Naprava

Zarizeni se neroz-
biha.

Neby! vytvofen pfivod
el. sité.

Sitova pojistka vadna.

Neni spravné zavieny
Celni kryt.

Motor je pfehfaty.

ZKkontrolujte pfivod el. sité.

Zkontrolujte sitovou pojistku.

Zaviete Celni kryt (obrazek 11).

Nechte motor vychladnout, za-
pnéte znovu sitovy spinac.

Brusny kotou¢
hazi.

Kotou€ nedoléha plos-
né na pfirubu.

Kotou¢€ neni pevné
dotazen.

Namontujte kotou€ znovu podle
navodu.

Dbejte na spravné umisténi ko-
touce k areta¢nim kolikiim (ob-
razek 30)!

Odstrarite usazeniny a necistoty
na zadni strané kotouce a dose-
daci ploSe nosné pfiruby.

Dotahnéte ru¢né kotouc
(obrazek 29).

Zvuky pfi chodu
brusného kotouce.

Kotou€ neni pevné
dotazen.

Dotahnéte ruéné kotou€
(obrazek 29), pfip. namontujte
znovu (bod 5.1).

Brusny stil se
kyva / je uvolnény.

Brusny stdl nespravné
namontovany.

Namontujte brusny stul podle
navodu (obrazek 40).

cz




Mokré brouseni:

Chyba

Pri¢ina

Naprava

Kotouc¢ se za-
nasi.

Chybné nastavené mnoz-
stvi vody na zafizeni.

Nedostateéné otevieny
pfivod vody.

RozpraSovaci trubka
ucpana.

Ucpané pritokoveé sitko.

Nizky tlak vody na vstupu.

Zvyste mnozstvi vody u brusky
(obrazek 9).

Otevrete pfivod vody (obrazek 6).

Vycistéte / odvapnéte rozprasova-
ci trubku (bod 5.3).

Vytahnéte sitko klestémi a vydis-
téte / odvapnéte.

Primér pfivodniho vedeni pfili§
maly, resp. pfili§ mnoho spotfe-
bi€u na Uuzkém pfivodnim vedeni.
>>> Zkontrolujte, zda je tlak vody
na vstupu min. 1 bar (dotazte se
instalatéra). V pfipadé nutnos-

ti mize pfiméfeny tlak ve vedeni
zajistit umélé zvyseni tlaku insta-
laci ,domaci vodarny*“ (elektrické
Cerpadlo s tlakovou nadobou).

Dotazte se svého instalatéra.

Z brusného
otvoru stiika
voda.

P¥ili§ mnoho vody.

Neni zajistén bezchybny
odtok vody.

Snizte mnozstvi vody u brusky
(obrazek 9).

Zkontrolujte odtokovou hadici,
spravné nainstalujte >>> spady
(obrazek 3a + 3b).

Chybi opla-

chovaci voda.

Chybné provedené pfipo-
jeni vody.

RozpraSovaci trubka zne-
¢isténa / zanesena usaze-
ninami.

Zkontrolujte pfipojeni vody
(bod 4.2, kroky 4 - 6).

Vycistéte / odvapnéte rozprasova-
ci trubku (bod 5.3).

Kape voda
ven mezi cel-
nim krytem a
krytem.

Na ploSe tésnéni sadrovy
prach nebo sadrova zrna.

Vycistéte tésnici plochu a tésnéni.

Cz




Suché brouseni:

Chyba

Pri¢ina

Naprava

Kotouc se zanasi.

Modely pfilis vihké.

Vycistéte kotou€ kartd€em
pod tekouci vodou nebo roz-
poustédlem sadry (Renfert
GO0-2011, art. €. 2011-0000).

P¥ilis velké mnoz-
stvi prachu z brus-
ného otvoru.

Odsavani neni zapnuté.

P¥ili§ nizky saci vykon.

Odsavani resp. prachovy
sacek plny.

Saci hadice ucpana.

Zapnéte odsavani.

Zvyste saci vykon.

Vymérnite prachovy sacek.

Zkontrolujte hadici, pFip. ji
vyprazdnéte.

cz

Zmény vyhrazeny.




- MAGYAR

MTplus Plaster Trimmer
Modellszam: 1803-x000 /-x500

1. Bevezetés

K&szonjuk, hogy az MTplus késziléket va-
lasztotta! Ez a gipszcsiszol6 U] tavlatokat
nyit a funkcio, teljesitmény, biztonsag és
kialakitas teruletén. Kérjuk, tanulmanyoz-
za az alabbi informaciokat.

2. Alkalmazasi terulet

Az MTplus egy fogtechnikusi gipszcsiszo-
16, fogtechnikai miveletekben hasznalt
gipszmodellek csiszolasahoz. Nedves vagy
szaraz gipszcsiszoloként is hasznalhato.

2.1 A koérnyezeti feltételek
(A DIN EN 61010-1 szerint)

Az MTplus készliléket csak az alabbi felté-
telek mellett lehet biztonsagosan lUzemel-
tetni:

« beltérben,

+ 2000 m [6500 lab] tengerszint feletti ma-
gassag alatt,

* 5°C-40°C[41 °F - 104 °F] kornyezeti
hémérséklet mellett*),

* maximum 80 % relativ paratartalom és
31 °C [87,8 °F] hdmérséklet mellett,
linearisan csokkentve 50 % relativ pa-
ratartalomig 40 °C [104 °F] h6mérséklet
mellett.”),

* anévleges halozati feszlltsegtol
10 %-nal nem nagyobb mértékl feszult-
ségingadozas mellett,

« |I. tulfeszultség-kategodria mellett,

» 2. szennyezettségi fokon.

*) Akészilék 5 °C - 30 °C [41 °F - 86 °F] és
legfeljebb 80 % paratartalom mellett hasznal-
haté. 31 °C - 40 °C [87,8 °F - 104 °F] kozotti
hémérsékleten a paratartalmat aranyosan
csokkenteni kell, hogy a készlléket mikdd-
tetni lehessen (pl. 35 °C [95 °F] hémérsék-
leten 65 % paratartalomra, 40 °C [104 °F]
mellett 50 % paratartalomra). A késziiléket

nem szabad 40 °C [104 °F] feletti h6mérsék-
leten Gzemeltetni.

3. Biztonsagi tudnivalék

Csiszolaskor tartsa be az 6sszes vo-

natkozé balesetmegel6zési elbirast,

az alabbi biztonsagi megjegyzésekkel

egyiitt:
Az MTplus egy elektromos ké-
sziilék, amely veszélyes fesziilt-
ségszinten lizemel. A késziiléket
csak illetékes és megfelel6en
szakképzett személyek csatla-
koztathatjak/hasznalhatjak, miu-
tan ellenérizték, hogy az a vonat-
koz6 orszagos szabvanyoknak
megfelel.

Ha a késziilék a halézatra van
csatlakoztatva, soha ne nyuljon
a csiszolétarcsahoz. Sériilést
okozhat, ha a késziilék véletleniil
bekapcsol!

Ne lizemeltesse a késziiléket le-
engedett, 16g6 hajjal vagy lenge,
b6 ruhaban. A gépkezel6 sulyo-
san megsérulhet, ha a csiszo-
I6tarcsa a hajat vagy ruhajat
behuzza!

A késziiléket kizarélag gipszmo-
dellek csiszolasara tervezték. A
preciziés ontéanyagok csiszolasa-
kor rakkelté anyagok szabadulnak
fel.

Soha ne nyissa ki az elélapot, ha
a motor jar! A motor biztonsagi
ledllitasa nem allitja meg azonnal
a csiszoloétarcsat.

A gipszcsiszol6 el6lapjat csak
azutan nyissa ki, hogy a csiszo-
Iotarcsa teljesen leallt.

A

Csiszolaskor mindig viseljen vé-
dészemiiveget.

HU



Ne nyuljon a csiszolétarcsahoz a
tarcsa forgasa kézben!

Ne hasznalja a gépet a model-
lasztal, ill. annak megfelelé rég-
zitése (helyre kattanasa) nélkul.
A kis részeket, ill. a kezeld ujjait
a gipszcsiszol6 tarcsaja berant-
hatja, sulyos sériilést okozva.

A gipszcsiszol6 asztalat csak
azutan vegye le, hogy a csiszolo-
tarcsa teljesen leallt és az eléla-
pot kinyitotta.

A késziiléket csak feliigyelet
mellett szabad lizemeltetni.

Az liizemeltetd feleléssége annak
biztositasa, hogy az lizemelés
soran, illetve az elektromos
késziilékek rendszeres bizton-
sagi ellenérzésére vonatkozéan
betartsak a nemzeti eléiraso-
kat. Németorszagban ez a VDE
0701-0702 szabvanyhoz tartoz6
3. szamu DGUV balesetvédelmi
eléirast jelenti.

> B

Kiegészité megjegyzések a szaraz

csiszolashoz:
A késziilékhez olyan porelszi-
vo berendezést kell valaszta-
ni, amely alkalmas a képz6do
por elszivasara (ha sziikséges,
egyeztessen megfeleld légtech-
nikai szakvallalattal).

A készilék igen magas zajszin-
ten miikodik, ezért mindig visel-
jen fiilvédét.

VAN

3.1 Felel6sségkorlatozo

nyilatkozat
A Renfert GmbH nem vallalja a felel6s-
séget a garancialis id6szakban beko-
vetkezo6 karokért, ha:
* A terméket nem a hasznalati utasitas
szerinti célokra hasznaljak.
* A terméket barmilyen, a hasznalati
utasitasban leirt atalakitasoktol eltéré
maodon atalakitjak.

HU

* A terméket nem szakvallalat javitotta,
vagy ha nem eredeti Renfert tartozé-
kokat hasznaltak hozza.

® A nyilvanvalé biztonsagi hibak vagy
sériilés utan a terméket tovabb hasz-
naljak.

4. Uzembe helyezés és

lizemeltetés

Csatlakoztatas el6tt ellendrizze, hogy a
halézati fesziiltség az adattablan feltiin-
tetett értékkel azonos legyen.

Az lizemmodot, vagyis a nedves (lasd a
4.1 és 4.2 részeket) vagy szaraz csiszo-
last (lasd a 4.1 és 4.3 részeket) haszna-
lat el6tt meg kell hatarozni.

4.1 A csiszolotarcsa
felszerelése

A felszerelés menetéhez keérjik, tanulma-

nyozza a gipszcsiszolé tarcsajanak hasz-

nalati utasitasait (lasd az 5.1 részt).

A tarcsatipusok alkalmazasi médjai:

* Kilettfix nedves csiszolashoz

» Marathon nedves vagy szaraz csiszo-
lashoz

* Infinity nedves csiszolashoz

4.2 Nedves csiszolas

1. Allitsa a késziilléket a vizvezeték / lefo-
lyé kdzelébe, gipszfogdval (1. abra).

2. Csatlakoztassa a leeresztdcsovet a
gipszcsiszoldhoz (2. abra).

Forgassa el a leeresztécsovet a
csatlakozoén az éramutaté jarasaval
ellenkez6 iranyban, és rogzitse tom-
I6bilinccsel (2b abra).

3. Helyezze a gipszcsiszol6 csovét a lefo-
lyéba (3a/ 3b abra).

4. Csatlakoztassa a vizcsovet a gipsz-
csiszoléhoz (4a / 4b abra). Gondos-
kodjon rédla, hogy a sziikséges viz-
nyomas rendelkezésre alljon (lasd
a 8., ,,Miszaki adatok” c. részt).

5. Csatlakoztassa a vizcsOvet egy el-
zarocsappal ellatott vizvezetékhez
(5. abra).



6. Nyissa meg a vizcsapot (6a abra) és
ellenbrizze, hogy a csé nem szivarog-e
(6b abra).

7. Atapvezetéket dugja be a fali halozati
aljzatba (7. abra).

8. Kapcsolja be a késziléket (8. abra).

9. Allitsa be a viz aramlasi sebességét
(9. abra).

Figyelem! A leszallitott késziléken a
viz bement6 vezetéke el van zarva.

A MTplus most készen all a nedves

csiszolasra.

Altalanos informécié a nedves csiszo-

lasra vonatkozéan:

* Fontos a megfelel§ vizaram bizto-
sitasa, kuléndésen gyémantos tar-
csa hasznalatakor. A tulmelegedés
kart tesz a tarcsaban.

* Avizcsap elzérdcsapjat hosszabb
munkaszunet idejére, ill. éjszakara
zarja el.

4.3 Szaraz csiszolas

1a. Csatlakoztassa a gipszcsiszolot kiilsé
elszivohoz (a 10. abran egy Renfert
elszivocsd és csatlakozasa lathato).

Figyelem!

A porelszivéval egyiitt szerelt
100 V / 120 V-os egységeket
kiilon kell a halézatra csatlakoz-
tatni, hogy az elszivoberende-
zést és az elektromos halézatot
ne terhelje tul (Ne alkalmazzon
automatikus inditast!). Ha az
elektromos halézatot csak 15 A
biztositék védi, a gipszcsiszolot
és az elszivét kiilon védett aram-
korokre kell kotni.

Javasolt porelszivé berendezések:

lasd: Alkatrészek, elszivoegyseégek, stb.

1b. Csatlakoztassa a gipszcsiszolét a
kézponti elszivohoz (a 10. abran egy
Renfert elszivocsd és csatlakozasa
lathato).

Javasolt tartozékok:

lasd: Alkatrészek, elszivoegységek, stb.

2. Nyissa ki az el6lapot (11. abra).

3. Vegye le a vizpermetezb csdvet
(12. abra).
4. Anyilast zarja le a mellékelt vakdugo6-
val (teljesen betolva) (13. abra).
5. Csukja be az el6lapot (11. abra).
6a. Automatikus inditassal szerelt elszi-
vas esetén:
+ Csatlakoztassa a gipszcsiszolo
tapvezetékét az elszivéhoz
(14. abra).
+ Allitsa be az elszivét automatikus
tuzemmdadba (15. abra).
6b. Automatikus inditas nélkiil szerelt
elszivas esetén:
* A gipszcsiszolo tapvezetékét dugja
be a fali halézati aljzatba (7. abra).
+ Kapcsolja be az MTplus készuléket
(8. abra), és kapcsolja be az elszivot
automatikus tizemmaodba.
A MTplus most készen all a szaraz
csiszolasra.

4.4 Atéllas nedvesrél szdraz

lizemmodra

1. Huzza ki a készlilék tapvezetékét

(7. abra).

Zarja el a vizcsapot (6a. abra).

Vegye le a vizcsOvet (4a / 4b abra).

Vegye le az leereszt6csovet (2. abra).

Ha szikséges, vigye el a készuléket

a nedves helyrél és hagyja teljesen

megszaradni.

A fennmaradé nedvességet le kell

favatni siritett levegével!

6. Vegye le a csiszoloétarcsat (lasd az 5.1
rész 4 - 7 lépéseit).

7. El&szdr a hordozétarcsa mogotti te-
ruletet tisztitsa meg el6sz6r nedves,
majd szaraz ronggyal (25a abra).
Ezutan fuvassa le a késziléket ismét
sUritett levegdvel (25b abra).

8. Ha a készulék megszaradt, a 4.3 pont
szerint jarjon el.

A szaraz csiszolashoz részben gyéman-

tos csiszoloétarcsat kell hasznaini.

Javasolt csiszolotarcsak:

lasd: Tartozékok, csiszolotarcsak - nedves

és szaraz csiszolashoz.

ok onN
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4.5 Atallas szarazrél nedves

lizemmoadra

1. Huzza ki a készulék tapvezetékeét
(7. vagy 14. abra).

2. Vegye le az elszivocsovet (10. abra).

3. Vegye le a csiszolotarcsat (lasd az
5.1 rész 4 - 7 1épéseit).

4. Egy kefével és az elszivocsével ala-
posan tisztitsa meg az el6lapot és a
készilékhaz belsejét (26. abra).

5. Vegye ki a vakdugét. Ha ez nehéznek
bizonyul, hasznalja az imbuszkulcsot
(16. abra).

6. Szerelje fel a csiszolotarcsat (lasd a
csiszolotarcsara vonatkozo utasitaso-
kat).

7. Szerelje fel a vizpermetezd csovet
(12. abra).

8. Ezutan a 4.2 pont szerint jarjon el.

4.6 Javaslatok szaraz vagy

nedves csiszolashoz

* Anedves csiszolasra felszerelt MTplus
készllékkel nem szabad szaraz csiszo-
last végezni.

» Aszaraz csiszolasra felszerelt MTplus
késziilékkel nem szabad nedves csiszo-
last végezni.

» Afenti utasitasok figyelmen kivil hagya-
sa a maradék gipsz és a viz 6sszekeve-
redését okozza, amely nehezen eltavo-
lithatd kérget képez. Az ilyen anyagma-
radékok, kilbnodsen, ha a csiszolétarcsa
hatlapjan megtapadva, kiegyensulyozat-
lanna teszik azt.

4.7 A csiszolasi sz6g beallitasa
(89° - 99°)

1. Lazitsa meg a recézett anyat
(17. abra).

2a. Allitsa be a csiszolas szdgét hoz-
zavetblegesen, a beallité csavarral
(18. abra). Ha a beallitd csavart telje-
sen behaijtjak, a modell és a csiszo-
I6tarcsa éaltal bezart sz6g 89° lesz. Ha
a beallité csavart teljesen kihajtjak, a
modell és a csiszolétarcsa altal bezart
sz6g 99° lesz.
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2b. A csiszolas sz6gének beallitasa hoz-
zavetblegesen, a beallité csavarral
(18. abra). A modellasztal als6 sze-
geélyének egybe kell esnie a model-
lasztal tartéjanak fels6 peremével
(19. + 20. abra).

2c. A modellasztal finombeallitasa 90°-ra a
beallité csavarral (18. abra) és a mel-
Iékelt derékszoggel (21. abra).

3. Huzza meg a recézett anyat Ujbol
(17. abra).

4.8 Uzemeltetés és csiszolas
Mindkét kezével fogva helyezze a modellt
szilardan a csiszol6asztalra, és nyomja a
tarcsahoz (22. abra).

5. Tisztitas és karbantartas

®  Szdaraz megmunkalds esetén az
Z aerodinamikai holtterekben a
gipszporszint megemelkedése
normadlis jelenség, és nincs ha-
tassal az MTplus funkcidjara és
teljesitményeére.

1. Huzza ki a készlilék tapvezetékét
(7. vagy 14. abra).

2. Ha szukséges, zarja el a vizellatast
(6. abra).

3. Nyissa ki az el6lapot és akassza le
(11. és 23. abra).

4a. Nedves gipszcsiszol6 esetén: Ha
szukséges, szerelje le az asztalt
(39. és 40. abra) és tisztitsa meg kefé-
vel, foly6 viz alatt (24. abra).

' Ne vegye le a csiszoloasztalt, ha
. az elélap csukva van, kiilonben a
csiszolotarcsa megsériilhet!

4b. Szaraz gipszcsiszolohoz: A tiszti-
tast porszivoval és kefével végezze
(26. abra). Tisztitsa meg a leereszt6-
csovet és a cs@csatlakozast (27. abra).

5. Helyezze vissza és csukja be az el6la-
pot (23. és 11. abra).



5.1 A csiszolétarcsa cseréje

1. Kapcsolja ki a késziiléket (8. abra).

2. Huzza ki a készllék tapvezetékét
(7. vagy 14. abra).

3. Ha sziikséges, zarja el a vizellatast
(6a abra).

4. Nyissa ki az el6lapot (11. abra).

5. Ha sziikséges, vegye le a vizpermete-
z8 csovet (12. abra).

6. Vegye ki az SW4 imbuszkulcsot a tar-
tojabdl (28. abra).

7. Vegye le a csavar védGsapkajat, la-
zitsa meg a kdzpontosité csavart és
vegye le a tarcsat (29. és 31. abra).

8. Ha sziikséges, tisztitsa meg a hordo-
z6tarcsat (lasd az 5.2. részt).

9. Helyezzen uj tarcsat a régzitécsapra
(30. abra).

10. Az imbuszkulccsal huzza meg a koz-
pontosité csavart (29. abra).

11. Helyezze vissza a takardsapkat a koz-
pontosité csavarra (31. abra).

12. Helyezze vissza az imbuszkulcsot a
tartéjaba (28. abra).

13. Ha sziikséges, cserélje ki a vizperme-
tezd csovet (12. abra).

14. Csukja be az el6lapot (11. abra).

15. Ha sziikséges, nyissa ki a vizellatast
(6a abra).

16. A tdpvezetéket dugja be a fali halozati
aljzatba (7. vagy 14. abra).

5.2 A hordozétarcsa cseréje és

tisztitasa

1. Vegye le a csiszolo6tarcsét (lasd az
5.1rész 1 -7 Iépéseit).

2. Készitse el6 a lehuzécsavart és az
imbuszkulcsot >>> |asd a mellékelt
szerszamkészletet (32. abra).

3. Alehuzécsavart hajtsa be a hordo-
zétarcsaba (33. abra) >>> A hor-
dozotarcsat nem feltétleniil lehet
kézzel eltavolitani. A hordozotarcsa
levételéhez mindig a lehuizécsavart
hasznalja!

4. Vegye le a hordozétarcsat (34. abra).

5. Vegye ki a lehuzécsavart a hordozotar-
csabol.

6. Tisztitsa meg a hordozétarcsat és a
készllékhaz belsejét. >>> Vigyazzon,
hogy ne tegyen kart a tomitésekben!

Javasolt tisztitbanyagok:
lasd: Tartozékok

7. A motortengelyt és a tdmitést véko-
nyan kenje meg vazelinnel.

8. Helyezze vissza a hordozoétarcsat.
>>> Ugyeljen a csatlakozéhorony
megfelel6 helyzetére (35. abra).

9. Helyezze vissza a hordozétarcsat a
motortengelyre kézzel (36. abra).

10. Helyezze vissza a csiszolotarcsat
(lasd az 5.1 rész 9 - 16 lépéseit).

5.3 A vizpermetez6 csé6 cse-
réje és tisztitasa (nedves
csiszolashoz)

1. Vegye le a vizpermetezd csdvet (lasd

az 5.1 rész 1 -5 lépéseit).

2. Vegye le a tomitéseket (37. abra).

3. Hagyja a vizpermetezd csévet egy
éjszakara kalciumlerakodast eltavolitd
folyadékban azni (38. abra).

4. Helyezze vissza a tomitéseket és
kenje be 6ket vékonyan vazelinnel
(37. abra).

5. Helyezze vissza a vizpermetez6 cso-
vet (12. abra).

6. Csukja be az el6lapot (11. abra).

7. Ha szikséges, nyissa ki a vizellatast
(6a abra).

8. Atapvezetéket dugja be a fali halézati
aljzatba (7. vagy 14. abra).

5.4 A csiszolbéasztal cseréje és
tisztitasa
1. Kapcsolja ki a késziléket (8. abra).

2. Huzza ki a készllék tapvezetékét
(7. vagy 14. abra).

3. Nyissa ki az el6lapot (11. abra).

' Ne vegye le a csiszoldasztalt, ha
. az elélap csukva van, kiilonben a
csiszolétarcsa megsériilhet!

4. Oldja ki és vegye le a csiszoloasztalt
(39. és 40. abra).
5. Szerelje le az el6lapot (23 abra).
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6. Tisztitsa meg a csiszoldasztalt és
az el6lapot kefével, folyd viz alatt
(24. abra).
7. Helyezze vissza és csukja be az eléla-
pot (23. és 11. abra).
8. Szerelje vissza a csiszoldasztalt
(40. abra).
®  (gyeljen arra, hogy a régzitée-
Z lemek teljesen mentesek legye-
nek minden gipszmaradvanytol!
Ugyeljen arra, hogy a munka-
asztal rendesen illeszkedjen az
elélapon!

9. Atapvezetéket dugja be a fali halozati
aljzatba (7. vagy 14. abra).

5.5 A kapcsoldmembran
cseréje

1. Lazitsa meg a régzitécsavarokat
(41. abra).

2. Tavolitsa el a kapcsolémembrant és
cserélje ki Ujra
(Cikkszam: 90003-5788).

3. Huzza meg ismét a rogzitécsavarokat.

Az MTplus késziiléket tilos hibas
kapcsoldmembrannal lizemeltet-
ni!

6. Potalkatrészek

A kopodalkatrészek és a potalkatrészek
listdja az interneten talalhato:
www.renfert.com/p918

A nem garancialis alkatrészek (igy a fo-
gyoeszkdzok, vagy a kopodalkatrészek) a
poétalkatrészlistan meg vannak jeldlve.

A sorozatszam és a gyartas datuma a ké-
szlilék adattablajan talalhato.

7. Garancia

A Renfert 3 év garanciat vallal minden
alkatrészre, amennyiben az MTplus ké-
sziléket a hasznalati utasitasnak megfe-
leléen hasznaljak. A garancialis igények
érvényesitéséhez a szerzddéses forgal-
mazo6 eredeti értékesitési szamlajat be kell
mutatni. A természetes elhasznalédasnak
kitett alkatrészekre (pl. csiszolotarcsak) a
garancia nem terjed ki.
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A garancia érvényét veszti helytelen hasz-
nalat, ill. az Gzemeltetési, tisztitasi, szer-
vizelési vagy csatlakoztatasi utasitasok
figyelmen kivil hagyasa, a harmadik felek,
ill. illetéktelen személyek altal végzett javi-
tas, mas gyarto poétalkatrészeinek hasz-
nalata, ill. rendeltetésellenes, a hasznalati
utasitdsokban nem jévahagyott alkal-
mazdas esetén. A sikeresen érvényesitett
garancialis igények a garancidlis id6szakot
nem hosszabbitjak meg.

8. Miiszaki adatok

Halozati feszltség:
220-230V,50/60 Hz
230-240V, 50 Hz
120V, 60 Hz
100V, 50/ 60 Hz
Teljesitményfelvétel:
220 -230 V: 1300 W (1,743 LE)
230 -240 V: 1300 W (1,743 LE)
120 V: 1500 W (2,012 LE)
100 V: 1200 W (1,609 LE)

Vizfogyasztés,

max.: 9 I/perc. [0,32 kdblab/perc]

Szlikséges viznyomas:
- min.:
- max.:

1 bar [14.5 psi]
5 bar [72.5 psi]

50 Hz: 2850 fordulat/perc
60 Hz: 3400 fordulat/perc

Fordulatszam:

Csatlakozoelem
atmérok kiilsé
elszivashoz:

Méretek
(Szé x Ma x Mé): 300 x 320 x 410 mm
[11.8 x 12.6 x 16.2 hiivelyk]

36 mm [1.42 hlvelyk]

Csiszolotarcsa @

mérete: 234 mm [9.2 hlvelyk]

Tomeg: 13,5 kg [30 font]

Hangnyomasszint a

DIN 45635-01-KL3 szerint,
teljes terhelés mellett mérve:
- Lp(A):

74 dB(A)
4dB



9. Standard szallitasi

terjedelem
MTplus
Bemeneti csé
Lefolyocsd
Szerszamkészlet
Vasalatcsomag
Marathon csiszolétarcsa, csak a
1803-x500 modell esetén

10. Szallitasi valtozatok

No. 1803-0000 MTplus 230V /50 Hz

No. 1803-0500 MTplus 230V /50 Hz,
Marathon csiszolo6-
tarcsaval

No. 1803-4000 MTplus 120V /60 Hz

No. 1803-4500 MTplus 120V /60 Hz
Marathon csiszolotar-
csaval

No. 1803-6000 MTplus 230 - 240V / 50 Hz,
AU/NZ

No. 1803-6500 MTplus 230 - 240 V / 50 Hz,
AU/NZ Marathon csiszo-
|6tarcsaval

11. Artalmatlanitasi utasi-
tasok az EU tagallamok
részére

Hogy a kdrnyezet megévéasa és védel-

me érdekében megel6zze a kdrnyezet-

szennyezést és ndvelje a nyersanyagok

Ujrahasznositasat, az Eurdpai Bizottsag

irdnyelvben irta el6, hogy a gyartd koteles

az elektromos és elektronikus berende-
zéseket megfeleld artalmatlanitasra és

Ujrahasznositasra.

Az Eurdpai Unién belll az ilyen szimbo-

lummal ellatott készulékeket ezért nem

szabad valogatatlan kommundlis hulladék-
ként artalmatlanitani.

hi ¢

|
Tovabbi informacioért a készilék megfele-
16 artalmatlanitasarol érdekl6djon a helyi
hatésagoknal.

12. Tartozékok

No. 2011-0000 GO-2011, gipszoldészer

Csiszolé6tarcsak - csak nedves csiszo-

lashoz:

No. 1803-1000 Alapkészlet:

5 db Klettfix szilicium-kar-
bid csiszolétarcsa (3 db 80-
as, 2 db 120-as szemcse-
méret(i) + hordozétarcsa.

No. 1803-1100 FEelt6lté készlet:

5 db Klettfix szilicium-kar-
bid csiszolétarcsa, 80-as
szemcseméret(i

No. 1803-1200 Eelt6ltd készlet:

5 db Klettfix szilicium-kar-
bid csiszolotarcsa, 120-as
szemcseméret(i

No. 1803-3000 1 db Infinity csiszolétarcsa,
gyémantbevonatu

Csiszolé6tarcsak - nedves és szdraz

csiszolashoz:

No. 1803-2000 1 db Marathon csiszolotar-
csa, részleges gyémantbe-
vonatu

Elszivoegységek, stb.:

Silent TS:

No. 2921-0050 Silent TS, 230V, 50/ 60 Hz

No. 2921-1050 Silent TS, 100 - 120V,

50/60 Hz

No. 2921-0002 Porzsak szett (5 zsak)

No. 2921-0003 Hangtompitd szett,

2 hangtompito

Elszivocsé (folyométer-

ben)

No. 90003-4305 Csécsatlakoztatéd adapter

No. 90003-4240 Szivocsd

No. 90003-4314 Nadragidom

Vortex:

No. 2924-5000 Vortex compact 3L, 230 V

No. 2924-6000 Vortex compact 3L, 120 V

No. 2924-5003 5 szlir6zsak

No. 2924-5005 1 textilbetétes sz(ird

No. 92923-0001 3 m szivécsd, rugalmas
csatlakozassal

No. 92923-0010 csak 1 db rugalmas csat-

lakozé, & 36 mm

1 90° mianyag konyoki-

dom a leeresztécs6hoz
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13. Hibaelharitasi utmutato

Hiba

Lehetséges ok

Helyreallité miivelet

Nem indul el a
késziilék.

Az aramellatas nincs
csatlakoztatva.

A halozati biztositék hi-
bas.

Az elblap nincs megfele-
I6en becsukva.

A motor tulmelegedett.

Ellenérizze a halozati tapellatast.

Ellenérizze a haldzati biztositékot.

Csukja be az el6lapot (11. abra).

Hagyja a motort lehdlni, majd
kapcsolja be ujra a fékapcsolénal.

A csiszolotar-
csa imbolyog-
va jar.

A csiszolétarcsa nem
fekszik fel rendesen a
hordozétarcsara.

A csiszolétarcsa nincs
elég j6l meghuzva.

Szerelje fel a csiszoloétarcsat az
utasitasok szerint. Ugyeljen arra,
hogy a tarcsa pontosan a rogzit6-
csapok folé kertiljon (30. abra).
Tavolitson el a csiszolétarcsa ha-
tuljarol és a hordozotarcsa felfek-
v6 fellletérél minden lerakddast.

Kézzel huzza meg a csiszolétar-
csat (29. abra).

A csiszolétar-
csa futasa tul-
zott zajjal jar.

A csiszolétarcsa nincs
elég jol meghuzva.

Kézzel hizza meg a csiszolétar-
csat (29. abra), vagy szerelje fel
ismételten (lasd az 5.1 részt).

A csiszoléasz-
tal imbolyog.

A csiszolbéasztal helytele-
nul van felszerelve..

Szerelje fel a csiszolbéasztalt az
utasitasok szerint (40. abra).
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Nedves csiszolas:

Hiba

Lehetséges ok

Helyreallité mivelet

A tarcsael-
tomodik.

A készllék vizarama

helytelendl van beallitva.

A vizcsap nincs teljesen
nyitva.

A vizpermetezd cso6 el-
dugult.

A bemeneti sz(ir6 eldu-
gult.

A bemend viznyomas tul
alacsony.

Névelje a gipszcsiszol6 vizaramat
(9. abra).

Nyissa ki a vizellatast (6 abra).

Tisztitsa ki a kalciumlerakddast és az
egyéb szennyezddéseket a vizper-
metezd csébdl (lasd az 5.3 részt).

Fogodval vegye ki a sz(ir6t és tisztit-
sa meg a kalciumlerakédastdl és az
egyéb szennyezddésektél.

A bemend vezeték atmérgje tul kicsi,
vagy tul sok felhasznalé csatlakozik
egy kis atmérgji csére >>> Ellenériz-
ze, hogy a viznyomas legalabb 1 bar
legyen (egyeztessen vizvezeték-sze-
relével). Ha sziikséges, a viznyomas
mesterségesen novelheté haztartasi
berendezéssel (elektromos szivattyu-
val és nyomastarté tartallyal).

Egyeztessen vizvezeték-szerelbvel.

Aviz
kispriccel a
csiszolonyi-
lasnal.

Tul er6s a vizaram.

A viz lefolyasat akada-
lyozza valami.

Csdkkentse a gipszcsiszol6 vizara-
mat (9. abra).

Ellenérizze és rendezze el megfele-
I6en a leeresztécsovet lejtés helyzet-
ben (3a és 3b abra).

Nincs obli-
toviz.

A viz nincs megfeleléen
csatlakoztatva.

A vizpermetez6 csé
elpiszkolédott vagy a
kalciumlerakodas eltém-
te.

Ellenbrizze a vizcsatlakozast (lasd a
4.2 rész 4 - 6 |épését).

Tisztitsa ki a kalciumlerakddast és az
egyéb szennyezddéseket a vizper-
metezd cs6bdl (lasd az 5.3 részt).

Viz csopog
az elélap és
a késziilék-
haz kozott.

Gipszpor vagy gipsz-
szemcseék keriltek a
tomitofeliletre.

Tisztitsa meg a tomitbfellleteket és a
tomitégyurit.
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Szaraz csiszolas:

Hiba

Lehetséges ok

Helyreallité miivelet

A tarcsa eltomé-
dik.

A modellek tul ned-
vesek.

A tarcsat tisztitsa meg egy kefével
folyo vizben, vagy gipszoldé szerrel
(Renfert GO-2011,

cikkszam: 2011-0000).

Tul sok por fuvo-
dik ki a csiszol6-
nyilasnal.

Az elszivas nincs
bekapcsolva.

Elégtelen elszivas.

Az elszivas vagy a
porzsak megtelt.

Az elszivocso elto-
modott.

Kapcsolja be az elszivast.

Novelje az elszivas intenzitasat.

Helyezze vissza a porzsakot.

Ellenérizzeltisztitsa meg az elszivo-
csovet.
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A valtoztatasok jogat fenntartjuk
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NFREE : 220-230V, 50/ 60 Hz
230 -240V, 50 Hz
120V, 60 Hz
100V, 50 / 60 Hz

SHEB
220 -230V: 1300 W (1,743 hp)
230 -240 V: 1300 W (1,743 hp)
120 V: 1500 W (2,012 hp)
100 V: 1200 W (1,609 hp)
BRRHBEKE ! 91/4
[0.32 3L& 77 4 — M7

EIKE -
- BN 1&E
- A 5 UL
[ElEnRE 50 Hz: 2850 1/min.
60 Hz: 3400 1/min.
SRS | REmEOER ¢ 36 mm
[1.42 4 >F]

TE

(TBxH & xBITZ) 1 300 x 320 x 410 mm
[11.8x 126 x16.2 1 >F]

OWEADER : 234 mm [9.2 1 > F]

58 13.5 kg [30 #> K]

EAKBATHEI N

DIN 45635-01-KL3

[CEOCERELRIL:

- Lp(A): 74 dB(A)

- K 4 dB
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No. 1803-4000
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Nr. 1803-6000

Nr. 1803-6500

No. 1803-3000
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Silent TS:

No. 2921-0050 Silent TS, 230V,
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No. 2921-1050 Silent TS, 100 - 120V,
50/ 60 Hz

No. 2921-0002 Rt v b
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No. 2921-0003 ¥ 77— -twv k
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No. 15-0823 T5IAR—X

(A— MILEAD)
No. 900034305 KR—REfFF 74 /45—
No. 933334240 B5|R—X
No. 900034314 Y74 /% —

Vortex

No. 2924-5000 Vortex compact 2L,
230V

No. 2924-6000 Vortex compact 2L,
120 V
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EG-Konformitatserklarung DE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Hiermit erklaren wir, dass das Produkt
MT plus
allen einschlagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien
entspricht:
2006/42/EG (Maschinen-Richtlinie)
2014/35/EU  (Niederspannungsrichtlinie)
2014/30/EU  (EMV Richtlinie)

Folgende harmonisierte Normen wurden angewendet:
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN ISO 12100:2010,
EN 61029-1:2009

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Bevollmachtigt fur das
Zusammenstellen der
technischen Unterlagen:

VB L
Tilo Burgbacher;
Leiter Konstruktion und Geréateentwicklung

Hilzingen, 20.04.2016

EC Declaration of conformity EN

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Herewith we declare that the product
MT plus
is in compliance with the relevant requirements in the
following directives:
2006/42/EC  (Machinery safety)
2014/35/EU  (Low voltage equipment)
2014/30/EU  (Electromagnetic compatibility)

Harmonized specifications applied:
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN ISO 12100:2010,
EN 61029-1:2009

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Authorised to compile the
technical documentation:

v, Lk
Tilo Burgbacher,
Engineering Director

Hilzingen, 20.04.2016

Déclaration de conformité CE FR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Par la présente, nous certifions que le produit
plus
est conforme a toutes les prescriptions applicables aux les
directives européennes suivantes :
2006/42/CE (relative aux machines)
2014/35/UE (relative aux basses tensions)
2014/30/UE (relative a la compatibilité électromagnétique)

Normes harmonisées appliquées:
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN ISO 12100:2010,
EN 61029-1:2009

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Mandataire pour la
composition de la
documentation technique:

7B, L
Tilo Burgbacher,
Chef du bureau d’études

Hilzingen, 20.04.2016

Dichiarazione di conformita CE IT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
Con la presente dichiariamo che il prodotto
MT plus
e conforme alle seguenti direttive europee:
2006/42/CE  (direttiva macchine)
2014/35/UE (direttiva bassa tensione)
2014/30/UE (direttiva compatibilita elettromagnetica)

Le seguenti norme armonizzate sono state applicate:
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN ISO 12100:2010,
EN 61029-1:2009

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Mandatario per la
composizione della
documentazione tecnica:

72, L
Tilo Burgbacher,
Capo reparto costruzione e sviluppo apparecchi

Hilzingen, 20.04.2016

Declaracién de Conformidad CE ~ ES

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Alemania
Por la presente declaramos que el producto
MT plus
con las disposiciones pertinentes de las siguientes
directivas:
2006/42/CE (Directiva de Maquinaria)
2014/35/UE  (Directiva de Baja Tension)
2014/30/UE (Directiva de Compatibilidad Electromagnética)

Se ha cumplido con las siguientes normas armonizadas:
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN ISO 12100:2010,
EN 61029-1:2009

Persona autorizada para
elaborar el expediente
técnico:

VL
Tilo Burgbacher;
Director de Construccién y Desarrollo de Maqguinaria

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

Hilzingen, el 20.04.2016

JHeknapauuna o cooTBeTcTBUU EC RU

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Tepmanua

HacToAwWwmMM Mbl 3aABNAEM, YTO NPOAYKT
MT plus
COOTBETCTBYET BCEM CrELMaIbHbIM MOMOXEHUAM CNEeayIOLLMX
LMPEKTUB:
2006/42/EC  (OupekTvBa B OTHOLIEHWW MALUMH)
2014/35/UE  (OupekTvBa B OTHOLIEHWUM 3N1EKTPUYECKOrO
060pya0BaHUA B Npesenax onpeaeseHHbIx
rpaHuL HaNPAXeHNA)
2014/30/UE  (OupekTvBa B OTHOLIEHWM 3N1EKTPOMArHUTHON
COBMECTUMOCTH)
CnenytolMe rapMOHU3MPOBAHHbIE CTaHAAPTbI GbiM BbIMONHEHbI:
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN ISO 12100:2010,
EN 61029-1:2009

Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

OTBETCTBEHHOCTL 3a
COCTaBNEHUE TEXHUUYECKOM
[LIOKYMEHTaLMN:

T, L
Tuno Byprbaxep,
PykoBoauTenb KOHCTPYKTOPCKOro otaena

XunbuuHren, 20.04.2016
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MT plus
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2006/42/EC  (HlEAEM)
2014/35/EU  (EBEHES
2014/30/EU  (BREEAMLES

M T ToIGE—HRAE
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN ISO 12100:2010,
EN 61029-1:2009

BB T FRAR Hans Peter Jilg

bl c/o Renfert GmbH
v, Ly

Tilo Burgbacher,

BITREFREE

Hilzingen, 20164048208
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2006/42/EC (i)
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2014/30/EU  (BRIGMESS)

LT OREM[ENER S M
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN ISO 12100:2010,
EN 61029-1:2009
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Hans Peter Jilg
c/o Renfert GmbH

N

ey a4 20165045208
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Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
A= = M Eoll tholf cHgat 2o Metgict

MT plus
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2006/42/EC (7|14 Z%| 7to| E2tel)
2014/35/EU (KT 7ol =2tel)
2014/30/EU (™At X ghy 7H0| E2H2)

Chs L3t o] HELASUCE
EN 61010-1:2010, EN 61326-1:2013, EN ISO 12100:2010,
EN 61029-1:2009

Hans Peter Jilg
Lck c/o Renfert GmbH
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La maxima actualidad y detalle en ...
AKTyanbHO n nogpooHO Ha ...

www.renfert.com

Renfert GmbH - Industriegebiet « 78247 Hilzingen/Germany
oder: Postfach 1109 « 78245 Hilzingen/Germany

e —— . Tel.: +49 7731 82 08-0 « Fax: +49 7731 82 08-70
R f t www.renfert.com ¢ info@renfert.com
Renfert USA « 3718 lllinois Avenue * St. Charles IL 60174/USA
T — Tel. +1 6307 62 18 03 » Fax: +1 6307 62 97 87

www.renfert.com e richardj@renfertusa.com

Ideas for dental technology USA: Free call 800 336 7422



