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lay:art Anmischplatten
tropic XL / tropic S / tropic pro XL / tropic pro S

No. 1044 0000/ 1044 1000 / 1045 0000 / 1045 1000
— DEUTSCH ORGINALBETRIEBSANLEITUNG ==

Bedienungsanleitung

Herzlichen Glickwunsch, Sie haben sich fur das hochwertige und fortschrittliche
Keramikanmischplatten-System ,,lay:art von Renfert entschieden.

1. Beschreibung

Das System besteht aus einem hochwertigen Kunststoffgehduse mit Deckel und einer
Keramik-Anmischplatte lhrer Wahl.

1.1 Baugruppen und Funktionselemente

1 Unterschale

2 Deckel 6 4
3 Anmischplatte B /

4 Beschriftungsfolie ﬁj\

5 4 x GehausefiiRe ﬁﬁ ;

6 4 x Auflagestopfen (niedrig) /A\\

7 Non Permanent-Marker

Abb. 1

2. Funktionsbeschreibung Gehause
Je nach Wahl lhrer Anmischplatte, erhal-
ten Sie ein groRes Gehause mit integriertem
Werkzeugfach oder ein kleines Gehause.
Der Deckel kann in einem Winkel von 90°
einfach von der Gehauseunterschale ent-
nommen werden.

Leichten Gegendruck auf die Unterscha-
le (1) ausuben und Deckel (2) nach oben
abziehen.

Abb. 2



& Achtung:
Ein Uberstrecken dieses Punktes kann zu

In einem Winkel von ca. 115° befindet sich ein
Deckelarretierungspunkt, der den Deckel stabil
in einer geodffneten Position halt.

einer Beschadigung des Scharniers fiihren.

Kennzeichnungsfolie

Die Beschriftungsfolie (4), kann mit dem mitge-
lieferten abwischbaren Stift (7) beschriftet wer-
den.

Zum Beschriften oder Tauschen kann die Folie
aus dem Deckel entfernt werden.

Die Folie ist auf der entspiegelten Seite be-
schreibbar.

Zum Wiedereinbringen klemmen Sie die Folie
hinter die 4 am Deckel befindlichen Aufnahme-
punkte. Zuvor knicken Sie die Haltelaschen in
Richtung der mattierten Oberflache (a).

Vorbereitung fur den Gebrauch

*Nach dem Auspacken kurz mit Druckluft abblasen.

*Legen Sie die Platte in die Gehause-Unterschale.

*Fullen Sie ausschlieBlich destilliertes Wasser durch die an der Seite befindlichen
Aussparungen in die Unterschale ein. Leitungswasser beeintrachtigt die Funktion und
fuhrt zu einer Verkalkung der Kapillaren.

*Der maximale Fullstand liegt bei ca. 4 mm unterhalb der Keramik-Anmischplatten-
Oberkante.

*Sobald Sie an der Oberflache der Keramik-Anmischplatte gleichmafig Feuchtigkeit
feststellen, ist sie einsatzbereit. Die vollstandige Sattigung mit Wasser dauert bei Erst-
gebrauch ca. 1 Stunde.
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Gebrauch

Anmischen mit Anmischfliissigkeit:

Legen Sie die gewunschte Keramikpulvermenge auf die Keramik-Anmischplatten-
Oberflache. Mischen Sie der Keramik sofort die entsprechende Menge Anmischflussig-
keiten zu bis der gewlnschte Sattigungsgrad erreicht ist.

Die so eingestellte Keramikkonsistenz wird durch die Kapillarwirkung der Platte Uber
mehrere Tage aufrechterhalten.

Anmischen ohne Anmischfliissigkeit:

Legen Sie die gewlinschte Keramikpulvermenge auf die Anmischplatten-Oberflache.
Durch die Kapillarwirkung der Platte wird das Keramikpulver so lange befeuchtet, bis der
optimale Sattigungsgrad erreicht wird. Die Keramik ist nach einem kurzen Durchmischen
mehrere Tage in der gleichen Konsistenz einsatzfahig.

Hinweis:

Da der Wasserstand mit der Zeit sinkt, ist es gelegentlich erforderlich, destilliertes
Wasser in die Gehduse-Unterschale nachzufiillen. Die glasierten, wasserundurch-
lassigen Mulden dienen der Aufnahme von Modellierfliissigkeiten, Farbmischun-
gen etc.

Mischen Sie die Keramikmassen auf der Keramik-Anmischplatte niemals

mit einem Metallspatel an, sondern verwenden Sie z.B. unseren

Achatspatel (No. 1157-0000). Durch den Metallabrieb besteht Verfarbungsgefahr
der Anmischplatten-Oberflache und der Keramik!

Pflegehinweise

Um die gleichbleibende Qualitat der Anmischplatte zu bewahren, sollten Sie diese regel-
malig reinigen.

Reinigen Sie diese sorgfaltig mit einem Dampfstrahler, oder birsten Sie diese mit destil-
liertem Wasser ab.

Das Gehause reinigen Sie am besten mit handelsublichen Geschirr-Spulmitteln und
spulen es grundlich mit fieRendem Wasser ab.

Reinigung nicht mit scharfkantigen, scheuernden oder I16sungsmittelhaltigen Mit-
teln durchfiihren. Nur weiche Biirsten bzw. Reinigungstiicher verwenden!

Bei der Verwendung von Tricolor-Malfarben kann es vorkommen, dass verdunste-
tes Malfarbenfluid den Kunststoffdeckel anlost.
Deckel nicht mit Monomeren und Losungsmittelhaltigen Flissigkeiten reinigen!

Nach langer Nutzungsdauer Iasst die Kapillarwirkung der Keramik-Anmischplatte durch
Verunreinigungen im Wasser und Staubentwicklung aus der Umgebung etwas nach.
Zudem konnen sich Farbrickstande aus den Keramikmassen an der Oberflache bilden.
Durch Ausbrennen im Vorwarmofen wird lhre Keramik-Anmischplatte wieder wie neu:
* Keramik-Anmischplatte aus dem Gehause enthehmen und alle Keramikreste vollstan-
dig von der Platte entfernen. Platte ca. 3 - 4 Stunden trocknen lassen.
Trockene Keramik-Anmischplatte in den kalten Vorwarmofen legen (ein schonendes
Lagern ist durch das Unterlegen von Brennwatte z. B. Fibertray (No. 1919-000) ge-
wahrleistet.
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Keramik-Anmischplatte nicht belasten und immer nur eine Keramik-Anmischplatte
ausbrennen!
Vorwarmofen mit einer max. Steigerung von 7 - 9 °C/min. auf 120 °C (248 °F) erwar-
men und 60 min. halten. AnschlieRend mit einer niedrigen Steigrate von 6 - 8 °C/min.
auf eine Endtemperatur von 800 °C (1.472 °F) steigern.

*Nach dem Erreichen der eingestellten Temperatur Vorwarmofen ausschalten und in ge-
schlossenem Zustand auskuhlen lassen. Nach vollstandiger Abktihlung Keramikplatte
aus dem Ofen nehmen.

Keramik-Anmischplatte maximal handwarm und nur mit den Handen aus dem Vor-

warmofen entnehmen.

Keine Metallpinzetten oder Muffelzangen benutzen!

*Die vollstandig ausgekuhlte Keramik-Anmischplatte mit destilliertem Wasser abspulen
um eventuelle Verbrennungsrickstande zu entfernen. Mit 600er Nassschleifpapier nass
abziehen und den Ablauf unter Punkt 4 (Vorbereitung fur den Gebrauch) folgen.

Ersatzteile
1044 0100 Beschriftungsfolie XL, 3 St.
1046 0100 Beschriftungsfolie S, 3 St.

91044 9991 Gehause lay:art grof3

910459991 Gehause lay:art klein

90003 0024 Auflagestopfen niedrig lay:art, 4 St.
90003 0038 Gehauseful, 4 St.

Anderungen vorbehalten
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lay:art Mixing palette
tropic XL / tropic S / tropic pro XL / tropic pro S

No. 1044 0000 / 1044 1000 / 1045 0000/ 1045 1000

Instruction manual

Congratulations, and thank you for choosing the high quality and state-of-the-art
porcelain mixing palette system ,,lay:art” by Renfert.

Description
The system consists of a high quality plastic case with a lid and a porcelain mixing
palette of your choice.

Components and functional elements
Base

Lid 6
Mixing palette :
Labelling foil §Eﬁﬁ%%i
4 x Case feet T

4 x Rest plugs (short) /
Non-permanent marker ’

N o OOk, WON -~

Fig. 1

Functional description of the case
Depending on your choice of mixing palette,

you will either receive a large case with in-
tegrated tool compartment or a small case.
When the lid is opened in a 90° angle it can

be easily removed from the case base.

Gently press the onto the base (1) and pull
the lid (2) upwards.

e

Fig. 2
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& Caution:

3. Labelling foil

At an angle of 115° there is a lid locking position
hold the lid open in a stable position.

If this position is overstretched, the hinges
could become damaged.

The non-permanent marker pen provided (7)
can be used to write on the labelling foil (4).

The foil can be removed from the lid in order to
exchange or inscribe the label.

Use the non-reflective side of the foil to write

on.

When replacing the foil, clip behind the 4 mount-
ing points which can be found on the lid.

Firstly, bend the retaining flaps towards the matt
surface (a).

4. Preparation for use

* After unpacking, quickly blow with compressed air.

Lay the palette into the case base.

*Fill exclusively distilled water into the holes at the side of the base. Tap water will
have a detrimental effect on the function and will lead to calcification of the capillaries.

* The maximum fill level is approx. 4 mm below the upper edge of the porcelain mixing
palette.

*As soon as you notice an even distribution of moisture on the surface of the mixing pal-
ette, it is ready for use. On initial use it will take approx. 1 hour for complete saturation
with water.

EN -2-
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Use

Mixing with modelling liquid:

Place the required amount of porcelain powder onto the porcelain mixing palette surface.
Add sufficient modelling liquid immediately until the desired saturation level is achieved.
This porcelain consistency will be maintained for the next few days through the capillary
effect of the palette.

Mixing without modelling liquid:

Place the required amount of porcelain powder onto the porcelain mixing palette sur-

face. The capillary action of the palette will keep the porcelain moist until the optimal
saturation level is achieved. Simply mix the porcelain gently through and it will be usable

for several days at the same consistency.

Note:

The water level will decrease in time, it is therefore necessary to refill distilled
water into the case base occasionally. The glazed, impermeable wells are
designed to hold modelling liquid, shade mixes efc.

Never mix the porcelain materials on the porcelain mixing palette using a metal
spatula. Instead, please use our agate spatula (No. 1157-0000).

The metal abrasion can cause a risk of discolouration of the mixing palette sur-
face and the porcelain itself!

Care instructions

In order to maintain the consistent quality of the mixing palette, it is essential to clean on
a regular basis.

Clean carefully with a steam cleaner or brush using distilled water.

Clean the case using conventional detergent and then rinse thoroughly under running
water.

Do not clean using sharp edged, abrasive or solvent based materials. Please only
use soft brushes or cleaning cloths.

When using Tricolor stains it may happen that vaporized stains fluid etches the
plastic lid.
Do not clean the plastic lid with monomers or with liquids containing solvents!

In time, the capillary action in the porcelain mixing palette will gradually decrease due to
impurities in the water and dust from the environment. In addition to this, colour deposits
from the porcelain powders may accumulate on the surface. By firing the porcelain mix-
ing palette in a preheating furnace it can be made to look as good a new again:
* Take the porcelain mixing palette out of its case and remove all porcelain residues.
Allow the palette to dry for approx. 3 - 4 hrs. Place the dry porcelain mixing pal-
ette into the cold preheating furnace a gentle procedure is guaranteed if firing wool is
placed underneath eg. Fibertray (No. 1919-000).
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Do not place any pressure onto the porcelain mixing palette, and fire only one at

a time!

Heat up the preheating furnace at a max.heating rate of 7 — 9 °C/min until 120 °C
(248 °F) and hold at this temp. for 60 min. Then increase the heat at a rate of max.

6 — 8 °C/min to the final temperature of 800 °C (1,472 °F).

*Once the preheating furnace has reached it's final temperature, switch it off and allow
to cool down with the door closed. Once the furnace is completely cool, remove the
porcelain mixing palette.

The porcelain mixing palette should be cool enough to touch. Only remove from

the furnace with your hands.

Do not use metal tweezers or investment ring tongs.

*Rinse the completely cooled porcelain mixing palette with distilled water in order to
remove any potential combustion residues. Polish with 600 grit, wet abrasive paper and

follow the instructions in point no. 4 (preparation for use).

Spare parts

1044 0100
1046 0100

9 1044 9991
9 1045 9991
9 0003 0024
9 0003 0038

Labelling foil XL, 3 pcs.
Labelling foil S, 3 pcs.

Housing lay:art big
Housing lay:art small

Rest plugs low lay:art, 4 pcs.

Case feet, 4 pcs.

Subject to alteration



lay:art Plaque de mélange
tropic XL / tropic S / tropic pro XL / tropic pro S

No. 1044 0000 / 1044 1000 / 1045 0000/ 1045 1000

— FRANCAIS

Mode d’emploi

Félicitations ! En optant pour le systéme de plaque de mélange céramique « lay:art » de
Renfert, vous avez choisi un systéme innovant et haut de gamme.

1. Description

Le systeme se compose d‘un boitier en plastique de grande qualité avec couvercle et de
la plaque de mélange céramique de votre choix.

1.1 Composants et éléments fonctionnels
Partie inférieure du boitier
Couvercle

Plaque de mélange
Film pour inscription
Pied de boitier (4 x)
Support (épais) (4 x)
Feutre non-permanent

N O b WODN -

K Fig. 1

2. Description du fonctionnement du boitier
Selon la plaque de mélange choisie, vous
recevez un boitier de grand format avec
compartiment a outils intégré ou un boitier
plus petit.

Le couvercle peut étre facilement enlevé de
la partie inférieure du boitier en [‘inclinant a
un angle de 90°.

Appuyez légerement sur la partie inférieure
du boitier (1) et retirez le couvercle (2) vers
le haut.




& Attention :
En cas d‘ouverture au-dela de ce point, la

A un angle d‘env. 115° un point d‘arrét maintient
de maniére stable dans sa position ouverte.

charniére risque d‘étre endommagée.

Film pour inscription

Il est possible d‘écrire sur le film pour
inscription (4) avec le feutre effagable (7)
fourni.

Le film peut étre retiré du couvercle pour
I'inscription ou le remplacement.

Le film est inscriptible sur le c6té non brillant.
Pour réinsérer le film, calez-le derriére les

4 points de fixation situés sur le couvercle.
Auparavant, pliez les languettes de maintien
vers la surface mate (a).

Préparation a l‘utilisation

*Aprés le déballage, nettoyez brievement les composants a |‘air comprimé.

*Placez la plaque dans la partie inférieure du boitier.

« A travers les ouvertures situées sur le coté, versez exclusivement de I‘eau distillée
dans la partie inférieure du boitier. L‘eau du robinet compromet le bon fonctionnement
et entraine l'entartrage des capillaires.

*Le niveau de remplissage maximal se situe a env. 4 mm en dessous du bord supérieur
de la plague de mélange céramique.

*La plaque de mélange céramique est préte a I'emploi dés que vous constatez que sa
surface est entierement et uniformément humide. Avant la premiére utilisation, la satu-
ration compléte en eau prend env. 1 heure.

FR -2-
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Utilisation

Mélange avec liquide de mélange:

Déposez la quantité souhaitée de poudre céramique sur la surface de la plaque de mé-
lange céramique.

Mélangez immédiatement la poudre a la quantité correspondante de liquide de mélange
jusqu‘a ce que le degré de saturation souhaité soit atteint.

Grace a la capillarité de la plaque, la céramique garde pendant plusieurs jours la consis-
tance ainsi obtenue.

Mélange sans liquide de mélange:

Déposez la quantité souhaitée de poudre céramique sur la surface de la plaque de
mélange. En raison de la capillarité de la plaque, la poudre de céramique est humidifiée
jusqu‘a ce que le degré de saturation optimal soit atteint. Aprés avoir été brievement mé-
langée, la céramique reste utilisable pendant plusieurs jours et garde la méme consis-
tance.

Remarque :

Etant donné que le niveau d‘eau baisse avec le temps, il est nécessaire d‘ajouter
de I‘eau distillée dans la partie inférieure du boitier de temps a autre. Les alvéoles
vernies et imperméables sont prévues pour les liquides a modeler, les mélanges
de stain etc.

N‘utilisez jamais de spatules en métal pour mélanger les pates céramiques sur :
la plaque de mélange céramique, mais utilisez par ex. notre spatule en agate :
(n° 1157-0000). L‘abrasion du métal risquerait d‘entrainer des décolorations au
niveau de la surface de la plaque de mélange et de la céramique ! :

of

Conseils d‘entretien

Afin qu‘elle puisse conserver toutes ses qualités, la plaque de mélange doit étre net-
toyée réguliérement.

Nettoyez-la soigneusement au jet de vapeur ou brossez-la avec de I‘eau distillée.
Pour nettoyer le boitier, utilisez de préférence du liquide vaisselle classique et rincez
soigneusement le boitier sous I‘eau courante.

Ne pas nettoyer l‘appareil a I‘aide d‘objets coupants ou de produits de nettoyage
abrasifs ou contenant des solvants. N‘utiliser que des brosses douces ou des
chiffons doux!

Lors d’usage des stains Tricolor il peut se produire que la fluide vaporisée des
stains attaque le couvercle en plastique.

Ne pas nettoyer le couvercle avec des monomeéres ou des liquides contenant des
solvants!

Apres une longue durée d‘utilisation, la capillarité de la plaque de mélange céramique

baisse Iégérement en raison des impuretés contenues dans |‘'eau et de la présence

de poussiére dans l‘environnement. Par ailleurs, il se peut que les pates céramiques

laissent des résidus de couleur sur la surface. Votre plague de mélange céramique re-

deviendra comme neuve si vous la chauffez dans le four de préchauffage :

*Retirez la plaque de mélange céramique du boitier et éliminez tous les résidus de cé-
ramique de la plaque. Laissez sécher la plaque pendant env. 3 a 4 heures. Posez la
plaque de mélange céramique séche dans le four de préchauffage froid (pour protéger
la plaque, la poser sur de I‘'ouate de cuisson, par ex? Fibertray (n° 179719-000).

-3- FR
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Ne rien poser sur la plaque de mélange céramique et toujours chauffer une seule
plaque de mélange céramique a la fois !
Faites chauffer le four de préchauffage a 120 °C (248 °F) avec une augmentation max.
de 7 - 9 °C/min. et maintenez le four a cette température pendant 60 min..
Augmentez ensuite la température a la température finale de 800 °C (1 472 °F) avec
un taux d‘augmentation plus bas (6 - 8 °C/min.).

*Dés que la température réglée est atteinte, éteignez le four de préchauffage et lais-
sez-le refroidir sans l‘ouvrir. Lorsque le four est entierement refroidi, retirez la plaque
céramique du four.

Veiller a ce que la plaque de mélange céramique soit tout au plus tiéde et ne la

retirer du four qu‘avec les mains. Ne pas utiliser de pincettes en métal ni de

pinces a moufles !

*Lorsque la plaque de mélange céramique est entierement refroidie, rincez-la avec de
I‘eau distillée pour éliminer d‘éventuels résidus de combustion. Poncez-la a I'eau avec
du papier abrasif a I'eau d‘un grain de 600 et effectuez les opérations indiquées au
point 4 (Préparation a I‘utilisation).

Piéces de rechange
1044 0100 Film de répérage XL, 3 unités
1046 0100 Film de répérage S, 3 unités

91044 9991 Boitier lay:art grand

91044 9991 Boitier lay:art petit

90003 0024 Bouchons bas lay:art, 4 unités
90003 0038 Pied boitier, 4 unités

Sous réserve de changements



lay:art Piastra di miscela
tropic XL / tropic S / tropic pro XL / tropic pro S

No. 1044 0000 / 1044 1000 / 1045 0000/ 1045 1000

— ITALIANO

Istruzioni per I'uso

Felicitazioni per aver deciso di acquistare una piastra di miscela per ceramica innovativa
e di alta qualita del sistema ,,lay:art* di Renfert.

1. Descrizione

Il sistema comprende un contenitore di plastica di alta qualita con coperchio e una pia-
stra di miscela a sua scelta.

1.1 Componenti ed elementi funzionali

1 Base

2 Coperchio 6 4
3 Piastra di miscela B /

4 Foglio identificazione masse | Tj L. |

5 4 x piedini per il contenitore ﬁﬁ 7

6 4 x Tappo d‘appoggio (basso) IIA\\

7 Pennarello cancellabile

Fig. 1

2. Funzionalita del contenitore
A seconda della piastra scelta, il sistema
comprende un contenitore grande con por-
ta-utensili integrato o un contenitore piccolo.
Il coperchio puo essere facilmente staccato
dalla base del contenitore in un angolo di
90°.
Esercitare una leggera contropressione
sulla base del contenitore (1) e togliere il
coperchio (2) verso l'alto.

—a
g




Se posizionato sul punto d‘arresto a ca. 115°,

il coperchio rimane stabile in posizione aperta
& Attenzione:

Aprire il coperchio oltre il punto d’arresto

puo danneggiare la cerniera.

3. Foglio identificazione masse
I foglio per l'identificazione delle masse (4)
e scrivibile con il pennarello cancellabile in
dotazione (7).
Togliere il foglio dal coperchio per sostituirlo
0 per apportarvi le indicazioni desiderate.
Il lato anti-riflesso del foglio & scrivibile.
Riapplicare il foglio infilandolo nei 4 supporti
del coperchio previsti a questo scopo.
Piegare prima le linguette verso la superficie
anti-riflesso (a).

4. Preparazione per lI‘uso

*Dopo aver estratto la piastra dall'imballaggio, pulirla brevemente con aria compressa.

 Sistemare la piastra nella base del contenitore.

*Versare esclusivamente acqua distillata nella base attraverso le aperture latera-
li. L‘acqua di rubinetto danneggia la funzionalita e causa l‘incrostazione calcarea dei
capillari.

«|l livello di riempimento massimo si trova a ca. 4 mm dal bordo superiore della piastra
di miscela per ceramica.

*La piastra € pronta all'uso quando la sua superficie risulta uniformemente inumidita.
Al primo impiego, la saturazione completa con lI'acqua dura ca. 1 ora.
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Uso

Miscelazione con liquido di miscela:

Porre la quantita desiderata di polvere ceramica sulla superficie della piastra di miscela.

Impastare immediatamente la ceramica con la quantita corrispondente di liquido fino ad

ottenere il grado di saturazione desiderato.

La consistenza dell'impasto ceramico rimane invariata per diversi giorni grazie alla capil-
larita della piastra.

Miscelazione senza liquido di miscela:

Porre la quantita desiderata di polvere ceramica sulla superficie della piastra di misce-
la. Grazie alla capillarita della piastra, la polvere ceramica assorbe la quantita d‘acqua
necessaria ad ottenere il grado ottimale di saturazione.

Dopo un breve impasto, la ceramica rimane utilizzabile senza variazioni di consistenza
per diversi giorni.

Avvertenza:

Aggiungere di tanto in tanto dell‘acqua distillata nel contenitore poiché il livello
dell‘acqua cala col tempo.

Le superfici vetrate sono impermeabili e servono per i liquidi di miscela, colori,
ecc.

[
Non impastare mai le masse ceramiche sulla piastra di miscela con una spatola 1

metallica, ma utilizzare ad es. la spatola di agata (No. 1157-0000). L‘abrasione del !

[
metallo puo contaminare la superficie della piastra e la ceramica! [
[
o

Manutenzione

Pulire la piastra di miscela ad intervalli regolari per mantenerne invariata la qualita.
Pulirla accuratamente con il getto di vapore oppure con una spazzola e acqua distillata.
Pulire il contenitore con un consueto detergente per stoviglie e risciacquare abbondante-
mente sotto I‘acqua corrente.

Non effettuare la pulizia con dei detergenti abrasivi o che contengono solventi.
Utilizzare esclusivamente spazzole morbide o panni per la pulizia!

Quando si usano supercolori Tricolor & possibile che il fluido evaporante dei colo-
ri corrode il coperchio in plastica.
Non pulire il coperchio con dei monomeri o con dei liquidi a base di solventi!

Dopo un lungo periodo d‘utilizzo, la capillarita della piastra di miscela si affievolisce

leggermente a causa delle impurita contenute nell‘acqua e dalla polvere ambientale.

Inoltre i pigmenti delle masse ceramiche possono lasciare dei residui sulla superficie

della piastra. Con una pulizia a caldo nel forno di preriscaldo la piastra di miscela ritorna

come nuova:

*Prelevare la piastra di miscela dal contenitore ed eliminare completamente ogni residuo
di ceramica dalla superficie. Lasciar asciugare la piastra per ca. 3 - 4 ore. Sistemare
la piastra di miscela asciutta nel forno di preriscaldo freddo. Uno strato di ovatta refrat-
taria ad es. Fibertray (No. 1919-0000) consente di collocare la piastra nel pieno rispetto
del materiale.



Non sottoporre la piastra a carichi e pulire sempre una sola piastra di miscela nel

forno!
Riscaldare il forno a 120 °C (248 °F) con un gradiente mass. di 7 - 9 °C/min. e mante-
nere per 60 min. Quindi alzare alla temperatura finale di 800 °C (1.472 °F) con un gra-
diente basso di 6 - 8 °C/min.

*Una volta raggiunta la temperatura impostata, spegnere il forno di preriscaldo e lasciar
raffreddare da chiuso.
Estrarre la piastra di miscela dal forno quando € completamente raffreddata.

Togliere la piastra di miscela dal forno se a al mass. tiepida utilizzando solo le

mani. Non servirsi di pinzette metalliche o di pinze per cilindri!

*Risciacquare la piastra di miscela completamente raffreddata con acqua distillata per
eliminare eventuali residui di combustione. Levigare a umido con carta vetrata grana
600 e seguire quanto descritto al punto 4 (preparazione all‘'uso).

Pezzi di ricambio
1044 0100 Foglio scrivibile XL, 3 pz.
1046 0100 Foglio scrivibile S, 3 pz.

91044 9991 Contenitore lay:art grande
910459991 Contenitore lay:art piccolo
90003 0024 Tappi d’'appoggio bassi lay:art, 4 pz.
90003 0038 Piedino contenitore, 4 pz.

Con riservo di modifiche



1.1

— ESPANOL

lay:art Loseta de mezcla
tropic XL / tropic S / tropic pro XL / tropic pro S

No. 1044 0000 / 1044 1000 / 1045 0000/ 1045 1000

Instrucciones de servicio

iEnhorabuena! Acaba de decidirse por el excelente y avanzado sistema de loseta de
mezcla de ceramica “lay:art” de Renfert.

Descripcion
El sistema se compone de una carcasa de plastico de alta calidad con tapa y una loseta
de mezcla de ceramica de su eleccion.

Conjuntos y elementos funcionales
Cubeta inferior

Tapa

Loseta de mezcla
Etiqueta de texto

4 x Apoyos de carcasa
4 x Tap6n de apoyo (bajo)
Rotulador no permanente
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: Fig. 1

Descripcién de funcionamiento de la carcasa
Segun la loseta de mezcla que haya elegi-
do, recibe una carcasa grande con un com-
partimento de herramientas o una carcasa
pequena.

La tapa se puede retirar facilmente en un
angulo de 90° de la cubeta inferior de la
carcasa.

Ejercer una leve contrapresion en la cubeta
inferior (1) y tirar de la tapa (2) hacia arriba.

SN

N (@
RN
N

Fig. 2
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A Atencion:
al superar este punto, se puede danar la

3.

En un angulo de aprox. 115° se encuentra un
punto de detencion para la tapa, que la
mantiene de manera estable en una posicion
abierta.

bisagra.

Etiqueta de texto

La etiqueta de texto (4) se puede rellenar con el
rotulador no permanente suministrado (7).

Para rellenar o sustituir la etiqueta, se puede
extraer esta de la tapa.

Se puede escribir en el lado opaco de la etique-
ta.

Para volver a introducirla, fije la etiqueta detras
de los 4 puntos de alojamiento situados detras
de la tapa.

Previamente, doble las bridas de sujecién en
direccion a la superficie mate (a).

Preparacion para el uso

*Tras el desembalaje, limpiar brevemente con aire comprimido.

*Coloque la loseta sobre la cubeta inferior de la carcasa.

*Vierta en la cubeta inferior solamente agua destilada a través de los huecos situados
lateralmente.
El agua del grifo perjudica la funcién y provoca una calcificacion de los capilares.

*El nivel maximo de llenado se encuentra aprox. 4 mm debajo del filo superior de la
loseta de mezcla de ceramica.

*En cuanto detecte humedad en toda la superficie de la loseta de mezcla de ceramica,
estara lista para usar. La saturacion completa con agua se prolonga durante aprox.
1 hora con el primer uso.

ES -2-
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Uso

Mezcla con liquido de mezclado:

Coloque la cantidad deseada de ceramica en polvo sobre la superficie de la loseta de
mezcla de ceramica. Afdada de inmediato la cantidad correspondiente de liquidos de
mezclado a la ceramica hasta alcanzar el grado de saturacion deseado. La consistencia
de ceramica obtenida se mantiene mediante el efecto de capilaridad de la loseta duran-
te varios dias.

Mezcla sin liquido de mezclado:

Coloque la cantidad deseada de ceramica sobre la superficie de la loseta de mezcla.
Gracias al efecto de capilaridad de la loseta se humedece el polvo ceramico hasta
alcanzar el grado 6ptimo de saturacion. La ceramica, tras mezclarla brevemente, podra
usarse durante varios dias con la misma consistencia.

Advertencia:

Debido a que el nivel de agua desciende con el paso del tiempo, se necesita re-
llenar de cuando en cuando agua destilada en la cubeta inferior de la carcasa. Las
cavidades vidriadas y estancas sirven para el alojamiento de liquidos de modela-
do, mezclas de colores, etc.

No mezcle nunca las masas de ceramica sobre la loseta de mezcla de ceramica
con una espatula metalica, utilice por ejemplo nuestra espatula de agata

colore la superficie de la loseta de mezcla y la ceramical

[
[
[
(Num. 1157-0000). jMediante la friccién del metal existe el peligro de que se de- :
[
[
of

Indicaciones para el cuidado

Para conservar la calidad de la loseta de mezcla, deberia limpiar esta con regularidad.
Limpiela regularmente con un chorro de vapor o cepillela con agua destilada.

Limpie la carcasa preferentemente con detergentes lavavajillas comunes y aclarela en
profundidad con abundante agua.

No realice la limpieza con medios afilados, abrasivos o que incorporen disolven-
tes. Utilice solo cepillos suaves o toallitas de limpieza!

Al usar los colorantes de Tricolor, puede ocurrir que el diluyente de colorante va-
porizado corroe la tapa en plastico.
iNo limpiar la tapadera con liquidos monémeros 6 disolventes!

Transcurrido un largo periodo de uso, el efecto de capilaridad de la loseta de mezcla de
ceramica se debilita un poco a causa de la suciedad en el agua y la formacién de polvo
procedente del entorno. Asimismo, se pueden formar residuos de los colores proceden-
tes de las masas de ceramica en la superficie. Su loseta de mezcla de ceramica sera
como nueva al quemarla en el horno de precalentamiento:

*Saque la loseta de mezcla de ceramica de la carcasa y retire por completo todos los
restos de ceramica de la loseta. Deje secar la loseta durante aprox. 3 - 4 horas.
Coloque la loseta de mezcla de ceramica seca en el horno frio de precalentamiento
(se garantiza el almacenamiento conservador mediante la colocacion de algodén
refractario, p. ej. bandeja de fibra (Num. 1919-000).
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iNo cargar demasiado la loseta de mezcla de ceramica y quemar siempre solo una
loseta de mezcla de ceramical
Caliente el horno de precalentamiento con un aumento maximo de 7 - 9 °C/min. a
120 °C (248 °F) y manténgalo durante 60 min. A continuacion, aumente la temperatura
con un indice bajo de aumento de 6 - 8 °C/min. hasta conseguir una temperatura final
de 800 °C (1.472 °F).

*Tras alcanzar la temperatura ajustada, apague el horno de precalentamiento y déjelo
enfriar en estado cerrado.
Tras el enfriamiento completo, saque la loseta de ceramica del horno.

Retire la loseta de mezcla de ceramica como maximo a temperatura corporal y

solo con las manos del horno de precalentamiento. jNo use pinzas metalicas ni

tenazas para muflas!

*Aclare la loseta de mezcla de ceramica completamente enfriada con agua destilada
para eliminar posibles residuos de combustion. Retirar con papel de lija 600 y seguir el
proceso bajo el punto 4 (preparacién para el uso).

Piezas de recambio
1044 0100 Etiqueta de texto XL, 3 uds.
1046 0100 Etiqueta de texto S, 3 uds.

91044 9991 Carcasa lay:art grande

910459991 Carcasa lay:art pequefia

90003 0024 Tapones de apoyo bajos lay:art, 4 uds.
90003 0038 Pies de carcasa, 4 uds.

Sujeto a modificaciones



lay:art Placa de mistura
tropic XL / tropic S / tropic pro XL / tropic pro S

No. 1044 0000 / 1044 1000 / 1045 0000/ 1045 1000

— PORTUGUES

Instrucoes de operacao

Parabéns por adquirir “lay:art”, o moderno sistema de godés da Renfert de alta quali-
dade para mistura de ceramica.

1. Descricao

O sistema € composto por um recipiente de plastico com tampa de alta qualidade e uma
placa de sua escolha para a mistura da ceramica.

1.1 Modulos e elementos funcionais
Bandeja

Tampa

Placa de mistura
Folha de anotacdes

4 x Pés de apoio

4 x Batoques de apoio

oo OB WN -

(baixos)
7 Caneta marcador ndo 5
permanente 1

Fig. 1

2. Uso do recipiente
De acordo com a placa de mistura esco-
Ihida por vocé, é fornecido um recipiente
grande com compartimento para utensilios
ou um recipiente pequeno.
A tampa pode ser facilmente removida da
bandeja do recipiente a um angulo de 90°.
Aplique uma leve pressao contra a bandeja
(1) e puxe a tampa (2) para cima.




& Atencao:

O ponto de encaixe que mantém a tampa
estavel em posig¢ao aberta esta localizado
a um angulo de aprox. 115°.

Se o ponto de encaixe for
ultrapassado, a dobradi¢ca podera ser
danificada.

Folha de anotacgoes

Vocé pode escrever na folha de anotacgdes (4)
utilizando a caneta de tinta removivel (7) forne-
cida.

A folha pode ser removida da tampa para ano-
tacdes ou para ser trocada.

As anotagdes podem ser feitas no lado fosco
da folha.

Para recolocar a folha, prenda-a por tras dos
quatro pontos de fixagdo que se encontram

na tampa.

Para isso, dobre antes as abas de fixacao

em direcdo a superficie fosca (a).

Preparagéo para o uso
* ApOs retirar da embalagem, limpe com rapido um jato de ar.
* Coloque a placa de mistura na bandeja do recipiente.

*Encha a bandeja apenas com agua destilada, através das aberturas laterais. O uso
de agua comum leva a calcificagao dos capilares e prejudica a fungéo do sistema.

* O nivel maximo de enchimento fica aprox. 4 mm abaixo da borda superior da placa de
mistura.

*Assim que a sua superficie estiver uniformemente umida, a placa estara pronta para o
uso. A saturagdo completa com agua leva cerca de uma hora na primeira utilizagéo.

PT -2-
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Utilizacao

Manipulagao com liquido de mistura:

Coloque a quantidade desejada de p6 de ceramica na superficie da placa de mistura.
Misture imediatamente a cerédmica adicionando o liquido de mistura ao p6 até atingir o
grau de saturagao desejado. A consisténcia da ceramica obtida dessa forma é mantida
pela acao de capilaridade da placa durante varias dias.

Manipulagao sem liquido de mistura:

Coloque a quantidade desejada de p6 de ceramica na superficie da placa de mistura.
A acao de capilaridade faz com que o p6 de ceramica seja umidificado até atingir o
grau de saturacao ideal. A ceramica mantém a mesma consisténcia durante varios
dias, podendo ser utilizado apds uma rapida espatulagao.

Nota:

O nivel de agua diminui com o passar do tempo, por isso é necessario colocar
agua destilada na bandeja ocasionalmente. As cavidades impermeaveis, com su-
perficie vitrificada, destinam-se a liquidos de modelagem, misturas de stains etc.

As massas de ceramica nunca devem ser misturadas na placa com espatulas
metalicas. Utilize, por exemplo, a espatula de agata da Renfert (No. 1157-0000)
para a mistura. As particulas de abrasdao do metal podem escurecer a superficie
da placa de mistura e da ceramica!

Limpeza e manutencgao

Para manter a qualidade da placa de mistura, vocé deve limpa-la regularmente.

Utilize jato de vapor para a limpeza da placa de mistura, ou escove-a com agua destila-
da.

Para a limpeza do recipiente, utilize preferencialmente detergentes comuns para lougas
e enxague abundantemente com agua corrente.

Nao utilize solventes, produtos abrasivos nem objetos cortantes ou pontiagudos
para a limpeza. Utilize apenas escovas macias ou panos de limpeza!

Quando utilizados stains Tricolor, o vapor do liquido dos stains podera agredir a
superficie da tampa de plastico.
Nao limpar a tampa com monémeros nem com liquidos que contenham solventes!

Apés longos periodos de utilizagdo, a agao de capilaridade da placa de mistura se reduz

em razao do acumulo de poeira do ambiente e impurezas da agua. Além disso, podem

acumular-se na superficie residuos de stains das massas de ceramica. Realizando a

queima de residuos no forno de pré-aquecimento, a placa de mistura ficara como nova:

*Retire a placa de mistura do recipiente e remova completamente os restos de cera-
mica da placa. Deixe a placa de mistura secar por cerca de 3 -4 horas. Coloque a
placa seca no forno de pré-aquecimento frio (o uso de manta refrataria, p. ex. Fibertray
(No.1919-000) ajuda a proteger a placa).
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Nao coloque peso sobre a placa de mistura. Leve ao forno apenas uma placa de
cada vez para a queima.
Elevando a temperatura a uma velocidade de, no maximo, 7 - 9 °C/min, aqueca o forno
de pré-aquecimento a 120 °C. Mantenha essa temperatura por 60 min. Em seguida, a
uma velocidade de 6 - 8 °C/min, aquecga a temperatura final de 800 °C (1.472 °F).

* Apds atingir a temperatura selecionada, desligue o forno de pré-aquecimento e deixe
resfriar, mantendo-o fechado. Ap6s o completo resfriamento, retire a placa do forno.

A placa deve estar, no maximo, a uma temperatura morna ao ser retirado do forno

de pré-aquecimento. Retire-a do forno apenas com as maos. Nao utilize pingas

metalicas ou pingas para anel de fundigao.

* Ap6s o completo resfriamento da placa, enxague-a com agua destilada para a remo-
¢ao de eventuais residuos de queima. Passe a placa em uma lixa d‘agua 600 umida e
siga os passos descritos na sec¢ao 4 (Preparacao para o uso).

Pecas de substituicao e acessoérios
1044 0100 Folha para anotagdes XL, 3 un.
1046 0100 Folha para anotacdes S, 3 un.

91044 9991 Carcaca grande: lay:art
910459991 Carcaca de godés pequena: lay:art
90003 0024 Plugs baixos de apoio: lay:art, 4 un.
90003 0038 Pé de carcaga: 4 un.

Reservado o direito de proceder a modificagées



lay:art Karigtirma tablalari
tropic XL / tropic S / tropic pro XL / tropic pro S

No. 1044 0000 / 1044 1000 / 1045 0000/ 1045 1000

_ TURKGE

Kullanim kilavuzu

Tebrikler; Renfert ‘in yuksek kaliteli ve modern seramik karistirma tablasi sistemi
“lay:art” | almaya karar vermig bulunuyorsunuz.

1. Aciklama

Sistem kapak ve seciminize bagli olarak seramikten uretilmis karistirma tablasiyla dona-

1.1 Yapi gruplari ve iglev goren elemanlar
Alt canak

Kapak

Karistirma tablasi
Etiketleme folyosu

4 x Muhafaza ayag

4 x Taban tikaglari (kisa)
Non Permanent-Marker

N O o WODN -
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2. lIslev hakkinda aciklama Muhafaza
Sectiginiz karistirma tablasina gore entegre
alet gézlyle donatilmig buylik muhafaza
veya kuguk bir muhafaza almis bulunuyor-
sunuz.

Kapak 90° lik bir aglyla kolayca muhafaza-
ya ait alt canaktan gikarilabilir.

Alt canaga (1) hafif bir baski uygulayiniz ve
kapagi (2) yukari dogru ¢ekiniz.




& Dikkat:

Kapag! surekli olarak agilmis konumda tutan
kapak tevkif noktasi yaklasik 115° derecelik
bir agida durmaktadir.

Bu noktanin asilmasi mentesenin zarar gor-
mesine yol agabilir.

Karakterizasyon folyosu

Etiketleme folyosu (4) tzerine Urlnle birlikte
gonderilen silinebilir kalemle (7) yazi yazilabilir.
Yazi yazmak ve degistirmek icin folyo kapaktan
cikarilabilir.

Folyonun yansitmayan tarafina yazi yazilabilir.
Yeniden takmak icin folyoyu arkada kapak Uze-
rinde bulunan 4 adet tutma noktasina sikistiri-
niz. Once tutucu kulaklari mat yiizey yéniinde
(a) bukinuz.

Resim 4

Kullanim igin hazirhk

* Ambalajindan ¢ikardiktan sonra tablayi kisa bir sure basingl hava tutarak temizleyiniz.

* Tablayl muhafaza alt canaginin igine yerlestiriniz.

*Yan tarafta bulunan oyuntulardan alt ¢ganak i¢ine yalnizca damitilmis su doldurunuz.
Sebeke suyu islev Uzerinde olumsuz etki yaratir ve kilcal kanallarin kireglenmesine yol
acar.

* Maksimum doluluk duzeyi seramik tablanin Ust kenarinin yaklasik 4 mm altindadir.

*Seramik karistirma tablasi yuzeyinde homojen bir nemin olustugunu saptadiginizda,
tabla kullanima hazirdir. Ik kullanimda su ile tam doygunluk yaklagik 1 saat surer.

TR -2.
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Kullanim

Karigtirma sivisi ile karistirma:

istenilen miktardaki seramik tozunu seramik karistirma tablasinin yiizeyi tizerine koyu-
nuz. Seramik tozuna istenilen doygunluk derecesine erisilinceye kadar uygun karistirma
sivilarini ilave ediniz.

Bu bicimde ayarlanmis seramik kivami tablanin kilcal etkisi sayesinde gunlerce muhafa-
za edilir.

Karistirma sivisi olmaksizin karistirma:

istenilen miktardaki seramik tozunu karistirma tablasinin yiizeyi tizerine koyunuz. Tabla-
nin kilcal etkisi sayesinde seramik tozu, en uygun doygunluk derecesine erisilinceye ka-
dar nemlendirilir. Seramik malzeme kisa bir karistirma islemi sonrasinda glnler boyunca
ayni kivamda kullanima hazir halde korunur.

Uyari:

Su diizeyi zamanla diistiigii i¢in, arada sirada muhafaza alt ganagina damitiimis su
ilave edilmesi gereklidir. Verniklenmis, su gecirmez ¢ukur bélmeler, modelasyon
sivilarini ve boya karigimlarini vs. igcine kabul eder.

Seramik karistirma tablasi Gizerinde bulunan seramik revetman malzemelerini
kesinlikle metal bir ispatulayla karigtirmayiniz, bunun yerine lriiniimiiz olan akik
ispatula kullaniniz (No. 1157-0000). Metal asinmasi nedeniyle karistirma tablasi
ylizeyinin veya seramigin renginin solma riski bulunmaktadir.

Temizlik uyarilari

Seramik karistirma tablasinin her zaman ayni kalan kalitesini korumak igin tablay du-
zenli olarak temizlemek zorundasiniz.

Bu tablay1 6zenle bir buhar puskurtlcusu ile temizleyiniz veya damitiimis suyla firgalaya-
rak arindiriniz.

Muhafazay en iyisi piyasada yaygin olarak bulunan bulasik temizleme maddeleriyle
temizleyiniz ve dikkatli bir bicimde akar su altinda durulayiniz.

Keskin kenarli temizlik araglariyla veya ovucu ya da ¢o6ziici madde iceren temizlik
maddeleri ile temizlik yapmayiniz! Yalnizca yumusak firga veya temizlik bezleri kul-
laniniz!

Tricolor-renklendirme boyalarinin kullaniimasi durumunda buharlagsan boyanin
plastik kapagi eritmesi s6z konusu olabilir.
Kapagi monomerler ve ¢oziici maddeler iceren sivilarla temizlemeyiniz!

Uzun bir kullanim suresi sonrasi seramik karistirma tablasinin kilcal etkisi, suyun igin-
deki kirler ve ¢gevreden kaynaklanan toz olusumu nedeniyle biraz azalir. Ayrica tabla
yuzeyinde seramik revetman malzemelerinden kaynaklanan boya kalintilari olugabilir.
On isitma firininda bir yakma islemiyle seramik karigtirma tablaniz yeniden baslangigtaki
yeni gorunumunu kazanir:

* Seramik karistirma tablasini muhafazadan cikariniz ve tim seramik malzeme kalintila-
rini tabladan timuyle temizleyiniz. Tablayi yaklasik 3 ila 4 saat kurumaya birakiniz.
Kurumus seramik karistirma tablasini soguk 6n isitma firini igine koyunuz ( altina firin
elyafi, Fibertray (6rnegin No.1919-000) sererek koruyucu bir saklama iglemi saglanabi-
lir).
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Seramik karigtirma tablasini zorlamayiniz ve her zaman yalnizca bir adet karigtir-
ma tablasini yakma iglemine sokunuz.
On 1sitma firinini maksimum 7 - 9 °C/dakika degerinden 120 °C (248 °F) is1 degerine
cikararak isitiniz ve 60 dakika tutunuz. Daha sonra firini 6 - 8 °C/dakika degerinden
800 °C (1.472 °F) nihai sicaklik degerine yukseltiniz.

* Ayarlanmig sicakliga ulagildiktan sonra on 1sitma firinini kapatiniz ve kapatilmig du-
rumda sogumaya birakiniz. Firin tam olarak soguduktan sonra seramik tablayi firindan
cikariniz.

Seramik karigtirma tablasini maksimum elle dokunulabilir sicaklikta ve yalnizca
elinizle 6n 1sitma firinindan disan aliniz.
Metal cimbizlar veya mufla penseleri kullanmayiniz!

*Yakma isleminin muhtemel kalintilarini uzaklastirmak igin sogutulmus seramik karistir-
ma tablasini damitiimig su ile tUmuyle durulayiniz. 600 kumluk 1slak zimpara kagidiyla
Islak olarak temizleyiniz ve Madde 4 aciklanan sureci ( kullanim i¢in hazirlik) izleyiniz.

Yedek parcgalar
1044 0100 Etiketleme folyosu XL, 3 Ad.
1046 0100 Etiketleme folyosu S, 3 Ad.

91044 9991 Muhafaza lay:art bayuk
910459991 Muhafaza lay:art kiiglk

90003 0024 Taban tikaclari (kisa) lay:art, 4 Ad.
90003 0038 Muhafaza ayagi, 4 Ad.

Degisiklik yapma hakki saklidir.



lay:art lNanumpa
tropic XL / tropic S / tropic pro XL / tropic pro S

No. 1044 0000 / 1044 1000 / 1045 0000/ 1045 1000

— PYCCKWUM

UHcmpykuyusi no akcnsyamayuu

CepaeyHo nosgpaensem Bac ¢ npnobpeTeHnem BbICOKOKa4eCTBEHHOW M COBPEMEHHOM
cuctembl ans paboTel ¢ Kepamukon ,,lay:art” oupmbl Renfert.

1. OnucaHue
Cnctema COCTOUT U3 BbICOKOKAYECTBEHHOIO NMacTMacCcoBOro yTnsapa ¢ KpbILKOW U
BblOpaHHON Bamu kepamuyeckon nanutpsl.

1.1 KoMnoHeHTbl U PYyHKLUUOHaNbHbIE 3JIEMEHTbI
MNopaoH

Kpblwwka

Manutpa

lNneHka gns Hagnucen

4 HoXKM pyTnsapa

4 Hoxkn (HU3kne)
HenepmaHeHTHbIM Mapkep

N O o WODN -

5 puc. 1

2. OnucaHue npuvHUUNa padoTbl
dyTnspa

B 3aBucumocTun ot BeibpaHHon Bamu
nanuTpbl Bel nonyunte 6onbion dytnap
C NUHTErPUPOBAHHON AYENKOWN AN NHCTPY-
MEHTOB U1 ManeHbkun yTnap.

Moa yrnom 90° KpbILKY MOXHO MPOCTO
CHATb C NoaaoHa dyTnsapa.

Hapasute cnerka Ha nogaoH (1) u nota-
HUTE KPbILLKY HaBepx (2).
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Mop yrnom okosno 115° pacnonoxeHa
CTOMOpPHAasd ToYKa KPbILKK, KOTOpasi CTabunbHO
YAEPXKMBAET KPbILKY B OTKPbITON NO3ULINN.

BHumaHue!

lMpeBbiWweHne 3TOro yrra oTKpbITUA KPbIL-
KU MOXET NPUBECTU K NOBPEXAEHUIO Lap-
HUpa.

lNneHka ana Hagnucewn

Hagnucun Ha nneHke (4) MOXHO genatb npuna-
raemblM CTUpPaeMbIM Mapkepom (7).

[na HaHeceHna HaanMCKU UNU 3aMeHbl NEHKY
MOXHO BbIHYTb W3 KPbILLKN.

Hagnucm HaHocAaTcs Ha aTHUBNMKOBOWM CTOPOHE
NAEHKN.

YT06bI 3aHOBO BCTaBUTb MMEHKY B KPbILLIKY,
3aKkpenuTe NIeHky 4 anemMeHTamun KpenneHus,
HaxXo4ALWMMNCA Ha KPbILLKe.

Mepen 3TMM OTOTHUTE A3bIYKM KPENNEeHUN K Ma-
TOBOW MOBEPXHOCTU (a).

NMoaroTroBKa K UCMONb30BaHUIO

*[Mocne Toro kak Bbl yganvunu ynakoBky, KOPOTKO 004yrTe nanuTpy cxXaTbiM BO34YXOM.

*[lonoxuTte nanuTpy B NOAAO0H hyTnsapa.

*Ilcnonb3ys Haxogsawumuecs cOoky yrnybrneHus, 3anonHuTe Noga0H UCKYNTENBHO AUC-
TUNAMpoBaHHOM Bogon. BogonposogHasa Boaa yxyawaeT OYHKUMOHANbHOCTb NanuTpsbl
1 BeAeEeT K KanbLUMHUPOBAHWIO Kanunnspos.

* MakcMmanbHbIN YPOBEHb 3aMNOfHEHUS - NPUMEPHO 4 MM HWXXe BEPXHEN KPOMKU Kepa-
MWUYECKON NanuTpsbl.

*Kak Tonbko Bbl ycTaHOBUTE Ha NOBEPXHOCTN KEPAMUYECKOW NanuTpbl paBHOMEPHYHO
BMaXXHOCTb, OHa roToBa K UCMNonb3oBaHuI. [onHoe NponuTbiBaHWe BOAOW ONUTCS Npu
nepBoM MPUMEHEHMM OKOSO OOHOrO Yaca.
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Mcnonb3oBaHue

3amMec C XNOKOCTbIO:

[MonoxuTe xxenaeMoe KONMYecTBO KEpaMUYECKOro NopoLLKa Ha NOBEPXHOCTb Kepamuye-
CKOWM NanuTpbl. [ANs AOCTMXKEHUS XKeraeMon KOHCUCTEHUUN cpa3dy Ao0aBbTe B MOPOLLOK
COOTBETCTBYHLLEE KONMYECTBO XMUAKOCTU ANs 3aMeca kepamukn. brnarogaps kanu-
nsApHOMY 3PEKTY NanMTpbl TakKMM 00pa3oM 3aMeLlaHHas KepamMuka COXpaHSieT CBOK
KOHCUCTEHLINIO Ha NPOTSKEHUN MHOTUX AHEN.

3amec 6e3 XXUOKOCTHU:

[MonoxuTe xxenaemoe KOrM4eCcTBO KEPaMMYeCKoro nopoLLKa Ha MOBEPXHOCTb NanuTpsbI.
Bbnarogaps kanunapHomy apdekTy nanuTpbl KepaMmmyeckuii NOPOLLOK YBNAXKHAETCA
A0 Tex nop, noka He ByaeT AOCTUTHYTa oNTUMarnbHast KOHCUCTEHUMS. [locne KOpOTKOoro
CMeLLMBaHNA KepaMmnka ocTaeTcs B paboyeM COCTOSAHUM Ha NPOTSXKEHNUN MHOTUX AHEN.

Yka3zaHue:

Tak kak ypoeeHb 800bl CO 8peMeHeM MoHuXKaemcsi, Heo6xo0umMo uHoz20a doJiu-
eamb ducmuJsiiupoeaHHyr 00y 8 NoO00H ¢pymiisipa. [Tokpbimbie ana3ypbro U
Henponyckarouwjue eody sideliku cryxam Osisi pa3MeueHusi MoOOesTuUPOB8OYHbIX
JXuodkocmel, cMecu Kpacumesel u m.0 .

Hukorga He 3amellMBanTe KepaMuyeckue MacCcbl Ha KepaMMYeCcKon nanuTpe me-
TanuM4yecKkMMm Lnarenem, a NpUMeHANTe, Hanpumep, Hawl aratoBbIn wWnartenb (Ne.
1157-0000). B pe3ynbrate uCTUpaHusi MeTasnsa BO3HMKaeT ONacHOCTb OKpalwunBa-
HUA NOBEPXHOCTU NANUTPbI U KepaMUku!

PekomeHgaunum no yxoay

YT100BbI COXpaHNTb HEN3MEHHOE Ka4eCTBO NalinTphbl, €€ HGOGXODMMO perynapHo YnCctuTb.
TLLI,aTeJ'IbHO O4HNCTUTE NArnnTpy I'IapOCprI7IHbIM annapartom uin LIJ,GTKOI71 C ncnornb3oBa-
Hnem ,EI,I/ICTMJ'IJ'II/IpOBaHHOIZ BOAbI.

CDyTJ'IFIp Nyduwle Bcero YHACTuTb OObIYHBLIMU cpencrteamMmun ona MblTbA NOCyAdbl U 3aTeM TLUa-
TENbHO ONOJIOCHYTb NMoAg I'IpOTO‘-IHOVI BOﬂ,OVI.

He npoun3BoanTb OYNCTKY OCTPOKOHEYHbLIMU CpeacTBaMU, a TaKke cpeacTBamMu,
cogepxawmmmn abpasmBHbIe BewecTBa Unu pacteopuTtenb. [pMMeHATb UCKNoYn-
TeNbHO MArKUe LLEeTKM UNu ovuLlarwme candertku!

Mpu ynotpebneHum kpacok Tricolor MoOXeT Cny4YnTbCS, YTO UCNAPUBLUAACA KpacKa
pPa3sMArYmMT NIacTMacCoBYH KPbILLKY.
He ounwatb KpbILWKY MOHOMEpPaMU U XXUOAKOCTAMU, COAepXKalMMU pacTBopuTenb!

[Mocne gonroro NCnosib3oBaHUA KanusipHbIM 3deEKT Kepammyeckon NanuTpbl HEMHOTO
ocnabeaerT B pe3ynbrare 3arpsi3HeEHUN B BOAE U Mblfieobpa3oBaHUs B OKpYyKatoLLen
cpene. K Tomy e Ha NoBEepPXHOCTN NanuTpbl MOryT obpasoBaTbCs NATHA OT KpacuTenen,
cofepXalumxcsa B kepaMnyeckmnx maccax. bnarogaps ooxury B neum npegsaputensHOro
nopgorpesa Bala kepamuyeckan nanuTpa onsiTb CTAHET KaK HOBas:

Kepamuyeckyto nanuTpy nseneds 13 pyTnsapa v norHOCTLI0 yaanuTb ¢ NanuTpbl Bce
ocTaTku kepaMuku. [laTb BbICOXHYTb nanutpe npumepHo 3 - 4 yaca. Cyxyto kepa-
MUYECKYIO NanuTpy MONOXWUTb B XONOAHYIO NeYb NpeaBapuTensHOro nogorpesa (ons
LaasaLwero pacnonoXXeHnsa NanuTpbl B NeYn NoanoxuTe Baty anga obxura, Hanpumep,
Fibertray (Apmukyn Ne. 1919-000)).
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He HarpyaTb KepamMuM4eckyro nanuTpy u Bceraa ob6Xxuratb TONbKO OAHY Kepamu-
YyecKyro nanutpy!
Meyb NpeaBapuTenbHOro nogorpesa pasorpeTb Ao Temnepatypsbl 120 °C (248 °F), uc-
Nnonb3ya MakCUMarnbHbIA TEMN NOBbILWEHUsS TeMmnepaTypbl 7 - 9 °C/MUH., n nogaepxu-
BaTb 3Ty Temneparypy B TedyeHne 60 MuHyT. B 3akntoyeHumn, ncnonb3ysa HU3KNn Temn
noBblLLEeHNs TeMnepaTypbl 6 - 8°C/MUH., yBenuunTb TemnepaTypy 4O KOHEYHOW Temne-
patypbl 800 °C (1.472 °F).

*[locne goCTUXEHUS 3agaHHOMN TemMnepatypbl OTKIMIOYNUTL NeYb npeaBapuTernbHOro no-
gorpesa U aatb OCTbIHYTb B 3aKpbITOM BUAE.

Mocne Toro Kak kepaMmuyeckasi nanuTpa NONHOCTbLIO OCTbINa, U3BMeYb ee U3 ne4u.
KepaMuueckyo nanuTpy usBnekatb U3 neyu YyTb TENsIOn U ToNbKo pykamu. He
Mcnonb3oBaTb MeTannuMyeckue NMHUETbI U MydenbHblie Wunubi!

*[MONMHOCTBIO OCTLIBLUYHO KEPAaMUYECKYIO NanuTpy CNoIOCHYTb AUCTUIIIMPOBAHHON BO-
aon, 4yTobbl yoanuTtb BO3MOXHbIE OCTaTKu nocne obxura. ObpaboTaTh WnngoBanbHOM
Bymaron (3epHuctoctb 600) Ans MOKpPOM WNNGOBKM 1 CrieaoBaTb ONUCAHUIO B MYHKTE
4 (MogroTtoBKa K UCMOMNb30BaHMIO).

3anacHble 4acTu
1044 0100 MHoropa3soBas nneHka ans Hagnucen XL, 3 wT.
1046 0100 MHoropasoBas nneHka gnsa Hagnucen S, 3 WT.

91044 9991 ®yTnap ansa 6onblion nanuTpsl lay:art
910459991 ®ytnap ans manov nanutpsl lay:art
90003 0024 Hoxkn HM3kKe lay:art, 4 .

90003 0038 Hoxka dyTnapa nanutpbl, 4 WT.

MbI ocTaBnsiem 3a co6on npaBo Ha UBMEeHeHUsA
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Hochaktuell und ausfuhrlich auf ...
Up to date and in detail at ...
Actualisé et détaillé sous ...

Aggiornato e dettagliato su ...
La maxima actualidad y detalle en ...
AKTyanbHO U NOAPOOHO Ha ...

www.renfert.com

Renfert GmbH ¢ Industriegebiet « 78247 Hilzingen/Germany

A Tel.: +49 7731 82 08-0 « Fax: +49 7731 82 08-70
R f t www.renfert.com ¢ info@renfert.com
Renfert USA « 3718 lllinois Avenue * St. Charles IL 60174/USA
T E— Tel.. +1 6307 62 18 03 « Fax: +1 6307 62 97 87

www.renfert.com ¢ info@renfertUSA.com

Ideas for dental technology USA: Free call 800 336 7422



