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POTEK DELA - UPUTE ZA RAD - INSTRUCTION FOR WORK

ARBEITSVERFAHREN - MTPOLIECC PABOTHI

POTEK DELA

Z dvigom roCaja sprostimo pokrov lonca. Pokrov zasu¢emo za 90° v levo ali desno in na ta nacin
pokrov odstranimo z lonca. V lonec postavimo objekt, ki ga bomo polimerizirali in ga zalijemo s toplo
vodo. Lonec zapremo in preverimo, ¢e je izpustni ventil (4) zaprt. Nato preko prikljuénega ventila (6)
doziramo zrak in na manometru (3) kontroliramo tlak v loncu. Pri tem vedno upoStevamo navodila
proizvajalca akrilatnin mas. Ko je polimerizacija zaklju¢ena (Cas polimerizacije doloCa proizvajalec
akrilatnin mas), najprej sprostimo izpustni ventil (4). Ko lonec ni ve¢ pod pritiskom, lahko pokrov
odpremo. Postopek je s tem zaklju¢en. Maksimalni pritisk je 2,5 bara.

UPUTE ZA RAD
Otpustite poklopac podizanjem rucke. Okrenite poklopac za 90° udesno ili obrnuto i tako ga uklonite.
Stavite objekt kojeg polimerizirate u lonac i napunite lonac s toplom vodom. Zatvorite poklopac i
provjerite da li je ventil (4) zatvoren. Kroz ventil za punjenje (6) napunite lonac sa zrakom. Provjerite
tlak zraka na manometru (3). Uvijek slijedite upute proizvodaca akrilatnog materijala. Kad je
postupak polimerizacije zavrSen (vrijeme polimerizacije propisano je od strane proizvodaca akrilatnog
materijala), otpustite zrak iz posude otpuStanjem ventila (4). Kad je sav zrak ispusten, i lonac viSe
nije pod pritiskom, mozete otvoriti poklopac.Postupak polimerizacije sada je zavrSen.Maksimalni tlak

zraka je 2,5 bara.

INSTRUCTION FOR WORK

Release the lid by lifting the handle. Turn the lid by 90° clockwise or counterclockwise and thus
remove it. Put the object to be polymerized into the pot and fill the pot with warm water. Close the lid
and check if the release valve (4) is closed. Through the filling valve (6) fill the pot with air. Check the
air pressure on the manometer (3). Always follow the instructions of the producer of acrylate material.
When the polymerization procedure is over (the time of polymerization is prescribed by the producer
of the acrylate material), release the air from the pot through the release valve (4). When all the air is
released and the pot is no longer under pressure, you can open the lid. The polymerization procedure
is now completed. The maximum air pressure is 2,5 bar.

ARBEITSVERFAHREN

Durch das Griffheben wird der Topfdeckel gelost. Den Deckel links oder rechts um 90° drehen und
vom Topf entfernen. Objekt in den Topf einsetzen und mit warmen Wasser begiessen. Den Topfdeckel
schliessen und (berpriifen, ob der Ablassventil (4) geschlossen ist. Luft tiber Anschlussventil (6)
dosieren und am Manometer (3) den Topfdruck (berpriifen, wobei wir jedenfals die Anweisungen
das Acrylatenmassenherstellers beachten. Nach beendeter Polymerisation (Polymerisationszeit wird
seitens Acrylatenmassennhersteller bestimmt) wird der Ablassventil (4) befreit. Wenn der Topf nicht mehr
unter Druck steht, diirfen wir den Deckel 6ffnen. Das Verfahren ist beendet. Maximaldruck 2,5 bar.
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POTEK DELA - UPUTE ZA RAD - INSTRUCTION FOR WORK

ARBEITSVERFAHREN - MPOLIECC PABOTHI

MPOLIECC PABOTDI

MogHITEM DPyYKI OCBOBOAMTL KPbILLKY nomnmepuaaropa. Kpbilky nosepHyTs Ha 90° rpamycoB
BNEBO MMM BrpaBo, TakMM 00OPa3oM, CHUMAETCS Kpbilka Monumepuaaropa. [lanee BCTaBUTb B
HEro MoaMMepn3yemblii OOBEKT, 11 3annTb TEMMON BOAOW, 3aKPbiTb MOAMMEPU3ATOP M MPOBEPUTH,
3aKPbIT I BNYCKHON KnanaH (4). 3atem, Yepe3 MpucoeamHITENbHbIN KnanaH (6) A031poBaTh BO3AYX
N Ha MaHOMeTpe (3) KOHTPONMPOBATL AABMEHVE B MOMMMEpU3aTope. [lpy 3TOM BCerma y4UTbiBaTh
VHCTPYKUMM MPOoW3BoaMTens nnactmacc. 10 OKOHYaHWM monMMepu3aLn (Bpems nonvMepnsaLiin
yCTaHaBNVBAET NPOV3BOANTENb MNACTMACC), B MEPBYIO 04epeb 0CBOOOXAAETCA 4 BbINYCKHON KnanaH
(4). V1 ecnn nonumepu3atop 60MbLLE He NOf AABNEHMEM, MOXHO OTKPbITb KPbILLKY. Takum 00pasoMm,
MPOLIECC 3aKkOH4eH. MakcumanbHoe faBneHne 2.5 6apa. [penoxpaHuTensHbii KnanaH (B cepeayHe
CHVMKa pyic. 1) — cTpaxoBka, YToObl JaBNeH1e B eMKOCTW He MPEBLICIO NPENyCMOTPEHHbIX 2,5 6apa.
Ecnm 370 Npov3oiageT, To NpeaoXpaHnTeNbHbI KnanaH OTKPOETCS 1 113 eMKOCTI 0CBOBOANTCS NMLLIHee
[aBneHue. [/IHade aToT KnanaH He UMEET (yHKLWN 11 ero TporaTb He Hago. OcTanbHas MHhopMAaLKS B
VHCTPRYKLMV MO MPAMEHEHNIO.

Varnostni ventil - Sigurnosni ventil - Safety vent
Sicherheitsventil - MpegoxpaHnTensHoIii Knanax
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IZJAVA O SKLADNOSTI - IZJAVA 0 SUKLADNOSTI - DECLARATION OF COMFORMITY

KONFORMITATSERKLAHRUNG - IEKITAPALINA O COOTBETCTBIN

Interdent d.o.0., OpekarniSka cesta 26, Sl -3000 Celje s polno odgovornostjo izjavljamo, da je izdelek,
naveden v tej izjavi, skladen z navedenimi EU smernicami

We Interdent d.o.o., Opekarniska cesta 26, SI — 3000 Celje declare that products below are in
accoraance with EU directives

Naziv izdelka: Lonec za polimerizacijo
Name of the product: Polymerization unit

Tip: Lonec za polimerizacijo
Type: Polymerization unit

Upostevane EU smernice:
EU directives:

» EU - smernica za projektiranje in izdelavo tlacne opreme: 97/23/ES
EU- Pressure equipment directive 97/23/EC

» EU - smernice za izgradnjo strojev: 2006/42/EC
EU — Mechanical engineering directive: 2006/42/EC

Testne metode po standardih:
Test methods according to standards:

» EN61010-1:2003, EN61010-2-10 ed. 2:2004
» ENISO 12100-1,2 A1. 2004

Standart kakovosti: ISO 9001: 2008
Quality standard: ISO 9001:2008

Proizvod je varen za uporabo v standardnih pogojih. Vsaka sprememba proizvoda, ki ni odobrena s
strani proizvajalca, razveljavlja to izjavo.

Product is safe in standard conditions. Any change of the product that is not approved by producer,
repeals this declaration.

Mesto in datum izdaje: Celje dne 21.11.2012
Place and dateof issue: Celje, 21. 11. 2012

Direktor:
Qirector:
Spela Zagozen Krsnik, univ. dipl. oec

Odgovorna oseba:
Responsible person:
Igor Grudnik, inz. elektr.
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GARANCIJSKI LIST ZA ARTIKEL 0603 - JAMSTVENI LIST ZA ARTIKL 0603 - WARRANTY FOR

PRODUCT REF. 0603 GARANTIE FUR ARTIKEL 0603 - FTAPAHTVIS HA APTVIKY/ 0603

zdelek: LONEC ZA POLIMERIZACIJO

Serijska StEVIIKA: .......ccccviiiiiieiie e
DAtUM PrOJAJE: .ovvvvvviiiii s
Zig in podpis Prodajalca: .............ovvevvveeeereererresereeeere

Garancijska izjava:

» lzdelek bo v garancijskem roku brezhibno deloval, ¢e ga boste uporabljali v skladu z njegovim
namenom in prilozenimi navodili;

» Garancijska doba traja 12 mesecev od dneva prodaje. Na vaSo zahtevo bomo popravil
okvaro in pomanjkljivosti na proizvodu, Ce boste le-to sporogili v garancijskem roku. Okvaro bomo brezplacno
opravili najkasneje v 45 dneh od dneva prijave okvare. Proizvod, ki ga ne bomo popravili v omenjenem roku,
bomo na vaSo zahtevo zamenjali z novim. Za Cas popravila vam bomo podaljSali garancijski rok.

» Veljavnost garancije dokazujete s potrjenim garancijskim listom in original raunom.

Garancija preneha veljati:

» Ce v aparat posega nepoobladtena oseba

» Ce niso upostevana priloZena navodila za uporabo
» Ce je izdelek mehansko poskodovan

» Ce so vgrajeni neoriginaini rezervni deli

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Product: POLYMERIZATION UNIT

Serial NUMDET. ...vviicceeeee e
Date 0f SAIE: ..o
Signature of the SElIEr: ..o

Warranty declaration:

» The product will work flawlessly during the warranty period if being administered in accordance with its purpose
and the instructions provided:;

» Warranty period expires after 12 months from purchase day. At your request we will repair failure or defects on
the product, if you will report it within the warranty period. Failure will be resolved free of charge within 45 days
from the date of failure report. The product, which will not be repaired within this deadline, will be, at your request,
replaced with a new one. We will extend the warranty period for the time the product was being repaired..

» Validity of the warranty should be proofed by certified warranty card and original invoice.

The warranty is voided:
» If an unauthorized person interferes into the device
» If provided instructions for use are not being considered
» If the device is being mechanically injured
» If the unoriginal spare parts are being build in



GARANCIJSKI LIST ZA ARTIKEL 0603 - JAMSTVENI LIST ZA ARTIKL 0603 - WARRANTY FOR

PRODUCT REF. 0603 GARANTIE FUR ARTIKEL 0603 - FAPAHTSA HA APTVKYJ1 0603

Artikl: LONAC ZA POLIMERIZACIJU

7ig i POLPIS PrOAVACA: ..........vveeeeveeeereeeeeeeseveeseeeeeee

Garancijska izjava:
» U garancijskom roku aparat bi trebao raditi bez greSke ukoliko ga upotrebljavate u skladu sa njegovom
namjenom i priloZenim uputama;
» Jamstveni rok traje 12 mjeseci od dana prodaje. Na va$ zahtijev popravit ¢e mo kvar i manjkavosti na
proizvodu, ukoliko se iste dogode u jamstvenom roku.
» Kvar ¢e mo bez naknade ukolniti u roku od 45 dana od dana prijave kvara.
» Ukoliko ne ukolnimo kvar u obe¢anom roku, dio ¢e mo na vas zahtjev zamijeniti novim. Za vrijeme popravka
produljiti e mo vam jamstveni rok.
» Valjanost jamstva dokazujete sa potvrdenim jamstvenim listom i original racunom.

Jamstvo ne vrijedi ukoliko:
» Aparat popravlija neovlatena osoba
» Nisu ispostovana uputsva za upotrebu
» je aparat mehanicki oStecen
» su ugradeni neoriginalni dijelovi
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V3nenve: NONMMEPUSATOP
CEPUAHBIA HOMED: ...t
LaTa MPOMBKM: .o

[evatb v MOAMMCH MPOAABLA: ...vvvviiiiiiiiiiiiie i

[apaHTUitHoe 3asBeHme:

» B TeyeHme rapaHTUinHoro cpoka nanenve 6yaet (yHKLMOHMPOBATL GE3YKOPU3HEHHO, €CMN OBPALLIEHE C HIM
Oy[eT N0 Ha3HAYEHIO 1 B COOTBETCTBIM C MPUNIOXKEHHBIMI MHCTRYKLMSMA.

» [poBomKNTENbHOCTb TapPaHTUIHOTO Cpoka 12 MecsiueB CO [Hs npogaxu. [o Bawemy TpeboBaHMO
NOBPEXAEHUS 1 HEAOCTATKY Ha annapate GyayT YCTpaHeHbl, eciu 3asBka 6yaeT nofaHa B rapaHTUHOM CPOKE.
MoBpexaeHns ByayT yCTpaHeHb! B Te4eHre 45 aHel Co AHs 3asiBeHns 0 NOBPEeXAeHM. ECin noBpexaeHns
He ByayT yCTpaHeHbl B OFOBOPEHHOM CPOKE, TO MO BalleMy TPEOOBaHMIO annapat 3aMeHsieTCst HoBbIM. Gpok
rapaHTVv NPOL/MTCS Ha BPEMS, UCMONb30BaHHOE HA YCTPaHEHUE NOBPEXLEHNS.

» [apaHTVg NpU3HaETCs NPeaoCTaBeHVEM NOATBEXOEHHOIO rapaHTURHOMO MINCTa 11 OPUMHANBHOIO CHETa.

[apaHTuitHble 06513aTeNBCTBA HE PACNPOCTPAHAIOTCS:

» Ha neddexTsl, BOHUKLLME B Pe3yNsTate PEMOHTA HEYMOMHOMOYEHHbIMM LaMK.
» [py HeyHTEHWM MPUNOKEHHBIX MHCTRYKLMA.

» Ecnvi nspenvie MeeT MexaH4eCcKoe MOBPEXEHME.

» Ecnm Bbinm ncnonb3oBaHbl HEOPUTHAMBHbIE 3aMacHble YacTy.



