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Navod k pouZziti Cercong ht, Cercong xt (c2)

Popis vyrobku:

Bloky Cercon® ht a Cercon® xt jsou vyrobeny z oxidu zirkonicitého stabilizovaného oxidem yttritym (Y-TZP)jPouzivaji se k
vyrobé konstrukei pro fixni protetické nahrady

Podle tvarukonstrukce mohou bytkonstrukce Cercon®hta Cercon®fasetovany keramikounebododanyjakoplinéana- tomicky tvar Volba
bloku zavisi na odstinu zubu, ktery méa byt dosazen, a na prostoru, ktery je k dispozici pro fasetuj

U pIné anatomickych nahrad neni potfebny Zadny prostor pro keramickou fasetu, coz mtze zubnimulékafri umoznit zachovat
pii preparaci vice zubni substancej

Konstrukéni material Oxid zirkonigity ((Y-TZP

Docasna cementace Mozna pro Cercon® ht
Neni mozné pro Cercon® xt

Definitivni cementace * Adhesivnicementace

+Konvenéni cementace

Cleny jsou vyrabény individualné podle vasi digitainé navrzené specifikace, jako je anatomicky tvar, tioustka konstrukce a stény, primér spoje a prostor pro cement.

Technické specifikace Cercon® ht: Technické specifikace Cercon® xt:
+ Typll, tiida 5 (nazakladé DIN EN ISO 6872:2015) + Typll, tFida 4 (na zakladé DIN EN ISO 6872:2015)
+ CTE; 10,5 pm/m - K (25-500°C) + CTE; 10,1 ym/m - K (25-500 °C)
+ Modul pruznosti: 210 GPa + Modul pruznosti: 210 GPa
+ Pevnostv ohybu: cca 1200 MPa + Pevnostvohybu: cca1200 MPa
(tfibodové testovani vohybu) (tfibodové testovani vohybu)
Slozeni )v hmotnostnich %( Cercon® ht: Slozeni )v hmotnostnich %( Cercon® xt:
+ Oxidzirkonicity + Oxid zirkonicity

+ Oxid yttrity 5%
+ Oxid hafnigity < 3%
+ Oxid hlinity, oxid kfemicity < 1% + Oxid hlinity, oxid kfemicity < 1%

Indikace pro pouziti:

Indikace v prednich a zadnich segmentech Cercon® Indikace v prednich a zadnich segmentech Cercon®
ht: xt:
Cercon® ht je indikovan v prednich a zadnich segmentech Cercon® xt je indikovan pro vSechny keramické nahrady v
pro: pfednich a zadnich segmentech pro:

+ Korunky + Korunky

+ Teleskopické primarni korunky + tficlenné mustky (do druhéhopremolaru)

Mustky s vice €leny (a pouze dvéma mezi¢leny na
mustku mezi opérnymi korunkami)**
2dilné abutmenty*

Cercon®htlze pouzitjakozaklad (konstrukci), kteryje fasetovan dentalnifasetovacikeramikou nebojejlze také pouzit
jako pIné Anaomicky tvar (bez fasetovani)j V ptipadé teleskopickych primarnich korunek neni zéklad fasetovanj

*ProKanadu **Neplati pro USA. 1



Kontraindikace:

Tento prostfedek se nesmi pouzivat u pacientt precitlivélych na zirkon (Y-TZP) &i nékterou z dal$ich sloZzek
Bruxismus nebo nepoddajné zvyky poskozujici funkci (pro konstrukce fasetované keramikou)
Nedostate¢ny dostupny prostor

Endodonticka postaveni

Implantaty do kosti

Inlejové mustky

Mustky se 3 jednotkami v oblasti molar(i (pouze Cercon® xt)

Varovani:

Zubni lékar musi pfi volbé tohoto prostiedku brat v ivahu mozné zkiiZzené reakce nebo interakce tohoto zdravot- nického
prostfedku s jinymi zdravotnickymi prostfedky nebo materidly jiz pfitomnymi v prostfedi Ustni dutinyy

Bezpecnostni opatfeni:
Upozornéni:
+ Chrarite o¢i pfed prachem z vyrobkuj
Zabrarite kontaktu se sliznicij
Po pouZiti si umyjte ruce a oSettete je krémemj
PFi manipulaci s vyrobkem nekuite, nejezte a nepijtej
Vyrobek nepolykejtej
Nevdechujte prachové ¢astice pii brouseni
+ Pfiruénim zpracovani pouzivejte na pracovisti lokalni odsavani a chrarite si tista/oblicej
Bezpecnostniavarovnaupozornéni, kterajsou zde uvedena, popisuji jak pouzivat prostfedek bezpe¢nym zplisobem a
bez rizikaj Upozornéte oSettujiciho zubniho |ékafe na vSechny vySe uvedené faktory, pokud pouzivate tentozdravotnicky
prostfedek v provedeni namiru azajistéte spinéni pozadavkl uvedenychv pfislusnych bezpeénostnich listechj

Nezadouci ucinky:

Pfi spravném zpracovani a pouzivani jsou nezadouci pfihody zpisobené timto prostfedkem vysoce nepravdépodobnéj Ze
zasady vSak nelze zcela vylougit reakce imunitniho systému (jako jsou alergie) na latky obsaZzené v materialu nebo
lokalizovana parestézie (jako jsou poruchy vnimani chuti nebo podrazdéni Ustni sliznice)j Pokud byste slySeli nebo byli
informovani o jakychkoli nezadoucich ugincich — i kdyby o nich existovaly pochybnosti — prosime Vas, abyste nas o nich
informovalij



Zvlastni upozornéni ke zhotoveni konstrukce

Zhotoveni konstrukce pro pIné anatomické nahrady:

Indikovana zejménakdyz je k dispozici omezeny prostor v okluzi pro konstrukce, které nemaji byt fasetované nebo pro
konstrukce s dobarvovacimi glazuramij

Povrchplnéanatomické konstrukcelze pfedslinovanim peclivé optimalizovatrotaéniminastroji, jako jsou

jemné frézky

Zajistéte, aby nedoslo ke zméné prostoru v okluzi mezi zuby prohloubenim fisur, protoze pisobenim prasklin muze dojit k
naru$eni pevnosti materialuj Upozorfiujeme, Ze ploché reliéfy okluzalniho prostoru mezi zuby mohou zvysit pfedpokladanou
Zivotnost téchto tvarovanych nahradj Pfi provadéni ruénich Uprav nikdy neoddélujte mezizubni prostory konstrukci feznymi
kotouc¢i nebo jinymi rotaénimi nastrojif Pokud tak ucinite, mize dojit k poskozeni konstrukce a naru$eni pevnosti materialuj

Dulezité upozornéni:
Zaijistéte, aby byla respektovana minimalini tloustka konstrukce v oblasti kontaktniho prostoru mezi zuby i po jeho Upravachi
K zhotoveni konstrukce pro fasetované nahrady:

Konstrukceuréenékfasetovanikeramikoumajiredukovanouanatomickoukonturu, aby poskytovaly maximalni oporu pro
fasetuy

Konstrukce Ize fasetovat s pouzitim presovaci techniky nebo techniky vrstveni

Tloustkastényaokraje: Cercon®ht Cercon®xt
Tloustka stény, jednotlivé korunky 0,.4mm 0,7 mm
Tloustkaokraje, jednotlivé korunky 0,2mm -
Tloustka stény, mustky 0.5mm 0.7mm
Tloustka okraje, mustky 0,2mm -
Dal3i rozmérové pozadavky napfedni oblast: Cercon®ht Cercon®xt
Pocetmeziclend 21 Prifez spoje
6 mm? 12 mm?
Daldi rozmérové pozadavky nazadni oblast: Cercon®ht Cercon®xt
Pocetmezicleni 2 1
Prifez spoje 9 mm? 16 mm?
Presahuijici meziélen v poloze zubu (pouze jeden umély zub do $itky jednoho premolaru) Do druhého
premolaru — Priifez spoje pro tento presahujici
meziclen 12mm? -
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Usazeni

Zvlastni upozornéni k usazeni pro velké mustky )9 ¢lent nebo vice, pouze Cercon® ht (.

Pro slinovani mistkt premostujicich dlouhou vzdalenost (9 ¢lent a vice) bez zkrouceni pfi usazovani objektu do desticky
Cercon® ht 98 pridejte vyztuz slinovani ve tvaru jazykaj

Vzdy umistéte objekty (jednotlivé kapnicky, konstrukce otfech élenech) ve vyztuzislinovani (,jazyk”) k do- sazeni
homogenniho smrsténi objektt k pfemosténi velké vzdalenosti pfi slinovani

Zadani faktoru smrsténi pro frézovaci jednotku:

V softwaru CAM umozriujicim zadani 3 rozmérd zadejte hodnoty X, Y a Zj V softwaru
CAM umozhiujicim zadani 2 rozmérl zadejte hodnoty X nebo Z{V softwaru CAM
umozniujicim zadani 1 rozméru zadejte hodnotu Xij

Povrchova uprava

Zvlastni upozornéni pro specialni Upravu:

Prectéte si laskavé prislusné pokyny k pouziti Vaseho zatizeni tykajici se dal$iho zpracovanij
Doporu¢ujeme nasleduijici postupy frézovani pro bezpecné zpracovani:

Rychlost Rychlost

Postup Nesto, iz poddne  BRRS dw % Posup Rozmér
sféricky . . mr
mm/ min_mm/ min

Hrubé opracovani kontur na TK@2 800 1800 22000 0,8 1 Paralelni hrubé opracovani kontur 0,3

strané

okluze (VK)

Hrubé opracovanikontur nastrané TK @2 800 1800 22000 0,8 1 Paralelni hrubé opracovani kontur 0,3

kavity (HO) -

Priprava na povrchovou Upravu (HO) TK@2 400 1200 22000 0.2 Hrubé
opracovani rezidualiniho 01

Priprava na povrchovou tpravu (VK) TK@2 400 1200 22000 0.2 Hrubé
opracovani rezidualniho 01

Povrchova tprava (VK) TK@ 1 400 1200 27000 0.15 _Posun3D 0

Povrchova tprava bez kavity (HO) TK@1 400 1200 27000 0,15 _Posun 3D
zevnitt 0

Povrch. Upravakavit TK@1 250 1000 27000 01 _Posun3D 0

Fisury TK@0,5-0,6 250 1000 35000 0,1 Castetna povrchové dprava,3D 0

VK = vydkova konstanta, HO = hrubé opracovani kontur, TK = tvrdy kov
V/ pfipadé postupl frézovani se jedna o doporuceni. V/ pfipadé potfeby provedte zkusebni frézovani a upravte parametry podle potfeby.
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Oddélovani

Poznamky k oddélovani objektu:

Oddélujte objekty od desticky piskovanim oxidem hlinitym (50 um, maxj 1,5 bar)j Pomucka k piskovani us- nadriuje oddélovani
objektt od polotovaruj Pomaha branit zlomeni nebo jinému poskozeni objekt(j Pro mistky k pfemosténi velké vzdalenosti (5 a
vice ¢lenu) oddélte pouze labialni a bukalni lici kanalky objektu a spojovaci dil ,jazyk”, protoze objekty musi byt slinovany
spole¢né s timto ,jazykem’j Veskeré vystupujici vyvySeniny je nutno ze spodku ,jazyka” odstranit, aby bylo zajisténo, Ze budou
objekty pevné stat na slinovaci miscej Mensi objekty usazené v ,jazyku” se zcela oddéli a jsou slinovany zvlastj

9

—
Frézovani a piskovaniobjektu

Pomiickakpiskovani

Slinovani
Slinovani v Cercon® heat plus P8:
+ 1500 °C v Cercon® heat plusP8
— Program ¢} 4 pro mustky do 8 ¢lent (Cercon® ht) do 3 ¢lenti Tmax=1500 °C
— Program ¢} 5 pro mustky od 9 ¢lent (Cercon® ht) nebo vice, Tmay=1500 °C

Zvlastni upozornéni ke slinovani pro velké mustky )9 ¢lent nebo vice Cercon® ht(

V piistroji Cercon® heat plus P8 Ize zaroven slinovat 2 mustky k pfemosténi velké vzdalenosti (9 a vice ¢lenl): Umistéte
objekty na slinovaci blok a vénujte pfitom patfi¢nou pozornost vnitini vertikalni vzdalenosti Cercon® heat plus (130 mm) a
potfebé usnadnit smrsténi bez jakychkoli mechanickych prekazekj

Objekty se pfi slinovani nesmi dotykat slinovaciho blokuj
Slinovaci miska se slinovacim blokem Spravna poloha na slinovaci misce
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Slinovani v heat DUO/Multimat2Sinter:
— Program ¢} 6: Rychlost programu pro mustky do 6 ¢lent /Cercon® ht), pro mistky do 3 ¢len( (Cercon® xt), Tmaq= 1540 °C
— Program ¢&j 7: Standardni slinovani pro konstrukce mustkd do 8 ¢lent (Cercon® ht), pro mustky do 3 €lend (Cercon® xt)
Trmax=1520 °C
— Program ¢j 8: Program slinovani pro mustky od 9 ¢lent (Cercon® ht) nebo vice, Tmaq= 1520 °C

2Zvlastni upozornéni ke slinovani pro velké mustky )9 ¢lent nebo vice Cercon® ht(:

V pristroji heat DUO nebo Multimat2Sinter Ize zaroveri slinovat 2 mlstky k pfemosténi velké vzdalenosti (9 a vice ¢lent):
Umistéte objekty na specialni slinovaci ty¢ pro mistky k premosténi velké vzdalenosti a pamatujte na to, Ze se objekty pfi
slinovani nesmi dotykat slinovaciho blokuj

Dodrzujte maximalni rozméry pro frézovani:
Vyska: 65 mm
Sitka: 90 mm

Umisténi mastkd se slinovac tycinkou (9 a vice clentl)

Slinovani v pecich jinych vyrobcu:

Vysledky slinovani mohou byt nepfiznivé ovlivnény napij:

nespravnymi teplotami slinovani

nedostate¢nym vykonem vyhfivani

nespravnymi teplotnimi kfivkami

nespravnym umisténim objektu

nedostate¢nou kapacitou uchovavani tepla v peci po dobu cyklu slinovani

koliséanim vykonu vyhfivani souvisejicim s vyrobcem nebo stafim

kontaminaci objektu oxidaénimi produkty emitovanymi neuzavienymi vyhfivacimi prvky

Kazdy z téchto faktorti sam o sobé nebo jejich kombinace muZze snizit maximalni pevnost vy$e zminénych materiald oxidu
zirkonicitého a zhorsit predpokladanou dobu Zivotnosti konstrukce

Z téchto duvodi nemuzeme vieobecné schvalit pouzivani pecijinych vyrobcl pro slinovani 2dilnych abtmentt (mezostruktur)
a korunek a konstrukei mustku, vyrobkd Cercon® ht a Cercon® xtj Uvolnime véak systém technicky k pouzivani peci jinych
vyrobct pouze za predpokladu, Ze je splnén nasledujici pozadavek:



DULEZITE!

Slinovani vyrobkt Cercon® ht a Cercon® xt ve slinovacich pecich jiného vyrobce se uskutecriuje na vlastni odpovédnost
uzivatelej Dentsply Sirona nemuze pfijmout zadnou odpovédnost za $kodu jakéhokoli druhu zptisobenou slinovanim
zirkonovych materialt v pecich jinych vyrobct, mimo jiné za poskozeni nebo $kody zplisobené slinovanymi objekty, jako
jsou umélé zuby, korunky nebo konstrukce mustkaj

Dal$i poznamky:
Programovani, které pouzivate ve Vasi slinovaci peci, by mélo byt analogickeé jako slinovaci programy DeguDentj

V8eobecné slinovaci programy Cercon® ht a Cercon® xt ve vSech odstinech

Pocéteéni  Rampovy Dobia Rampovy Doba
Material: teplota Cas Teplotal plsobeni Cas Teplota 2 pisobeni Chlazeni
C °C/hod °C hod: min °C/hod °C min
FIOYIdil SITOVall pru KUHSUUKGE TUSIKU Uy Suzavienymochlazenim
8¢lend (Cercon®ht) ado 3leni (Cercon®T ¥ 40 900 0 %5 1500 B a0 e zen!
Program slinovanipro konstrukce mustki s Suzavienymochlazenim
8avicejednotkami(Cercon®ht) pPTY 120 860 0 320 1500 ;zge na200°C
BersRmpeiRbndnARnEdesml o0 15400 35 20  mus o EeciensniviAaipesec
35min,
Pocétedni  Rampovy Doba  Rampovy Doba
Material: teplota Cas Teplotal plisobeni Cas Teplota 2 psobeni Chlazeni
C °C/min °C min °C/ min °C min
Slang alent o .
BgratCainond ora dersieneéGrree@is) 2 900 0 1 1500 145 AMenymochlazenim

PTY

) ) pece
BB AT GRCF IR mustkus ; 860 0 ) 1500 120 B IR nymochlazenim

pTY

do 6 clend(Ce on®ht) ado clenti (Cercon®xt) Peceé s ochlazenimna 200 °C
Programrychlehosllnovamprokonstrukcemustklij 17 15402 35 18 1150 0 Postupné otvirani pece
PTY ;
35min,
Pocdteéni  Rampovy Doba  Rampovy Doba
Material: teplota Cas Teplota1 plsobent cas Teplota 2 piisobeni Chlazeni
8 clenu (Cercon®ht) ado 3 ¢lent (Cercon®xi °¢/hod ¢ hod: min °¢/hod ¢ na9-Rin
BRHEIROATRSRBRRG ™ ory 120 w0 c0i w0 a0 gas RggEmOctien
00
Boo§rélerslin@emign@kbt)sr a8 iiestbi(Cercon® ), Qan an - on 1ean 09 - nn S uzavienym

1) Pokojové teplota 2) plati pro uzavrené slinovaci misy, jinak 1520°C
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Programy slinovani, slinovaci pec Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed:

Slinovani speed konstrukci muistkd do 6 ¢lent )Cercon® ht( a do 3 ¢lenl )Cercon® xt(

Rychlostzahfivani Teplota Doba plsobeni
Krok p— . ;
C/min C min
S4 70 750 0
S3 70 1100 0
S2 70 1540 35
S1 70 0 0

Standardni slinovani Cercon® hta Cercon®xt:

Rychlostzahfivani Teplota __Dobaplsobent
Krok P o i
C/min C min
S4 31 300 0
S3 30 750 0
S2 11 1520 130
S 22 880 0

Slinovani Cercon® ht konstrukci muastki s 8 a vice jednotkami:

Rychlostzahfivani Teplota Doba pisobeni
Krok p— " "
C/min C min
S4 1 170 0
S3 11 1100 0
S2 2 1520 125
S1 7 820 0

Teploty slinovani predstavuji doporuceni. V pfipadé potfeby provedte zkuSebni cyklus slinovani a upravte parametry podle poteby.



Oddéleni slinovaci vyztuhy v pfipadé mustkd k pfemosténi velké vzdalenosti:
Objekty se oddéluji od ,jazyka” po slinovani s pouZzitim vodou chlazenych rota¢nich diamantovych frézekj

Ruéni povrchova Uprava po slinovani:

+ Opiskujte vnitini a vnéj$i stranu konstrukce oxidem hlinitym (110-125 pm, max{ 2—3 bar, Ghel 45°)

+ Eliminujte pojednom predbéZné kontakty, dokud konstrukce nedosahne svoji definitivni polohu na lisovnici/ichj

+ Pfi zkouSeni a nasazovani konstrukce ponecheijte lisovnice na odlitku a zkousejte kostru jako celek

+ Podokoné&enizkou$eni a lprav neprovadéjte Zadné dalsi pravy, jako napfiklad povrchovou Gpravu celé konstrukce
Poznamka: Zirkonoxid-Kronen bzwi Briickenpfeiler sollen eine Passung ohne Friktion aufweiseni Die Begriindung fiir den
Jfriktionslosen Sitz* der Zirkonoxid-GerUste liegt in der Physik des Werkstoffes: Keramik toleriert Druckspannungen,
Zugspannungen hingegen nichtj Bei einem Sitz der Kronen mit Friktion, wird diese lediglich durch ,Traganteile” des Gerlstes
erzeugt, da die Krone auf Grund verarbeitungsbedingter Oberfla- chen-Rauheit (wie im Ubrigen in der Edelmetall-
Gusstechnik auch) niemals insgesamt flachig dem Stumpf aufliegti Es bilden also nur die Rauhigkeits-,Spitzen* (die
sogenannten ,Traganteile“) den Kontakt zur Stumpff- lachej Dadurch werden die durch die Kaukréfte entstehenden Druckkréfte
in Zugkrafte umgeformt, wodurch das Objekt Schaden nimmt bzwj nehmen kannj

Upravte okraje konstrukce pfesné na okraje preparacej
Poznamka: Slinovany oxid zirkonicity je tfeba povrchové upravit s pouzitim diamantovych nastroji vyhradné za fadné irigacej
Udrzuijte tlak na material konstrukce na minimu a pracujte pouze v jednom smeéruj

+ Opiskuijte oblasti s povrchovou Upravou jesté jednou oxidem hlinitym (110-125 pm, maxj 2—-3 bar, Ghel 45°)
+ Nakonec kostru vycistéte parnim Eisticemy

Fasetovani/barveni:
Upravte svou techniku vytvareni podle pfislusného odstinu Cercon® ht / Cercon® xt Upozoriiujeme, Ze pfenos
svétla Cercon® ht / Cercon® xt je velmi vysoky vzhledem k prasvitnostij

VSeobecna upozornéni
Reprodukovani barvy zubu jednotlivého pacienta muze byt podstatné ovlivnéno:
+ odstinem odlitku
+ odstinem materidlu pouzitého pro do¢asné cementovani
+ tloustkou stény konstrukce
+ povlakem, je-li aplikovan



Technika barveni

Pro barveni zub pIné konturovanych nahrad Cercon® ht a Cercon® xt doporucujeme barviva Cercon® ceram, Cercon® TCT,
Celtrad a barviva a glazury Dentsply Sirona Universalj

Technika vrstveni

Kfasetovanikonstrukciz oxiduzirkoni¢itéhodoporucujemekeramickéfasetovacimaterialy Cercon®ceramKiss/ Cercon® ceram
press/ Cercon® ceram love/ Celtra® Ceramj Postupuijte podle pfislusného navodu k pouZzitij

Zihani:
Nazakladé vysledklvédeckych testi konstrukciz oxiduzirkonicitého povazujeme zafazenizvlastnihokroku zihani za
zbyte¢né a nevhodnéj

Lesténi v laboratofi:
Nefasetované konstrukce Cercon® ht a Cercon® xt musi byt vylesténé do vysokého lesku nebo opatfeny keramickou glazurou s
vysokym leskemj Diky tomu je nahrada Iépe pfizptisobena pro postupy fadné Ustni hygieny

Lesteéni v ordinaci zubniho lékare:

Rozsahlé studie prokazaly, Ze abrazivni pusobeni vyrobku Cercon® ht a Cercon® xt na antagonisty je mensi nez u konvenénich
keramickych faset a neni vétsi nez u keramiky z dvojkfemicitanu lithného ani po povrchové Gpravé a vylesténij

Dulezité: Po provedeni mirnych tprav prostoru mezizuby na styéné strané doporucujeme profylaktické lesténi

upravenych mist do vysokého lesku nebo glazovani hladkym povrchem pfed do¢asnym nebo definitivnim cementovanim

k ochrané antagonistt proti mozné abrazif Diky tomu je nahrada Iépe pfizptisobena pro postupy fadné ustni hygieny
Povrchzub(, jejichz odstin byl dosazen barvenim, muzZe vykazovat svétlejsi skvrny vmistech, kde byly provadény tpravy
prostoru mezi zubyj

Preprava a skladovani:
Zadné zvlastni pozadavky)

Doba pouzitelnosti
Doba pouzitelnosti materialti Cercon® ht a Cercon® xt je 7 let od data vyrobyj
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Brugsanvisning for Cercong ht, Cercong xt

Produktbeskrivelse:

Cercon® ht og Cercon® xt raemner er lavet af yttriumoxid- (yttria-) stabiliseret zirkoniumoxid (zirkonia) (Y-TZP)j De

bruges ved fremstilling af fatninger til faste prostetiske genopretningerj

Materialet er et oxidkeramisk materiale, som kendetegnes ved sin szerligt hgje styrkej Afhaengigt af fatningens design, kan
Cercon® ht og Cercon® fatninger vaere keramisk fineret eller leveres som genopretninger med fuld kontu Valget af raemne
afhaenger af den tandtone, der skal reproduceres og den tilgaengelige plads til finerenj

Ved genopretninger med fuld kontur kraeves ingen plads til den keramiske finering, hvilket kan gere det muligt for tandleegen at
bevare mere af tandsubstansen under forberedelsenj

Fatningsmateriale Zirkoniumoxid (Y-TZP)
Midlertidig cementering Mulig for Cercon® ht
Ikke mulig for Cercon® xt
Definitiv cementering + Kleebende cementering
+ Traditionel cementering
Objekterne fremstilles individuelt ifelge dine digitale designspecifikationer sasom anatomisk kontur, fatning og konnektordi 0g ingsrum.
Tekniske specifikationer for Cercon® ht: TTekniske specifikationer for Cercon® xt:
+ Typell, klasse 5 (i henhold til DIN EN ISO 6872:2015) + Typell, klasse 4 (i henhold til DIN EN ISO 6872:2015)

CTE; 10{5 um/m - K (25-500 °C)
Elasticitetsmodul: 210 GPa
Bojningsstyrke: caff1 200 MPa

CTE: 10,1 ym/m K (25-500 °C)
Elasticitetsmodul: caj 210 GPa
Bojningsstyrke: caj 750 MPa

(trepunkts-bgjningstest) (trepunkts-bgjningstest)
Sammensaetning )i % efter masse( Cercon® ht: Sammensaetning )i % efter masse( Cercon® xt:
+ Zirkoniumoxid + Zirkoniumoxid
+ Yttriumoxid 5% + Yttriumoxid 9%
+ Hafniumoxid < 3% + Hafniumoxid < 3%
+ Aluminiumoxid, Siliciumdioxyd < 1% + Aluminiumoxid, Siliciumdioxyd < 1%

Indikationer for brugen:

Indikationer i de forreste og bagerste segmenter Cercon ht: Indikationeri de forreste og bagerste segmenter Cercon®xt:
Cercon® ht er indikeret i de forreste og bagerste segmenter Cercon® xt er indikeret til alle keramiske genopretninger
til: forrest og bagerst:

+ Kroner * Kroner

+ Teleskopiske primaer kroner + Broer med 3 enheder (op til den anden praemolar)

Broer med flere enheder (med hgjst to mellemled mel- lem
brotandkroner, med ikke mere end 6 enhederr) *
Brotaender med toled**

Cercon® ht kan bruges som understruktur (indfatning) som sa fineresmed dental, keramisk finering, eller kan ligeledes bruges til
applikationer med fuld kontur (uden finering)j Ved teleskopiske primaerkroner er under- strukturen ikke fineret{

* Geelder ikke for USA.  ** For Canada: Begraensettil 6 eller faerre enheder 21



Kontraindikationer:

Dette produkt ma ikke anvendes pa patienter med overfglsomhed over for zirkonia (Y-TZP) eller en af de avrige
ingredienser

Bruxisme eller ikke nedbrydelige, parafunktionelle vaner (for keramisk finerede indfatninger)

Utilstreekkelig plads

Endodontiske poster

Endossgse implantater

Broer med indleeg

Broer med 3 enheder i moleeromradet (kun gaelder for Cercon® xt)

Advarsler:
Tandlzegen skal tage hgjde for mulige krydsreaktioner eller vekselvirkninger mellem dette produkt og andre medicinske
produkter, eller materiale som allerede findes i det orale miljg, ved valg af dette medicinske produktj

Forholds-regler:
Bemaerk venligst:
+ Hold stev fra produktet pa afstand af gjnenej
+ Undga enhver kontakt med slimhindernej
Vask haenderne efter brugen, og pafer handcremej
Undga at ryge, drikke eller spise ved handtering af produktetj
Undga at sluge produktetj
Undga at inhalere stevpartikler under formalingenj
Anvendlokal vakuumudsugning og passende mund-/ansigtsbeskyttelse undermanuel maskinel
bearbejdning pa arbejdspladsenj
Sikkerheds- og advarselsbemaerkninger, som er anfart her, beskriver hvordan man anvender vores produkt pa en sikker og
risikofri madej Informér den ansvarlige tandlzege for alle ovenfor beskrevne faktorer, hvis du an- vender dette medicinske
produkt til et specialfremstillet design, og serg for at overholde de relevante Materia- lesikkerhedsdatablade (MSDS)j

Bivirkninger:

Hvis det behandles og anvendes korrekt, er bivirkninger ved dette produkt meget usandsynligej Dog kan reaktioner i
immunsystemet (sasom allergier) over for substanser, som er indeholdt i materialet, eller lokal parazestesi (sasom
smagsforstyrrelser eller irritation af slimhinderne i munden) grundlaeggende ikke udelukkesiSkulle du hare om eller blive
informeret om evtj bivirkninger beder vi dig venligst informere os om dettej

22



Sarlige bemarkninger til design af indfatninger

Design af indfatninger til genopretninger med fuld kontur:

Seerligt indikeret hvor der findes begraenset okklusal plads, til indfatninger som ikke skal fineres eller til indfatninger med
beleegninger

Overfladen pa indfatninger med fuld kontur kan optimeres forsigtigt med roterende veerktgjer sasom finsnittere for sintring{
Sorg for at den okklusale overflade ikke zendres af efterfglgende udvidelse af spraekker, da en udskeering kan forringe
materialets styrkej Bemaerk venligst, at okklusale aflastninger kan forleenge den forventede hold- barhed pa genopretninger
med fuld konturj Ved manuelle justeringer skal man sgrge for aldrig at adskille mellemrum mellem teenderne pa indfatningerne
med skeereskiver eller andre roterende instrumenterj

Dette kan beskadige indfatningen og forringe materialets styrke!

Vigtig bemaerkning:
Sorg venligst for at den minimale veegtykkelse pa indfatningen i omradet omkring den okklusale overflade overholdes, selv efter
okklusale justeringerj

Design af indfatninger til finerede genopretninger:

Indfatninger, som skal fineres keramisk, er designet til en reduceret anatomisk kontur for at give maksimal statte til
fineringenj

Indfatningerne kan fineres ved hjeelp af patrykningsteknikken eller
opbygningsteknikken

Tykkelsepaveegogkant. Cercon®ht Cercon®xt
Vaeqgtykkelse, enkelte kroner 0.4mm 0,7mm
Margintykkelse, enkelte kroner 0.2mm -
Veegtykkelse, broer 0.5mm 0.7 mm
Margintykkelse, broer 0,2mm -
Yderligeredimensionellekravtildenforresteregion: Cercon®ht Cercon®xt
Antal mellemled 21

Konnektortveersnit 6 mm? 12 mm?
Yderligeredimensionellekravtildenbagersteregion: Cercon®ht Cercon®xt
Antal mellemled 2 1
Konnektortvaersnit 9mm? 16 mm?
Frithaengende mellemled ved Optildenanden _
tandposition

(kun et mellemled, op til en preemolar-bredde) praemolar
Konnektortvaersnit for dette frithaengende mellemled 12mm?
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Indlejring
Sarlige bemarkninger til indlejring for broer med stor spandvidde )9 eller flere enheder(
Seerlige bemaerkninger til indlejring for broer med stor speendvidde (9 eller flere enheder, kun til Cercon® ht))

For sintring uden forvraengning af broer med stor spaendvidde (9 eller flere enheder) skal man ved indlejring af objektet i en
Cercon® ht 98-disk serge for at tilfgje en sintringsforstaerkning i form af en "tunge” for at skabe denj

Placér altid objekter (enkelte deekplader, indfatninger med tre enheder) inden for sintringsforsteerkningen (“tunge”) for at opna
en ensartet krympning af objekter med stor spaendvidde under sintringj

Indtastning af krympefaktoren til formalingsenheden:

| CAM software med mulighed for indtastning af 3 dimensioner, indtast X-, Y- og Z-veerdien | CAM software med mulighed
for indtastning af 2 dimensioner, indtast X-, Y- og Z-veerdier

| CAM software med mulighed for indtastning af 1 dimension, indtast X-veerdienj

Feerdigbehandling
Saerlige bemeerkninger til feerdigbehandling:

Lees venligst de respektive brugsanvisninger til din enhed vedrerende yderligere behandlingiVi anbefaler de
folgende formalingsstrategier for en sikker behandling:

Procedu V:;:;glk mn‘gg;?f 7 m‘ngm 3 Hamped i 2 Strategi Dimension
re mm/_min mm/ min n
Kontur ra maskinel HM@2 800 1800 22000 08 1 Kontur-parallel ra 03
bearbejd- maskinel
ning, okklusal side (OS) bearbejdning
Kontur ra maskinel HM@2 800 1800 22000 08 1 Kontur-parallel ra 03
bearbejd- maskinel
ning, kavitetsside (CS) bearbejdning
Pree-finish (CS) HM @ 2 400 1200 22000 0.2 Restmateriale, ra maskinel 0.1
Pree-finish (OS) HM @ 2 400 1200 22000 0.2 Restmateriale, ra maskinel 0.1
Finish (OS) HM @ 1 400 1200 27000 015 3D offset 0
Finishuden kavitet(CS) HM @ 1 400 1200 27000 015 3D
offset fra inderside 0
Finishing cavities HM @ 1 250 1000 27000 01  3Doffset 0
Fissures HM@0,5-0,6 250 1000 35000 0,1  Partialfinishing, 3D 0
For e er inger. Udfer om nadvendigt testformalinger og tilpas parametrene efter behov.
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Adskillelse

bemaerkninger til adskillelse af objekterne:
Adskil objekterne fra skiven ved sandblaesning med aluminiumoxid (50 pym, maksj {5 bar)j Sandblzaesningshjeel- pemidlet letter
fiernelsen af objekterne fra raemnetj Den hjeelper med at hindre indfatningsfrakturer eller andre skader pa objekternej Ved broer
med stor spaendvidde (9 eller flere enheder) ma man kun adskille de labiale og bukkale tapper pa objekterne og “tunge™-
konnektoren, da objekterne skal sintres sammen med denne “tunge’{Evt udragende rander pa bunden af “tungen” skal fjernes for
at sikre at objekterne sidder godt fast pa sintrings- bakkenj De mindre objekter som er indlejret inde i “tungen” frigeres helt og
sintres separatj

“
Sandblaesningshjaelpemiddel Formaling og sandblaesning af objektet

Sintring
Sintring i Cercon® heat plus P8:
+ 1500° Cithe Cercon® heat plusP8
— Program #4 til broer med op til 8 enheder (Cercon® ht), op til 3 enheder (Cercon® xt) Tmax=1500 °C
— Program #5 til broer med 9 eller flere enheder (Cercon® ht) eller mere Tmax= 1500 °C

Saerlige bemaerkninger til sintring ved broer med stor spaendvidde )9 eller flere enheder, Cercon® ht(: To broer med
stor spaendvidde (9 eller flere enheder) kan sintres i Cercon® heat plus P8 pa en gangj Placér objekterne pa
sintringsblokken og hold gje med detindvendige, lodrette frirum pa Cercon® heat plus P8 (130 mm) og behovet for at
lette sammentraekningen uden mekanisk begreensningen

Objekterne ma ikke bergre sintringsblokken under sintringenj

Korrekt position pa sintringsbakken

Sintringsbakke med sintringsblok
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Sintring i heat DUO/Multimat2Sinter:
— Program#6: Hastighedsprogram for broer med op il 6 enheder, (Cercon®ht), for broer
med op til 3 enheder (Cercon® xt), Tmax= 1540 °C

— Program #7: Standardsintring for broindfatninger med op til 8 enheder (Cercon® ht), for broer
med op til 3 enheder (Cercon® xt), Tmax=1520 °C

— Program #8: Sintringsprogram for broer med 9 enheder (Cercon® ht), eller flere, Tmax=1520 °C

Seerlige bemaerkninger til sintring ved broer med stor spaendvidde )9 eller flere enheder Cercon® ht(:

To broer med stor speendvidde (9 eller flere enheder) kan sintres i heat DUO eller Multimat2Sinter pa en gangjPlacér
objekterne pa den szerlige sintringsbjeelke til broer med stor speendvidde og husk at objekterne ikke ma bergre sintringsblokken
under sintringenj

Bemaerk de maksimale dimensioner for formaling: Hejde:
65 mm
Bredde: 90 mm

Placering af broer med sintringsbjeelke (9 eller flere enheder)

Sintring i tredjepartsovne:

Sintringsresultater kan blive negativt pavirket af fieksf:

Ukorrekte sintringstemperaturer

Utilstreekkelig varmekraft

Ukorrekte temperaturkurver

Ukorrektplacering af objekt

Utilstraekkelig varmelagringskapacitet pa ovnen i lgbet af sintringscyklussen
Producentrelaterede eller aldersrelaterede variationer i varmeydelse

Objektkontamination ved oxideringsprodukter som udledes af uindkapslede varmeelementer

Enhver af disse faktorer alene eller i kombination kan reducere den maksimale styrke pa vores farnaevnte materialer af
zirkoniumoxid og forringe den forventede holdbarhed pa indfatningernej

Afdisse arsagerkanviikke give generel godkendelsetil brugen aftredjepartsovne il sintring af broteender med to dele
(mesostrukturer) og krone- og broindfatninger lavet af Cercon® ht og Cercon® xtj Vi vil dog abne syste- metopteknisk for brugen
aftredjepartsovne, menudelukkende pa betingelse af at de falgende krav opfyldes:
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VIGTIGT!

Sintring af Cercon® ht og Cercon® xt i tredjepartssintringsovne udferes under brugerens eget ansvar og risiko{Dentsply
Sirona heefter ikke for enhver form for skader som forarsages af sintring af zirkoniamaterialer i tredje- partsovne, herunder men
ikke begreenset til skader eller skader som forarsages af de sintrede objekter sasom broteender, kroner eller broindfatningerj

Yderligere bemaerkninger:

Programmeringen som du anvender til din sintringsovn skal stemme overens med DeguDents sintringsprogrammer

Generelle sintringsprogrammer for Cercon® ht og Cercon® xt alle toner

Materiale:

Sinterprogram for broindfatninger op til

gnheder (Cercon®ht) og broindfatninger op RT 900
40

til 3 enheder (Cercon® xt)

Start- temp. Rampetid Temp. 1 Holde-tid Rampetid Temp. 2 Holde-tid ’
S PP — Afkeling
C___min °C min min °C min

J IUKKET ovin som
0 55 1500 145 ﬁ%@@fc

fhteeossRM DERisiBtRtpger Oeller gy 199 AN

Hurtigt sinterprogram for

n 00 1500 120, Medlukketovnsom

p b : Gradvis abning af ovnen
broindfatninger optil 6 enheder RTY 90 1540 35 20 1150 h o .
(Cercon® ht) og for broind- 2 0 gden for 35 min til 200
fatninger op til 3 enheder (Cercon® xt)

o Start- temp. Rampetid Temp. 1 Holde-tid Rampetid Temp. 2 Holde-tid .
Materiale: . — - o, Afkeling, .
C C/min min C/min C min
Sinterprogram for broindfatninger op til
gnheder (Cercon®ht) og broindfatninger op RT 900 0 1 1500 145 ﬂ"’}g‘g@%’g@( ovisom

22
til 3 enheder (Cercon® xt)

fintesnResRry ssRisigBttyger Oeller o 7 A0
Hurtigt sinterprogram for

broindfatninger optil 6 enheder RTY 17 1540
(Cercon® ht) og for broind- 3

fatninger op til 3 enheder (Cercon® xt)

0 P 1500 120, Medlukketovnsom
Gradvis abning af ovnen

% (1)8 1150 inden for 35 min til 200°
C

Materiale:

Start- temp. Rampetid Temp. 1 Holde-tid Rampetid Temp. 2 Holde-tid

Afkeling “C

°C C/h h: min °C/h h: min
Sinterprogram for broindfatninger op til
gnheder (Cercon®ht) og broindfatninger op RT 900 00:00 660 1500  02:15 %E%@ygel ovn som
1320

til 3 enheder (Cercon® xt)

fitteHRaERr eRgiBRipoerOeller oty 420 gan
Hurtigt sinterprogram for

broindfatninger optil 6 enheder RTY 1020 1540
(Cercon® ht) og for broind- 2

fatninger op til 3 enheder (Cercon® xt)

00:00 20 1500 020 Med lukketovn som

. . Gradvis abning af ovnen
88'35 1080 150 00: inden for 35 min til 200°

C

1) Rumtemperatur 2) gaelder for lukkede sintringsskale, ellers 1520°C
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Sintringsprogrammer, Multimat2Sinter/heat DUO/Sirona HTC-hurtigsintringsovn:

Hurtig sintring af broindfatninger med op til 6 enheder )Cercon® ht( og
broindfatninger op til 3 enheder )Cercon® xt(

Varmerate Temperatur Holdetid
Trin " -
°C/min °C min
S4 70 750 0
S3 70 1100 0
S2 70 1540 35
S1 70 0 0

Cercon® ht og Cercon® xt standardsintring:

Varmerate Temperatur Holdetid
Trin po— . "
C/min C min
S4 31 300 0
S3 30 750 0
S2 11 1520 130
S 22 880 0

Cercon® ht sintring af broindfatninger med 8 eller flere enheder:

Varmerate Temperatur Holdetid
Trin " -
—  _C/min  _TC  __ min
S4 11 170 0
S3 11 1100 0
S2 2 1520 125
S1 7 820 0

Sintringstemperaturer er anbefalinger. Udfer om nedvendigt en testsintringscyklus og tilpas sintrir eller tiderne efter behov.
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Adskil sintringsforstaerkningen ved broer med stor spaendvidde:
Objekter adskilles fra “tungen” efter sintring ved hjeelp af vaedede, roterende diamantskaererej

Manuel feerdigbehandling efter sintring:
+ Sandblees inder- og ydersiden af indfatningen med aluminiumoxid (110-125 um, maksj 2-3 bar, 45 ° vinkel)j
Eliminér preemature kontakter en ad gangen indtil indfatningen nar sin endelige position pa bakken/ernej

Under afpravning og tilpasning af indfatningen skal bakkerne holdes fast pa stgbningen, og indfatningen skal preves pa i
sin helhedj

Narafprevningen ogtilpasningen er gennemfgrt ma man ikke udfere yderligere justeringer sasom
feerdigbehandling af hele indfatningenj

Bemaerk: Zirkonia krone- eller broteender skal passe passivt, uden friktionj Rationalet for kravet om en passiv tilpasning, hvis
zirkoniaindfatninger ligger inden for de fysiske egenskaber af selve materialet: Keramisk materiale vil tolerere komprimerende
belastning men ikke treekbelastningj | kroner som udviser en tilpasning med friktion, genereres denne friktion af visse “baerende”
dele pa indfatningen, da selve kronen aldrig hviler helt pa bakken grundet den procesrelaterede overfladeruhed (det samme
geelder faktisk for indfatninger af stebemetal)j Sa det er kun spidserne af overfladeruheden (de sakaldte “bzerende” dele) som
kommer i kontakt med bakkeoverfladenj Dette konverterer de komprimerende kraefter fra tyggetrykket til traekkraefter, som kan
beskadige kronenj

Tilpas indfatningens marginer praecis til marginerne under forberedelsenj
Bemaerk: Sintret zirkonia ber kun feerdigbehandles med diamantskereinstrumenter under korrekt overrislingjHold trykket pa
indfatningsmaterialet pa et minimum og arbejd kun i en retningj

+ Sandblees de feerdighehandlede omrader en gang til med aluminiumoxid (110-125 um, maksj 2-3 bar, 45 ° vinkel)j
+ Renger til slut indfatningen med en damprenser

Finering/bejdsning:
« Juster din opbygningsteknik til den respektive Cercon® ht/Cercon® xt-tonej
+ Bemeerk at lystransmissionen fra Cercon® ht/Cercon® xt er meget hgj grundet dens gennemskinnelighedj

Generelt
Reproduktionen af den individuelle tandfarve hos patienten kan pavirkes betydeligt af:Farbe des Zahnstumpfes
+ Tonen pa bakken
+ Tonen pa det anvendte materiale til midlertidig eller definitivcementering
+ Veegtykkelsen paindfatningen
* Membran, hvis den anvendes
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Bejdsningsteknik
Til bejdsning med tandindfarvning pa Cercon® ht- og Cercon® xt-genopretninger med fuld kontur anbefaler vi Cercon®
ceram bejser, Cercon® TCT Stains, Celtra® Stains og Dentsply Universal Stains & Glazej

Lagteknik

Vi anbefaler Cercon® ceram Kiss/Cercon® ceram press/Cercon® ceram love/Celtra® Ceram keramiske
fineringsmaterialer til finering af zirkoniaindfatningerj Serg for at falge den tilhgrende brugsanvisningj

Afspaending:
Baseret pa resultaterne af vores videnskabelige tests af zirkoniaindfatninger, anser vi et separat
afspaendingstrin ("healing”) for bade unedvendigt og upassendej

Polering i laboratoriet:

Cercon®ht-og Cercon®xt-indfatninger uden finering ber hgjglanspoleres eller glaseres med en hgjglans keramisk glasui Dette gor
ogsa genopretningen mere medgerlig i forhold til korrekte procedurer for mundhygiejnej

Polering i tandklinikken:

Omfattende studer har pavist, at den slibende virkning fra Cercon® ht og Cercon® xt pa on antagonister er lavere end
virkningen fra traditionelle keramiske fineringer, og ikke hgjere end keramiske standardmaterialer af litium disilicat, selv efter
feerdigbehandling og poleringj

Vigtigt: Efter udfersel af mindre okklusale justeringer i tandlaegestolen, anbefaler vi we profylaktisk polering af de justerede
punkter til en hgj glans eller tilfajelse af glasur med en jsevn overflade for midlertidig eller definitiv cementering for at
beskytte antagonisterne mod mulig afslibningj Dette ger ogsa genopretningen mere medgerlig i forhold til korrekt
procedurer for mundhygiejnej

Tandoverflader, hvis toner blev opnaet via bejdsning, kan udvise lysere pletter, hvor der er udfert okklusale justeringerj

Transport og opbevaring:
Ingen seerskilte kray

Lagerholdbarhed:
Lagerholdbarheden for Cercon® ht og Cercon® xt er 7 ar fra fabrikationsdatoenj
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Gebrauchsanweisung Cercond ht, Cercond xt

Produktbeschreibung

Cercon® ht und Cercon® xt sind Rohlinge aus Yttriumoxid-stabilisiertem Zirkonoxid (Y-TZP)iSie dienen der

Herstellung von Gertsten fiir festsitzende prothetische Rehabilitationenj

Cercon® ht und Cercon® xt Gerliste kdnnen — in Abhangigkeit von der Gerlistgestaltung — dentalkeramisch ver- blendet oder
als voll-anatomische Rehabilitation inkorporiert werdenj Die Auswahl der Rohlinge erfolgt nach der zu reproduzierenden
Zahnfarbe und den Platzverhéltnissen, welche fir die Verblendung zur Verfiigung stehtj

Beivollanatomischen Rehabilitationen entfalltder Platzbedarf fiir die Verblendkeramik, wodurch gegebenen- falls
substanzschonender prapariert werden kannj

Geriistwerkstoff Zirkonoxid (Y-TZP)
Provisorische Befestigung Méglich bei Cercon® ht
Nicht méglich bei Cercon®xt
Definitive Befestigung * Adhasives Befestigen
«Konventionelles Zementieren
Die Objekte werden nach Ihren digitalen Konstruktionsdaten, wie unter anderem ar i G ), Gertist- und Verbi arke oder gefertigt.
Technische Daten: Cercon® ht: Technische Daten: Cercon® xt
+ Typll, Klasse 5 (entsprechend DIN EN ISO 6872:2015) « Typll, Klasse 4 (entsprechend DIN EN 1SO 6872:2015)
+ WAK: 10,5 ym/m-K (25-500°C) + WAK: 10,1 pm/m-K (25-500°C)
+ Elastizitatsmodul: 210 GPa + Elastizitatsmodul: 210 GPa
+ Biegefestigkeit: caj1 200 MPa (3- + Biegefestigkeit: caj 750 MPa (3-
Punkt-Biegepriifung) Punkt-Biegepriifung)
Zusammensetzung )in Massen-%(: Cercon® ht: Zusammensetzung )in Massen-%(: Cercon® xt:
+ Zirkonoxid + Zirkonoxid
+ Yttriumoxid 5% + Yttriumoxid 9%
+ Hafniumoxid < 3% + Hafniumoxid < 3%
+ Aluminiumoxid, Siliziumoxid < 1% + Aluminiumoxid, Siliziumoxid < 1%

Zweckbestimmung:

Indikation im Front- und Seitenzahnbereich: Cercon® ht: Indikation im Front- und Seitenzahnbereich: Cercon® xt:
Cercon® ht ist fir den anterioren und posterioren Einsatz Cercon® xt ist fur den Einsatz von Vollkeramik-
bestimmt: restaurationen im anterioren und posterioren

+ Kronen Bereich bestimmt:

+ Primére Teleskopkronen + Kronen

+ Mehrgliedrige Briicken (mit nicht mehr als zwei + 3-gliedrige Bruicken (bis zum 2j Préamolar)

Zwischengliedern zwischen den Pfeilerkronen; mit nicht
mehr als 6 Gliedern*)
+ Abutments, 2-teilig**

Cercon® ht kann sowohl als Geriist genutzt werden, welches anschlieRend mit Dentalkeramiken verblendet wird oder
genauso als Vollkontur (ohne Verblendung)j Im Falle von primaren Teleskopkronen wird das Gerust nicht verblendetj

*gilt nur fir Kanada ** gilt nicht fir USA A



Kontraindikation:

Bei Uberempfindlichkeiten des Patienten gegen Zirkonoxid (Y-TZP) und/oder einen der sonstigen Bestandteile
darf dieses Produkt nicht verwendet werdenj

Bruxismus und therapieresistente Parafunktionen (bei keramisch verblendeten Geristen)

Unzureichendes Platzangebot

Individuelle Wurzelstifte

Enossale Implantate

Inlay-Briicken

3-gliedrige Briicken im molaren Bereich (gilt nur fiir Cercon® xt)

Warnhinweise:
Mdogliche Kreuzreaktionen oder Wechselwirkungen des Produktes mitanderen bereits im Mund inkorporierten Produkten bzw
Werkstoffen mlissen vom Zahnarzt bei der Verwendung des Produktes beriicksichtigt werdenj

VorsichtsmaRnahmen:
Bitte beachten Sie:
+ Produktstdube nicht in die Augen gelangen lassen
+ Berlihrung mit Schleimhauten vermeiden
Nach der Arbeit Hande waschen und eincremen
Wahrend der Arbeit nicht rauchen, essen und trinken
Produkt nicht verschlucken
Schleifstaube nicht einatmen
Bei manueller Bearbeitung am Arbeitsplatz mitlokaler Absaugung arbeiten sowie Mund- und
Gesichtsschutz tragenj
Mit den aufgefiihrten Sicherheits- und Warnhinweisen beschreiben wir Ihnen den sicheren und risikofreien Umgang mit
unserem Produktj Geben Sie bitte alle oben genannten Informationen an den behandelnden Zahnarzt weiter, wenn Sie dieses
Produkt fiir eine Sonderanfertigung verarbeiten, und beachten Sie bei der Verarbeitung die Sicherheitsdatenbléatterj

Nebenwirkungen:

Unerwiinschte Nebenwirkungen dieses Produktes sind bei sachgerechter Verarbeitung und Anwendung auRerst selten zu
erwartenf Immunreaktionen (zj Bj Allergien) gegen in dem Werkstoff enthaltene Bestand- teile und/oder &rtliche
Missempfindungen (zj Bj Geschmacksirritationen oder Reizungen der Mundschleim- haut) kénnen jedoch prinzipiell nicht
vollstandig ausgeschlossen werdenj Sollten Ihnen unerwiinschte Nebenwirkungen — auch in Zweifelsfallen — bekannt
werden, bitten wir um deren Mitteilungj
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Besondere Hinweise zur Gerustgestaltung

Gerustdesign zur vollanatomischen Verwendung:

Besonders indiziert bei geringem okklusalen Platzangebot, zur unverblendeten Inkorporation oder zur zahn- farbenen
Kolorierung mit Malfarbenj Die Oberflache vollanatomisch gestalteter Geriiste kann vor dem Sintern zusatzlich vorsichtig (!)
mit rotierenden Werkzeugen, wie Feinfraser, weiter optimiert werdenj Hierbei soll in jedem Fall das Kauflachenrelief nicht durch
ein nachtrégliches Vertiefen der Fissuren verandert werden, da dadurch die Festigkeit des Werkstoffes auf Grund von
Kerbwirkungen reduziert werden kannj Bitte beachten Sie, dass flache Kauflachenreliefs die Langlebigkeit von
vollanatomischen Rehabilitationen unterstiitzenj Bitte separieren Sie in keinem Fall (!) die Interdentalrdume der Gerliste bei der
manuellen Bearbeitung mit Trenn- scheiben und/oder anderen rotierenden Instrumentenj Hierdurch kommt es zu
festigkeitsreduzierenden Beschadigungen des Geriistes!

Wichtiger Hinweis:
Bitte beachten Sie unbedingt, dass die Mindestwandstérke des Geriistes im Bereich der Kauflache auch bei einer
okklusalen Justierung (Einschleifen) nicht unterschritten wirdj

Gerustdesign zur dentalkeramischen Verblendung:
Gerliste, welche dentalkeramisch verblendet werden, sind in reduzierter anatomischer Form zu gestalten, um die
Verblendkeramik durch die Geriststruktur optimal zu unterstiitzenj

Die Geriiste kénnen mittels Uberpresstechnik oder Schichttechnik verblendet werdenj

Geriistmalde fiir den Front- und Seitenzahnbereich

Wand-undRandstérke: Cercon®ht Cercon®xt
Wandstéarke-Einzelkappen 0.4mm 0.7mm
Randstérke-Einzelkappen 0.2mm -
Wandstarke-Briicken 0.5mm 0.7 mm
Randstérke-Briicken 0,2mm -
Zushtzliche Gerilstmafe firden Frontzahnbereich: Cercon®ht Cercon®xt
Anzahl Zwischenglieder 21

Verbinderquerschnitt 6 mm? 12 mm?
Zusézliche GerlistmaRe firden Seitenzahnbereich: Cercon®ht Cercon®xt
Anzahl Zwischenglieder 2 1
Verbinderquerschnitt 9mm? 16 mm?
Anhénger an Zahnposition (maximal 1 Anhénger bis zu Pramolar-GroRe bis

einschl. Zahn5 — Verbinderquerschnitt zu diesem
Anhénger 12mm? -

33



Nesting

Besondere Nesting-Hinweise fiir groRspannige Briicken )ab 9 Gliedern nur fir Cercon® ht(:
Um groRspannige Briicken (ab 9 Gliedern) verzugsfrei zu sintern, ist es notwendig beim Nesten des Objekts in eine Cercon® ht
98 disk eine Sinterverstarkung in Form einer Zunge anzulegenj

Bitte platzieren Sie unbedingt Objekte (Einzelkappen, 3-gliedrige Geriste) innerhalb der Sinterverstéarkung (,Zunge®), um spéter beim
Sintervorgang eine homogene Schrumpfung des groRspannigen Objekts zu erreichenj

Eingabe des Schrumpungsfaktors in die Frasmaschine:

Bei einer CAM-Software mit der Méglichkeit 3 Raumrichtungen einzugeben bitte X-, Y- und Z-Wert eingegebenj

Bei einer CAM-Software mit der Mdglichkeit 2 Raumrichtungen einzugeben bitte X- oder Y-Wert und Z-Wert
eingegebenj

Bei einer CAM-Software mit der Mdglichkeit nur | Raumrichtung einzugeben bitte den X-Wert eingegebenj

Bearbeitung
Besondere Hinweise zur Bearbeitung:

Bitte lesen Sie zur weiteren Bearbeitung die jeweilige Gebrauchsanweisung Ihres GeratesjWir empfehlen
die folgenden Frésstrategien fiir ein sicheres Abarbeiten:

Arbeitsgang WKZ Kugel Vorschub 2 Vorschub F Drehzahl 8, 8, Strategie Aufmal
mm/ min__mm/min _1/min_ _mm_mm
Konturschrup HM @2 800 1800 22000 08 1 Konturparalleles Schruppen 0,3
en
zkklusa\ (0S) [
Konturschruppen HM@2 800 1800 22000 0,8 1 Konturparalleles Schruppen 0,3
Kavitétseite (CS)
Vorschlichten (CS) HM @ 2 400 1200 22000 0 Restmaterial Schruppen 0.1
Vorschlichten (OS) HM @ 2 400 1200 22000 0,2 Restmaterial Schruppen 0.1
Schlichten (0S) HM @ 1 400 1200 27000 015 3D Offset 0
Schlichten ohne Kavitét (CS) HM @ 1 400 1200 27000 0,15 3D Offsetvon
innen 0
Schlichten Kavitdten  HM @ 1 250 1000 27000 0.1 _3DOffset 0
Fissuren HM@0,5-0,6 250 1000 35000 0,1  Bereichsschlichten3D 0

Die Frasstrategien sind Empfehlungen. Gegebenenfalls Probefrésungen durchfiihren und die Frésparameter anpassen.
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Heraustrennen

Hinweise zum Heraustrennen der Objekte:

Bitte trennen Sie die Objekte mittels Strahlen mit Aluminiumoxid (50 pm, maxj 1,5 bar) aus der Scheibe heraus{Die Ausstrahlhilfe
erleichtertdas Heraustrennen der Objekte aus dem Rohling und beugt Gertiistbriichen oder anderen Beschadigungen der Arbeit
vor Bei groRspannigen Briicken (ab 9 Gliedern) trennen Sie bitte nur die labialen und bukkalen Anstiftungen der Objekte sowie
denVerbindungssteg zur ,Zunge*“ ab, dadie Arbeitmit der ,Zunge* gesintert werden mussj Eventuelle Giberstehende Grate an der
Unterseite der ,Zunge“ sind zu ent- fernen, um eine gute Standfestigkeit der Objekte auf dem Sinterguttrager zu erzielenj Die in die
Zunge geneste- ten Objekte werden vollstandig herausgetrennt und separat gesintertj

[@][:

e .
Ausstrahlhiffe Frésen und Ausstrahlen des Objekts

Sintern

Sintern im Cercon® heat plus P8:
+ 1500 °C in Cercon® heat plus P8
— Programm 4 fiir Briicken bis 8-gliedrig (fir Cercon® ht) und bis 3-gliedrig (Cercon® xt) Tmay=1500 °C
— Programm 5 fiir Briicken ab 9-gliedrig (fur Cercon® ht), Tnax=1500 °C

Besondere Sinter-Hinweise fiir groRspannige Briicken )ab 9-Gliedern fiir Cercon® ht(:

Es kénnen zwei weitspannige Briicken (ab 9-gliedrig) zeitgleich im Cercon® heat plus P8 gesintert werdeniBitte stellen Sie die
Objekte auf den Sinterblock und beachten Sie dabei die Innenhéhe des Cercon® heat plus P8 (130 mm) und einen Schrumpf
des Objektes ohne mechanische Behinderungj

Die Objekte diirfen wahrend des Sintervorgangs den Sinterblock nicht beriihrenj

Sintertray mit Sinterblock Richtige Positionierung auf der Sinterunterlage
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Sintern im heat DUO / Multimat2Sinter:
— Programm 6 Speed-Programm fiir Briicken bis 6-gliedrig (Cercon® ht); fiir Briicken bis 3-gliedrig (Cercon® xt),
Tmax= 1540 °C
— Programm 7 Standard-Sinterung fiir Briickengerlste bis 8-gliedrig (Cercon® ht); fiir Briicken bis 3-gliedrig (Cercon® xt),
Tmax=1520 °C
— Programm 8 Sinterprogramm fiir Briickengeriiste ab 9-gliedrig (Cercon® ht), Tras=1520 °C

Besondere Sinter-Hinweise fiir groBspannige Briicken )ab 9-Gliedern, Cerconb ht(:

Es konnen zwei weitspannige Briicken (> 8-gliedrig) zeitgleich im heat DUO oder Multimat2Sinter gesintert werdenj Bitte
stellen Sie die Objekte auf die spezielle Sintervorrichtung fiir groe Briicken und beachten Sie dabei, dass die Objekte
wahrend des Sintervorgangs den Sinterblock nicht beriihrenj

Bitte beachten Sie die maxj Male der Frasarbeiten: Hohe:
65 mm
Breite: 90 mm

Platzierung Briicken mit Sinterbalken ab 9 Gliedem

Sintern in Wettbewerbsdfen:

Die Sinterergebnisse kénnen beispielsweise negativ beeinflusst werden durch:

Falsche Sintertemperaturen

Ungeniigende Heizleistung

Falsche Temperaturverlaufe

Falsche Objektplatzierungen

Ungentigende Warmespeicherkapazitat des Ofens liber die Zeit des Sinterzyklus
Hersteller- und alterungsbedingtes Variieren der Ofenleistung

Objektkontamination durch Oxidationsprodukte ungekapselter Heizelemente

Jedes dieser Ereignisse fiir sich allein oder in Kombination kann insbesondere die optimale Festigkeit unserer oben
genannten Zirkonoxid-Werkstoffe reduzieren und die Langlebigkeit der Geriiste in Frage stellen! Aus diesen Griinden
kénnen wir keine generelle Freigabe zur Nutzung von Ofen des Wettbewerbs fiir das Sintern vonzweiteiligen Abutments
(Mesostrukturen), Kronen-undBriickengeriistenaus Cercon®htund Cercon®xt erteilenj Wir werden jedoch das System
technisch zu den folgenden Bedingungen fiir die Nutzung von Ofen des Wettbewerbs 6ffnen und bitten Sie bei
diesbeziiglicher Anwendung um unbedingte Beachtung:
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WICHTIG!

Das Sintern von Cercon® ht und Cercon® xt in Sinteréfen des Wettbewerbs erfolgt auf eigene Verantwortung und eigenes
Risiko des Anwendersj Dentsply Sirona haftet in keinem Fall fiir jedwede Art von Schaden, welche durch das Sintern dieser
Zirkonoxid-Werkstoffe in Ofen des Wettbewerbs, insbesondere an diesen selbst oder an bzwj durch die gesinterten Objekte, wie
zum Beispiel Abutments, Kronen- oder Briickengeriisten, entstehenj

Besondere Information
Die Programmierung des von Ihnenverwendeten Sinterofens soll analog zu den DeguDent Sinterprogrammen erfolgenj

Allgemeine Sinterprogramme fiir Cercon® ht und Cercon® xt, alle Farben

Start- Rampen- Rampen-
Material: Temp. z6it Temp.l  Haltezeit zeit Temp. 2 Haltezeit Abkihlen

°C min °C min min °C min

Sinterprogramm fiir Briickengeriiste bis

8Glieder (Cercon®ht) undBriickenge- RT 40 900 0 55 1500 145 Bel gescniossenem uren
riiste bis zu 3 Glieder (Cercon® xt) abkhlen auf 200 °C
Sinterprogramm fiir Briickengeriiste 1) Bei geschlossenem Ofen
ab 9 Glieder (Cercon® ht) RTV. 120 860 0 320 1500 120 ghdien auf 200 °C
Speed-Sinterprogramm fiir e
Bﬁimgerﬂstg b6 Gileer RTY 90 1540 35 20 1150 Schrittweise Ofinen des
(Cercon®ht) d ] 0 Ofens innerhalb von 35
Briickengeriste bis 3 Glieder (Cercon®xt) Min. bis 200 °C

Start- Rampen- Rampen-
Material: Temp. zeit Temp.l  Haltezeit zeit Temp. 2 Haltezeit Abkihlen

°C °C/min °C min °C/min °C min
Sinterprogramm fiir Briickengertiste bis el gescriossenem Uren
8Glieder (Cercon®ht) undBriickenge- RT 22 900 0 1 1500 145 o
riiste bis zu 3 Glieder (Cercon® xt) abkihlen auf 200 °C
Sinterprogramm fiir Briickengeriiste Bei geschlossenem Ofen

Gie i RTV. T 860 0 2 om0 1200 R RRR0 C

ab 9 Glieder (Cercon® ht)

Speed-Sinterprogramm fir

o . - Schrittweise Offnen des
Budengeriiste bis 6 Glieder RTY Z1]7 1540 35 18 1150 Ofens innerhalb von 35
(Cercon®ht) 0 Min. bis 200 °C
Briickengeriiste bis 3 Glieder (Cercon®xt) :

Start- Rampen- Rampen-
Material: Temp. zeit Temp.1 Haltezeit zeit Temp. 2 Haltezeit Abkiihlen

°C ‘C/h °C h: min ‘C/h ‘C h:min
Sinterprogramm fiir Briickengertiste bis
8Glieder (Cercon®ht)undBriickenge- RT 1320 900 00: 660 1500 02:15 B AESCTOSSRSTLen
riste bis zu 3 Glieder (Cercon® xt) 00 abkuhien au
Sinterprogramm fiir Briickengeriiste . . 0o Bei geschlossenem Ofen
ab 6 Bldaer (Cercon® it RTY 420 860 00: 20 1500 02:00 BEARCHOSSTET
Speed-Sinterprogramm fiir I
B?ﬂmgerﬂstg bie 6 Glieder RTY 1020 1540  00:35 1080 1150  00: g?hﬂﬂwe‘sehﬂfgﬂeﬂ d3655
(Cercon® ’ o0 Min b8 200°C

Briickengeriiste bis 3 Glieder (Cercon®xt)
1) Raumtemperatur  2) giltfiir geschlossene Sinterschale, sonst 1520°C
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Sinterprogramme Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed Sinterofen:

Speed-Sinterung fiir Briickengeriste fiir Cercon® ht bis zu 6 Gliedern und
Briickengeriste bis zu 3 Gliedern Cercon® xt:

Steigrate  Temperatur ___ Haltezeit
Schiitt Steigrate Temperatur Haltezeit

M Tgmin ¢ min
S4 70 750 0
S3 70 1100 0
S2 70 1540 35
S1 70 0 0

Cercon® ht und Cercon® xt Standard-Sinterung:
Steigrate  Temperatur  Haltezeit
Schiitt Steigrate Temperatur Haltezeit

M Togmin ¢ min
S4 31 300 0
S3 30 750 0
S2 1 1520 130
S1 22 880 0

Cercon® ht Sinterung fiir BriickengerUste gréRer 8-gliedrig:
Steigrate  Temperatur ___ Haltezeit
Schiitt Steigrate Temperatur Haltezeit

__C/min _ _C — min__
S4 1 170 0
S3 1 1100 0
S2 2 1520 125
S 7 820 0
sind E

durchfiihren und Sintertemperaturen oder -zeiten anpassen.
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Abtrennen der Sinterverstarkung bei groRspannigen Briicken:

Das Abtrennen der Objekte von der ,Zunge* erfolgt nach dem Sintern mittels diamantierten rotierenden Instrumenten unter
Wasserkiihlungj

Manuelle Bearbeitung nach dem Sintern:
Bitte strahlen Sie das Geriist mit Aluminiumoxid (110-125 um, maxj 2-3 bar, im 45°-Winkel) von innen und auRen abj
Entfernen Sie Frithkontakte (Storstellen) punktuell, bis das Gerist seine Endposition auf dem Stumpf erreicht hatj

Bitte belassen Sie bei der Aufpassarbeit des Objektes die Stimpfe auf dem Modell und passen Sie das Objekt in
seiner Gesamtheit aufy

Fihren Sie nach dem Aufpassen keine weiteren Schleifarbeiten, wie zum Beispiel ein gesamtes
Uberarbeiten des Geriistes durchj

Hinweis: Zirkonoxid-Kronen bzw Briickenpfeiler sollen eine Passung ohne Friktion aufweisenj Die Begriindung flirden
Jfriktionslosen Sitz“ der Zirkonoxid-Gerdiiste liegtinder Physik des Werkstoffes: Keramik toleriert Druck- spannungen,
Zugspannungen hingegen nichtj Bei einem Sitz der Kronen mit Friktion, wird diese lediglich durch

,Traganteile" des Gerlistes erzeugt, da die Krone auf Grund verarbeitungsbedingter Oberflachen-Rauheit (wie im Ubrigen in der
Edelmetall- Gusstechnik auch) niemals insgesamt flachig dem Stumpf aufliegtj Es bilden also nur die Rauhigkeits-,Spitzen” (die
sogenannten ,Traganteile”) den Kontakt zur Stumpfflachej Dadurch werden die durch die Kaukrafte entstehenden Druckkrafte
in Zugkrafte umgeformt, wodurch das Objekt Schaden nimmt bzwi nehmen kannj

Passen Sie anschlieRend den marginalen Rand exakt an die Praparationsgrenze anj
Hinweis: Die Bearbeitung von gesintertem Zirkonoxid soll ausschlieRlich mit diamantierten rotierenden Instrumenten unter
Wasserkiihlung erfolgenj Arbeiten Sie bitte nur mit geringem Anpressdruck und in eine Richtungj

+ Die beschliffenen Stellen werden jetzt nochmals mit Aluminiumoxid (110-125 um, maxj 2-3 bar, im 45°-Winkel)
gestrahltj

+ Reinigen Sie das Gerlist anschlieBend mittels Dampfstrahlgeratj

Verblendung / Kolorierung:
Bitte passen Sie lhre Schichttechnik an die jeweilige Cercon® ht/Cercon® xt Farbe anj
Bitte beachten Sie, dass Cercon® ht/Cercon® xt durch seine Transluzenz eine sehr hohe Lichttransmission besitzt

Allgemein
Die Reproduktion der Patienten-individuellen Zahnfarbe kann in besonderem MaRe beeinflusst werden durch:
+ Farbe des Zahnstumpfes
+ Werkstoff-Farbe fiir die temporare und/oder definitive Befestigung
+ Gerlistwandstérke
+ Linerauftrag, sofern durchgefihrt
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Maltechnik

Fir die zahnfarbene Kolorierung vollanatomisch gestalteter Cercon® ht und Cercon® xt Rehabilitationen empfehlen wir unsere
Cercon® ceram Malfarben, Cercon® TCT Malfarben, Celtra® Malfarben und Dentsply Sirona Universal Malfarben & Glasur

Schichttechnik
FirdieVerblendungvonZirkonoxid-Geriisten empfehlenwir unsere Verblendkeramiken Cercon®ceramKiss/ Cercon®
cerampress/Cercon®ceramlove/Celtra® Ceram (bitte Gebrauchsanweisungbeachten)

Verglten:
Einen Vergiitungsbrand (Heilungsbrand) sehen wir auf Grund unserer Untersuchungsergebnisse fiir Zirkonoxid-
Geriste als nicht notwendig und nicht sinnvoll anj

Politur im Labor:
Unverblendete Cercon® ht und Cercon® xt Geriiste sollen hochglanzpoliert oder durch Glasurmasse mit einer ebenfalls glatten
Oberflache versehen werdenj Darliber hinaus wird dadurch die Hygieneféhigkeit (Zahnpflege) der Rehabilitation unterstiitztj

Politur in der Zahnarztpraxis:

In umfangreichen Untersuchungen konnte nachgewiesen werden, dass eine Abrasion durch Cercon® ht und Cercon® xt am
Antagonisten, selbst nach dem Einschleifen und Polieren unter bzwj nicht Giber der von handels- Gblichen Verblendkeramiken
oder Lithiumdisilikatkeramiken lagi

Prophylaktisch empfehlen wir, nach einer okklusalen Feinjustierung der Rehabilitation im Munde des Patienten, deren
Schleifstellen vor einer temporaren oder definitiven Befestigung auf Hochglanz zu polieren oder durch Glasurmasse mit einer
glatten Oberflache zu versehenj Dies ist zum Schutz des Antagonisten gegeniiber einer méglichen Abrasion duerst wichtigi
Dariiber hinaus wird dadurch die Hygienefahigkeit (Zahnpflege) der Rehabilitation unterstiitztj

Bei durch Bemalen erzeugter Zahnfarbe kénnen durch Abtrag der Kolorierung an den Schleifstellen helle Flachen
entstehenj

Transport und Lagerbedingungen:
Keine besonderen Bedingungen bekanntj

Haltbarkeit:
Die Haltbarkeit von Cercon ht und Cercon xt betragt 7 Jahre ab Herstelldatumj
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Instructions for use Cercong ht, Cercond xt (en)

Product description:

Cercon® ht and Cercon® xt blanks are made of yttrium oxide- (yttria-) stabilized zirconium oxide (zirconia) (Y-TZP){They are used in
fabricating frameworks for fixed prosthetic restorationsj

Depending on the framework design, Cercon® ht and Cercon® xt frameworks can be ceramically veneered or delivered as fully
contoured restorationsj Which blank is selected will depend on the tooth shade to be reproduced and the space available for
the veneerf With fully contoured restorations, no space is required for the ceramic veneer, which may allow the dentist to
preserve more of the tooth substance during preparationj

Framework material Zirconium oxide (Y-TZP)

Temporary cementation Possible for Cercon® ht
Not possiblefor Cercon®xt

Definitive cementation * Adhesive cementing

«Conventional cementing

Objects are individually fabricated to your digital design specifications such as anatomic contour, framework and wall thickness, connector diameter and cementing gap.

Technical specifications Cercon® ht: Technical specifications Cercon® xt:
+ Typell, class 5 + Typell, class 4
(pursuant to DIN EN ISO 6872:2015) (pursuant to DIN EN ISO 6872:2015)

CTE; 105 um/m-K (25-500 °C)
Modulus of elasticity: 210 GPa
Flexural strength: approxj 1 200 MPa

CTE: 10 pm/m-K (25-500°C)
Modulus of elasticity: 210 GPa
Flexural Strength: approx{ 750 MPa

(three-point flexural testing) (three-point flexural testing)
Composition )in % by mass( Cercon® ht: Composition )in % by mass( Cercon® xt:
+ Zirconium oxide + Zirconium oxide
+ Yttrium oxide 5% + Yttrium oxide 9%
+ Hafnium oxide <3% + Hafnium oxide <3 %
+ Aluminium oxide, Silicon oxide <1% * Aluminium oxide, Silicon oxide <1%

Indications for use:

Indications in the anterior and posterior segments Indications in the anterior and posterior segments Cercon® xt:
Cercon® ht: Cercon® xt is indicated for all ceramic restorations for anterior and
Cercon® ht is indicated in the anterior and posterior segments  posterior locations:
for: + Crowns

+ Crowns + 3-unit bridges (up to the 2nd premolar)

Telescopic primary crowns

Multi-unit bridges (with no more than two pontics be- tween
abutment crowns; with no more than 6units*)

Two piece abutments**

Cercon®htcan be used as asubstructure (framework) whichis thenveneered with adental veneering ceramic or can be used
for full-contour application (without veneering) as wellj In the case of telescopic primary crowns, the substructure is not
veneeredj
*forCanadaonly **notvalid for USA
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Contraindications:

This medical product may not be used in patient hypersensitivity to zirconia (Y-TZP) or one of the other
ingredients

Bruxism or recalcitrant parafunctional habits (for ceramically veneered frameworks)

Insufficient available space

Endodontic posts

Endosseous implants

Inlay bridges

3-unit bridges in the molar region (for Cercon® xt only)

Warnings:

Possible cross-reactions or interactions of this product with other products or material already presentin the oral environment
must be taken into consideration by the dentist when selecting this productj

Precautions:
Please note:

+ Keep product dust away from eyesj

+ Avoid any contact with mucosaj

+ After use, wash your hands and apply a hand creamj

+ Do not smoke, eat or drink while handling the productj

+ Do not swallow the productj

+ Do not inhale dust particles during grindingj

+ Use local vacuum suction and suitable mouth/face protection during manual machining at the workplace{The safety and
warning notes listed here describe how to use our product in a safe and risk-free mannefNotify the dentistin charge of all
factors described above if you use this product for a custom design and make sure to comply with the pertinent Material
Safety Data Sheets (MSDS)j

Adverse effects:

If properly processed and used, adverse effects of this product are highly unlikelyj However, reactions of the immune system
(suchas allergies) tosubstances contained inthe material or localized paraesthesia (such as taste disturbances or irritation
of the oral mucosa) cannot be completely ruled out as a matter of principlejShould you hear or be informed of any adverse
effects — even when doubtful — we would like to request notificationj
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Special notes on framework design

Framework design for fully contoured restorations:

Indicated especially where limited occlusal space is available, for frameworks that are not to be veneered or for frameworks with body
stainsj

The surface of fully contoured frameworks can carefully be optimized with rotary tools such as fine cutters prior to sinteringj

Make sure that the occlusal surface is not changed by subsequent deepening of fissures, as notching action may compromise

the strength of the materialj Please note that flat occlusal reliefs can extend the live expec- tancy of fully contoured

restorationsj When making manual adjustments, make sure never to separate the interdental spaces of the frameworks with

cutting discs or other rotary instruments, Doing so might damage the framework and compromise the strength of the material!

Important note:
Please ensure that the minimum wall thickness of the framework in the area of the occlusal surface is respected even after
occlusal adjustmentsj

Framework design for veneered restorations:

Frameworks to be ceramically veneered are designed to reduced anatomical contour to provide maximum support for the veneerj
The frameworks can be veneered using the press-on technique or the build-up techniquej

Framework for anterior and posterior region

Wallandborderthickness: Cercon®ht Cercon®xt
Wallthickness, single crowns 0.4mm 0.7mm
Margin thickness, single crowns 0.2mm -
Wallthickness, bridges 0.5mm 0.7 mm
Marginthickness, bridges 0.2mm -
Additionaldimensionalrequirementsfortheanteriorregion: Cercon®ht Cercon®xt
Number of pontics 21 Connector
cross-section 6 mm? 12 mm?
Additionaldimensionalrequirementsforthe posteriorregion: Cercon®ht Cercon®xt
Number of pontics 2 1
Connector cross-section 9mm? 16 mm?
Cantilever pontic attooth position (only one pontic, up to one premolar width) Uptothe
second premolar — Connector cross-section for this
cantilever pontic 12mm? -
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Nesting
Special nesting notes for large-span bridges )9 units or more, only for Cercon® ht(

For distortion-free sintering of long-span bridges (9 units or more) when nesting the objectin a Cercon® ht 98 disk, make
sure to add a sintering reinforcement in the form of a “tongue” to createj

Always place objects (single copings, three-unit frameworks) within the sintering reinforcement (“tongue”) in order to
achieve a homogeneous shrinkage of large-span objects during sinteringj

Entering the shrinkage factor for the milling unit:

In CAM software allowing the entry of 3 dimensions, enter X, Y and Z valuesj In CAM
software allowing the entry of 2 dimensions, enter X or Y and Z valuesjln CAM software
allowing the entry of 1 dimension, enter the X valuej

Finishing

Special notes on finishing:
Please read the respective Instructions for Use for your device regarding further processingiWe
recommend the following milling strategies for secure processing:

Tool,

Procedure FeedrateZ FeedrateF Speed aa, Strategy Dimension
spherical mm/min mm/min rpm mm_mm

Contourrough-machining, HM @2 800 1800 22000 0.8 1 Contour-parallel rough-machining 0.3

occlusal side (OS)

Contourroughmachining, HM@2 800 1800 22000 0.8 1 Contour-parallel rough-machining 0.3

cavityside (CS) -

Pre-finishing (CS) HM@ 2 400 1200 22000 0. Residue material rough-machining 0.1

Pre-finishing (CS) HM@ 2 400 1200 22000 0.2 Residue material rough-machining 0.1

Finishing(0S) HM @ 1 400 1200 27000 0.15 3D offset 0

Finishing without cavity (CS HM @ 1 400 1200 27000 0.15 3D offsetfrom
inside 0

Finishing cavities HM @ 1 250 1000 27000 01 3D offset 0

Fissures HM@0.5-0.6 250 1000 35000 0.1  Partialfinishing, 3D 0

The milling strategies are recommendations. If necessary, carry out trial millings and adapt the parameters as needed.
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Separating

Notes on separating the objects:

Separate the objects from the disk by sandblasting with aluminium oxide (50 pm, maxi 1{5 bar)j The sandblas- ting aid
facilitates the removal of objects from the blankj It helps prevent framework fracture or other damage to the objectsj For large-
span bridges (9 units or more), separate only the labial and buccal sprues of the ob- jects and the “tongue” connector,
because the objects must be sintered together with that “tongue”j Any pro- truding ridges at the bottom of the “tongue” must
be removed in order to assure that the objects will stay firmly put on the sintering trayi The smaller objects nested inside the
“tongue” are detached completely and sintered separately

[@][:

e
Sandblasting aid Milling and sandblasting the object

Sintering
Sintering in the Cercon® heat plus P8:
+ 1500 °C in the Cercon® heat plusP8
— Program #4 for bridges up to 8 units (Cercon® ht), up to 3 units (Cercon® xt), Tna= 1500 °C
— Program #5 for bridges of 9 units (Cercon® ht) or more, Tra= 1500 °C

Special sintering notes for large-span bridges )9 units or more, Cercon® ht(

Two wide-span bridges (9 or more units) can be sintered in the Cercon® heat plus P8 at one timej Place the objects onthe
sintering block with due regard to the internal vertical clearance of the Cercon® heat plus P8 (130 mm) and the need to
facilitate contraction without any mechanical constraintsj The objects must not touch the sintering block during the sinteringj
Sintertray with sintering block Correct position on the sintering tray
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Sintering in the heat DUO/Multimat2Sinter:
— Program #6: Speed program for bridges up to 6 units (Cercon® ht), for
bridges up to 3 units (Cercon® xt), Trna= 1540 °C
— Program #7: Standard sintering for bridge frameworks up to 8 units (Cercon® ht); for bridges
up to 3 units (Cercon® xt), Tna= 1520 °C
— Program #8: Sintering program for bridges of 9 units (Cercon® ht) or more, Tpa= 1520 °C

Special sintering notes for large-span bridges )9 units or more Cercon® ht(

Two wide-span bridges (9 or more units) can be sintered in the heat DUO or Multimat2Sinter at one timejPlace the objects
on the special sintering bar for large-span bridges and keep in mind that the objects must not touch the sintering block
during the sinteringj

Note the maximum dimensions for milling: Height:
65mm
Width: 90 mm

Placement of bridges with sintering bar (9 or more units)

Sintering in third-party furnaces:

Sintering results may be adversely affected by ejgj:

Incorrect sintering temperatures

Insufficient heating power

Incorrect temperature curves

Incorrect object placement

Insufficient heat-storing capacity of the furnace over the time of the sintering cycle
Manufacturer-related or age-related variations in heating performance

Object contamination by oxidation products emitted by non-enclosed heating elements

Any of these factors by itself or in combination may reduce the maximum strength of our above-mentioned zirconium dioxide
materials and compromise the life expectancy of the frameworksj

For these reasons, we cannot grant general approval for the use of third-party furnaces for sintering two-piece abutments
(mesostructures) and crown and bridge frameworks made of Cercon® ht and Cercon® xtj We will, however, open the system
technically for the use of furnaces of third-party furnaces only on condition that the following requirement are met:
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IMPORTANT!

The sintering of Cercon® ht and Cercon® xt in third-party sintering furnaces is done at the user’s own responsi- bility and riskj
Dentsply Sirona can accept no responsibility for any kind of damage caused by the sintering of zirconia materials in third-
party furnaces, including but not limited to damage to or damage caused by the sintered objects such as abutments, crowns or

bridge frameworksj

Additional notes:

The programming you use for your sintering furnace should be analogous to the DeguDent sintering programsj

General Sinter programs Cercon® ht and Cercon® xt all shades

Start- Ramp Holding Ramp Holding
Material: Temp. time Temp. 1 time time Temp. 2 time Cooling

°C min °C min min °C min
Sinter program for bridge "
frameworks up to 8 units (Cercon® RTY 40 900 0 55 1500 ngﬁ‘nggz\ﬁ Ig rzno%c?(:
Wepd bnpsrcmeuse “ ,
Sinter program for bridge RTY 120 860 0 320 1500 120
frameworks for
9 ormore units (Cercon® ht) cooling down to 200 °C
Speed-Sinter program for bridge .
frameworks upto 6 units (Cercon® RT 90 1540 35 20 1150 Gradual opening of the
ht) and for bridge B gl 0 fdumacet ng;)n“%S i
frameworks up to 3 units (Cercon® xt) own fo

Start- Ramp Holding Ramp Holding
Material: Temp. time Temp. 1 time time Temp. 2 fime Cooling

°C °C/ min °C min °C/min ‘C min
Sinter program for bridge ’
frameworks up to 8 units (Cercon® RTY 2 ?{?O 0 11 1500 ggrﬂ;'giiﬂ I:)J ?O%CFC
ek s ’
Sinter program for bridge RTY 7 860 0 2 1500 190  With closed furnace
frameworks for
9 ormore units (Cercon®ht) cooling down to 200 °C
Speed-Sinter program for bridge :
frameworks upto 6units (Cercon® g7 17 150 35 18 1150 Gradual opening of the
ht) andforbridge 3 2 0 fdu(gnacet gvuztgé)n%s Min
frameworks up to 3 units (Cercon® xt) wn

Start- Ramp Holding Ramp Holding
Material: Temp. time Temp. 1 time time Temp. 2 time Cooling

°C °C/h °C h: min ‘C/h ‘C h:min

Sinter program for bridge ’
frameworksupto 8 units (Cercon® R 1320 900  00:00 660 1500 02 g!ﬁf?nf,'ﬁiiﬁ {g nace,
g R sl “ .
Sinter program for bridge RTY 420 860 00:00 20 1500  02:00
frameworks for
9 or more units (Cercon®ht) ] cooling down to 200 °C
Speed-Sinter program for bridge h )and bridge
frameworks upto 6 units (Cercon® t for RTY



1020 15407 oo Gradual
. opening
35 O theyggg

furnace

within

35 Min

down

to 200

frameworks up to 3 units (Cercon® xt) C

1150

00:00

1) Room temperature 2) valid for closed sinter bowls, otherwise 1520°C
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Sintering programs, Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed sintering furnace:

Speed sintering of bridge frameworks with up to 6 units )Cercon® ht( and
bridge frameworks up to 3 units )Cercon® xt(

Heating rate Temperature Holdingtime
Step

°C/min °C min
S4 70 750 0
S3 70 1100 0
S2 70 1540 35
S1 70 0 0

Cercon® ht and Cercon® xt standard sintering:

Heating rate Temperature Holdingtime
Step

°C/min °C min
S4 31 300 0
S3 30 750 0
S2 11 1520 130
S 22 880 0

Cercon® ht sintering of bridge frameworks with 8 or more units:
Heating rate Temperature Holdingtime

S t/min C min
S4 11 170 0
S3 11 1100 0
S2 2 1520 125
S1 7 820 0
Sintering temp ions. Ifnecessary, carryoutatrial

sintering cycle and adapt the sintering temperatures or times as needed.
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Separating the sintering reinforcement in the case of large-span bridges:
Objects are separated from the “tongue” after sintering using irrigated rotary diamond cuttersj

Manual finishing after sintering:

Sandblast the inside and outside of the framework with aluminium oxide (110-125

pm, maxj 2-3 bar, 45 ° angle)j

Eliminate premature contacts one by one until the framework has reached its final position on the die(s)j

During the try-on and fitting of the framework, keep the dies on the cast and try on the framework as a wholej
Once the try-on and fitting has been completed, do not perform any additional adjustments such as finishing the
entire frameworkj

Note: Zirconia crown or bridge abutments should fit passively, without frictionj The rationale for requiring a passive fit if zirconia
frameworks lies in the physical properties of the material itself: Ceramics will tolerate compressive stress but not tensile stressj In
crowns that exhibit a friction fit, this friction is generated by certain “bearing” parts of the framework, as the crown itself never
rests completely on the die due to processing- related surface roughness (the same actually holds for cast-metal frameworks)j
Soitis only the peaks of the surface roughness (the named “bearing” parts) that are in contact with the die surfacej This
converts the compressive forces generated by masticatory pressure into tensile forces, which may damage the crownj

Adapt the framework margins exactly to the preparation marginsj

Note: Sintered zirconia should be finished using diamond instruments under proper irrigation onlyjKeep the pressure
on the framework material to a minimum and work only in one directionj

+ Sandblast the finished areas once again with aluminium oxide (110-125 um, maxj 2-3 bar, 45 ° angle)j
+ Finally, clean the framework using a steam cleanen

Veneering/staining:
Adjust your build-up technique to the respective Cercon® ht/Cercon® xt shadej
Note that the light transmission of Cercon® ht/Cercon® xt is very high due to its translucency

General
The reproduction of the individual patient’s tooth colour can be significantly influenced by:
+ Shade of the die
+ Shade of the material used for temporary or definitive cementing
+ Framework wall thickness
« Liner, if applied
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Staining technique

For tooth-coloured staining of fully contoured Cercon® ht and Cercon® xt restorations we recommend Cercon® ceram stains,
Cercon® TCT Stains, Celtra® Stains and Dentsply Sirona Universal Stains & Glazej

Layering technique
We recommend Cercon® ceram Kiss / Cercon® ceram press / Cercon® ceram love/Celtra® Ceram ceramic veneering materials for
veneering zirconia frameworksj Make sure to follow the applicable Instructions for Usej

Annealing:

Based on the results of our scientific testing of zirconia frameworks, we consider a separate annealing (‘healing”) step both
unnecessary and inappropriatej

Polishing in the laboratory:
Unveneered Cercon® htand Cercon®xtframeworks should be highly polished or glazed with ahigh-gloss ceramic glazej
This also makes the restoration more amenable to proper oral hygiene proceduresj

Polishing in the dental office:

Extensive studies have shown that the abrasive action of Cercon® ht and Cercon® xt on antagonists is less than that of
conventional ceramic veneers and not more than standard lithium disilicate ceramics even after finishing and polishingj

Important: After making minor final occlusal adjustments at chairside, we recommend prophylactic polishing of the adjusted
sites to a high lustre or adding glaze with a smooth surface prior to temporary or definitive cementing to protect the
antagonists from possible abrasionj This also makes the restoration more amenable to proper oral hygiene proceduresj

Tooth surfaces whose shade was obtained by staining may present brighter spots where occlusal adjustments were madej

Transport and storage:
No particular requirementsj

Shelf Life:
Shelf life of Cercon® ht and Cercon® xt is 7 years from date of manufacturej
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Instrucciones de uso de Cercond ht, Cercond xt (es)

Descripcion del producto:

Cercon® ht y Cercon® xt son bloques de ¢éxido de zirconio estabilizado con éxido de itrio (Y-TZP)jSe utilizan

para fabricar estructuras de rehabilitaciones protésicas fijasj

En funcion de su disefio, las estructuras Cercon® ht y Cercon® xt se pueden incorporar como rehabilitacion totalmente
anatémica o bien recubrirse con ceramica dentalj La seleccion de los bloques se realiza en funcién del color dentario a
reproducir y del espacio disponible para el recubrimientoj

En rehabilitaciones totalmente anatémicas no se necesita espacio para la ceramica de recubrimiento, de modo que
pueden permitir una preparacion mas conservadoraj

Material de la estructura Oxido de zirconio (Y-TZP)

Cementado provisional Posible Cercon® ht
Inviable Cercon® xt

Cementado definitivo + Cementado adhesivo

= Cementado convencional

Losobj porusted, comolaconfiguraciénanatémicayelgrosor

Datos técnicos Cercon® ht: Datos técnicos Cercon® xt:

Tipoll, clase 5 (conforme aDIN EN ISO 6872; 2015) Tipoll, class 4 (conforme a DIN EN ISO 6872: 2015)
CET: 10,5 pm/m-K (25-500°C) CET: 10,1 pm/m-K (25-500 °C)

Mddulo de elasticidad: 210 GPa Modulo de elasticidad: 210 GPa

Resistencia a la flexion: aproxj 1200 MPa Resistencia a la flexion: aproxj 750 MPa

(ensayo de flexion en 3 puntos) (ensayo de flexion en 3 puntos)
Composicién )en % de masa( Cercon® ht: Composicién )en % de masa( Cercon® xt:
+ Oxido dezirconio + Oxido de zirconio
+ Oxidodeitrio 5% + Oxido de trio 9%
+ Oxido de hafnio <3% + Oxido de hafnio <3%
+ Oxido de aluminio, Oxido de silicio <1% + Oxido de aluminio, Oxido de silicio <1%

Instrucciones de uso:

Indicaciones en los sectores anterior y posterior Cercon® ht: Indicaciones en los sectores anterior y posterior Cercon®
En los segmentos anteriores y posteriores, Cercon® ht xt:
esta indicado para: Cercon® xt esta indicado para todas las restauraciones de
« Coronas ceramica para las ubicaciones anteriores y posteriores:
+ Coronas primarias telescopicas + Coronas
+ Puentes de unidades mdlltiples (conunméaximo de dos + Puentes de 3 unidades (hasta el
poénticos entre coronas pilares y 6 unidades*) segundo premolar)

Pilares de dos piezas**

Cercon® ht puede ser utilizado como una subestructura (armazoén) que luego es recubierto con una carilla dental de ceramica
o también puede ser utilizado para la aplicacién de contorno total (sin la carilla)i

En el caso de las coronas primarias telescopicas, la subestructura lleva una carillaj

*para Canada Unicamente ** No valido para EE. UU 51



Contraindicaciones:

Este producto sanitario no podra ser utilizado en caso de hipersensibilidad del paciente al 6xido de zirconio (Y-
TZP) o a alguno de los componentes restantesj

Bruxismoy parafunciones refractarias al tratamiento (en estructuras con recubrimiento ceramico)
Espaciodisponibleinsuficiente

Pernos radiculares individuales

Implantes endodseos

Puentes inlay

Puentes de 3 unidades en la regién molar (solamente para Cercon® xt)

Advertencias:

Antes de utilizar este producto el odontélogo debera tener en cuenta posibles reacciones cruzadas o inter- acciones entre el
producto y otros productos o materiales ya incorporados en la bocaj

Precauciones:
Recuerde:
+ El polvo del producto no puede llegar a los ojos
Evitar el contacto con lasmucosas
Lavarse las manos y echarse crema después deltrabajo
No fumar, comer ni beber durante eltrabajo
No ingerir el producto
No inhalar el polvo defresado
Durante el fresado manual trabajar con aspiracion local en el lugar de trabajo y utilizar proteccion respiratoria y
facialj
Con las advertencias y medidas de seguridad indicadas describimos la manipulaciénj Segura y sin riesgo de nuestro
productoj Transmita toda la informacion indicada anteriormente al odontélogo responsable del tra- tamiento si esta
procesando este producto para crear un producto a medida y mientras lo procesa tenga en cuenta las hojas de datos de
seguridadj

Reacciones adversas:

No cabe esperar reacciones adversas asociadas al uso de este producto si se procesa y aplica adecuadamentejNo obstante,
no se puede descartar por completo la posible aparicion de reacciones inmunitarias (como alergias) alos materiales de los
componentes o disestesialocal (como alteracion del gusto o irritacion de la mucosa oral)j Si tiene conocimiento o sospecha
de la existencia de cualquier otra reaccién adversa le rogamos que nos lo comuniquej
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Advertencias especiales para el disefio de la estructura

Disefio de la estructura para uso con anatomia completa:

Especialmente cuando el espacio oclusal es reducido, para la incorporacion sin recubrimiento o para la coloracién de color
dentario con maquillajesj

La superficie de estructuras totalmente anatémicas se puede optimizar antes del sinterizado utilizando con mucho cuidado (!)
herramientas rotatorias, como fresas de acabadoj

En cualquier caso, el relieve de las superficies masticatorias no debe cambiarse profundizando mas las fisuras, dado que esto
podria disminuir la resistencia del material por el efecto de entalladuraj Tenga en cuenta que las superficies masticatorias de
relieve plano favorecen la durabilidad de las rehabilitaciones totalmente anatémicasiNo separe bajo ningtin concepto (!) los
espacios interdentales de las estructuras con discos de corte manual u otros instrumentos rotatoriosj Esto dafaria la estructura y
disminuiria su resistenciaj

Advertencia importante:
Es imprescindible que se asegure de no disminuir el grosor minimo de pared de la estructura en la zona de la superficie
masticatoria incluso en caso de realizar un ajuste oclusal (tallado selectivo)j

Disefio de la estructura para recubrimiento ceramico:
Las estructuras que se recubren con ceramica dental deben disefiarse con una forma anatémica reducida para que puedan
ofrecer un soporte 6ptimo a la ceramica de recubrimientoj

El recubrimiento de la estructura puede realizarse mediante sobreinyeccion o estratificacionj

Dimensiones de las estructuras para el sector anterior y posterior

Grosordeparedy grosormarginal: Cerconht Cercon®xt
Cofias unitarias. Grosor de pared 0.4mm 0.7 mm
Cofias unitarias. Grosor marginal 0.2mm -
Puentes. Grosorde pared 0.5mm 0.7 mm
Puentes. Grosor marginal 0,2mm -
Otrasdimensionesparaelsectoranterior: Cercon®ht Cercon®xt
Numero de pénticos 21 Seccion de
los conectores 6 mm? 12 mm?
Otrasdimensionesparaelsectorposterior: Cercon®ht Cercon®xt
Namero de pdnticos 2 1

Seccion de los conectores 9mm? 16 mm?
Pénticos a extension en la posicion dentaria (maximo 1 pontico a extension de tamario premolar) ~Hasta
lapieza5incluida — Seccidndel conector
conelponticoaextension 12mm? -
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Anidacion )nesting(

Instrucciones de anidacion especificas para puentes de gran envergadura )a partir de 9 unidades Cercon® ht(: Para
poder sinterizar puentes de gran envergadura (a partir de 9 unidades) sin deformaciones en la anidacion del objeto en un
disco Cercon® ht 98 es necesario colocar un refuerzo de sinterizado en forma de lenguaj

Coloque los objetos (cofias unitarias, estructuras de 3 unidades) dentro del refuerzo (“lengua”) para lograr una contraccion
homogénea del objeto de gran envergadura durante el proceso de sinterizado posteriorj

Introduccion del factor de contraccion en la maquina de fresado:

En el software CAM que permita introducir 3 coordenadas cartesianas, indique los valores X, Y'y Zj

En el software CAM que permita introducir 2 coordenadas cartesianas, introduzca el valor X o el valor Y y Z{En el software
CAM que permita introducir 1 coordenada cartesiana, introduzca el valor Xj

Fresado

Advertencias importantes para el fresado:
Antes de iniciar el fresado lea detenidamente el manual de instrucciones de su equipoj Recomendamos utilizar las estrategias
de fresado siguientes para un procesamiento seguro:

Fasedetrabajo Bolafresa e 2 Avance F Régimen 3, 8, Estrategia Demasia
mm/ min mm/ min 1/ min mm mm

Desbaste de contorno HM @ 2 800 1800 22000 08 1 Desbaste paralelo al 03

oclusal (OS) contorno

Desbaste de contorno HM @ 2 800 1800 22000 0,8 1 Desbaste paralelo al 03

cavidad (CS) contorno

Semiacabado (CS) HM @ 2 400 1200 22000 0,2  Desbaste material restante 01

Semiacabado (OS) HM @ 2 400 1200 22000 0,2 Desbaste material restante 0,1

Acabado (0S) HM @1 400 1200 27000 0,15 Offset 3D 0

Acabado sin cavidad HM @1 400 1200 27000 0,15  Offset 3D del interior 0

(C9) _

Acabado Cavidades HM @1 250 1000 27000 01 Offset 3D 0

Fisuras HM@0,5- 250 1000 35000 0,1  Acabado de zonas 3D 0
0,6

Las jias de fresado son fones. En caso necesario, realice fresados de prueba y adapte los pardmetros de fresado.
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Separacion

Advertencias sobre la separacién de los objetos:

Separe los objetos del disco mediante chorreado con éxido de aluminio (50 um, maxj 15 bar)j El accesorio de chorreado facilita la
separacion de los objetos del bloque y previene roturas u otros dafios en el trabajoj En puen- tes de gran envergadura (a partir de
9 unidades), separe solo los puntos de union labiales y vestibulares de los objetos y el aima de unién que va a la “lengua”, dado
que el trabajo debe sinterizarse con la “lengua’j Elimine las posibles rebabas de la parte inferior de la “lengua” para obtener una
buena estabilidad de los objetos en el so- porte de sinterizadoj Los objetos anidados en la lengua se separan completamente y se
sinterizan por separadoj

Accesoriodechorreado

Sinterizado

Sinterizado con Cercon® heat plus P8:
+ 1500°C en Cercon® heat plus P8
— Programa 4 para puentes de hasta 8 piezas Cercon® ht, para puentas de hasta 3 piezas Cercon®
xt, Tmaex= 1500°C
— Programa 5 para puentes a partir de 9 piezas Cercon® ht, Tps=1500°C

Instrucciones de sinterizado especificas para puentes de gran envergadura )a partir de 9 unidades Cercon® ht(:
Se pueden sinterizar al mismo tiempo dos puentes de gran envergadura (a partir de 9 unidades) en Cercon® heat plus P8j
Coloque los objetos en el bloque de sinterizado y tenga en cuenta la altura interna de Cercon® heat plus P8 (130 mm) y
que el objeto pueda contraerse sin un impedimento mecanicoj Durante el sinterizado los objetos no pueden tocar el bloque
de sinterizadoj

Bandejade sinterizadocon bloque Colocacion correcta sobre la base
desinterizado de sinterizado
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Sinterizado en heat DUO / Multimat2Sinter:
— Programa 6: programa Speed para puentes de hasta 6 unidades Cercon® ht; para puentes de hasta 3 unidades
Cercon® xt, Trax= 1540°C
— Programa 7: programa Standard para estructuras de puentes de hasta 8 unidades Cercon® ht, para estructas de
puentes de hasta 3 unidades Cercon® xt, Tra=1520°C
— Programa 8: programa de sinterizado para estructuras de puentes a partir de 9 unidades Cercon® ht, Tma= 1520°C

Instrucciones de sinterizado especificas para puentes de gran envergadura )a partir de 9 unidades(: Se
pueden sinterizar al mismo tiempo dos puentes de gran envergadura (> 8 unidades) con heat DUO o Multimat2Sinten
Coloque los objetos en el dispositivo de sinterizado especial para puentes grandes y tenga en cuenta que los objetos
no deben tocar el bloque durante el sinterizadoj
Tenga en cuenta las dimensiones méaximas de los
trabajos de fresado:

Altura: 65 mm

Anchura: 90 mm

Colocacién de puentes de més de 9 unidades con barras de sinterizado

Sinterizado en hornos de otros fabricantes:

Los resultados de sinterizado pueden verse afectados negativamente por ejemplo por:

Una temperatura de sinterizadoincorrecta

Una potencia calorifica insuficiente

Curvasdetemperaturaincorrectas

Colocacion incorrecta de los objetos

Capacidad insuficiente del horno de acumular el calor durante el ciclo de sinterizado

Variacién del rendimiento del horno en funcion del fabricante y del envejecimiento

Contaminacion del objeto por productos de oxidacién de elementos calefactores no encapsulados

Si ocurre uno o varios de estos sucesos puede verse reducida la gran resistencia de nuestros materiales de 6xido de zirconio
mencionados anteriormente y la durabilidad de las estructuras podria verse comprometidaj

Por esarazén no podemos autorizar de forma generalizada el uso de hornos de otros fabricantes para el sinterizado de
pilares de dos piezas (mesoestructuras) y estructuras de coronas y puentes de Cercon® hty Cercon® xt{ No obstante,
técnicamente el sistema se podra utilizar con hornos de otros fabricantes bajo las siguientes condiciones, que debera tener
necesariamente en cuenta para esta aplicacion:
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IMPORTANTE:

El sinterizado de Cercon® ht y Cercon® xt en hornos de sinterizado de otros fabricantes correra por cuenta y riesgo del usuarioj
Dentsply Sirona no respondera en ninguin caso por dafios ocasionados por el sinterizado de los materiales de 6xido de
zirconio en hornos de otros fabricantes, especialmente en el propio horno o los producidos en los objetos sinterizados como
pilares y estructuras de coronas y puentes, o por éstosf

Informacion especifica
La programacion del horno de sinterizado utilizado por usted debe seridéntica a los programas de sinterizado de
DeguDentj

Programas de sinterizado generales para Cercon® ht y Cercon® xt. Todos los colores

Temp. T Temante- T T° mante-
Material: inicial rampa Temp. 1 nimiento rampa Temp. 2 nimiento Enfriamiento
°C min °C min min °C min
Programa de sinterizado para estructuras o
de puen- tesde hasta8 unidades RT 40 900 0 55 1500 chnrf.na( ﬁ(fr?]% c
Cercon®ht, paraestruc- y 145 cerrg o
turas de puentes de hasta 3 unidades Cercon® xt Enfriara206°6
Programa de sinterizado para estructuras ~ RTY 120 860 0 320 1500 120
de puen-
tesapartirde 9unidades Cercon®ht el horno cerrado
Programa de sinterizado Speed para Apertura gradual del
estructuras de puentes de hasta 6 RTY 90 15402 35 20 1150 horno en un tiempo de
unidades Cercon® ht, para est- ructuras 0 35 min. hasta 200 °C
de puertes de hasta 3 unidades Cercon®
xt
Temp. T Temante- T T° mante-
Material: inicial rampa Temp. 1 nimiento rampa Temp. 2 nimiento Enfriamiento
°C °C/min °C min °C/ min ‘C min
Programa de sinterizado para estructuras o
de puen- tes de hasta8 unidades RT 2 900 0 1 1500 E”f”am 200°C
Cercon®ht, paraestruc- y 145 gg’:rg doomo
turas de puentes de hasta 3 unidades Cercon® xt
Programa de sinterizado para estructuras de puen- gy 7 860 0 2 1500 ]1120 Enfriar a 200 °C con
tesapartir de 9 unidades Cercon®ht el'horno cerrado
Programa de sinterizado Speed para Apertura gradual del
estructuras de puentes de hasta 6 RTY 17 15402 35 18 1150 horno en un tiempo de
unidades Cercon® ht, para est- ructuras 0 35 min. hasta 200 °C
de puertes de hasta 3 unidades Cercon®
xt
Temp. T Temante- T T° mante-
Material: inicial rampa Temp. 1 nimiento rampa Temp. 2 nimiento Enfriamiento
°C °C/h °C h: min °C/h °C h: min
Programa de sinterizado para estructuras . o
de puen- tesde hasta8 unidades AT 1320 90  00:00 660 1500 02 E”rfl”alfﬁ 2:3]0 c
Cercon®ht, paraestruc- y 15 gg"g doo o
turas de puentes de hasta 3 unidades Cercon® xt Enfr 20626

Programa de sinterizado para estructuras ~ RTY 420 860  00:00 20 1500 02:00
de puen-



tesapartir de 9unidades Cercon®ht el horno cerrado

Programa de sinterizado Speed para estructuras de Apertura gradual del horno en
puentesdehasta6unidades Cercon®ht, gy 1020 15402 00:35 1080 1150 20 : 00 un tiempo de 35 min.
paraest- asta

ructuras de puertesde hasta3 unidades 200 °C
Cercon®xt
1) Temperatura ambiente 2) Valido para capsulas de sinterizado cerradas. De lo contrario: 1520 °C
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Programas de sinterizado del horno Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed

Sinterizado Speed para estructuras de puentes de hasta 6 unidades Cercon® ht,
para estructuras de puentes de hasta 3 unidades Cercon® xt:

Velocidadde ~ Temperatura Tiempo de
Paso calentamiento manteniiento
°C/min °C  min___
S4 10 750 0
S3 70 1100 0
S2 70 1540 3
S1 70 0 0

Sinterizado Standard Cercon® ht y Cercon® xt:

Veciadde  Temperawa  EMPOCe
Paso calentamiento mantenimiento
°C/min °C  min___
54 31 300 0
53 30 750 0
S2 11 1520 120
51 2 880 0

Sinterizado para estructuras de puentes de mas de 8 unidades Cercon® ht:

Velocidad de Temperatura Tiempode
Paso calentamiento mantenimiento
°C/min °C min
S4 11 170 0
S3 11 1100 0
S2 2 1520 125
S1 7 820 0
Las de sinterizado son . En caso necesario,

realice un sinterizado de prueba y adapte las temperaturas y los tiempos de sinterizado.
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Separacion del refuerzo de sinterizado en puentes de gran envergadura:

La separacion de los objetos de la “lengua” se realiza después del sinterizado mediante instrumentos diamantados rotatorios
con refrigeracion por aguaj

Mecanizado manual después del sinterizado:

Chorree la estructura con éxido de aluminio (110-125 um, maxj 2—3 bar, a 45°) por el interior y el exterior

Elimine los contactos prematuros (interferencias) puntuales hasta que la estructura alcance su posicion final sobre el
mufiéng

Durante la adaptacion del objeto, deje los mufiones en el modelo y adapte el objeto en su totalidadj

Después de la adaptacion no realice mas operaciones de fresado, como repasar toda la estructuraf

Nota: Las coronas de ¢xido de zirconio y las coronas de pilares deben presentar un ajuste sin friccionj El fundamento del “asiento
sin friccion” de las estructuras de 6xido de zirconio se halla en la fisica del material: la ceramica, en cambio, no tolera las tensiones
de compresion ni de tracciénj Si las coronas se asientan con friccion, ésta se produce exclusivamente por las “partes portantes” de
la estructura, dado que la rugosidad de la corona derivada del mecanizado (como sucede también en el colado de metales nobles)
impide que dicha corona se asiente sobre toda la superficie del mufiénj Por consiguiente, solo las “puntas” de la rugosidad (las
“partes portantes”) son las Unicas que generan el contacto con la superficie del mufiénj Esto hace que las fuerzas masticatorias
conviertan las fuerzas de compresion en fuerzas de traccion, lo que puede dafiar al objetoj

A continuacion ajuste el margen con precision al limite de la preparacionj
Nota: El fresado del 6xido de zirconio sinterizado solo se puede realizar con instrumentos diamantados rotatorios y refrigeracién por aguaj
Trabaje siempre a una presion de contacto muy leve y en un solo sentidoj

+ Chorree de nuevo las partes rebajadas con 6xido de aluminio (110-125 ym, maxj 2—-3 bar, a 45°)j
+ Acto seguido limpie la estructura con un chorro de vapor

Recubrimiento / Coloracion:
Ajuste su técnica de estratificado al color Cercon® ht/Cercon® xt de que se tratej
Recuerde que Cercon® ht/Cercon® xt presenta una elevada transmision de la luz debido a su translucidezj

Instrucciones generales
La reproduccion del color dentario del paciente puede verse influenciada especialmente por los factores siguientes:
+ El color del mufiéndentario
+ El color del material de cementado provisional o definitivo
+ Elgrosor de pared de la estructura
« Aplicacion lineal, si se realiza
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Técnica de maquillaje
Para dotar de color dentario las rehabilitaciones totalmente anatémicas Cercon® ht y Cercon® xt recomendamos nuestro sistema
Cercon® ceram, Cercon® TCT, Celtra® e Dentsply Universal Stain & Glazej

Estratificacion

Paraelrecubrimiento de estructuras de 6xido de zirconiorecomendamos nuestras ceramicas derecubrimiento Cercon®
ceramKiss/Cercon®ceram press/Cercon®ceramlove/Celtra® Ceram (lealasinstrucciones de uso)

Templado:

Enbase alos resultados de nuestros estudios sobre estructuras de éxido de zirconio consideramos que no es necesario ni
recomendable realizar una coccion de templado (coccion de curacion)i

Pulido en el laboratorio:

Las estructuras no recubiertas Cercon® hty Cercon® xt deben pulirse a alto brillo o dotarse de una superficie lisa con una masa
de glaseadoj De ese modo se facilita ademas la higiene (limpieza dental) de la rehabilitacion

Pulido en la consulta dental:

En estudios exhaustivos se ha podido demostrar que la abrasién provocada por Cercon® ht y Cercon® xt en los antagonistas tras el tallado
selectivo y el pulido se situaba por debajo o al mismo nivel la de las ceramicas de recubrimiento o la de las ceramicas de disilicato de litio
habitualesf

Como prevencion, después de un ajuste oclusal de precisién de la rehabilitacion en la boca del paciente y antes del
cementado provisional o definitivo, recomendamos pulir a alto brillo las zonas talladas o dotarlas de una superficie lisa con
una masa de glaseadoj Este paso es muy importante para proteger los antagonistas frente a una posible abrasiénj De ese
modo se facilita ademas la higiene (limpieza dental) de la rehabilitaciénj

En los puntos fresados puede desaparecer el color dentario obtenido con el maquillajej

Condiciones de transporte y almacenamiento:
No existen condiciones particularesf

Durabilidad:
La durabilidad de Cercon® ht y Cercon® xt de 7 anos a partir de la fecha de fabricacionj
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Notice d‘utilisation Cercong ht, Cercong xt

Description du produit :

Les ébauches Cercon® ht et Cercon® xt sont des ébauches en oxyde de zirconium stabilité a loxyde d'yttrium (Y-TZP)|Elles servent a
fabriquer des équipements de prothéses permanentes de reconstructionj

En fonction de la configuration de I'équipement, les ébauches Cerconé ht et Cercon® xt peuvent étre recouvertes de céramique
dentaire ou incorporées comme reconstruction tout anatomiquej Le choix de ébauche s'effectue en fonction de la couleur de la
dent a reproduire et de la place disponible au recouvrementj

En cas de reconstruction tout anatomique, la place a laisser & la céramique de recouvrement n'a pas a étre prise en
compte, ce qui permet donc d’'améliorer la préservation de la substance lors de la préparationj

Matériau de I'¢quipement Oxyde de zirconium (Y-TZP)
Fixation provisoire Possible Cercon® ht
Impossible Cercon® xt
Fixation définitive « Fixation adhésive
«Cimentage traditionnel
Les objets sont fabriqués émenta leur données numériques de telles que, entre autres, les conditions anatomiques, [épaisseur de [équipement et des liaisons ou fespace ciment.
Fiche technique Cercon® ht : Fiche technique Cercon® xt :
+ Type I, Classe 5 (conformément a la norme DIN + Type ll, Classe 4 (conformément & la norme DIN

EN ISO 6872 :2015) EN ISO 6872 :2015)

CET : 10,5 um/m-K (25-500°C) CET : 10{l pm/m-K (25-500°C)
Module d’élasticité : 210 GPa Module d’elasticite : 210 GPa
Résistance au pliage : en}1200 MPa Resistance au pliage : eny 750 MPa

(contréle du pliage en 3 points) (contréle du pliage en 3 points)
Composition )en % de masse( Cercon® ht : Composition )en % de masse( Cercon® xt :
+ oxydedezirconium + oxydedezirconium
+ oxyde d'yttrium 5% + oxyde d'yttrium 9%
+ oxyde d’hafnium <3 % + oxyde d’hafnium <3%
+ oxyde d’aluminium, oxyde de silicium <1% + oxyde d’aluminium, oxyde de silicium <1 %
Mode d’emploi:
Indication dans la zone frontale et latérale de la dent Indication dans la zone frontale et latérale de la
Cercon® ht : dent Cercon® xt :
Le Cercon® ht est indiqué en secteur antérieur et postérieur Le Cercon® xt est indiqué pour les types de
pour les types de restauration suivants : restaurationtout-céramique (secteurantérieuret
« couronne secteurs postérieurs) suivants:
+ coiffe (télescope) *+ couronnes
+ bridge de 6 éléments maximum®* avec pas plus de deux + bridges de 3 éléments (pouvant aller jusqu'a la 2°™
pontiques entre les couronnes servant de piliers prémolaire)

pilier implantaire composé de deux parties**

Le Cercon® ht peut étre utilisé pour réaliser soit une infrastructure qui sera ensuite revétue de céramique cosmétique, soit une
restauration d'emblée anatomiquement compléte (restauration monolithique)j

Les coiffes (télescopes) sont réalisées sans couche cosmétiquej

*Pour le Canada uniquement. **Ne concerne pas les Etats-Unis. 61



Contre-indications :
+ Encas de sensibilité du patient a 'oxyde de zirconium (Y-TZP) et/ ou a un autre des composants du produit, il
ne faut pas utiliser ce dernief
Bruxisme et parafonctions rebelles au traitement (pour les équipements de recouvrement en céramique)
Place insuffisante
Pivot radiculaire individuel
Implant intra-osseux
Bridges en inlay
Bridges de 3 éléments en région molaire (Cercon® xt uniquement)

Mises en garde :
Possibilité de réactions croisées ou d’interaction du produit avec d’autre produits / substances déja présents dans la bouche
du patient qui doivent étre prises en compte par le dentiste en cas d'utilisation simultanée de ces produitsj

Mesures de précautions :
Précautions a prendre :
+ Eviter tout contact des poussiéres de produit avec les yeux
Eviter tout contact avec les muqueuses
Apres avoir travaillé avec le produit, se laver les mains et mettre de la creme
Ne pas fumer, manger ni boire pendant letravail
Ne pas avaler
Ne pas respirer les poussiéres de meulage
En cas de procédure manuelle sur le lieu de travail avec systeme d’aspiration local, travailler
avec un masque qui couvre la bouche et le visagej
Le respect des présentes consignes de sécurité et mises en garde garantit une manipulation sdre et sans risque de notre produitf
Veuillez transmettre lensemble des informations mentionnées ci-dessus au médecin traitant du patient lorsque vous utilisez ce
produit pour des travaux de fabrication spécifiques, et, lors de cette préparation, tenez compte de la notice d'utilisation ainsi que
des fiches de données de sécuritéj

Effets secondaires :

Dans le cas d’'une mise en ceuvre et d’une utilisation correctes de ces deux produits, la probabilité qu’ils occasionnent des
effets indésirables est extrémement minimej Les risques de réaction immunitaires (allergies par exemple) ou de géne locale
(irritations gustatives, inflammations de la muqueuse par exemple) ne peuvent toutefois étre totalement exclusj Pour le cas ol
vous constateriez des effets indésirables, veuillez — méme en cas de simple doute — nous les signalerj
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Consignes spécifiques de configuration de I'équipement :

Conception de I'équipement pour une utilisation en tout anatomique :

Particulierement indiqué lorsque I'espace occlusal est réduit, en cas d'incorporation non recouverte ou pour une coloration
proche de la teinte des dents avec des colorantsj

La surface tout anatomique des équipements configurés peut étre encore optimisée avant le frittage par des outils rotatifs a
utiliser avec prudence (1)

Pour cela, dans tous les cas, le relief de la surface ne doit pas étre modifié par un approfondissement ultérieur des fissures car cela
pourrait réduire la résistance du matériau en raison d'un effet d'entaillej Veuillez noter que le relief de la surface occlusale plane est
indispensable a la longévité de la reconstruction tout anatomiquej Ne séparez en aucun cas (!) l'espace interdentaire de I'équipement
en travaillant manuellement avec des disques de séparation et

/ou d'autres instruments rotatifsf

Cela entrainerait des dommages de I'équipement qui réduiraient sa résistance !

Remarque importante :
Veuillez garder en mémoire que I'épaisseur de paroi minimale de I'équipement dans la zone de la surface occlusale doit
étre respectée, méme en cas d'ajustement occlusal (meulage)j

Conception de I'équipement pour un recouvrement a la céramique dentaire :

Les équipements devant étre recouverts par de la céramique dentaire doivent étre fabriqués dans une forme anatomique
réduite afin de constituer un support optimal pour la céramique de recouvrementj

Les équipements peuvent étre recouverts par surpression ou stratificationj

Dimensions de I'équipement pour la zone frontale et latérale de la dent :

Epaisseurdelaparaletdubord: Cercon®ht Cercon®xt
Epaisseur de laparoi-prothése unitaire 0.4mm 0,7 mm
Epaisseur du bord - prothése unitaire 0.2mm -
Epaisseur de laparoi- bridge 0.5mm 0.7 mm
Epaisseur du bord - bridge 0,2mm -
Dimensionscomplémentaires del'équipementpourlazonefrontaledeladent: Cercon®ht Cercon®xt
Nombre de partiesintermédiaires 21 Sectiondu
liant 6 mm? 12 mm?
Dimensionscomplémentairesdel‘équipementpourlazonelatéraledeladent: Cercon®ht Cercon®xt
Nombre de partiesintermédiaires 2 1
Section du liant 9 mm? 16 mm?
Supportau niveau de la positionde ladent (1 supportmaximumjusqu‘a lataille  jusqu‘aladent5 -
delaprémolaire) incluse

Section du liant au niveau de ce support 12 mm? -
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Usinage
Consignes spécifiques d’usinage pour les bridges larges )a partir de 9 parties Cercon® ht( :

Pour fritter les bridges larges (a partir de 9 parties) sans déformation, il est nécessaire d’insérer un renforcement de
frittage en forme de langue lors de I'usinage de l'objet dans un Cercon® ht 98 disk{

IIfautabsolumentplacer les objets (prothése unitaire, équipement en 3 parties) dans un renforcement de frittage (« langue ») pour
obtenir par la suite un rétrécissement homogéne de lobjet large lors du processus de frittagej

Saisie du facteur de rétrécissement dans la fraiseuse :

Avec un logiciel CAM qui rend possible un travail en 3 dimensions, il faut entrer les valeurs X, Y et ZjAvec un logiciel
CAM qui rend possible un travail en 2 dimensions, il faut entrer les valeurs X ou Y et ZjAvec un logiciel CAM qui rend
possible un travail en 1 dimensions, n'entrez que la valeur Xj

Traitement

Consignes spécifiques de traitement :

Pour continuer la procédure de traitement, veuillez lire attentivement les consignes d'utilisation de l'appareiliNous recommandons
les stratégies de fraisage suivantes afin s’assurer un travail sdr :

Etapedetravai Outs Progression Z Progression F Nombre de tours a, 8 Stratégie Surépaisseur
sphérique mm/ min mm/ min 1/ min mm mm

Ebauchage des contours  HM @ 2 800 1800 22000 0,8 1 Ebauchage paralléle aux 03

occlusal (OS) contours

Ebauchage des HM @ 2 800 1800 22000 0,8 1 Ebauchage paralléle aux 03

contours coté cavité contours

(C9) _

Préfinitions (CS) HM @ 2 400 1200 22000 0,2 Ebauchage des matériaux 0,1
restants

Préfinitions (OS) HM @ 2 400 1200 22000 0,2 Ebauchage des matériaux 0,1
restants

Finitions (OS) HM@1 400 1200 27000 0,15 Offset 3D 0

Finitions sans cavité HM@1 400 1200 27000 0,15 Offset 3D depuis 'intérieur 0

(C9) _

Finitions Cavités HM @1 250 1000 27000 01 Offset 3D 0

Fissures HM@0,5- 250 1000 35000 0,1  Finitions des zones 3D 0

0,6

Ces stratégies de fraisage sont des recommandations. |l faut effectuer des essais de fraisage et ajuster les paramétres de fraisage.
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Extraction

Consignes a respecter lors de I'extraction d’un objet
Veuillez extraire les objets du disque au moyen d’un sablage a l'oxyde d’aluminium (50 um, 1,5 bar maxi)j Le sablage facilite
I'extraction des objets de I'ébauche et prévient les cassures sur les objets ou d’autres dommagesj Pour les bridges
larges (en plus de 9 parties), n'extrayez que les pivots labiaux et buccaux des
objets, ainsi que le pont de liaison avec la « langue », car le travail de frittage doit étre effectué en utilisant la
« langue »j Ebarbez éventuellement le dessous de la « langue » pour obtenir une bonne résistance des objets sur le support
de frittagej Les objets usinés dans la langue sont totalement extraits et frittés séparémentj
Dispositif de sablage Fraisage et sablage de 'objet

-

Frittage
Frittage avec Cercon® heat plus P8 :
+ 1500°C avec Cercon® heat plus P8
— Programme 4 pour les bridges en 8 parties maximum (Cercon® ht) pour les bridges en 3 parties (Cercon® xt),
Tinay=1500°C
— Programme 5 pour les bridges en 9 parties minimum (Cercon® ht), Tpaq=1500°C

Consignes spécifiques de frittage pour les bridges larges )a partir de 9 parties Cercon® ht( :

Il est possible de fritter deux larges bridges (a partir de 9 parties) simultanément dans le Cercon® heat plus P8jVeuillez placer
les objets sur le bloc de frittage et veillez a 'absence d’'obstacles mécaniques au niveau de la hauteur intérieure du Cercon® heat
plus P8 (130 mm) et du rétrécissement de l'objetj

Les objets ne doivent pas toucher le bloc de frittage pendant le processus de frittagej
Bacdefrittageavecblocde frittage Positionnement correct sur le support de frittage
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Frittage avec heat DUO / Multimat2Sinter :
— Programme 6 Speed pour les bridges en 6 parties maximum (Cercon® ht); pour les bridges en 3 parties (Cercon® xt),
Tmax=1540°C
— Programme 7 Speed pour les bridges en 8 parties maximum (Cercon® ht); pour les bridges en 3 parties (Cercon® xt),
Tmax=1520°C
— Programme 8 Speed pour les bridges en 9 parties maximum (Cercon® ht), Tyaq=1520°C

Consignes spécifiques de frittage pour les bridges larges )a partir de 9 parties( :

Il est possible de fritter deux larges bridges (> 8 parties) simultanément dans le heat DUO ou le Multimat2- Sinten Veuillez placer
les objets sur des dispositifs de frittage spécifiques, adaptés aux larges bridges, et veillez a ce que : les objets ne touchent pas
le bloc de frittage pendant le processus de frittagej
Restez vigilant quant aux dimensions maxj des travaux
de fraisage :

Hauteur : 65 mm

Largeur : 90 mm

Placement des bridges avec barres de frittage & partir de 9 parties.

Frittage dans les fours des fabricants concurrents :
+ Les résultats du frittage peut étre influencés négativement, par exemple par :
Des températures de frittage erronées
Une puissance de chauffageinsuffisante
Des processus de températureincorrects
Un mauvais placement des objets
Une capacité du four a emmagasiner la chaleur insuffisante pendant le cycle defrittage
Des variations dans les performances du four liées au fabricant ou a 'usure
Une contamination des objets par des produits d'oxydation provenant des éléments de chauffage non encapsulés

Chacundeceséléments, seuloucombinéad’autres, peutréduire de maniére notable larésistance optimale de notre composant a
l'oxyde de zirconium décrit plus haut, et remettre en cause la longévité de I'équipement !

C'’est pour cette raison que, globalement, nous ne pouvons pas autoriser une utilisation des fours des fabricants concurrents
pour le frittage de piliers en deux parties (mésostructures), les équipements de couronnes et de bridges en Cercon® ht et
Cercon® xtj Cependant, nous pouvons autoriser I'utilisation des fours des fabricants concurrents dans les conditions suivantes,
et, lors de cette utilisation, nous vous demandons

de veiller tout particuliérement aux aspects suivants :
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IMPORTANT !

Le frittage de Cercon® ht et Cercon® xt dans un four de frittage d’un fabricant concurrent s’effectue sous la responsabilité et
aux risques et périls de I'utilisateurj Dentsply Sirona décline toute responsabilité en cas de dommage, de quelque nature
que ce soit, qui serait entrainé par le frittage de cet oxyde de zirconium qui aurait lieu dans des fours des fabricants
concurrents, notamment les dommages subis par cet objet fritté ou ceux qu'il peut occasionner aux autres, tels les piliers, les

équipements de couronne ou de bridgej

Informations spécifiques

Laprogrammation du four que vous utilisez pour le frittage doit étre effectuée de maniére semblable a celle des programmes

de frittage DeguDentj

Programmes généraux de frittage pour Cercon® ht et Cercon® xt, toutes couleurs
Temp. Durée de Tempsde  Duréede

démarrage rampe Temp. 1 repos rampe Temp. 2 repos Refroidissement

Matériau :

Temps de

Programme de frittage pour

Avec chambre de four fermée

bridges jusqu‘a 8 parties RTY 40 900 0 55 1500 B s
%Cxarcon@ htLeI Rour 145 refroidir @ 200 °C

ridges jusqua 3 parties (Cercon® xt)
Erri?i%reasn;me defrittage pour RTY 120 860 0 320 1500 100  Avecchambre de four fermée
partir de 9 parties (Cercon®ht) refroidir 8200 °C
Programme rapide de N
frittage pour bridges jusqu'a 6 RTY 90 1540 35 20 1150 Oun‘”'é p’r]?%rsesns]\i\:]elment le four
parties (Cercon® ht) et 2 0 gt?e\]mfe 200°C Jusqua
pour bridges jusqu'a 3 parties (Cercon® xt)

Temp. Durée de Tempsde  Duréede Temps de
Matériau : démarrage rampe Temp. 1 repos rampe Temp. 2 repos Refroidissement
°C °C/ min °C min °C/ min °C min

Programme de frittage pour X
bridges jusqu'a 8 parties RTY 2 900 0 1 1500 /r\‘/fﬁcigi‘ffﬂgfg od? éour fermée
{Cercon® ht) et pour . 145 efroidir a

Ndges usqla 3 parties (Cercon® xt) .
Errizgreasrgme defrittage pour RTY 7 860 0 2 1500 120 Avec chambre de four fermée
partir de 9 parties (Cercon®ht) refroidir 4200°C
Programme rapide de )
frittage pour bridges jusqu'a 6 RTY 17 1540 35 18 1150 Ou: ”é p’r]tt)garsesns]\i\:]e.ment le four
parties (Cercon® ht) et 2 0 Fa’ge‘h dfe %0°C Jusqua
pour bridges jusqu'a 3 parties (Cercon® xt)

Temp. Durée de Tempsde  Duréede Temps de
Matériau : démarrage rampe Temp. 1 repos rampe Temp. 2 repos Refroidissement
°C °C/h °C h: min ‘C/h °C h: min

Programme de frittage pour i
bridges jusqu'a 8 parties RTY 1320 900  00:00 660 1500 02 A‘/fec.ghamgfgodf éour fermée
g)eurcon(@ hILel gour . 15 refroidir a

ridges jusqlra 3 parties (Cercon® xt) A fourferme
Programme de frittage pour RTY 420 860 00:00 20 1500 02:00 €
bridgesa
partir de 9 parties (Cercon® ht) refroidir 4200°C
Programme rapide de f ittage bridges jusqu‘a 6 parties

r pour (Cercon® ht) et



RTY

10 00:35 Ouvrir progressivement le
20 15402 108  fourpen-dant 35 min
0 1150 luggl ggteindre 200 °C

pour bridges jusqu'a 3 parties (Cercon® xt)

1) Température ambiante

2) Applicable en cas de capsule de frittage fermée, sinon : 1520 °C
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Programme de frittage four de frittage Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed :

Frittage rapide Cercon® ht pour les équipements de bridge en 6 parties maximum et Cercon® xt

pour les équipements de bridge en 3 parites maximum.

Taux Température Temps de repos
Etape d'augmentation
°C/min °C __min____
S4 70 750 0
S3 70 1100 0
S2 70 1540 35
S1 70 0 0

Frittage standard Cercon® ht et Cercon® xt:

Taux Température Temps de repos
Etape d'augmentation I—
°C/min ° __mn_
sS4 31 300 0
S3 30 750 0
S2 11 1520 130
S 22 880 0

Frittage Cercon® ht pour équipements de bridge en plus de 8 parties :

Taux

Température Temps de repos

Etape d'augmentation
°C/min °C min
sS4 11 170 0
S3 1 1100 0
S2 2 1520 125
S1 7 820 0
C def Effectueré

d'essai etadapter!
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Extraction du renforcement du frittage en cas de bridges larges :
L’extraction des objets de la « langue » s’effectue aprés le frittage au moyen d’instruments rotatifs au diamant avec
refroidissement a I'eauj

Traitement manuel aprés frittage :

Veuillez traiter 'équipement par un sablage a 'oxyde d’aluminium (110-125 um,

maxi 2-3 bar, angle de 45°) de 'intérieur et de l'extérieur

Eliminez les contacts génants jusqu'a ce que Iéquipement ait atteint sa position finale sur la racine

Lors de la procédure d’ajustement de I'objet, laissez les racines sur le modéle et ajustez I'objet dans son intégralité

Apreés la procédure d’ajustement, n'effectuez aucun meulage supplémentaire comme par exemple un retravail

complet de l'équipementi

Remarque : Les couronnes en oxyde de zirconium et les piliers de bridge doivent s'ajuster sans frictionj Les raisons d’un
positionnement sans friction de 'équipement & 'oxyde de zirconium viennent des caractéristiques physiques du matériau : la
céramique tolére la pression, mais pas les contraintes en tensionj Si le positionne- ment des couronnes a lieu avec des frictions,
I'origine ne peut étre que le « taux de rugosité » de I'équipement car, en raison des conditions de leur traitement qui rend leur
surface brute (comme c’est également le cas notamment pour les techniques de coulage des métaux précieux), la surface des
couronnes posséde une certaine rugosité qui fait que celles-ci ne se placent jamais a plat sur la racinej En pareil cas, ce sont
donc uniquement les pointes formées par la surface rugueuses (ce qu’on appelle le « taux de rugosité ») qui assurent le contact
avec la surface de la racinej Ainsi, la pression de la mastication se transforme en force de traction, ce qui endommage l'objet ou
peut lui causer des dommagesi

Pour finir, ajustez le bord marginal exactement avec la limite de la préparationj
Note : Le traitement de l'oxyde de zirconiumfritté ne doit s'effectuer qu'avec des instruments rotatifs au diamant avec refroidissement
aleauf Veuillez ne travailler qu'avec une pression modérée et dans une directionj
+ Les zones meulées doivent alors étre traitées par sablage a I'oxyde d’aluminium (110-125
pm, maxj 2-3 bar, angle de 45°);
+ Nettoyez léquipement avec un appareil a jet de vapeun

Recouvrement / coloration :

Veuillez adaptez votre méthode de stratification & la couleur Cercon® ht et Cercon® xt correspondantej

Veuillez noter qu’en raison du caractére translucide de Cercon® ht et Cercon® xt, ce matériau posséde un degré de
transmission de la lumiere trés élevéj

Généralités
La reproduction de la couleur individuelle des dents du patient peut étre influencée de maniére considérable par :
+ la couleur de la racine de ladent
+ lacouleur de la substance utilisée pour la fixation temporaire et/ ou définitive
+ I'épaisseur de la paroi de 'équipement
+ l'application du liner, le cas échéant
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Technique de coloration

Pour la coloration des dents des reconstructions tout anatomiques Cercon® ht et Cercon® xt, nous recommandons
notre colorant Cercon® ceram, Cercon® TCT colorant, Celtra® colorant et Dentsply Sirona Universal colorantj

Technique de stratification

Pour le recouvrement des équipements a l'oxyde de zirconium, nous recommandons nos céramiques de recouvrement
Cercon® ceram Kiss/Cercon® ceram press/Cercon® ceram love/Celtra® Ceram (veuillez respecter les notices
d’utilisationrespectives)

Amélioration

Un chauffage d’amélioration n’est pas utile ni pertinent de notre point de vue en raison des résultats de nos recherches portant
sur les équipements en oxyde de zirconiumj

Polissage en laboratoire :

Les équipements Cercon® ht et Cercon® xt non recouverts doivent étre polis jusqu’a étre ultra-brillants ou bien avoir une
surface lisse obtenue par glagagej En outre, ce polissage préserve I'hygiéne (soin des dents) du résultat de la constructionj

Polissage au cabinet dentaire :
Dans de nombreuses études, il a été prouvé que I'effet abrasif de Cercon® ht et Cercon® xt sur les antagonistes, méme apres
meulage et polissage, est inférieur a celui de la céramique de recouvrement du commerce et n'est pas supérieur a celui de la
céramique au disilicate de lithiumj

Apres un ajustement occlusal précis de la reconstruction dans la bouche du patient, nous recommandons  titre de mesure
prophylactique de polirles zones de meulage avant la fixation temporaire ou définitive ou de rendre la surface lisse par glagagej
Cette procédure est tres importante pour protéger les antagonistes contre une éventuelle abrasionj En outre, 'hygiéne (soin des
dents) du résultat de la construction est ainsi préservéej

Lorsque la couleur des dents a été obtenue par coloration, il est possible que les zones de meulage apparaissent plus
claires lorsque la coloration vieillitj

Transport et conditions de stockage :
Pas de conditions particuliéresj

Durabilité:
La durée de conservation de Cercon® ht et Cercon® xt est 7 ans a partir de date de fabricationj
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Cercond ht, Cercond xt hasznalati Gtmutato (o)

A termék leirasa

A Cercon® ht és Cercon® xt blankokat ittrium-oxid altal stabilizalt cirkénium-oxid (Y-TZP) alkotjajRogzitett protézisek
helyreéllitdasara szolgald keretek készitéséhez hasznalatosaki
AkeretkialakitasatolfiggéenaCercon®htés Cercon®xtkeretek keramidvalvonhatokbe, vagyteljes kontard
helyreallitasként biztosithatokj

A blank kivalasztasa a reprodukalni kivant fogformatdl és a bevonathoz rendelkezésre all6 helytdl fuggtTeIJes kontara
helyredllitasok esetén nem sziikséges hely a keramiabevonathoz, ami lehetévé teszi a fogorvos szamara, hogy a
foganyag nagyobb részét tartsa meg az elékészités alattj

Keretanyag Cirkonium-oxid (Y-TZP)
Ideiglenes cementalas Lehetséges a Cercon® ht-hoz

_Nem lehetséges a Cercon® ht-hozhoz
Végleges cementélds * Tapadd cementalas

+ Hagyoményos cementéléas
Az objektumok egyedileg késziinek az On digitalis tervezési specifikéciéinak, példaul az anatémiai kontimak, keret- és falvastagsagnak, csatlakozo atmérdnek és cementaldsi résnek megfelelden.

A Cercon® ht miiszaki specifikacioi: A Cercon® xt miiszaki specifikacioi
+ lljtipus, 5{osztaly (DIN EN I1SO 6872:2015 szerint) + lljtipus, 4josztaly (DIN EN ISO 6872:2015 szerint)
+ CTE; 10,5 pm/m-K (25-500°C) + CTE: 10{ pm/m-K (25-500 °C)
+ Rugalmassagi modulus: 210 GPa + Rugalmassagi modulus: 210 GPa
+ Hajlitészilardsag: kbj1j200 MPa + Hajlitészilardsag: kbj {750 MPa
(harompontosrugalmassagtesztelés) (harompontos rugalmassag tesztelés)
A Cercon® ht 6sszetétele )tomegszazalékban(: A Cercon® xt 6sszetétele )tomegszazalékban(:
+ Cirkénium-oxid + Cirkénium-oxid
+ lttrium-oxid 5% + lttrium-oxid 9%
+ Hafnium-oxid < 3% + Hafnium-oxid < 3%
« Aluminium oxid, szilikon oxid < 1% « Aluminium oxid, szilikon oxid < 1%
Javallatok:
Javallatok az eliilsé és hatsé Cercon® ht Javallatok az eliilsé és hatsé Cercon® xt
szegmensekben: szegmensekben:
ACercon®htjavallottazeliilsé és hatsd ACercon®xtjavallottellilsé éshatso helyek
szegmensekben az alabbiakhoz: keramiai helyreadllitasahoz:
+ Koronak + Koronak
+ Teleszkdpos elsédleges koronak + 3-egységes hidak (a masodik premolarisig)

+ Tobb egységbdl all6 hidak (legfeljebb két hid a
rogzitett koronak kdzott; legfeljebb 6 egység*)
+ Két darabos rogzitések**

A Cercon® ht tartészerkezetként (keretként) hasznalhato, amely azutan fogaszati keramiabevonattal von- haté be vagy
teljes konturu alkalmazashoz hasznalhaté (bevonas nélkil)j Teleszkopos elsédleges korondk esetén a tartdszerkezet
nem bevonatosj

* csak Kanadaba * nem érvényes az USA-ban 91



Ellenjavallatok:
+ Ez az eszkdz nem hasznalhaté olyan betegen, aki erésen érzékeny a cirkoniumra (Y-TZP) vagy a
tobbi 6sszetevok kozilbarmelyikre
+ Fogcsikorgatas vagy ellenszegiilé, parafunkcionalis szokasok (keramia bevonatu keretek esetében)
+ Nincs elegendé hely
+ Endodontikus csapok
+ Csonton beliiliimplantatumok
+ Inlay hidak
+ 3 egységbdl all6 hidak a molaris régiéban (csak a Cercon® xt-nél)

Figyelmeztetés:

Az eszkoz és a szajkornyezetben mar jelen levé mas orvostechnikai eszkdzok kozotti esetleges
keresztreakciokatvagy koélcsonhatasokat figyelembe kell vennie afogorvosnak az orvostechnikai eszkdz
kivalasztasakon

Biztonsagi tudnivalok:
Kérjuk, vegye figyelembe:

+ Tartsa tévol a termék porat a szemtélj
Kerdilje a nyalkahartya érintésétj
Hasznalat utdn mossa meg a kezét, és alkalmazzon kézkrémetj
Tilos a dohanyzas, ételek vagy italok fogyasztasa a termék kezelése kozbenj
Ne nyelje le a terméketj
Ne lélegezze be a porrészecskéket csiszolas kdzbenj
Hasznaljonhelyiporelszivastés megfeleld szaj-/arcvédelmet manualis
megmunkalas kdzben a munkahelyenj

Azittfelsorolt biztonsagi és figyelmeztetd felhivasok bemutatjak, hogyan hasznalhaté az eszkdziink biz- tonsagos és
kockazatmentes modonj K6zdlje a felelds fogorvossal a fentiekben leirt 6sszes tényez6t, ha ilyen orvostechnikai
eszkdzt hasznal egyedi kialakitashoz, ésfeltétleniil vegye figyelembe a vonatkozé anyagbiztonsagi adatlapokat

(MSDS);

Karos mellékhatasok:

Megfeleld feldolgozas és hasznalat esetén a terméknek nagy valészinliséggel nincsenek karos mellékhatasaif
Ugyanakkor alapvetéen nem zarhatok ki teljesen az immunrendszer reakcidi (példaul allergiak) azanyagbantalalhatd
Osszetevokrevagy alokalizalt paresztézia (példaul izzavarok vagy aszaj nyalkahartyajanak irritacioja)j Amennyiben kéaros
mellékhatasokrol értesul vagy szerez tudomast, akkor is, ha kétségbe vonhatok, kérjuk, tajékoztasson bennuinketj

92



Kildénleges megjegyzések a keret kialakitasarol

Keret kialakitasa teljes kontara helyreallitdsoknal:

Kilénosenakkorjavallt,hakorlatozottaragofelilet, olyankereteknél, amelyekre nemkerilbevonat, vagy a
festékanyaggal ellatott kereteknél

Ateljes konturu keretek felllete 6vatosan optimalizalhatd zsugoritas el6tt olyan forgd eszkdzokkel, mint a finom

Vvagoky

Gy6z6djon meg réla, hogy a ragoéfelliletet nem valtoztatja meg a rések késébbi mélyitése, mivel a bevagasi mivelet
ronthatja az anyag szilardsagatj Vegye figyelembe, hogy a lapos ragofeliilet kialakitasok névelhetik a teljes kontara
helyreallitasok varhaté élettartamatj Manualis igazitasok elvégzésekor tigyeljen arra, hogy sohase valassza el a keretek
fogak kozotti hézagait a vagokorongokkal vagy mas forgé eszkdzokkelj Ellenkezd esetben karosithatja a keretet, és
ronthatja az anyag szilardsagat!

Fontos megjegyzés:
Ugyelienarra, hogy aragéfeliiletteriiletén akeretminimalis falvastagsaga aragéfeliiletigazitasa utanis megmaradjonj

Keret kialakitasa bevonatos helyreallitasoknal:

Akeramiaibevonattal ellatandé keretek cs6kkentanatdmiai kontirhoz késziilnek abevonat maximalis megtartasa
érdekébenj

A keretek bevonasa préselési vagy a raépitési technikaval végezhetd el.

Fal-ésszeqélyvastagséq: Cercon® ht Cercon® xt
Falvastagsdg, szimpla koronak 0.4mm 0,7 mm
Peremvastagsag, szimpla koronék 0.2mm -
Falvastagsag. hidak 0.5mm 0.7mm
Per jség, hidak 0,2mm -
Tovabbi méret kbvetelmények azeliisd réqional: Cercon® ht Cercon® xt
Hidak széma 21 Csatlakozd
keresztmetszet 6 mm? 12 mm?
Tovabbi méret kbvetelmények ahétsd régiénél: Cercon® ht Cercon® xt
Hidak széma 2 1
Csatlakozo keresztmetszet 9mm? 16 mm?
Konzolos hid fogpozicional (csak egy hid, eqy elézapfog szélességig) Amasodik -
elézapfogig
Csatlakoz keresztmetszet ennél a konzolos hidnal 12mm? -
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Egymasba épités

Specialis egymasba agyazasi megjegyzések nagy ivi hidaknal )9 vagy tébb egység, csak Cercon® ht-hez( Amikor az
objektumot Cercon® ht 98 lemezbe agyazza be, a hosszu ivii hidak (9 vagy tobb egység) torzuldsmentes zsugoritasa
érdekében feltétlendl ,nyelv” formajaban alkalmazzon zsugoritads megerésitésty

Mindig azsugorité megerdsitésen (,nyelv”) bellil helyezzen el objektumokat (szimpla fedések, harom egységbél allé
keretek) a nagy ivli objektumok zsugoritas alatti homogén zsugoritasa érdekébenj

A zsugoritasi tényezé megadasa a maro egységhez:

A CAM szoftverben, ami 3 méret megadasat teszi lehet6évé, adja meg az X, Y és Z értékeketj

A CAM szoftverben, ami 2 méret megadasat teszi lehetévé, adja meg az X vagy Y és Z értékeketiA CAM
szoftverben, ami I méret megadasat teszi lehetévé, adja meg az X értéketj

Kikészités

Kuldnleges megjegyzések a kikészitésre vonatkozdan:

Kérjiik, olvassa el az eszkdzre vonatkozoé haszndlati utmutatét a tovabbi feldolgozasra vonatkozéanjA kovetkezdi
marasi stratégiat javasoljuk a biztonsagos feldolgozashoz:

Eljéras Eszkdz, Z foldsi sebesség F tolési sebesség Fordulat a,a, Stratégia Meéret
qomb alakd mm/ perc mm/ perc ford/ perc mm mm

Kontur durvamegmunkalasa,HM @2 800 1800 22000 0,8 1 Kontirpéarhuzamosdurva 03

ragé oldal (OS) I

Kontur durvamegmunkalasa,HM @2 800 1800 22000 0,8 1 Kontlrpéarhuzamosdurva 03

lregoldal (CS) o

Elo szités (CS) HM@2 400 1200 22000 0.2 _Maradék anyag durva 01

EI6-kikészités (OS) HM@2 400 1200 22000 0.2 Maradék anyag durva 01

Kikészités (OS) HM@1 400 1200 27000 015 3D eltolds 0

Kikészités iireg nélkii (CS) HM@1 400 1200 27000 0.15 3D eltolas beliilrgl 0

Uregek kikészitése HM@1 250 1000 27000 01 _3Deltolds 0

Hézagok HM@0,5-06 250 1000 35000 0,1 Részleges kikészités, 3D 0

A marési stratégiak csak javaslatok. Ha szikséges, végezzen prébamardsokat, és igény szerint médositsa a paramétereket.
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Efkdlonit

Megjegyzések az objektumok elvalasztasarol:

Homokfavassal, aluminium-oxiddal valassza kuilén az objektumokat a lemeztél (50 pm, maxj 1,5 bar)j

A homokfuvé eszkdz megkonnyiti az objektumok eltavolitasat a blankrolj Segiti a keret térésének vagy az objektumok
egyéb sériiléseinek megel6zésétj Nagy ivi hidak (9 vagy tébb egység) esetében az objektumnak csak az ajak és szaj
nyilasaitésa"nyelv’ csatlakozot valasszakiilon, mertaz objektumokat ezzel a ,nyelvvel” egyiitt kell zsugoritanij A
Jnyelv” aljan az esetlegesen kinyuloé gerinceket el kell tévolitani annak érdekében, hogy az objektumok stabilan a
zsugorito talcan maradjanaki A ,nyelven” bellil beagyazott kisebb objektumokat teljesen le kell valasztani, illetve kilén
kell ket zsugoritanif

Homokfuvd eszkoz Az objektum marasa és homokfuvasa
/-\ r -

Zsugoritas
Zsugoritas a Cercon® heat plus P8 eszkdzben:
+ 1500°C a Cercon® heat plus P8 eszkdzben
— 4§ szj program hidakhoz maximum 8 egységhez (Cercon® ht),
maximum 3 egységhez (Cercon® xt) Tma=1500°C
— 5§ szj program hidakhoz (Cercon® ht)9 vagy tobb egységhez Tmax=1500°C

Speciadlis zsugoritasi megjegyzések nagy ivi hidaknal )9 vagy tobb egység, Cercon® ht(:

Két széles ivii hid (9 vagy tdbb egység) zsugorithaté egyidejiileg a Cercon heat plus P8 eszkdzbenjHelyezze az
objektumokat a zsugoritd blokkra a Cercon heat plus P8 belsé fliggéleges tavolsagat (130 mm) és aztaz igényt
figyelembe véve, hogy mechanikus korlatok nélkil kell megkdnnyiteni az 6sszehuzastj Az objektumok nem
érinthetik a zsugorité blokkot a zsugoritas alattj

Zsugoritd talca zsugoritd blokkal Megfelel6 pozicié a zsugorité talcan
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Zsugoritas a heat DUO/Multimat2Sinter eszkdzben:
— 6f szj program: sebesség program hidakhoz maximum 6 egységhez (Cercon® ht), maximum
3 egységhez (Cercon® xt), Tmax= 1540 °C
— 7y szj program: Standard zsugoritas hidkeretekhez, 8 egységig (Cercon® ht), hidakhoz
3 egységig (Cercon® xt), Tmaq=1520 °C
— 8j szj program: Zsugorité program hidakhoz, 9 vagy tébb egységig (Cercon® ht), Tmax=1520 °C

Specidlis zsugoritasi megjegyzések nagy ivi hidaknal )9 vagy tébb Cercon® ht(:

Két széles ivl hid (9 vagy tdbb egység) zsugorithaté egyidejileg a heat DUO vagy Multimat2Sinter eszkézbenj
Helyezze az objektumokat a nagy ivii hidak specidlis zsugorito ridjara, és vegye figyelembe, hogy az objektumok nem
érinthetik a zsugorité blokkot a zsugoritas alattj

Vegye figyelembe a marashoz a
maximalis méreteket:

Testmagassag: 65mm
Szélesség: 90 mm

Hidak elhelyezése zsugorito riddal (9 vagy tobb egység)

Zsugoritas harmadik fél kemencéiben:
A zsugoritasi eredményeket kedvezétlenil befolyasolhatjak pli:
+ Nem megfelel6 zsugoritasi hdmérsékletek
+ Elégtelen fltételjesitmény
+ Nem megfelel6 hémérsékleti ivek
+ Nem megfelel objektum elhelyezés
+ Akemence elégtelen hétarolasi kapacitasa azsugoritasi ciklus alatt
+ Afiitésiteljesitmény gyartéval vagy korral kapcsolatos ingadozasai
+ Objektum szennyezddése a nem zart fit6elemek altal kibocsatott oxidacios termékek miatt

Ezek atényezék 6nmagukban vagy egy egymassal egylitt csdkkenthetik a fent emlitett cirkénium-dioxid anyagok
maximalis szilardsagat, és ronthatjak a keretek varhato élettartamaty
Emiattnemtudjukgarantalniaharmadikfelekkemencéinek hasznalatatCercon®ht-bélés Cercon®xt-bdl késziilt két
részes rogzitések (mezostruktirak), illetve korona és hid keretek zsugoritasahozj Ugyanakkor csakazalabbi
kovetelmények teljesiilése esetén engedjiik meg harmadik felekkemencéinek hasznalata- hoz technikailag arendszert:
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FONTOS!

Harmadik felek zsugorité kemencéiben a Cercon® ht és Cercon® xt zsugoritasa a felhasznalo sajat felelésségére és
kockazatara torténikj A Dentsply Sirona nem vallal semminem(i felelésséget a cirkénium anyagok harmadik felek
kemencéiben végzett zsugoritasa miatt bekovetkezé karokért, beleértve

tobbek kdz6tt az olyan zsugoritott objektumokon vagy azok altal okozott karokat, mint a régzitések, koronak és hid
kereteki

Kiegészité megjegyzések:
Azsugorité kemencéhez hasznalt programozasnak analégnak kell lennie a DeguDent
zsugoritasi programokkalj

Altalanos zsugorité programok, Cercon® ht és Cercon® xt, valamennyi arnyalat

Kezdd hom. Felfutdsi idd Hom. 1 Varakozasi idd Felfutési idd Hém. 2 Vrakozasi idd
°C___perc °C perc perc °C perc

Zsugoritd program hidkeretekhez

. e it N Lartkemencevel,
8egységig (Cercon® ht) és hidkeretekhez RT 900 0 55 1500 145 lehdilés 200 °C-ig

Anyag: Hités

40
3 egységig (Cercon® xt)
Biigsyjiodgiesr coerddkeratekhez 9 vagy RTD 860 0 320 1500 120 Zarehéreenaet-ig
120
accdn.zennnrith nraaram A kemanca
hldkeretekhez 3egyséqig (Cercon® xt) beliil 200°C-ig
. Kezd6 hém. Felfutasi id6 Hom. 1 Vérakozasi id6 Felfutasi idd Hom. 2 Varakozasiid6 ...
Anyag: P o o Hutge
C C/ perc C perc °C/ perc erc
Zsugorité program hidkeretekhez Jart Kemenceve:

- LS B \
8egységig (Cercon®ht) és hldkeretekheé2 RT 900 0 11 1500 145 lehiilés 200 °C-ig
3 egységig (Cercon® xt)

Zﬁmﬁ@a@wmfddkmkhewvagy RTD 860 0 2 1500 120  Zérek@nengyet-ig
haccdn_zennri ||n nraor: A kamanca
hldkeretekheZSe ysegi (Cercon® Xt) belil 200 °C-ig
. Kezdd hém. Felfutési idd Hom. 1 Varakozasi idd Felfutasi idd Hém. 2 Varakozésiidd ..
Anyag: P /0 o P EYr HULE@ o
C C/éra C Ora: perc C/éra dra: perc
Zsugorité program hidkeretekhez
8 egységig (Cercon® ht) és hidkeretekhez © RT 900 00: 660 1500  02:15 “ARKERENCT..
1320 00 ehiilés -ig
3 egységig (Cercon® xt)
Esigayjspegr cDehidheraipkhez 9 vagy RTY 860 00 20 1500 02:00 ZAtekeméndeC-ig
420 00
QahnceAn seiimnritd nrnnram A Lomaneca
hidkeretekhez 3 egységig (Cercon® xt) beliil 200 °C-ig
1) Szobahdmérséklet 2) zart zsugorito edényekre érvényes, kiilonben 1520°C
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Zsugorité programok, Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed zsugorité kemence

Sebesség-zsugorité programhidkeretekhez 6 egységig )Cercon®ht(és
hidkeretekhez 3 egységig )Cercon® xt(

- Filtésisebesséq Homérséklet Vérakozasiidd
Lépés " "
C/ perc C perc
S4 70 750 0
S3 70 1100 0
S2 70 1540 35
S1 70 0 0

Cercon® ht és Cercon® xt standard zsugoritas:

Léoé Filtésisebesség Homérséklet Vérakozasi idd
£pes . o
C/ perc C perc
S4 31 300 0
S3 30 750 0
S2 1 1520 130
S 22 880 0

Hid keretek Cercon® ht zsugoritasa 8 vagy tébb egységnél:

Filtésisebesség HOmérséklet Vérakozésiidd

Lépés °C/ perc °C erc
S4 1 170 0
S3 1 1100 0
S2 2 1520 125
S1 7 820 0
Azsugoritasi‘ Gmérsékletek csakjavaslatok. Haszliksé iklusok

ésigény szerintmod azsugoritasi hémérsékletek vnggfidéket.
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A zsugoritasi megerdsités kilénvalasztasa nagy ivi hidak esetében:
Zsugoritas utan oblitett forgé gyémantvago hasznalataval valaszthatok el az objektumok a ,nyelvtél’y

Manualis kikészités zsugoritas utan.
+ Aluminium-oxiddal végezze el akeretbelsejének éskiilsejének homokflvasat (110-125
pm, maxj 2-3 bar, 45 ° sz6g)j
+ Egyenkénttavolitsa el azido el6tti érintkezéseket, amig a keretel nem éri a végleges
pozicigjat a szerszamo(ko)nj
+ Akeretfelprobalasa ésillesztése alatt tartsa a szerszamokat az dntémintan, és
egészben probalja fel a keretetj
+ Amikor marbefejezte afelprobalastésillesztést, ne végezzen semmilyen
kiegészitd igazitast, példaul a teljes keret kikészitésétj
Megjegyzés: A cirkénium korona vagy hid rogzitéseknek passzivan, surlddas nélkil kel illeszkednilikiA passziv
illesztés sziikségességének oka, ha a cirkonium keret az anyag fizikai tulajdonsagain
belll fekszik: A keramia tliri a nyomé hatast, de nem tiri a huzéfesziiltségetj A surlodasi illesztésnek kitett
koronaknal a surlédast a keret bizonyos ,hord¢” részei hozzak létre, mivel maga a korona sohasem fekszik
teljesen a szerszamon a feldolgozassal 6sszefiiggé fellilet-durvasag miatt (gyakorlatilag ugyanez vonatkozik az
ontétt anyagu keretekre)j Ezért a felulet-durvasagnak
csak a csuicsai (az unj ,hordd” részek) érintkeznek a szerszamfellilettelj Ez a ragasi nyomas éaltal generalt
nyomoerdket hlizéerévé alakitja at, ami kérosithatja a koronatj

Igazitsa a keret peremeit pontosan az elékészités peremeihezj
Megjegyzés: Azsugoritott cirkoniumot csak megfeleld dblités alattlehet a gyémant szerszamokkal kiké- szitenij Tartsa
minimalis szinten a nyomast a kereten, és csak egy iranyban végezzen munkatj

+ Aluminium-oxiddal végezze elisméta kikészitettterliletek homokfuvasat (110-125
pm, maxj 2-3 bar, 45 ° sz6g)j
+ Végezetll goéztisztitdval tisztitsa meg a keretety

Bevonas/festés:
Igazitsa a felépitési technikat a megfelelé Cercon® ht/Cercon® xt arnyalathoz{
Vegye figyelembe, hogy a Cercon® ht/Cercon® xt fényatbocsatasa nagyon nagy az atlatszésaga miattj

Altalanos
Az egyes betegek fogszinének reprodukalasat jelentésen befolyasolhatjak az alabbiak:
+ A szerszam arnyalata
+ Azideiglenes és végleges cementalashoz haszndlt anyag arnyalata
+ Keret falvastagsaga
+ Bélés, havan
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Festési technika
Ateljeskonturd Cercon®htés Cercon®xthelyreallitasokfognak megfelelé szinezéséhez Cercon®ceramfes- téket, Cercon®
TCT Stains, Celtra® Stains és Dentsply Sirona Universal Stains & Glaze termékeket javasolunki

Rétegelési technika
Cercon®ceramKiss/Cercon®cerampress/Cercon®ceramlove/Celtra® Ceramkeramiabevondanyagokat javasolunk a
cirkonium keretek bevonasahozj Feltétlenl kovesse a vonatkozé hasznalati utmutatot

Temperalas:
Acirkéniumkeretektudomanyostesztelésénekeredményeialapjansziikségtelennekés nem
megfelelének talaljuk a kiilon temperalasi (,gyogyitasi”) Iépésty

Csiszolas laboratériumban:

AbevonatnélkiiliCercon®htés Cercon®xtkereteketerésen csiszolnikell,vagymagasfény
keramiabevonattal kell ellatni 6ketj

Ez egyuttal kezelhetébbé teszi a helyreallitast a megfelel6 szajhigiéniai eljarasok alattj

Csiszolas a fogorvosi rendelében:
Széleskoriitanulmanyokaztmutatjak, hogyaCercon®htés Cercon®xtfelliletrekifejtettdérzshatasa kisebb, mint a
hagyomanyos keramiabevonatoké, és nem haladja meg a standard litium-diszilikat keramiakét kikészités és
csiszolas utan semj

Fontos: A fogorvosi székben elvégzett kisebb végsé ragasi igazitasok utan javasoljuk a médositott helyek
profilaktikus csiszolasatmagasfényre, vagy simafelliletlibevonathozzaadasatazideiglenes vagy végleges
cementalas el6tt a feluletek esetleges marddasanak megeldzése érdekébeny

Ez egyuttal kezelhetébbé teszi a helyreallitast a megfelel6 szajhigiéniai eljarasok alattj
Azokafogfellletek,amelyeknek arnyalataszinezéssellettbiztositva, fényesebb pontokat mutathatnak, ahol a ragasi
igazitasokra sor kerdilty

Szallitas és tarolas:
Nincsenek specialis kdvetelményeki

Felhasznalhaté:
A Cercon ht és Cercon xt a gyartastél szamitott 7 évig hasznalhato fel
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Instructiuni de utilizare Cercond ht, Cercond xt

Descrierea produsului:

Discurile Cercon® ht si Cercon® xt sunt fabricate din oxid de zirconiu stabilizat cu oxid de ytriu (Y-TZP)jAceste sunt utilizate
la fabricarea de structuri pentru restaurari protetice fixef

in functie de constructie, structurile Cercon® ht si Cercon® xt pot fi placate ceramic sau pot fi livrate ca restaurari full
conturj Tipul de disc selectat va depinde de nuanta dintelui reprodus si de spatiul disponibil pentru placarej In cazul
restaurarilor full contur, nu este necesar spatiu pentru placarea ceramica, ceea ce poate permite dentistului sa pastreze
mai mult din substanta dentara in timpul preparariif

Material cadru Oxid de zirconiu (Y-TZP)
Cimentare provizorie Posibila pentru Cercon® ht
Nu este posibila pentru Cercon® xt
Cimentare definitiva + Cimentare adeziva
+ Cimentare conventionald
Obiectele suntfabricateindividual " \ditale furnizate de dus. orec |

structurasi grosimea peretelui, diametrulconectorului si distan?a decimentare.
Specificatii tehnice Cercon® ht: Specificatii tehnice Cercon® xt
« Tip Il, clasa 5 (conform DIN EN ISO 6872:2015) Tip Il, clasa 4 (conform DIN EN ISO 6872:2015)
« CTE; 10,5 ym/m-K (25-500 °C) CTE; 10,1 pm/m-K (25-500 °C)
* Modul de elasticitate: 210 GPa Modul de elasticitate: 210 GPa
+ Rezistenta la indoire: aproxj 1200 MPa (testare la Rezistenta la indoire: aproxj 750 MPa

indoire in trei puncte) (testare la indoire in trei puncte)
Compozitie )in % de masa( Cercon® ht: Compozitie )in % de masa( Cercon® xt:
« Oxid de zirconiu + Oxid dezirconiu
+ Oxid de ytriu 5 % + Oxid de ytriu 9%
+ Oxid de hafniu <3 % + Oxid de hafniu < 3%
» Oxid de aluminiu, oxid de siliciu < 1 % * Oxid de aluminiu, oxid de siliciu < 1%

Indicatii de utilizare:

Indicatii pentru segmente anterioare si posterioare Indicatii pentru segmente anterioare si posterioare
Cercon® ht: Cercon® xt:
Cercon® ht ht este indicat in segmentele anterioare si Cercon® xt este indicat pentru toate pozitiile anterioare si
posterioare pentru: posterioare ceramice:

« Coroane + Coroane

« Coroane primare telescopice + Punti dentare din 3 unitati (pana

« Punti cu mai multe elemente (dar nu mai mult de dou& la al doilea premolar)

elemente intermediare intre coroane de sprijin; cu nu
mai mult de 6 elemente*)
« Coroane de sprijin cu 2 elemente**
Cercon® ht poate fi utilizat ca substructura (cadru) care este placat ceramic ulterior sau poate fi utilizat ca apli- catie full contur
(fara placare)j in cazul coroanelor primare telescopice, substructura nu este placataj

*DoarpentruCanada **NuestevalabilpentruS.U.A. 181



Contraindicatii:

« Se interzice utilizarea acestui produs la pacienti cu hipersensibilitate la oxidul
de zirconiu (Y-TZP) sau la unul din celelalte ingrediente

« Bruxism sau comportamente parafunctionale refractare (pentru
cadrele placate ceramic)

« Spatiu disponibil insuficient

« Stalpi endodontici

« Implanturi endoosoase

« Punti de tip incrustatii

« Punti cu 3 elemente in regiunea molara (doar pentru Cercon® xt)

Avertismet
La selectarea acestui produs, trebuie luate in considerare de catre dentist posibilele rea ncrucisate sau interactiuni ale
acestui produs medical cu alte produse sau materiale medicale prezente deja in mediul oralo

Masuri de siguranta:
De retinut:

« A se feri ochii de praful de produsj

+ A se evita contactul cu mucoaselej

+ Dupa utilizare, a se spala mainile si a se aplica o crema de mainij

+ A nu se fuma, consuma alimente sau bauturi in timpul manevrarii produsului

+ A nu se inghiti produsulj

+ Anu se inhala particule de praf in timpul slefuiriij

« A se utiliza aspiratorul local si protectie adecvata pentru gura/ fata in

timpul frezarii manuale la postul de lucruj

Notele de siguranta si avertizare listate aici descriu modul de utilizare a produsului nostru in maniera sigura si lipsita de riscurij A
se notifica dentistul terapeut asupra tuturor factorilor descrisi mai sus dacé se utilizeaza acest produs medical pentru un proiect
particularizat si a se asigura respectarea fiselor tehnice privind sigu- ranta materialelor corespunzétoarej

Efecte adverse:

Tn cazul unei proceséri si utilizari corecte, este foarte improbabil ca acest produs sa prezinte efecte adverse{Totusi, nu se pot
exclude din principiu reactii ale sistemului imunitar (precum alergiile) la substantele continute in material sau parestezii
localizate (precum alterari ale gustului sau iritatii ale mucoasei bucale)j In cazul luarii la cunostinta a oricaror efecte adverse,
fie si dubitabile, solicitam s& primim notificari asupra acestoraj
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Note speciale privind constructia cadrelor

Constructia structurilor pentru restaurari complet conturate:

Materialul este indicat in special in cazurile in care spatiul ocluzal disponibil este limitat, pentru structuri care nu urmeaza a fi
placate sau pentru structuri coloratej

Suprafata structurilor full contur poate fi optimizata cu atentie cu instrumente rotative precum frezele fine inainte de sinterizarej
Asigurati/va ca suprafata ocluzald nu este modificaté de adancirea ulterioara a fisurilor, deoarece crestarea poate compromite
rezistenta materialuluij De retinut ca reliefurile ocluzale plate pot prelungi durata de viata anticipata a restaurarilor full conturf
Cand se efectueaza ajustari manuale, asigurati-va ca nu se separa nicioda- ta spatiile interdentare ale structurilor cu discuri
taietoare sau cu alte instrumente rotativej Aceste actiuni pot deteriora structurile si pot compromite rezistenta materialului!

Nota importanta:
Asigurati-va ca se respectd grosimea minima a peretelui cadrului in zona suprafetei
ocluzale chiar si dupa ajustérile ocluzalej

Constructia structurilor pentru restaurarile placate:

Structurile care urmeaza a fi placate ceramic sunt concepute pentru
un contur anatomic redus in scopul asigurarii unei sustineri maxime a placariij

Cadrele se pot placa prin tehnica de presare sau prin tehnica de depunere.

Grosimeperetesimargine Cercon®ht Ceroon®xt
Grosime perete, coroane simple 0.4mm 0.7 mm
Grosime margine, coroane simple 0.2mm -
Grosime perete, punti 0,5mm 0,7 mm
Grosime margine, punti 0,2mm -

Cerinte dimensionale suplimentare pentru regiunea anterioard: Cercon®ht Ceroon®xt
Numar de elemente suspendate 21 Sectiune
transversala conector 6 mm? 12 mm?
Cerinte dimensionale suplimentare pentru regiunea posterioaré: Cercon®ht Ceroon®xt
Numér de elemente suspendate 2 1
Sectiune transversalé conector 9mm? 16 mm?
Elementsuspendatinconsolala Péna la al doilea _
pozitiadintelui

un singur element suspendat, pana lalatimea unuipremolar) _premolar

Sectiune transversald conector pentru acest element in consola 12mm? -
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Incastrarea
Note speciale privind incastrarea pentru puntile cu anvergura mare (9 sau mai multe elemente, doar pentru Cercon® ht)

Pentru sinterizare fara deformari a puntilor cu anvergura mare (9 sau mai multe elemente) cand obiectul este incastrat intr-un
disc de Cercon® ht 98, asigurati-va ca se adauga o arméatura de sinterizare sub forma unei ,limbi"}

Plasati intotdeauna obiectele (coroanele simple, cadrele cu trei elemente) in armétura de sinterizare (,limba”) pentru a obtine o
contractie omogend a obiectelor cu anvergura mare in timpul sinterizariiy

Introducerea factorului de contractie pentru freza:

Tn software-ul In CAM care permite introducerea a 3 dimensiuni, introduceti valorile X, Y si Zj

in software-ul In CAM care permite introducerea a 2 dimensiuni, introduceti valorile X sau Y si Z{in software-ul
In CAM care permite introducerea unei singure dimensiuni, introduceti valoarea Xj

Finisarea

Note speciale privind finisarea:

Cititi Instructiunile de utilizare corespunzatoare pentru dispozitivul dvsj pentru procesarea suplimentaréjSe recomanda
urmarea strategiilor de prelucrare urmétoare pentru procesarea in siguranta:

Instrument,  RatadeavansZ ~ RatddeavansF  Turatie a,a,

Proceaura sferic mm/ min mm/ min pmCfm o mm Statege imensiune

Prelucrarebrutd contur, partea HM @ 2 800 1800 2200 0,8 1 Prelucrare bruta contur- 0,3

ocluzald (0S) 0 ___ paraela

Prelucrare bruté contur, partea HM @ 2 800 1800 2200 0,8 1 Prelucrare brutd contur- 03

fixd (CS) 0 ___ paraela

Prefinisare (CS) HM @ 2 400 1200 2200 0,2 Prelucrarebrutamaterial 0,1
0 __ rezidual

Prefinisare (CS) HM @ 2 400 1200 2200 0,2 Prelucrarebruta material 01
0 ___ rezidual

Finisare (OS) HM @1 400 1200 2700 0,15 Decalare 3D 0
0

Strategiile de prelucrare sunt date cu titlu de recomandari. Daca este necesar, efectuati probe de prelucrare si adaptati corespunzator parametrii.
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Separarea

Note privind separarea obiectelor:

Separati obiectele de disc prin sablare cu oxid de aluminiu (50 um, maxj 1,5 bar)j Sablarea faciliteaza detasarea obiectelor din
discj Aceasta ajuta la prevenirea fracturarii cadrelor sau a altor deteriorari ale obiectelorj Pentru puntile cu anvergura mare (9
sau mai multe elemente), separati doar canalele de injectie labial si bucal si co- nectorul ,limba”, deoarece obiectele trebuie
sinterizate Tmpreuna cu ,limba” respectivaj Orice bavuri din partea inferioaré a ,limbii” trebuie indepértate pentru a se asigura
plasarea ferméa a obiectelor in tava de sinterizarejObiectele mai mici incastrate in ,limba” se detaseaza complet si se
sinterizeaza separatf

-
Accesoriudesablare Frezarea si sablareaobiectului

Sinterizarea
Sinterizarea in Cercon® heat plus P8:
* 1500 °C in Cercon® heat plus P8
— Programul ni 4 pentru punti cu pana la 8 elemente (Cercon® ht), cu pana la 3 elemente (Cercon® xt), Tmaq=1500°C
— Programul ni 5 pentru punti cu 9 elemente (Cercon® ht) sau mai multe, Tmas=1500°C

Note speciale privind sinterizarea pentru punti cu anvergura mare )9 sau mai multe elemente, Cercon® ht( Se pot sinteriza
simultan doua punti cu anvergura mare (9 sau mai multe elemente) in Cercon heat plus P8jPlasati obiectele in blocul de
sinterizare luand in considerare distanta verticala a aparatului Cercon heat plus P8 (130 mm) si necesitatea asigurarii contractiei
fara limitari de natura mecanicaj Obiectele nu trebuie sa atinga

blocul de sinterizare in timpul sinterizariij

Tavécubloc desinterizare Pozitie corectd in tava de sinterizare
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Sinterizarea in heat DUO / Multimat2Sinter:

— Programul nij 6: program de vitezaé pentru punti cu pana la 6 elemente (Cercon® ht), cu pana la 3
elemente (Cercon® xt), Tmax = 1§540°C

— Programul nif 7: sinterizare standard pentru cadre de punti cu pana la 8 elemente (Cercon® ht), cu panala 3
elemente (Cercon® xt), Tmax=1{520°C

— Programul nif 8: program de sinterizare pentru punti cu 9 elemente (Cercon® ht) sau mai multe, Tmax = 1§520°C

Note speciale privind sinterizarea pentru punti cu anvergura mare )9 sau mai multe elemente, Cercon® ht( Sepot
sinteriza simultan doua punti cuanvergura mare (9 sau mai multe elemente) in heat DUO sau Multimat- 2Sinter} Plasati
obiectele pe bara speciala de sinterizare pentru puntile cu anvergura mare, tinand cont ca obiectele nu trebuie sa atinga blocul
de sinterizare in timpul sinterizariij

Retineti dimensiunile maxime pentru frezare:
Tnaltime: 65 mm
Latime: 90 mm

Plasarea puntilor pe bara de sinterizare
(9 sau mai multe elemente)

Sinterizarea in cuptoare de la terti:
Rezultatele sinterizarii pot fi afectate negativ de factori precum:
« Temperaturile de sinterizare incorecte
« Capacitatea de incalzire insuficienta
« Curbele de temperatura incorecte
« Plasarea incorecta a obiectelor
« Capacitatea insuficientd a cuptorului pentru inmagazinarea céldurii pe parcursul ciclului de sinterizare
« Variatii ale incalzirii care {in de provenienta sau de vechimea cuptorului
« Contaminarea obiectelor cu produsi de oxidare emisi de elemente radiante neizolate

Oricare din acesti factori, separat sau in combinatie, poate reduce rezistenta maxima a materialelor pe baza de dioxid de
zirconiu sus-mentionate si poate compromite durata de viata a cadrelorj

Din aceste motive, nu putem emite o aprobare generala pentru utilizarea cuptoarelor produse de terti pentru sinterizarea
elementelor de sprijin (mezostructuri) siacoroanelor sicadrelor de puntifabricate din Cercon®xt si Cercon® xtj Totusi, vom
pune sistemul la dispozitie din punct de vedere tehnic pentru utilizarea cuptoarelor de la terti cu conditia indeplinirii cerintelor
urmatoare:
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IMPORTANT!

Sinterizarea Cercon® ht si Cercon® xt in cuptoare de sinterizare de la terti se efectueaza pe responsabilitatea si riscul exclusiv
al utilizatoruluij Dentsply Sirona nu poate accepta nicio responsabilitate pentru niciun fel de daune cauzate de sinterizarea
materialelor pe baza de oxid de zirconiu in cuptoare de la terti, inclusiv, fara limitare, pentru daune suferite sau provocate de
obiecte sinterizate precum elementele de sprijin, coroane sau cadre de puntij

Note suplimentare:
Programele utilizate pentru cuptorul de sinterizare trebuie s fie analoage programelor de sinterizare DeguDentj

Programe de sinterizare generale Cercon® ht si Cercon® xt pentru toate nuantele

Material: Tem. Iterval Interval Interval Interval
initiald crestere temp. Temp. 1 temp. fixa crestere temp. Temp. 2 temp. fixd Racire
Cercon® ht, toate nuantele °C min °C min min °C min
Program de sinterizare pentru “
structuri de punticu panala8 A 40 900 0 55 1500 Ra;\re ou f'urlna|200
elemente (Cercon® ht) si cu 3 145 'n%c IS pana fa
panala3 elemente (Cercon® xt)
Program de sinterizare pentru 1) Récire cufurnal
structuri de punti 9 sau mai multe TA 120 860 0 320 1500 120
elemente (Cercon® hf) DAN&1a 200 inchis
Program de sinterizare acceleratd Deschidere treptatd a
pentru structuri
ﬂe punti cupanala 6 elemente (Cercon® 1Ay 90 21)540 35 20 1150 g cuptorului fninterval
1t) si cu e
p%né la 3 elemente (Cercon® xt) 35 min pana la 200 °C
Material: Temp. Iterval Interval Interval Interval
initiald crestere temp. Temp. 1 temp. fixa crestere temp. Temp. 2 temp. fixd Racire
Cercon® ht, toate nuantele °C °C/min °C min °C/min. _°C__ min
Program de sinterizare pentru .
structuri de puntj cupanala8 A 2 900 0 1 1500 Rag\re cu fyrlnalzoo
elemente (Cercon® ht) si cu ) 145 '%C IS pana fa
panala3elemente (Cercon® xt)
Program de sinterizare pentru 1 Récire cufurnal
structuri de punti 9 sau mai multe A ! 860 0 2 1500 120
elemente (Cercon® hi) panala200 fnchis
Program de sinterizare acceleraté Deschidere treptata a
pentru structuri
de puntj cupanala6 elemente TAY 17 15402 35 18 1150 cuptorului in
(Cercon®ht) sicu panala3 0 interval de 35 min
elemente (Cercon®xt) pana la 200 °C
Material: Temp.
nitia
Cercon® ht, toate nuantele °C
Program de sinterizare pentru TA 1320
structuri de punti cu pana la 8 K

elemente (Cercon® ht) si cu

pénd la 3 elemente (Cercon® xt

Pranram da cintarizara nantrin Rz



Program de sinterizare  acceleratd
pentru structuri de punti cu pana la 6
elemente (Cercon® ht) si cu pané la 3

TAY 1020 15402 00:35 1080 1150
00

00:

Deschidere treptatd
a cuptorului in
interval de 35 min

elemente (Cercon®x)

-

)T

) Valoar

incazcontrar, 1.520°C

panafa 200 °C
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Programe de sinterizare, cuptor de sinterizare acceleratd Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC:

Sinterizarea acceleratéa a structurilor de punti cu pana la 6 elemente )Cercon® ht( si cu
pana la 3 elemente )Cercon® xt(:

Ratadeincélzire Temperatura Interval temp.fixa

Pas "

°C/min °C min
S4 70 750 0
S3 70 1 0

100

S2 70 1540 35
S1 70 0 0

Sinterizare standard Cercon® ht si Cercon® xt:

Ratadeincélzire Temperatura Interval temp.fixa
Pas po— "
C/min C min
S4 31 300 0
S3 30 750 0
S2 1 1520 130
S1 22 880 0

Sinterizarea structurilor de punti cu 8 sau mai multe elemente din Cercon® ht:

Ratadeincélzire Temperatura Interval temp.fixa

Pas pr— .

C/min C min
S4 1 170 0
S3 11 1100 0
2 2 1520 125
S1 7 820 0

I desi datecutitiud Daca efectuati

11l i 5 decints
uncicl
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Separarea armaturii de sinterizare Tn cazul puntilor cu anvergura mare:
Obiectele sunt separate de ,limba” dupa sinterizare cu freze rotative diamantate irigatej

Finisare manuala dupa sinterizare:
« Sablati interiorul si exteriorul structurii cu oxid de aluminiu (110-125 um,
maxj 2-3 bar, unghi de 45°)
« Eliminati succesiv contactele premature pana cand cadrul a ajuns
n pozitia sa finala pe matrita(-e)j
« In timpul probérii si adaptarii structurii, mentineti matritele pe piesa
turnata si probati structura ca intregj
« Odata finalizata probarea si adaptarea, nu efectuati ajustari suplimentare
precum finisareaj
Nota: Elementele de sprijin din oxid de zirconiu ale coroanelor sau puntilor trebuie sa se potriveasca pasiv fara frecarej
Necesitatea potrivirii pasive in cazul structurilor din oxid de zirconiu este data de propriettile materialului insusi:
materialele ceramice rezista la solicitarile prin comprimare, dar nu si prin intinderej In cazul coroanelor care se potrlvesccu
frecare, aceasté frecare este generata de anumite parti ,portante” ale structurii, deoarece coroana insasi nu se sprijina
niciodata complet pe matrita din cauza rugozitatii superficiale legate de prelucrare (aceeasi explicatie este valabila si
pentru structurile turnate din metal)iPrin urmare, doar varfurile suprafetei rugoase (denumite parti ,portante”) intra in
contact cu suprafata matriteij Aceasta pozitionare converteste forta de compresie generata de presiunea de masticatie in
forte de intindere care pot cauza deteriorarea coroaneif

Adaptati marginile cadrului exact la terminatiile preparatiilon
Not&:Oxidul de zirconiu sinterizat trebuie finisat exclusiv cu instrumente diamantate cu irigatie corespunzatoarej Mentineti la
minimum presiunea asupra materialului structurii si lucrati intr-o singura directiej

« Sablati inca o data suprafetele finisate cu oxid de aluminiu (110-125 pm,
maxj 2—3 bar, unghi de 45 °)
+ Lafinal, curatati cadrul cu abui

Placare/colorare:
Ajustati tehnica de depunere nuantei Cercon® ht/Cercon® xt corespunzatoarej
De retinut ca materialul Cercon® ht/Cercon® xt transmite foarte bine lumina datorita transluciditatii sale

Generalitati
Reproducerea culorii individuale a dintelui pacientului poate fi influentatd semnificativ de factorii urmétori:
« Nuanta matritei
* Nuanta materialului utilizat pentru cimentare provizorie sau definitiva
« Grosimea peretelui structurii
« Placarea, daca este aplicata
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Tehnica de colorare

Pentru colorarea la nuanta dintelui a restaurarilor full contur din Cercon® ht si Cercon® xt se recomanda placarile
cromatice Cercon® ceram, Cercon® TCT, Celtra® si Dentsply Sirona Universal Stains and Glaze{

Tehnica de depunere in straturi
Se recomanda materialele de placare ceramice Cercon® ceram Kiss/Cercon® ceram press/Cercon® ceram love/ Celtra® Ceram
pentru placarea structurilor din oxid de zirconiuj Asigurati-va de respectarea instructiunilor de utilizare aplicabilej

Coacerea:
Pe baza rezultatelor testarii stiintifice a cadrelor din oxid de zirconiu, se considera a fi inutild si neadecvata coacerea separata
(,temperarea”)j

Slefuirea n laborator:

Structurile din Cercon® ht si Cercon® xt neplacate trebuie slefuite foarte mult sau emailate cu un email ceramic foarte
stralucitorj Si aceastd masura asigura o pretare mai buna a restaurérii la procedurile corecte de igiena orala)

Slefuirea in cabinetul stomatologic:

Studii vaste au aratat ca actiunea abraziva a materialului Cercon® ht si Cercon® xt asupra materialelor antagonice
este mai redusa decét cea a placarilor ceramice conventionale si nu o depédseste pe cea a materialelor ceramice pe
baza de disilicat de siliciu chiar si dupa finisare si slefuirej

Important: Dupa efectuarea de ajustari ocluzale finale minore in cabinetul stomatologic, se recomanda slefuirea
profilacticaintensaazonelor ajustate sauadaugarea unui email cu suprafatd netedainainte de cimentarea provizorie sau
definitiva pentru protejarea materialelor antagonice contra posibilei abraziunijSi aceasta masura asigura o pretare mai
buna a restaurarii la procedurile corecte de igiena oralaj

Suprafata dintelui a carui nuanta a fost obtinuta prin placare poate prezenta zone mai deschise in locurile in care s-au
efectuat ajustari ocluzalej

Transport si depozitare:
Nu exista cerinte specialej

Durata de viata:
Durata de viata a produselor Cercon® ht si Cercon® xt este de 7 ani de la data fabricatieif
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