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Instructions for use Cercon®ht, Cercon®xt @

Product description:

-Cercon® ht and -Cercon® xt blanks are made of yttrium oxide- (yttria-) stabilized zirconium oxide (zirconia) (Y-TZP).

They are used in fabricating frameworks for fixed prosthetic restorations.

Depending on the framework design, -Cercon® ht and Cercon® xt frameworks can be ceramically veneered or
deli-vered as fully contoured restorations.- Which blank is selected will depend on the tooth shade to be
-reproduced and the space available for the veneer. With fully contoured restorations, no space is required for
the ceramic -veneer, which may allow the dentist to preserve more of the tooth substance during preparation.-

Framework material Zirconium oxide (Y-TZP)

Temporary cementation Possible for Cercon®ht
Not possible for Cercon® xt

Definitive cementation Adhesive cementing
Conventional cementing

Objects are individually fabricated to your digital design specifications such as anatomic contour, framework and wall thickness, connector diameter and cementing gap.

Technical specifications Cercon®ht: Technical specifications Cercon®xt:
* Type ll, class 5 * Type Il, class 4
(pursuant to DIN EN ISO 6872:2015) (pursuant to DIN EN ISO 6872:2015)
« CTE; 10.5 pm/m-K (25-500 °C) « CTE: 10.1 pm/m-K (25-500 °C)
* Modulus of elasticity: 210 GPa * Modulus of elasticity: 210 GPa
« Flexural strength: approx. 1 200 MPa « Flexural Strength: approx. 750 MPa
(three-point flexural testing) (three-point flexural testing)
Composition \in % by mass\ Cer-con® ht: Composition \in % by mass\ Cercon® xt:
* Zirconium oxide * Zirconium oxide
« Yttrium oxide 5 % « Yttrium oxide 9 %
* Hafnium oxide < 3 % * Hafnium oxide < 3 %
* Aluminium oxide, Silicon oxide <1 % « Aluminium oxide, Silicon oxide <1 %

Indications for use:

Indications in the anterior and posterior segments Indications in the anterior and posterior segments
Cercon®ht: Cercon®xt:
Cer-con® ht is indicated in the anterior and posterior Cer-con® xt is indicated for all ceramic restorations for
segments for: anterior and posterior locations:

Crowns Crowns

Telescopic primary crowns 3-unit bridges (up to the 2nd premolar)

Multi-unit bridges (with no more than two pontics be-
tween- abutment crowns; with no more than 6 units*)
Two piece abutments**

Cer-con® ht can be used as a substructure (framework) which is then veneered with a dental veneering ceramic or
can be used for full-contour application (without veneering) as well. In the case of telescopic primary crowns, the
substructure is not veneered.

*for Canada only ~ ** not valid for USA i



Contraindications:
This medical product may not be used in patient hypersensitivity to zirconia (Y-TZP) or one - of
the other ingredients
Bruxism or recalcitrant parafunctional habits (for ceramically veneered frameworks)
Insufficient available space
Endodontic posts
Endosseous implants
Inlay bridges
3-unit bridges in the molar region (for Cercon® xt only)

Warnings:

Possible cross-reactions or interactions of this product with other products or material- -already present in the oral
environment must be taken into consideration by the dentist when -selecting this product.

Precautions:
Please note:

Keep product dust away from eyes.

Avoid any contact with mucosa.

After use, wash your hands and apply a hand cream.

Do not smoke, eat or drink while handling the product.

Do not swallow the product.

Do not inhale dust particles during grinding.

Use local vacuum suction and suitable mouth/face protection during manual machining at the workplace.
The safety and warning notes listed here describe how to use our product in a safe and risk-free manner-.
Notify- the dentist in charge of all factors described above if you use this product for a custom design and make
sure to comply with the pertinent Material Safety Data Sheets (MSDS).

Adverse effects:

If properly processed and used, adverse effects of this product are highly unlikely. However, -reactions of the
immune system (such as allergies) to substances contained in the material or localized paraesthesia (such as
taste disturbances or irritation of the oral mucosa) cannot be completely ruled out as a matter of principle.

Should you hear or be informed of any adverse effects — even when doubtful — we would like to -request
notification.
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Special notes on framework design

Framework design for fully contoured restorations:

Indicated especially where limited occlusal space is available, for frameworks that are not to be veneer-ed or for
frameworks with body stains.

The surface of fully contoured frameworks can carefully be optimized with rotary tools such as fine -cutters

prior- to sintering.

Make sure that the occlusal surface is not changed by subsequent deepening of fissures, as notching action- may
compromise the strength of the material. Please note that flat occlusal reliefs can extend the live expec-tancy of
fully contoured restorations. When making manual adjustments, make sure nev-er to separate the interdental-
spaces of the frameworks with cutting discs or other rotary -instruments, Doing so might damage the framework
and compromise the strength of the material!

Important note:
Please ensure that the minimum wall thickness of the framework in the area of the occlusal surface is
-respected even after occlusal adjustments.

Framework design for veneered restorations:

Frameworks to be ceramically veneered are designed to reduced anatomical contour to provide maximum- support
for the veneer. The frameworks can be veneered using the press-on technique or the build-up technique.

Framework for anterior and posterior region

Wall and border thickness: Cercon®ht Cercon®xt
Wall thickness, single crowns 0.4 mm 0.7 mm
Margin thickness, single crowns 0.2 mm —
Wall thickness, bridges 0.5 mm 0.7 mm
Margin thickness, bridges 0.2 mm —
Additional dimensional requirements for the anterior region: ~ Cercon®ht Cercon®xt
Number of pontics 2 1
Connector cross-section 6 mm. 12 mm.
Additional dimensional requirements for the posterior region:  Cercon®ht Cercon®xt
Number of pontics 2 1
Connector cross-section 9 mm. 16 mm.
Cantilever pontic at tooth position (only one pontic, up to one premolar width) U to the second premolar ~ —
Connector cross-section for this cantilever- pontic 12 mm. —
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Nesting

Special nesting notes for large-span bridges \9 units or more, only for Cercon® ht\

For distortion-free sintering of long-span bridges (9 units or more) when nesting the object in a Cer-con® ht 98
disk, make sure to add a sintering reinforcement in the form of a “tongue” to create.

Always place objects (single copings, three-unit frameworks) within the sintering reinforcement (“tongue”)- in
order to achieve a homogeneous shrinkage of large-span objects during sintering.

Entering the shrinkage factor for the milling unit:

In CAM software allowing the entry of 3 dimensions, enter X, Y and Z values.
In CAM software allowing the entry of 2 dimensions, enter X or Y and Z values.
In CAM software allowing the entry of 1 dimension, enter the X value.

Finishing

Special notes on finishing:

Please read the respective Instructions for Use for your device regarding further processing.
We recommend the following milling strategies for secure processing:

Procedure Toal, FeedrateZ  Feed rateF Speed K %  Strategy Dimension
spherical mm/min mm/min pm mm mm

Contour rough-machining, HM @2 800 1800 22000 08 ' Contour-parallel rough-machining 03

occusal- Side (OS)

Contour roughmachining, HM o2 800 1800 22000 08 1 Contour-parallel rough-machining 03

cavi- Side (CS)

Pre-finishing (CS) HM @2 400 1200 22000 02 Residue material rough-machinin 01

Pre-finishing (CS) HM @2 400 1200 22000 02 Residue material rough-machinint 01

Finishing (OS) HM @1 400 1200 27000 015 3D offset 0

Finishing without cavity (CS) HM g1 400 1200 27000 o015 3D offset from inside 0

Finishing cavities HM @1 250 1000 27000 01 3D offset 0

Fissures HM 20.5-0.6 250 1000 35000 01 Partial finishing, 3D 0

The milling strategies are recommendations. If necessary, carry out trial millings and adapt the parameters as needed.

44



Separating

Notes on separating the objects:

Separate the objects from the disk by sandblasting with aluminium oxide (50 pm, max. 1.5 bar). The sandblas-- ting
aid facilitates the removal of objects from the blank. It helps prevent framework fracture or other damage to the
objects. For large-span bridges (9 units or more), separate only the labial and buccal sprues of the ob-jects and the
“tongue” connector, because the objects must be sintered together- with that “tongue”. Any pro-truding ridges at the
bottom of the “tongue” must be removed in order to assure that the objects will stay firmly put on the sintering tray.
The smaller objects nested -inside the “tongue” are detached completely and sintered separately.

[@][¢
de

Sandblasting aid Milling and sandblasting the object

Sintering

Sintering in the Cercon®- heat plus P8:
1500 °C in the -Cercon® heat plus P8
— Program #4 for bridges up to 8 units (Cer-con® ht), up to 3 units (Cer-con® xt), Tmax = 1 500 °C
— Program #5 for bridges of 9 units (Cercon®- ht) or more, Tma = 1 500 °C

Special sintering notes for large-span bridges \9 units or more, Cercon®- ht\

Two wide-span bridges (9 or more units) can be sintered in the Cer-con® heat plus P8 at one time. Place the
objects- on the sintering block with due regard to the internal vertical clearance of the Cer-con® heat plus P8
(130 mm) and the need to facilitate contraction without any mechanical constraints. The -objects must not touch
the sintering block during the sintering.

Correct position on the sintering tray

Sintertray with sintering block
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Sintering in the heat DUO/Multimat2Sinter:
— Program #6: Speed program for bridges up to 6 units (Cer-con® ht),
for bridges up to 3 units (Cer-con® xt), Tmax = 1540 °C
— Program #7: Standard sintering for bridge frameworks up to 8 units (Cer-con® ht); for
bridges up to 3 units (Cer-con® xt), Tma = 1520 °C
— Program #8: Sintering program for bridges of 9 units (Cer-con® ht) or more, T = 1520 °C

Special sintering notes for large-span bridges \9 units or more Cer-con® ht\

Two wide-span bridges (9 or more units) can be sintered in the heat DUO or Multimat2Sinter at one time-. Place
the objects on the special sintering bar for large-span bridges and keep in mind that the objects must not touch
the sintering block during the sintering.

Note the maximum dimensions for milling:
Height: 65 mm
Width: 90 mm

Placement of bridges with sintering bar (9 or more units)

Sintering in third-party furnaces:
Sintering results may be adversely affected by e.g.:
Incorrect sintering temperatures
Insufficient heating power
Incorrect temperature curves
Incorrect object placement
Insufficient heat-storing capacity of the furnace over the time of the sintering cycle
Manufacturer-related or age-related variations in heating performance
Object contamination by oxidation products emitted by non-enclosed heating elements

Any of these factors by itself or in combination may reduce the maximum strength of our above--mentioned
zirconium dioxide materials and compromise the life expectancy of the frameworks.

For these reasons, we cannot grant general approval for the use of third-party furnaces for sintering two-piece
abutments (mesostructures) and crown and bridge frameworks made of Cer-con® ht and Cer-con® xt. We will,
howev-er, open the system technically for the use of furnaces of third-party furnaces only on -condition that the
following requirement are met:
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IMPORTANT!

The sintering of Cercon®ht and Cercon®xt in third-party sintering furnaces is done at the user’s own responsi - bility
and risk. Dentsply Sirona can accept no responsibility for any kind of damage caused by the sintering of

zirconia- materials in third-party furnaces, including but not limited to damage to or damage caused by the-

-sintered objects such as abutments, crowns or bridge frameworks.

Additional notes:

The programming you use for your sintering furnace should be analogous to the DeguDent -sintering programs.

General Sinter programs Cercon® ht and Cercon®- xt all shades

Start--  Ramp Holding Ramp Holding
Material: Temp. fime Temp. 1 fime fime Temp. 2 fime Cooling
o min - min min o min
Sinter program for bridge frameworks up to
8 units (Cercon®- ht) and bridge frameworks ~ RT 4 40 900 0 55 1500 145 With closed furnace
up to 3 units (Cercon®- xt) cooling down to 200 °C
Sinter program for bridge frameworks for ~ grs 120 860 0 320 1500 120 With closed furnace
9ormore units ( Cercon®ht) cooling down to 200 °C
Speed-Sinter program for bridge frameworks
up to 6 units (Cercon® ht) and for bridge ~ rr 90 15405 k3 20 1150 0 Gradual opening of the furnace
frameworks- up to 3 units (Cercon® xt) within 35 Min down to 200 °C
Start-- Ramp Holding Ramp Holding
Material: Temp. fime Temp. 1 fime fime Temp. 2 time  Cooling
- °C/min - min °C/min - min
Sinter program for bridge frameworks up to
8 units (Cercon@- ht) and bridge frameworks gt 2 900 0 u 1500 145 With closed furnace
up to 3 units (Cercon®- xt) cooling down to 200 °C
Sinter program for bridge frameworks for ~ rr 7 860 0 2 1500 120 With closed furnace
9ormore units ( Cercon®ht) cooling down to 200 °C
Speed-Sinter program for bridge frameworks
up to 6 units (Cercon® ht) and for bridge ~ RT 17 1540y 35 18 1150 0 Gradual opening of the furnace
frameworks- up to 3 units (Cercon® xt) within 35 Min down to 200 °C
Start-- Ramp Holding Ramp Holding
Material: Temp. time Temp. 1 time time Temp. 2 time Cooling
°c °Clh ¢ h:min °Clh ¢ h: min
Sinter program for bridge frameworks up to
8 units (Cercon®- ht) and bridge frameworks ~ RT 1320 900 00:00 660 1500 02:15  With closed furnace
up to 3 units (Cercon®- xt) cooling down to 200 °C
Sinter program for bridge frameworks for ~ rry 420 860 00:00 20 1500 02:00  With closed furnace
Sormare units { CerconGht) Sooling down t9 200°C
Speed-Sinter program for bridge frameworks
up to 6 units (Cercon® ht) and for bridge Ry 1020 1540 00:35 1080 1150 00:00  Gradual opening of the furnace

frameworks- up to 3 units (Cercon® xt)

within 35 Min down to 200 °C

1) Room temperature

2) valid for closed sinter bowls, otherwise 1520°C
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Sintering programs, Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed sintering furnace:

Speed sintering of bridge frameworks with up to 6 units \Cercon® ht\ and
bridge frameworks up to 3 units \Cercon® xt\

Step Heatingrate ~ Temperature Ho\ding time
°C/min C min
S4 70 750 0
S5 70 1100 0
s2 70 1540 35
st 70 0 0

Cercon® ht and Cercon®- xt standard sintering:

Step Heatingrate  Temperature  Holding time
°C/min C min
S4 31 300 0
S5 30 750 0
S2 11 1520 130
st 22 880 0

Cercon® ht sintering of bridge frameworks with 8 or more units:

Step Heating rate~ Temperature  Holding time
°C/min c min

S4 1 170 0

S5 1 1100 0

s2 2 1520 125

st 7 820 0

Sintering temperatures are recommendations. If necessary, carry out a trial
sintering cycle and adapt the sintering temperatures or times as needed.
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Separating the sintering reinforcement in the case of large-span bridges:
Objects are separated from the “tongue” after sintering using irrigated rotary diamond cutters.

Manual finishing after sintering:

Sandblast the inside and outside of the framework with aluminium oxide

(110-125 pm, max. 2-3 bar, 45 ° angle).

Eliminate premature contacts one by one until the framework has reached its final position on the die(s).

During the try-on and fitting of the framework, keep the dies on the cast and try on the framework as

awhole .

Once the try-on and fitting has been completed, do not perform any additional adjustments such as

finishing- the entire framework.
Note: Zirconia crown or bridge abutments should fit passively, without friction. The rationale for requiring a-
passive- fit if zirconia frameworks lies in the physical properties of the material itself: Ceramics will to-lerate-
compressive stress but not tensile stress. In crowns that exhibit a friction fit, this friction is generated- by certain
“bearing” parts of the framework, as the crown itself never rests completely on the die- due to processing-- related
surface roughness (the same actually holds for cast-metal frameworks). So it is only the peaks of the surface
roughness (the named “bearing” parts) that are in contact with the die surface. This converts the -compressive forces
generated by masticatory pressure into tensile forces, which may damage the crown.
Adapt the framework margins exactly to the preparation margins.
Note: Sintered zirconia should be finished using diamond instruments under proper irrigation only. - Keep
the pressure on the framework material to a minimum and work only in one direction.

Sandblast the finished areas once again with aluminium oxide (110—125 pm, max. 2-3 bar, 45 ° angle).

Finally, clean the framework using a steam cleaner.

Veneering/staining:
Adjust your build-up technique to the respective -Cercon® ht/Cer-con® xt shade.
Note that the light transmission of -Cercon® ht/Cercon®- xt is very high due to its translucency.

General
The reproduction of the individual patient’s tooth colour can be significantly influenced by:
Shade of the die
Shade of the material used for temporary or definitive cementing
Framework wall thickness
Liner, if applied
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Staining technique
For tooth-coloured staining of fully contoured Cer-con® ht and Cer-con® xt restorations we recommend Cer-con®
ceram stains, Cer-con® TCT Stains, Celtra® Stains and Dentsply Sirona Universal Stains & Glaze.

Layering technique
We recommend -Cercon® ceram Kiss / Cercon® ceram press / -Cercon® ceram love/Celtra® Ceram ceramic
-veneering -materials for veneering zirconia frameworks. Make sure to follow the applicable Instructions for Use.

Annealing:
Based on the results of our scientific testing of zirconia frameworks, we consider a separate annealing
(“healing”)- step both unnecessary and inappropriate.

Polishing in the laboratory:
Unveneered -Cercon® ht and -Cercon® xt frameworks should be highly polished or glazed with a high-gloss
-ceramic -glaze. This also makes the restoration more amenable to proper oral hygiene procedures.

Polishing in the dental office:

Extensive studies have shown that the abrasive action of Cer-con® ht and Cercon® xt on antagonists is less -
than that of con-ventional ceramic veneers and not more than standard lithium disilicate ceramics even after
finishing and polishing.

Important: After making minor final occlusal adjustments at chairside, we recommend prophylactic polishing-

of the adjusted sites to a high lustre or adding glaze with a smooth surface prior to temporary or definitive
cementing- to protect the antagonists from possible abrasion. This also makes the restoration- more amenable to
proper oral hygiene procedures.

Tooth surfaces whose shade was obtained by staining may present brighter spots where occlusal adjustments- were
made.

Transport and storage:
No particular requirements.

Shelf Life:
Shelf life of Cercon® ht and Cercon® xt is 7 years from date of manufacture.
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Instrucciones de uso de Cercon®ht, Cercon®xt (es)

Descripcion del producto:

Cercon®- ht y Cercon®- xt son bloques de 6xido de zirconio estabilizado con éxido de itrio (Y-TZP).

Se utilizan para fabricar estructuras de -rehabilitaciones protésicas fijas.

En funcion de su disefio, las estructuras Cercon®- ht y Cercon®- xt se pueden incorporar como rehabilitacion
-totalmente anatémica o -bien -recubrirse con ceramica dental. La seleccién de los bloques se realiza en funcién
del color dentario a- reproducir y del espacio disponible para el recubrimiento-.

En rehabilitaciones totalmente anatémicas no se necesita espacio para la ceramica de recubrimiento, - de

modo que pueden permitir una preparacion mas conservadora.

Material de la estructura Oxido de zirconio (Y-TZP)

Cementado provisional Posible Cercon®ht
Inviable Cercon®xt

Cementado definitivo Cementado adhesivo

Cementado convencional

Los objetos se fabrican a partir de los datos de disefio digitales facilitados por usted, como la configuracion anatomica y el grosor de la estructura y de los conectores o el espacio de cementado.

Datos técnicos Cercon®ht: Datos técnicos Cercon® xt:

« Tipo Il, clase 5 (conforme a DIN EN ISO 6872; 2015) « Tipo Il, class 4 (conforme a DIN EN ISO 6872: 2015)

« CET: 10,5 pm/m-K (25-500 °C) + CET: 10,1 pm/m-K (25-500 °C)

» Médulo de elasticidad: 210 GPa * Modulo de elasticidad: 210 GPa

« Resistencia a la flexién: aprox. 1200 MPa « Resistencia a la flexion: aprox. 750 MPa

(ensayo de flexién en 3 puntos) (ensayo de flexion en 3 puntos)

Composicion \en % de masa\ Cercon® ht: Composicion \en % de masa\ Cer-con® xt:

+ Oxido de zirconio + Oxido de zirconio

+ Oxido de itrio 5% » Oxido de itrio 9 %

+ Oxido de hafnio <3 % + Oxido de hafnio <3 %

* Oxido de aluminio, Oxido de silicio <1 % » Oxido de aluminio, Oxido de silicio <1 %

Instrucciones de uso:

Indicaciones en los sectores anterior y posterior -Cercon® ht: Indicaciones en los sectores anterior y posterior
En los segmentos anteriores y posteriores, - Cercon®xt:
Cercon® ht esta indicado para: Cercon®- xt esta indicado para todas las restauraciones
Coronas de ceramica para las ubicaciones anteriores y
Coronas primarias telescopicas posteriores:
Puentes de unidades multiples (con un maximo de Coronas
dos poénticos entre coronas pilares y 6 unidades*) Puentes de 3 unidades (hasta
Pilares de dos piezas** el segundo premolar)

Cer-con® ht puede ser utilizado como una subestructura (armazén) que luego es recubierto con una carilla
dental de ceramica o también puede ser utilizado para la aplicacion de contorno total (sin la carilla). En el caso
de las coronas primarias telescépicas, la subestructura lleva una carilla.

* para Canada Unicamente ** No valido para EE. UU. 51



Contraindicaciones:
Este producto sanitario no podra ser utilizado en caso de hipersensibilidad del paciente al 6xido de-
zirc-onio (Y-TZP) o a alguno de los componentes restantes.
Bruxismo y parafunciones refractarias al tratamiento (en estructuras con recubrimiento ceramico)
Espacio disponible insuficiente
Pernos radiculares individuales
Implantes endodseos
Puentes inlay
Puentes de 3 unidades en la region molar (solamente para Cercon® xt)

Advertencias:
Antes de utilizar este producto el odontélogo debera tener en cuenta posibles reacciones cruzadas- o inter-
acciones entre el producto y otros productos o materiales ya -incorporados en la boca.

Precauciones:
Recuerde:

El polvo del producto no puede llegar a los ojos

Evitar el contacto con las mucosas

Lavarse las manos y echarse crema después del trabajo

No fumar, comer ni beber durante el trabajo

No ingerir el producto

No inhalar el polvo de fresado

Durante el fresado manual trabajar con aspiracion local en el lugar de trabajo y utilizar proteccion

respir-atoria y facial.
Con las advertencias y medidas de seguridad indicadas describimos la manipulacién. Segura y sin -riesgo de
nuestro producto. Transmita toda la informacién indicada anteriormente al odontélogo -responsable del tra-
tamiento si estd procesando este producto para crear un producto a medida y mientras lo -procesa tenga en
cuenta las hojas de datos de seguridad.

Reacciones adversas:

No cabe esperar reacciones adversas asociadas al uso de este producto si se procesa y aplica adecuadament-e.
No obstante, no se puede descartar por completo la posible apariciéon de reacciones -inmunitarias (como
alergias-) a los materiales- de los componentes o disestesia local (como alteracion del gusto- o irritacion de la
mucosa oral). Si tiene conocimiento- o sospecha de la existencia de cualquier otra reaccién- adversa le rogamos
que nos lo comunique.
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Advertencias especiales para el disefio de la estructura
Disefio de la estructura para uso con anatomia completa:

Especialmente cuando el espacio oclusal es reducido, para la incorporacion sin recubrimiento o para la

coloracion- de color dentario con maquillajes.

La superficie de estructuras totalmente anatémicas se puede optimizar antes del sinterizado utilizando con

mucho cuidado (!) herramientas rotatorias, como fresas de acabado.

En cualquier caso, el relieve de las superficies masticatorias no debe cambiarse profundizando mas las fisuras,
dado que esto podria disminuir la resistencia del material por el efecto de entalladura. Tenga en cuenta que las

superficies masticatorias de relieve plano favorecen la durabilidad de las rehabilitaciones totalmente anatémicas. No

separe bajo ningun concepto (!) los espacios interdentales de las estructuras con discos de corte manual u otros

instrumentos rotatorios. Esto dafaria la -estructura y disminuiria su resistencia.

Advertencia importante:

Es imprescindible que se asegure de no disminuir el grosor minimo de pared de la estructura en la zona de la

superficie -masticatoria incluso en caso de realizar un ajuste oclusal (tallado selectivo).

Disefio de la estructura para recubrimiento ceramico:
Las estructuras que se recubren con ceramica dental deben disefiarse con una forma anatémica reducida para que

puedan ofrecer un soporte éptimo a la ceramica de recubrimiento.

El recubrimiento de la estructura puede realizarse mediante sobreinyeccion o estratificacion.

Dimensiones de las estructuras para el sector anterior y posterior

Grosor de pared y grosor marginal: Cercon®ht Cercon®xt
Cofias unitarias. Grosor de pared 0,4 mm 0,7 mm
Cofias unitarias. Grosor marginal 0,2 mm —
Puentes. Grosor de pared 0,5 mm 0,7 mm
Puentes. Grosor marginal 0,2 mm —
Otras dimensiones para el sector anterior: Cercon®ht Cercon®xt
Numero de pénticos 2 1
Seccién de los conectores 6 mm: 12 mm:
Otras dimensiones para el sector posterior: Cercon®ht Cercon®xt
NUmero de pénticos 2 1
Seccioén de los conectores 9 mm: 16 mm:

Pénticos a extension en la posicion dentaria (méximo-

1 pdntico a extension de tamafio premolar)

Hasta la pieza 5 incluida

Seccion del conector con el pontico a extension

12 mm:
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Anidacion \nesting\

Instrucciones de anidacién especificas para puentes de gran envergadura \a partir de 9 unidades Cercon®- ht\:
Para poder sinterizar puentes de gran envergadura (a partir de 9 unidades) sin deformaciones en la anidacién- del
objeto en un disco -Cercon® ht 98 es necesario colocar un refuerzo de sinterizado en forma de lengua.

Coloque los objetos (cofias unitarias, estructuras de 3 unidades) dentro del refuerzo (“lengua”) para lograr una
contracciéon -homogénea del objeto de gran envergadura durante el proceso de sinterizado posterior.

Introduccién del factor de contraccion en la maquina de fresado:

En el software CAM que permita introducir 3 coordenadas cartesianas, indique los valores X, Yy Z.

En el software CAM que permita introducir 2 coordenadas cartesianas, introduzca el valor X o el valor Yy Z.
En el software CAM que permita introducir 1 coordenada cartesiana, introduzca el valor X.

Fresado

Advertencias importantes para el fresado:
Antes de iniciar el fresado lea detenidamente el manual de instrucciones de su equipo. Recomendamos utilizar las
estrategias de fresado siguientes para un procesamiento seguro:

Fase de trabajo Bola fresa  Avance z Avance F Régimen a % Estrategia Demasia
mm/min mm/min 1/min mm mm
Desbaste de contorno oclusal (OS) HM @2 800 1800 22000 T | Desbaste paralelo al contorno 0,3
Desbaste de contorno cavidad-  (CS) HM @2 800 1800 22000 T ,_ Desbaste paralelo al contorno 0,3
Semiacabado (CS) HN 02 400 1200 22000 _ OT Desbaste material restante- 0,1
Semiacabado (OS) HM @2 400 1200 22000 - T Desbaste material restante- 0,1
Acabado (0S) o1 400 1m0 270 o Offset 3D 0
Acabado sin cavidad- (CS) HM @1 400 1200 27000 - F Offset 3D del interior 0
Acabado Cavidades HM @1 250 1000 27000 _ OT Offset 3D 0
Fisuras HMB0,5-06 250 1000 35000 - T Acabado de zonas 3D 0

Las estrategias de fresado son recomendaciones. En caso necesario, realice fresados de prueba y adapte los parametros de fresado.
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Separacion

Advertencias sobre la separacion de los objetos:
Separe los objetos del disco mediante chorreado con 6xido de aluminio (50 pm, max. 1,5 bar). -El -accesorio de

chorreado -facilita la separacion de los objetos del bloque y previene roturas u otros dafios en- el -trabajo. En puen-

tes de gran envergadura (a partir de 9 unidades), separe solo los puntos de unién -labiales y vestibulares de los
objetos y el alma de unién que va a la “lengua”, dado que el trabajo debe sinterizarse- con la “lengua”. Elimine las

posibles rebabas de la parte inferior de la “lengua” para obtener una- buena estabilidad de los -objetos en el so-porte

de sinterizado. Los objetos anidados en la lengua se -separan completamente y se sinterizan por separado.

[@][¢
de

Accesorio de chorreado  Fresado y chorreado del objeto

Sinterizado

Sinterizado con Cercon®- heat plus P8:
1500 °C en -Cercon® heat plus P8
— Programa 4 para puentes de hasta 8 piezas Cer-con® ht, para puentas de hasta 3 piezas -
Cercon® xt, Tmax = 1500 °C
— Programa 5 para puentes a partir de 9 piezas Cercon®- ht, Tmsx = 1500 °C

Instrucciones de sinterizado especificas para puentes de gran envergadura \a partir de 9 unidades -Cercon® ht\:
Se pueden sinterizar al mismo tiempo dos puentes de gran envergadura (a partir de 9 unidades) en - Cercon®
heat plus P8. -Coloque los objetos en el bloque de sinterizado y tenga en cuenta la altura interna de

Cer-con® heat plus P8 (130 mm) y que el objeto- pueda contraerse sin un impedimento mecanico. Durant-e el
sinterizado los objetos no pueden tocar el bloque de -sinterizado.

Bandeja de sinterizado con bloque Colocacién correcta sobre la base

de sinterizado de sinterizado
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Sinterizado en heat DUO / Multimat2Sinter:
— Programa 6: programa Speed para puentes de hasta 6 unidades -Cercon® ht; para puentes de hasta 3
unidades Cercon®xt, T ma = 1540 °C
— Programa 7: programa Standard para estructuras de puentes de hasta 8 unidades Cer-con® ht, para
estructas- de puentes de hasta 3 unidades -Cercon® xt, Tmex = 1520 °C
— Programa 8: programa de sinterizado para estructuras de puentes a partir de 9 unidades -Cercon® ht,
Tmax=1520°C

Instrucciones de sinterizado especificas para puentes de gran envergadura \a partir de 9 unidades\:

Se pueden sinterizar al mismo tiempo dos puentes de gran envergadura (> 8 unidades) con heat DUO

o- Multimat2Sinter-. Coloque- los objetos en el dispositivo de sinterizado especial para puentes grandes y
-tenga en cuenta que los objetos no -deben tocar el bloque durante el sinterizado.

Tenga en cuenta las dimensiones maximas de los
-trabajos de fresado:

Altura: 65 mm

Anchura: 90 mm

Colocacion de puentes de mas de 9 unidades con barras de sinterizado

Sinterizado en hornos de otros fabricantes:
Los resultados de sinterizado pueden verse afectados negativamente por ejemplo por:
Una temperatura de sinterizado incorrecta
Una potencia calorifica insuficiente
Curvas de temperatura incorrectas
Colocacion incorrecta de los objetos
Capacidad insuficiente del horno de acumular el calor durante el ciclo de sinterizado
Variacién del rendimiento del horno en funcién del fabricante y del envejecimiento
Contaminacion del objeto por productos de oxidacion de elementos calefactores no encapsulados

Si ocurre uno o varios de estos sucesos puede verse reducida la gran resistencia de nuestros materiales de éxido
de zirconio mencionados anteriormente y la durabilidad de las estructuras podria verse comprometida.

Por esa razén no podemos autorizar de forma generalizada el uso de hornos de otros fabricantes para el
-sinterizado de -pilares de dos piezas (mesoestructuras) y estructuras de coronas y puentes de Cercon®- ht 'y
Cercon®- xt. No obstante, técnicamente el sistema- se podra utilizar con hornos de otros fabricantes bajo las
-siguientes condiciones, que debera tener necesariamente en cuenta para esta aplicacion:
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IMPORTANTE:

El sinterizado de Cercon®ht y Cercon®xt en hornos de sinterizado de otros fabricantes correra por cuenta y riesgo
-del usuario. Dentsply Sirona no respondera en ninguin caso por dafios ocasionados por el sinterizado -de los

-materiales de éxido de zirconio en hornos de otros fabricantes, especialmente en el propio horno o los -producidos
en los objetos sinterizados como pilares y estructuras de coronas y puentes, o por éstos.

Informacion especifica

La programacioén del horno de sinterizado utilizado por usted debe ser idéntica a los programas de

sinterizado de DeguDent.

Programas de sinterizado generales para Cercon®- ht y Cercon®- xt. Todos los colores

Temp. TO- T° mante- TO - T° mante-
Material: incial rampa_ Temp.1  nimiento  rampa  Temp.2  nimento  Enfriamiento
°C min °C min min C min
Programa de sinterizado para estructuras- de puen- i
tes de hasta 8 unidades Cercon@- ht, para estruc- RTY 4 900 0 55 1500 15 Enfriar a 200 °C con
furas de puentes de hasta 3 unidades Cercon@- xt el horno cerrado
Programa de sinterizado para estructuras- de puen- gty 120 860 0 320 1500 120 Enfriar a 200 °C con
tes a partir de 9 unidades Cercon®@- ht el horno cerrado
Programa de sinterizado Speed para estructuras- de Apertura gradual del horno- en
puentes de hasta 6 unidades Cercon®- ht, para est- &ty 90 1540 S 20 1150 0 un tiempo de 35 min. hasta
ructuras de puertes de hasta 3 unidades Cercon®- Xt 200 °C
Temp. To - T mante- T - T° mante-
Material: incial  rampa_ Temp.1  nimiento  rampa  Temp.2  nimento  Enfriamiento
°C °C/min °C min °C/min °C min
Programa de sinterizado para estructuras- de puen- i
tes de hasta 8 unidades Cercon®- ht, para estruc- RT 2 900 0 " 1500 145 Enfriar a 200 °C con
furas de puentes de hasta 3 unidades Cercon®- xt el horno cerrado
Programa de sinterizado para estructuras- de puen- gty 7 860 0 2 1500 120 Enfriar a 200 °C con
tes a parti do 9 unidades Cercon®. ht —_— £l horno cerrado
Programa de sinterizado Speed para estructuras- de Apertura gradual del homo- en
puentes de hasta 6 unidades Cercon®- ht, para est-  &r? 17 15405 ] 18 1150 0 un tiempo de 35 min. hasta
ructuras de puertes de hasta 3 unidades Cercon®- Xt 200 °C
Temp. To- T mante- TO- T° mante-
Material: incial rampa_ Temp.1  nimiento  rampa  Temp.2 nimento  Enfriamiento
°C °Clh °C h:min °Clh °C h:min
Programa de sinterizado para estructuras- de puen- i
tes de hasta 8 unidades Cercon®-  ht, para estruc- RTY 1320 900 00:00 660 1500 015 Enfriar a 200 °C con
furas de puentes de hasta 3 unidades Cercon@- xt el horno cerrado
Programa de sinterizado para estructuras- de puen-  arv 420 860 00:00 20 1500 02:00  Enfriar a 200 °C con
tes.a partr do 9 unidades Cercon@ ht £l horno cerrado
Programa de sinterizado Speed para estructuras- de Apertura gradual del horno- en
puentes de hasta 6 unidades Cercon®- ht, para est-  &rv 1020 1540 00:35 1080 1150 00:00  untiempo de 35 min. hasta

ructuras de puertes de hasta 3 unidades Cercon®- Xt

200°C

1) Temperatura ambiente

2) Valido para capsulas de sinterizado cerradas. De lo contrario: 1520 °C
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Programas de sinterizado del horno Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed:

Sinterizado Speed para estructuras de puentes de hasta 6 unidades Cer-con® ht,
para estructuras de puentes de hasta 3 unidades Cer-con® xt:

Velocidad de Tiempo de
Paso . Temperatura .
°C/min o min
st 70 750 0
s3 70 1100 0
S2 70 1540 35
st 70 0 0

Sinterizado Standard Cercon®ht y Cercon®xt:

Velocidad de Tiempo de
Paso N Temperatura ’
°C/min o min
S4 31 300 0
S3 30 750 0
S2 11 1520 130
st 22 880 0

Sinterizado para estructuras de puentes de mas de 8 unidades Cercon® ht:

Velocidad de Tiempo de
Paso ) Temperatura
°C/min ¢ min
S4 1 170 0
S3 i 1100 0
S2 2 1520 125
st 7 820 0

Las temperaturas de sinterizado son recomendaciones. En caso necesario,
realice un sinterizado de prueba y adapte las temperaturas y los tiempos de sinterizado.
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Separacion del refuerzo de sinterizado en puentes de gran envergadura:
La separacion de los objetos de la “lengua” se realiza después del sinterizado mediante instrumentos
-diamantados rotatorios con refrigeracion por agua.

Mecanizado manual después del sinterizado:
Chorree la estructura con éxido de aluminio (110—125 pm, méax. 2-3 bar, a 45°) por el interior y el exterior.
Elimine los contactos prematuros (interferencias) puntuales hasta que la estructura alcance su posicion-
final- sobre el mufion.
Durante la adaptacién del objeto, deje los mufiones en el modelo y adapte el objeto en su totalidad.
Después de la adaptacion no realice mas operaciones de fresado, como repasar toda la estructura.

Nota: Las coronas de 6xido de zirconio y las coronas de pilares deben presentar un ajuste sin friccion. El
fundamento- del “asiento sin friccién” de las estructuras de 6xido de zirconio se halla en la fisica del material:- la
ceramica, en cambio, no tolera las tensiones de compresion ni de traccion. Si las coronas se asientan con friccion,
ésta se produce exclusivamente por las “partes portantes” de la estructura, dado que la rugosidad de la corona
derivada del mecanizado (como sucede también en el colado de metales nobles) impide que dicha corona se
asiente sobre toda la superficie del mufién. Por consiguiente, solo- las “puntas” de la rugosidad- (las “partes
-portantes”) son las Unicas que generan el contacto con la superficie del mufién. Esto hace que las fuerzas
-masti-catorias conviertan las fuerzas de compresion en fuerzas de traccion, lo que puede -dafiar al -objeto.

A continuacién ajuste el margen con precisién al limite de la preparacion.
Nota: El fresado del 6xido de zirconio sinterizado solo se puede realizar con instrumentos diamantados rotatorios- y
-refrigeracion por agua. Trabaje siempre a una presién de contacto muy leve y en un solo sentido.

Chorree de nuevo las partes rebajadas con éxido de aluminio (110-125 pm, max. 2-3 bar, a 45°).
Acto seguido limpie la estructura con un chorro de vapor.

Recubrimiento / Coloracion:
Ajuste su técnica de estratificado al color -Cercon® ht/Cercon®- xt de que se trate.
Recuerde que Cer-con® ht/Cer-con® xt presenta una elevada transmision de la luz debido a su translucidez.

Instrucciones generales
La reproduccion del color dentario del paciente puede verse influenciada especialmente por los factores siguientes:-
El color del mufién dentario
El color del material de cementado provisional o definitivo
El grosor de pared de la estructura
Aplicacion lineal, si se realiza
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Técnica de maquillaje
Para dotar de color dentario las rehabilitaciones totalmente anatémicas Cer-con® ht y Cercon® xt recomendamos
nuestro -sistema -Cercon® ceram, -Cercon® TCT, Celtra® e Dentsply Universal Stain & Glaze.

Estratificacion
Para el recubrimiento de estructuras de 6xido de zirconio recomendamos nuestras ceramicas de recubrimiento-
Cer-con® ceram Kiss / Cer-con® ceram press/ Cer-con® ceram love / Celtr-a® Ceram (lea las instrucciones de uso)

Templado:
En base a los resultados de nuestros estudios sobre estructuras de 6xido de zirconio consideramos que no es
necesario ni recomendable realizar una coccién de templado (coccion de curacion).

Pulido en el laboratorio:
Las estructuras no recubiertas -Cercon® ht y -Cercon® xt deben pulirse a alto brillo o dotarse de una superficie lisa
con una masa de -glaseado. De ese modo se facilita ademas la higiene (limpieza dental) de la rehabilitacion.

Pulido en la consulta dental:

En estudios exhaustivos se ha podido demostrar que la abrasion provocada por Cer-con® ht y -Cercon® xt en los
antagonistas- tras el tallado selectivo y el pulido se situaba por debajo o al mismo nivel la de las ceramicas de
-recubrimiento o la de las ceramicas de -disilicato de litio habituales.

Como prevencién, después de un ajuste oclusal de precision de la rehabilitacién en la boca del paciente y

-antes del cementado provisional o definitivo, recomendamos pulir a alto brillo las zonas talladas o dotarlas de una
superficie lisa con una masa de glaseado. Este paso es muy importante para proteger los antagonistas- frente a
una posible abrasion. De ese modo se facilita ademas la higiene (limpieza dental) de la -rehabilitacién.

En los puntos fresados puede desaparecer el color dentario obtenido con el maquillaje.

Condiciones de transporte y almacenamiento:
No existen condiciones particulares.

Durabilidad:
La durabilidad de Cercon® ht y Cercon® xt de 7 anos a partir de la fecha de fabricacion.
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Notice d‘utilisation Cercon®ht, Cercon®xt

Description du produit :

Les ébauches Cercon®- ht et Cercon®- xt sont des ébauches en oxyde de zirconium stabilité a I'oxyde d'yttrium (Y-TZP).

Elles servent a fabriquer des équipements de prothéses permanentes de reconstruction.

En fonction de la configuration de I'équipement, les ébauches Cercon®- ht et Cercon®- xt peuvent étre recouvertes
de céramique dentaire ou incorporées comme reconstruction tout anatomique. Le choix de I'ébauche s’effectue en
fonction de la couleur de la dent a reproduire et de la place disponible au recouvrement.

En cas de reconstruction tout anatomique, la place a laisser a la céramique de recouvrement n’a pas a étre

prise en compte, ce qui permet donc d’améliorer la préservation de la substance lors de la préparation.

Matériau de I'équipement Oxyde de zirconium (Y-TZP)

Possible Cercon®ht
Impossible Cercon®xt

Fixation provisoire

Fixation adhésive
Cimentage traditionnel

Fixation définitive

Les objes sont fabriqués conformément a leur données numériques de construction, telles que, entre autres, les conditions anat

Fiche technique Cercon® ht :
Type Il, Classe 5 (conformément a la norme
DIN EN ISO 6872 : 2015)
CET : 10,5 ym/m-K (25-500 °C)
Module d’élasticité : 210 GPa
Résistance au pliage : env. 1200
MPa (contréle du pliage en 3 points)

Composition \en % de masse\ -Cercon® ht :
oxyde de zirconium
oxyde d’yttrium 5 %
oxyde d’hafnium < 3 %
oxyde d’aluminium, oxyde de silicium <1 %

Mode d’emploi:
Indication dans la zone frontale et latérale de la
dent Cercon® ht :
Le Cer-con® ht est indiqué en secteur antérieur et
postérieur pour les types de restauration suivants :
couronne
coiffe (télescope)
bridge de 6 éléments maximum* avec pas plus de deux
pontiques entre les couronnes servant de piliers
pilier implantaire composé de deux parties**

et des liaisons ou!

Iépaisseur

Fiche technique Cercon® xt :
Type Il, Classe 4 (conformément a la norme
DIN EN ISO 6872 : 2015)
CET :10.1 pm/m-K (25-500 °C)
Module d’elasticite : 210 GPa
Resistance au pliage : env. 750 MPa
(contréle du pliage en 3 points)

Composition \en % de masse\ Cercon® xt :
oxyde de zirconium
oxyde d'yttrium 9 %
oxyde d’hafnium < 3 %
oxyde d’aluminium, oxyde de silicium < 1 %

Indication dans la zone frontale et latérale de la
dent Cercon®xt :
Le Cercon® xt est indiqué pour les types de
res-tauration tout-céramique (secteur antérieur et
-secteurs postérieurs) suivants :
couronnes
bridges de 3 éléments (pouvant aller jusqu’a la 2eme
prémolaire)

Le Cercon®- ht peut étre utilisé pour réaliser soit une infrastructure qui sera ensuite revétue de céramique
cosmeétique,- soit une restauration d’emblée anatomiquement compléte (restauration monolithique).
Les coiffes (télescopes) sont réalisées sans couche cosmétique.

*Pour le Canada uniquement.

**Ne concerne pas les Etats-Unis. 61



Contre-indications :
En cas de sensibilité du patient a I'oxyde de zirconium (Y-TZP) et / ou a un autre des composants
du produit,- il ne faut pas utiliser ce dernier.
Bruxisme et parafonctions rebelles au traitement (pour les équipements de recouvrement en céramique)
Place insuffisante
Pivot radiculaire individuel
Implant intra-osseux
Bridges en inlay
Bridges de 3 éléments en région molaire (Cercon® xt uniquement)

Mises en garde :

Possibilité de réactions croisées ou d’interaction du produit avec d’autre produits / substances déja -présents dans
la bouche du patient qui doivent étre prises en compte par le dentiste en cas -d’utilisation simultanée de ces
produits.

Mesures de précautions :
Précautions a prendre :

Eviter tout contact des poussiéres de produit avec les yeux

Eviter tout contact avec les muqueuses

Aprés avoir travaillé avec le produit, se laver les mains et mettre de la creme

Ne pas fumer, manger ni boire pendant le travail

Ne pas avaler

Ne pas respirer les poussiéres de meulage

En cas de procédure manuelle sur le lieu de travail avec systeme d’aspiration local,

travailler avec un masque qui couvre la bouche et le visage.
Le respect des présentes consignes de sécurité et mises en garde garantit une manipulation sire et -sans -risque de
notre produit. Veuillez transmettre I'ensemble des informations mentionnées ci---dessus au médecin traitant du
patient- lorsque vous utilisez ce produit pour des travaux de fabrication- spécifi-ques, et, lors de cette préparation,
tenez compte de la notice d'utilisation ainsi que des -fiches de -données de sécurité.

Effets secondaires :

Dans le cas d’'une mise en ceuvre et d’'une utilisation correctes de ces deux produits, la proba-bilité- qu’ils
occasionnent- des effets indésirables est extrémement minime. Les risques de réaction immunitaires (allergies-

par exemple) ou de géne locale (irritations gustatives, inflammations de la muqueuse- par exemple) ne peuvent
toutefois étre totalement ex-clus. Pour le cas ou vous constateriez des effets indésirables, veuillez — méme en cas de
simple doute — nous les signaler.
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Consignes spécifiques de configuration de I'équipement :

Conception de I'équipement pour une utilisation en tout anatomique :

Particuliérement indiqué lorsque I'espace occlusal est réduit, en cas d’incorporation non recouverte ou pour une
coloration proche de la teinte des dents avec des colorants.

La surface tout anatomique des équipements configurés peut étre encore optimisée avant le frittage par des outils
rotatifs a utiliser avec prudence (!).

Pour cela, dans tous les cas, le relief de la surface ne doit pas étre modifié par un approfondissement ultérieur- des
fissures car cela pourrait réduire la résistance du matériau en raison d’un effet d’entaille. Veuillez noter que le relief
de la surface occlusale plane est indispensable a la longévité de la reconstruction tout anatomique. Ne séparez en
aucun cas (!) I'espace interdentaire de I’équipement en travaillant manuellement- avec des disques de séparation et /
ou d’autres instruments rotatifs.

Cela entrainerait des dommages de I'équipement qui réduiraient sa résistance !

Remarque importante :
Veuillez garder en mémoire que I'épaisseur de paroi minimale de I'équipement dans la zone de la surfac-e
-occlusale doit étre respectée, méme en cas d’ajustement occlusal (meulage).

Conception de I'’équipement pour un recouvrement a la céramique dentaire :

Les équipements devant étre recouverts par de la céramique dentaire doivent étre fabriqués dans une forme-
anatomique -réduite afin de constituer un support optimal pour la céramique de recouvrement.

Les équipements peuvent étre recouverts par surpression ou stratification.

Dimensions de I'équipement pour la zone frontale et latérale de la dent :

Epaisseur de la paroi et du bord : Cercon®ht Cercon®xt
Epaisseur de la paroi — prothése unitaire 0,4 mm 0,7 mm
Epaisseur du bord — prothése unitaire 0,2 mm —
Epaisseur de la paroi — bridge 0,5 mm 0,7 mm
Epaisseur du bord — bridge 0,2 mm —
Dimensions complémentaires de |'équipement pour la zone frontale de la dent:  Cercon®ht Cercon®xt
Nombre de parties intermédiaires 2 1
Section du liant 6 mm: 12 mm:
Dimensions complé de I'équipement pour la zone latérale de la dent: ~ Cercon®ht Cercon®xt
Nombre de parties intermédiaires 2 1
Section du liant 9 mm: 16 mm:

Support au niveau de la position de la dent (L support maximum jusqu‘a la taille de la prémolaire) ~ jusqu‘a la dent 5 incluse  —
Section du liant au niveau de ce support 12 mm: —
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Usinage

Consignes spécifiques d’usinage pour les bridges larges \a partir de 9 parties Cercon® ht\ :

Pour fritter les bridges larges (a partir de 9 parties) sans déformation, il est nécessaire d’'insérer un
-renforcement de frittage en forme de langue lors de I'usinage de I'objet dans un Cer-con® ht 98 disk.

Il faut absolument placer les objets (prothése unitaire, équipement en 3 parties) dans un renforcement de frittage
(« langue ») pour obtenir par la suite un rétrécissement homogene de I'objet large lors du processus de frittage.

Saisie du facteur de rétrécissement dans la fraiseuse :

Avec un logiciel CAM qui rend possible un travail en 3 dimensions, il faut entrer les valeurs X, Y et Z.
Avec un logiciel CAM qui rend possible un travail en 2 dimensions, il faut entrer les valeurs X ou Y et Z.
Avec un logiciel CAM qui rend possible un travail en 1 dimensions, n’entrez que la valeur X.

Traitement

Consignes spécifiques de traitement :

Pour continuer la procédure de traitement, veuillez lire attentivement les consignes d'utilisation de I'appareil.
Nous recommandons les stratégies de fraisage suivantes afin s’assurer un travail sar :

Etape de travail Outils Progression Z  Progression F - Nombre de tours &, ..  Stratégie Surépaisseur
sphérique mm / min mm / min / min mm mm

Ebauchage des contours ~ Hu o2 800 1800 22000 08 ' Ebauchage paralléle aux contours 03

occlusal (OS)

Ebauchage des contours coté  HM 02 800 1800 22000 08 ' Ebauchage paralléle aux contours 03

cavité (CS)

Préfinitions (CS) HM @2 400 1200 22000 02 Ebauchage des matériaux- restants 01

Préfinitions (OS) HM @2 400 1200 22000 02 Ebauchage des matériaux- restants 01

Finitions (OS) HM @1 400 1200 27000 015  Offset 3D 0

Finitions sans cavité- (CS) HM @1 400 1200 27000 o015 Offset 3D depuis l'intérieur 0

Finitions Cavités HM @1 250 1000 27000 01 Offset 3D 0

Fissures HM@05-06 250 1000 35000 01 Finitions des zones 3D 0

Ces stratégies de fraisage sont des recommandations. Il faut effectuer des essais de fraisage et ajuster les parametres de fraisage.
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Extraction

Consignes a respecter lors de I'extraction d’un objet

Veuillez extraire les objets du disque au moyen d’un sablage a I'oxyde d’aluminium (50 pm, 1,5 bar maxi).

-Le -sablage facilite I'extraction des objets de I'ébauche et prévient les cassures sur les objets ou d’autres

dommages-. Pour les bridges larges (en plus de 9 parties), n’extrayez que les pivots labiaux et buccaux des

-objets, ainsi que le pont de liaison avec la « langue », car le travail de frittage doit étre effectué en utilisant la
langue ». Ebarbez éventuellement le dessous de la « langue » pour obtenir une bonne résistance des objets

sur le support de frittage-. Les objets usinés dans la langue sont totalement extraits et frittés séparément.

[@][¢
de

Dispositif de sablage

Fraisage et sablage de I'objet

Frittage

Frittage avec Cercon®- heat plus P8 :
1500 °C avec -Cercon® heat plus P8
— Programme 4 pour les bridges en 8 parties maximum (Cer-con® ht) pour les bridges en 3 parties
(Cercon®xt), T max = 1500 °C
— Programme 5 pour les bridges en 9 parties minimum (Cercon®- ht), Twax = 1500 °C

Consignes spécifiques de frittage pour les bridges larges \a partir de 9 parties Cercon®- ht\ :

Il est possible de fritter deux larges bridges (a partir de 9 parties) simultanément dans le Cer-con® heat plus P8.
Veuillez placer les objets sur le bloc de frittage et veillez a I'absence d’obstacles mécaniques -au niveau de la
hauteur intérieure du -Cercon® heat plus P8 (130 mm) et du rétrécissement de |'objet. Les objets ne doivent pas
toucher le bloc de frittage pendant le processus de frittage.

Positionnement correct sur le support de frittage

Bac de frittage avec bloc de frittage
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Frittage avec heat DUO / Multimat2Sinter :
— Programme 6 Speed pour les bridges en 6 parties maximum (Cer-con® ht); pour les bridges en 3 parties
(Cercon®xt), T max = 1540 °C
— Programme 7 Speed pour les bridges en 8 parties maximum (Cer-con® ht); pour les bridges en 3 parties
(Cercon®xt), T max = 1520 °C
— Programme 8 Speed pour les bridges en 9 parties maximum (Cer-con® ht), Tmax = 1520 °C

Consignes spécifiques de frittage pour les bridges larges \a partir de 9 parties\ :

Il est possible de fritter deux larges bridges (> 8 parties) simultanément dans le heat DUO ou le Multimat2- Sinter.
Veuillez placer les objets sur des dispositifs de frittage spécifiques, adaptés aux larges bridges, et veillez a ce que :
les objets ne touchent pas le bloc de frittage pendant le processus de frittage.

Restez vigilant quant aux dimensions max. des
-travaux de fraisage :

Hauteur : 65 mm

Largeur : 90 mm

Placement des bridges avec barres de frittage & partir de 9 parties.

Frittage dans les fours des fabricants concurrents :
Les résultats du frittage peut étre influencés négativement, par exemple par :
Des températures de frittage erronées
Une puissance de chauffage insuffisante
Des processus de température incorrects
Un mauvais placement des objets
Une capacité du four a emmagasiner la chaleur insuffisante pendant le cycle de frittage
Des variations dans les performances du four liées au fabricant ou a I'usure
Une contamination des objets par des produits d’oxydation provenant des éléments de chauffage non encapsulés

Chacun de ces éléments, seul ou combiné a d’autres, peut réduire de maniére notable la résistance optimale de
notre -composant a I'oxyde de zirconium décrit plus haut, et remettre en cause la longévité de I’équipement !

C’est pour cette raison que, globalement, nous ne pouvons pas autoriser une utilisation des fours des

-fabricants concurrents pour le frittage de piliers en deux parties (mésostructures), les équipements de

couronnes- et de bridges en Cercon®- ht et Cercon®- xt. Cependant,- nous pouvons autoriser |'utilisation des fours
des -fabricants concurrents dans les conditions suivantes, et, lors de cette utilisation, nous vous demandons de
veiller tout particuliérement aux aspects suivants :
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IMPORTANT !

Le frittage de Cercon®ht et Cercon®xt dans un four de frittage d’un fabricant concurrent s’effectue sous la
res-ponsabilité et aux risques et périls de I'utilisateur. Dentsply Sirona décline toute responsabilité en cas de
dommage, de -quelque nature que ce soit, qui serait -entrainé par le frittage de cet oxyde de zirconium qui
-aurait lieu dans des fours des fabricants concurrents, notamment les dommages subis par cet objet fritté ou
ceux qu'’il peut occasionner aux autres, tels les piliers, les équipements de couronne ou de bridge.

Informations spécifiques

La programmation du four que vous utilisez pour le frittage doit étre effectuée de maniére semblable a celle des
programmes de frittage DeguDent.

Programmes généraux de frittage pour Cercon®-

ht et Cercon®- xt, toutes couleurs

Temp. Durée de Tempsde  Duréede Temps de
Matériau : é rampe Temp. 1 1epos rampe Temp. 2 repos  Refroidissement
°C min °C min min °C min
Programme de frittage pour bridges
jusqu'a- 8 parties (Cercon® ht) et pour RT 4 40 900 0 55 1500 15 Avec chambre de four fermée
bridges- jusqu'a 3 parties (Cercon® xt) refiodi- & 200 °C
Programme de frittage pour bridges-a ~ ry 120 860 0 320 1500 120 Avec chambre de four fermée
partir de 9 parties (Cercon® ht) refroigi- & 200 °C
Programme rapide de frittage pour
bridges- jusqu'a 6 parties (Cercon® ht) et rrv %0 15404 35 20 1150 0 Ouvrir progressivement le four pen-
pour bridges jusqu'a 3 parties (Cercon® xt) dant 35 min jusqu'a atteindre 200 °C
Temp. Durée de Tempsde  Durée de Temps de
Matériau : rampe Temp. 1 1epos rampe Temp. 2 repos_ Refroidissement
°C °C/min °C min °C/min °C min
Programme de frittage pour bridges
jusqua- 8 parties (Cercon® ht) et pour RT 2 900 0 1 1500 145 Avec chambre de four fermée
bridges- jusqua 3 parties (Cercon® xt) refroidir- & 200 °C
Programme de frittage pour bridges- . RTY 7 860 0 2 1500 120 Avec chambre de four fermée
partir de 9 parties (Cercon® ht) refroidir- & 200 °C
Programme rapide de frittage pour ) v
bridges- jusqu‘a 6 parties (Cercon® ht) et &r, I 15405 3% 18 1150 0 Ouvrir progressivement le four pen-
pour bridges jusqu'a 3 parties (Cercon® xt) dant 35 min jusqu'a atteindre 200 °C
Temp. Durée de Tempsde  Durée de Temps de
Matériau : rampe Temp. 1 1epos rampe Temp. 2 repos _ Refroidissement
°C °C/h °C h:min °C/h °C h:min
Programme de frittage pour bridges
jusqua- 8 parties (Cercon® ht) et pour RTY 1320 900 00:00 660 1500 02:15  Avec chambre de four fermée
_bridges- jusqua 3 parties (Cercon® xt) refroidi- @ 200 °C
Programme de frittage pour bridges- RTy 420 860 00:00 20 1500 02:00  Avec chambre de four fermée
partir de 9 parties (Cercon® ht) refroidir- & 200 °C
Programme rapide de frittage pour
bridges- jusqu'a 6 parties (Cercon® ht)et  ¢r, 1020 15405 00:35 1080 1150 00:00  Ouvrir progressivement le four pen-

pour bridges jusqu‘a 3 parties (Cercon® xt)

dant 35 min jusqu'a atteindre 200 °C

1) Température ambiante-

2) Applicable en cas de capsule de frittage fermée, sinon : 1520 °C
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Programme de frittage four de frittage Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed :

Frittage rapide Cercon® ht pour les équipements de bridge en 6 parties maximum et
Cercon® xt pour les équipements de bridge en 3 parites maximum.

Etape d‘aug;asr:tation Température Temps de repos-
°C/min o min
st 70 750 0
s3 70 1100 0
S2 70 1540 35
st 70 0 0

Frittage standard Cercon®ht et Cercon®xt:

Etape d‘aug;asr:tation Température Temps de repos-
°C/min °C min
S4 3 300 0
S3 30 750 0
S2 11 1520 130
st 2 880 0

Frittage Cercon® ht pour équipements de bridge en plus de 8 parties :

Etape dau ;agr:taﬁon Température Temps de repos-
°C/min °C min
s4 u 170 0
S3 u 1100 0
S2 2 1520 125
st 7 820 0

Ces températures de frittage sont des recommandations. Effectuer éventuellement un

frittage d'essai et adapter les températures et temps de frittage.
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Extraction du renforcement du frittage en cas de bridges larges :
L'extraction des objets de la « langue » s’effectue aprés le frittage au moyen d’instruments rotatifs au diamant- avec
refr-oidissement a I'eau.

Traitement manuel aprés frittage :

Veuillez traiter 'équipement par un sablage a I'oxyde d’aluminium

(110-125 pym, maxi 2-3 bar, angle de 45°) de l'intérieur et de I'extérieur.

Eliminez les contacts génants jusqu’a ce que I'équipement ait atteint sa position finale sur la racine.

Lors de la procédure d’ajustement de I'objet, laissez les racines sur le modéle et ajustez I'objet dans son

intégralité.

Apres la procédure d’ajustement, n’effectuez aucun meulage supplémentaire comme par exemple un

retr-avail complet de I'équipement.
Remarque : Les couronnes en oxyde de zirconium et les piliers de bridge doivent s’ajuster sans friction. Les
raisons- d’un positionnement- sans friction de I'équipement a I'oxyde de zirconium viennent des caractéristiques
physiques du matériau : la céramique tolére la pression, mais pas les contraintes en tension. Si- le positionne-
ment des couronnes a lieu avec des frictions,- I'origine ne peut étre que le « taux de rugosité » de I’équipement car,
en raison des conditions de leur traitement qui rend leur surface brute (comme c’est également le cas
notamment- pour les techniques de coulage des métaux précieux), la surface des couronnes posséde une
-certaine rugosité qui fait que celles-ci ne se placent jamais a plat sur la racine. En- pareil cas, ce sont donc
uniquement- les pointes formées par la surface rugueuses (ce qu’on appelle le « taux de rugosité ») qui assurent le
contact avec la surface de la racine. Ainsi, la pression de la mastication se transforme en force de traction, ce qui
endommage |'objet ou peut lui causer des dommages.

Pour finir, ajustez le bord marginal exactement avec la limite de la préparation.
Note : Le traitement de I'oxyde de zirconium fritté ne doit s’effectuer qu’avec des instruments rotatifs au diamant-
avec -refroidissement a I'eau. Veuillez ne travailler qu’avec une pression modérée et dans une direction.

Les zones meulées doivent alors étre traitées par sablage a I'oxyde d’aluminium

(110-125 pm, max. 2-3 bar, angle de 45°).

Nettoyez I'équipement avec un appareil a jet de vapeur.

Recouvrement / coloration :
Veuillez adaptez votre méthode de stratification a la couleur Cer-con® ht et Cer-con® xt correspondante.

Veuillez noter qu’en raison du caractére translucide de Cercon®- ht et Cercon®- xt, ce matériau posséde
un degré de -transmission de la lumiére tres élevé.

Généralités
La reproduction de la couleur individuelle des dents du patient peut étre influencée de maniere considérable par :
la couleur de la racine de la dent
la couleur de la substance utilisée pour la fixation temporaire et / ou définitive
I'épaisseur de la paroi de I'équipement
I'application du liner, le cas échéant
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Technique de coloration

Pour la coloration des dents des reconstructions tout anatomiques -Cercon® ht et Cercon® xt, nous
-recommandons notre -colorant -Cercon® ceram, -Cercon® TCT colorant, Celtra® colorant et Dentsply Sirona
Universal colorant.

Technique de stratification

Pour le recouvrement des équipements a I'oxyde de zirconium, nous recommandons nos céramiques de
recouvrement- Cercon®- ceram Kiss / Cercon® ceram press / Cercon® ceram love /-Celtra® Ceram
(veuillez -respecter les notices d'utilisation respectives)

Amélioration

Un chauffage d’amélioration n’est pas utile ni pertinent de notre point de vue en raison des résultats de nos
-recherches -portant sur les équipements en oxyde de zirconium.

Polissage en laboratoire :

Les équipements Cercon®- ht et Cercon®- xt non recouverts doivent étre polis jusqu’a étre ultra-brillants ou bien
avoir une surface- lisse obtenue- par glagage. En outre, ce polissage préserve I'hygiéne (soin des dents) du
-résultat de la construction.

Polissage au cabinet dentaire :

Dans de nombreuses études, il a été prouvé que I'effet abrasif de Cercon®- ht et Cercon®- xt sur les antagonistes,
méme aprés meulage et polissage,- est inférieur a celui de la céramique de recouvrement du commerce et n’est pas
supérieur a celui de la céramique au disilicate de lithium.

Aprés un ajustement occlusal précis de la reconstruction dans la bouche du patient, nous recommandons a titre de
mesure prophylactique de polir les zones de meulage avant la fixation temporaire ou définitive ou de rendre la
surface lisse par -glagcage. Cette procédure est trés importante pour protéger les antagonistes contre une éventuelle
abrasion. En outre, I'hygiéne (soin des dents) du résultat de la construction est ainsi préservée.

Lorsque la couleur des dents a été obtenue par coloration, il est possible que les zones de meulage

-apparaissent plus claires lorsque la coloration vieillit.

Transport et conditions de stockage :
Pas de conditions particuliéres.

Durabilité:
La durée de conservation de Cercon® ht et Cercon® xt est 7 ans a partir de date de fabrication.
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Cercon®ht, Cercon®xt, Odnyieg Xpriong

Mepiypaen TpoidvTog
-O1 ote@aveg Cercon® xt kal Cercon® xt kataokeuddovTal aTré 0&eidio Tou UTTPiou (UTpia-) oTaBepPOTTOINUEVO OEEi-8I0 TOu
gipkoviou (Y-TZP). XpnoIpoTrolouvTal YO TNV KATAOKEUR] OKEAETWY OTABEPWV TTPOCOETIKWV ATTOKATAOTATEWY.

Avahoya pe To ox€SI0 Tou okeAeToU, ol okeAeToi Cercon® xt kal Cercon® xt pTTopEi va €ival KEPAPIKA ETTIKAAUPPE-VOI 1) va
TIapadidovTal WG ATTOKATACTATEIG TTARPOUS KAAUWNG. H emmAoyr| TNG oTePAvVNG £5apTATAI OTTO T OKIG TOU SOVTIOU TTOU TTPOKEITAI
va avatrapayOei Kal Tov SI0BECIPO XWPO Yia TNV ETTIKAAUYN. Z& aTTOKATACTAOEIG TIAR-poUg KAAUWNG, SEV aTTaITEITAI XWPOG YIa
TNV KEPAUIKK ETTIKAAUWN, KATI TTOU UTTOPET VO ETTITPEWEI OTOV 0DOVTIATPO va dlaTnpAoEl TTEPIOCTATEPN OBOVTIKI oudia KaTé TNV
TTPOETOINATIa.

YAIKO OKeAETOU O¢eidio Tou Zipkoviou (Y-TZP)
Mpoowpivr) cuykdAAnon Meavn yia To Cercon® xt

ATrokAeietal yia 10 Cercon® xt
TeNikry ouyk6AAnon * ZuykOAANGN e OUYKOAANTIKOUG TTaPAYOVTEG

* YUUBATIKA OUYKOAANGN

Tal QVIIKE|IEve KaTaOKEUGLOVTa PEHOWEVE Y1a TG BIKES 0Tg TTPOBIaYPApES WPIAKOD OXEBIGO}0 BTTLIS QVTOUIKS TTEIYPALG, TIEXOS TOIXWHATOS Kal OKEAETOU, BIGETPOG UTIOBOXG Kal KEvo GUyKOANaNG.

Texvikég TTpodlaypa@ég yia 1o Cercon® ht: Texvikég TTpodiaypa@ég yia 1o Cercon® xt
« TuTrog II, katnyopia 5 « TUTog I, katnyopia 4
(oUpewva pe 1o DIN EN ISO 6872:2015) (oUpewva pe 1o DIN EN ISO 6872:2015)
+ CTE: 10.5 ym/m*K (25-500 °C) « CTE: 10.1 um/m-K (25-500 °C)
* ZuvTeAEOTHG eAaoTIkOTNTAG: 210 GPa « ZuvteAeoTAG eAaoTikéTnTag: 210 GPa
« Avtoxn oe kauyn: Trepitou 1 200 MPa « AvtoxnA o€ kapyn: mepitrou 750 MPa
(BokipA kauywng o€ Tpia onpeia) (SokipnA kauywng ot Tpia onpeia)
20vBeon \oe% kard pdada\ Cercon® ht: 20vBeon \oe% kard pada\ Cercon® xt:
« Ogeidlo Tou gipKoviou « Ogeidio Tou JipKoviou
« Ogeidlo Tou uTtTpiou 5 % « Ogeidio Tou utTpiou 9 %
» O&eidlo Tou agviou < 3 % « Ogeidio Tou agviou < 3 %
+ O&eidio Tou apyihio, Ogeidio Tou TTupITiou < 1 % « O&eidio Tou apyihio, O&eidio Tou TTupitiou < 1%
Odnyieg xprong:
Evoeieig ota mpooBia kal omrigBia Turjpata Cercon®- ht: Evdeigeig ota mpdoBia kai omioBia Turjpata Cercon® xt:
To- Cercon® xt evdeikvuTal yia Ta TTpéabia kai oTricBia To- Cercon® xt evSeikvutal yia Ta TTp6cBia kai oTicBia
TUAUOTA yia: TUAKATA YIa:
ZTEQAveEG ZTEQAvEG
TNAEOKOTTIKEG APXIKEG OTEPAVES Fépupeg 3 dovTIWV (UEXP! TO BEUTEPO TTPOYOUPIO)

FéQupeg TTEPITOOTEPWY TEpayiwy (6XI TIEPIOTOTEPA ATIO

U0 evlIGpeoa PETALU OTEPAVWY.

Ox1 mepioadtepa atmod 6 TeEpdxIa*)

ZTAPIYHA 2 TEHaXiwWV**
To- Cercon® ht utropei va xpnoipoTroiNBei oav pia UTTOKATaoKEUN (TTAQCI0) N OTToia £V CUVEXEIQ ETTIKAAUTITETOI PE £va
0J0VTIKG KEPAWIKO ETTIOTPWHA 1} UTTOPET £TTIONG VO XPNOIMOTIOINGEI YIa EQapuUoyr TTARPOUG TIEPIYPANNATOS (XWPIG
ETTIKAAUYN). ZTNV TTEPITITWON TWV TNAETKOTTIKWY BACIKWY KOPWVWV, N UTTOKATAOKEUN eV ETTIKAAUTITETAI.

* Movo yia Tov KavaBa™ ey ioyger yia g HIA 71



Avtevoeigeig:
AuTo TO TTPOiGV SeV PTTOPET Va XpnaolpoTroinBei oe aoBeveig pe utrepeuaiodnoia otn gipkovia (Y-TZP) fi o€ éva atré Ta dAAa
ouoTaTKG
Bpuypdg 1 TTapaAeitoupyikég oUVABEIEG (YIa OKEAETOUG HE KEPAUIKE ETTIKAAUYN)
AveTtapknig d10B€0INog XWPog
EvdodovrTikoi agoveg
Ev300TIKG eJ@UTEUHATA
‘EVOETEG VEQPUPES
Fépupeg 3 TePaxiwv oTnV TTePIoXn You@iwv (Uévo yia To Cercon® xt)

MposidoTroInoelg:

O1 odovrTiaTpol TPETTEN va AdBOUV UTTOWN TOoug eVOEXONEVES DIAOTAUPOULEVESG QVTISPATEIS 1) AAANAETTIBPAOEIS aUTOU TOU
TIPOIGVTOG pE GAAA 1aTPIKE TTPOIGVTA f} UNIKG TTOU BN UTTEPXOUV OTN OTOHATIKY KOIAGTNTA 8TAV -€TTIAEYOUV aUTO TO 1ATPIKG
TTPOIGV.

Mpo@uAdgeIg:
NdBeTe uTdWnN oag Ta £€AG:

KpatfioTe Tn okévn Tou TTPoidvTog HaKPIG aTrd Ta puaTia.

ATTOQUYETE OTTOINBNATTOTE ETTAPN HE TOV BAevvoydvo.

MeTdé TN Xprion, TTAUVETE Ta XEPIa OAG KAl EPAPPOOTE KPEUA XEPIWV.

Mnv KaTvigeTe, TPWTE A TTIVETE KATE TOV XEIPIOPO TOU TTPOIGVTOG.

Mnv KatatriveTe TO TTPOIGV.

Mnv gioTrvéeTe owpaTidia okdvng katd T didpkeia TNG Agiavong.

XpnoiyotroifoTe TOTTKA avappd@non Kevou Kai katdAANAn TrpoaTtacia oTépatog/

TIPOCWTTOU KATA TN XEIPOKIVNTN £PYOCIO GTOV XWPO £PYATiag.
O1 uTTodEigeIg aoPaAEiag Kal ol TIPOEIBOTIOINGNG TTOU AVAPEPOVTAl EBW TTEPIYPAPOUV TOV TPOTTO XPHONG TOU
TIPOIGVTOG- PG PE TPOTTO aoPAAR Kal akivouvo. EvpepwoTe ToV 0dovTiaTpo TTou gival ETTIPOPTIONEVOG PE GAOUG TOUG
TIApAayoVvTES TTOU TIEPIYPAQPOVTAI TIAPATIAVW AV XPNOIPOTTOINOETE AUTS TO IATPIKG TTPOIOV yia éva -€1BIKG -OX£EDIO Kal
PPOVTIOTE VI TN CUPPOPPWOT PE Ta OXETIKG AeATia Aedopévwy Aopaleiag (MSDS).

Auopeveig eTBPACEIG:

Av autd TO TTPOIGV ETTECEPYOTEN KOl XPNOIMOTIOINBEI oWOTd, eival e§aIPETIKA aTTiBaveg oI duoueveig emMdpdoelg. QoT6C0 Sev
HTTOPEl VO ATTOKAEIOTOUV EVTEAWS QVTIOPACEIG TOU AVOOOTIOINTIKOU GUCGTANATOG (OTTwG GAAEPYIEG) OE OUTIEG TTOU TTEPIEXOVTAI
070 UAIKG ) TOTTIKY) TrapaioBnaia (6TTwg Siatapaxég Tng yeuong r) epeBICUGS Tou

OTOHATIKOU- BAEVVOYOVOU). Z€ TIEPITITWON TIOU OKOUTETE 1} EVNUEPWOEITE yIa TUXOV DUCUEVEIG ETTIBPACEIG — -aKOPa Kal

av auTo eival ap@iBoAo - Ba BEAAPE va PHAG EVNUEPWOETE.
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EIdIkéG onueIwaOEIg yia TO OxedIOONS TOU OKEAETOU

ZxedIaopdg OKeEAETOU YIa ATTOKATAOTATEIG TTAPOUG KAAUWNG:

Evdeikvutal 18iwg 6Tav UTTAPXE! TTEPIOPITHEVOG XWPOG UYKAEIONG YVABWY, yia oKeAETOUG TTou dev Ba

-ETTIKAAUPBOUV 1 yIa OKEAETOUG PE XPWHATIONO TOU OWHATOG.
ETTIPAVEIA TWV ATTOKATACTATEWY TIAjPOUG KEAUWNG PTTOoPET va BeATIOTOTTOINGET TTPIV ATTO TNV

TTUPOCUCOWHATWON- UE TIEPIOTPOPIKA EPYAAEIRt OTIWG AETTTOI KOTITEG.

BeBaiwBeite 611 N paonTik emi@avela Sev £Xel AAAEEEI aTTO TIG HETAYEVEOTEPEG EUPRABUVOEIG TWV PWYHWV,

KaBWe- n diadikaoia eVIOUWY PTTOPET va BEael Og KivOUVO TNV avToxr Tou UNIKOU. ZNUEIOoTE 8Tl Ta eTTiTTeda

avdayAuga- Tng aUYKAEIONG TWV YVABWY PTTOPED Vo ETTIMNKUVOUV TN SIAPKEIR (WG TWV OTTOKATAOTATEWV

TIAIPOUG- KAAUYNG. OTav KAVETE TTIPOCAPHOYEG HE TO XEPI, BEBaIWBEITE OTI SeV dlaywpileTe TTOTE TA HETODOVTIO SIAOTAHATA

TWV OKEAETWV PE BIOKOUG KOTIAG 1) GAAQ TTEPIOTPOQIKG péoa. KT TETolo pTropei va BAdyer Tov

OKEAETO- Kal va BETEI OE KiVOUVO TNV avToxr| Tou UAIKOU!

InuavTikA onueiwon:

MapakaloUpe BeBaiwBeite OTI TNPEITAI TO EAGXIOTO TIAXOG TOU OKEAETOU OTNV TTEPIOXNA TG HOONTIKAG ETIPAVEIAG OKOUA KOl HETA

aTré HaoNTIKEG TTPOCAPHOYEG.

2xedI00UOG OKEAETOU YIO ATTOKATAOTACEIG ETTIKAAUYNG:

O1 oKeAETOI PE KEPAMIKA ETTIKGAUWN £XOUV OXEDIAOTEN VIO HEIWUEVO AVATOMIKG TTEPIYPANUA TTPOKEIPEVOU Va £ -0paAicouV

pEYIoTN UTTOOTAPIEN OTNV ETTIKAAUWN

O1 okeAeTOI PTTOPOUV Va ETTIKAAUPOOUV XPNGIPOTIOIWVTAG TNV TEXVIKH TNG THEONG A

TNV TEXVIKI| TOU XTIOIJOTOG

[1éx0G TOIXWHATOG Kal TTEPIBwpiou: Cercon®ht Cercon®xt
180G TOIXWHATOG, HEPOVWUEVES OTEQPAVES 0,4 mm 0,7 mm
MePIBUWPIO TTAXOUG, HEPHOVWUEVES OTEQPAVES 0,2 mm —

&Y 0G TOIXWHPATOG, YEQUPES 0,5 mm 0,7 mm
dxog mepibwpiou, yéQupeg 0,2 mm —
MpOoBETEC ATTAITAOEIC DIOOTACEWY Yia T0 TTp6obio Turpa:  Cercon®ht Cercon®xt
ApIBUSGS eVIIGUETWY 2 1
Eykdapoia Touj ouvdéopuou 6 mm: 12 mm:
Zusatzliche GeriistmaRe fiir den Seitenzahnbereich: Cercon®ht Cercon®xt
ApIBSGS eVOIaUECWY 2 1
Eykdapoia Touj ouvaéouou 9 mm: 16 mm:
Evdidpeco pe mpoBoAo atn B€an Tou dovTiod "Ewg Tov dedTepo mmpo-

(H6VO éva evBIaUEDO, TTAATOG £WG EVOG TTPOYOUPIOU) YOUPIO B
EyKkdpaoia Topr] ouvdEéTHou yia auTé To eVOIGUEDO WE TTpOBoA0 12 mm: —
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‘EvBeon

EIBIKEG ONPEILOEIG EVBEDNG VIO EKTETAMEVES YEQUPEG \9 TEpAxIa A TIEPIOCOTEPQ, HOVO yia To Cercon® xt\
Mo TTUPOCUCOWHATWAON O€ EKTETAUEVEG YEQUPEG (9 TEPAXIA i} TIEPITOOTEPA) XWPIG TTApaudppwan, 6Tav yivetal

£vBean Tou avTikelpévou ae évav dioko Cercon® xt 98, QPOVTIOTE va TIPOCBETETE £val EVIOXUTIKO TTUPOCUCOW-PATWONG UE
™ pop®n piag "yAwaooag" Tou Ba dnuIoUPYHOETE.
ToTtroBeTeiTe TTAVTA TA AVTIKEIPEVA (HOVE ATTOTUTTWHATA, OKEAETOT TPIWV TEPOXiWV) EVTAG TOU OTTAIOHOU TTUPO-CUCTWHAETWONG
(«yAWOOa») TIPOKEIPEVOU VA ETTITEUXBE OUOIOYEVHAG CUPPIKVWON TWV EKTETAUEVWY QVTIKEIHEVWV KOTA TNV SIAPKEI TNG
TTUPOCUCOWHATWONG.

EiodyeTe TOV OUVTEAEOTAG OUPPIKVWONG YIa TN HOVADa EKTPOXITHOU:

Ze hoyiopiké CAM Trou eTTITPETTEl TNV €£i0080 3 SIa0TACEWY, EI0AYETE TIG TIMEG X, Y Kai Z.
2e hoyiopikéd CAM Trou emITPETTEl TNV €I0000 2 SINOTACEWY, EI0AYETE TIG TIWEG X 1 Y Ka Z.
2¢e Aoyiopikéd CAM Trou emiTpéTrel TNV €icodo 1 didoTaong, e10dyeTe TNV TIWA X.

Divipiopa
EI8IKEG ONUEITEIG yia TO QIvipIopa:

Mapakaloupe diaBdaaoTe TIg avTioToixeg Odnyieg Xpriong yia T GUCKEUr 0ag OXETIKA E TNV TTEPAITEPW -ETTEGEPYATIaL.
Zag TTPOTEIVOUE TIG AKOAOUBEG OTPATNYIKEG EKTPOXICHOU Yia ac@ahn eTegepyaaia:

PuByég Tpo-  PuBudg Tpo- Taxomra

Aiadikacia Epyaheio, godoviagZ  godosiagF  TEPIOTPOQH/ £ & 2TpaTnyIKA Nidotaon
0QUIpKO mm/ehay mm/hay Aeo mm mm

Tpbxioua mepIypaypaTOg, HaoTTIK- MK @2 800 1800 22000 08 . Mepiypappa, TapdAnio Tpéyioua 03

TTAEUPA (2Y)

Tpoxiopa mepypdppatog, meupd MK @2 800 1800 22000 08 . Mepiypappa, TapdMnAo Tpéyiopa 03

KoINOTNTOG (M)

Mpo-givipiopa (M MKO2 400 1200 22000 02 Tpoxiopa utroAeippatog uhikod 01

Mpo-@ivipiopa (XY MKO2 400 1200 22000 02 Tpoxiopa utroAeippatog uhikod 01

Pwipiopa (FY) MK©1 400 1200 27000 015 3D Offset 0

@IviEIG o Xwpic koihomnra (NN MK @1 400 1200 27000 0,15 3D offset armé 10 eowTePIKO 0

DIViDITUA KOIAOTATWY MK @1 250 1000 27000 01 3D Offset 0

IXIOPEG MK 005-0.6 250 1000 35000 01 Mepiké @ivipiopa, 3D 0

O1 oTpaTNYIKEG EKTPOXIOHOU Eival ouoTacelg. Eav eival atrapaitnTo, TTpoBEiTe O€ TPEIG EKTPOXITHOUG Kal TTPOCAPHOOTE TIG TIAPAPETPOUG OTIWG ATTAITETAI.
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Alaxwpiopég

HZEnpeIoeIg yia Tov SIaXwpIoHO TWV AVTIKEIMEVWV:

AiaxwpioTe Ta avTIKeEideva aTmé 1o Sioko Pe appoBoAr e ogeidio Tou apyihiou (50 pm, pey. 1,5 bar). H appoBoAr SieukoAUvel TRV
aAQaipETN TWV AVTIKEIEVWY OTTO TNV TTPOKATACKEUN (blank). BonBdel oTnv TTpoAnyn KatdypaTtog Tou oKeAETOU 1) GAAWY {nuIwv
OTO AVTIKEiPEVa. Mo EKTETAPEVES YEQPUPEG (9 HOVADEG 1| TTEPICOOTEPEG), DlaXwPi-OTE PHOVO Ta XEINKE Kal TTapelakd oTnpiypata
TWV AVTIKEIMEVWY KOl TOV OUVEECHO «YAWOTa», SIOTI Ta AVTIKEINE-VA TTPETTEI VA TTUPOOTUCCWHATWOO0UV Hadi PE TN «yAWoTa».
OTT0IE0BATIOTE AKPEG TTPOEGEXOUV OTO KATW PEPOG TNG «YAWOTAGY TIPETTEI Va a@aIpeBoUV TTPOKEINEVOU va eEA0@aANIOTET OTI Ta
avTikeiyeva Ba TTapapeivouv oTaBepd aTov §iOKO TTUPOCUCTWHATWONG. Ta HIKPOTEPX AVTIKEIPNEVA TTOU gival EVOETa péoa OTn
«yAwooa» apaipoUvTal TEAEIWG Kal TTUPOTUCCWHATWVOVTAI EEXWPIOTA.

[@][¢

Bor@nua appoBoAig

E1poxIop0G ke appoBoAr] TOU aVTIKEEVOU

MupocucowpdTwaon

MupocuoowpdTwaon oe Cercon® heat plus P8:
1500 °C ot Cercon®- heat plus P8
— Mpdypappa #4 yia yépupeg Kal péxpl 8 Tepdyia (Cercon® xt), péxpr kai 3 Tepdyia (Cercon® xt), Tmax = 1500 °C
— Mpdypappa #5 yia yépupeg 9 Tepaxiwv (Cercon® xt) A repiocdTepa, Tmax = 1500 °C kai dvw, T max = 1500 °C

EISIKEG ONPEIDTEIG EVBEONG VIO EKTETAPEVEG YEQUPEG \9 Tepdixia 1) TiepioadTepa, Cercon® xt\

AUO YEQUPEG pE eUpU Gvolyua (9 A TTEPIoTOTEPA TEPdXIA) UTTOPET va ouvTnXBoUv pia popd ot Cercon heat plus P8.
ToTroBeTAOTE T QVTIKEIPEVA OTO TTAGICIO TTUPOCUCOWHATWONG AapBAvOVTag UTTOWN TNV ECWTEPIKA KABETN aTTéaTACN TOU
Cercon heat plus P8 (130 mm) kai Tnv avdykn va S1EUKOAUVBET N cuppikvwaon Xwpig uNXavikEg TrE-OEIG. Ta QVTIKEIPEVO eV
TIPETTEN va ayyi{ouv To TTACIO TTUPOCUCCWHAETWONG KATA T SIGPKEIX TNG TTUPOTUCTW-UATWONG.

Aiokog TTUPOCUCOWHATWONG UE ZwOTH TOTTOBEMON GTOV BiTKO TUPOCUTOWHATWONG
TTAQiOI0 TTUPOCUCOWHATWONG
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MupoouocowpdTtwon oe heat DUO/Multimat2Sinter:
— Mpdypappa #6: Tayy TPoypappa yia YEQUPEG PEXP! B Tepdxia (Cercon® xt), yia
YéQupeg péxpl 3 Tepdyia (Cercon® xt), Tmax = 1540 °C
— Mpdypappa #7: Kavovikd TTpdypappa yia oKeAETOUG yepupwyv PEXP! 8 Tepdxia (Cercon® xt), yia
YEQUPEG péXpPI 3 Tepdyia (Cercon® xt), Tmax = 1520 °C
— Mpdypappa #8: Mpdypappa TTUPOCTUCWHAETWONG YIa YEQUPES 9 TePaxiwv (Cercon® xt) kal dvw, Tmax = 1520 °C

EidIkég onpeIoelg EvOeang yia eKTETAPEVEG YEQUPEG \9 Tepdxia 1) TrepioodTepa Cercon® xt\:

AUo yéQupEG e EUpU Gvolypa (9 i) TTEPIOTOTEPA TEPAXIA) UTTOPET VO CUTOWHATWBOUV pia gopd ot heat DUO
Multimat2Sinter. ToTToBeTHOTE Ta AVTIKEIPEVA OTNV EIBIKY BEOT YIa EKTETAPEVES YEQUPEG KAl UNV SEXVATE OTI TA AVTIKEIPEVA SEV
TIPETTEN va ayyi{ouv To TTACI0 TTUPOCUCOWHAETWONG KATA T SIGPKEIX TNG TTUPOCUCTWHATWONG.

ZNUEIWOTE TIG PEYIOTEG BINOTATEIS YIa TOV

EKTPOXIOHO:
“Ywog: 65 mm
MAdTog: 90 mm

TomoBEMON YEQUPWY e BE0N CUOTWYATWONG (9 1) TEPICTGTEPA Tepdxia)

MupooucowpdTwon oe KAIBGVoUg TpiTwv:
Ta amoTeAéopaTa TNG TTUPOCUCTWHATWONG PTTOPET VO ETINPEACTOUV APVNTIKE OTTO T.X.
NavBaouéveg BepUOKPATIEG TTUPOCUCCWHAETWANG
Avemtapkn dUvaun Bépuavong
NavBaopéveg KapTrUAeG Beppokpaaciag
AavBacpévn TOTTOBETNON AVTIKEIPEVOU
AveTrapkr] duvatétnTa Bepu6TNTAG-ATTOBAKEUONG TOU KAIBAVOU KaTd TN SIdipKela Tou KUKAOU
TTUPOCUTOWHATWONG
MeTaBoAég oTnv atmodoon BEpUavang TTou OXETI(OVTal PE TOV KATAOKEUAOTH i} TNV nAIKia
MoAuvon Tou avTIKEIEVOU aTTé TTPOIOVTA O&EBWONG TTOU EKTTEUTIOVTAI ATTO UN-EYKAEIOTO BEPUAVTIKG OTOIXEIO

O101008ATTOTE AT AUTOUG TOUG TIAPAYOVTEG ATTO HOVOG TOU ) OE CUVOUNOHO UTTOPE VO JEIOEN TN PEYIOTN QVTOXH TwV
TIPoavaPEPBEVTWY UAIKWY B10§e1diou Tou Jipkoviou Kal va BEoel o€ KivEuvo TO TTPOOSOKINO {WAG TWV OKEAETWV.

Mo Toug Adyoug auToug dev HTTOPOUKE VA XOPNYHOOUE YEVIKR EYKPIOT yia TN XpAon KAIBAVWY TpiTwv yia TNV
TTUPOCUCOWHATWON OTNPIYHATWY 2 TEHayiwy (LECOBOUEG) Kal OKEAETOUG YIO OTEPAVES Kal YEPUPEG TTOU
Trapackeuadovtal- amé Cercon® xt kai Cercon® xt. EviouTolg, Ba avoi§oupe TeXVIKG To aUOTHA yia TN Xpromn -KAIBavwv
TPITWY, Pévo utré Tov 6po OTI TTANPoUVTAl O aKOAOUBES ATTAITAOEIG:
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ZHMANTIKO!

Trupocucowpdatwan Cercon®ht kai Cercon®xt o€ KAIBAVOUG TTUPOCUCOWHATWONG TPITWV YiveTal Pe EUBUVN Kal avaAnyn Tou
KIvdUvou amé Tov XprioTn. H Dentsply Sirona dev amodéxeTal kapia euBUvn yia oTroloudrTToTE €id0Ug {nyia TTou TTpoKaAeital
atré TN CUCOWHATWON UNKWYV JipKoviag o€ KAIBAVOUG TPITwV, GUUTTEPIAAUBAVOUE-VNG AAAG OXI ATTOKAEIOTIKA Kal HOVO TG
BAGBNG o€ fi BAGRNG TTOU TTPOKAAEITal OTTO TA AVTIKEIUEVA TTUPOCUCOW-PAETWONG OTIWG OTNPIYHATA, TTAIOIa OTEQAVWV Kal

YEQUPWV.

ZUPTTANPWHATIKEG TNUEIDOEIG

TTPOYPONHATIONOG TTOU XPNOILOTIOIEITE YIa TOV KAIBAVO CUCOWUATWONG TTPETTEN va gival avadAoyog e Ta

TIPOYPAHUATA CUTCWHATWONG.

[evikd TrpoypappaTa ocucowpatwong Cercon® xt kai Cercon® xt OAEG 01 ATTOXPWITEIG

Oeppok. Xpovog Xpoviko Xpovog Xpovikd
YAIK6: évapéng €miTeudng Qepy. 1 diGomua emiteu§ng Ocpy. 2 didoTnua. WYugn
°c AemTd ° hemid Aemrrd °C AemTd
TMpdypappa oUooWRATWONG Yia OKEAETOUG . .
YEQUPUV- £wg 8 Tepdyia (Cercon® xt) kal okeNeToUG- on 40 900 0 55 1500 5 MBB)\E«I%O Kifavo yign oroug
YEQUPWV Ewg 3 Tepdyia (Cercon® xt)
TMpdypappa oUToWRATWONG Yia OKEAETOUG Me kAeioT6 kAiBavo wign aToug
EQUPGN- £we 9 Tepdya A epioadTepa (Cercon® xt) OA 120 860 0 520 1500 1w 200 °C
Tay0 mpdypappa oUGCWYATWONG Yia OKEAETOUG
YeQuUPWV € 6 Tepdyia (Cercon® xt) kail yia 90 1540 3 20 1150 0 Z1aiak6 dvolypa Tou KhiBavou
oxeherouc- YEQUPY Euwg 3 Tepdyia (Cercon®xt)  OA €viog 35 Aemav atoug 200 °C
Oeppok. Xpévog Xpovikd Xpovog Xpovikd
YAiKo: £V ETTITEU Oepp. 1 didoTua emiTeut Ocpy. 2 didoTnua. WYogn
°c °C/hemd °C hema °C/hemid °C Aerrrd
TMpdypappa GUTCWRATWONG Yia GKEAETOUG o .
epupi- fus Bty (Cern® x) woeoie: ) 2 900 0 . 1500 165 Mg'gilcgo KBavo i otoug
YEQUPWV £wg 3 Tepdxia (Cercon® xt)
Mpdypappa CUTOWRATWONG Vi OKEAETOUG 7 460 0 ) . “ Me kAeioT6 KAiBavo yign oToug
YeQupd- éuwc 9 Tepdyia A Tepioobrepa (Cercon® xt) OA 50 0 200 °C
Tayl mpdypappa oUGTWRETWONG YIa OKEAETOUS
Yepupwv £ 6 Tepdyia (Cercon® xt) kai yia iy 1540 3 18 1150 0 Z1081ak6 dvolypa Tou KAiBavou
oxeheroic YeQupi éug 3 Tepdyia (Cercon@xt) O eviog 35 et oToug 200 °C
Oepok. Xpovog Xpovikd Xpovog Xpovikd
YAIK6: fvopgng  emiteugng Oepp. 1 ddompa_ emiteugnc  Gepu.2 didomua Wogn
°C °C/pa °C pa:Aemd °C/h °C pa:Aemd
TMpdypappa CUTOWRATWONG Vi OKEAETOUG . .
YeQuptv- éw 8 Tepayia (Cercon® xt) kai okeAerolg- on 1320 900 00:00 660 1500 02:15 e K)\Elcgo Kifavo yign oroug
veQUPWV wg 3 Tepdyia (Cercon® xt)
I'Ipov’puu’uu auagwpgwwong yia okeAeToUg 20 450 00:00 2 00 020 Me KAELOTO KhiBavo yugn aToug
YeQupd- éwe 9 Teptya ) mepioarepa (Cercon® xt) OA 00 °C
Tayl mpdypappa CUGTWHATWONG YIa OKEAETOUS
YeQupwv £wg 6 Tepdyia (Cercon® xt) kai yia 1020 1540 00:35 1080 1150 00:00  Zradiaké Gvoiypa Tou kNiBAvou
oA ev1dg 35 Aemrriv atoug 200 °C

okeheToUg- YEQUPWY Ewg 3 Tepdyia (Cercon® xt)

1) O¢gpuokpaaia Swuatiou

2) 10xUe1 yia kAloTéG Aekdveg ouoowpdrwong, aAhivg 1520°C
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Mpoypappata cuoowpdTwong, Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-kAiBavog Taxeiag ouoowpaTwong:

Taxeia CUTOWPATWON YIa OKEAETOUG YEPUPWV £wg 6 Tepdyia \Cercon® xt\ kal yia
okeAeTOUG YEQUPWY €wg 3 Tepdxia \Cercon® xt\

PuBpog F— Xpoviko
Bripa B¢ppavon BiGoTna
°C/Aemrrd °C e
st 70 750 0
53 70 1100 0
52 70 1540 k3
st 70 0 0

Mpdétuttn cugowpdatwaon \Cercon® xt\ kai \Cercon® xt\ :

, quBuég Oepokpacia XFOWd
Bripa Béppavang diGoTnua
°C/Aemrrd °C hemié
st 3 300 0
s 30 750 0
s M 1520 130
st 2 880 0

Zuoowpdatwaon Cercon® xt yia OKEAETOUG YEQUPWV WG 8 | TTEPIOTATEPA TEPAXIA:

PuBpog Gepuorpasia Xpoviko
Bripa BEpuavon SidoTnua
°C/Aerrrd °C herrd
st M 170 0
s: i 1100 0
s 2 1520 125
st 7 820 0

O1 BzpHOKPaUiES TUTOWHATWONS Eival UOTACEIS, EGV Eival ammapaimTo, TpoBeiTe ot BoKIpaia KiKkAOU

xa sote g 1i T0Ug XpévOUS BTG amaEiTal
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AloXwpIoPOG YIa VIOXUON TNG CUCCWHATWONG O TTEPITITWOT EKTETAPEVWY YEQUPLIV:
Ta avTikeipeva dlaxwpifovtal atmd T «yAWooo» JETA T CUCOWHATWON XPNOIMOTIOIWVTAG TIEPIOTPOPIKOUG -KOTTTEG
SIaPAVTILV HE VEPOD.

Divipiopa Ye TO XEPI PETA TN CUOCWUATWON:

AuPOBOAR 0TO ECWTEPIKO Kal TO EWTEPIKG TOU OKEAETOU pE 0eidIo Tou apyihiou (110-125

pm, pey. 2-3 bar, ywvia 45 °).

E&aAeipn kdBe pI0g Twv TIPOWPWYV ETTAPWY PEXPI O OKEAETOG va ¢pBAoEl TNV TEAIKN Tou B€on

0TN/OTIG UATPO/UATPEG.

Karda 1n didpkeia NG SoKIPAG Kal TNG TOTTOBETNONG Tou OKeAETOU, KPATAOTE Ta KAAoUTTIa

OTO eKpayeio Kal SOKINAOTE TOV OKEAETO WG TUVOAO.

MoAIG oAokAnpwOei n SoKIYA Kal n TOTTOBETNON, YNV TTPOXWPAOETE O€ TTPOTOETEG

TIPOCAPHOYEG OTTWG TO PIVIPIoUA OAGKANPOU TOU OKEAETOU.
Tnueiwon: ZTEQAvES Kal OTAPIYHA YEQPUPAG aTTd JIPKOVIO TIPETTEI VO TIPOCUPUOovVTal TTABNTIKA Xwpig TPIRA. TO OKETITIKG Yia TO
OTI0I0 aTTaITETaI pIa TTABNTIKKA SOKIUK OKEAETWYV {IPKOVIOU EYKEITAI OTIG PUOIKES IBIGTNTEG TOU iB10U Tou UAIKOU: O1 KEPAUIKEG
QVEXOVTOI TNV TACT CUPTTIETNG AAG 61 TNV TAoN EQEAKUTHOU. Z€ OTEPAVEG TIOU TTApPOUCIagouv TpIRR SOKIUAG, auTr n TPIBA
BSNUIoUPYEITAl ATTO OPICUEVA «PEPOVTON PEPN TOU OKEAETOU, KABWG N iSia n oTEPAVN BEV AKOUUTIAEI TTAPWS OTN PATPA e§aiTiag
TNV TPaXUTNTAG TNG ETTIPAVEING TTOU OXETICETAI JE TNV ETTEEEPYATia (OTNV ouaia, N idia oTnpilel ekpayeio-PETAAAIKOUG
OKeAETOUG). ‘ETOI, HOVO 01 KOPUPES TNG
TPaXUTNTAG- TNG ETTIPAVEING (T ETTOVOUAOUEVA «PEPOVTO» PEPN) EPXOVTAI OE ETTAPH HE TV ETTIPAVEIR TOU -EKPayEiou. AuTd
HETATPETTEN TIG SUVANEIG CUPTTIEONG TTOU SNUIOUPYOUVTAl OTTO T MOONTIKA TTiEaT 0€ SUVAUEIG EPEAKUTHOU, OI OTTOiEG UTTOPET
va BAdyouv T oTepavn.
MpooappdoTe Ta TEPIBWPIN TOU OKEAETOU aKPIBWG OTA TTEPIBWPIC TTPOETOINATTAG.
Znueiwon: To QIVIpIoPA TOU TTUPOCUCTWHATWHEVOU {IpKOViou Ba TTPETTEN va YivETAI XPNOIPOTIOIVTAG HOVO
epyaheia- SlapavTiwy uévo owaTr dpdeuarn). AlaTnPACTE TNV TTiECN OTO UAIKG TOU OKEAETOU OTO EAGXIOTO Kl -EPYOOTEITE
Hovo TTpOg pia kaTeuBuvon.

AupoBOAR OTIG TENIKEG TIEPIOXESG AKOUA Ui POPa PE 0§€idIo Tou apyiAiou (110—125 pm, pey. 2-3 bar, ywvia 45 °).

TéNog, KaBapioTe TOV OKEAETO XPNOILOTIOIWVTAG £vav KABAPIOTH HE ATO.

EmkaAuyn/xpwpatopdg:
MpooappdaTe TNV TEXVIKA XTIOPaTog aTnV avriotoixn améxpwon Cercon® xt/Cercon® xt.
ZnueIwoTe 6Tl N peTddoon ewTog Tou Cercon® xt/Cercon® xt gival TTOAU peydAn Adyw g diavyeidg Tou

Fevikd
avaTrapaywyn Tou XpWHATOg Tou SoVTIoU Tou KGBe aoBevoUg PTTOPET va ETTNPENOTE! ONUAVTIKG aTTo:
Tnv amméxpwan Tou eKPayeiou
Tnv amméxpwan Tou UAIKOU TTOU XPNOILOTIOIETAI IO TNV TTPOCWPIVH KAl TNV OPICTIKF) GUYKOAANGON
To TTéX0G TOU TOIXWHATOG TOU OKEAETOU
Liner, av epapuogeTal
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TexVIKA XpwHATIOHOU
Mo Tov xpwpaTiopd Twv dovtiwyv ag Cercon® xt kai (Cercon® xt atmokaoTAoEIG TTAPOUG KAAUWNG TTPOTEIVOUUE TOUG
XpwpaTiopoUg owpatog Cercon ceram.

Texvikn eTTioTpWONg
Mpoteivoupe Ta UAIKG kepapikig emkaAuypng Cercon® ceram Kiss / Cercon® ceram press / Cercon® ceram love / Celtra®
Ceram yia TV emMKAAUWN okeAeTWV Jipkoviou. PpovTioTe va akoAouBroeTe Tig IoxUouoeg Odnyieg Xpriong.

AvoTrmon:
Me Bdon Ta atmoTeAéopaTa TWV ETTICTNHOVIKWY HAG SOKINWY 0€ OKEAETOUG {IpKoViou, BewpoUpe 0TI éva -EeXwPIoTO
BApa avoTITNoNG («€TTOUAWON») €ival AOKOTTO Kal akaTaAANAo.

lFudAiopa oTo EpyacThplo:
O1 pn emkahuppévol okeletoi Cercon® xt kai Cercon® xt TpéTel givarl 1ISiaitepa yuaAiopévol 1 oTIABWHEVOI PE €va KEPOMIKO
Bepviki. AuTO KABIOTA ETTIONG TNV GTTOKATAOTAGN TTIO JEKTIKF OTIG KATAAANAEG SIadIKATCIEG OTOPATIKAG UYIEIVAG.

FudAiocua oTo odovTiaTpeio:

Exreveig peAéteg éxouv deigel 6T n AeiavTikr) Spdon Tou Cercon® xt kai Cercon® xt o€ aviaywvioTEG gival

HIKPOTEPN- ATTO EKEIVN TWV CUPBATIKWY KEPAUIKWY ETIIOTPWOEWV Kal OX1 TIEPICOOTEPN ATIO TO CUHUBATIKG -KEPAMIKA

BITTupITIKOU AIBiou akdpa kal PETEG TO QIVipIoua kal To yudAiopa.

ZnUavTiKe: AQoU KAVETE BEUTEPEUOUTES TEAIKEG TIPOCAPHOYEG OUYKAEIONG OTO IOTPEID, OUVIOTOUUE TO TIPOQUAA-KTIKG YUAAIoHA
TWV TTAPOKEIPEVWY TTEPIOXWY 0 BaBud uwnAig oTIATIVOTNTAG 1) TNV TTPooBkn BepvikioU ot Agia em@dveia Tpiv améd v
TIPOCWPIVH A OPICTIKA GUYKOAANGN yia TNV TTPOCTACIN TWY avVTAYWVICTIKWY SovTIwv armé meavA ekdopd. Autéd kaBioTd eTriong
TNV aTTOKATACTACT TTI0 ETTISEKTIKY OTIG KATAAANAES BIABIKATIEG OTOUATIKAG UYIEIVAG.

Ol eTIPAVEIEG TWV BOVTIWV N ATTOXPWOT TWV OTTOIWYV EYIVE PE XPWHATIOPO, UTTOPET VA TTapouciddouv onueia Trio
QAVOIKTOXPWHA EKEN OTTOU €yIvav ol TTPOCAPUOYEG OUYKAEIONG.

MeTagopd kai amrobrikeuon:
Agv UTTEPXOUV IBICITEPEG OTTAITATEIG.

Aidipkeia atroBrikeuong:
H didpkeia ammobrikeuong Tou Cercon® xt kai Cercon® xt avépxeTal o€ 7 £Tn atTé TV NUEPOMNViIa TTapaywyng.
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Cercon®ht, Cercon®xt Upute za upotrebu

Opis proizvoda

Blokovi- Cercon® ht i Cercon® xt izradeni su itrijeva oksida (itrij-) stabiliziranog cirkonijeva oksida (cirkonij) (Y-
TZP). Oni se koriste u izradi okvira za fiksne protetske nadomjestke.

Ovisno o izradi okvira, okviri Cercon® ht i Cercon® xt mogu se obloziti keramikom ili isporuciti kao potpuno
-oblikovan nadomjestak. Odabir bloka ovisit ¢e o nijansi zuba koji se reproducira i raspoloZivom prostoru za

-keramicku oblogu (faset).

Ako je nadomjestak potpuno oblikovan, nije potreban prostor za keramicki faset, $to moze omoguciti

-stomatologu da sacuva viSe zubnog tkiva tijekom pripreme.
Cirkonijev oksid (Y-TZP)

Materijal okvira

Privremeno cementiranje

Moguce za Cercon® ht

Nije moguce za Cercon® xt

Trajno cementiranje

« Cementiranje ljepilom

« Konvencionalno cementiranje

Svaki je predmet izraden prema vasim digitalnim specifikacijama izrade, kao $to su anatomske konture, okvir i debljina stijenke, promjer konektora i pukotine za cementiranje.

Tehnicke specifikacije Cercon®- ht:
Tip 1, klasa 5 (prema normi DIN EN ISO 6872:2015)
CTE; 10,5 pm/m-K (25-500 °C)
Modul elasti¢nosti: 210 GPa
Vezna ¢vrstoca: cca. 1 200 MPa
(test optereéenja u trima to¢kama)

Sastav \prema % mase\ Cer-con® ht:
Cirkonijev oksid
Itrijev oksid 5 %
Hafnijev oksid < 3 %
Aluminijev oksid, silicijev oksid < 1 %

Indikacije za uporabu:

Indikacije u prednjim i straznjim segmentima Cercon® ht:
Cercon®- ht indiciran je u prednjim i straznjim segmen-
tima za:

Krunice

Teleskopske primarne krunice

Mostove s viSe meduclanova

(s ne viSe od dva medudijela izmedu nosaca

krunica,- s ne viSe od 6 ¢lanova)*

Dvodijelne nosace**

Tehnicke specifikacije Cercon®xt
Tip II, klasa 4 (prema normi DIN EN SO 6872:2015)
CTE; 10,1 pm/m-K (25-500 °C)
Modul elasti¢nosti: 210 GPa
Vezna &vrstoca: cca. 750 MPa (test
opterecenja u trima tockama)

Sastav \prema % mase\ Cercon® xt:
Cirkonijev oksid
Itrijev oksid 9 %
Hafnijev oksid < 3 %
Aluminijev oksid, silicijev oksid < 1 %

Indikacije u prednjim i straznjim segmentima Cercon®xt:
Cer-con® xt indiciran je za sve keramicke nadomjestke
u prednjim i straznjim segmentima za:

Krunice

Tro¢lani mostovi (do drugog pretkutnjaka)

Cercon®- ht moze se koristiti kao podloga (okvir) koji se zatim obloZi kerami¢kim zubnim oblogama ili se takoder moze- koristiti za potpuno
oblikovanje (bez oblaganja). U slu¢aju teleskopskih primarnih krunica podloga se ne oblaze-.

* Samo za Kanadu

** Ne wijedi za SAD
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Kontraindikacije:
Ovaj se proizvod ne smije se koristiti u pacijenata koji imaju preosjetljivost na cirkonij (Y-TZP) ili
na neki od ostalih sastojaka
Bruksizam ili tvrdokorne parafunkcijske navike (za okvire od keramickog faseta)
Nedovoljno raspolozivog prostora
Endodontske nadogradnje
Endokostani implantati
Inlay mostovi
Mostovi s 3 ¢lana u molarnoj regiji (samo za Cercon® xt)

Upozorenja:
Moguce krizne reakcije ili interakcije ovog proizvoda s drugim medicinskim proizvodima ili materijalima koji su ve¢
prisutni u usnoj Supljini i stomatolog ih mora uzeti u obzir prilikom odabira ovog medicinskog proizvoda.

Mijere opreza:
Vodite racuna o sliedecem:

Izbjegavaijte kontakt prasine od proizvoda s o¢ima.

I1zbjegavaijte bilo kakav kontakt sa sluznicom.

Nakon upotrebe operite ruke i nanesite kremu za ruke.

Nemojte pusiti, jesti i piti dok rukujete s proizvodom.

Nemojte gutati proizvod.

Ne udisati ¢estice prasine tijekom brusenja.

Koristite lokalno vakuumsko usisavanje i prikladnu zastitu za usta/

lice tijekom ru¢ne strojne obrade na radnom- mjestu.
Sigurnosne napomene i upozorenja navedeni u nastavku opisuju nacin upotrebe naseg proizvoda na siguran
nacin, bez rizika. Obavijestite nadleznog stomatologa o svim gore navedenim faktorima ako koristite ovaj
medicinski- proizvod za prilagodenu izradu i vodite raéuna o uskladenosti s pripadaju¢im tablicama iz
-sigurnosno-tehnickog lista (MSDS).

Stetni uginci:

Ako se pravilno obraduiju i koriste, $tetni ucinci ovog proizvoda su vrlo malo vjerojatni. Medutim, reakcije
-imunoloskog sustava (kao $to su alergije) na tvari sadrzane u materijalu ili lokalizirane parestezije (kao Sto su
poremecaiji okusa ili iritacija sluznice usne Supljine) ne mogu se u nacelu u potpunosti iskljuciti. Ako vi budete
imali saznanja o bilo kakvim $tetnim ucincima — ¢ak i ako su upitni — Zeljeli bismo vas zamoliti da nas o njima
obavijestite.
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Posebne napomene o dizajnu okvira

Izrada okvira za potpuno oblikovane nadomjestke:
Posebno indicirano u slu¢aju ograni¢enog okluzijskog prostora i to za okvire koji nece biti fasetirani ili za okvire s
mrljama. Povrsina potpuno oblikovanih okvira moZe se prije sinteriranja pazljivo optimizirati rotiraju¢im

alatima- kao $to su fini rezaci.

Vodite racuna da se okluzijska povrsina ne mijenja dodatnim produbljivanjem fisura jer urezivanje moze -ugroziti
¢vrstoéu materijala. Imajte na umu da ravan okluzijski reljef moze produljiti vijek trajanja potpuno oblikovanog
nadomjestka. Kada se radi ru¢no prilagodavanje, vodite racuna da interdentalne prostore nikada ne odvajate od
okvira pomocu diskova za rezanije ili drugih rotirajuc¢ih instrumenata jer bi se u suprotnom mogli ostetiti okviri i ugroziti

¢vrsto¢a materijalal

Vazna napomena:

Vodite raduna da se zadrzi minimalna debljina stijenke okvira u podru¢ju okluzijske povrsine, ¢ak i nakon

okuzijskih prilagodbi.

Dizajn okvira za fasetirane nadomjestke:

Okviri koji ¢e biti obloZeni keramickim fasetima izradeni su sa smanjenom anatomskom konturom kako bi

-pruzili maksimalnu podrsku fasetima.

Okviri se mogu fasetirati upotrebom tehnike presanja ili nadogradnje

Debljina stijenke i granice: Cercon®ht ~ Cercon®xt
Debljina stijenke, krunice 0,4 mm 0,7 mm
Debljina margine, krunice 0,2 mm —
Debljina stijenke, mostovi 0,5 mm 0,7 mm
Debljina margine, mostovi 0,2 mm —

Dodatni dimenzionalni zahtjevi za prednju regiju: ~ Cercon®ht  Cercon®xt
Broj meduclanova 2 1

Presjek konektora 6 mm: 12 mm:
Dodatni dimenzionalni zahtjevi za straznju regiju: ~ Cercon®ht  Cercon®xt
Broj meduclanova 2 1

Presjek konektora 9 mm: 16 mm:
Meduclan s privieskom na polozaju zuba B

(samo jedan meduclan-_do jedne sirine- pretkutnjaka) Do drugog

Presjek konektora za ovaj meduclan s privieskom 12 mm.  —
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Postavljanje

Posebne napomena za ugradnju mostova velikog raspona \9 ili vise ¢lanova, samo za Cercon® ht\:

Za sinteriranje mostova dugog raspona bez izobli¢enja (9 ili vise ¢lanova) pri ugradnji predmeta u disk
Cer-con® ht 98, vodite ratuna da dodate ojacanje sinteriranja u vidu ,jezika”.

Uvijek postavljajte predmete (jednostruke kapice, trodijelne okvire) u okviru ojacanja sinteriranja (,jezika”), -kako
bi se postiglo homogeno skupljanje predmeta velikih raspona tijekom sinteriranja.

Unesite faktor skupljanja u jedinicu za glodanje:

U CAM softver koji omogucuje unos 3 dimenzije, upisite vrijednosti za X, Y i Z.
U CAM softver koji omogucuje unos 2 dimenzije, upisite vrijednosti za Xili Y i Z.
U CAM softver koji omogucuje unos 1 dimenzije, upisite vrijednost za X.

Zavrs$na obrada

Posebne napomene za zavrsnu obradu:
Procitajte odgovaraju¢e upute za upotrebu vaseg uredaja koje se odnose na dodatnu obradu.
Preporucujemo sljedece strategije glodanja za sigurnu obradu:

Postupak Alat,sferiéni ~ Stopaunosaz ~ StopaunosaF  Brzina % %  Strategija Dimenzija
mm / mi mm/min okretaja mm mm

Gruba strojna obrada konture,-  Turdi metal (TM) 800 1800 22000 08 1 Gruba strojna obrada paralelne 03

okluzijska strana (OS) 22 konture

Gruba strojna obrada konture,-  Turdi metal (TM) 800 1800 22000 08 ' Gruba strojna obrada paralelne 03

$uplja strana (SS) 22 konture

Postupak prije zavréne obrade-  Turdi metal (TM) 400 1200 22000 02 Grubo strojno uklanjanje 01

(SS) 22 preostalih materijala

Postupak prije zawréne obrade-  Turdi metal (TM) 400 1200 22000 02 Grubo strojno uklanjanje 01

(0S) 22 preostalih materijala

Zavrsna obrada (OS)  Tvrdi metal (TM) 400 1200 27000 015 3D pomak 0
01

Zavr$na obrada bez Supliine  Tvrdi metal (TM) 400 1200 27000 015 3D pomak iznutra 0

(SS) o1 -

Zavrsna obrada Supljina  Tvrdi metal (TM) 250 1000 27000 01 3D pomak 0
01

Fisure Tvrdi metal (TM) 250 1000 35000 01 Djelomicna obrada, 3D 0

(05-0,8

Preporuke za strategije glodanja. Ako je potrebno, izvedite probno glodanje i prilagodite parametre prema potrebi.
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Ugradnja

Napomene o razdvajanju predmeta:

Odvojite predmete od diska pjeskarenjem aluminijevim oksidom (50 pm, maks. 1,5 bara). Pjeskarenje olak$ava
uklanjanje predmeta iz diska. Takoder pomaZze u spre¢avanju prijeloma okvira ili druge Stete na predmetima. Za
mostove velikih raspona (9 ¢lanova ili vise), odvojite samo labijalne i bukalne ulijevne kanale predmeta i -konektor
Jezika” jer se ti predmeti moraju sinterirati zajedno s ,jezikom“. Ako na dnu ,jezika” vire bilo kakve brazde morate ih
ukloniti kako bi se osiguralo da predmeti ostanu pricvr§éeni na podlozak za sinteriranje. Manji predmeti koji su
ugradeni unutar ,jezika” su potpuno odvojeni i sinteriraju se zasebno.

[@][¢
4e

Pomo¢ pri pjeskarenju

pieskarenje i glodanje predmeta

Sinteriranje

Sinteriranje u uredaju Cercon®- heat plus P8:
1500 °C u uredaju -Cercon® heat plus P8
— Program br. 4 za mostove do 8 ¢lanova (Cer-con® ht), do 3 ¢lana (Cer-con® xt) Maks. T =1 500 °C
— Program br. 5 za mostove do 9 ¢lanova (Cer-con® ht), Maks. T = 1 500 °C

Posebne napomene za sinteriranje mostova velikog raspona \9 ili viSe ¢lanova, Cer-con® ht\:

U uredaju Cercon® heat plus P8 mogu se istovremeno sinterirati dva mosta Sirokog raspona (9 ili viSe ¢lanova).
Postavite predmete na blok za sinteriranje vodec¢i raéuna o unutarnjem uspravnom razmaku od uredaja -Cercon®
heat plus P8 (130 mm) i o potrebi omoguéavanja kontrakcije bez mehanickih ograni¢enja.

Predmeti ne smiju dodirivati blok za sinteriranje tijekom sinteriranja.

Podlozak za sinteriranje s blokom Pravilan polozaj na podiosku za sinteriranje

za sinteriranje
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Sinteriranje u uredaju DUO / Multimat2Sinter:
— Program br. 6: Program brzine za mostove do 6 ¢lanova (Cer-con® ht),
za mostove do 3 ¢lana (Cer-con® xt), Maks. T = 1540 °C
— Program br. 7: Standardno sinteriranje za okvire mostova do 8 ¢lanova (Cercon® ht); za
mostove do 3 ¢lana (Cercon® xt), Maks. T = 1 520 °C
— Program br. 8: Program sinteriranja za mostove s 9 ¢lanova (Cercon® ht) ili vise, Maks. T =1 520 °C

Posebne napomena za sinteriranje mostova velikog raspona \9 ili vi$e ¢lanova, Cercon® ht\:

U uredaju heat DUO ili Multimat2Sinter mogu se istovremeno sinterirati dva mosta Sirokog raspona (9 ili
viSe ¢lanova). Postavite predmete na posebnu traku za sinteriranje za mostove velikih raspona i imajte
na umu da predmeti ne smiju dodirivati blok za sinteriranje tijekom sinteriranja.

Vodite racuna o maksimalnoj dimenziji za glodanje:
Visina: 65 mm
Sirina: 90 mm

Postavljanje mostova na traku za sinteriranje (9 ili vie ¢lanova)

Sinteriranje u pe¢ima trec¢ih strana:
Na rezultate sinteriranja mozZe negativno utjecati sliedece:
Nepravilna temperatura sinteriranja
Nedovoljna jacina grijanja
Nepravilne krivulje temperature
Neispravan polozaj predmeta
Nedovoljan kapacitet zadrzavanja topline u peéi tijekom ciklusa sinteriranja
Varijacije u griju¢im performansama povezane s proizvodacem ili staro$c¢u
Kontaminacija predmeta oksidativnim proizvodima koji se emitiraju iz nezasti¢enih griju¢ih elemenata

Bilo koji od ovih faktora sam ili u kombinaciji s drugima moze smanjiti maksimalnu ¢vrsto¢u navedenih

materijala- od cirkonij dioksida i ugroziti ocekivani rok trajanja okvira.

1z tih razloga, ne mozemo dati opéu suglasnost za upotrebu peci tre¢ih strana za sinteriranje dvodijelnih nosaca-
(mezostruktura) te krunica i mostova okvira izradenih od Cercon® ht-a i Cercon® xt-a. Medutim, ucinit ¢emo- -sustav
tehnicki dostupnim za upotrebu pedi trecih strana samo pod uvjetom da su ispunjeni sljede¢i zahtjevi:-
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VAZNO!

Sinteriranje Cercon®ht-a i Cercon®xt-a u pecima trecih strana obavlja se na korisnikovu vlastitu odgovornost i rizik.
Dentsply Sirona se odri¢e bilo kakve odgovornosti za bilo kakvu $tetu uzrokovanu sinteriranjem materijala od
cirkonija u pec¢ima trecih strana, uklju€ujuci, ali ne ograni¢avajuci se na Stete koje uzrokuju predmeti sinteri-ranja ili

ostecenje samih sinteriranih predmeta kao $to su nosaci, krunice ili okviri mostova.

Dodatne napomene:

Programiranje koje koristite u svojim pec¢ima za sinteriranje trebalo bi biti analogno programima za sinteriranje tvrtke

DeguDent.

Opceniti programi sinteriranja za sve nijanse Cercon®-  ht-a i Cercon®- xt-a

Potetna Vrijeme Vrijeme Vrijleme Vrijeme
Materijal: temp. uklucenja__ Temp.1  zadrZavanja__ukljucenja _Temp.2 zadrzavana Hladenje
K min - min min °C min
Program sinteriranja za okvire mostova
do 8 ¢lanova (Cercon® ht) i okvire st 40 900 0 55 1500 145 Sa zatvorenim pecima koje se
mostova- do 3 &lana (Cercon® xt) hlage- do 200 °C
Program sinteriranja za okvire mostovas st 120 860 0 320 1500 120 Sa zatvorenim pecima koje se

9 ili vise ¢lanova (Cercon® ht)

nlage- do 200 °C

Brzi program sinteriranja za okvire
mostova- dO 6 Clanova (Cercon® ht)i sty 0 1540 3% 20 1150 0

okvire- Mostova do 3 ¢lana (Cercon® xt)

Postupno otvaranje peci u roku
od 35 min uz hladenje do 200°C

Potetna Vrijleme Vrijeme Vrijeme Vrijeme
Materijal: temp.  ukfjucenja  Temp.1  zadrzavanja uklucenja Temp.2 zadrzavana Abkuhlen
‘C °C/min ¢ min °C/min °C min
Pro%ram sinteriranja za okvire mostova o )
¢lanova (Cercon® ht) i okvire 1, 2 900 0 u 1500 145 Sa zatvorenim pecima koje se
mostova- d0 3 €lana (Cercon® xt) nlade- do 200 °C
Program sinteriranja za okvire mostovas  st¥ E 860 0 2 1500 120 Sa zatvorenim pecima koje se

9 ili viSe Elanova (Cercon® ht)

nlage- do 200 °C

Brzi program sinteriranja za okvire
mostova- dO 6 Clanova (Cercon® ht)i sty 7 1540, 3% 18 1150 0
okvire- Mostova do 3 ¢lana (Cercon® xt)

Postupno otvaranje peci u roku
od 35 min uz hladenje do 200 °C

Pocetna Vrijleme Vrijeme Vrijleme Vrijeme
Materijal: temp. ukljudenja  Temp.1  zadrZavanja  ukljuGenja Temp.2 zadrzavanja Abklhlen
‘C °C/h °c h:min Clh °C h:min
Program sinteriranja za okvire mostova
do 8 ¢lanova (Cercon® ht) i okvire sty 1320 900 00:00 660 1500 02:15 Sa zatvorenim pecima koje se
mostova- do 3 Elana (Cercon® xt) hiade- do 200 °C
sinteriranja za okvire mostovas st 420 860 00:00 20 1500 02:00 Sa zatvorenim pemma koje se

9 anova (Cercon® ht)

hlade- do 200°C

rogram sinteriranja za okvire
mostova- d0 6 ¢lanova (Cercon® ht)i sty 1020 1540 00:35 1080 1150 00:00

okvire- Mostova do 3 ¢lana (Cercon® xt)

Postupno otvaranje peci u roku
od 35 min uz hladenje do 200 °C

1) Sobna temperatura  2) Vrijedi za zatvorene zdjele za sinteriranje, u suprotnom 1520 °C
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Program za sinteriranje, Multimat2Sinter/heat DUO/Sirona HTC-pec¢ za brzo sinteriranje:

Brzina sinteriranja za okvire mostova s do 6 ¢lanova \Cercon® ht\ i okvire mostova s do 3 ¢lana Cercon® xt:

Brzina Vrijeme
Korak ijavanj Temperatura zadrzavanja
°C/min C min
S4 70 750 0
s: 70 1100 0
S2 70 1540 35
st 70 0 0

Cercon® ht i Cercon® xt standardno sinteriranje:

Brzina Vrijeme
Korak j Temperalia oy rsavan
°C/min ¢ min
S4 3 300 0
s 30 750 0
S2 1 1520 130
st 2 880 0

Sinteriranje okvira mostova Cercon® ht s 8 ili vise ¢lanova:

Brzina Vrijeme
Korak . Temperatura Zadrvavan
°C/min ¢ min
S4 1 170 0
s 1 1100 0
S2 2 1520 125
st 7 820 0

Preporuke za temperature sinteriranja. Ako je potrebno, izvedite probni ciklus sinteriranja i prilagodite parametre prema potrebi.
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Odvajanje ojacanja sinteriranja u slu¢aju mostova velikih raspona:
Predmeti se odvajaju od ,jezika” nakon sinteriranja pomoc¢u natopljenih rotacijskih dijamantnih rezaca.

Ruc¢na zavréna obrada nakon sinteriranja:
Pjeskarenje unutrasnjosti i vanjstine okvira aluminijevim oksidom (110-125 ym, maks. 2-3 bara, kut od 45°).
Uklonite prijevremene kontakte jedan po jedan sve dok okvir ne dostigne svoj konac¢ni poloZaj na kalupu
(kalupima).
Tijekom isprobavanja i montiranja okvira drzite matrice na kalupu i isprobajte okvir u cjelini.
Nakon $to je isprobavanje zavrSeno nemojte obavljati nikakve dodatne prilagodbe, kao $to je zavrSna
obrada- cijelog okvira.
Napomena: Krunice od cirkonija ili nosate mostova treba postavljati pasivno, bez trenja. Razlog za potrebu
-pasivnog postavljanja cirkonija lezi u fizikalnim svojstvima samog materijala: Keramika tolerira tlacna naprezanja,- ali
ne i vlana naprezanja. U krunicama kod kojih se namjestenje izvodi s trenjem, trenje generiraju odredeni ,nosivi“-
dijelovi okvira jer sama krunica nikada nije u potpunosti ne pociva na matrici zbog hrapavosti povrsine povezane sa
samom obradom (isto zapravo vrijedi i za okvir od lijevanog metala) , Dakle, samo su hrapavi
vrhovi- povrsine (navedeni ,nosivi* dijelovi) u kontaktu s povrsinom kalupa. Ovo pretvara tlatne sile koje- se
-stvaraju uslijed Zvakanja u vlac¢ne sile koje mogu ostetiti krunicu.
Prilagodite granice okvira to€no prema pripremnim granicama..
Napomena: sinterirani cirkonij treba pro¢i zavr$nu obradu dijamantnim instrumentom s pravilnim natapanjem.
Svedite pritisak na materijalu na minimum i radite samo u jednom smjeru.
Jos jednom ispjeskarite obradena podrucja aluminijevim oksidom (110-125 pm, maks. 2-3 bara, kut od 45°).
Konaéno, ogistite okvir pomoc¢u parnog cistaca.

Premaz/bojanje:
Prilagodite tehnike nadogradnje prema odgovaraju¢oj nijansi Cercon® ht-a / Cercon® xt-a.
Imajte na umu da je prolaz svjetlosti kroz Cercon® ht / Cercon® xt vrlo visok zbog njegove prozirnosti.

Opcenito

Na reprodukciju boje zuba pojedinog pacijenta mogu znatno utjecati:
sjena kalupa
sjena materijala koji se koristi za privremeno ili kona¢no cementiranje
debljina stijenke okvira
obloga, ako se primjenjuje
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Tehnika bojanja
Za bojanje potpuno oblikovanih nadomjestaka od Cercon® ht-a i Cercon® xt-a u boju zuba preporuc¢ujemo boje
Cercon Ceram, Cercon TCT Stains, Celtra Stains i Dentsply Sirona Universal Stains & Glaze.

Tehnika postavljanja slojeva
Za fasetiranje cirkonijevih okvira preporuc¢ujemo keramicke materijale Cercon® Ceram Kiss / Cercon® Ceram
press / Cercon® Ceram love / Celtra® Ceram. Vodite racuna da slijedite primjenjive upute za uporabu.

Emajliranje:
Na temelju rezultata naSeg znanstvenog ispitivanja cirkonijevih okvira smatramo da
je posebno emajliranje nepotrebno i neprikladno.

Poliranje u laboratoriju:
Nefasetirani okviri Cercon® ht i Cercon® xt trebaju biti visoko polirani ili obloZeni visokosjajnim keramickim
-glazurama. Na taj se nacin nadomijestak cini prikladnijim za odgovarajuce postupke oralne higijene.

Poliranje u stomatoloskoj ordinaciji:

Opsezna su istrazivanja su pokazala da je abrazivno djelovanje Cercon® ht-a i Cercon® xt-a na antagoniste
manje- nego kod uobicajenih keramickih faseta i nije vece nego kod standardne litijeve disilikatne keramike ¢ak

ni nakon zavr$ne obrade i poliranja.

Vazno: nakon zavr$nih okluzijskih prilagodbi na stomatolo$koj stolici, preporu¢ujemo profilakti¢ko poliranje
prilagodenih- mjesta dok se ne ostvari visoki sjaj ili stavljanjem obloge s glatkom povrSine prije privremenog ili
konacnog cementiranja radi zastite antagonista od moguce abrazije. Na taj se nacin nadomjestak ¢ini priklad-nijim
za odgovarajuce postupke oralne higijene.

Zubna povrsina s nijansom dobivenom bojanjem moze imati svjetlije mrlje na mjestima gdje su izvrSene

okluzijske prilagodbe.

Transport i skladistenje:
Nema posebnih zahtjeva.

Rok trajanja:
Rok trajanja Cercon® ht-a i Cercon® xt-a je 7 godina od datuma proizvodnje.
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Cercon® ht, Cercon®- xt hasznalati Gtmutato @

A termék leirasa

A- Cercon® ht és Cercon® xt blankokat ittrium-oxid altal stabilizalt cirkonium-oxid (Y-TZP) alkotja.

Rogzitett protézisek helyreallitasara szolgalo keretek készitéséhez hasznalatosak.

A keret kialakitasatél fliggéen a Cercon® ht és Cercon® xt keretek keramiaval vonhatok be, vagy teljes
-konturd helyreallitasként biztosithatok.

A blank kivalasztasa a reprodukalni kivant fogformatdl és a bevonathoz rendelkezésre all6 helytdl fligg. Teljes
kontaru helyreallitasok esetén nem szukséges hely a keramiabevonathoz, ami lehetévé teszi a -fogorvos
szamara, hogy a foganyag nagyobb részét tartsa meg az el6készités alatt.

Keret anyag Cirkénium-oxid (Y-TZP)
Ideiglenes cementalas Lehetséges a Cercon® ht-hoz

Nem lehetséges a Cercon® ht-hoz-hoz
Végleges cementalas » Tapadoé cementalas

* Hagyomanyos cementalas

Az objektumok egyedileg késziilnek az On digitals tervezési specifikacidinak, példaul az anatomiai kontumak, keret- és falvastagsagnak, csatlakozd atmérének és cementalsi résnek megfelelGen.

A Cercon®- ht miiszaki specifikacioi: A Cercon® xt miiszaki specifikacioi
Il tipus, 5. osztaly (DIN EN ISO 6872:2015 szerint) II. tipus, 4. osztaly (DIN EN ISO 6872:2015 szerint)
CTE; 10,5 um/m-K (25-500 °C) CTE: 10.1 ym/m-K (25-500 °C)
Rugalmassagi modulus: 210 GPa Rugalmassagi modulus: 210 GPa
Hajlitészilardsag: kb. 1.200 MPa Hajlitészilardsag: kb. .750 MPa
(harompontos rugalmassag tesztelés) (harompontos rugalmassag tesztelés)
A Cercon® ht 6sszetétele \tomegszazalékban\: A Cercon®- xt Osszetétele \tomegszazalékban\:
Cirkénium-oxid Cirkénium-oxid
Ittrium-oxid 5 % Ittrium-oxid 9 %
Hafnium-oxid < 3 % Hafnium-oxid < 3 %
Aluminium oxid, szilikon oxid < 1 % Aluminium oxid, szilikon oxid < 1%
Javallatok:
Javallatok az ellilsd és hatsé -Cercon® ht Javallatok az ellilsé és hatso -Cercon® xt
szegmensekben: szegmensekben:
-A Cercon® ht javallott az ellilsé és hatsé A- Cercon® xt javallott ellilsé és hatso helyek
-szegmensekben az aldbbiakhoz: keramiai helyreallitasahoz:
Koronak Koronak
Teleszkopos elsédleges koronak 3-egységes hidak (a masodik premolarisig)

Tobb egységbdl allé hidak (legfeljebb két hid a
rogzitett koronak kozott; legfeljebb 6 egység*)
Két darabos rogzitések*

A Cercon® ht tartészerkezetként (keretként) hasznalhato, amely azutan fogaszati keramiabevonattal von-haté be
vagy teljes konturt alkalmazashoz hasznalhaté (bevonas nélklil). Teleszképos elsédleges koronadk esetén a
tartészerkezet nem bevonatos.

* csak Kanadaba *
nem érvényes az USA-ban 91



Ellenjavallatok:

Ez az eszkdz nem hasznalhato olyan betegen, aki er6sen érzékeny a cirkoniumra (Y-TZP) vagy

a tobbi 6sszetevék kozul barmelyikre

Fogcsikorgatas vagy ellenszeglilé, parafunkcionalis szokasok (keramia bevonatu keretek esetében)
Nincs elegendd hely

Endodontikus csapok

Csonton bellili implantatumok

Inlay hidak

3 egységbdl allé hidak a molaris régidban (csak a Cercon® xt-nél)

Figyelmeztetés:

Az eszkdz és a szajkoérnyezetben mar jelen levé mas orvostechnikai eszk6zok kozotti esetleges
-keresztreakciokat vagy kdlcsénhatasokat figyelembe kell vennie a fogorvosnak az orvostechnikai eszkdz
kivalasztasakor.

Biztonsagi tudnivalok:
Kérjlik, vegye figyelembe:

Az itt felsorolt biztonsagi és figyelmeztetd felhivasok bemutatjak, hogyan hasznéalhaté az eszkdzlink biz-tonsagos
és kockazatmentes modon. Kozélje a felelds fogorvossal a fentiekben leirt 6sszes tényez6t, ha ilyen orvostechnikai
eszkdzt hasznal egyedi kialakitashoz, és feltétlenul vegye figyelembe a vonatkozé anyagbiztonsagi adatlapokat

Tartsa tavol a termék porat a szemtd|.

Kerlilie a nyalkahartya érintését.

Hasznalat utan mossa meg a kezét, és alkalmazzon kézkrémet.

Tilos a dohanyzas, ételek vagy italok fogyasztasa a termék kezelése kdzben.
Ne nyelje le a terméket.

Ne lélegezze be a porrészecskéket csiszolas kdzben.

Hasznaljon helyi porelszivast és megfelel6 szaj-/arcvédelmet manualis
megmunkalas kézben a munkahelyen.

(MSDS).

Karos mellékhatasok:
Megfeleld feldolgozas és hasznalat esetén a terméknek nagy valészinliséggel nincsenek karos
-mellékhatasai. Ugyanakkor alapvetéen nem zarhatok ki teljesen az immunrendszer reakciéi (példaul

allergiak)- az anyagban talalhato- Gsszetevékre vagy a lokalizalt paresztézia (példaul izzavarok vagy a szaj
nyalkahartyajanak irritacioja). Amennyiben karos mellékhatasokrol értesul vagy szerez tudomast, akkor is, ha

kétségbe vonhatok, kérjlik, -tajékoztasson bennlinket.
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Kildnleges megjegyzések a keret kialakitasarol

Keret kialakitasa teljes konturd helyreallitasoknal:

Kiiléndsen akkor javallt, ha korlatozott a ragéfellilet, olyan kereteknél, amelyekre nem kertil bevonat, vagy a

festékanyaggal ellatott kereteknél.

A teljes konturu keretek fellilete 6vatosan optimalizalhaté zsugoritas elétt olyan forgd eszkézokkel, mint a

finom vagok.

Gy6z6djén meg réla, hogy a ragofelliletet nem valtoztatia meg a rések késébbi mélyitése, mivel a
bevagasi- miivelet ronthatja az anyag szilardsagéat. Vegye figyelembe, hogy a lapos ragéfeliilet kialakitasok
-névelhetik a teljes kontara helyreallitasok varhaté élettartamat. Manualis igazitasok elvégzésekor ligyelien
arra, hogy sohase- valassza el a keretek fogak kozotti hézagait a vagdkorongokkal vagy mas forgd
-eszkdzokkel. Ellenkezd esetben karosithatja a keretet, és ronthatja az anyag szilardsagat!

Fontos megjegyzés:

Ugyeljen arra, hogy a ragofellilet tertiletén a keret minimalis falvastagsaga a ragofellilet igazitasa utan is

megmaradjon.

Keret kialakitasa bevonatos helyreallitasoknal:

A keramiai bevonattal ellatando keretek csdkkent anatémiai kontarhoz készliinek a bevonat maximalis

megtartasa érdekében.

A keretek bevonasa préselési vagy a raépitési technikaval végezhet6 el.

Fal- és szegélyvastagsag: Cercon®ht  Cercon®xt
Falvastagsag, szimpla koronak 0,4 mm 0,7 mm
Peremvastagsag, szimpla koronak 0,2 mm —
Falvastagsag, hidak 0,5 mm 0,7 mm
Peremvastagsag, hidak 0,2 mm —
Tovabbi méret kdvetelmények az ellilsé régional: Cercon®ht  Cercon®xt
Hidak szama 2 1
Csatlakozo keresztmetszet 6 mm: 12 mm.
Tovabbi méret kévetelmények a hatso régional: Cercon®ht  Cercon®xt
Hidak szama 2 1
Csatlakozo keresztmetszet 9 mm: 16 mm:
Konzolos hid fogpozicional (csak egy hid, egy elozapfog szélességig) Qérzna%?;’?r:k —
Csatlakozd keresztmetszet ennél a konzolos hidnal 12 mm.  —
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Egymasba épités

Specidlis egymasba agyazasi megjegyzések nagy ivii hidaknal \9 vagy tobb egység, csak Cercon® ht-hez\
Amikor az objektumot Cercon® ht 98 lemezbe agyazza be, a hosszu ivii hidak (9 vagy tébb egység)
-torzulasmentes zsugoritasa érdekében feltétlenlil ,nyelv” forméajaban alkalmazzon zsugoritas megerésitést.

Mindig a zsugorité megerésitésen (,nyelv”) bellil helyezzen el objektumokat (szimpla fedések, harom
-egységbdl allé keretek) a nagy ivii objektumok zsugoritas alatti homogén zsugoritasa érdekében.

A zsugoritasi tényezé megadasa a maré egységhez:

A CAM szoftverben, ami 3 méret megadasat teszi lehetévé, adja meg az X, Y és Z értékeket.

A CAM szoftverben, ami 2 méret megadasat teszi lehetévé, adja meg az X vagy Y és Z értékeket.
A CAM szoftverben, ami 1 méret megadasat teszi lehetévé, adja meg az X értéket.

Kikészités
Kilénleges megjegyzések a kikészitésre vonatkozéan:

Keérjlik, olvassa el az eszkdzre vonatkozo hasznalati Gtmutatot a tovabbi feldolgozasra vonatkozoéan.
A kovetkez6i marasi stratégiat javasoljuk a biztonsagos feldolgozashoz:

Eljaras Eszkoz, Ztolasi sebesség-  F tolési sebesség- Fordulat 4 %  Stratégia Méret
gomb alaku mm / perc mm/ perc ford / perc mm mm

Kontur durva megmunkalasa, HM @2 800 1800 2000 08 . Kontr péarhuzamos durva 03

rago oldal (OS)

Kontir durva megmunkélasa, HM @2 800 1800 2200 08 . Kontur parhuzamos durva 03

ureg oldal (CS) o

El6-kikészités (CS) K 400 1200 200 _ _02 Maradék anyag durva )

El6-kikészités (OS) HM @2 400 1200 22000 02 Maradék anyag durva 01

Kikészités (OS) HM 1 400 1200 27000 _oss 3D ellolds

Kikészités ureg nélku (CS) HM O 400 1200 27000 _os 3D eltolds belulrdl 0

Uregek kikészitése HM @1 250 1000 27000 _o 3Deltolas 0

Hézagok HM 205-06 250 1000 35000 01 Részleges kikészités, 3D 0

A marasi stratégiak csak javaslatok. Ha sziikséges, végezzen prébamarasokat, és igény szerint médositsa a paramétereket.
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Elkilonités

Megjegyzések az objektumok elvalasztasarol:

Homokflvassal, aluminium-oxiddal valassza kiilén az objektumokat a lemeztél (50 um, max. 1,5 bar). A
homokfivo eszkéz megkénnyiti az objektumok eltavolitasat a blankrol. Segiti a keret torésének vagy az
objektumok egyéb sérlléseinek megelézését. Nagy ivil hidak (9 vagy tébb egység) esetében az

objektumnak- csak az ajak és szaj nyilasait és a "nyelv” csatlakozot valassza kulén, mert az objektumokat ezzel a
,nyelvvel” egyutt kell zsugoritani. A ,nyelv” aljan az esetlegesen kinyul6 gerinceket el kell tavolitani annak
eérdekében, hogy az objektumok stabilan a zsugorito talcan maradjanak. A ,nyelven” belul -beagyazott -kisebb
objektumokat teljesen le kell valasztani, illetve kul6n kell 8ket zsugoritani.

O €
4e

Homokfuvé eszkéz Az objektum marésa és homokfivasa

Zsugoritas
Zsugoritas a Cercon®- heat plus P8 eszkdzben:
1500 °C a Cercon®- heat plus P8 eszkdzben
— 4. sz. program hidakhoz maximum 8 egységhez (Cercon®- ht),
maximum 3 egységhez (Cercon®- xt) Tmax = 1 500 °C
— 5. sz. program hidakhoz (Cercon®- ht)9 vagy tobb egységhez Tma = 1 500 °C

Specialis zsugoritasi megjegyzések nagy ivi hidaknal \9 vagy tébb egység, Cercon® ht\:

Két széles ivli hid (9 vagy tobb egység) zsugorithatéd egyidejlileg a Cercon heat plus P8 eszkdzben.
Helyezze- az objektumokat a zsugorité blokkra a Cercon heat plus P8 belsé fliggsleges tavolsagat (130 mm)
és azt az igényt figyelembe véve, hogy mechanikus korlatok nélkiil kell megkdnnyiteni az -6sszehtzast. Az
objektumok nem érinthetik a zsugoritd blokkot a zsugoritas alatt.

Zsugorité talca zsugoritd blokkal Megfelels pozicié a zsugorits talcan
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Zsugoritas a heat DUO/Multimat2Sinter eszkdzben:
— 6. sz. program: sebesség program hidakhoz maximum 6 egységhez (Cercon® ht),
maximum 3 egységhez (Cercon® xt), Tmex = 1540 °C
— 7. sz. program: Standard zsugoritas hidkeretekhez, 8 egységig (Cercon® ht),
hidakhoz 3 egységig (Cercon® xt), Tna = 1 520 °C
— 8. sz. program: Zsugorité program hidakhoz, 9 vagy tébb egységig (Cercon® ht), Tmx = 1 520 °C

Specialis zsugoritasi megjegyzések nagy ivi hidaknal \9 vagy tébb Cercon® ht\:

Két széles ivii hid (9 vagy tobb egység) zsugorithaté egyidejiileg a heat DUO vagy Multimat2Sinter

-eszkdzben. Helyezze az objektumokat a nagy ivii hidak specialis zsugorité rudjara, és vegye figyelembe, hogy az
objektumok nem érinthetik a zsugoritd blokkot a zsugoritas alatt.

Vegye figyelembe a marashoz a
maximalis méreteket:-
Testmagassag: 65 mm
Szélesség: 90 mm

Hidak elhelyezése zsugoritd ruddal (9 vagy tébb egység)

Zsugoritas harmadik fél kemencéiben:
A zsugoritasi eredményeket kedvezétlentil befolyasolhatjak pl.:
Nem megfeleld zsugoritasi hémérsékletek
Elégtelen fiitételjesitmény
Nem megfelel6 hémérsékleti ivek
Nem megfelel objektum elhelyezés
A kemence elégtelen hétarolasi kapacitasa a zsugoritasi ciklus alatt
A fUtési teljesitmény gyartéval vagy korral kapcsolatos ingadozasai
Objektum szennyez6dése a nem zart flitéelemek altal kibocsatott oxidacids termékek miatt

Ezek a tényezék 6Snmagukban vagy egy egymassal egylitt csdkkenthetik a fent emlitett cirkénium-dioxid anyagok
maximalis szilardsagat, és ronthatjak a keretek varhato élettartamat.

Emiatt nem tudjuk garantalni a harmadik felek kemencéinek hasznalatat Cercon® ht-bdl és Cercon® xt-bd| készuilt
két részes rogzitések (mezostruktirak), illetve korona és hid keretek zsugoritdsahoz. Ugyanakkor csak az alabbi
kévetelmények teljesiilése esetén engedjlik meg harmadik felek kemencéinek hasznalata-hoz technikailag a
rendszert:
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FONTOS!

Harmadik felek zsugorité kemencéiben a Cercon®ht és Cercon®xt zsugoritasa a felhasznalé sajat
-felel6sségére és kockazatara torténik. A Dentsply Sirona nem vallal semminemi feleldsséget a cirkdnium
anyagok- harmadik felek kemencéiben végzett zsugoritasa miatt bekdvetkezd karokért, beleértve tobbek
koz6tt az olyan zsugoritott objektumokon vagy azok altal okozott karokat, mint a régzitések, -koronak és hid

keretek.

Kiegészité megjegyzések:

A zsugorité kemencéhez hasznalt programozasnak analégnak kell lennie a DeguDent

zsugoritasi programokkal.

Altalanos zsugorité programok, Cercon® ht és Cercon® xt, valamennyi arnyalat

Kezdd hom.  Felfutésiids  Hom. 1  Vérakozésiidd  Felfutdsiidd  Hém.2  Varakozasiidd s
Anyag: - Hutés
°C perc °C perc perc °C perc
Zsugorito program hidkeretekhez Zart kemencével,
8 egységig- (Cercon® ht) és hidkeretekhez RTY 40 900 0 55 1500 145
3 egységig (Cercon® xt) lehtida 200 °C-g
~Z5ugorfio program hidkereteknez o vagy  &r» 120 60 0 320 500 120 Zart kemencevel,
tobb egységhez (Cercon® ht) ehiiés- 200 °C-ig
Sebesség-zsugorité program A kemence fokozatos
hidkeretekhez- 6 eqységig (Cercon® ht) és RTY 20 15404 35 2 1150 0 nyitésa 35 percen
hidkeretekhez 3 egységig (Cercon® xt) belul 200 °C-ig
. Kezdg hom. _ Felfutdsiidd  Hom. 1 Vérakozésiids  Felfutésiidd  Hom.2  Vérakozasiids ...
Anyag: Hiités
°C °C/perc °C perc °C/ perc °C perc
Zsugoritd program hidkeretekhez
8egységig-  (Cercon® ht) és hidkeretekhez RTY 2 900 0 n 1500 15 Zart kemenceével,
3 egységig (Cercon® xt) lehilés- 200 °C-ig
Zsugorito program hidkeretekhez 9 vagy RT 7 860 0 2 1500 120 Zart kemencével,
tobb egységhez (Cercon® ht) leniiés- 200 °C-ig
Sebesség-zsugorité program A kemence fokozatos
hidkeretekhez- 6 egységig (Cercon® ht) és RTH 7 1540, % 18 1150 0 nyitdsa 35 percen
hidkeretekhez 3 egységig (Cercon® xt) belll 200 °C-ig
. Kezdg hom.  Felfutdsiidd  Hom.1  Vérakozasiidd  Felfutdsiids ~ Hém.2  Varakozasiids ...
Anyag: - " - - Hiités
°C °Clora . Ora: perc °Clora °C Ora: perc
Zsugorité program hidkeretekhez
8egységi-  (Cercon® ht) és hidkeretekhez RTYy 1320 900 00:00 660 1500 02:15 Zart kemencével,
3 egységig (Cercon® xt) lehtiés- 200 °C-ig
Zsugorité program hidkeretekhez 9 vagy ~ &r, 420 860 00:00 20 1500 02:00 Zart kemencével,
tobb egxse’ghez Cercon® ht) lehiilés- 200 °C-ig
Sebesség-zsugoritd program A kemence fokozatos
hidkeretekhez- 6 egységig (Cercon® ht) és RT 1020 15405 00:35 1080 1150 00:00 nyitasa 35 percen

hidkeretekhez 3 egységig (Cercon® xt)

belul 200 °C-ig

1) Szobahomeérséklet  2) zart zsugorito edényekre érvényes, killnben 1520°C
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Zsugoritd programok, Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed zsugorité kemence

Sebesség-zsugorité program hidkeretekhez 6 egységig \Cercon® ht\ és
hidkeretekhez 3 egységig \Cercon® xt\

Fiitési sebesség  Homérséklet Vérakozési idé

Lépés
°C/perc °C perc
S4 70 750 0
S3 70 1100 0
S2 70 1540 35
st 70 0 0

Cercon® ht és Cercon® xt standard zsugoritas:

— Fiitési sebesség Homérséklet Vérakozasi idd
Lépés
°C/ perc °C perc
sS4 3L 300 0
S3 30 750 0
S2 i 1520 130
st 2 880 0

Hid keretek Cercon® ht zsugoritédsa 8 vagy tobb egységnél:

Fiitési sebesség Homérséklet Vérakozasi idd

Lépés
°C/perc °C perc
s4 1 170 0
S3 i 1100 0
S2 2 1520 125
st 7 820 0

A zsugoritési homérseékletek csak javaslatok. Ha sziikséges, végezzen probazsugoritasi

ciklusokat, és igény szerint médositsa a zsugoritési homérsé vagy idGket
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A zsugoritasi megerdsités klilénvalasztasa nagy ivii hidak esetében:
Zsugoritas utan oblitett forgé gyémantvagé hasznalataval valaszthatok el az objektumok a ,nyelvtél”.

Manualis kikészités zsugoritas utan.

Aluminium-oxiddal végezze el a keret belsejének és kiilsejének homokfavasat (110—

125 ym, max. 2-3 bar, 45 ° sz6g).

Egyenként tavolitsa el az id6 el6tti érintkezéseket, amig a keret el nem éri a

végleges pozicidjat a szerszamo(ko)n.

A keret felprobalasa és illesztése alatt tartsa a szerszamokat az 6ntémintan, és

egészben probalja fel a keretet.

Amikor mar befejezte a felprobalast és illesztést, ne végezzen semmilyen

kiegészit igazitast, példaul a teljes keret kikészitését.
Megjegyzés: A cirkonium korona vagy hid régzitéseknek passzivan, surlédas nélkl kel iIIeszkedr]_ii]k. A
passziv illesztés szlikségességének oka, ha a cirkonium keret az anyag fizikai tulajdonsagain belul fekszik: A
keramia t{ri a nyomo hatast, de nem tiiri a huzéfeszultséget. A surlédasi illesztésnek kitett koronaknal a
surloédast a keret bizonyos ,hordod” részei hozzak Iétre, mivel maga a korona sohasem fekszik teljesen a
szerszamon a feldolgozassal dsszefliggé fellilet-durvasag miatt (gyakorlatilag ugyanez vonatkozik az éntott
anyagu keretekre). Ezért a fellilet-durvasagnak
csak a csucsai (az Un. ,hordd” részek) érintkeznek a szerszamfellilettel. Ez a ragasi nyomas altal
generalt nyomoerdket huzderévé alakitja at, ami karosithatja a koronat.

Igazitsa a keret peremeit pontosan az el6készités peremeihez.
Megjegyzés: A zsugoritott cirkéniumot csak megfelel6 6blités alatt lehet a gyémant szerszamokkal kiké-sziteni.
Tartsa minimalis szinten a nyomast a kereten, és csak egy irdnyban végezzen munkat.

Aluminium-oxiddal végezze el ismét a kikészitett terliletek homokfuvasat (110—

125 pm, max. 2-3 bar, 45 ° sz8g).
Végezetll géztisztitdval tisztitsa meg a keretet.

Bevonas/festés:
Igazitsa a felépitési technikat a megfelel6 Cercon® ht/Cercon® xt arnyalathoz.
Vegye figyelembe, hogy a Cercon® ht/Cercon® xt fényatbocsatasa nagyon nagy az atlatszésaga miatt.

Altalanos
Az egyes betegek fogszinének reprodukalasat jelentésen befolyasolhatjak az alabbiak:
A szerszam arnyalata
Az ideiglenes és végleges cementalashoz hasznalt anyag arnyalata
Keret falvastagsaga
Bélés, ha van
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Festési technika
A teljes konturt Cercon® ht és Cercon® xt helyredllitdsok fognak megfelelé szinezéséhez Cercon® ceram fes-
téket, Cercon® TCT Stains, Celtra® Stains és Dentsply Sirona Universal Stains & Glaze termékeket javasolunk.

Rétegelési technika
Cercon® ceram Kiss / Cercon® ceram press / Cercon® ceram love/Celtra® Ceram keramia bevono anyagokat
javasolunk a cirkonium keretek bevonasahoz. Feltétlenul kdvesse a vonatkozé hasznalati atmutatot.

Temperalas:
A cirkonium keretek tudomanyos tesztelésének eredményei alapjan szlikségtelennek és nem
megfelelének talaljuk a kulén temperalasi (,gyogyitasi”) [épést.

Csiszolas laboratériumban:

A bevonat nélklili Cercon® ht és Cercon® xt kereteket erésen csiszolni kell, vagy magasfény
keramiabevonattal- kell ellatni 6ket.

Ez egyuttal kezelhet6bbé teszi a helyreallitast a megfeleld szajhigiéniai eljarasok alatt.

Csiszolas a fogorvosi rendel6ben:

Széles korii tanulmanyok azt mutatjak, hogy a Cercon® ht és Cercon® xt felliletre kifejtett dérzshatasa
kisebb,- mint a hagyomanyos keramiabevonatoké, és nem haladja meg a standard litium-diszilikat
-keramiakét kikészités és csiszolas utan sem.

Fontos: A fogorvosi székben elvégzett kisebb végsé ragasi igazitasok utan javasoljuk a modositott -helyek
profilaktikus csiszolasat magas fényre, vagy sima feluletli bevonat hozzaadasat az ideiglenes vagy -végleges
cementalas el6tt a feluletek esetleges maréddasanak megelézése érdekében.

Ez egyuttal kezelhetébbé teszi a helyreallitast a megfelel6 szajhigiéniai eljarasok alatt.

Azok a fogfelliletek, amelyeknek arnyalata szinezéssel lett biztositva, fényesebb pontokat mutathatnak, ahol a
ragasi igazitasokra sor kertilt.

Szallitas és tarolas:
Nincsenek specidlis kévetelmények.

Felhasznalhaté:
A Cercon ht és Cercon xt a gyartastol szamitott 7 évig hasznalhaté fel.
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Cercon®ht, Cercon®xt — Istruzioni per 'uso D)

Descrizione del prodotto

| Cercon®- ht et Cercon®- xt sono grezzi in ossido di zinco stabilizzati con ossido di ittrio (Y-TZP).

Vengono utilizzati per realizzare armature per riabilitazioni protesiche fisse.

Le armature in -Cercon® ht et -Cercon® xt possono -essere rivestite in ceramica dentale oppure incorporate come
riabilitazioni con profilo anatomico completo, a seconda della configurazione dell’armatura. La scelta del grez-

zo viene fatta in base al colore dentale- da riprodurre e allo spazio disponibile per il rivestimento.

In caso di riabilitazioni con profilo anatomico completo non € richiesto lo spazio per la ceramica da rivestimen-to, di
conseguenza & possibile preparare il dente conservando maggiormente la sostanza.

Materiale per armatura Ossido di zirconio (Y-TZP)

Cementazione provvisoria Possibile Cercon®ht
Impossibile Cercon®xt

Cementazione definitiva Cementazione adesiva
Cementazione tradizionale

Gli oggetti vengono realizzati in base ai dati di progettazione digitale, come la configurazione anatomica, lo spessore dell'amatura e dei connettori o la fessura per il cemento.

Dati tecnici Cercon®ht: Dati tecnici -Cercon® xt:
« Tipo Il, classe 5 « Tipo Il, classe 4
(conforme alla norma DIN EN ISO 6872, 2015) (conforme alla norma DIN EN ISO 6872, 2015)
« CET: 10,5 pm/m-K (25-500 °C) ++ CET: 10,1 ym/m-K (25-500 °C)
» Modulo di elasticita: 210 GPa * » Modulo di elasticita: 210 GPa
* Resistenza alla flessione ca. 1200 MPa » » Resistenza alla flessione ca. 750 MPa
(prova di flessione su 3 punti) (prova di flessione su 3 punti)
Composizione \in % di massa\ Cercon®- ht: Composizione \in % di massa\ Cercon®- xt:
« Ossido di zirconio » Ossido di zirconio
« Ossido di ittrio 5 % « Ossido di ittrio 9 %
* Ossido di afnio <3 % * Ossido di afnio <3 %
« Ossido di alluminio, Ossido di silicio < 1 % « Ossido di alluminio, Ossido di silicio < 1 %

Istruzioni per I'uso:

Indicazioni nel settore anteriore e posteriore Indicazioni nel settore anteriore e posteriore
Cer-con® ht & indicato nei settori anteriori e posteriori per: Cer-con® xt & indicato per qualsiasi ricostruzione -
Corone in ceramica di settori anteriori e posteriori:
Corone telescopiche primarie Corone
Ponti multipli (con non pit di due elementi Ponti a 3 unita (fino al secondo premolare)

intermedi- "pontic” tra le due corone pilastro e
con non piu di 6 unita*)
Pilastri dentali**

Cercon®- ht puo essere utilizzato come base (struttura) da ricoprire successivamente con ceramica da rivesti-mento
oppure puo essere utilizzato anche per applicazione a profilo completo (senza rivestimento). In caso di corone
telescopiche primarie, la base non é rivestita.
*solo per il Canada

**Non valido per gli USA 101



Controindicazioni
In caso di ipersensibilita del paziente all’ossido di zirconio (Y-TZP) e/o a uno degli altri componenti,
questo prodotto non puo essere utilizzato.
Bruxismo e parafunzioni resistenti a terapia (nelle armature rivestite in ceramica)
Spazio disponibile insufficiente
Perni radicolari individuali
Impianti endossei
Ponti su inlay
Ponti a 3 unita nella regione molare (solo per Cercon® xt)

Avvertenze

L'odontoiatra deve tenere conto delle possibili reazioni crociate o interazioni del prodotto con altri- prodotti o
materiali gia presenti nella cavita orale.

Misure precauzionali
Attenzione:

Proteggere gli occhi dalle polveri di lavorazione

Evitare il contatto con le mucose

Dopo la lavorazione lavare la mani e applicare una crema

Durante la lavorazione evitare di fumare, mangiare e bere

Non ingoiare il prodotto

Non respirare la polvere di molaggio

In caso di lavorazione manuale, utilizzare una postazione di lavoro con aspiratore locale e indossare misure

protettive -come occhiali e maschere per il viso.
Le indicazioni sulla sicurezza e le avvertenze contenute nelle presenti istruzioni per I'uso descrivono I'utilizzo-
sicuro e senza -rischi delle componenti del nostro di prodotto. Le informazioni riportate sopra devono essere
comunicate all'odontoiatra qualora il presente prodotto venga impiegato per un manufatto personalizzato; -durante
la lavorazione €& necessario attenersi sempre alle schede di -sicurezza disponibili.

Effetti collaterali

La comparsa di effetti collaterali indesiderati &€ estremamente rara a condizione che I'utilizzo e la lavora-zione di
questi prodotti siano conformi alle indicazioni. Non € possibile, tuttavia, escludere completamente la possibilita che si
verifichino -reazioni immunitarie (ad es. allergie) verso particolari componenti del materiale e/o fastidiosi sintomi
localizzati (come alterazioni del gusto o infiammazioni della mucosa orale). Si raccomanda di segnalare I’'eventuale
comparsa di effetti collaterali indesiderati, anche - in caso di dubbio.
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Indicazioni particolari per la configurazione dell’armatura

Design dell’armatura per utilizzo con profilo anatomico completo

Particolarmente indicato in caso di spazio occlusale disponibile ridotto, per integrazione senza rivestimento o per
colorazione con colori dentali.

La superficie dell’'armatura configurata con profilo anatomico completo puod essere ulteriormente ottimizzata

-prima della -sinterizzazione impiegando con cautela (!) strumenti rotanti, come le frese di finitura.

In ogni caso, & opportuno evitare di modificare la superficie masticatoria approfondendo i solchi, perché

-questo potrebbe -ridurre la resistenza del materiale a causa dell’effetto di intaglio. Le superfici masticatorie

piatte favoriscono- la durata delle riabilitazioni- con profilo anatomico completo. In nessun caso (!) separare gli
spazi interdentali delle armature mediante la -lavorazione manuale con mole e/o altri strumenti rotanti perché
anche questo pud produrre danni all’armatura che riducono la resistenza!

Avvertenza importante
Fare sempre molta attenzione a mantenere lo spessore minimo delle pareti dell’armatura nell’area della
-superficie masticatoria anche in caso di una rettifica occlusale (molaggio).

Design dell'armatura per rivestimento in ceramica dentale

Le armature che vengono rivestite con ceramica dentale devono essere configurate con una forma -
anatomica ridotta, perché la ceramica da rivestimento possa essere supportata in modo ottimale dalla
struttura dell’armatura.

Le armature possono essere rivestite mediante le tecniche di sovrapressatura o stratificazione.

Dimensioni delle armature per il settore anteriore e posteriore

Spessore delle pareti e dei margini Cercon®ht Cercon®xt
Spessore pareti — Cappette singole 0,4 mm 0,7 mm
Spessore margine - Cappette singole 0,2 mm —
Spessore pareti — Ponti 0,5 mm 0,7 mm
Spessore margini — Ponti 0,2 mm —
Ulteriori dimensioni delle armature per il settore anteriore Cercon®ht Cercon®xt
Numero elementi intermedi 2 1
Sezione trasversale del connettore 6 mm: 12 mm.
Otras dimensiones para el sector posterior: Cercon®ht Cercon®xt
Numero elementi intermedi 2 1
Sezione trasversale del connettore 9 mm: 16 mm:
Pontic nella posizione del dente (massimo- 1 pontic di di non superiori al premolare)  fino al secondo premolare- incluso ~ —
Sezione trasversale del connettore per questo pontic 12 mm: —
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Nesting

Istruzioni speciali per il nesting di ponti estesi \a partire da 9 elementi Cercon® ht\

Per evitare deformazioni durante la sinterizzazione di ponti estesi (a partire da 9 elementi), & neces-sario
ricorr-ere a un rinforzo di sinterizzazione a forma di lingua per il nesting dell’oggetto in un disco- -Cercon® ht 98.
Fare molta attenzione a collocare gli oggetti (cappette singole, armature a 3 elementi) all'interno del supporto-
di sinterizzazione (“lingua”), per poter ottenere una contrazione uniforme omogenea del ponte- esteso durante il
successivo processo di -sinterizzazione.

Inserimento del fattore di contrazione nell’unita di fresatura

In un software CAM con I'opzione di 3 direzioni spaziali, inserire i valori X, Y e Z.
In un software CAM con 'opzione di 2 direzioni spaziali, inserire i valori Xo Y e Z.
In un software CAM con I'opzione di 1 sola direzione spaziale, inserire il valore X.

Lavorazione

Indicazioni particolari per la lavorazione

Per 'ulteriore lavorazione consultare le istruzioni per I'uso dei singoli dispositivi.
Per una lavorazione sicura consigliamo la -seguente strategia di fresatura.

Procedura Utensile  AvanzamentoZ AvanzamentoF Numerodigiri 2  Strategia Dimensioni
asfera mm/min mm/min 1/min _mm_ _mm
Sgrossatura contorno occlusale (OS) ~ HM@2 800 1800 22000 08 ' Sgrossatura parallele- al contorno- 03
Sgrossatura contorno lato cavita (CS) ~ HM@2 800 1800 22000 F ._ Sgrossatura parallela- al contorno- 03
Prefinitura (CS) HM @2 400 1200 22000 _ T Sgrossatura materiale- residuo 01
Prefinitura (OS) HM @2 400 1200 22000 - T Sgrossatura materiale- residuo 01
Finitura (OS) Wit 400 1200 200 s OffsetaD 0
Finitura senza cavita (CS)  Huo1 400 1200 27000 - I Offset 3D dallinterno- 0
Finitura Cavita HM 1 250 1000 27000 _ 0_1 Offset 3D 0
Solchi HM@05-06 250 1000 35000 - T Finitura di settori 3D 0

Le strategie di fresatura sono linee guida. Eventualmente eseguire prove di fresatura e adeguare i parametri di fresatura.
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Separazione

Istruzioni per la separazione degli oggetti

Separare gli oggetti dal disco mediante sabbiatura con ossido di alluminio (50 um, max. 1,5 bar). L’ausilio di
-sabbiatura facilita la separazione degli oggetti dal grezzo e previene fratture dell’armatura e altri danni alla
lav-orazione. In caso di ponti estesi (a partire da 9 elementi) separare solo le imperniature labiali e vestibolari
-degli-oggetti e la barra di collegamento alla “lingua”, dal momento che I'oggetto deve essere sinterizzato insieme
a questa “lingua”. Rimuovere gli eventuali bordi sporgenti sul lato inferiore della “lingua” per conferire agli oggetti
una buona stabilita sul supporto di sinterizzazione. Gli oggetti disposti per il nesting- all’interno della “lingua”
-vengono staccati completamente e sinterizzati a parte.

[@][¢

Ausilio per la sabbiatura  Fresawra e sabbiatura del manufatio

Sinterizzazione

Sinterizzazione nel forno Cercon®- heat plus P8:
1500 °C in -Cercon® heat plus P8
— Programma 4 per ponti fino a 8 elementi Cer-con® ht, per ponti fino 3 elementi Cer-con® xt,
Tna = 1500 °C
— Programma 5 per ponti a partire da 9 elementi Cercon®- ht, T = 1 500 °C

Istruzioni speciali per la sinterizzazione di ponti estesi \a partire da 9 elementi Cercon®- ht\

In Cer-con® heat plus P8 € possibile sinterizzare due ponti estesi (a partire da 9 elementi) contemporanea-mente-.
Posizionare gli oggetti sul blocco di sinterizzazione facendo attenzione all’altezza interna di Cer-con® heat plus P8
(130 mm) per facilitar-e la contrazione senza limitazioni meccaniche. Durante il proc-esso di sinterizzazione- gli
-oggetti non devono venire a contatto con il blocco di sinterizzazione.

Vassoio di sinterizzazione con blocco- diposizionamento corretto sulla superficie di
sinterizzazione sinterizzazione
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Sinterizzazione nel forno heat DUO / Multimat2Sinter:

— Programma rapido 6 per ponti fino a 6 elementi Cer-con® ht, per ponti fino a 3 elementi Cer-con® xt,
Twa=1540°C

— Programma standard 7 per armature di ponti fino a 8 elementi Cer-con® ht, di ponti fino a 3 elementi
Cercon®xt, T max = 1520 °C

— Programma 8 per armature di ponti a partire da 9 elementi -Cercon® ht, Twac = 1520 °C

Istruzioni speciali per la sinterizzazione di ponti estesi \a partire da 9 elementi Cer-con® ht\

In heat DUO o Multimat2Sinter & possibile sinterizzare due ponti estesi (> 8 elementi) contemporaneamente.
-Posizionare gli oggetti sull’apposito dispositivo di sinterizzazione per ponti estesi facendo attenzione a evitare-
che vengano a contatto con il blocco di sinterizzazione durante il processo di sinterizzazione.

Rispettare le dimensioni massime dei manufatti
fresati:

Altezza: 65 mm
Larghezza: 90 mm

Posizionamento di ponti con barre di sinterizzazione a partire da 9 elementi

Sinterizzazione nei forni delle aziende concorrenti
| risultati della sinterizzazione possono essere influenzati negativamente da numerosi fattori:
Temperature di sinterizzazione errate
Potenza calorifica insufficiente
Profili di temperatura errati
Posizionamento errato degli oggetti
Insufficiente capacita di immagazzinamento del calore del forno durante il ciclo di sinterizzazione
Variazioni della potenza determinate dalla marca e dall’eta del forno.
Contaminazione degli oggetti da parte di prodotti dell’ossidazione di elementi riscaldanti non incapsulati

Tutti questi fattori, singoli o associati, possono ridurre soprattutto la resistenza ottimale dei materiali in ossido- di
zirconio -sopracitati e compromettere la durata delle armature!

Per questi motivi non possiamo concedere alcuna autorizzazione generica all’utilizzo di forni di altri produtt-ori
per la sinterizzazione- di abutment bicomponenti (mesostrutture) o di armature per corone e ponti in

Cer-con® ht e Cer-con® xt. Tuttavia provvederemo ad aprire tecnicamente il sistema all’utilizzo di forni di altri
-produttori alle seguenti condizioni che dovr-anno essere osservate incondizionatamente:



IMPORTANTE

La sinterizzazione di Cercon®ht et Cercon®xt in forni di sinterizzazione di aziende concorrenti avviene sotto
I'esclusiva -responsabilita dell’'utente che se ne assume tutti i rischi. Dentsply Sirona declina qualsiasi respon-
sabilita -per -eventuali -danni correlati alla -sinterizzazione di questi materiali in ossido di zirconio in forni di altri
produttori, soprattutto per danni causati al forno stesso o per danni subiti o causati dagli oggetti sinterizzati,
compresi abutment o -armature per corone e ponti.

Informazioni aggiuntive

Il forno di sinterizzazione utilizzato deve essere dotato di programmi analoghi ai programmi di sinterizzazione di

DeguDent.
Programmi di sinterizzazione generici per Cercon®-  ht et Cercon®- xt, tutti i colori
Temp. Tempo Tempo di Tempo Tempo di
Materiale iniziale  dirampa  Temp.1 i dirampa  Temp. 2 i Raffreddamento
° min c min min °C min
Programma di sinterizzazione per armature- di
ponti fino a 8 elementi Cercon®- ht, per armature ~ &r, 40 900 0 55 1500 15 Raffreddare ﬂno a200°C
di ponti fino a 3 elementi Cercon®- Xt a forno chiuso
Programma di sinterizzazione per armature-di ¥ 120 860 0 320 1500 120 Raffreddare fino a 200 °C
ponti a partire da 9 elementi Cercon®- ht a forno chiuso
Programma di sinterizzazione rapida- per arma-
ture di ponti fino a 6 elementi Cercon® ht, per — arv 9 15404 35 2 1150 0 Apertura graduale del forno
armature di ponti fino 3 elementi Cercon®- xt entro 35 min fino a 200°C
Temp.  Tempo Tempo di Tempo Tempo di
Materiale iniziale  dirampa Temp.1 i dirampa _Temp. 2 i Raffreddamento
°C__ °C/min c min °C/min °C min
Programma di sinterizazione per armature- di
ponti fino a 8 element Cercon®- ht, per armature & 2 900 0 n 1500 145 Raffreddare fino a 200 °C
di ponti fino a 3 elementi Cercon®- Xt a forno chiuso
Programma di sinterizzazione per armature- di ¥ 7 860 0 2 1500 120 Raffreddare fino a 200 °C
ponti a partire da 9 elementi Cercon®- ht a forno chiuso
Programma di sinterizzazione rapida- per arma-
ture diponti fino a 6 elementi Cercon®- ht, per — r, iy 15404 3% 18 1150 0 Apertura graduale del forno
armature di ponti fino 3 elementi Cercon®- xt entro 35 min fino a 200°C
Temp. Tempo Tempo di Tempo Tempo di
Materiale iniziale dirampa  Temp. 1 i dirampa _Temp. 2 i Raffreddamento
°C °Clh ¢ h:min °Clh °C h:min
Programma di sinterizzazione per armature- di
ponti fino a 8 elementi Cercon®- ht, per armature ~ &r, 1320 900 00:00 660 1500 02:15 Raffreddare fino a 200 °C
di ponti fino a 3 elementi Cercon®- Xt o a forno chiuso
Programma di sinterizzazione per armature- di ~ r, 420 860 00:00 2 1500 02:00 Raffreddare fino a 200 °C
ponti a partire da 9 elementi Cercon@- ht a forno chiuso
Programma di sinterizzazione rapida- per arma-
ture diponti fino a 6 elementi Cercon®- ht, per — gr, 1020 1540 00:35 1080 1150 00:00 Apertura graduale del forno

armature di ponti fino 3 elementi Cercon®- xt

entro 35 min fino a 200°C

1) Temperatura ambiente

2) Valido per capsule di sinterizzazione chiuse, altrimenti 1520 °C
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Programmi di sinterizzazione del forno Mulitmat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed

Sinterizzazione rapida per armature di ponti fino a 6 elementi -Cercon® ht, di ponti fino a 3 elementi -Cercon® xt:

Operazione Velocita di salita ~ Temperatura Tempo ‘
°C/min oC min
sS4 70 750 0
S3 70 1100 0
S2 70 1540 35
st 70 0 0

Sinterizzazione standard Cercon® ht et Cercon®- xt:

Operazione Velocita di salita ~ Temperatura Te’“P"
°C/min ¢ min
S4 31 300 0
S3 30 750 0
S2 1 1520 130
st 2 880 0

Sinterizzazione Cercon® ht per armature di ponti con piu di 8 elementi:

Operazione Velocita di salita ~ Temperatura Tempo
°C/min o min
S4 i 170 0
S3 i 1100 0
S2 2 1520 125
st 7 820 0

Le temperature di sinterizzazione sono indicative. Eventualmente eseguire prove
di sinterizzazione e adeguare le temperature o i tempi di sinterizzazione.
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Separazione del rinforzo di sinterizzazione per ponti estesi
Gli oggetti vengono separati dalla “lingua” per mezzo di strumenti rotanti diamantati con raffreddamento ad acqua.

Lavorazione manuale dopo la sinterizzazione
Sabbiare l'interno e I'esterno dell’armatura con ossido di alluminio (110-125 um, max. 2-3 bar, angolazione- 45°).
Eliminare i contatti precoci (punti di disturbo) uno alla volta, finché I'armatura non abbia raggiunto -
la posizione- definitiva sul moncone.
Durante il lavoro di adattamento del manufatto lasciare i monconi sul modello e adattare il manufatto nel suo
complesso.
Dopo I'adattamento evitare altri interventi di rettifica, come ad esempio la finitura dell’intera armatura.

Avvertenza: e corone o i pilastri per ponte in ossido di zirconio devono presentare un adattamento -privo di -attrito.
La necessita di un “adattamento passivo” delle armature in ossido di zirconio dipende -dalle

proprieta- fisiche- del materiale. La ceramica tollera le sollecitazioni di compressione, ma non quelle di-

-trazione. Se I'adattamento delle corone presenta attrito, questo viene prodotto unicamente dalle “frazioni portanti”
dell’armatura,- perché la corona a causa della ruvidita superficiale dovuta alla lavorazione (come

del resto anche nella tecnica- di fusione dei metalli nobili) non aderisce mai al moncone con I'intera- super- ficie. Il
contatto con la superficie dei monconi & prodotto unicamente dalle “protuberanze” della superficie ruvida (le
cosiddette “frazioni portanti”). Questo fa si che le forze di compressione generate dalle forze masticatorie vengano
convertite in forze di -trazione, il che pud provocare danni all’'oggetto.

Adattare perfettamente il bordo marginale ai margini della preparazione.

Avvertenza: |a lavorazione dell’ossido di zirconio sinterizzato deve essere eseguita esclusivamente con
strumenti- rotanti diamantati- e raffreddamento ad acqua. Lavorare sempre con una pressione di contatto
-ridotto e in una sola direzione.
Sabbiare nuovamente i punti rettificati con ossido di alluminio (110-125 pym, max. 2-3 bar, angolazione 45 °).
Pulire quindi I'armatura con una vaporiera.

Rivestimento/colorazione
Adattare la propria tecnica di stratificazione ai colori -Cercon® ht/Cer-con® xt utilizzati.
Si noti che, grazie alla sua traslucenza, -Cercon® ht/Cercon®- xt presenta una trasmissione della luce molto elevata.

Informazioni generali
La riproduzione del colore individuale del dente del paziente pud essere influenzata in modo particolare da:
Colore del moncone
Colore del materiale per cementazione provvisoria e/o definitiva
Spessore della parete dell’armatura
Applicazione del liner, se prevista



Tecnica del colore
Per la colorazione di riabilitazioni con profilo anatomico completo in Cer-con® ht et Cercon® xt si consigliano i
-colori -Cercon® ceram, -Cercon® TCT, Celtra® e Dentsply Sirona Universal Stain & Glaze.

Tecnica di stratificazione

Per il rivestimento di armature in ossido di zirconio si consigliano le ceramiche da rivestimento -
Cercon® -ceram Kiss/Cer-con® -ceram press/Cer-con® ceram love/Celtra® Ceram (attenersi alle istruzioni per I'uso).

Tempra.
In base ai risultati dei nostri studi scientifici sulle armature in ossido di zirconio, una cottura separata di
tempra appare inutile e non indicata.

Lucidatura in laboratorio

Le armature in -Cercon® ht et -Cercon® xt non rivestite devono essere lucidate a specchio o trattate con una
massa -glasura per ottenere una superficie il pit possibile liscia. In questo modo si migliora la possibilita di -
igiene dentale della riabilitazione.

Lucidatura nello studio dentistico

Molti studi hanno dimostrato che, dopo il molaggio e la lucidatura, I'abrasione sui denti antagonisti -provocata da
-Cercon® ht et -Cercon® xt -risulta inferiore o uguale a quella determinata dalle comuni ceramiche da -rivestimento
o dalle ceramiche al disilicato di litio.

Per un’azione profilattica consigliamo, dopo una regolazione di precisione occlusale intraorale della riabilitazione,-
-prima di una cementazione provvisoria o definitiva, di lucidare a specchio i punti di -abrasione o di utilizzare una
massa- glasura per ottenere una superficie liscia. Questo & particolarmente importante per proteggere- gli antagonisti- da una possibile
abrasione. In questo modo si migliora inoltre la possibilita di igiene dentale della riabilitazione.

L'asportazione del colore dentale nei punti di abrasione potrebbe causare la formazione di macchie chiare.

Condizioni di trasporto e di stoccaggio
Nessuna condizione particolare nota.

Durabilita:
La durata di conservazione de Cercon® ht et Cercon® xt € di 7 anni a dalla data di produzione.
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Cercon ht, Cercon xt ExikiiBAE
MR

Cercon htT4R%, Cercon xt T4 RIE, BALAYRI DL (A YR T)RERBEIES ILI=Y L(DNLAZT) (Y-
TZP) THEOM . MBEETIL—LITHRASNES, IL—LlE, REHH L THHMEROTILAUATELTHEITFRIE
MNCEET MEETIREED Y I—REAMR—RIZEH>THAT I TARIEBIRT HENTEES,

TINAVST TIEAM DAR—ZADFERT=H  REICEY S DEEEREFTHENTEET,

IL—LMH LT ILa="9 L\ (Y-TZP)
& AT HE (Cercon  ht)
A7 (Cercon_xt)
35 TRE=Y T AV
HERB LAV

BEEMET OB (BRIZMAU ST TL—LETL—LES, EAEER,
TATALT FovTE) SR TR SN ES .

Cercon ht BiffffL#k: Cercon xt Hffitt#k:

By %471, 9525 By #A47N, 524

(DIN EN ISO 6872:2015I=#£#L) (DIN EN ISO 6872:2015/=#£#i1)

Hy CTE;10.5 ym/m K(25~500 °C) Ay CTE;10.1 pm/m K(25~500 °C)
Ry EfE 210 GPa By #t£%:210 GPa

By BF58E #1200 MPa (3 s (FiRER Ry #aIF38E #9750 MPa (3 sl F3ER)
Cercon ht #85 (B £%) Cercon xt #% (B E%)

By BEoia=oL By BEDLa=dL

Ay b/ v L5% Ay BAEAvb)9L9%

Ry ®BE/N\TI=DL <3% By BMiENTI=HL <3%

By BIE7ILS=OL BIET4F <1% By BIE7ILI=OL BETA4R <1%
X

Cercon ht RTEEEE- FAEER~ D3 A : Cercon xt BiTHTR- IR~ DA :

By 9359y By 95%v

Ry FLRA—=TT547)—=059> Ay 331=9rI)yP (FE2/NEEET)

By TUFAZYRIT)yD(FIRvbAVE D50
IR T 49 2BURN6 L=y T)*

By hUFLN—RoTavoniHdITUvS

By 2E—RT/ YA

Cercon ht (. M EREIEZOTILAVMS T DIL—LELTHEATEES,
FLRA—TTSA) =950 TEIEMERITSNEL A,

* RETES = NFE D



”

=8
=

By AHEREODILIAZT(Y-

TZP) T OB A ITEHEEZE T 5EE Hy EELYLHAER
EHEERE (EI3VIBBIL—L) By F+HHBRAR—Z

By HRERRE

By BRAVISUk

By A4oL—JUv>

Hy KEBE&EHTO3LT=vrIYvP(Cercon xt DH)

=S
=8

AERBIBOBRICONT, BREMIBOERBRZCORAOME LAMRBEDRE RIS CHEEEAORRENEIZD
WTBELTLES N,

EBBIE:
By RGOBMEMNRICASEVDEIFELTIZSN
By HIREDEMAE T TSN,
Ry FEREIZFEERD. NI —LEZSTIZEN,
By ®GEORYENFEERESREZELEN TS,
By WGERAFAFENTIZEL,
Hy WEIPISHERFERLVAFENTIZSN,
Hy FHEEXETMITRLEE. BAREEELZFERAL, #EYICO/ EROREEZL TSN,

ADESARIRRORL HRL LS, M ERBEER LIS R VAT D 0L0 T KEMSBEENRS
LBHICERT 2BAE. LROCLEEHERRAL, BERREST— 52— (MSDS) CREORLHREUE
I TEED

Bl

BYCMILTREALESE, AEFBBOBEROTREMHERENET, LOL, HHIZSENIWEIHT HRHE
RORG(FLLF—%) PRBEARIEE GFEERCORISEOXES) FFALLTRL THRT 5o LETEE
Eh, BHEROBEERIHIBA E, FRO IR THoTH, BB LV EEET LSBBILET.
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TL—LEEEHCE T 54550 B8

TIVHUbST I —LERE:

BICRERAR—RIZHIBLHY . BHEBNTELNT—X FIFRTARATAUOIL—LISEELET
TIAUbS T IL—LDOREIE, BRI I7 0Dy i—5DEIEGHFETRETEET,

REEOREL, RENRAGYTELEMHDBREFBLESIBANHEOFBL TSN, #. REFBL. BEY
DHEGEEELET , ABETSEEE DEITARVEDOREGERETIL—LOEMBE S BELELLSFEL TSN
o TL—LHHHEL, MHDBEIBLDONIBNLSHYET

=

RAHBRTIRAEMICETHIL—LOR/NESAIEFEN DI EERERL TS,

BIETL— LKA

M ERICRAROI LT 5T 50, I3V BEESNDIL—LIIEREREER N THRISES,

TL—LIETUVRFVEFE [ ERETRITHIENTEET,

IL—LERRDES: Cercon®ht  Cercon® xt
B SV IVI590 0,4 mm 0,7 mm
R—UVEES VTN 02mm -
BS, JUyD 0,5 mm 0,7 mm
I—VUVES, TYyT 0,2 mm —
BIEEAR Ty DB Cercon®ht _Cercon® xt
RoTAvIH 2 1
SEAEER A 6 mm: 12 mm:
EEEAR T v DES: Cercon®ht  Cercon® xt
RoTAv8 2 1
SEAERRE AR 9 mm: 16 mm.
WoFLNR—IRTav7

- AT o H2/NE
(KRESE—/INEAEEET, H:1DFTHML: XA HET -
HERE <)
DU FLN—RU T4y ) DEHEEERS 12mm.  —
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RRATAVY

OVg R80Ty (92 =k E:Cercon ht D&H) DHRRT4VT 2T B4 EE

OVY RV Ty (92 =y b) EEHGBERET 518, Cercon ht

BT AR TIEEMERART AT T HEEEMHBEZENEY . BfEMAE MR TSN,

BEHER SOV T RAUEBWM (VT ILa—EY T 3oy kI —L) B —IES B 510 EEMELTHRE DI
BLTLESLY,

ST A=V OREEAS:

SRFTANDAREZCAMY TR D7 TX. Y. BLUZEZA S,
2RFTANDEARELZCAMY Th D7 TXER XY B LU ZEEA N,

1RTTA DD ATEEZCAMY Tk o7 TXEZ A S,

TA4=y

T4=v T ICET AR R IE:

BEASMIITOWTIE, CHEADEBEDIRFHEESHEATIE,
HERLMID=HTROIULTIEHEHELET,

BYEE  BUEE
z F

FIE #FE, HE B L it <tik
2317 mm/min  mm/mn M Mmoo mm

HOFST5IRIT T - M 02 800 T80 2200 08 . AUFSrSLILTT 03
5 & (0S) IvFUY
NUNSTIITRIFIT HM @2 800 1800 22000 08 1 NUESTINSLILST 03
R (CS) IVFUY

JTLI4=y % (CS) HM @2 400 1200 22000 02 REPIITIFLY 01
TLI4=y % (CS) HM @2 400 1200 22000 02 REWMSIRVFUY 01
T4=9 % (0S) HM Q1 400 1200 27000 015  3DATHyk 0
NELUSN T1=vP 2 (CS) HM g1 400 1200 27000 015 HEINS3DF TR 0
RNEI4=v vy HM 01 250 1000 27000 01 3DATtvk 0
T AM005-06 20 7000 3000 0L BWAMIA—vTo 0

4.3D

DI T EEEHETY . BEISELTIVL T TR, ASA—SEBEBEL TS,
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AN:
BEYMOSHICET 2 EREER:

EEMIEBIET IVI= I LOY VR ITSAMIEY TA RIS R RS E TEELN (50 pm, £ X 1.5 bar) , 4
URISRAMIARE, BEPBREERSICLET  CNIETL—LDOHBOBEYMDBEEHCDICRILE

T, AT R0 TP (9= L) TIE, BEMERRE LELITBELA TN IERSR 0 EEY
DBEABIVCERIDRT IL—EMEE . AT —EFEDEL TS, EEPEGEEN —ICLoAYERS
510, WA EIICRETIEENH LGS EMYBRHETNIERYER A, H5REDREIICRAESN S/
SMEEYIEE LIS, BIEICEEINES,

O @

HYURTSARIAR BEMDIILT ESURTSRE

BERE
Cercon heat plus P8IZ# 1+ 5k :
Ry Cercon  heatplus T1500°C P8
Cercon ht831=whkLLTF, Cercon xt
31=yrUAT DIy TTAY S L#b, Tua = 1500 °C
9a1=wyhk(Cercon htyALTYvCTTOY FLH5, Tre = 1500 °C

AV R0 T)yP (9= yhLlE) DEEEICE T 2B E

Cercon heat plus
P8TIE—EIZ2DMAVT R/ T w2 (9= JFL,LJ:)’&J%%*'C%&?’ A7 PR URME LA 1T IS5 T,
Cercon heat plu P8O R ER 2 & R (130

mm) [ZEEE L TS EMZE BEE T 0y D (SE LN TZEL, BedgpIc fF‘E%/J“bﬁtjEIJW-Mh&L\J:')I LTS,

BefErL—EBEE T Oy BEsERL— ETOELLMIE



heat DUO (B AR R 5%E) /Multimat2Sinter (B AR ER5E) (285 1+ 5 ik :
70455 L#6:621=vhk(Cercon ht)LLT. Cercon xt
3AZYMUATIVYC DRE—RTAT S L, Toa = 1540 °C
7045 .4#7: Cercon ht 81 =w kL F Cercon xt
3AZYRUT, TUYSIL—LDIEERERE T = 1520°C
TAY5L#8:92 =y Cercon h)ALTVySDHEMETAY S L, Tow = 1520°C

OV 28071 w¥ (Cercon ht 91wkl E) DIEHEIZEI S 2452 EE

heat

DUO (B AR 3E) FfzIEMultimat2Sinter TI&—EIZ2 DD T AR R/ T w2 (91 =wh Ll b)) i TEET . OV R
INUTYCHDBRENA—IBENEBE. SRR EEYAREI O Ch TN LSEFELTTZEN,

SYVT DORKRTERISGEEL TS
=t 65 mm
ig: 90 mm

Befg/\—I2kBT )y ORE (91w E)

fhit I7—RRTORERE:
BIZIETRICKYRHEERICBERENBLSTREELHYET:
By FEYGEHERE

By F+527amEn

Ry FEYRERR

Ry FEYZEEDERR

Ry BESAIINICHZ5T77—RADF+HRLEERE=E
By WEA—D—/ EHICEHIMBEREDESDE
By TEHLORBENSHIZSMPIZLDEENDER

CNOOER (BABFERIIHEAEHE)ICEY LROZBIED L= ) AMBEORKBEINEGDIL ., IL—LOFH
fEHIBADBYES

CDF=th ¥zt [ Cercon ht. Cercon

TRAESNI2E—R T/ AU S (FRIEE) . V500 BEUTVYOIL—LOBEI it D7 — R REBAT 5 t"é
ABTEER A, LB L, TREGFNESNDHEICRY . it 77— RADERADTH L R T LEBiTHII 2B
LEY,
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EE
fth#t 77—+ X THCercon

ht, Cercon

xt

BHEIE, 1—— D ELEAE RS> TITOTHZEW, TV TU ML, it 77— R RIZH(H2H 2 )La=THH OB &
YELDEBITOVT—YIBEEEAITENTEER A T/AVRAUR, 9590 FETUvSTIL—LEDBEIFEEY
DEGISRST BB ERUNRETELHEF IOV TLEEERIENTEE LA,

WiE:
IJ7—FRIERATETOTS

SUTIETITFUOMOERETOT S LERBKICLETNIERYFEE A, —REEEE
7n%'5.LCercon ht, Cercon xt £ x—FK

- b B ®E B ORE RE
: BE B OEEL R B 2 i =)
Cercon _ht, £>x—F c min °C__min min °C min
Cercon ht81=whkLLTF,Cercon xt3
AZYUTFIYPIL—LOBETD RT 40 900 0 55 1500 15 PBAFT200°CEHTAA
PN
921.=vhk(Cercon ht)léllj'J‘V“)7b ATy w860 0 20 150 10 BIFT200°CETAH
—LOBEREI O T s
61 =whk(Cercon ht)LAF. Cercon x1
3AZYMATIYYDTIL—LDR RTy 90 1540, 3% 20 1150 0 3543 LIN O EX P& R KRR
RigEETOo 54 MT200°CET
e Blta  SE ®E RE RBE &%
: BEE BRI REL  BERY BERE 2 i i =)
Cercon ht, £ x—F °c °C/min °Cmin  °C/min °C min
Cercon ht81=whkLlTF.Cercon xt3
AZYATFIYPIL—LOBETD R 2 900 0 u 1500 145 PAKFC200°CETHEA
2N
9a1=wyk(Cercon ht)l;u:j‘u‘yb'jl/ RTY 7 860 0 2 1500 120 FBAFT200°CETAE
—LOBEREI DT T4
61=wh(Cercon ht)LLF. Cercon xt
3AZYMATIVYDIL—LDR RTY 7 15404 3 18 1150 0 354 LIN D EX & B KRR
FRHET05 54 M T200°CET
oy e FiE mE2 RE RBE &2
: RE  BR OREL BRI BERS 2 i G
Cercon ht, £>x—F o °Clh °C  h:mnh  “C/h °C  h:min
Cercon ht81=whkLLF, Cercon xt3
AZYATFIYYPIL—LOREETD R o 900 00:00 660 1500  02:15 BAKFC200°CETHE
9514
9a=vh(Cercon hi)lélJ:j"Jv’/'?I/ wr, 4200 860 00:00 20 1500 02:00 PFAKFC200°CETHA
—LDBEREI 0T T
61=vhk(Cercon ht)ELF, Cercon xt
3AZYMUATIYYSTIL—LDR R 020 15405 00:35 1080  uso  00:00 355 LRI EXFERINFR
FRE#ET0I 54 T200°CET
1) =R 2) BABEEER 2 L THER, F=1£1520°C
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BE#ET 045 L Multimat2Siner.~heat DUO.~Sirona HTC-speed 77—+ X :

Cercon ht61=whLLTF, Cercon xt31=whLTIUyISTL—LDAE—REEEE:

25yT fn ?@ﬁ REE ®RE _B%Faﬁl
°C/min °C min
S4 70 750 0
s 70 1100 0
S2 70 1540 35
st 70 0 0

Cercon ht, Cercon xtZ#HE#E:

25yT fn é?@ R ®RE fﬁﬁaﬁ
°C/min °C min
S4 3 300 0
S5 30 750 0
S2 11 1520 130
st 2 880 0

Cercon ht81=wh ET)wPTL—LkEE:

2Ty hn §&$ R ®E _B#Fael
°C/min °C min
S4 1 170 0
8 1 1100 0
S2 2 1520 125
st 7 820 0

BHERESHRETT . RRICECTHE S (VLT ANERITL., BHisRE /Fifiz
HHEBEL TS,
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OVY RN TIUDIZE T BIEERRD DB
EEDIEEEERSEIRREEL (VY ELRHVE—ZRVTHREN D ESNET,

Befgk ot L1
By BIE7ILIZYLTIL—LORAIENIESVRTSAMET
(110~125 pm, & A2~3 bar, 7S AMEE45)

By IL—LWTFARIDREMBISEST DETFIRLHRTIL—Z1DFDRYREET,

By IL—LOREET4VTA2T DML TARIEFvAREIZREEIL—LEARERBELET .

By H#EAET L5 BMFAR(OL—LALKD I =y (FTHRNTLZE0,
SEDNAZTOTIUEREITVIST NV MNIBEREGES LETAIERYER A, DILa=TFIL— LN EBEE
DOYEREFEZFDISS TG v BTN B ERIBH I3V VIS EMRIS A ICIETEEFLET . 5IRIE S
IZIETHEERLTOVER A BRALH DT TE MIICKIRAMSAREATITIVUNXERITHEELER A O
DIEWRIETL—LOT RIEM B I>TELET GERBIL—AICHLRALIEN B TEEYED) . SO0 XEH
REEIEMT DO ITREHEO 55 (TREA IS OAHTT . ChASTEBECK>TELDIEMAESIBRAICERL. ¥
SHOVERGTHARMENHYET,

IL—LI—UUERRT—CUIZAahE TRABL TS,

RSN OLAZT IS T A AV EUFRBHIREZEALEE ISTKLENS L IF TS0, TL— LM I(IZh
MBENTRIERICRS, —ARDAITEEL TS,
Hy #HEMot85 1335 EBIETILZI=ILTYURISRMNET
(110~125 pm, & A2~3 bar, FSAEE),
By JREICRF—LY)—F—EF>TIL—LEBFRLET,

MR RTFA=2Y
FhEFhdCercon ht/Cercon xtoz—RIZEHETELRTYTHEERBL TSN,
HEBADT=HCercon ht/Cercon xtDHEBRITFEHICHENTT,

31
BEEBHOEREDBEITRICKEEEINET:
By T4R90O z—F
By —B# REHEATAOTITEHBEOYT—R
Ay JL—LEE
Ry S4F—{ERT55E)
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RTA=UT kR
JILA kST Cercon ht/Cerco n xHEBMDRATA =>4 |ZIECercon ceramRTFA AT/, Celtra
RTA> . Dentsply Sirona L=/\—H L&Y L—XEHEOLET .

LAY %
DNaA=FIL—L O EREIZIECercon ceram Kiss~Cercon ceram press.”Cercon ceram love/
Celtra Ceramt53v/%EEHOLET ., CEADKEIE. BT ZUTIIIRHAZICH TS,

F=—ry
BHTIRIOLAZTIL—LOMEMRROBREREZ, JIRT7=—I0V (=27 D RATFYTETETHY FEY]
EEZTVET,

RIZETOHE:

PA# EBShZLCercon  ht&Cercon

XL —LIENATAREFIVITL—XTTEITHELL TSN, 2539 5L TARMEICELIBEMELYE
ED

WHERTOME:

& HIZxF HCercon ht&Cercon

XD EFEAE A ISR DM ERLVIEL T4=vP U T ORI DR TERED Z 7B F 9 L53v I KYEL
CENFARTHIBALTLET,

BE: Fr7 VN TERMLERRNKREGRARE T o &E, HAEOEREH 20, & BB LA T(UTI125%TS
VARG OMEETOCHBLY 20, JL—XEMA TREEBOMNTIIEERBOHLET, C3THILTARE
EISELBEYMERVES .

RTFAZUT DREIL. REFRICIYRERBANBHTEIENHYET,

k- RE:
Rl L

AR
Cercon ht/Cercon xt: S %74
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,cercon®ht*, ,Cercon®xt“ naudojimo instrukcija G,

Gaminio apra$as:

-,Cercon® ht“ ir ,Cercon® xt" ruosiniai yra pagaminti i$ itrio oksidu (itrio-) stabilizuoto cirkonio oksido (cirkonis) (Y-TZP).

Jie naudojami fiksuoty danty protezy konstrukcijy gamyboje.

Priklausomai nuo restauracijos konstrukcijos, ,Cercon® ht" ir ,Cercon® xt“ galima padengti keramika arba
gaminti- pilno kontdro restauracijas. Ruosinio parinkimas priklauso nuo atstatomo danties atspalvio ir turimos
vietos keramikos apdailai. Gaminant pilno kontiro restauracijas, nereikia vietos keramikos apdailai, todél
-preparacijos metu danty gydytojas gali iSsaugoti daugiau danties audiniy.

Restauracijos medziaga Cirkonio oksidas (Y-TZP)

Laikinas cementavimas Galimas ,Cercon® ht*
Negalimas ,Cercon® xt*

Galutinis cementavimas « Adhezinis cementavimas

» Neadhezinis cementavimas

Konstrukeijos individualiai gaminamos pagal jisy skaitmeninés konstrukcijos specifikacijas, t. y. anatominj kontaira, restauracija ir sienelés storj, jungties skersmenj ir cementavimo tarpelj.

,Cercon® ht* techninés specifikacijos: ,Cercon® xt* techninés specifikacijos:
I tipas 5 klasé (pagal DIN EN ISO 6872:2015). Il tipas, 4 klasé (pagal DIN EN ISO 6872:2015).
CTE (Siluminio plétimosi koeficientas); CTE (Siluminio plétimosi koeficientas);
10,5 ym/m-K (25-500°C). 10,1 um/m-K (25-500°C).
Elastingumo modulis: 210 GPa. Elastingumo modulis: 210 GPa.
Atsparumas lenkimui: apie 1200 MPa Atsparumas lenkimui: apie 750 MPa
(trijy tasky elastingumo bandymas). (trijy tasky elastingumo bandymas).
,Cercon® ht" sudétis \%, pagal mase\: ,Cercon® xt* sudétis \%, pagal mase\:
Cirkonio oksidas. Cirkonio oksidas.
Itrio oksidas 5 %. Itrio oksidas 9 %.
Hafnio oksidas < 3 %. Hafnio oksidas < 3 %.
Aliuminio oksidas, silicio oksidas < 1 %. Aliuminio oksidas, silicio oksidas < 1 %.

Naudojimo indikacijos:

,Cercon® ht" indikacijos priekiniame ir galiniame ,Cercon® xt" indikacijos priekiniame ir galiniame
segmentuose: segmentuose:
,Cercon® ht" skirtas priekiniam ir galiniam -segmentams: ,Cercon® xt* skirtas priekiniam ir galiniam segmentams:
vainikéliai. Vainikéliai.
Teleskopiniai pirminiai vainikéliai. trijy danty tiltai (iki antrojo kaplio).

Keliy vienety tiltiniai protezai (turintys ne daugiau
nei du tarpinius vainikélius tarp atraminiy
vainikéliy;- turintys ne daugiau nei 6 vienetus*).
2 daliy atramos.**

,Cercon®- ht* gali bati naudojamas kaip pagrindas (restauracija), kuris padengiamas danty keramika, arba gali bati
naudojamas gaminti pilno kontdro restauracijas (nepadengiant keramika). Teleskopiniy pirminiy vainikéliy atveju
pagrindas nedengiamas keramika.

* Kanadai ** Negalioja JAV 121



Kontraindikacijos:
$io gaminio negalima naudoti, jei pacientas turi padidéjusj jautruma cirkoniui (Y-TZP)
arba kuriai nors kitai sudedamajai daliai.
Bruksizmo arba sunkiai gydomi parafunkciniai jprociai
(naudojant keramikos apdaila padengtas restauracijas);
Nepakanka laisvos erdveés.
Endodontiniai kaisciai.
Implantai.
IKloti tiltiniai protezai.
3 vienety tiltiniai protezai kraminiy danty srityje (tik ,Cercon® xt*)

Perspéjimai
Rinkdamasis medicinos gaminj, danty gydytojas privalo atsizvelgti j galimas gaminio kryZmines
reakcijas arba sgveikas su jau burnos ertméje esanciais medicinos gaminiais ar medziaga.

Atsargumo priemonés
|sidémékite:

saugokite akis nuo gaminio dulkiy.

Venkite patekimo ant gleivinés.

Po naudojimo nusiplaukite rankas ir pasitepkite ranky kremu.

Dirbdami su gaminiu, neriikykite, nevalgykite ar negerkite.

Gaminio nenurykite.

Slifavimo metu nejkvepkite dulkiy daleliy.

Jei darbo vietoje apdirbate rankiniu bidu, naudokite vietinj vakuuminj

isiurbima ir tinkamg burnos / veido apsauga.
Siame dokumente pateiktose saugos ir perspéjimo pastabose yra aprasyta, kaip saugiai ir nekeliant rizikos
naudoti- miisy medicinos gaminj. Informuokite jus gydantj danty gydytojg apie visus pirmiau pateiktus
-veiksnius, jei jus naudojate §j pritaikytos konstrukcijos gaminj, ir batinai vadovaukités atitinkamais medziagos
saugos duomeny lapais (MSDL).

Neigiamas poveikis

Tinkamai apdorojus ir naudojant, $io gaminio neigiamas poveikis yra mazai tikétinas. Taciau, i$ principo
-negalima visiSkai atmesti imuninés sistemos reakcijy (pvz., alergijos) j gaminyje esancias medziagas arba
vietinés- parestezijos (pvz., skonio jutimo sutrikimai arba burnos gleivinés dirginimas). Jei iSgirsite arba jus
-informuos apie kokj nors neigiamg poveikj — netgi keliantj abejoniy — praSome mus informuoti.
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Specialios pastabos restauracijos konstrukcijai

Restauracijos konstrukcija pilno kontiro restauracijoms

Rekomenduojama, kai yra ribota okliuziné erdvé; restauracijos be keramikos apdailos arba restauracijos,
kuriosindividualizuojamos dazant .

Pilno kontdro restauracijy pavirsiy, prie$ sinterizuojant, galima minimaliai koreguoti velniais rotaciniais

-jrankiais, pvz., su tikslaus pjovimo jrankiais.

Perteklinis okliuziniy vageliy gilinimas ésdinimo badu gali susilpninti restauracijg. Atminkite, kad nupoliruoti
okliuziniai pavirsiai gali pailginti pilno kontdro restauracijy eksploatacijos trukme. Atlikdami korekcijas rankiniu badu,
uztikrinkite, kad niekada j restauracijy tarpdanciy tarpus nepatekty pjovimo diskai ar kiti rotaciniai -instrumentai, nes
tokiu badu sugadinsite restauracijg ir susilpninsite medziaga!

Svarbi pastaba
Uztikrinkite, kad okliuzinio pavirSiaus plote baty laikomasi minimalaus restauracijos sienelés storio,
netgi po okliuziniy korekcijy.

Restauracijos konstrukcija keramikos apdaila padengtoms restauracijoms
Keramikos apdaila dengiamos restauracijos yra projektuojamos Siek tiek mazesnés nei anatominis kontras, kad
maksimaliai stipriai laikytysi keramikos apdaila.

Restauracijas keramikos apdaila galima dengti naudojant
prispaudimo metodg arba sluoksniavimo metods.

Sienelés ir krasto storis ,Cercon® ht* ,Cercon® xt*
Pavieniy vainikéliy sienelés storis 0,4 mm 0,7 mm
Pavieniy vainikéliy ribos storis 0,2 mm —

Tiltiniy protezy sienelés storis 0,5 mm 0,7 mm
Tiltiniy protezy ribos storis 0,2 mm —

Papildomi matmeny reikalavimai priekinei zonai ,Cercon® ht* ,Cercon® xt*
Tarpiniy vainikéliy kiekis 2 1
Jungties skerspjavis 6 mm: 12 mm:

Papildomi matmeny reikalavimai $oninei zonai ,Cercon® ht* ,Cercon® xt*
Tarpiniy vainikéliy kiekis 2 1

Jungties skerspjavis 9 mm: 16 mm:
Konsolinis vainikélis, dalyvaujantis okliuzijoje
(tik vienas vainikélis, iki vieno kaplio plo¢io)
Jungties su konsoliniu vainikéliu skerspjivis 12 mm: —

ki antrojo kaplio —
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Sodinimas

Specialios pastabos sodinant didelés apimties tiltinius protezus \9 ar daugiau vienety, tik ,Cercon® ht"\
Norédami uztikrinti, kad didelés apimties tiltiniai protezai (9 ar daugiau vienety) sinterizuojant nesideformuoty,

modeliuodami restauracija j ,Cercon ht“ 98 diska, bitinai pridékite sukurtg ,liezuvélio” formos sutvirtinimg i$ -vidinés
lanko pusés.

Sinterizuodami restauracijas (pavienes restauracijas, trijy vienety restauracijas), jas talpinkite sinterizavimo
-sutvirtinimo (,liezuvélio®) viduryje, kad gautuméte homogeniska didelés apimties konstrukcijos susitraukima.

Susitraukimo koeficiento jvedimas | frezavimo stakles
CAM programing jrangg galima jvesti 3 matmenis: jveskite X, Y ir Z reikSmes.
CAM programing jrangg galima jvesti 2 matmenis: jveskite X arba Y ir Z reikSmes.
CAM programing jrangg galima jvesti 1 matmenj: jveskite X reikSme.

UZbaigimas

Specialios pastabos uzbaigimui

Prie$ tgsdami apdorojimo darba, perskaitykite atitinkamo prietaiso naudojimo instrukcija.
Rekomenduojame taikyti nurodytas frezavimo strategijas, kad baty uztikrintas saugus apdorojimo darbas.

Procedira Jrankis, Sparta,Z  Sparta, F Greis 4 % Strategija Matmuo
sferinis mm/min mm/min aps./min _mm_ _mm_

Kontiiro grubus apdirbimas, Kietmetalis @2 800 1800 22000 08 ' Kontiro lygiagretus grubus apdirbimas- 03

okliuzinis pavirdius (OS)

Kontiro grubus apdirbimas, Kietmetalis @2 800 1800 200 08 . Kontro lygiagretus grubus apdirbimas- 03

ertmés puseé (CS) o

Pirminis uzbaigimas (CS) Kietmetalis @2 400 1200 200 __02 Pertekiinés medziagos grubus apdirbimas- 01

Pirminis uzbaigimas (OS) Kietmetalis @2 400 1200 200 __02 Pertekiinés medziagos grubus apdirbimas- 01

UZbaigimas (OS) Kietmetalis @ 1 400 1200 200 015 3D poslinkis 0

Uzbaigimas be ertmés (CS) Kietmetalis @ 1 400 1200 27000 015 3D poslinkis i$ vidaus 0

Ertmiy uZbaigimas Kietmetalis @ 1 250 1000 2700  __01 3D poslinkis 0

Vagelés Kietmetalis @0,5-06 250 1000 35000 01 Dalinis uzbaigimas, 3D 0

Pateiktos frezavimo strategijos yra rekomendacinio pobtdZio. Jei reikia, atlikite bandomajj frezavima ir pritaikykite parametrus pagal poreikj.
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Atskyrimas

Pastabos atskiriant konstrukcijas

Atskirkite konstrukcijas nuo disko, naudodami sméliasrove su aliuminio oksidu (50 um, maks. 1,5 baro).
-Smeéliavimo pagalbiné priemoné palengvina konstrukcijy pasalinimg nuo ruos$inio. Ji padeda i§vengti
-restauracijos jtriikimo ar kitokio konstrukcijy sugadinimo. Didelés apimties tiltinius protezus (9 ar daugiau
-vienety) nuo konstrukcijos atskirkite tik kartu su sutvirtinanciu ,liezuveéliu®, atidalindami lGpines ir Zandines
jungtis, nes konstrukcijas batina sinterizuoti kartus su $iuo ,liezuvéliu“. Visas atsikiSusias briaunas ,liezuvélio*
apacioje batina pasalinti, norint uZtikrinti, kad konstrukcijos tvirtai laikytysi ant sinterizavimo pado. Mazesnés
LJiezuveélyje" jsodintos konstrukcijos visiSkai atskiriamos ir sinterizuojamos atskirai.

O
de

Sméliavimo pagalbiné priemoné Konstrukcijos frezavimas ir apdirbimas sméliasrove

Sinterizavimas

Sinterizavimas ,Cercon® heat plus P8* krosneléje:
1500 °C ,Cercon® heat plus P8* krosneléje
— Programa Nr. 4 tiltiniams protezams iki 8 vienety (,Cercon® ht"), Tmas =1 500 °C
— Programa Nr. 5 tiltiniams protezams su 9 ar daugiau vienety (,Cercon® ht"), Tnas = 1 500 °C

Specialios pastabos sinterizuojant didelés apimties tiltinius protezus \9 ar daugiau vienety, ,Cercon® ht\

,Cercon® heat plus P8“ krosneléje vienu metu galima sinterizuoti du placios apimties tiltinius protezus (9 ar
daugiau- vienety). Uzdékite konstrukcijas ant sinterizavimo bloko, atsizvelgdami j vidinj vertikaly ,Cercon® heat plus
P8" krosnelés dydj (130 mm) ir poreikj palengvinti sutraukima be jokiy mechaniniy apribojimy. -Sinterizavimo metu
konstrukcijos negali liesti sinterizavimo bloko.

Sinterizavimo padas su Tinkama padétis ant sinterizavimo pado
sinterizavimo bloku
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Sinterizavimas ,heat DUO" / ,Multimat2Sinter” krosneléje
— Programa Nr. 6: sparti programa tiltiniams protezams iki 6 vienety (,Cercon® ht*),
tiltiniams protezams iki 3 vienety (,Cercon® xt*), Tmas = 1540 °C
— Programa Nr. 7: standartinis sinterizavimas 8 vienety ir maZesniems tiltiniams protezams (,Cercon® ht*),
tiltiniams protezams iki 3 vienety (,Cercon® xt*), Tmas = 1 520 °C
— Programa Nr. 8: sinterizavimo programa 9 vienety ar didesniems tiltiniams protezams (,Cercon® ht"),
Toas. = 1520 °C

Specialios pastabos sinterizuojant didelés apimties tiltinius protezus \9 ar daugiau vienety ,Cercon® ht‘\ ,Heat
DUQ" arba ,Multimat2Sinter” krosneléje vienu metu galima sinterizuoti du placios apimties tiltinius

-protezus (9 ar daugiau vienety). Uzdékite konstrukcijas ant specialaus didelés apimties tiltiniams protezams skirto
sinterizavimo strypo ir atminkite, kad sinterizavimo metu konstrukcijos turi neliesti sinterizavimo bloko.

sidémékite maksimalius frezavimo matmenis:
Aukstis: 65 mm
Plotis: 90 mm

Tiltiniy protezy su sinterizavimo strypu uzdéjimas
(9 ar daugiau vienety)

Sinterizavimas treciyjy $aliy krosnelése:
Sinterizavimo rezultatams neigiamg poveikj gali daryti:
netinkama sinterizavimo temperatra.
Nepakankama kaitinimo galia.
Netinkamos temperataros kreives.
Netinkamai padéta konstrukcija.
Nepakankama karscio iSlaikymo geba krosneléje sinterizavimo ciklo laikotarpiu.
Nuo gamintojo arba krosnelés senumo priklausantys kaitinimo eksploataciniy savybiy svyravimai.
Konstrukcijos uzterSimas oksidacijos produktais, kuriuos iSmeta neuzdari kaitinimo elementai.

Bet kuris vienas i$ $iy veiksniy arba jy derinys gali sumazinti maksimaly masy pirmiau minéty cirkonio oksido
medziagy stiprumg ir sutrumpinti restauracijy eksploatacijos trukme.

Dél $iy priezasciy mes negalime suteikti bendro pobtdzio pritarimo naudoti treciyjy $aliy krosneles i$
,Cercon®- ht"ir ,Cercon xt“ pagaminty 2 daliy atramy (mezostruktary) ir vainikéliy bei tiltiniy protezy
-sinterizavimui. Nors mes techniniu poZzidriu nedraudziame naudoti treciyjy $aliy krosneliy, bet keliame salyga,
kad baty laikomasi iy reikalavimy:
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SVARBU!

Atlikdamas ,Cercon®ht" ir ,Cercon®xt“ gaminio sinterizavima treciyjy $aliy sinterizavimo krosnelése,

-naudotojas prisiima atsakomybe ir rizikg. ,Dentsply Sirona“ neprisiima atsakomybés uz bet kokig Zala, atsiradu-sig
sinterizuojant cirkonio medzZiagas treCiyjy $Saliy krosnelése, jskaitant, bet neapsiribojant, Zalg sinterizuotoms
konstrukcijoms arba sinterizuoty konstrukcijy, pvz., atramy, vainikéliy bei tiltiniy protezy, sukeltg Zala.

Papildomos pastabos
Jusy sinterizavimo krosneléje naudojamos programos turi bati analoginés ,DeguDent*
sinterizavimo programoms.

Bendrosios sinterizavimo programos visiems ,Cercon® ht* ir ,Cercon® xt* atspalviams

Prad.  Kaitinimo Uzlaikymo ~ Kaitinimo UZlaikymo
Medziaga: temp greitis ~ Temp.1 frukmé greitis ~ Temp.2  frikmé  Ausinimas
°C min. c i, min. °C min.
S.\r.n?nzawmo programa 8 vienety ir mazes.m.ems- b Uzdaryta krosnelé
tiltiniams protezams (,Cercon®- ht*) ir tiltiniams “wmp 40 900 0 55 1500 145 atvésinama iki 200 °C
protezams iki 3 vienety (,Cercon®- xt“)
Sinterizavimo programa 9 vienety ar didesniems-  Kamb. Uzdaryta krosnelé atvésinama iki
tiltiniams protezams (,Cercon®- ht") tempy 120 860 0 320 1500 120 °
Spartaus sinterizavimo programa 6 vienety- ir Kamb. Lapsniskas krosnelés atidarymas
7 tiltiniams (,Cercon®- ht') ir temp 9 1540 » 20 1150 0 per 35 min. iki 200 °C
tiltiniams protezams iki 3 vienett , Cercon®- xt*)
Prad.  Kaitinimo UzZlaikymo ~ Kaitinimo UZlaikymo
Medziaga: temp greiis  Temp.1 frukmé greifis _ Temp.2 _trukmé  AuSinimas
°C °C/min. =c min. °C/min. °C min.
Sinterizavimo programa 8 vienety ir mazesniems- Uadaryta krosnelé atvésinama ik
tiltiniams protezams (,Cercon@- ht) i tltiniams temp y 2 900 0 " 1500 145 200 °C
protezams iki 3 vienet , Cercon®- xt*)
Sinterizavimo programa 9 vienety ar didesniems- Kamb. UZdaryta krosnelé atvésinama iki
tiltiniams protezams (,Cercon®- ht") temp y 7 860 0 2 1500 120 °
Spartaus sinterizavimo programa 6 vienety- ir Kamb. Laipsniskas krosnelés atidarymas
mazesniems- tiltiniams protezams (,Cercon®- ht‘) ir temp 4 17 1540 5 18 1150 0 per 35 min. iki 200 °C
tiltiniams protezams iki 3 vienety (,Cercon®- xt*)
Prad.  Kaitinimo Uzlaikymo ~ Kaitinimo UZlaikymo
Medziaga: temp greiis  Temp.1 frukmé greifis  Temp.2 _trukmé  AuSinimas
°C Clvel. ¢ val:.min_ ‘Clva. _ ‘C_~ val..min.
Sinterizavimo programa 8 vienety ir mazesniems- . . "
tiltiniams protezams (,Cercon@- ht') ir filtiniams lfcam";bn 1320 900 00:00 660 1500 02:15 ﬂﬁ‘?éry‘a krosnelé atvésinama ii
protezams iki 3 vienety (,Cercon®- xt)
Sinterizavimo programa 9 vienety ar didesniems-  Kamb. Uzdaryta krosnelé atvésinama iki
tiltiniams protezams (,Cercon®- ht*) tempy 420 860 00:00 20 1500 02:00 200 °C
Spartaus sinterizavimo programa 6 vienety- ir
mazesniems- tiltiniams protezams (,Cercon®- ht')ir  &r, 1020 1540 00:35 1080 1150 00:00  Laipsniskas krosnelés atidarymas
tiiniams protezams iki 3 vienety (,Cercon®- xt') per 35 min. iki 200 °C
1) Kambario temperattra 2) naudojant uzdarus sinterizavimo indus, kitu atveju — 1520°C
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Sinterizavimo programos, ,Multimat2Sinter / ,heat DUO* / ,Sirona HTC*" spartaus sinterizavimo krosnelé:

,Cercon ht* 6 vienety ir mazesniy tiltiniy protezy \,Cercon® ht\ ir tiltiniams
protezams iki 3 vienety \,Cercon® xt\ spartus sinterizavimas:

Kaitinimo greitis Temperatira UZlaikymo trukmé
Etapas -
°C/min c min
S4 70 750 0
s3 0 1100 0
S2 70 1540 35
st 70 0 0

,Cercon® ht" ir ,Cercon® xt* standartinis sinterizavimas:

Etapas Kaitinimo greitis Temperatira Uilaikymp trukmé
°C/min o min
S 2 300 0
S8 k) 750 0
2 i 1520 130
st 2 880 0

,Cercon® ht" 8 vienety ar didesniy tiltiniy protezy sinterizavimas:

Kaitinimo greitis Temperatira UZlaikymo trukmé
Etapas -
°C/min < min
S4 1 170 0
S3 i 1100 0
S2 2 1520 125
st 7 820 0

Sinterizavimo temperatdros yra rekomendacinio pobidzio. Jei reikia, atlikite bandomajj
sinterizavimo ciklg ir pritaikykite sinterizavimo temperattras arba trukmes pagal poreikj.
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Didelés apimties tiltiniy protezy sutvirtinancio liezuvélio atskyrimas po sinterizavimo
Po sinterizavimo konstrukcijos nuo ,liezuveélio® atskiriamos su vandeniu ausinamais rotaciniais deimantiniais
pjovimo jrankiais.

Uzbaigimas rankiniu badu po sinterizavimo

Apdirbkite restauracijos vidy ir iSore sméliasrove su aliuminio oksidu

(110-125 pm, maks. 2-3 bar slégiu, 45° kampu).

Vieng po kito pasalinkite prieslaikinius kontaktus, kol restauracija

pasieks savo galuting padétj ant darbinio modelio (-iy);

Matuodami ir priderindami restauracija, laikykite darbinius modelius ant

protezo modelio ir matuokite ant restauracijos kaip vientisg detalg;

Baige matavima ir priderinima, nedarykite jokiy papildomy koregavimuy,

pvz., visos restauracijos uzbaigimo.
Pastaba: cirkonio vainikélis arba tiltinés atramos koreguojamos iki pasyvaus tikimo (be trinties). Loginis
pagrindimas,- kodél batinas pasyvus cirkonio restauracijy tikimas, yra pacios medziagos fizinés savybés:
-keramika yra atspari gniuzdymui (spaudimui), bet ne tempimui. Jei uzmaunant vainikélius yra trintis, $ig trintj
sukelia tam tikros restauracijos ,apkrova laikancios* dalys, nes pats vainikélis niekada pilnai neatsiremia

darbinj- modelj dél apdoroto pavirSiaus nelygumy (faktiSkai tas pats taikoma lieto metalo restauracijoms).

Todél- su darbinio- modelio pavirSiumi lieciasi tik nelygaus pavirSiaus iSkilimai (taip vadinamos ,apkrova
laikancios"- dalys). Kramtymo metu Siuose iskilimuose atsiradusios gniuzdymo jégos pavirsta j tempimo
jégas, kurios gali sugadinti- vainikélj.
Pritaikykite restauracijos ribas tiksliai pagal preparacijos ribas.

Pastaba: sinterizuotas cirkonis turi bati uzbaigiamas, naudojant tik gerai vandeniu ausinamus deimantinius
-instrumentus. Restauracijos medziagg spauskite minimaliu slégiu ir dirbkite tik viena kryptimi.

UZbaigtas zonas dar kartg apdirbkite sméliasrove su aliuminio oksidu

(110-125 pm, maks. 2-3 bar slégiu, 45° kampu);

Galiausiai nuvalykite restauracijg su garo aparatu.

Dengimas keramika / dazymas
Pakoreguokite sluoksniavimo metodg atitinkamam ,Cercon® ht" / ,Cercon® xt" atspalviui.
Atminkite, kad ,Cercon® ht* / ,Cercon® xt" Sviesos pralaidumas yra labai didelis dél medziagos skaidrumo.

Bendroji informacija

Individualios paciento danties spalvos atkarimui labai didelg jtaka gali turéti:
darbinio modelio atspalvis.
Laikinam arba galutiniam cementavimui naudojamos medziagos atspalvis.
Restauracijos sienelés storis.
Pamusalas, jei naudojamas.
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Dazymo metodas
Pilno kontdro ,Cercon® ht* ir ,Cercon® xt“ restauracijy dazymui pagal danties spalvg rekomenduojame ,Cercon®"
keraminius dazus, ,Cercon® TCT" daZus, ,Celtra®“ dazus ir ,Dentply Sirona Universal“ daZus ir glazdras.

Sluoksnio padengimo metodas
Mes rekomenduojame ,,Cercon® ceram Kiss* / ,Cercon® ceram press” / ,Cercon® ceram love“ / ,Celtra® Ceram”
keramika cirkonio restauracijy apdailai. Batinai vadovaukités galiojanc¢ia naudojimo instrukcija.

Gradinimas
Remdamiesi cirkonio restauracijy moksliniy bandymy rezultatais, mes manome, kad atskiras gradinimas
(,uzgy-dymas*) yra nebatinas ir netinkamas.

Poliravimas laboratorijoje

Keramikos apdaila nepadengtos ,Cercon® ht“ ir ,Cercon® xt“ restauracijos turi bti stipriai nupoliruotos arba
nuglazidruotos- su didelio blizgesio keramine glazdra. Taip pat dél to restauracijg yra lengviau pritaikyti
-reikiamoms burnos higienos proceddroms.

Poliravimas odontologijos kabinete

I18samis tyrimai rodo, kad ,Cercon® ht" ir ,Cercon® xt“ abrazyvinis poveikis antagonistiniams dantims yra
mazesnis,- nei tradiciniy keraminiy protezy ir ne didesnis, nei standartiniy li¢io disilikato keraminiy protezy,
netgi po uzbaigimo ir nupoliravimo.

Svarbu: atlikus nedidelius galutinius okliuzinius koregavimus dalyvaujant pacientui, mes rekomenduojame
profilaktiSkai- nupoliruoti pakoreguotas vietas iki didelio blizgesio arba pridéti glazdros su lygiu pavirSiumi prie§
laiking arba galutinj cementavima, norint apsaugoti antagonistinius dantis nuo galimos abrazijos. Taip pat dél
Sios priezasties restauracijg yra lengviau pritaikyti reikiamoms burnos higienos proceddroms.

Danties pavirSiaus vietose, kur atspalvis buvo iSgautas dazais, po atlikty okliuziniy koregavimy galimos
Sviesesnés démés.

Transportavimas ir sandéliavimas
Néra konkreciy reikalavimy.

Galiojimo laikas
,Cercon ht* ir ,Cercon xt* galioja 7 metus nuo pagaminimo datos.
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Cercon®- ht, Cercon®- xt lietoSanas instrukcija

Produkta apraksts

@

-Cercon® ht un -Cercon® xt sagataves ir izgatavotas no itrija oksida (itrija), kas stabilizéts ar cirkonija oksidu
(cirkoniju) (Y-TZP). Tas tiek izmantotas fiksétu zobu protézu karkasu izgatavos$anai.

Atkariba no karkasa veida -Cercon® ht un -Cercon® xt karkasus iesp&jams parklat ar keramikas veniriem, ka art
ievietot zobu protézes ar precizi noteiktam robezam. Sagataves izvéli nosaka tas, kada tonT ir aizvietojamais zobs
un vieta, kas paredzéta veniram. Ja tiek izgatavotas protézes ar precizi noteiktdm robezam, vieta, kas
nepiecieSama keramikas veniram, nav japaredz, un tas dod iespéju zobarstam apstrades laika saglabat péc

iespéjas vairak zoba vielas.

Karkasa materials

Cirkonija oksids (Y-TZP)

Pagaidu cementéSana

lesp&jama izmantojot -Cercon® ht

Nav iespé&jama -Cercon® xt

Paliekosa cementéSana

» Adheziva cementéSana

« Tradicionala cementéSana

Modelis tiek izveidots individuali atbilstosi zobu digitala modela parametriem, pieméram, anatomiskajai kontarai, karkasam un sieninu biezumam, savienotaja diametram un cementésanai

paredzétas vietas izméram

Cercon® ht Tehniskie parametri:
Il tips, 5.klase (atbilstosi DIN EN ISO 6872:2015)
CTE: 10,5 um/m-K (25-500 °C)
Elastibas modulis: 210 GPa
Lieces stipriba: aptuveni. 1 200 MPa
(trispunktu lieces testéSana)

Cercon® ht sastavs \% no masas\:
Cirkonija oksids
Itrija oksTds 5 %
Hafnija oksids < 3 %
Aluminija oksids, silicija oksids < 1 %

LietoSanas noradijumi

LietoSana priekséjiem un sanu zobiem Cercon®- ht

Cer-con® ht ir indicéts priek§&jo un sanu zobu protézém:
Kronisiem
Teleskopiskiem primarajiem kronisiem
Vairakvienibu tiltiniem (ar vairak neka divam
starpdalam starp balsto$ajiem kronisiem; ar ne
vairak ka 6 vientbam*)
Divdaligiem balstoSiem kroniSiem**

Cercon®- xt Tehniskie parametri:
Il tips, 4.klase (atbilstosi DIN EN ISO 6872:2015)
CTE: 10.1 pm/m-K (25-500 °C)
Elastibas modulis: 210 GPa
Lieces stipriba: aptuveni. 750 MPa
(trispunktu lieces testésana)

Cer-con® xt sastavs \% no masas\:
Cirkonija oksTds
Itrija oksids 9 %
Hafnija oksids < 3 %
Aluminija oksTds, silicija oksids < 1 %

LietoSana priekséjiem un sanu zobiem Cercon®- xt
Cer-con® xt ir indicéts visam keramikas priek$&jo un
sanu zobu protézem:

KroniSiem

3-vienibu tiltini (Iidz otrajam premolarajam)

Cer-con® ht var izmantot ka apak$éjo struktaru (karkasu, ko péc tam parklaj ar keramisku zobu veniru, vai arf to var

izmantot k& pilniba konturétu protézi (bez venira))

* tikai Kanada - neatbilst Asv prasibam



Kontrindikacijas
So produktu nedrikst lietot pacientiem, kuriem ir zinama paaugstinata
jutiba pret cirkoniju (Y-TZP) vai kadu no paréjam sastavdalam.
Bruksisms vai nepareizi parafunkcionali paradumi (ar keramikas veniriem
parklatu karkasu ievieto$anas gadijumos).
Nepietiekama pieejama vieta.
Endodontiskas tapas.
Zobu implanti.
Inleju tiltini.
3-vienibu tiltiniem dzeroklu apvidi (attiecas tikai uz Cer-con® xt).

Bridinajumi
Izvéloties So medicinisko produktu, zobarstam janem véra iespéjamas krusteniskas reakcijas vai mijiedarbiba ar
citiem medicTniskiem produktiem vai materialiem, kas jau ievietoti pacienta mutes dobuma.

Piesardzibas pasakumi

Ladzu, nemiet véra:
Sargajiet acis no produkta putekliem.
Nepielaujiet saskari ar glotadam.
Péc lietoSanas nomazgajiet rokas un uzziediet roku krému.
Darbojoties ar $o produktu, nesmékeéjiet, neédiet un nedzeriet.
Nenorijiet $o produktu.
Slipésanas laika neieelpojiet 8T produkta mikrodalinas.
Manuélas apstrades laika darba vieta izmantojiet vietéju puteklu
atsticéju un atbilstoSus mutes/sejas aizsardzibas lidzek|us.

Saja instrukcija uzskaititas drosibas un bridinajuma piezimes apraksta, ka dro$i un nerisk&jot izmantot mtisu
medicinisko produktu. Informéjiet atbildigo zobarstu par visiem ieprieks$ teksta uzskaititajiem faktoriem,

ja izmantojat $o medicinisko produktu individuala dizaina protézu izgatavo$anai, un parliecinieties, ka ievérojat
materiala droSuma datu lapa (MDDL) dotos spéka esos$os noradijumus.

Nelabvéligas blakusparadibas

Ja materials tiek atbilstosi apstradats un lietots, blakusparadibu attistiba ir maz ticama. Tomér imanas
-sistémas reakcijas (pieméram, alergijas) uz materiala sastava esosam vielam vai vietéja parestézija
(pieméram,- garsas -izjltas trauc&jumi vai mutes glotadas kairinajums) principa nav pilniba izslédzamas.

Ja Jus dzirdat vai tiekat informéti- par jebkadam nelabvéligam blakusparadibam — pat ja tas nav skaidras, més
vélétos sanemt par to -pazinojumu.
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Ipasas piezimes karkasa izveidosanai

Karkasa dizains zobu protézém ar precizi noteiktam robezam
Specifiski indicéts gadijumos, kad ir loti ierobezota oklizijas telpa, karkasiem, kuriem netiks uzlikts veniru

parklajums, vai karkasiem ar korpusa ton&jumu.

PilnTba noformétu karkasu virsmu pirms frézéSanas iesp&jams uzmanigi optimizét ar rotéjosu instrumentu

palidzibu, pieméram, ar smalkiem griezniem.

Parliecinieties, ka ar sekojosu fiziru padzilinasanu talak netiek izmainitas oklizijas virsmas, jo, izrobojot virsmu, tiek
samazinata materiala stipriba. Ladzu, nemiet véra, ka lidzens oklizijas reljefs var pagarinat pilniba noformétu
protéZu dzivildzi. Manuali pielagojot protézi, sekojiet, lai nekad ar griez&jdiskiem vai citiem rotéjoSiem instrumentiem
neatdalat karkasu starpzobu spraugas. Ja to izdarisiet, karkass var tikt bojats un materiala stipriba samazinata!

Svariga piezime

Ladzu, skatieties, lai tiktu saglabats karkasa sieninas minimalais biezums oklizijas vieta pat péc okluzijas

pielagosanas.

Karkasa dizains ar veniru parklatam protézém

Karkasi, kurus paredzéts parklat ar keramikas ventriem, ir izstradati ar samazinatu anatomisku kontaru,

tadéjadi nodrosinot maksimalu atbalstu veniram.

Karkasus var parklat ar veniriem, izmantojot presé$anas

tehnologiju vai blvésanas tehnologiju

Sieninu un robezu biezums Cercon®ht  Cercon®xt
Sieninas biezums, viens kronitis 0,4 mm 0,7 mm
Robezas biezums, viens kronitis 0,2 mm —
Sieninas biezums, tiltini 0,5 mm 0,7 mm
Robezas biezums, tiltini 0,2 mm —

Papildu izméru prasibas priek§zobu protezéSanai Cercon®ht  Cercon®xt
Starpdalu skaits 2 1
Savienojumu krustpunkti 6 mm: 12 mm:
Papildu izméru prasibas sanu zobu protézésanai Cercon®ht  Cercon®xt
Starpdalu skaits 2 1
Savienojumu krustpunkti 9 mm: 16 mm:
Konsolu starpdalas zoba pozicijas vieta (tikai viena starpdala, lldz viena  Lidz otrajam _
premolara platumam) premolarajam
Savienojuma krustpunkts $ai konsolu starpdalai 12 mm: —
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levietoSana

Tpasas ievietosanas piezimes liela apjoma tiltiniem \9 vienibas vai vairak, attiecas tikai uz Cercon®- ht\

Lai liela apjoma tiltinus (9 vienibas vai vairak) bitu iespéjams izfrézét, tos nedeformejot, ievietojot objektu -Cercon®
ht 98 diska, veidojamas “méles” forma neaizmirstiet pievienot frézéSanas stiprinajumus.

Vienmér ievietojiet objektus (viena gabala veidni, trTs vienibu karkasus) kopa ar frézéSanas stiprindjumiem

(“méli”), lai frezéSanas laika panaktu viendabigu liela apjoma objektu deformaciju.

Apstradajamas vienibas deformacijas faktoru ievadisana

CAM programmatira, kas dod iespéju ievadit 3 dimensijas, ievadiet X, Y un Z vértibu.
CAM programmatira, kas dod iespéju ievadit 2 dimensijas, ievadiet X vai Y un Z vértibu.
CAM programmatra, kas dod iespéju ievadit 1 dimensiju, ievadiet X vértibu..

Nobeiguma apstrade

Tpasas piezimes nobeiguma apstradei
Ladzu, izlasiet savas ierices attiecigas lietoSanas instrukcijas par turpmako apstradi. Més iesakam sadas
apstrades stratégijas drosai materiala apstradei.

Procedira Instruments,  Padeves arums-Z PadevesatumsF - Atrums % % Stratégija Dimensija
sfériskais. mm/min mm/min apgr/min mm mm

Kontiiras sakotnéja masinapstrade, HM @2 800 1800 22000 08 ' Paraléla kontiras raupja 03

okldzijas puse (OS) masinapstrade

Kontiras sakotngja masinapstrade, HM @2 800 1800 22000 08 . Paraléla kontdras 03

kavitates puse (CS) raupja masinapstrade

Turpmaka apstrade (CS) HM @2 400 1200 22000 02 Atlikusa materiala 01
raupja masinapstrade

Turpmaka apstrade (OS) HM @2 400 1200 22000 02 Atlikusa materiala 01
raupja masinapstrade

Gala apstrade (OS) H 1 400 1200 27000 015 3D ofsets 0

Gala apstrade bez kavitates (CS) HI G 1 400 1200 27000 015 3D ofsets no iekSpuses 0

Kavitasu gala apstrade HM 01 250 1000 27000 01 3D ofsets 0

Fizlras HM 30,5-06 250 1000 35000 01 Daléja pabeigana, 3D 0

Sis apstrades stratégijas ir tikai ieteikumi. Ja nepiecie$ams, veiciet izméginajuma apstradi un parametrus pielagojiet pc nepieciesamibas.
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AtdaliSana

Piezimes objektu atdali$anai

Objektus no diska atdaliet ar aluminija oksida straklu (50 pm, maks. 1,5 bari). SmilSu strokla palidz atdalit objektus
no sagataves. Tadéjadi tiek novérsti karkasu IGzumi vai citi objekta bojajumi. Liela apjoma tiltiniem (9 vienibas vai
vairak) atdaliet tikai objektu IGpu un vaiga puses vertikalos lietnus un “méles” savienojumu, jo objekti jaizfrézé kopa
ar “méli”. Jebkadi izvirzitie asumi “méles” apaksSpusé ir janonem, lai objekti stingri turétos frézéSanas trauka.
Mazaki objekti, kas ievietoti “méles” iek8pusé, tiek atdaliti pilniba un frézéti atseviski.

[@][¢
de

Smilsu striklas paligmaterials Obijekta apslipésana un smilsu strikias apstrade

Frézesana
Frézésana ar Cercon heat plus P8
1500 °C Cercon heat plus P8 iekarta

— Programma #4 tiltiniem Iidz 8 vienibam (Cer-con® ht), [idz 3 vientbam (Cer-con® xt), Tmax = 1 500 °C
— Programma #5 tiltiniem 9 un vairak vienibam (Cercon®- ht) vai vairak, Tmx = 1 500 °C

Tpasas piezimes liela apjoma tiltiniem \9 un vairak vienitbam, Cercon®- ht\

Cercon heat plus P8 iekarta viena panémiena var izfrézét divus liela apjoma (9 vai vairak vienibas) tiltinus.
levietojiet objektus frézéSanas bloka, nemot véra Cercon heat plus P8 iek$&jo vertikalo klirensu (130 mm) un
nepiecieSamibu veicinat kontrakcijas bez jebkadiem mehaniskiem ierobeZojumiem. Frézésanas laika objekti
nedrikst pieskarties frézéSanas blokam.

Frézésanas trauks ar frézéSanas bloku Pareiza frazssanas trauka pozicija
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Frézésana karstuma DUO/Multimat2Sinter
Programma #6: atra programma tiltiniem lidz 6 vienibam (Cer-con® ht),
tiltiniem IT1dz 3 vienibam (Cer-con® xt), Tmax = 1 540 °C
Programma #7: standarta frézésana tiltinu karkasiem Iidz 8 vienibam (Cer-con® ht);
tiltiniem IT1dz 3 vienibam (Cer-con® xt), Tmax = 1 520 °C

Programma #8: frézéSanas programma tiltiniem ar 9 vienibam (Cer-con® ht) vai vairak, Tma = 1 520 °C
Tpasas frézésanas piezimes liela apjoma tiltiniem \9 un vairak vienibas Cer-con® ht\
Karstuma DUO vai Multimat2Sinter iekarta viena panémiena var izfrézét divus liela apjoma (9 vai vairak
-vienibas) tiltinus. Novietojiet objektus uz Tpasa frézésanas stativa un paturiet prata, ka frézé$anas laika objekti
nedrikst saskarties ar frézéSanas bloku.

Nemiet véra, ka maksimalie izméri apstradei ir Sadi:
augstums: 65 mm
platums: 90 mm

Tiltinu novietojums uz frézéSanas stativa
(9 un vairak vienibas)

Frézésana tre$as puses razotaja krasninas
Frézésanas rezultatus nelabveéligi var ietekmét, pieméram:
Nepareiza frézéSanas temperatira.
Nepietiekama siltuma jauda.
Nepareizas temperatdras Itknes.
Nepareizs objektu novietojums.
Nepietiekama krasninas siltuma akumulacijas kapacitate frézéSanas cikla laika.
Ar raZotaju saistitas vai ar nolietojumu saistitas izmainas karsésanas laika.
Objekta piesarnojums ar oksidacijas produktiem, ko emité komplekta neieklauti apsildes elementi.

Jebkurs no Siem faktoriem atseviski vai kombinacija cits ar citu var samazinat iepriek$ minéta cirkonija
dioksida materiala maksimalo stipribu un nelabveéligi ietekmét karkasu paredzamo dzivildzi.

So iemeslu dél més nevaram apstiprinat treSo razotaju krasninu izmantosanu no Cer-con® ht un -Cercon® xt
materialiem izgatavoto divdaligo balsta protézu (mezostruktdru) un kronisu un tiltinu karkasu frézéSanas
procesam. Tomér més tehniski pielaujam sistému treSo razotaju izgatavoto krasninu izmantosanai tikai tad, ja
tiks ieveroti $adi priekSnosacijumi:



BUTISKI!

Cercon®ht un Cercon®xt materialu frézéSana treso razotaju krasninas tiek veikta tikai ar pasa lietotaja atbildibu un
risku. Dentsply Sirona neuznemas atbildibu par bojajumiem, kas radusies, fréz&jot cirkonija materialus treSo
razotaju krasninas, tostarp, bet ne tikai, par bojajumiem, kas radusies frézétajiem objektiem, vai bojajumiem, ko
frézétie objekti, pleméram, balsti, kronTsi vai tiltinu karkasi, nodarijusi treo razotaju iekartam.

Papildu piezimes
Programmai, ko izmantojat savai frézéSanas krasninai, batu jabat analogai DeguDent frézéSanas programmam.

Visparigas frézésanas programmas Cercon®- ht un Cercon®- xt visi toni

Sakuma  Gaididanas NoturéSanas ~ Gaidisanas NoturéSanas
Materials temp. laiks Temp. 1 laiks laiks Temp. 2 laiks DzeséSana
°C min °C min min i min
Frézésanas programma tiltinu karkasiem [idz
8 vienibam (Cercon®- ht) un tiltinu karkasiem lidz 7y 40 900 0 55 1500 145 Ar aizvértu krasninu
3vienibam ( Cercon®xt) atdzesét Iidz 200 °C
Frézésanas programma tiltinu karkasiem,  &ry 120 860 0 320 1500 120 Ar aizvértu krasninu
9 un vairak vienibam (Cercon®- ht) atdzesét Iidz 200 °C
Atra frézésanas programma tiltinu karkasiem lidz Krasninas pakapeniska
6 vienibam (Cercon@- ht) un tiltinu karkasiem fidz sty 90 15405 35 20 1150 0 atvérsana 35 min. laika
3vienibam ( Cercon®xt) I1dz 200 °C
akuma aidisanas oturesanas  Gaidisanas loturesanas
Materials temp. laiks Temp. 1 laiks laiks Temp. 2 laiks DzeséSana
°C °C/min °C min °C/min 0 min
Frézésanas programma tiltinu karkasiem lidz
8 vienibam (Cercon®- ht) un tiltinu karkasiem lidz a4 2 900 0 u 1500 145 Ar aizvértu krasninu
3vienibam ( Cercon®xt) atdzesét lidz 200 °C
Frézésanas programma tiltinu karkasiem, — &r® 7 860 0 2 1500 120 Ar aizvértu krasninu
9 un vairak vienibam (Cercon®- ht) atdzeseét idz 200 °C
Atra frézéSanas programma tiltinu karkasiem lidz Krasninas pakapeniska
6 vienibam (Cercon®- ht) un filtinu karkasiem fidz ~ &r, 7 15404 3% 18 1150 0 atvérsana 35 min. laika
3vienibam ( Cercon®xt) I1dz 200 °C
akuma  Gadisanas Oluresanas _ Galdikanas Noluresanas
Materials temp. laiks Temp. 1 laiks laiks Temp. 2 laiks DzeséSana
°C °Clh °C h:min °C/h ¢ h: min
Frézésanas programma tiltinu karkasiem [idz
8 vienibam (Cercon@- ht) un tiltinu karkasiem fidz ~ ar® 1320 900 00:00 660 1500 02:15 Ar aizvértu krasninu
3vienibam ( Cercon®xt) atdzesét lidz 200 °C
Frézésanas programma tiltinu karkasiem,  gr, 420 860 00:00 20 1500 02:00 Ar aizveértu krasninu
Cercon®- ht) atdzesét lidz 200 °C
Sanas programma tiltinu karkasiem fidz Krasninas pakapeniska
6 vienibam (Cercon®- ht) un filtinu karkasiem fidz s 1020 15404 00:35 1080 1150 00:00 atvérsana 35 min. laika
3vienibam ( Cercon®xt) I1dz 200 °C

1) Istabas temperatara 2) Der slégtam frazssanas kameram, citadi 1520 °C
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Frézésanas programmas, Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed frézéSanas krasnina:

Frézésana tiltinu karkasiem lidz 6 vienibam \Cercon® ht\ un
tiltinu karkasiem I1dz 3 vienibam \Cercon® xt\

Karstuma N Noturésanas
Solis limenis Temperatira laiks
°C/min C min
S4 70 750 0
s: 70 1100 0
S2 70 1540 35
st 70 0 0

Cercon®- ht un Cercon®- xt standarta frézésana:

Karstuma N Noturésanas
Solis limenis Temperatira laiks
°C/min C min
S4 3 300 0
S5 30 750 0
S2 11 1520 130
st 2 880 0

Cercon®- ht frézéSana tiltiniem ar 8 un vairak vienibam:

Karstuma _ Noturésanas
Solis limenis Temperatira laiks
°C/min < min
S4 11 170 0
s 1 1100 0
S2 2 1520 125
st 7 820 0

Noraditas frézéSanas temperatdras dotas tikai ka ieteikumi. Ja nepiecieSams,
veiciet izméginajuma frézésanas ciklu un pielagojiet frézésanas temperattras
vai laikus atbilstoSi apstakliem.
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Frézésanas stiprindjumu atdaliSana liela apjoma tiltinu gadijumos
Objektus no “méles” atdala péc frézésanas, izmantojot ar Gdeni dzeséjamus rotéjoSus dimanta grieznus.

Manuala nobeiguma apstrade péc frézésanas

Ar aluminija oksTda smil$u stroklu apstradajiet karkasa iekSpusi un arpusi

(110-125 pm, maksimali 2—3 bari, 45° lenkis).

Pakapeniski vienu péc otra nonemiet sakotnéjos kontaktpunktus,

Iidz karkass ir ienémis savu gala novietojumu uz cokola(-iem).

Karkasa piemériSanas un pieldgo$anas laika paturiet I&jlumus uz modeliem un kopuma piemériet karkasu.

Kad piemérisana un pielagosana ir pabeigta, nekadus papildu pielagojumus vairs neveiciet, pieméram,

visa karkasa apstradi.
Piezime: Cirkonija kronitim vai tiltina balstam ir japiegul pasivi, bez sprieguma. Pamatojums $adai prasibai, lai
cirkonija karkasi piegulétu pasivi, slépjas pasa materiala fizikalajas Tpasibas: keramiskie materiali izturés spiedosu
slodzi, bet ne stiepjoSu. KroniSos, kuriem novérojama berze, $o berzi rada zinami karkasa “balsta” elementi, jo pats
kronitis nekad pilniba nepiegul cokolam ar apstrades procesu saistita virsmas raupjuma dél (tas pats attie-cas ari uz
metala karkasiem). Tatad tikai virsmas raupjuma augstakie punkti (ko sauc arT par “balstiem”) saskaras ar cokola
virsmu. Tas parveido kodiena spiediena radito spiedes spéku stiepes spéka, kas var bojat kroniti.

Precizi savietojiet karkasa robezas ar protézes robezam.

Piezime: Frézéts cirkonijs ir jaapstrada tikai ar dimanta instrumentiem, izmantojot pietiekamu ddens
dzeséSanu. P&c iespéjas samaziniet spiedienu uz karkasu un stradajiet tikai viena virziena.

Ar aluminija oksTda smil$u striklu veiciet virsmas apstradi vél vienu reizi

(110-125 pm, maks. 2-3 bari, 45° lenkis).

Nobeiguma notiriet karkasu ar tvaika tiritaju.

Venira parklajums/iekraso$ana
Pielagojiet savu tehnologiju attiecigajam -Cercon® ht/Cercon®- xt krasu tonim.
Nemiet véra, ka -Cercon® ht/Cercon®- xt gaismas caurlaidiba ta caurspidiguma dé| ir loti augsta.

Visparigi
Katra pacienta individualo zoba krasas pielago$anu ievérojami var ietekmét:
Cokola krasas tonis.
Pagaidu vai galigas cementé$anas materiala krasas tonis.
Karkasa sieninas biezums.
Odere, ja tada tiek izmantota.
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Tonésanas tehnologija

Lai pilniba noformétu Cer-con® ht un Cer-con® xt protézu krasas toni un saskanotu ar zoba dabisko toni, més
iesakam Cercon ceram korpusa krasu tonus, Cercon® TCT krasu tonus, Celtra® krasu tonus un Dentsply Sirona
Universal krasu tonus un glazdru.

Kartu uzklasanas tehnologija
Més iesakam Cercon ceram Kiss / Cercon ceram press / Cercon ceram love / Celtra® Ceram ceramic veniru
materialus cirkonija karkasu veniru parklajumiem. Ladzu, ievérojiet attiecigas lietoSanas instrukcijas.

Apdedzinasana
Pamatojoties uz cirkonija karkasu zinatnisko testéSanu, més uzskatam, ka atsevisks apdedzinasanas
(“nostiprinasanas”) solis ir gan nevajadzigs, gan nepiemérots.

Pulésana laboratorija
Ar veniru neparklati Cer-con® ht un Cer-con® xt karkasi obligati ir smalki janopulé vai japarklaj ar spodru
keramisko glaziru. Tas arT padara protézes piemérotakas atbilsto§am mutes higiénas proceddram.

PuléSana zobarsta kabineta

Plasi pétijumi ir pieradijusi, ka Cer-con® ht un Cer-con® xt abraziva ietekme uz antagonistiem ir mazaka neka
-parastiem keramikas veniriem un nav lielaka par standarta litija disilikata keramiku pat péc gala apstrades un
pulésanas.

Svarigi: Péc tam, kad pacientam krésla ir veikti pédéjie oklizijas pielagojumi, pirms pagaidu vai galigas
-cementésanas més iesakam pielagoto vietu profilaktisko puléSanu, Tdz ir sasniegts nevainojams spidums, vai
glazdras papildinasanu ar gludas virsmas instrumentu, tadéjadi pasargajot antagonistus no iesp&jama

abraziva- nodiluma. Tas ar padara protézes piemérotakas atbilsto§am mutes higiénas procedaram.

Zobu virsmam, kuru krasa ir panakta ar tonéSanu, var bt pamanami ko$aki plankumi tajas vietas, kur tika veikta
okldzijas pielagosana.

Transporté$ana un uzglabasana
Nav Tpasu prasibu.

Deriguma termins
Cer-con® ht un Cer-con® xt deriguma termins ir 7 gadi no razosanas datuma.
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Gebruiksaanwijzing Cercon® ht, Cercon® xt

Omschrijving van het product:

>

-Cercon® ht en Cercon® xt blanks zijn vervaardigd van met yttrium oxide gestabiliseerd zirkoonoxide (Y-TZP).
Ze worden gebruikt voor het vervaardigen van onderstructuren voor vaste prothetische restauraties.

Het materiaal is een oxidekeramiek, dat vooral wordt gekenmerkt door zijn grote stabiliteit. Afhankelijk van het
ontwerp van de onderstructuur, kunnen Cercon® ht en Cercon® xt onderstructuren keramisch afgedekt of als
volanatomisch vormgegeven restauratie worden geleverd. Voor welke blank wordt gekozen, is afhankelijk van de
tandkleur die gereproduceerd moet worden en de beschikbare ruimte voor het afdekken.

Bij volanatomisch vormgegeven restauraties is er geen ruimte voor het keramisch afdekken nodig, waardoor
eventueel meer ruimte voor de preparatie gereserveerd kan worden.

Materiaal van de onderstructuur

Zirkoonoxide (Y-TZP)

Tijdelijk cementeren

Mogelijk voor Cercon® ht

Onmogelijk voor Cercon® xt

Permanent cementeren

« Adhesief cementeren
« Conventioneel

De objecten worden exact op maat en volgens de digitaal z0als

Technische specificaties Cercon®- ht:

Type Il, klasse 5 (conform DIN EN ISO 6872:2015)

Uitzettingscoéfficiént; 10,5 pym/m-K (25-500 °C)
Elasticiteitsmodulus: 210 GPa
Buigvastheid: ca. 1.200 MPa (-3-punts buigtest)

Samenstelling \in massa-%\ -Cercon® ht:
Zirkoonoxide
Yttriumoxide 5 %
Hafniumoxide < 3 %
Aluminiumoxide, Siliciumoxide < 1 %

Gebruiksaanwijzing:

Indicaties in het gedeelte van de voor- en zijtanden
Cercon®ht:
Cer-con® ht wordt aanbevolen in het gedeelte van de
voor- en zijtanden voor:
Kronen
Telescopische primaire kronen
Meerdelige bruggen (met maximaal 2 bruggen
tussen de pijlerkronen; niet meer dan 6 units)**
Tweedelige pijlerkronen**

vormgeving, en wanddikte, aansluiting of cementspleet vervaardigd.

Technische specificaties Cercon®xt
Typ Il, klasse 4 (conform DIN EN ISO 6872:2015)
Uitzettingscoéfficiént; 10,1 pm/m-K (25-500 °C)
Elasticiteitsmodulus: 210 GPa
Buigvastheid: ca. 750 MPa (3--punts buigtest)

Samenstelling \in massa-%\Cercon® xt:
Zirkoonoxide
Yttriumoxide 9 %
Hafniumoxide < 3 %
Aluminiumoxide, Siliciumoxide < 1 %

Indicaties in het gedeelte van de voor- en zijtanden
Cercon®xt:
Cer-con® xt wordt aanbevolen voor alle keramische
restauraties voor de voor- en zijtanden:

Kronen

3-delige bruggen (tot de tweede premolaar)

Cercon®- ht kan worden gebruikt als een substructuur (onderstructuur) die vervolgens wordt afgedekt met een
tandheelkundig afdekkeringskeramiek of kan worden gebruikt voor applicatie van een volledige contour (zonder-
afdekking). In geval van telescopische primaire kronen wordt de substructuur niet afgedekt.

* Alleen voor Canada Niet geldig voor de VS
Niet geldig voor de VS 141



Contra-indicaties:
Bij overgevoeligheid van de patiént voor zirkoonoxide (Y-TZP) en/of één van de andere bestanddelen mag
dit product niet worden gebruikt
Bruxisme of therapieresistente parafuncties (bij keramisch afgedekte onderstructuren)
Onvoldoende ruimte
Individuele wortelstiften
Endossale implantaten
Inlay-bruggen
Driedelige bruggen in het molaire gebied (alleen van toepassing op Cercon® xt)

Waarschuwing:

Bij de keuze van dit product moet door de tandarts rekening met mogelijke kruisreacties of wisselwerkingen van
dit medische product met andere reeds in de mond aanwezige medische producten worden gehouden.

Voorzorgsmaatregelen:
Let op:
Stof van dit product mag niet in de ogen terechtkomen.
Contact met het slijmvlies vermijden.
Na het werk de handen wassen en insmeren met een handcreme.
Tijdens het werk niet roken, eten of drinken.
Het product niet inslikken.
Schuurstof niet inademen.
Bij een handmatige bewerking op de behandelplek altijd met een afzuiging ter plaatse werken en een
mond-/gezichtsmasker dragen.
Door middel van de genoemde veiligheidsvoorschriften en waarschuwingen geven wij aan hoe u onze
-producten op een veilige manier en zonder risico's kunt gebruiken. Geef alle hierboven beschreven informatie door
aan de behandelende tandarts, wanneer u dit product voor uw individueel ontwerp verwerkt en houd bij de
verwerking rekening met de informatie in de veiligheidsbladen (MSDS).

Bijwerkingen:

Ongewenste bijwerkingen bij dit product zijn bij een correcte verwerking en toepassing hoogst onwaar- schijnlijk.
Immuunreacties (bijv. allergieén) tegen in het materiaal aanwezige bestanddelen en/of plaatselijke

pares-thesie (bijv. verstoring van de smaak of irritaties aan het mondslijmvlies) kunnen echter in principe niet
-volledig worden uitgesloten. Indien u dergelijke ongewenste reacties ter ore komen — zelfs in geval van twijfel —
-verzoeken wij u ons hiervan in kennis te stellen.
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Bijzondere opmerkingen m.b.t. het ontwerp van de onderstructuur

Ontwerp van de onderstructuur bij volanatomisch vormgegeven restauraties:

In het bijzonder geindiceerd bij beperkte occlusale ruimte, voor onderstructuren die niet worden afgedekt of voor
onderstructuren met body-verfkleuren.

Het oppervlak van volanatomisch vormgegeven onderstructuren kan voor het sinteren bovendien voorzichtig met
roterend gereedschap zoals een fijne frees, verder worden verbeterd.

Hierbij mag het occlusale vlak niet door het achteraf verdiepen van de fissuren worden aangepast, omdat dit een
negatieve invioed op de stabiliteit van het materiaal kan hebben. Denk eraan, dat een vlak kauwvlakreliéf de
levensduur van de volanatomisch vormgegeven restauraties kan verlengen. Zorg er in geval van handmati-ge
aanpassingen voor, dat u de interdentale ruimtes van de onderstructuren in geen geval scheidt met behulp van een
snijschijf of ander roterend gereedschap! Hierdoor kan de onderstructuur beschadigd raken en de -stabiliteit van het
materiaal verminderen.

Belangrijke opmerking:
Houd er rekening mee, dat de minimale wanddikte van de onderstructuur in het gebied van het occlusale vliak ook
bij occlusale aanpassingen te allen tijde in acht moet worden genomen.

Ontwerp van de onderstructuur bij afgedekte restauraties:
Onderstructuren die keramisch worden afgedekt, moeten met een gereduceerde anatomische vorm worden
vormgegeven, in verband met de maximale ondersteuning van de afdekking.

De onderstructuren kunnen met behulp van de perstechniek of
lagentechniek worden afgedekt

Wand- en randdikte: Cercon®ht Cercon®xt
Wanddikte, enkele kronen 0,4 mm 0,7 mm
Randdikte, enkele kronen 0,2 mm —
Wanddikte, bruggen 0,5 mm 0,7 mm
Randdikte, bruggen 0,2 mm —
Extra onderstructuurafmetingen voor de voortanden: ~Cercon®ht Cercon®xt
Aantal bruggen 2 1
Verbindingsgedeelte 6 mm: 12 mm:
Extra onderstructuurafmetingen voor de zijtanden: Cercon®ht Cercon®xt
Aantal bruggen 2 1
Verbindingsgedeelte 9 mm: 16 mm:

Cantilever brug bij tandpositie (slechts 1 brug, tot de promelaarbreedte) '2“: ;}é(r)rt]&:grde -

Verbindingsgedeelte voor deze cantilever-brug 12 mm: —
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Nesting

Bijzondere nesting-instructies voor grote bruggen \9-delig of meer, alleen voor Cercon® ht\

Om grotere bruggen (9-delig of meer) probleemloos te kunnen sinteren, moet voor het nesten van het object in een
Cercon® ht 98-disk een sinterversterking in de vorm van een "tong" worden aangemaakt.

Plaats de objecten (enkelvoudige kappen, 3-delige onderstructuren) a.u.b. altijd in de sinterversterking

("tong"), zodat later bij het sinteren een homogene krimp van het grote object wordt verkregen.

Invoer van de krimpfactor in de freesmachine:

Bij de CAM software met een invoermogelijkheid voor 3 ruimterichtingen, altijd de X-, Y- en Z-waarde invoeren.
Bij de CAM software met een invoermogelijkheid voor 2 ruimterichtingen, altijd de X- of Y- en Z-waarde invoeren.
Bij de CAM software met een invoermogelijkheid voor 1 ruimterichting alleen de X-waarde invoeren.

Afwerking

Bijzondere aanwijzingen voor de afwerking:
Lees voor de verdere afwerking a.u.b. altijd eerst de betreffende gebruiksaanwijzing van het
-bewerkingsapparaat. Voor een betrouwbare afwerking adviseren wij de onderstaande freesstrategieén:

Procedure G p z F  Snelheid a a Strategie Afmeting
conisch mm/min mm/min omw / min mm mm
Contourfrezen, occlusale zjde (OS) HM @2 800 1800 2200 _08 _ . Contour-parallel frezen 03
C caviteitszijde (CS) HM @2 800 1.800 2000 _08 _ .  Contour-parallel frezen 03
Voorpolijsten (CS) HM @2 400 1.200 2000 __02  Restmateriaal wegfrezen 01
Voorpolijsten (CS) HM 02 400 1.200 2000 _02  Restmateriaal wegfrezen 01
Polijsten (OS) HM @1 400 1.200 2000  __os 3D offset 0
Polijsten zonder caviteit (CS) __Hma1 400 1200 200  __os 3D offset van binnen 0
Polijsten HM g1 250 1,000 200 _ _ o 3Doffset 0
Fissuren HM @0,5-06 250 1.000 35.000 01 Gedeeltelijk polijsten, 3D 0

De freesstrategieén zijn slechts aanbevelingen. Eventuele freesproeven uitvoeren en de freesparameters zo nodig aanpassen.
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Losmaken

Instructies voor het losmaken van objecten:

Maak de objecten door middel van het stralen met aluminiumoxide (50 ym, max. 1,5 bar) los uit de mal. Door het
losstralen kunnen de objecten gemakkelijker uit de mal worden verwijderd. Het voorkomt dat de onder-structuur
breekt of de objecten beschadigd raken. Bij grote bruggen (9-delig of meer), maakt u alleen de labi-ale en buccale
kernen van de objecten los, evenals de verbinding naar de "tong", omdat het object altijd samen met de "tong"
gesinterd moet worden. Eventuele uitstekende randen aan de onderkant van de "tong" moeten worden verwijderd,
om een stabiele stand van de objecten op de sinterdrager te garanderen. De volledig in de "tong" genestelde kleine
objecten worden volledig uitgenomen en apart gesinterd.

O @

Losstralen Frezen en zandstralen van het object

Sintern

Sinteren in de Cercon®- heat plus P8:
1.500 °C in de -Cercon® heat plus P8
— Programma #4 voor bruggen tot 8 delen (Cer-con® ht) tot 3 delen (Cer-con® xt) Tmax = 1.500 °C
— Programma #5 voor bruggen van 9 delen (Cercon®- ht) of meer delen, Tmax = 1.500 °C

Bijzondere sinter-instructies voor grote bruggen \9-delig of meer, Cercon® ht\

In de Cercon heat plus P8 kunnen 2 grote bruggen (9-delig of meer) tegelijk worden gesinterd. Plaats de -objecten
op het sinterblok en houd daarbij rekening met de inwendige hoogte van de Cercon heat plus P8 (130 mm) en de
krimp van het object zonder mechanische belemmeringen. De objecten mogen het sinterblok tijdens het sinteren
niet raken.

Sinterdrager met sinterblok correcie posiie op de sinterdrager
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Sinteren in de heat DUO/Multimat2Sinter:
— Programma #6: Snelprogramma voor bruggen tot 6 delen (Cercon® ht),
voor bruggen tot 3 delen (Cercon® xt), Tmax = 1.540 °C
— Programma #7: Standaardprogramma voor onderstructuren tot 8 delen (Cercon® ht),
voor bruggen tot 3 dleen (Cercon® xt), Tmax = 1.520 °C
— Programma #8: Sinterprogramma voor bruggen van 9 delen (Cercon® ht) of meer delen, Tma = 1.520 °C

Bijzondere sinter-instructies voor grote bruggen \9-delig of meer\

In de heat DUO of Multimat2Sinter kunnen 2 grote bruggen (9-delig of meer) tegelijk worden gesinterd. Plaats de
objecten op de speciale sinterstandaard voor grote bruggen en houd er rekening dat de objecten het sinterblok
tijdens het sinteren niet mogen raken.

Houd ook rekening met de maximale afmetingen
voor het frezen:

Hoogte: 65 mm

Breedte: 90 mm

Plaats van de bruggen (9-delig of meer) op de sinterstandaard

Sinteren in andere ovens:
De sinterresultaten kunnen negatief worden beinvloed door bijv.:
Onjuiste sintertemperaturen
Onvoldoende capaciteit van de verwarming
Onjuist temperatuurverloop
Onjuist geplaatst object
Onvoldoende warmte-opslagcapaciteit van de oven gedurende de sintercyclus
Merkgerelateerde of door veroudering veroorzaakte schommelingen van de ovencapaciteit
Verontreiniging van het object door oxidatieproducten van niet-ingekapselde verwarmingselementen

Elk van deze factoren op zich of in combinatie kunnen de optimale stabiliteit van de bovengenoemde
-zirkoonoxide-materialen reduceren en de levensduur van de onderstructuren nadelig beinvioeden.
Daarom kunnen wij het gebruik van ovens van derden voor het sinteren van 2-delige abutments
(mesostructuren)- en onderstructuren voor kronen en bruggen gemaakt van Cercon® ht en Cercon® xt niet
vrijgeven. Wij kunnen het systeem echter technisch gezien onder de volgende voorwaarden vrijgeven voor
het gebruik van ovens van derden, dat wil zeggen:
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Belangrijk!

Het sinteren van Cercon® ht en Cercon® xt in sinterovens van derden gebeurt onder eigen verantwoordelijkheid en
risico van de gebruiker. Dentsply Sirona kan niet verantwoordelijk of aansprakelijk worden gesteld voor eventuele
schade die wordt veroorzaakt door het sinteren van zirkoonmateriaal in ovens van derden, inclusief maar niet
beperkt tot schade veroorzaakt door de gesinterde objecten zoals abutments, onderstructuren voor kronen en

bruggen.

Aanvullende informatie:

De programmering van de door u gebruikte sinteroven moet in overeenstemming met

de DeguDent sinterprogramma’s plaatsvinden.

Algemene sinterprogramma's voor Cercon® ht en Cercon® xt, in alle kleuren

Materiaal: Start--  Drempel-  Temp. Vast-  Drempel-  Temp. Vast-
| Temp. tijd 1 houdtijd tijd 2 houdtijd  Afkoelen
Cercon® ht, in alle kleuren °C min °C min min o min
Sinterprogramma voor brugonderstructuren tot 8 delen  gr, 40 900 0 55 1500 15 Bij gesloten oven afkoelen tot
(Cercon@®- ht) en brugonderstructuren tot 3 delen (Cercon® xt) °
voor 9 delen Ry 120 860 0 320 1500 120 Bij gesloten oven afkoelen tot
of meer (Cercon@ ht) 200 °C
Snel-sintery voor tot6 delen gr, 90 1540 3% 20 1150 0 Stapsgewijs openen van de
(Cercon® ht) en brugonderstructuren tot 3 delen (Cercon® xi) oven binnen 35 min. tot 200 °C
Materiaal: Start--  Drempel-  Temp. Vast-  Drempel- Temp.  Vast-
‘aal: Temp. fijd 1 houdtijd fijd 2 houdijd Afkoelen
Cercon® ht, in alle kleuren °C °C/min °C min °C/min c min
Sinterprogramma voor brugonderstructuren tot 8 delen  r, 2 900 0 1 1500 185 Bij gesloten oven afkoelen tot
(Cercon®- ht) en tot 3 delen (Cercon® xt) 200°C
voor br voor 9 delen  ar¥ 7 860 0 2 1500 120 Bij gesloten oven afkoelen tot
of meer (Cercon® ht) 200 °C
Snel- tot6delen r, v 1505 % i 1150 0 Stapsgewijs openen van de
Cercon® hl en brugonderstrumuren tot 3 delen (Cercon® xt) oven binnen 35 min. tot 200 °C
Materiaal: Start: Drempel-  Temp. Vast- Drempel-  Temp. Vast-
ateriaal: Temp. tijd 1 houdtid tijd 2 houdijd  Afkoelen
Cercon® ht, in alle kleuren °C °Clh °C h:min °C/h ¢ h:min
ructuren tot 8 delen g, 1320 900 00:00 660 1500 p15 Bil gesloten oven
(Cercon®-ht) en brugonderstructuren fot 3 delen (Cercon® xt) afkoelen tot 200 °C
Smterprogramma voor brugonderstructuren voor 9delen  RT 5 420 860  00:00 20 1500 02:00 Bg gesloten oven afkoelen tot
of meer (Cercon® ht °!
Snel»smterprogramma voor brugonderstructuren tot 6 delen ~ RT 5 1.020 1540 o00:35  1.080 1150 00:00 Stapsgewijs openen van de

Cercon® ht) en brugondersirucluren tot 3 delen (Cercon® xt)

oven binnen 35 min. tot 200 °C

1) Kamertemperatuur 2) Geldt voor gesloten sinterkapsel, anders 1.520°C
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Sinterprogramma'’s, Multimat2Sinter/heat DUO/Sirona HTC-speed sinteroven:

Snel-sinteren van brugonderstructuren tot max. 6 delen \Cercon® ht\ en
brugonderstructuren tot 3 delen \Cercon® xt\:

Stap Verx:;mgs' Temperatuur  Vasthoudtd
°C/min N min

Sl 10 750 N

= 10 1100 0

2 0 1540 =

st 70 0 )

Cercon® ht en Cercon® xt voor normaal sinteren:

Stap Ver:vv:;r:;,sgs_ Temperatuur  Vasthoudtid
°C/min c mn

S u 300 5

= k] 750 0

2 u 1520 o

o 2 880 0

Cercon® ht sinteren van brugonderstructuren van 8 delen of meer:

Stap Vervv::mgg Temperatuur  Vasthoudtjd
°C/min - min
st u 170 )
— i 1100 0
2 2 1520 s
st I 820 0
o Zin slechts Eventueel een pr

uitvoeren en de sintertemperaturen c.q. tijden zo nodig aanpassen
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Het losmaken van de sinterversteviging bij grote bruggen:
De objecten worden na het sinteren met behulp van roterend diamantgereedschap met waterkoeling losge-maakt
van de "tong".

Handmatige afwerking na het sinteren:

De binnen- en buitenkant van de onderstructuur zandstralen met aluminiumoxide (110

— 125 pm, max. 2 — 3bar, onder een hoek van 45°).

Verwijder alle storende contactplaatsen een voor een, tot de onderstructuur zijn

definitieve positie op de stomp(en) heeft bereikt.

Laat de stomp(en) tijdens het proberen en aanpassen van het object op het

model en pas de onderstructuur- als geheel aan.

Voer na het passen en aanpassen geen enkele aanvullende verandering,

zoals bijv. het polijsten van de onderstructuur meer uit.
Opmerking: Zirkoonoxide-kronen of brugabutments moeten perfect passen, zonder frictie. De reden voor
-deze "frictieloze" pasvorm houdt verband met de natuurkundige eigenschappen van het materiaal: keramiek
tolereert wel drukspanningen, maar geen trekspanningen. Bij een pasvorm van de kronen met frictie, wordt dit
helaas door de “dragende” delen van de onderstructuur gegenereerd, omdat de kroon zelf nooit volledig op de
stomp rust als gevolg van de bewerkingsgerelateerde ruwheid (hetzelfde geldt overigens voor onderstruc-turen van
edelmetaal). Dat wil zeggen dat alleen de ruwheids-punten van het oppervlak (de zogeheten "dra-gende" delen)
contact maken met het stompoppervlak. Daardoor worden de door het kauwen ontstane druk-krachten omgezet in
trekkrachten, waardoor het object beschadigd raakt of kan raken.

Pas de marginale rand van de onderstructuur daarom exact aan de preparatiegrens aan.

Opmerking: De bewerking van gesinterd zirkoonoxide mag alleen met roterend diamantgereedschap met wa-
terkoeling worden uitgevoerd. Beperkt de druk op de onderstructuur daarbij tot een minimum en werk altijd in slechts
een richting.

De bewerkte plaatsen daarna nogmaals zandstralen met aluminiumoxide
(110 — 125 ym, max. 2 — 3 bar, onder een hoek van 45°).
Reinig de onderstructuur tenslotte met een stoomreiniger.

Afdekken/kleuren:
Pas uw lagentechniek aan de desbetreffende Cercon® ht/Cercon® xt-kleur aan.
Houd er rekening mee dat Cercon® ht/Cercon® xt door zijn translucentie een zeer hoge lichttransmissie heeft.

Algemeen
De reproductie van de individuele tandkleur van een patiént kan in bijzondere mate worden beinvlioed door:
De kleur van de stomp
Materiaalkleur voor de tijdelijke of permanente cementering
Wanddikte van de onderstructuur
Liner-laag, indien aangebracht
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Verftechniek
Voor de tandkleuring van volanatomisch vormgegeven Cercon® ht en Cercon® xt restauraties adviseren wij onze
Cercon® ceram-kleuren, Cercon® TCT-kleuren, Celtra®-kleuren en Dentsply Sirona Universal Stains & Glaze

Lagentechniek

Voor het afdekken van zirkoonoxide-onderstructuren adviseren wij het gebruik van Cercon® ceram Kiss/-
Cercon® ceram press/Cercon® ceram love/Celtra® Ceram ceramic. Neem de aanwijzingen in de
-gebruiksaanwijzing daarbij te allen tijde in acht.

Temperen:

Uit onze onderzoeksresultaten voor zirkoonoxide-onderstructuren is gebleken dat een aparte bewerking zoals
temperen zowel overbodig als ongeschikt is.

Polijsten in het laboratorium:

Niet-afgedekte Cercon® ht en Cercon® xt onderstructuren moeten hoogglans gepolijst of met een hoogglans
glazuur voor keramiek gepolijst worden. Daardoor is de restauratie ook beter geschikt voor een normale
hy-giénische behandeling door middel van tanden poetsen.

Polijsten in de praktijk van de tandarts:

Uitgebreide onderzoeken hebben aangetoond dat de slijtagewerking van Cercon® ht en Cercon® xt op
-antagonisten, zelfs na het bewerken en polijsten, onder c.q. in geen geval boven de in de handel verkrijgbare
keramische afdekmaterialen of lithiumdisilicaat keramiek lag.

Belangrijk: Preventief adviseren wij, na een occlusale fijnafstelling van de restauratie in de mond van de patiént, de
betreffende schuurplaatsen voor het tijdelijk of permanent cementeren hoogglans te polijsten of te voor-zien van een
glazuurmassa met een glad oppervlak, om de antagonisten tegen mogelijke slijtage te bescher-men. Daardoor is de
restauratie ook beter geschikt voor een normale hygiénische behandeling door middel van tanden poetsen.

De bij het kleuren gegenereerde tandkleuren kunnen door het afslijten bij de schuurplaatsen lichtere viekken
vertonen.

Transport en opslag:
Hiervoor gelden geen bijzondere voorwaarden.

Houdbaarheid:
De houdbaarheid van Cercon® ht en Cercon® xt bedraagt 7 jaar vanaf de productiedatum
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Bruksanvisning for Cercon® ht, Cercon® xt

Produktbeskrivelse:

Cercon® ht og Cercon® xt emner er laget av yttriumoksid- (yttria-) stabilisert zirkoniumoksid (zirkonia) (Y-TZP).
De brukes til & produsere rammer for faste proteserestaureringer.

Avhengig av rammedesignen kan Cercon® ht- og Cercon® xt-rammer veere keramisk blandet eller leveres som
helkonturerte restaureringer. Hvilket emne som velges, vil avhenge av tannfargetonen som skal reproduseres og
plassen som er tilgjengelig for blandingen. Med helkonturerte restaureringer kreves ingen plass til den kera-miske
blandingen, og dette kan gjere at tannlegen kan bevare mer av tannsubstansen under klargjeringen.

Rammematerialer Zirkoniumoksid (Y-TZP)
Midlertidig sementering Mulig for Cercon® ht
Ikke mulig for Cercon® xt
Definitiv sementering « Limsementering
- Konvensjonell sementering
Objekter produseres individuelt etter dine digitale designspesifikasjoner, slik som anatomisk kontur, ramme og og
Tekniske spesifikasjoner Cercon®- ht: Tekniske spesifikasjoner Cercon® xt
* Type I, klasse 5 (etter DIN EN ISO 6872:2015) * Type Il, klasse 4 (etter DIN EN ISO 6872:2015)
+ CTE; 10,5 um/m-K (25-500 °C) « CTE; 10,1 pm/m-K (25-500 °C)
« Elastisitetsmodul: 210 GPa « Elastisitetsmodul: 210 GPa
« Boyestyrke: ca. 1 200 MPa (trepunk-ts bayetesting) * Boyestyrke: ca. 750 MPa (trepunkts- bgyetesting)
Sammensetning \i % av masse\ Cer-con® ht: Sammensetning \i % av masse\ Cercon® xt:
« Zirkoniumoksid « Zirkoniumoksid
« Yttriumoksid 5 % « Yttriumoksid 9 %
+ Hafniumoksid < 3 % * Hafniumoksid < 3 %
« Aluminiumoksid, silikonoksid< 1 % + Aluminiumoksid, silikonoksid < 1 %

Indikasjoner for bruk:

Indikasjoner i anteriore og posteriore segmenter Indikasjoner i anteriore og posteriore segmenter
Cercon®ht: Cercon® xt:
Cer-con® ht er indisert i anteriore og posteriore Cer-con® xt er indisert for alle keramiske restaureringer
segmenter for: for anteriore og posteriore plasseringer:

Kroner Kroner

Teleskop-primaerkroner broer med 3 enheter (opptil andre premolar)

Multi-enhetsbroer (med maks to mellomledd mel-
lom abutment-kroner; med maksimalt 6 enheter*)
2-delte abutments**

Cercon® ht kan brukes som en understruktur (ramme) som deretter blandes med en detal blandingskeramikk, eller
det kan brukes til full-konturs applikasjon (uten blanding), ogsa. | tilfelle teleskopiske primaerkroner er
-understrukturen ikke blandet.
* kun for Canada = gielder ikke for USA
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Kontraindikasjoner:
Dette produktet kan ikke brukes hos pasienter med hypersensitivitet overfor zirkonia (Y-TZP) eller
noen av de andre innholdsstoffene
Bruximus eller terapiresistente parafunksjoner (for keramisk blandede rammer)
Utilstrekkelig tilgjengelig plass
Endodontiske stifter
Enossale implantater
Innleggsbroer
3-enhetsbroer i molar region (kun for Cercon® xt)

Advarsler:
Mulige kryssreaksjoner eller interaksjoner mellom dette medisinske produktet og andre medisinske produkter eller
materiale som allerede finnes i det orale miljget, ma tas i betraktning av tannlegen ved valg av dette produktet.

Forholdsregler:
Merk:
Hold produktstev borte fra gynene.
Unnga enhver kontakt med slimhinner.
Vask hendene og pafer handkrem etter bruk.
Ikke royk, spis eller drikk under handtering av produkter.
Produktet ma ikke svelges.
Ikke inhaler stgvpartikler under sliping.
Bruk lokal vakuumsuging og egnet beskyttelse for munn/ansikt under manuell maskinbehandling pa
arbeidsplassen.
Sikkerhets- og advarselsmerknadene som er opplistet her, beskriver hvordan du bruker det medisinske
produk-tet pa en sikker og risikofri mate.
Varsle ansvarlig tannlege om alle faktorer som beskrives ovenfor hvis du bruker dette medisinske produktet
til en spesialdesign, og serg for & overholde gjeldende materialsikkerhetsdatablader (MSDS).

Bivirkninger:

Ved riktig behandling og bruk er bivirkninger av dette medisinske produktet sveert usannsynlig. Men reaksjone-ne til
immunsystemet (slik som allergier) overfor stoffer som finnes i materialet eller lokalisert paraestesi (slik som
smaksforstyrrelser eller irritasjon i orale slimhinner), kan ikke utelukkes fullstendig av prinsippsak. Hvis du skulle hgre
om eller bli informert om eventuelle bivirkninger — selv hvis du er i tvil - vil vi be om a bli varslet.
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Spesielle merknader om rammedesign
Rammedesign for helkonturerte restaureringer:

Spesielt indikert der det er begrenset tilgjengelig okklusal plass, for rammer som ikke blandes eller for rammer med

kroppsflekker. Overflaten til helkonturerte rammer kan forsiktig optimaliseres med roterende redskaper, slik som

finkuttere for sintring.

Se til at den okklusale overflaten ikke endres av pafelgende fordypning av fissurer, da hakking kan redusere
styrken til materialet. Veer oppmerksom pa at flate okklusale avlastninger kan forlenge forventet levetid pa
-helkonturerte restaureringer. Ved utfering av manuelle justeringer, serg for & aldri separere tannmellomrom i
rammene med kutteskiver eller andre roterende instrumenter. Dette kan skade rammen og redusere styrken pa

materialet!

Viktig:

Se til at minimum veggtykkelse pa rammen i omradet til den okklusale overflaten respekteres, selv

etter okklusale justeringer.

Rammedesign for blandede restaureringer:

Rammer som skal blandes keramisk er designet til redusert
anatomisk kontur for a gi maksimal stgtte for blandingen.

Rammen kan blandes ved bruk av papresningsteknikk eller

oppbygningsteknikk.

Vegg- og kanttykkelse: Cercon®ht  Cercon®xt
Veggtykkelse, enkle kroner 0,4 mm 0,7 mm
Margintykkelse, enkle kroner 0,2 mm —
Veggtykkelse, broer 0,5 mm 0,7 mm
Margintykkelse, broer 0,2 mm —

Ekstra dimensjonelle krav for anterior region: Cercon®ht _Cercon®xt
Antall mellomledd 2 1
Kobling tverrsnitt 6 mm: 12 mm:
Ekstra dimensjonelle krav for posterior region: Cercon®ht _Cercon®xt
Antall mellomledd 2 1
Kobling tverrsnitt 9 mm: 16 mm:
Henger ved tannposisjon (kun én henger opptil én premolar bredde) gpggigrgrre -
Tverrsnitt for denne henger ved tannposisjon 12 mm: —

153



Nesting

Spesielle nestingmerknader for stgrre spennbroer \9 enheter eller mer, kun for Cercon® ht\
For forvridningsfri sintring av lange broer (9 enheter eller mer) ved nesting av objektet i en Cercon® ht 98-ski-ve, se
til & legge til en sintringsforsterkning i form av en "tunge".
Plasser alltid objekter (enkle kapper, treenhets rammer) innenfor sintringsforsterkningen ("tungen") for & opp-na en
homogen krymping av store objekter under sintring.

Innlegging av krympefaktoren for slipeenheten:
| CAM-programvare som tillater oppfering av 3 dimensjoner, legg inn X-, Y- og Z-verdier.
| CAM-programvare som tillater oppfering av 2 dimensjoner, legg inn X-, Y- og Z-verdier.
| CAM-programvare som tillater oppfering av 1 dimensjon, legg inn X-verdi.

Finishing

Spesielle merknader om finishing:
Les respektive bruksanvisning for enheten vedrgrende videre behandling.
Vi anbefaler falgende slipestrategier for sikker behandling:

Matehastig- ~ Matehastig-
Prosedyre Sfaerisk hetZ hetF Hastighet

mm/min__mm/min 1/min
Kontur grov maskinbehand- HM @2 800 1800 22000
ling, okklusal side (OS)
Kontur grov maskinbehand- HM @2 800 1800 22000
ling, kavitetsside (CS)
Pre-finishing (CS) HM @2 400 1200 22000
Pre-finishing (CS) HM @2 400 1200 22000
Finishing (OS) HM @1 400 1200 27000
Finishing uten kavitet (CS) HM @1 400 1200 27000
Finishing kaviteter HM @1 250 1000 27000
Fissurer HM @0,5-06 250 1000 35000

a

08

=
=3

a

mm

1
1
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o
= |~

0.1
0.1

0.1

0.1

Strategi Dimensjon
Kontur-parallell grov 03
maskinbehandling

Kontur-parallell grov 03

maskinbehandling

R grov

R grov

3D-forskyvning

3D-forskyvning fra innside

3D-forskyvning

Delvis finishing, 3D

Slipestrategiene er anbefalinger. Ved behov gjennomfgr testslipinger og tilpass parameterne etter behov.
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Separering

Merknader om separering av objektene:

Separer objektene fra skiven gjennom sandblasing med aluminiumoksid (50 um, maks. 1,5 bar). Sandblasing hjelper
til fierning av objekter fra emnet. Det hjelper til a forhindre rammefraktur eller annen skade pa objekte-ne. For store
broer (9 enheter eller mer), separer kun labiale og bukkale stiftinger av objektene og "tun-ge"-koblingen, fordi
objektene ma sintres sammen med denne "tungen". Eventuelt fremstrikkende kanter pa brunnen av "tungen" ma
fiernes for a sikre at objektene vil holdes fastsatt pa sintringsbrettet. De mindre objek-tene som er nestet inne i
"tungen", Igsnes helst og sintres separat.

[@][¢
4e

Sandblasingshjelp Sliping og sandblasing av objektet

Sintring

Sintring Cercon®- heat plus P8:
1500 °C i -Cercon® heat plus P8
— Program #4 for broer opptil 8 enheter (Cercon® ht), opptil 3 enheter (Cercon® xt), Tma = 1 500 °C
— Program #5 for broer opptil 9 enheter (Cercon® ht) eller mer, Tmax = 1 500 °C

Spesielle sintringsmerknader for stgrre spennbroer \9 enheter eller mer, Cercon® ht\

To brede broer (9 eller flere enheter) kan sintres i Cercon® heat plus P8 om gangen. Plasser objekter pa
sintringsblokken- med hensyn til den interne vertikale klaringen til Cercon® heat plus P8 (130 mm) og
behovet for & forenkle sammentrekning uten noen mekanisk hindring. Objektene ma ikke bergre
-sintringsblokken under sintring.

Sinterbrett med sinterblokk  rikiig posisjon pa sinterbrettet
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Sintring i heat DUO/Multimat2Sinter:
— Program #6: Hastighetsprogram for broer opptil 6 enheter (Cercon® ht), for
broer opptil 3 enheter (Cercon® xt), Tmax = 1540 °C
— Program #7: Standard sintring for brorammer opptil 8 enheter (Cercon® ht), for
broer opptil 3 enheter (Cercon® xt), Tmax = 1520 °C
— Program #8: Sintringsprogram for broer opptil 9 enheter (Cercon® ht) eller mer, T = 1520 °C

Spesielle sintringsmerknader for starre spennbroer \9 enheter eller mer, Cercon® ht\

To brede broer (9 eller flere enheter) kan sintres i heat DUO eller Multimat2Sinter om gangen.
Plasser objektene pa den spesielle sintringsstangen for store broer og husk pa at objektene ikke
ma bergre sintringsblokken under sintringen.

Merk maksimale dimensjoner for fresing:
Hoyde: 65 mm
Bredde: 90 mm

Plassering av broer med sintringsstang (9 eller flere enheter)

Sintring i tredjeparts ovner:
Sintringsresultatene kan pavirkes negativt gjennom f.eks.:
Feil sintringstemperaturer
Utilstrekkelig varmekraft
Feil temperaturkurver
Feil objektplassering
Utilstrekkelig varmelagringskapasitet pa ovnen over tiden for sintringssyklusen
Produsentrelaterte eller aldersrelaterte variasjoner i varmeytelse
Objektkontaminering gjennom oksideringsprodukter som slippes ut av ikke-innelukkede varmeelementer

En hvilken som helst av disse faktorene kan i seg selv eller i kombinasjon redusere maksimal styre pa vare
ovenfornevnte zirkoniumdioksidmaterialer og redusere forventet levetid pa rammene.

Av disse arsakene kan vi ikke gi generell godkjenning for bruk av tredjeparts ovner for sintring av todelte
-abutments (mesostrukturer) og krone- og brorammer laget av Cercon® ht og Cercon® xt. Vi vil likevel apne
systemet teknisk for bruk av ovner fra tredjeparter kun pa den betingelsen at falgende krav oppfylles:



VIKTIG!

Sintringen av Cercon® ht og Cercon® xt i tredjeparts sintringsovner utferes pa eierens eget ansvar og pa egen
risiko. Dentsply Sirona patar seg ikke noe ansvar for noen skade av noe slag som er forarsaket av sintring av
zirkonia-materialer i tredjeparts ovner, inkludert, men ikke begrenset til skade pa eller skade forarsaket av de

sintrede objektene som abutments, kroner eller brorammer.

Tilleggsbemerkninger:

IProgrammeringen som du bruker for sintringsovnen skal vaere analog med DeguDent sintringsprogrammer.

Generelle sintringsprogrammer Cercon® ht og Cercon®xt alle fargetoner

Start--
Materiale: Temp. Rampetid  Temp.1  Holdetid Rampetid  Temp.2  Holdetid ~ Avkjeling
°c min c min min ~c min
Sintringsprogram for brorammer opptil 8
enheter-  (Cercon® ht) og brorammer opptil 3 RTy 40 900 0 55 1500 145 Med lukket ovn nedkjeling til
enheter (Cercon®xt) 200°C
Sintringsprogram for brorammer for 9 eller  gry 120 860 0 320 1500 120 Med lukket ovn nedkjeling fil

flere enheter (Cercon® ht)

200°C

Hurtig-sintringsprogram for brorammer
oppil- 6 enheter (Cercon® ht) og for ~ rro 90 15405 k3 20 1150 0

brorammer-  opptil 3 enheter (Cercon® xt)

Gradvis apning av ovnen
innen 35 min ned il 200 °C

Start--
Materiale: Temp.  Rampetid  Temp.1  Holdetid Rampetid  Temp.2  Holdetid ~ Avkjoling
°c °C/min o min °C/min 0 min
Sintringsprogram for brorammer opptil 8
enheter-  (Cercon® ht) og brorammer opptil 3 RTy 2 900 0 u 1500 145 Med lukket ovn nedkjeling til
enheter (Cercon@xt) 200°C
Sintringsprogram for brorammer for 9 eller ~ rr 7 860 0 2 1500 120 Med lukket ovn nedkjaling til

flere enheter (Cercon® ht)

200°C

Hurtig-sintringsprogram for brorammer
oppiil- 6 enheter (Cercon® ht) og for Rt 17 1540 35 18 1150 0

brorammer- opptil 3 enheter (Cercon® xt)

Gradvis apning av ovnen
innen 35 min ned til 200 °C

Start--
Materiale: Temp.  Rampetid  Temp.1  Holdetid Rampetid  Temp.2  Holdetid  Avkjoling
c °Clt c t:min °Clt c t:min
Sintringsprogram for brorammer opptil 8
enheter- (Cercon® ht) og brorammer opptil 3 RTY 1320 900 00:00 660 1500 02:15  Med lukket ovn nedkjaling il
enheter (Cercon®xt) 200°C
Sintringsprogram for brorammer for 9 eller st 420 860 00:00 20 1500 02:00 Igloeg 1tékket ovn nedkjeling il

flere enheter (Cercon® ht)

Hurtig-sintringsprogram for brorammer
oppti- 6 enheter (Cercon® ht) og for ~ rr 1020 1540 00:35 1080 1150 00:00

brorammer- opptil 3 enheter (Cercon® xt)

Gradvis apning av ovnen
innen 35 min ned til 200 °C

1) Romtemperatur - 2) Gyldig for lukkede sintreringskar, ellers 1520°C
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Sintringsprogrammer, Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed sintringsovn:

Hurtigsintring av brorammer med opptil 6 enheter \Cercon® ht\ og for
brorammer opptil 3 enheter \Cercon® xt\

Trinn O’;Fav:nr;:r;?& Temperatur Holdetid
°C/min C min
S4 70 750 0
S5 70 1100 0
S2 70 1540 35
N 70 0 0

Cercon® ht og Cercon® xt standard sintring:

Trinn O'ﬁ;;:g::r;?s' Temperatur Holdetid
°C/min C min
S4 kY 300 0
s3 30 750 0
S2 1 1520 130
51 2 880 0

Cercon® ht sintring av brorammer med 8 eller flere enheter:

Trinn O;zu;saurg::r;%s- Temperatur Holdetid
°C/min 'c min
S4 1 170 0
o 11 1100 0
S2 2 1520 125
N 7 820 0

Sintringstemperaturer er anbefalinger. Ved behov gjennomfar en
testsintringssyklus og tilpass sintringstemperaturene eller tidene etter behov.
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Separere sintringsforsterkningen i tilfelle store broer:
Objekter separeres fra "tungen"” etter sintrering ved bruk av skylte roterende diamantkuttere.

Manuell finishing etter sintrering:

Sandblas innsiden og utsiden av rammen med aluminiumoksid

(110-125 pm, maks. 2-3 bar, 45° vinkel).

Eliminer premature kontakter én for én inntil rammen har nadd sin

endelige posisjon pa festet (festene).

| lepet av papreving og montering av rammen,

hold festene pa stepningen og prgv pa rammen som en helhet.

Nar paprgvingen og monteringen har blitt fullfart,

ikke utfar noen tilleggsjusteringer slik som fullfgring av hele rammen.
Merk: Zirkonia krone- eller bro-abutments skal passe passivt, uten friksjon. Rasjonalen for & kreve en passiv
tilpasning- hvis zirkonia-rammen ligger i de fysiske egenskapene til selve materialet: Keramikk vil tale
-kompresjonsbelastning, men ikke strekkbelastning. | kroner som utviser en friksjonspassform, genereres denne
friksjonen av visse "bserende" deler av rammen, da selve kronen aldri hviler helt pa festet pa grunn av
behandlingsrelatert overflateruhet (det samme gjelder for stepemetallrammer). Sa det er kun toppene av
overflateruheten (de navngitte "bserende" delene) som er i kontakt med festeoverflaten. Dette konverterer
kompresjonskreftene som genereres av tyggepress til strekkrefter, som kan skade kronen.

Tilpass rammemarginer ngyaktig til klargjeringsmarginene.
Merk: Sintrert zirkonia skal fullfares ved bruk av diamantinstrumenter kun under passende skylling.
Hold trykket pa rammematerialet pa et minimumsniva og jobb kun i én retning.

Sandblas de ferdige omradene pa nytt med aluminiumoksid (110-125 pm, maks. 2-3 bar, 45° vinkel).
Rengjer til slutt rammen ved bruk av en damprengjgringsenhet.

Blanding/farging:
Juster oppbyggingsteknikken til den respektive Cercon® ht- / Cercon® xt-fargetonen.
Merk at lysoverferingen av Cercon® ht / Cercon® xt er sveert hgy pa grunn av gjennomskinneligheten.

Generelt

Gjenskapning av den enkelte pasientens tannfarge kan pavirkes i betydelig grad av:
Fargen pa festet
Fargen pa det brukte materialet for midlertidig eller endelig sementering
Rammeveggtykkelse
Foring, hvis brukt
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Fargingsteknikk
For tannfarget farging av helkonturerte Cercon® ht- og Cercon® xt-restaureringer anbefaler vi Cercon® ceram
stains, Cercon® TCT Stains, Celtra® Stains og Dentsply Sirona Universal Stains & Glaze.

Lagdannelsesteknikk
Vi anbefaler Cercon® ceram Kiss / Cercon® ceram press / Cercon® ceram love / Celtra® Ceram keramikkblande-
materialer for blanding av zirkonia-rammer. Se til & folge den gjeldende bruksanvisningen.

Annealing:
Basert pa resultatene av var vitenskapelige testing av zirkonia-rammer, anser vi et separat annealing
("leging")--trinn bade ungdvendig og uegnet.

Polering ved laboratoriet:
Ublandede Cercon® ht- og Cercon® xt-rammer skal veere haypolerte eller glaserte med en hgyglans
ker-amikkglasur. Dette gjer ogsa restaureringen mer tilpasselig til orale hygieneprosedyrer.

Polering ved tannlegekontoret:

Omfattende studier har vist at den skurende virkningen av Cercon® ht og Cercon® xt pa antagonister er

mindre enn den hos konvensjonelle keramikkblandinger og ikke mer enn standard litiumdisilikatkeramikk selv

etter finishing og polering.

Viktig: Etter at det er foretatt mindre endelige okklusale justeringer ved stolen, anbefaler vi profylaktisk

polering- av de justerte stedene til en hgy glans eller tilsetting av glasur med en glatt overflate fgr midlertidig eller
permanent sementering for a beskytte antagonistene fra mulig skuring. Dette gjer ogsa restaureringen mer
tilpasselig til orale hygieneprosedyrer.

Tannoverflater med fargetone som ble oppnadd gjennom farging, kan utgjere lysere flekker der okklusale
-justeringer ble foretatt.

Transport og lagring:
Ingen spesielle krav.

Holdbarhet:
Oppbevaringstiden for Cercon ht og Cercon® xt er 7 ar fra produksjonsdato.
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Instrukcja postepowania — Cercon®ht, Cercon®xt
Opis produktu

Bloczki- Cercon® ht® i Cercon® xt sg wykonane z tlenku itru (itrowy) stabilizowanego tlenkiem cyrkonu (cyrkonia) (Y-TZP).
Sg wykorzystywane do tworzenia struktur na state uzupetnienia protetyczne. Niezaleznie od projektu struktury, struktury z
Cercon® ht i Cercon® xt moga

stuzy¢ jako podbudowy licowane ceramikg lub funkcjonowacé jako korony petnokonturowe. Wybér bloczka bedzie- zalezat od
odcienia uzupetnianego zeba oraz ilosci miejsca na licowanie.

W przypadku koron petnokonturowych nie trzeba pozostawia¢ wolnej przestrzeni na warstwe ceramiki licujgcej, co pozwala
stomatologom na zachowanie wigkszej iloci oryginalnej struktury zeba w trakcie opracowania.

Materiat struktury Tlenek cyrkonu (Y-TZP)

Cementowanie tymczasowe Mozna zastosowac Cercon® ht
Nie mozna stosowa¢ Cercon® xt

Cementowanie docelowe « Cementowanie adhezyjne

« Cementowanie konwencjonalne

Prace sa wykonywane indywidualnie na podstawie specyfikaci Paristwa projektu cyfrowego okreslajacego ksztait anatomiczny, strukturg, srednice miejsce na cement.

Charakterystyka techniczna Cercon® ht: Charakterystyka techniczna Cercon®xt
* Typ II, klasa 5 (zgodnie z DIN EN ISO 6872:2015) « TTyp Il, klasa 4 (zgodnie z DIN EN ISO 6872; 2015)
+ CTE; 10.5 ym/m-K (25-500 °C) « CTE; 10,1 ym/m-K (25-500 °C)
* Modut sprezystosci: 210 GPa « Modut sprezystosci: 210 GPa
+ Odpornos$¢ na zginanie: okoto 1 200 MPa « Odporno$¢ na zginanie: okoto 750 MPa
(3--punktowy test na zginanie) (3--punktowy test na zginanie)
Sktad \w % wg masy\ Cercon®- ht: Sktad \w % wg masy\ Cercon®- xt:
« Tlenek cyrkonu « Tlenek cyrkonu
* Tlenek itru 5 % « Tlenek itru 9 %
* Tlenek hafnu < 3% « Tlenek hafnu < 3 %
« Tlenek glinu, Tlenek krzemu < 1 % « Tlenek glinu, Tlenek krzemu < 1 %

Wskazania do stosowania:

Wskazania do stosowania Cercon® ht w odcinkach IWskazania do stosowania Cercon® xt w odcinkach
-zeboéw przednich i bocznych: -zebdw przednich i bocznych:
Zaleca sie stosowanie Cercon® ht w odcinkach zebow Zaleca sie stosowanie Cercon® xt w odcinkach zebéw
przednich i bocznych do: przednich i bocznych do:

Koron Koron

Pierwotnych koron teleskopowych 3punktowy most (do drugiego

Mostow wielopunktowych (maksymalnie dwa zeba przedtrzonowego)

przesta- pomiedzy koronami filarowymi; nie wigcej niz

6 punktow)) *

tacznikow * 2-czgsciowych**
Cercon® ht moze by¢ stosowany jako baza (struktura), ktéra jest nastgpnie licowana z wykorzystaniem stomatologiczng
ceramikg licujgcg lub réwniez do koron petnokonturowych (bez licowania). W przypadku pierwotnych koron teleskopo-wych
baza ta nie jest licowana.
* Jedynie w Kanadzie ** Poza Stanami Zjednoczonymi 161



Przeciwwskazania:
Ten produkt nie moze by¢ wykorzystywany u pacjentéw z nadwrazliwoscig na tlenek cyrkonu (Y-TZP) lub
jakikolwiek- inny skfadnik
Bruksizm lub inne utrwalone nawyki dysfunkcjonalne (w przypadku konstrukcji licowanych ceramikg)
Brak wystarczajgcej dostepnej przestrzeni
Wkiady koronowo-korzeniowe
Implanty korzeniowe
Mosty Maryland - 3-punktowe mosty w regionie zgbéw trzonowych (jedynie Cercon® xt)

Ostrzezenia:

Mozliwe reakcje krzyzowe lub oddziatywania wzajemne produktu z innymi produktami medycznymi lub materiatami
umieszczonymi wezesniej w Srodowisku jamy ustnej pacjenta musza by¢ wzigte pod uwage przez stomatologa -podejmujacego
decyzje o uzyciu tego produktu medycznego.

Srodki ostroznosci:
Nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:

Chron oczy przed pytem powstatym w trakcie obrébki produktu.

Unikaj jakiegokolwiek kontaktu materiatu ze $luzéwka.

Po zakonczeniu pracy myj rece i stosuj krem do rak.

Nie pal, nie jedz i nie pij w trakcie pracy z produktem.

Nie potykaj produktu.

Nie wdychaj pytéw powstatych w trakcie szlifowania.

Podczas obrobki manualnej, pracuj z wigczonym wyciggiem, chronigc usta/twarz odpowiednig maskg ochronna.
Powyzsze wskazowki dotyczace srodkéw ostroznosci opisujg bezpieczny i pozbawiony ryzyka sposéb wykorzysta-
nia naszego produktu. Informacje te nalezy przekaza¢ lekarzowi odpowiedzialnemu za opisane czynnosci, jesli
produkt- medyczny jest wykorzystywany do pracy z projektem indywidualnym oraz nalezy upewnic¢ sie, ze praca
przebiega zgodnie z istotnymi zasadami zachowania bezpieczenstwa pracy zawartymi w kartach charakterystyki
materiatu (MSDS).

Dziatania uboczne:

Jesli proces obrobki i wykorzystanie tego produktu przebiega prawidiowo, ryzyko wystgpienia efektéw niepozada-nych jest
bardzo niewielkie. Jednak nie mozna catkowicie wykluczy¢ reakcji systemu immunologicznego (np. reakcji alergicznej) na
substancje wchodzace w sktad materiatu lub miejscowych parestezji (jak np. zaburzenie zmystu smaku, lub podraznienie
$luzéwki w jamie ustnej). Prosimy o powiadomienie nas o wszelkich znanych Panstwu -dziataniach ubocznych (nawet gdyby
byty to informacje niepotwierdzone).
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Informacje szczegotowe dotyczace projektu konstrukc;ji

Projektowanie pracy na uzupetnienia petnokonturowe:

Zalecane szczegdlnie w przypadku ograniczonej przestrzeni okluzyjnej w przypadku uzupetnien, ktére nie bedg
licowane- ceramikg lub ktére zostang poddane charakterystyce indywidualnej.

Przed synteryzacjg powierzchnie struktur petnokonturowych mozna opracowac finalnie za pomocg narzedzi
rotacyjnych- i frezami o drobnym nasypie.

Nalezy zadbac o to, aby powierzchnia zujgca nie zostata zmieniona w efekcie p6zniejszego pogtebiania bruzd, ponie-waz
powstate naprezenia mogg spowodowac¢ zmniejszenie wytrzymatosci materiatu. Prosze zwrdci¢ uwage, ze pta-skie
uksztattowanie powierzchni zgryzowej wptywa na wydtuzenie trwatosci pracy petnokonturowej. Robigc popraw-ki recznie nalezy
pamietac, aby nigdy nie separowac przestrzeni migdzyzebowych konstrukcji tarczami lub innymi narzedziami rotacyjnymi. Moze
to spowodowac¢ uszkodzenie catej struktury i naruszy¢ wytrzymato$¢ materiatu!

Wazna uwaga:

Nalezy upewnic¢ sie, ze zostata zachowana minimalna grubo$¢ $cian struktury w odcinku powierzchni zujgcych, -takze po
dokonaniu poprawek w zgryzie (szlifowanie).

Ksztatt konstrukcji w przypadku uzupetnien licowanych:

Konstrukcije licowane ceramikg sg projektowane w zredukowanym ksztatcie anatomicznym, aby zapewni¢ maksy-malne
podparcie dla licowania.
Konstrukcje uzupetniert moga by¢ licowane technikg nattaczania lub technikg warstwowania.

Parametry dla zebdéw przednich i bocznych

Grubo$¢ cian i brzegéw uzupetnien: Cercon®ht Cercon®xt
Grubo$¢ $cian - korona pojedyncza * 0,4 mm 0,7 mm
Grubos$¢ brzegu - korona pojedynczych 0,2 mm —
Grubos$¢ $cian - mosty * 0,5 mm 0,7 mm
Grubos$¢ brzegéw - mosty 0,2 mm —
Dodatkowe parametry dla zebdw przednich: Cercon®ht Cercon®xt
Liczba przeset 2 1

Przekroj poprzeczny konektora 6 mm: 12 mm:
Dodatkowe parametry dla zebéw bocznych: Cercon®ht Cercon®xt
Liczba przeset 2 1

Przekroj poprzeczny konektora 9 mm: 16 mm:

. . . Do drugiego zeba przed-
Dowieszka (tylko jedno przesto w rozmiarze zgba przedtrzonowego) trzonowego wiacznie.
Przekroj konektora dla dowieszki 12 mm: —
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Planowanie wirtualne struktury

Umieszczanie zaprojektowanych struktur w dysku:

Informacje szczegdtowe dotyczace wirtualnego planowania rozlegtych mostow (9 lub wiecej punktow, jedynie w przypadku
Cercon® ht)

Aby synteryzacja rozlegtych mostow (9 lub wigcej punktéw) przebiegta bez powstania odksztatcen, nalezy sig upewnic, ze
podczas wirtualnego umieszczania obiektu na dysku Cercon® ht 98 zostanie utworzone oparcie do -synteryzacji w formie
Jezyka”.

Aby zapewnic¢ jednolity skurcz rozlegtego mostu, nalezy umiesci¢ w jezyku dodatkowe elementy (pojedyncze -korony,
konstrukcje trzypunktowe).

Woprowadzanie wspétczynnika skurczu do urzadzenia frezujgcego:

W oprogramowaniu CAM umozliwiajgcym wprowadzenie 3 parametrow, wprowadz wartosci X, Y i Z. W
oprogramowaniu- CAM umozliwiajgcym wprowadzenie 2 parametréow, wprowadz wartosci X lub Y i Z. W
-oprogramowaniu CAM umozliwiajgcym wprowadzenie 1 parametru, wprowadz warto$¢ X.

Opracowanie koncowe

Informacje szczegdtowe dotyczgce opracowania koricowego:

Prosze przeczytaé Instrukcje Uzytkowania Panstwa urzadzenia, aby pozna¢ wytyczne dotyczace dalszego
-postepowania. W celu zapewnienia bezpieczenstwa pracy, rekomendujemy nastepujace strategie frezowania:

Procedura Zakzrheczznemu PosuwZ  PosuF Obroty 4 % Strategia Wymiar
Kulistym mm/min  mm/min m mm mm

Konturowe frezowanie HM @2 800 1800 22000 08 7 Frezowanie wstepne rownolegle 03

wstepne, strona zgryzu (0S) do profilu

Konturowe frezowanie wstepne, HM @2 800 1800 22000 08 7 Frezowanie wstepne rownolegle 03

strona wewnetrzna (CS) do profilu

Wstepne wykorczenie (CS) HM @2 400 1200 22000 02__ Obrébka wstepna pozostatosci 01

Wstepne wykoriczenie (OS) HM @2 400 1200 22000 02 Obrdbka wstepna pozostatosci 01

Wykonczenie (OS) HM @1 400 1200 27000 015 Offset 3D 0

Wykoriczenie bez wglebier (CS) HM @1 400 1200 27000 o015 offset 3D od wewnatrz 0

Wykonczenie wgtebien HM @1 250 1000 27000 01 offset 3D 0

Bruzdy HM §0,5-06 250 1000 35000 01 Wykonczenie czesciowe, 3D 0

Powyzsze strategie frezowania stanowig rekomendacje. W razie potrzeb nalezy przeprowadzi¢ frezowanie prébne i odpowiednio dostosowa¢ parametry.
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Uwalnianie z dysku

Informacje dotyczace uwalniania obiektéw z dysku:

Nalezy uwolni¢ prace z dysku, piaskujgc jg tlenkiem glinu (50 um, maksymalnie 1,5 bara). Podstawka do wycinania utatwia
usuniecie obiektéw z bloczka. Pomaga tez unikng¢ ztamania sie struktury lub innych uszkodzen pracy. W przypadku
rozlegtych mostéw (9 lub wiecej elementéw), odetnij faczniki obiektow wytgcznie od strony

-wargowej i policzkowej oraz konektor ,jezyka”, poniewaz takie konstrukcje poddaje si¢ synteryzacji razem z

tym ,jezykiem”-. Wszelkie nieréwnosci na stronie podstawy ,jezyka muszg zosta¢ wyréwnane, aby zagwarantowac

dobrg stabilnos$¢ struktury na podstawce do synteryzacji. Mniejsze obiekty umieszczone w $rodku ,jezyka” uwalnia

sie catkowicie- i poddaje spiekaniu osobno.

[@][¢

Podstawka do wycinania Obrébka i piaskowanie struktur

Synteryzacja
Synteryzacja w piecu Cercon heat plus P8:
1500 °C w piecu Cercon heat plus P8
— Program nr 4 dla mostéw do 8 punktéw (Cercon® ht), do 3 punktéw (Cercon® xt ).
Maksymalna temperatura = 1 500 °C
— Program nr 5 dla mostéw od 9 punktéw (Cercon® ht). Maksymalna temperatura = 1 500 °C

Informacje szczegdtowe dotyczace rozlegtych mostéw \od 9 punktéw, Cercon® ht\

Dwa rozlegte mosty (od 9 punktéw) moga by¢ jednoczes$nie spiekane w piecu Cercon heat plus P8. Umies¢ obiekty na bloku do
synteryzacji upewniajgc sig, ze wewnatrz pieca Cercon heat plus P8 zachowana zostata nad nimi odpo-wiednia przestrzen (130
mm) oraz ze nie ma zadnych przeszkod o charakterze mechanicznym zagrazajacych prawi-dtowemu skurczowi struktury. W
trakcie spiekania, obiekty nie moga dotykac¢ bloku do synteryzacji.

Podstawka do synteryzacji z blokiem Prawidiowe ustawienie na bloku

do synteryzaciji
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Synteryzacja w piecu heat DUO/Multimat2Sinter:
— Program nr 6: Przyspieszony program dla mostéw do 6 punktéw (Cercon® ht), do 3 punktéw (Cercon® xt).
Maksymalna temperatura = 1540 °C
— Program nr 7: Standardowe spiekanie struktur mostéw do 8 punktéw (Cercon® ht), do 3 punktéw (Cercon® xt).,
Maksymalna temperatura = 1 520 °C
— Program nr 8: Program spiekania mostéw od 9 punktéw (Cercon® ht). Maksymalna temperatura. = 1 520 °C

Informacje szczegdtowe dotyczace spiekania rozlegtych mostéw \od 9 punktéw Cercon® ht\,

Dwa rozlegte mosty (od 9 punktéw) mogg by¢ jednoczesnie spiekane w piecu heat DUO lub Multimat2Sinter. Umie$¢
obiekty na specjalnym bloku do synteryzacii rozlegtych mostéw pamietajgc sie, ze podczas spiekania -obiekty nie mogg
dotykac bloku do synteryzacji.

Pamietaj, ze obiekty poddawane obrébce nie mogg
przekracza¢ nastepujgcych rozmiarow:

Wysokos¢: 65 mm

Szeroko$¢: 90 mm

Ustawienie mostdw na bloku do synteryzacji (od 9 punktow)

Synteryzacja w piecach innych producentéw:
Negatywny wplyw na efekty synteryzacji mogg mie¢ m. in.:
Nieodpowiednia temperatura spiekania
Niewystarczajgca moc grzewcza
Nieodpowiednie krzywe grzewcze
Niewtasciwe ustawienie obiektu
Niewystarczajgce mozliwo$ci magazynowania ciepta przez piec w trakcie cyklu synteryzaciji
Zalezne od producenta i wieku urzadzenia réznice w wydajnosci grzewczej
Zanieczyszczanie obiektu przez produkty utleniania emitowane przez nieuszczelnione elementy grzewcze

Kazdy poszczegélny z wymienionych czynnikéw lub ich potaczenie moze obnizy¢ maksymalng wytrzymato$¢

-naszych wspomnianych powyzej materiatéw z tlenku cyrkonu i ograniczy¢ trwato$¢ konstrukcji. Z tych powodéw, nie
mozemy wyrazi¢ generalnej zgody na wykorzystywanie piecéw innych producentéw do spiekania tgcznikéw dwuczesciowych
(mezostruktur) oraz struktur koron i mostéw wykonanych z materiatu Cercon® ht i Cercon® xt. System zostanie jednak
udostepniony technicznie do spiekania w piecach innych producentéw pod warunkiem spetnienia nastepujgcego wymagania:
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WAZNE!

Spiekanie Cercon®ht i Cercon®xt w piecach do synteryzacji innych producentéw wykonuje si¢ na odpowiedzialnos$¢ i ryzyko
uzytkownika. Dentsply Sirona nie ponosi jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody powstate w efekcie spiekania
materiatow z tlenku cyrkonu w piecach innych producentéw, wigczajac w to, ale nie ograniczajac sie -wytacznie do uszkodzen
spiekanych obiektow takich jak tgczniki i struktury koron lub mostéw jak réwniez uszkodzen spowodowanych przez te spiekane

obiekty.

Informacje dodatkowe:

Programy wykorzystywane przez Panstwa piec do synteryzacji powinny by¢ analogiczne do programéw

spiekaniafirmy DeguDent .

Ogdlne programy spiekania Cercon® ht i Cercon® xt we wszystkich odcieniach

Temp. Czas Caas Caas Czas
Materiat: przyrostu  Temp.1  utrzymania  przyrostu  Temp.2  utrzymania  Studzenie
°C min °C min min °C min
Program spiekania dla struktur mostéw do
8 punktow (Cercon® ht) oraz do struktur- RT 4 40 900 0 55 1500 145 Studzenie przy zamknigtym
mostow do 3 punktéw (Cercon® xt) piecu do 200 °C
Program spiekania dla struktur mostéw od RTS 120 860 0 320 1500 120 Studzenie przy zamknigtym
9 punktéw. (Cercon® ht) piecu do 200 °C
Szybki program spiekania dla struktur
mostow- do 6 punktow Cercon® ht) orazdo ~ sr® 90 15404 35 20 1150 0 Stopniowe otwieranie pieca
struktur mostow do 3 punktow (Cercon® xt) w ciggu 35 min. do 200 °C
Temp. Czas Czas Czas Czas
Materiat: przyrostu _ Temp.1  utrzymania__ przyrostu _ Temp.2  utrzymania  Studzenie
°C °C/min °C min °C/min °C min
Program spiekania dla struktur mostéw do
8 punktow (Cercon® ht) oraz do struktur- ~ &r, 2 900 0 1 1500 15 Studzenie przy zamknigtym
mostow do 3 punktéw (Cercon® xt) piecu do 200 °C
Program spiekania dla struktur mostéw od RT 7 860 0 2 1500 120 Studzenie przy zamknietym
9 punktéw. (Cercon® ht) piecu do 200 °C
Szybki program spiekania dla struktur
mostow- do 6 punktow Cercon® ht) oraz do RT: 17 15405 3B 18 1150 0 Stopniowe otwieranie pieca
struktur mostow do 3 punktow (Cercon® xt) W ciagu 35 min. do 200 °C
Temp. Czas Czas Czas Czas
Materiat: przyrostu _ Temp.1  utrzymania__ przyrostu  Temp.2  utrzymania  Studzenie
°C °C/h °C h:min °C/h °C h:min
Program spiekania dla struktur mostéw do
8 punktow (Cercon® ht) oraz do struktur- gty 1320 900 00:00 660 1500 02:15 Studzenie przy zamknigtym
mostéw do 3 punktéw (Cercon® xt) piecu do 200 °C
Program spiekania dla struktur mostow od RT . 420 860 00:00 20 1500 02:00 Studzenie przy zamknigtym
9 punktéw. (Cercon® ht) piecu do 200 °C
Szybki program spiekania dla struktur
mostow- do 6 punktow Cercon® ht) orazdo  rry 1020 15404 00:35 1080 1150 00:00 Stopniowe otwieranie pieca

struktur mostéw do 3 punktéw (Cercon® xt)

w ciggu 35 min. do 200 °C

1) Temperatura pokojowa

2) warto$¢ dla zamknietej miski do synteryzacji, w innym przypadku 1520°C
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Programy spiekania, piec do synteryzacji Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed:

Przyspieszona synteryzacja struktur mostéw do 6 punktéw \Cercon® ht\ oraz do struktur
mostéw do 3 punktow \Cercon® xt\:

Przyrost »
Etap temperatury Temperatura  Czas utrzymania
°C/min N min
il 70 750 0
Ed 0 1100 0
S2 0 1540 35
st 70 0 0

Standardowa synteryzacja Cercon® ht i Cercon® xt:

Prayrost Temperatura  Czas utrzymania
Etap temperatury
°C/min C min
S4 3 300 0
S5 30 750 0
S2 11 1520 130
st 22 880 0

Synteryzacja struktur mostéw od 8 punktéw \Cercon® ht\:

Przyrost Temperatura  Czas utrzymania
Etap temperatury
°C/min C min
S4 1 170 0
s3 11 1100 0
S2 2 1520 125
st 7 820 0

Podane temperatury stanowig rekomendacjg. W razie potrzeby,
przeprowadz prébny cykl synteryzacji i odpowiednio dostosuj temperatury i czasy pracy.
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Uwalnianie rozlegtych struktur mostéw od konstrukcji podpierajgcej w trakcie synteryzacji:
Obiekty po synteryzacji oddzielane sg od ,jezyka” diamentowym frezem z chtodzeniem wodnym.

Reczne opracowanie koricowe i spiekanie:
Wypiaskuj wewnetrzng i zewnetrzng powierzchnie struktury tlenkiem glinu (110—
125 um, maksymalnie 2-3 bary, kat 45).
Wyeliminuj kolejno wczesne punkty kontaktowe,
az struktura osiggnie swojg pozycje koncowg na stupku/stupkach-.
Podczas przymierzania i dopasowywania struktury utrzymuj stupki
osadzone w modelu, aby obiekt pasowat do catego modelu.
Po zakonczeniu dopasowania modelu nie nalezy przeprowadzac¢
zadnego dalszego szlifowania, jak np. catkowite- opracowanie struktury.

Wskazowka: tgczniki do koron lub filary mostéw z tlenku cyrkonu powinny wykazywac bierne dopasowanie bez frykcji.
Uzasadnienie takiego osadzenia struktur z tlenku cyrkonu kryje sig w fizycznych wtasciwosciach samego

materiatu:- Ceramika toleruje naprezenia $ciskajgce, nie toleruje natomiast naprezen rozciggajacych. Jesli korona jest
osadzona z frykcja, woéwczas frykcja jest zwigekszana przez elementy nosne struktury, gdyz sama korona z powodu
chropowato$ci powierzchni powstatej w wyniku opracowania (podobnie jak w technice odlewania metali szlachet-nych) nigdy
nie przylega ptasko do stupka. Jedynie wierzchotki chropowatosci (wspomniane elementy nosne)

-tworzg kontakt z powierzchnig stupka. Z tego powodu sity Sciskajgce powstate przy procesie zucia przeksztatcajg sie w sity
rozciggajace, co moze spowodowaé uszkodzenie korony.

Brzeg korony nalezy doktadnie dopasowa¢ do granicy preparacii.

Wskazéwka: Opracowywanie koricowe synteryzowanego tlenku cyrkonu mozna przeprowadzaé wytgcznie za
pomocg- diamentowych gumek przy odpowiednim chtodzeniu wodg. Opracowywanie nalezy prowadzi¢
-ograniczajgc do minimum wywierany nacisk i stosujgc obroty tylko w jednym kierunku.

Poddaj opracowane miejsca powtdrnemu piaskowaniu tlenkiem glinu (110 —

125 pm, maksymalnie 2-3 bary, kat 45 °)

Na koniec strukture nalezy oczysci¢ para.

Licowanie/barwienie:
Dostosuj technikg warstwowania do wykorzystywanego odcienia Cercon® ht/ Cercon® xt.

Zwrd¢ uwage, ze przepuszczalno$¢ $wiatta materiatu Cercon® ht/ Cercon® xt jest bardzo wysoka z powodu jego
przeziernosci.

Ogodlne
Na odpowiednie odtworzenie koloru zeba indywidualnego pacjenta moga mie¢ znaczacy wptyw nastepujgce czynniki:
Odcien stupka
Odcien materiatu wykorzystanego do tymczasowego lub ostatecznego cementowania
Grubos$¢ Sciany struktury
Liner (jesli zostat uzyty)
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Technika barwienia

Do nadawania indywidualnej charakterystyki uzupetnieniom petnokonturowym wykonanym z Cercon® ht i
-Cercon® xt rekomendujemy system Cercon® ceram stains, Cercon® TCT Stains, Celtra® Stains oraz Dentsply Sirona
Universal Stains and Glaze.

Technika warstwowania

Do licowania struktur z tlenku cyrkonu rekomendujemy wykorzystanie materiatéw ceramicznych Cercon® ceram Kiss/Cercon®
ceram press/Cercon® ceram love/Celtra® Ceram. Prosze stosowac sie do wytycznych zawartych w in-strukcjach uzytkowania
poszczegdlnych materiatow.

Wyzarzanie:
W oparciu o wyniki naszych testéw przeprowadzonych na konstrukcjach z tlenku cyrkonu,
uznajemy oddzielny etap wyzarzania (ulepszania cieplnego) za zbedny oraz niewtasciwy.

Polerowanie w pracowni protetycznej:

Konstrukcje z Cercon® ht i Cercon® xt bez licowek powinny zosta¢ wypolerowane na wysoki potysk lub poddane
glazurowaniu systemem ceramicznym o wysokim potysku. Utatwia to réwniez prawidiowe poddawanie
uzupetnienia zabiegom higieny jamy ustnej.

Polerowanie w gabinecie:

Rozlegte badania wykazaty, ze materiat Cercon® ht i Cercon® xt, nawet po opracowaniu koricowym i polerowaniu, powoduje
zuzycie abrazyjne zebdw przeciwstawnych w stopniu mniejszym niz konwencjonalne licéwki ceramiczne i nie wigkszym niz
standardowa ceramika z dwukrzemianu litu.

Uwaga: Po wykonaniu drobnych korekt powierzchni zwarciowej w gabinecie, rekomendujemy profilaktyczne
przeprowadzenie- polerowania opracowanych powierzchni na wysoki potysk lub wykorzystania glazury o gtadkiej
powierzchni przed tymczasowym lub docelowym zacementowaniem pracy w celu zapewnienia ochrony zebom
przeciwstawnym przed potencjalnym zuzyciem. Utatwia to réwniez prawidtowe poddawanie uzupetnienia -zabiegom higieny
jamy ustnej

Powierzchnie zgbdw, ktérych odcien uzyskano wykorzystujac system nadawania charakterystyki indywidualnej -moga

miec¢ jasniejszy odcien w miejscach, gdzie zostaty przeprowadzone korekty zwarcia.

Transport i warunki przechowywania:
Brak jakichkolwiek szczegélnych wymagan.

Okres przydatnosci do uzycia:
Okres przydatnosci do uzycia dla materiatéw Cercon® ht i Cercon® xt wynosi 7 lat od daty produkcji.
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Cercon® ht, Cercon®- xt Instrucdes de uso

Descricéo do produto:

Lingotes- de Cercon® ht e Cercon® xt séo feitos de oxido de itrio estabilizados com o6xido de zircdnio (zirconia) (Y-
TZP). Eles sao utilizados na fabricacdo de armagdes para restauragdes protéticas.

Dependendo do design da armagao, as armagdes de Cercon® ht e Cercon® xt podem ser revestidas com
-ceramica ou fornecidas como restauracdes completamente delineadas. O lingote a ser selecionado depende da
sombra do dente a ser reproduzida e do espaco disponivel para o revestimento. Com restauragdes
completament-e delineadas, nao ha necessidade de espaco para o revestimento ceramico, o que pode

-permitir ao dentista preservar mais da substancia dental durante a preparagéo.

Material da armacdo  Oxido de zircénio (Y-TZP)
Cimentagéo temporaria  Possivel para Cercon® ht
Impossivel para Cercon® xt I
Cimentagdo definitiva « Cimentagao adesiva
« Cimentacdo convencional

bjetos sao fabricados as suas tais como, contomo anatémico, armagao e espessura de parede, digmetro do conector e lacuna de cimentagao.

Especificactes técnicas Cercon® ht: Especificactes técnicas Cercon®xt

« Tipo Il, classe 5 (conforme a DIN EN ISO 6872:2015) « Tipo Il, classe 4 (conforme a DIN EN ISO 6872:2015)

« CTE; 10,5 um/m-K (25-500 °C) « CTE; 10,1 um/m-K (25-500 °C)

» Modulo de elasticidade: 210 GPa * Modulo de elasticidade: 210 GPa

* Resisténcia a flexao: aprox. 1.200 MPa + Resisténcia a flexao: aprox. 750 MPa

(tes-te de flexdo de trés pontos) (tes-te de flexdo de trés pontos)

Composigdo \em % de peso\ Cercon®- ht: Composigao \em % de peso\ Cercon® xt:

« Oxido de zirconio + Oxido de zirconio

« Oxido de itrio 5% + Oxido de itrio 9 %

+ Oxido de hafnio <3 % + Oxido de hafnio <3 %

- Oxido de aluminio, éxido de silicio < 1% + Oxido de aluminio, 6xido de silicio < 1 %

Indicacdes de uso:

IndicagGes nos segmentos anterior e posterior Cercon®- ht: Indicagbes nos segmentos anterior e posterior Cercon®- xt:
O Cercon® ht ¢é indicado para nos segmentos anteriore ~ O- Cercon® xt é indicado para todas as restauragdes
posterior para: ceramicas para localizagdes anterior e posterior:

« Coroas « Coroas

« Coroas primarias telescopicas * Pontes de 3 unidades (até o segundo pré-molar)

« Pontes multiunidades (com ndo mais do que dois
ponticos entre coroas de pilares; com ndo mais do
que 6 unidades*)

« Pilares de duas pegas**

O Cercon® ht pode ser utilizado como uma substrutura (armagao), a qual é, entdo, revestida com uma
cer-amica de revestimento dental ou pode ser utilizada para aplicagdo completamente delineada (sem
re-vestimento). No caso de coroas primarias telescopicas, a armagéo nédo é revestida.

* Somente para o Canada ** Nao valido para os EUA 171



Contraindicagdes:
Esse produto ndo deve ser utilizado em pacientes com hipersensibilidade a zirconia (Y-TZP) ou
um dos outros ingredientes.
Bruxismo ou habitos parafuncionais recalcitrantes (para armagoes revestidas com ceramica)
Espaco disponivel insuficiente
Postes endodénticos
Implantes enddsseos
Pontes de inlay
Pontes de 3 unidades na regido molar (somente para Cercon® xt)

Alertas:

Possibilidade de reagdes cruzadas ou interagdes desse produto com outros produtos médicos ou material ja-
presente no ambiente oral devem ser levadas em consideragao pelo dentista quando da selegao desse produto
médico.

Precaugdes:
Observe, por favor:

Mantenha a poeira do produto afastado dos olhos.

Evite qualquer contato com a mucosa.

Apbs o uso, lave as suas maos e aplique um creme para as maos.

N&o fume, coma ou beba ao manipular o produto.

N&o engula o produto.

Nao inale particulas de poeira durante o lixamento.

Utilize aspiragéo a vacuo local e protegao da boca/

face adequada durante o trabalho mecéanico manual no local de trabalho.
As observagoes de seguranca e alerta aqui listadas descrevem como utilizar o nosso produto de uma maneira
segura e livre de riscos. Informe o dentista encarregado de todos os fatores descritos acima, se vocé utilizar esse
produto médico para um design de cliente e assegure-se de estar conforme com as Fichas de Dados de Seguranca
do Material (MSDS).

Efeitos adversos:

Quando processado e utilizado adequadamente, os efeitos adversos desse médico séo altamente improvaveis.
Entretanto, as reagdes do sistema imunolégico (tais como alergias) em relacéo a substancias contidas no mat-erial
ou parestesia localizada (tais como distarbios gustativos ou irritagdo da mucosa oral) ndo podem ser completamente
descartadas a principio. Se tiver ouvido ou sido informado de qualquer efeito adverso, mesmo duvidosos,
gostariamos de ser notificados.
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Observacdes especiais sobre design de armagéo

Design de armagao para restauragdes completamente delineadas:

Especialmente indicado onde for disponivel espago oclusal limitado, para armagdes que ndo devem ser
re-vestidas ou para armagdes com manchas no corpo.

A superficie de armagdes completamente delineadas podem ser otimizadas cuidadosamente com ferramentas
rotativas tais como cortadores finos antes da sinterizagao.

Assegure-se de que a superficie oclusal ndo modificou-se pelo aprofundamento subsequente de fissuras, pois a
acao de chanfrar pode comprometer a resisténcia do material. Observe, por favor, que os relevos oclusais planos
podem aumentar a expectativa de vida de restauragcdes completamente delineadas. Ao fazer ajustes manuais,
assegure-se de jamais separar os espacos interdentais das armagdes com discos de corte ou outros instrumen-tos
rotativos. Assim procedendo, podera danificar a armagao e comprometer a resisténcia do material!

Observagao importante:
Assegurar que a espessura de parede minima da armagéo na area da superficie oclusal é respeitada mesmo
depois de ajustes oclusais.

Design de armacgao para restauragoes revestidas:
As armagdes a serem revestidas de ceramica sdo projetadas para contorno anatémico reduzido para fornecer o
suporte maximo para o revestimento.

As armacdes podem ser revestidas pelo uso da técnica de
pressionamento ou pela técnica de montagem.

Espessura da parede ou borda: Cercon®ht  Cercon®xt
Espessura da parede, coroas simples 0,4 mm 0,7 mm
Espessura da margem, coroas simples 02mm —
Espessura da parede, pontes 0,5 mm 0,7 mm
Espessura da margem, pontes 02mm  —
Requisitos dimensionais adicionais para a regido anterior:  Cercon®ht Cercon®xt
Numero de ponticos 2 1

Secdo transversal do conector 6 mm: 12 mm.

Requisitos dimensionais adicionais para a regido posterior:  Cercon®ht  Cercon®xt

Numero de ponticos 2 1
Secao transversal do conector 9 mm: 16 mm:
Ponticos cantiléver na posicao do dente Até 0segundo

(somente um pontico, até uma largura de pré-molar)  pré-molar
Secdo transversal do conector para esse pontico cantiléver 12 mm: —
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Nesting

Observagdes de encaixe especiais para pontes de vao largo \9 unidades ou mais, somente para Cercon® ht\ Para

a sinterizagdo sem distor¢do de pontes de vao longo (9 unidades ou mais) ao encaixar o objeto num

disco- Cercon ht 98, assegure-se de adicionar um reforgo de sinterizagdo sob a forma de uma “lingua”.
Sempre posicione objetos (capas simples, armagdes de trés unidades) dentro do reforgo de sinterizagéo
(“lingua”),- de maneira a atingir uma retragdo homogénea dos objetos de vao grande durante a sinterizagdo.

Entrar o fator de retracéo para a unidade de fresa:

No software CAM permitindo a entrada de 3 dimensdes, entre os valores X, Y e Z.
No software CAM permitindo a entrada de 2 dimensdes, entre os valores X ou Y e Z.
No software CAM permitindo a entrada de 1 dimenséo, entre o valor X.

Acabamento
Observagdes especiais sobre acabamento:

Leia, por favor, as Instrugdes de Uso respectivas para o seu aparelho em relagéo a continuidade de
proc-essamento. Recomendamos as seguintes estratégias de fresagem para processamento seguro:

Taxa de Taxa de

Procedimento F 1 i 3 A Velocidade % % Estratégia Dimensao

esférica mm/min mm/min rpm mm mm
Contorno fresa em bruto, lado- MD@2 800 1800 22.000 08 . Contorno paralelo fresa em bruto 03
oclusal (CA)
Contorno fresa em bruto, lado- MD@2 800 1800 22.000 08 1 Contorno paralelo fresa em bruto 03
oclusal (CA) —
Pré-acabamento (RC) _ MD@2 400 1.200 22.000 02 Material residual fresa em bruto 1
Pré-acabamento (RC) _ MD@2 400 1.200 22.000 02 Material residual fresa em bruto 01
Acabamento (CA) MD @1 400 1.200 27.000 015 3D offset 0
Acabamento sem cavidade (RC) MDO1 400 1200 27.000 015 3D offset por dentro 0
Cavidades de acahamento MDO1 250 1.000 27.000 01 3D offset 0
Fissuras MD 20,5-06 250 1,000 35.000 01 Acabamento parcial, 3D 0

As estratégias de fresa sdo recomendagdes. Quando necessario, execute fresagens de teste e adapte os parametros conforme as necessidades.
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Separagao

Observagdes sobre separar os objetos:

Separe os objetos do disco por jateamento com éxido de aluminio (50 um, max. 1,5 bar). O uso de jateamento
facilita a remocéo de objetos do lingote. Ele ajuda a prevenir fratura de armagéo ou outros danos aos objetos.
Para pontes de vao longo (9 ou mais unidades), separe somente os canais labial e bucal dos objetos e o
conect-or “lingua”, pois os objetos devem ser sinterizados juntamente com essa “lingua”. Todos os rebordos
salientes- no fundo da “lingua” devem ser removidos para assegurar que os objetos permanegam firmemente
-colocados sobre a bandeja de sinterizagdo. Os objetos menores nidados dentro da “lingua” sdo destacados
completamente e sinterizados em separado.

[@][<
de

Aplicagdo de jateamento Fresar e jatear o objeto

Sinterizar

Sinterizar no Cercon®- heat plus P8:
1.500 °C no -Cercon® heat plus P8
— Programa #4 para pontes de até 8 unidades(Cercon® ht), até 3 unidades (Cercon® xt), Tma = 1.500 °C
— Programa #5 para pontes de 9 (Cercon® ht) ou mais unidades, Trna = 1.500 °C

Observagdes de sinterizagao especiais para pontes de véo largo \9 ou mais unidades°C, Cercon® ht\

Duas pontes de véao largo (9 ou mais unidades) podem ser sinterizadas no Cercon heat plus P8 de uma vez.
Coloque os objetos no bloco de sinterizagao tendo em conta o espago livre vertical interno do Cercon heat plus P8
(130 mm) e a necessidade de facilitar a contragdo sem qualquer obstaculizagdo mecéanica. Os objetos ndo devem
tocar o bloco de sinterizagao durante a sinterizagao.

Bandeja de sinterizagdo com Posigéo correta na bandeja de sinterizagéo
bloco- de sinterizagdo
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SSinterizar no DUO / Multimat2Sinter:
— Programa #6: — Programa rapido para pontes de até 6 unidades (Cercon® ht),
para pontes de até 3 unidades (Cercon® xt), Tmax = 1.540 °C
— Programa #7: — Programa padréo para armagdes de pontes de até 8 unidades(Cercon® ht),
para pontes de até 3 unidades (Cercon® xt), Tmax = 1.520 °C
— Programa #8: — Programa de sinterizagéo para pontes de 9 (Cercon® ht) ou mais unidades, T = 1.520 °C

Observagdes de sinterizagéo especiais para pontes de vao largo \9 ou mais unidades de Cercon® ht\

Duas pontes de véo largo (9 ou mais unidades) podem ser sinterizadas no heat DUO ou Multimat2Sinter de uma
vez. Coloque os objetos na barra de sinterizagdo especial para pontes de vao longo e tenha em mente que os
objetos ndo devem tocar o bloco de sinterizagao durante a sinterizagéo.

Observe as dimensdes maximas para a fresa:
Altura: 65 mm

Largura: 90 mm

Posicionamento de pontes com barra de sinterizagao
(9 ou mais unidades)

Sinterizagdo em fornos de terceiros:
Os resultados da sinterizagdo podem ser afetados adversamente por, p. ex.:

Temperaturas de sinterizagado incorretas

Energia calorifica insuficiente

Curvas de temperatura incorretas

Posicionamento incorreto do objeto

Capacidade de armazenamento de calor insuficiente do forno durante o ciclo de sinterizagéo

Variagdes relacionadas ao fabricante ou ao envelhecimento do desempenho de aquecimento

Contaminagao do objeto por produtos de oxidagdo emitidos pelos elementos de aquecimento n&o incluidos
Qualquer um desses fatores por si mesmo ou em combinagéo pode reduzir a resisténcia maxima dos nossos
materiais de 6xido de zirconio acima mencionados e compromete a expectativa de vida das armagdes.
Por esses motivos ndo podemos conceder aprovagao geral para o uso de fornos de terceiros para a
sinterizag&do- de pilares de duas pegas (mesoestruturas) e armagdes de coroa e ponte feitas de Cercon® ht e
Cercon® xt. Iremos abrir, entretanto, o sistema tecnicamente para o uso de fornos de terceiros somente sob a
condigéo de que seja satisfeito o seguinte requisito:
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IMPORTANTE!

A sinterizagdo do Cercon® ht e Cercon® xt em fornos de sinterizagéo de terceiros é feita sob responsabilidade e
risco do préprio usuario. A Dentsply Sirona nao pode assumir responsabilidade por qualquer tipo de dano causado
pela sinterizagdo de materiais de zirconia em fornos de terceiros, incluindo mas néo limitando o dano ou o dano

causado pelos objetos sinterizados, tais como, pilares, coroas ou armagdes de pontes.

Observagdes adicionais:

A programagao que vocé utiliza para o seu forno de sinterizagdo deve ser analoga aos programas de

-sinterizagdo da DeguDent.

Programas de sinterizagao geral da Cercon® ht e Cercon® xt, todas as sombras

Temp.  Tempo de Tempo de Tempo de Tempo de
Material: inicial rampa Temp.1  permanéncia  rampa  Temp.2  permanéncia R )
°C min °C min min °C min
Programa de sinterizacéo para armagoes de
pontes de até 8 unidades (Cercon® ht) e até  Tay 40 900 0 55 1500 15 Com forno fechado
f o
3 unidades (Cercon® xt) resfriando- para- 200 °C
Programa de sinterizagdo para armagdes de  1as 120 860 0 320 1500 120 Com forno fechado
pontes de 9 ou mais unidades Cercon®- ht) resfriando- para- 200 °C
Programa de sinterizagéo rapida para
amagges- de pontes de até 6 unidades Ty 90 1540 % 20 1150 0 Abertura gradual do forno
(Cercon®- ht) e até 3 unidades (Cercon@- xt) dentro de 35 min até 200 °C
Temp.  Tempode Tempode  Tempode Tempo de
Material: inicial rampa Temp.1 _ permanéncia  rampa__ Temp.2  permanéncia R )
°C °C/min o min °C/min °C min
Programa de sinterizago para armagdes de
pontes de até 8 unidades (Cercon®ht) e até  7a, 2 900 0 u 1500 185 Com forno fechado
3 unidades (Cercon® xt) resfriando- para- 200 °
Programa de sinterizagao para armacdes de  1ay 7 860 0 2 1500 120 Com forno fechado
pontes de 9 ou mais unidades (Cercon®- ht) resfriando- para- 200 °C
Programa de sinterizagéo rapida para
amacoes- de pontes de até 6 unidades  Ta, I 1540 % 18 1150 0 Abertura gradual do forno
(Cercon®- ht) e até 3 unidades (Cercon@- xt) dentro de 35 min até 200 °C
Temp. Tempo de Tempo de Tempo de Tempo de
Material: inicial rampa Temp.1 _ permanéncia  rampa__ Temp.2  permanéncia R )
°C °Clh °C h:min °C/h °C h:min
Programa de sinterizagao para armagdes de
pontes de até 8 unidades (Cercon® ht) e até  ma» 1320 900 00:00 660 1500 02:15 Com forno fechado
] o
3 unidades (Cercon® xt) resfriando- pare- 200 °C
Programa de sinterizagéo para armagdes de 420 860 00:00 2 1500 02:00 Com forno fechado
pontes de 9 ou mais unidades (Cercon®- ht) resfriando- para- 200 °C
Programa de sinterizagao rapida para
amagdes- de pontes de até 6 unidades  &r., 1020 15405 00:35 1,080 1150 00:00 Abertura gradual do forno

(Cercon@- ht) e até 3 unidades (Cercon®- xt)

dentro de 35 min até 200 °C

1) Temperatura ambiente

2) Valido para tigelas de sinterizago fechadas, de outra forma 1.520°C
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Programas de sinterizagao, Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona forno de sinterizagéo rapida HTC:

Sinterizagao rapida de armagdes de pontes com até 6 unidades \Cercon® ht\ e
armagoes de pontes de até 3 unidades \Cercon® xt\:
Taxade

Tempo de
Passo aguecimento Temperatira permanéncia
°C/min c min
S4 70 750 0
s3 70 1100 0
S2 70 1540 35
st 70 0 0

Sinterizagao padrao de Cercon® ht e Cercon® xt:

Taxade Tempo de
Passo aguecimento Temperalura permanéncia
°C/min C min
S4 3 300 0
s3 30 750 0
S2 11 1520 130
st 2 880 0

Sinterizagdo de Cercon® ht de armagdes de pontes com 8 ou mais unidades:

Taxa de

Temperatura Tempo de
Passo aguecimento permanencia
°C/min < min
S4 11 170 0
s3 11 1100 0
S2 2 1520 125
st 7 820 0

As temperaturas de sinterizagdo sao recomendacdes. Quando necessario,
execute um ensaio de ciclo de sinterizagdo e adapte as temperaturas de
sinterizac@o ou tempos de acordo com as necessidades.
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Separar o reforgo de sinterizagéo no caso de pontes de vao largo:
Os objetos sdo separados da “lingua” ap6s a sinterizagao pelo uso de cortadores rotativos de diamante irrigado.

Acabamento manual apos sinterizagéo:

Jateie a parte de dentro e de fora da armagéo com 6xido de aluminio

(110-125 pm, méax. 2-3 bar, angulo de 45 °).

Elimine contatos prematuros um por um até que a armagao tenha

atingido a sua posicao final no(s) molde(s).

Durante a secagem e adaptagdo das armagdes, mantenha os moldes

sobre o fundido e experimente sobre a armagéo como um todo.

Uma vez que o experimento e o ajuste tenham sido completados,

nao faga nenhum ajuste adicional como, o acabamento da armagéo completa.
Observagdo: A coroa ou os pilares de ponte de zirconia devem ajustar passivamente, sem fricgdo. As razdes
-para exigir um ajuste passivo se as armagdes de zirconia encontram-se nas propriedades fisicas do proprio
-material: As ceramicas toleram tensdo de compressdo mas nao tenséo de tracdo. Em coroas que exibem um
encaixe- de fricgdo, essa fricgdo é gerada por certas pegas de “suporte" da armagao, pois a coroa por si mesmo
nunca descansa completamente sobre o molde devido a aspereza superficial relacionada ao processamento (o
mesmo é também valido para armagdes de metal fundido). Assim, somente os picos da aspereza superficial (as
denominadas pegas de “suporte”) que estdo em contato com a superficie do molde. Isso converte as forgas-
compressivas, geradas pela pressdo de mastigagao em forgas de tenséo, as quais podem danificar a coroa.

Adapte as margens da armagao exatamente as margens da preparagéo.

Observagao:A zirconia sinterizada deve ser acabada com o uso de instrumentos de diamante somente com
-irrigagao adequada. Mantenha a pressao sobre o material da armagdo em um minimo e somente trabalhe numa
direcéo.

Jateie as areas acabadas mais uma vez com éxido de aluminio

(110-125 pm, max. 2-3 bar, angulo de 45 °).

Finalmente, limpe a armacéo utilizando um limpador a vapor.

Revestir/colorir:
Ajuste a sua técnica de formagédo a sombra Cercon® ht/Cercon® xt correspondente.
Observe que a transmisséo de luz do Cercon® ht/Cercon® xt &€ muito alta devido a sua translucéncia.

Generalidades
A reprodugao da cor individual do dente do paciente pode ser grandemente influenciada por:
Sombra do molde.
Sombra do material utilizado para a cimentagao temporaria ou definitiva.
Espessura da parede da armagéo.
Liner, se aplicado.
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Técnica de coloragédo

Para a coloragéo de dentes coloridos de restauragdes de Cercon® ht e Cercon® xt de contorno completo,
-recomendamos coloragdes ceramicas Cercon® , coloragdes Cercon® TCT, coloragdes Celtra® e coloragdes e
-vitrificagdo Dentsply Sirona Universal.

Técnica de revestimento por camadas

Recomendamos materiais de revestimento ceramico Cercon® ceram Kiss/Cercon® ceram press/ Cercon®
cer-am love/Celtra® Ceram para armagdes de revestimento de zirconia. Assegure-se de seguir as
Instrugdes de Uso aplicaveis.

Recozimento:

Com base nos resultados do nosso teste cientifico de armagdes de zirconia, consideramos uma etapa de
rec-ozimento em separado (“cura”) desnecessaria e inadequada.

Polimento no laboratério:

As armag6es nao revestidas de Cercon® ht e Cercon® xt devem ser altamente polidas ou vitrificadas com um
esmalte ceramico de alto brilho. Isso também torna a restauragdo mais receptiva para procedimentos
-adequados de higiene oral.

Polimento no consultério odontolégico:

Estudos extensivos demonstraram que a agéo abrasiva do Cercon® ht e Cercon® xt sobre antagonistas é menor- do
que a de revestimentos ceramicos convencionais e ndo mais do que o de ceramicas padréo de dissilica-to de litio
mesmo apos acabamento e polimento.

Importante: Apds fazer ajustes oclusais finais menores no consultério, recomendamos o polimento profilatico dos
pontos ajustados com um alto lustre ou a adicdo de esmalte com uma superficie lisa antes da cimentagdo
temporaria ou definitiva para proteger os antagonistas de uma possivel abrasdo. Isso também torna a restau-ragcéo
mais receptiva para procedimentos adequados de higiene oral.

As superficies do dente, cuja sombra foi obtida por coloragéo, podem apresentar pontos mais claros onde

-foram feitos ajustes oclusais.

Transporte e armazenamento:
Nenhum requisito especial.

Prazo de validade:
O prazo de validade do Cercon® ht e do Cercon® xt é de 7 anos a partir da data de fabricagao.

180



Instructiuni de utilizare Cercon®ht, Cercon®xt

Descrierea produsului:

Discurile Cercon® ht si Cercon® xt sunt fabricate din oxid de zirconiu stabilizat cu oxid de ytriu (Y-TZP).
Aceste sunt utilizate la fabricarea de structuri pentru restauréri protetice fixe.

in functie de constructie, structurile Cercon® ht si Cercon® xt pot fi placate ceramic sau pot fi livrate ca
-restaurdri full contur. Tipul de disc selectat va depinde de nuanta dintelui reprodus si de spatiul disponibil
pentru- placare. In cazul restaurarilor full contur, nu este necesar spatiu pentru placarea ceramica, ceea ce
-poate permite dentistului sa pastreze mai mult din substanta dentara in timpul prepararii.

Material cadru Oxid de zirconiu (Y-TZP)
Cimentare provizorie Posibila pentru Cercon® ht

Nu este posibild pentru Cercon® xt
Cimentare definitiva « Cimentare adeziva

« Cimentare conventionala

Obiectele sunt fabricate individual conform specificatiilor constructive digitale furnizate de dvs. precum conturul anatomic,
structura si grosimea peretelui, diametrul conectorului i distanta de cimentare.

Specificatii tehnice Cercon®- ht: Specificatii tehnice Cercon®xt
Tip 11, clasa 5 (conform DIN EN I1SO 6872:2015) Tip II, clasa 4 (conform DIN EN I1SO 6872:2015)
CTE; 10,5 pm/m-K (25-500 °C) CTE; 10,1 pm/m-K (25-500 °C)
Modul de elasticitate: 210 GPa Modul de elasticitate: 210 GPa
Rezistenta la indoire: aprox. 1.200 MPa Rezistenta la indoire: aprox. 750 MPa
(testare la indoire in trei puncte) (testare la ndoire in trei puncte)
Compozitie \in % de masa\ Cer-con® ht: Compozitie \in % de masa\ -Cercon® xt:
Oxid de zirconiu Oxid de zirconiu
Oxid de ytriu 5 % Oxid de ytriu 9 %
Oxid de hafniu <3 % Oxid de hafniu <3 %
Oxid de aluminiu, oxid de siliciu <1 % Oxid de aluminiu, oxid de siliciu <1 %

Indicatii de utilizare:

Indicatii pentru segmente anterioare si posterioare Indicatii pentru segmente anterioare si posterioare
Cercon®ht: Cercon®xt:
-Cercon® ht ht este indicat in segmentele anterioare -Cercon® xt este indicat pentru toate pozitiile
si posterioare pentru: -anterioare si posterioare ceramice:
« Coroane « Coroane
« Coroane primare telescopice « Punti dentare din 3 unitati
« Punti cu mai multe elemente (dar nu mai mult de (pana la al doilea premolar)

doud elemente intermediare intre coroane de
sprijin;- cu nu mai mult de 6 elemente*)
« Coroane de sprijin cu 2 elemente**
Cer-con® ht poate fi utilizat ca substructura (cadru) care este placat ceramic ulterior sau poate fi utilizat ca apli-catie
full contur (fara placare). In cazul coroanelor primare telescopice, substructura nu este placata.

*Doar pentru Canada ** Nu este valabil pentru S.U.A. 181



Contraindicatii:
Se interzice utilizarea acestui produs la pacienti cu hipersensibilitate la
oxidul de zirconiu (Y-TZP) sau la unul din celelalte ingrediente
Bruxism sau comportamente parafunctionale refractare
(pentru cadrele placate ceramic)
Spatiu disponibil insuficient
Stalpi endodontici
Implanturi endoosoase
Punti de tip incrustatii
Punti cu 3 elemente in regiunea molaré (doar pentru Cercon® xt)

Avertismet
La selectarea acestui produs, trebuie luate in considerare de catre dentist posibilele reactii incrucisate sau
-interactiuni ale acestui produs medical cu alte produse sau materiale medicale prezente deja in mediul oral.

Mésuri de siguranta:
De retinut:

A se feri ochii de praful de produs.

A se evita contactul cu mucoasele.

Dupa utilizare, a se spala mainile si a se aplica o crema de maini.

A nu se fuma, consuma alimente sau bauturi in timpul manevrarii produsului.

A nu se inghiti produsul.

A nu se inhala particule de praf in timpul slefuirii.

A se utiliza aspiratorul local si protectie adecvata pentru gura/

fata in timpul frezarii manuale la postul de lucru.
Notele de siguranta si avertizare listate aici descriu modul de utilizare a produsului nostru in maniera sigura si
lipsita de riscuri. A se notifica dentistul terapeut asupra tuturor factorilor descrisi mai sus daca se utilizeaza acest
produs medical pentru un proiect particularizat si a se asigura respectarea fiselor tehnice privind sigu-ranta
materialelor corespunzatoare.

Efecte adverse:

In cazul unei procesari si utilizari corecte, este foarte improbabil ca acest produs s& prezinte efecte adverse. Totusi,
nu se pot exclude din principiu reactii ale sistemului imunitar (precum alergiile) la substantele continute in material
sau parestezii localizate (precum alterari ale gustului sau iritatii ale mucoasei bucale). In cazul lurii la cunostinta a
oricaror efecte adverse, fie si dubitabile, solicitdm sa primim notificari asupra acestora.
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Note speciale privind constructia cadrelor

Constructia structurilor pentru restaurari complet conturate:

Materialul este indicat in special in cazurile in care spatiul ocluzal disponibil este limitat, pentru structuri care nu
urmeaza a fi placate sau pentru structuri colorate.

Suprafata structurilor full contur poate fi optimizata cu atentie cu instrumente rotative precum frezele fine

nainte- de sinterizare.

Asigurati/va ca suprafata ocluzala nu este modificata de adancirea ulterioara a fisurilor, deoarece crestarea poate
compromite rezistenta materialului. De retinut ca reliefurile ocluzale plate pot prelungi durata de viatd anticipata a
restaurarilor full contur. Cand se efectueaza ajustari manuale, asigurati-va ca nu se separa nicioda-ta spatiile
interdentare ale structurilor cu discuri taietoare sau cu alte instrumente rotative. Aceste actiuni pot deteriora

structurile si pot compromite rezistenta materialului!

Nota importanta:

Asigurati-va ca se respecta grosimea minima a peretelui cadrului in zona

suprafetei ocluzale chiar si dupa ajustérile ocluzale.

Constructia structurilor pentru restaurérile placate:

Structurile care urmeaza a fi placate ceramic sunt concepute pentru
un contur anatomic redus n scopul asigurarii unei sustineri maxime a placarii.

Cadrele se pot placa prin tehnica de presare sau prin tehnica de depunere.

Grosime perete si margine: Cercon®ht  Cercon®xt
Grosime perete, coroane simple 0,4 mm 0,7 mm
Grosime margine, coroane simple 0,2 mm —

Grosime perete, punti 0,5 mm 0,7 mm
Grosime margine, punti 0,2 mm —

Cerinte dimensionale suplimentare pentru regiunea anterioara: ~ Cercon®ht  Cercon®xt
Numar de elemente suspendate 2 1

Sectiune transversala conector 6 mm: 12 mm.
Cerinte dimensionale suplimentare pentru regiunea posterioard: ~ Cercon®ht  Cercon®xt
Numar de elemente suspendate 2 1

Sectiune transversala conector 9 mm: 16 mm:

Element suspendat in consola la pozitia dintelui
(un singur element suspendat, pana la latimea unui premolar)

Pand la al doilea _

premolar

Sectiune transversala conector pentru acest element in consold

12 mm:
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Incastrarea

Note speciale privind incastrarea pentru puntile cu anvergura mare (9 sau mai multe elemente, doar pentru
Cercon® ht)

Pentru sinterizare fara deformari a puntilor cu anvergura mare (9 sau mai multe elemente) cand obiectul este
ncastr-at intr-un disc de Cercon® ht 98, asigurati-va ca se adauga o armatura de sinterizare sub forma unei ,limbi”.
Plasati intotdeauna obiectele (coroanele simple, cadrele cu trei elemente) in armatura de sinterizare (,limba”)
pentru a obtine o contractie omogena a obiectelor cu anvergura mare in timpul sinterizarii.

Introducerea factorului de contractie pentru freza:

n software-ul In CAM care permite introducerea a 3 dimensiuni, introduceti valorile X, Y si Z.

Tn software-ul In CAM care permite introducerea a 2 dimensiuni, introduceti valorile X sau Y si Z.
Tn software-ul In CAM care permite introducerea unei singure dimensiuni, introduceti valoarea X.

Finisarea

Note speciale privind finisarea:

Cititi Instructiunile de utilizare corespunzatoare pentru dispozitivul dvs. pentru procesarea suplimentara.
Se recomanda urmarea strategiilor de prelucrare urméatoare pentru procesarea in siguranta:

Procedura Instrument,  RatadeavansZ  RatadeavansF  Turatie & s Strategie Dimensiune
sferic mm/min mm/min _mm_ mm  mm

Prelucrare brutd contur, partea- ocluzal (0S) HV @2 800 1800 22000 08 _. Prelucrare brutd contur-paraleld 03
Prelucrare bruta contur, partea- fixa (CS) HM @2 800 1800 22000 08 _. Prelucrare brutd contur-paraleld 03
Prefinisare (CS) HM @2 400 1200 22000 __ 02 Prelucrare brutd material rezidual 0,1
Prefinisare (CS) HM @2 400 1200 22000 _ 02 Prelucrare brutd material rezidual 01
Finisare (OS) HM @1 400 1200 2100 015 Decalare 3D 0
Finisare férd cavitate (CS) HM g 1 400 1200 21000 015 Decalare 3D din interior 0
Finisare cu cavitati H o1 250 1000 21000 01 Decalare 3D 0
Fisuri HM 30,5-06 250 1000 35000 01 Finisare partiala, 3D 0

Strategiile de prelucrare sunt date cu titlu de recomandéri. Daca este necesar, efectuati probe de prelucrare si adaptati corespunzator parametrii.
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Separarea

Note privind separarea obiectelor:

Separati obiectele de disc prin sablare cu oxid de aluminiu (50 um, max. 1,5 bar). Sablarea faciliteaza detasarea
obiectelor din disc. Aceasta ajuta la prevenirea fracturarii cadrelor sau a altor deteriorari ale obiectelor. Pentru puntile
cu anvergura mare (9 sau mai multe elemente), separati doar canalele de injectie labial si bucal si co-nectorul
Llimba”, deoarece obiectele trebuie sinterizate impreuna cu ,limba” respectiva. Orice bavuri din partea inferioara a
Llimbii” trebuie indepartate pentru a se asigura plasarea ferma a obiectelor in tava de sinterizare. Obiectele mai mici
incastrate in ,limba” se detaseaza complet si se sinterizeaza separat.

[@][¢

Accesoriu de sablare Frezarea si sablarea obiectului

Sinterizarea
Sinterizarea in Cercon®- heat plus P8:
1500 °C in -Cercon® heat plus P8

— Programul nr. 4 pentru punti cu pana la 8 elemente (Cercon® ht), cu pana la 3 elemente (Cercon® xt),
Toax = 1500 °C

— Programul nr. 5 pentru punti cu 9 elemente (Cercon® ht) sau mai multe, Tma = 1 500 °C

Note speciale privind sinterizarea pentru punti cu anvergura mare \9 sau mai multe elemente, Cercon® ht\

Se pot sinteriza simultan doua punti cu anvergura mare (9 sau mai multe elemente) in Cercon heat plus P8. Plasati
obiectele in blocul de sinterizare luand in considerare distanta verticala a aparatului Cercon heat plus P8 (130 mm) si
necesitatea asigurarii contractiei fara limitari de natura mecanica. Obiectele nu trebuie sa atinga blocul de sinterizare
n timpul sinterizarii.

Tava cu bloc de sinterizare poziie corecta in tava de sinterizare
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Sinterizarea in heat DUO / Multimat2Sinter:
— Programul nr. 6: program de viteza pentru punti cu pana la 6 elemente (Cercon® ht), cu
pana la 3 elemente (Cercon® xt), Tmax = 1.540 °C
— Programul nr. 7: sinterizare standard pentru cadre de punti cu pana la 8 elemente (Cercon® ht), cu
pana la 3 elemente (Cercon® xt), Tma = 1.520 °C
— Programul nr. 8: program de sinterizare pentru punti cu 9 elemente (Cercon® ht) sau mai multe, Tra = 1.520 °C

Note speciale privind sinterizarea pentru punti cu anvergura mare \9 sau mai multe elemente, Cercon® ht\

Se pot sinteriza simultan doua punti cu anvergura mare (9 sau mai multe elemente) in heat DUO sau Multimat-
2Sinter. Plasati obiectele pe bara speciala de sinterizare pentru puntile cu anvergura mare, tinand cont ca obiectele
nu trebuie sa atinga blocul de sinterizare in timpul sinterizarii.

Retineti dimensiunile maxime pentru frezare:
naltime: 65 mm
Latime: 90 mm

Plasarea puntilor pe bara de sinterizare
(9 sau mai multe elemente)

Sinterizarea in cuptoare de la terti:
Rezultatele sinterizarii pot fi afectate negativ de factori precum:
Temperaturile de sinterizare incorecte
Capacitatea de incalzire insuficienta
Curbele de temperatura incorecte
Plasarea incorecta a obiectelor
Capacitatea insuficientd a cuptorului pentru inmagazinarea caldurii pe parcursul ciclului de sinterizare
Variatii ale incalzirii care tin de provenienta sau de vechimea cuptorului
Contaminarea obiectelor cu produsi de oxidare emisi de elemente radiante neizolate

Oricare din acesti factori, separat sau in combinatie, poate reduce rezistenta maxima a materialelor pe baza de
dioxid de zirconiu sus-mentionate si poate compromite durata de viata a cadrelor.

Din aceste motive, nu putem emite o aprobare generald pentru utilizarea cuptoarelor produse de terti pentru
sinterizarea elementelor de sprijin (mezostructuri) si a coroanelor si cadrelor de punti fabricate din Cercon® xt si
Cercon® xt. Totusi, vom pune sistemul la dispozitie din punct de vedere tehnic pentru utilizarea cuptoarelor de la
terti cu conditia indeplinirii cerintelor urmatoare:
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IMPORTANT!

Sinterizarea Cercon® ht si Cercon® xt in cuptoare de sinterizare de la terti se efectueaza pe responsabilitatea - si
riscul exclusiv al utilizatorului. Dentsply Sirona nu poate accepta nicio responsabilitate pentru niciun fel de daune
cauzate de sinterizarea materialelor pe baza de oxid de zirconiu in cuptoare de la terti, inclusiv, fara limitare, pentru
daune suferite sau provocate de obiecte sinterizate precum elementele de sprijin, coroane sau cadre de punti.

Note suplimentare:

Programele utilizate pentru cuptorul de sinterizare trebuie sa fie analoage programelor de sinterizare DeguDent.

Programe de sinterizare generale Cercon® ht si Cercon® xt pentru toate nuantele

Material: Temp. Interval Interval Interval Interval
atenal: initiald crestere temp.  Temp.1  temp.fixd cresteretemp. Temp.2 temp.fixd Racire
Cercon® ht, toate nuantele °C min . min min °C min
Program de sinterizare pentru structuri de -
punti cu pana la 8 elemente (Cercon® ht) si Ay 40 900 0 55 1500 145 Racire cu furnal inchis
cu pana la 3 elemente (Cercon® xt) pana la 200 °C
Program de sinterizare pentru structuri de punti 9 e 120 860 0 320 1500 . Récire cu furnal inchis
sau mai multe elemente (Cercon®- ht) pana la 200 °C
“Program de sinterizare accelerata pentru struciun Deschidere treptata a
de punti cu pana la 6 elemente (Cercon@ htjsicu  TA ¥ 90 1540, 35 20 1150 0 cuptorului- n interval de
pana la 3 elemente (Cercon® xt) 35 min pana la 200 °C
. Temp. Interval Interval Interval Interval
Material: P . . -
initiald  cresteretemp.  Temp.1  temp.fixd  cresteretemp. Temp.2 temp.fixd Racire
Cercon® ht, toate nuantele °C °C/min B min °C/min °C min
Program de sinterizare pentru structuri de - I
punti cu pana la 8 elemente (Cercon® ht) si Ty 22 900 0 11 1500 145 Récire cu furnal inchis
cu pana la 3 elemente (Cercon® xt) pana la 200 °C
Program de sinterizare pentru structuri de punti 9 wh 7 860 0 2 1500 0 Ricire cu furnal inchis
sau mai multe elemente (Cercon®- ht) pana la 200 °C
“Program de sinterizare acceleraa pentru structur Deschidere treptata a
de punti cu pana la 6 elemente (Cercon® ht)sicu  TA 3 17 1540 35 18 1150 0 cuptorului- Tn interval de
pana la 3 elemente (Cercon® xt) 35 min pana la 200 °C
. Temp. Interval Interval Interval Interval
Material: i N . 5 i
initiald  cresteretemp.  Temp.1  temp. fixd  cresteretemp. Temp.2 temp.fixd Racire
Cercon® ht, toate nuantele °C °Clh o h:min C/h °C h:min
Program de sinterizare pentru structuri de I I -
punti cu pana la 8 elemente (Cercon® ht) si Ay 1320 900 00:00 660 1500 02:15  Racire cu furnal inchis
cu pana la 3 elemente (Cercon® xt) pana la 200 °C
Program de sinerizare peniru siructur de purli Tay 420 860 00:00 20 1500 02:00  Récire cu furnal inchis
sau mai multe elemente (Cercon®- ht) pana la 200 °C
“Program de sinterizare accelerata pentru struciun Deschidere treptata a
de punti cu pana la 6 elemente (Cercon@- h)sicu  TAY 1020 1540, 00:35 1080 1150  00:00 cuptorui- n interval de

pana la 3 elemente (Cercon® xt)

35 min pana la 200 °C

1) Temperatura ambianta
Valoare valabila pentru boluri de sinterizare inchise, in caz contrar, 1.520 °C

2)
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Programe de sinterizare, cuptor de sinterizare accelerata Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC:

Sinterizarea accelerata a structurilor de punti cu pana la 6 elemente \Cercon® ht\ si cu
pana la 3 elemente \Cercon® xt\:

Ratd de incélzire Temperaturd Interval temp. fixa
Pas -
°C/min c min
S4 70 750 0
s3 0 1100 0
S2 70 1540 35
st 70 0 0

Sinterizare standard Cercon® ht si Cercon® xt:

Raté de incalzire Temperatura Interval temp. fixa
Pas :
°C/min < min
S4 kY 300 0
S3 30 750 0
S2 1 1520 130
st 2 880 0

Sinterizarea structurilor de punti cu 8 sau mai multe elemente din Cercon® ht:

Raté de incalzire Temperaturd Interval temp. fixé
Pas -
°C/min < min
S4 1 170 0
S3 i 1100 0
S2 2 1520 125
st 7 820 0

Temperaturile de sinterizare sunt date cu titlu de recomandare. Daca este necesar, efectuati un

ciclu de sinterizare si adaptati corespunzétor temperaturile si intervalele de sinterizare.
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Separarea armaturii de sinterizare in cazul puntilor cu anvergura mare:

Obiectele sunt separate de ,limba” dupa sinterizare cu freze rotative diamantate irigate.

Finisare manuala dupa sinterizare:

Sablati interiorul si exteriorul structurii cu oxid de aluminiu

(110-125 pm, max. 2-3 bar, unghi de 45 °).

Eliminati succesiv contactele premature pana cand cadrul a

ajuns in pozitia sa finala pe matrita(-e).

in timpul probarii si adaptarii structurii, mentineti matritele pe

piesa turnata si probati structura ca intreg.

Odata finalizata probarea si adaptarea, nu efectuati ajustari

suplimentare precum finisarea.
Nota: Elementele de sprijin din oxid de zirconiu ale coroanelor sau puntilor trebuie s& se potriveasca pasiv, fara
frecare. Necesitatea potrivirii pasive in cazul structurilor din oxid de zirconiu este daté de proprietatile materialului
nsusi: materialele ceramice rezista la solicitarile prin comprimare, dar nu si prin intindere. In cazul coroanelor care
se potrivesc cu frecare, aceasta frecare este generata de anumite parti ,portante” ale structurii, deoarece coroana
nsasi nu se sprijina niciodatad complet pe matrita din cauza rugozitatii
superficiale- legate de prelucrare (aceeasi explicatie este valabila si pentru structurile turnate din metal). Prin
urmare, doar varfurile suprafetei rugoase (denumite parti ,portante”) intra in contact cu suprafata matritei. Aceasta
pozitionare converteste forta de compresie generata de presiunea de masticatie in forte de -intindere care pot cauza
deteriorarea coroanei.

Adaptati marginile cadrului exact la terminatiile preparatiilor.

Not&:Oxidul de zirconiu sinterizat trebuie finisat exclusiv cu instrumente diamantate cu irigatie

-corespunzatoare. Mentineti la minimum presiunea asupra materialului structurii si lucrati intr-o singura directie.
Sablati inca o data suprafetele finisate cu oxid de aluminiu
(110-125 pm, max. 2-3 bar, unghi de 45 °).
La final, curatati cadrul cu abur.

Placare/colorare:
Ajustati tehnica de depunere nuantei Cercon® ht/Cercon® xt corespunzatoare.
De retinut c& materialul Cercon® ht/Cercon® xt transmite foarte bine lumina datorité transluciditatii sale.

Generalitati
Reproducerea culorii individuale a dintelui pacientului poate fi influentatd semnificativ de factorii urmatori:
Nuanta matritei
Nuanta materialului utilizat pentru cimentare provizorie sau definitiva
Grosimea peretelui structurii
Placarea, daca este aplicata

189



Tehnica de colorare
Pentru colorarea la nuanta dintelui a restaurérilor full contur din Cercon® ht si Cercon® xt se recomanda
-placarile cromatice Cercon® ceram, Cercon® TCT, Celtra® si Dentsply Sirona Universal Stains and Glaze.

Tehnica de depunere in straturi

Se recomanda materialele de placare ceramice Cercon® ceram Kiss/Cercon® ceram press/Cercon® ceram love/
Celtra® Ceram pentru placarea structurilor din oxid de zirconiu. Asigurati-va de respectarea instructiunilor de
utilizare aplicabile.

Coacerea:

Pe baza rezultatelor testérii stiintifice a cadrelor din oxid de zirconiu, se considera a fi inutila si neadecvata
coac-erea separaté (,temperarea”).

Slefuirea n laborator:

Structurile din Cercon® ht si Cercon® xt neplacate trebuie slefuite foarte mult sau emailate cu un email
ceramic foarte stralucitor. Si aceasta masura asigura o pretare mai buna a restaurarii la procedurile corecte
de igiena orala.

Slefuirea in cabinetul stomatologic:

Studii vaste au aratat ca actiunea abraziva a materialului Cercon® ht si Cercon® xt asupra materialelor
-antagonice este mai redusa decat cea a placarilor ceramice conventionale si nu o depaseste pe cea a
-materialelor ceramice pe baza de disilicat de siliciu chiar si dupa finisare si slefuire.

Important: Dupa efectuarea de ajustari ocluzale finale minore in cabinetul stomatologic, se recomanda
-slefuirea profilactica intensa a zonelor ajustate sau addugarea unui email cu suprafata neteda inainte de
-cimentarea provizorie sau definitivd pentru protejarea materialelor antagonice contra posibilei abraziuni.

Si aceasta masura asigura o pretare mai buna a restaurarii la procedurile corecte de igiena orala.

Suprafata dintelui a carui nuanta a fost obtinuta prin placare poate prezenta zone mai deschise in locurile in
care s-au efectuat ajustari ocluzale.

Transport si depozitare:
Nu exista cerinte speciale.

Durata de viata:
Durata de viata a produselor Cercon® ht si Cercon® xt este de 7 ani de la data fabricatiei.
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