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Release date: 2017-09

Duceram® Kiss

CEo

Indications for use
Duceram Kiss is indicated for veneering metal
framework and copings for the preparation of
crowns and bridges.

Product Information

® Duceram Kiss is a high-fusing ceramic material
for veneering crowns and bridges with frameworks
made of dental alloys with a CTE range of
13.8-15.4 ym/m - K (25-600°C).

Contraindications

 Suitable only for the indications listed above

® Duceram Kiss is contraindicated in bruxism or other
types of parafunction.

 |In addition, Duceram Kiss is contraindicated in
situations where the interocclusal dimension is
insufficient.

Warnings

Undesired side effects of these medical products
are extremely rarely to be expected with proper pro-
cessing and application. Immunoreactions

(e.g. allergies) and/or local unpleasant perceptions
(e.g. taste irritations or oral mucosa irritations),
however, cannot completely be excluded on princi-
ple. If you know any undesirable side effects —

also in doubtful cases —, then please communicate
them to us.

In case of hypersensitivity of the patients against
Duceram Kiss veneering porcelain or one of the
ingredients, this medical product must not be used
or only used under strict supervision by the treating
physician/dentist.

Known cross-reactions or interactions of the
medical product with other medical products or
materials existing in the mouth must be taken
into account by the physician/dentist when using
the medical product.

Please pass on all the above-mentioned information
to the treating physician/dentist, when processing
this medical product for an individually manufactured
object. Notify the dentist or physician in charge of

all factors described above if you use this medical
product for a custom construction.

* Do not inhale abrasive dusts

e Paste fluid are harmful if swallowed

Precautions

When working with these materials, make sure to
comply with the Instructions for Use and the pertinent
Material Safety Data Sheets (MSDS).

® For professional use only

Adverse reactions
We are not aware of any risks and/or side effects
related to Duceram Kiss veneering porcelain.

Technical data

e CTE dentine: 13,0 pm/m-K (25-600 °C)

* Dental ceramics, type 1, class 1 according to DIN
EN ISO 6872

* Metal-ceramic bond, flexural strength and chemical
solubility according to DIN EN ISO 9693 / 6872

e Use only with alloys with a solidus temperature of
at least 1030 °C

Alloy selection

* Duceram Kiss is compatible with high-gold and
reduced-gold alloys as well as non-precious alloys.
Ask the alloy manufacturer about the alloy’s
composition and coefficient of thermal expansion.
If the cooling times (below) are observed, bonding
alloys with a CTE of 13,8-15,4 um/m - K (25-600 °C)
can be recommended.

Contraindicated <13,8
No tempering/long-term cooling 13,8 t0 14,5
3 min. tempering/long-term cooling 14,6 to 15,4
Contraindicated >15,4

Duceram Kiss does not discolour on alloys con-
taining silver. Nevertheless, it is recommended to
clean the ceramic ovens and all carriers regularly.

Market launch: March 2004



General instructions Duceram Kiss

Transport and storage conditions
* Protect the liquids from temperature below freezing.
® Store powders and pastes protected from moisture.
* Keep dry
£ Keep away from sunlight

Please pay attention to the following symbols on
the product labels:

REF  Catalogue number
LOT Batch code
d  Useby
[  Pay attention to the instructions for use
@ Do not reuse
e Date of manufacture
Combinable Liquids

¢ Bonder/Powder Opaques:
Ducera® Liquid B
Ducera® Liquid OCL universal
* Paste Opaques:
Fluid Paste opaque
e Shoulder porcelain:
Ducera® Liquid Quick
* Dentines/Incisals, etc.:
Ducera® Liquid SD
Ducera® Liquid Form
Ducera® Liquid Blend
 Stain/Glaze:
Ducera® Liquid Stain improved
e |solating Fluid:
Ducera® Sep Isolating Fluid

Ceramic furnace

For best results, make sure that the required firing
temperatures and times are observed strictly.

If necessary, adjust the firing parameters of the
ceramic furnace as required.

Names/Explanations of
important materials

Power Chroma (PC 1-6)

The Power Chromas are highly chromatic, fluores-
cent and intensive powders for individual shade
adjustments. The power chromas can be used to
increase the chroma in the cervical, palatal, and
occlusal areas. The powders can be used pure or
in a 1:1-mixture. By mixing the Power Chromas with
Stand by you can create an excellent mamelon
dentine. The shade conversion chart is meant as a
guidance.

Stand by

Strongly opalescent, almost transparent multi func-
tional powder. It is possible to use Stand by pure or
to mix it with all other powders of the Kiss concept.
Hence the Stand by powder has a key function.

Opal Effekt Sunrise/Opal Effekt Sunset
Opalescent effect powder for yellow as well orange/
reddish incisal areas. Very well suited for increasing
the chroma at the 2nd or 3rd dentine firings. Sunset
is mainly used for A-shades, whereas Sunrise is
used mainly for B-shades. Both powders can be
diluted by using Stand by.

Opal Effekt Sky/Opal Effekt Ocean

Opalescent effect powders for discreet and for
strong, deep blue incisal areas - can be diluted by
using Stand by.

Opal Effekt Fog
Opalescent effect powder for grayish incisal areas —
can be diluted by using Stand by.

White Surface

Whitish opalescent effect powder to enhance
occlusal cusps in the posterior region as well as for
palatal/lingual ridges in the anterior area — can be
diluted by using Stand by.

Final Kiss
Low-fusing, transparent correction powder (Final
Kiss) - firing temperature 880 °C.




Shade conversion chart/Instructions for use

Table 1: Colour conversion chart, Duceram® Kiss

Shade Al | A2 [ A3 JA35] A4 [ BI [ B2 [ B3 | B4 [ c1 [ c2 [ c3 [ c4 [ D2 | D3 | D4
Standard layering

Opaque X X X X X X X X X X X X X X X X

Dentine X X X X X X X X X X X X X X X X

Incisal 1 2 3 3 5 1 1 4 6 1 5 5 6 2 4 4
Individual layering

Opague x | x [ x [ x [ x [ x [ x ] x ] x ] x T x]]x]Tx]]x]]xT]x

Opaque Orange For characterizing occlusal, cervical and palatal regions.

Opaque Bleach For extremely bright/bleached teeth. Normally used in connection with bleach dentines only.

Opaque Gum For gingival aspects.

Shoulder SM/F SM 1 2 2+3 | 2+4| 3+4 1 1+3 3 3+5 1 1+4 | 2+4 4 1+4 | 2+4| 3+4

Dentine X X X X X X X X X X X X X X X X

Power Chroma 1

Power Chroma 2

Power Chroma 3 1+2 2 2+5|3+5| 4+6 1 143 (2+3|3+46|1+6|2+6|3+6|5+6|1+6(2+6|3+6

Power Chroma 4

Power Chroma 5

Power Chroma 6

Flu Inside 1 X X Mix Mix X X Mix X Mix X Mix

Flu Inside 2 X X X X X

Opal incisal 1 X X Mix Mix X X Mix Mix Mix Mix Mix

Opal incisal 2 X X X X X

The Kiss colour wheel shows you the right powders for the different shades at a glance.

n E n n Framework preparation

The framework should be designed in a small
anatomic shape for supporting the porcelain and
to ensure an even layering thickness of the
veneering material.

Use only cross-cut tungsten-carbide cutters to finish
the framework. The use of chip-removing tools is
recommended. Using stones invariably leads to mi-
croscopic overlaps, which in turn will lead to bubble
formation in the ceramic veneering material. This

is particularly true of soft alloys (copper-free and
palladium-free biological alloys).

After finishing with tungsten-carbide cutters, unless
otherwise recommended by the alloy manufacturer,
sandblast the metal frameworks with alumina
(100-150 pm) at a pressure of 2 bars (non-precious
alloys: up to 4 bars and 250 pm alumina).

To avoid tensions in the Duceram Kiss veneering
porcelain, it is necessary to round off any sharp
corners and edges of the frame.

Then the frameworks are cleaned by steam or in a
clean ultrasonic bath (see fig. 1-4).

Soldering and laser-welding

For soldering and laser-welding metal frameworks,
follow the comprehensive instructions and notes of
the alloy manufacturer.

B B Applying the opaque

The Duceram Kiss powder opaques cover the frame-
work in a layer of uniform thickness in the basic
colour selected. Two opaque firings are recommen-
ded both for the paste and for the powder opaque.
When using alloys with a low meldint range (copper-
free and palladium-free alloys such as BiOcclus
Kiss) the first firing should be the neutral paste
instead of the first opaque. When the neutral paste
os used, the temperature for the first opaque firing is
reduced to 900 °C (if the firing time is increased by

1 min). This serves to avoid distortion of the metal
framework. The neutral paste is not suitable for
veneering non-precious frameworks.




Instructions for use

The Duceram Kiss paste opaque and the neutral
paste can be applied easily with a standard paste
opaque brush, without diluting.

If the paste changes its consistency over time and
becomes less easy to apply, the original consistency
may be restored by adding a small quantity of paste
opaque fluid.

Alternatively, the framework may be coated with a
very thin paste opaque fluid layer.

Caution: Use only very small quantities of paste
opaque fluid. Using too much paste opaque fluid
may result in cracks and bubbles during opaque
firing.

The powder opaque is mixed with the Ducera OCL
universal liquid (see fig. 5-6).

For processing non-precious alloys the application of
the NE-Bonder is recommended (powder/paste).
The NE-Bonder is mixed with Ducera® Liquid B or
Ducera® Liquid OCL universal and applied on the
framework to cover it with a uniform thin layer. Then
the NE-Bonder is fired at 980 °C, which ensures that
it is sintered to the framework in a homogeneous
fashion and the subsequent vitrification is performed
in a uniform manner. This in turn ensures that the non-
precious alloy bonds securely to the ceramic veneer.
Please also observe the processing parameters for
firing, which are specially adjusted to non-precious
alloys (see dentsplysirona.com).

u n Aesthetic Line Basic

In the standard layering technique (opaque/dentine/
incisal), highly aesthetic veneers can be created
within a minimum of time. Start by building up the
dentine core and then use the cut-back technique to
obtain room for the incisal layer. Rebuild the
cut-back portion of the crown with incisal material.
This is followed by the first dentine firing (see table
2, 3). Complete to the original contour using the
appropriate dentines and incisals. This is followed
by the second dentine firing (see table 2, 3) and the
finishing of the restoration. Finally, this is followed by
the glaze firing (see table 2, 3), which may be per-

formed with or without glaze or Duceram Kiss stains
for special tooth characteristics (see fig. 7-9).

m m m Ceramic shoulder

* When creating a ceramic shoulder, use a carbide
bur to reduce the crown margin so it ends 0,5-0,8
mm above the lowest part of the chamfer or ledge.
Also, ensure that the crown margin tapers off softly
to avoid tension in the ceramic material.

Sandblast the framework inside (especially the
margin) and outside carefully, as described initially,
and afterwards clean the framework (steam-cleaner).
Mark the preparation border with a graphite-free
pencil and seal die as usual, e.g. with superglue.
Apply Ducera-Sep ceramic insulation generously.
Expose the insulation to the air and apply a
second layer.

Mix the shoulder margin material (SM 1-5) with the
SD Quick modelling liquid. Afterwards complete the
margin area by using the shoulder margin porcelain.
Apply the margin porcelain in the cervical quarter.
Let the material dry, maybe by using a heat source,
and lift the coping carefully from the die. Bake the
shoulder margin after the recommendation.

The gap created by the shrinkage of the ceramic
can be complemented by a second firing or

after the glaze by using the final shoulder margin
materials (F-SM 1-5) (see fig. 10-12).

B A B 8 E [ Aesthetic Line Individual

With the individual layering technique, the power
chroma and opal effect powders allow you to create
natural-looking and highly sophisticated restorations.
With the Power Chromas, you can first line the
framework with a highly chromatic, fluorescent basic
layer for individual tooth shade characteristics. This

is followed by building up dentine layer, as usual.
After the cutback, complete the incisal area with the
corresponding opal effect enamel and use e.g.

Opal Effect Sky or Ocean (in the incisal areas) or OE
Sunrise or Sunset (for the cervical and body areas)
as supplements (see fig. 13-18).




General recommendations for firing

Table 2: General firing recommendations - Duceram® Kiss

Pre-heating | Drying time | Heating Rate Final temperature Holding time Vacuum | Tempering
°C min °C/min °C min hPa
Oxide firing For details, please refer to the pi ing i ions for the ive alloys.
Biological Neutral paste 575 7:00 55 900 3:00 50 =
alloy program Paste opaque 575 7:00 55 900 3:00 50 =
Powder opaque 575 5:00 55 900 3:00 50 -
C i Paste op. 1+2 575 7:00 55 930 2:00 50 -
alloys Powder op. 1+ 2 575 5:00 55 930 2:00 50 =
Margin 1 575 7:00 55 920 1:00 50 -
No long-term Margin 2 575 7:00 55 920 1:00 50 =
cooling. Dentine 1 575 6:00 55 910 1:00 50 -
kiihlung Dentine 2 575 4:00 55 900 1:00 50 =
Example: Glaze 575 3:00 55 890 1:00 = =
Degudent Kiss Correction 575 4:00 55 880 1:00 50 -
Final Shoulder 450 4:00 55 660 1:00 50 =
Dentine 1 575 6:00 55 910 1:00 50 3 min/850 °C
Dentine 2 575 4:00 55 900 1:00 50 3 min/850 °C
Glaze 575 3:00 55 890 1:00 = 3 min/850 °C

Table 3: Firing recommendations for non-precious alloys - Duceram® Kiss

Firing Pre-heating | Drying time | Heating rate Final temperature Holding time Vacuum Tempering | Long-time
°C min °C/min °C min hPa cooling
Oxide firing For details, please refer to the ing i ions for the i precious alloys.
Bonder 575 7:00 55 980 2:00 50 = =
Paste opaque 575 7:00 55 950 2:00 50 = =
Powder opaque 575 5:00 55 950 2:00 50 = =
Margin 1+ 2 575 7:00 55 930 1:00 50 = =
Dentine 1 575 6:00 55 1:00 50 3 min/850 °C up to 600 °C
Dentine 2 575 4:00 55 1:00 50 3 min/850 °C up to 600 °C
Glaze 575 3:.00 55 890 1:00 = 3 min/850 °C up to 600 °C
Correction 575 4:00 5] 880 1:00 50 3 min/850 °C up to 600 °C
(Final Kiss)
Final Shoulder 450 4:00 55 660 1:00 50 = =

The tempering phase must be omitted for all non-precious alloys with a CTE value of 14.2 ym/m-K
(25-600 °C) or less. Stress relief cooling down to base temperature should be performed independent of
the CTE value. Please also follow the alloy manufacturers’ recommendations. To compensate for the low
thermal conductivity of non-precious alloys, it is recommended to increase the firing temperature or to
extend the firing time for all bridges spanning more than five units.

The values indicated here are recommended values and serve only as a clue. Deviations of the burning results
are possible. The burning results depend on the respective output per oven and are due to the manufacturer
and to age. Therefore the recommended values must be individually adapted at each burning. We recommend
a test burning to control the oven. All indications have been carefully elaborated and tested by us, but they are
passed on without any guarantee.
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Duceram® Kiss
C€0124

Zweckbestimmung

Duceram Kiss wird zur Verblendung von Metall-
gerusten und zur Herstellung von verblendeten
Kronen und Briicken eingesetzt.

Produktinformationen

® Bei Duceram Kiss handelt es sich um eine
hochschmelzende Verblendkeramik fur Kronen und
Briicken mit Gerlisten aus Dentallegierungen im
WAK-Bereich von 13,8-15,4 ym/m - K (25-600°C).

Gegenanzeigen

¢ Nur fiir oben genannte Indikationsbereiche geeignet

¢ Duceram Kiss ist bei Bruxismus oder anderen
Parafunktionen kontraindiziert.

e Dariiber hinaus ist Duceram Kiss bei unzureichender
interocclusaler Distanz kontraindiziert.

Warnhinweise fiir Medizinprodukte

Unerwiinschte Nebenwirkungen dieser Medizin-
produkte sind bei sachgerechter Verarbeitung und
Anwendung duBerst selten zu erwarten. Immun-
reaktionen (z. B. Allergien) und /oder &rtliche Missem-
pfindungen (z. B. Geschmacksirritationen oder
Reizungen der Mundschleimhaut) kénnen jedoch
prinzipiell nicht vollstandig ausgeschlossen werden.
Sollten Ihnen unerwiinschte Nebenwirkungen — auch in
Zweifelsfallen — bekannt werden, bitten wir um deren
Mitteilung.

Bei Uberempfindlichkeiten der Patienten gegen die
Duceram Kiss Verblendkeramik oder einen der Be-
standteile darf dieses Medizinprodukt nicht oder nur
unter strenger Aufsicht des behandelnden Arztes/
Zahnarztes verwendet werden. Bekannte Kreuzreak-
tionen oder Wechselwirkungen des Medizinproduktes
mit anderen bereits im Mund befindlichen Medizinpro-
dukten bzw. Werkstoffen miissen vom Arzt/Zahnarzt
bei der Verwendung des Medizinproduktes beriicksich-
tigt werden.

Geben Sie bitte alle o. g. Informationen an den
behandelnden Arzt/Zahnarzt weiter, wenn Sie
dieses Medizinprodukt fiir eine Sonderanfertigung
verarbeiten.
e Schleifstdube nicht einatmen
® Pasten-Fluid: Gesundheitsschadlich

beim Verschlucken

Sicherheitshinweise

Beachten Sie bei der Verwendung die Gebrauchs-
anweisung und die Sicherheitsdatenblatter.

* Nur zum professionellen Gebrauch

Nebenwirkungen/Wechselwirkungen
Es sind uns zu der Verblendkeramik Duceram Kiss
keine Risiken und/oder Nebenwirkungen bekannt.

Technische Daten

e WAK Dentin: 13,0 ym/m-K (25-600°C)

* Dentalkeramik, Typ 1, Klasse 1 gemaB
DIN EN ISO 6872

* Metallkeramikverbund, Biegefestigkeit und chemische
Loslichkeit gemas DIN EN ISO 9693 / 6872

® Verarbeiten Sie nur Legierungen mit einer
Solidus-Temperatur von mindestens 1030 °C.

Legierungswahl

* Duceram Kiss ist mit hochgoldhaltigen
und edelmetallreduzierten sowie NEM-
Legierungen kompatibel. Informieren Sie sich
bei Inrem Legierungshersteller bezuglich der
Zusammensetzung der betreffenden Legierung und
ihres Warmeausdehnungskoeffizienten.
Unter Berlicksichtigung der u. g. Abkuhlzeiten
kénnen Aufbrennlegierungen mit einem WAK von
13,8 =15,4 pm/m-K (25-600°C) empfohlen werden.

Kontraindiziert <13,8
Kein Tempern/Entspannungskiihlen 13,8 bis 14,5
3 min. Tempern/Entspannungskiihlen 14,6 bis 15,4
Kontraindiziert >15,4

Duceram Kiss verfarbt sich nicht auf silberhaltigen
Legierungen; dennoch ist es ratsam, regelmaBig
Keramikofen und Brenntréger zu reinigen.

Markteinfihrung: Mérz 2004
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Transport und Lagerungsbedingungen

* Flussigkeiten vor Frost schiitzen.

e Pulver und Pasten vor Licht und Feuchtigkeit
geschutzt aufbewahren und vibrationsfrei lagern.
4 Trocken halten
% Vor Sonnenlicht schiitzen

Bitte beachten Sie folgende Symbole auf den
Produktetiketten:

REF  Produktnummer

LOT  Chargennummer
Verwendbar bis
Gebrauchsanweisung beachten
nicht zur Wiederverwendung
Herstelldatum

L® B w

Kombinierbare Liquids
* Bonder/Pulveropaker:
Ducera® Liquid B
Ducera® Liquid OCL universal
® Pastenopaker:
Fluid Pastenopaker
e Schultermassen:
Ducera® Liquid Quick
* Dentine/Schneiden etc.:
Ducera® Liquid SD
Ducera® Liquid Form
Ducera® Liquid Blend
* Malfarben/Glasurmasse:
Ducera® Liquid Stain improved
* |solierung:
Ducera® Sep Isolating Fluid

Keramikofen

Um optimale Resultate zu erzielen, sollten Sie sicher-
stellen, dass die erforderlichen Brenntemperaturen
und -zeiten erreicht werden. Falls notwendig, sollten
Sie die Ofenparameter entsprechend justieren.

Bezeichnungen/Erklédrungen
wichtiger Massen

Power Chroma (PC 1-6)

Die Power Chroma-Massen sind hochchromatische,
fluoreszierende Intensivmassen zur individuellen
Farbgestaltung. Alle Power Chromas dienen zur
Farbunterstiitzung im zervikalen, palatinalen und okklu-
salen Bereich. Die Massen werden pur oder als
1:1-Mischung eingesetzt. Mit der Zumischung von
Stand by eignen sie sich auch sehr gut fir den
Mamelonbereich. Die Farbzuordnung ist als Leitfaden
anzusehen.

Stand by

Stark opaleszierende, nahezu transparente Multi-
funktionsmasse. Stand by kann sowohl pur als auch
zum Abmischen aller Massen aus dem Kiss-
Konzept verwendet werden. Die Masse Stand by
hat somit eine Schlisselfunktion.

Opal Effekt Sunrise/Opal Effekt Sunset
Opaleszierende Effekt-Masse fur gelbe sowie orange/
rétliche inzisale Anteile. Sehr gut geeignet fiir die
Unterstiitzung des Chromas beim 2. oder 3. Dentin-
brand. Mit der Masse Stand by kénnen die Massen
abgeschwacht werden.

Opal Effekt Sky/Opal Effekt Ocean
Opaleszierende Effekt-Masse flir dezente sowie
kréftige, tiefblaue inzisale Bereiche — kann mit der
Masse Stand by abgeschwécht werden.

Opal Effekt Fog

Opaleszierende Effekt-Masse fur grauliche
inzisale Anteile — kann mit der Masse Stand by
abgeschwacht werden.

White Surface

WeiBlich opaleszierende Effekt-Masse zur Hervor-
hebung von okklusalen Hockern im Seitenzahnbe-
reich sowie bei palatinalen/lingualen Leisten im
Frontzahnbereich — kann mit der Masse Stand by
abgeschwaécht werden.

Final Kiss
Niedrigschmelzende, transparente Korrekturmasse
(Final Kiss) — Brenntemperatur 880 °C.




Farbzuordnungstabelle/Verarbeitungshinweise

Tab.1: Farbzuordnungstabelle Duceram® Kiss

Shade Al [ A2 [ A3 [A35] A4 [ Bt [ B2 [ B3 [ B4 [ ct [ c2 [ c3 [ c4 [ D2 [ D3 | D4

Opaker X X X X X X X X X X X X X X X X

Dentin X X X X X X X X X X X X X X X X

Schneide 1 2 3 3 5 1 1 4 6 1 5 5 6 2 4 4
Individualschichtung

Opaker X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X

Opaker Orange Fur die Charakterisierung okklusaler, zervikaler und palatinaler Bereiche.

Opaker Bleach Fur extrem aufgehellte/gebleachte Zahne. Wird normalerweise nur in Zusammenhang mit einem Bleach-Dentin verwendet.

Opaker Gum Fir Zahnfleischanteile.

Schulter SM/F SM 1 2 2+3|2+4 | 3+4 1 1+3 3 3+5 1 1+4 | 2+4 4 1+4 [ 2+4|3+4

Dentin X X X X X X X X X X X X X X X X

Power Chroma 1

Power Chroma 2

Power Chroma 3 1+2 2 2+5| 3+5| 4+6 1 1+3|2+3 | 3+6 | 1+6|2+6(3+6|5+6| 1+6|2+6|3+6

Power Chroma 4

Power Chroma 5

Power Chroma 6

Flu Inside 1 X X Mix Mix X X Mix X Mix X Mix

Flu Inside 2 X X X X X

Opalschneide 1 X X Mix Mix X X Mix Mix Mix Mix Mix

Opalschneide 2 X X X X X

Eine schnelle und einfache Zuordnung der Massen ermdglicht Ihnen auch das Kiss-Farbrad.

n E n n Geriistvorbereitung

Zur gleichmaBigen Unterstltzung sowie zur Gewéahr-
leistung gleichmaBiger Schichtstéarken der Keramik
muss das GerUst in verkleinerter anatomischer
Endform gestaltet sein.

Verwenden Sie zum Ausarbeiten des Geristes
ausschlieBlich kreuzverzahnte Hartmetallfrasen.
Spanabhebende Werkzeuge werden empfohlen.
Die Anwendung von Steinen flihrt vor allem bei
weichen Legierungen (kupfer- und palladiumfreie
Bio-Legierungen) unweigerlich zu mikroskopischen
Uberlappungen, die im weiteren Verlauf zur Blasen-
bildung in der Verblendkeramik fiihren kénnen.

Die Metallgeriiste werden, wenn vom Legierungs-
hersteller nicht anders empfohlen, nach dem
Ausarbeiten mit Hartmetallfrdsen mit Al,O,
(100-150 pm) und einem Strahldruck von 2 bar
(NEM bis 4 bar und 250 pm Al,O,) abgestrahit.

Zur Vermeidung von Spannungen in der
Verblendkeramik missen ggf. vorhandene Ecken
und Kanten des Gerlstes abgerundet werden.

AnschlieBend werden die Geriiste mit dem
Dampfstrahler oder in einem sauberen
Ultraschallbad gereinigt (siehe Abb. 1-4).

Loéten und Lasern

Zum Léten und Lasern von Metallgeriisten bitte
die umfangreiche Gebrauchsanleitung und
Anmerkungen des Legierungsherstellers beachten.

B n Auftragen des Opakers

Die Duceram Kiss Pasten- und Pulveropaker decken
das GerUst in gleichmaBiger Schichtstérke in der
entsprechenden Grundfarbe ab. Zwei Opakerbrande
werden sowohl beim Pasten- wie auch beim
Pulveropaker empfohlen. Bei der Verwendung von
Legierungen mit einem niedrigen Schmelzintervall
(Kupfer- und palladiumfreie Legierungen wie z. B.
BiOcclus Kiss) sollte beim ersten Brand mit der
Neutralpaste anstelle des ersten Opakers gearbeitet
werden. Bei Verwendung der Neutralpaste wird

der erste Opakerbrand auf 900 °C (mit Brennzeitver-
langerung 1 min) abgesenkt, wodurch einem Verzug
des Metallgeristes vorgebeugt wird.




Verarbeitungshinweise

Die Neutralpaste ist nicht fir das Verblenden
von Nichtedelmetallgeriisten geeignet.

Die Duceram Kiss Pastenopaker sowie die Neutral-
paste lassen sich einfach und unverdiinnt mit einem
klassischen Pastenopakerpinsel auftragen.

Sollte die Paste im Laufe der Zeit ihre Konsistenz
bzw. ihre gute Applizierbarkeit verdndern, kann die
Ursprungskonsistenz mit etwas Pastenopakerliquid
wieder hergestellt werden.

Alternativ dazu kann das Gerlst auch mit
einem hauchdiinnen Film von Pastenopakerfluid
Uberzogen werden.

Vorsicht: Verwenden Sie das Pastenopakerfluid

nur in sehr geringen Mengen. Die Anwendung

von zu viel Pastenopakerfluid kann zur Riss- und
Blasenbildung wahrend des Opakerbrandes flhren.

Der Pulveropaker wird mit dem Ducera Liquid OCL
universal angemischt (siehe Abb. 5-6).

Fur die Verarbeitung von NE-Legierungen wird die
Verwendung des NE-Bonders (Pulver/Paste) emp-
fohlen. Der NE-Bonder wird mit dem Ducera® Liquid
B oder OCL universal angemischt und diinn deckend
in gleichmaBiger Schichtstarke auf das Gerist auf-
getragen. AnschlieBend wird der NE-Bonder auf

980 °C gebrannt, wodurch dieser homogen auf

das Gerust aufsintert und flr eine gleichmaBige
Verglasung der Gerustoberflache sorgt. Damit kann
ein sicherer Haftverbund zwischen der NE-Legierung
und der Verblendkeramik erreicht werden.

Bitte beachten Sie auch die speziell auf NE-Legie-
rungen angepassten Verarbeitungsparameter beim
Brennen (siehe dentsplysirona.com).

E] B Asthetik Line Basic

Mit der Standardschichttechnik (Opaker/Dentin/
Schneide) lassen sich innerhalb kirzester Zeit asthe-
tisch hochwertige Verblendungen herstellen. Bauen
Sie zunéchst den Dentinkern auf und bereiten Sie
diesen in der Cut-back-Technik fir den Schneidean-
teil vor. Im Anschluss wird der zuriickgeschnittene
Anteil wieder mit Schneide aufgebaut. Es folgt der
erste Dentinbrand (siehe Tab. 2 und 3).

Danach wird mit der entsprechenden Dentin-
und Schneidemasse wieder ergénzt. Es folgen
der zweite Dentinbrand (siehe Tab. 2 und 3) sowie
das anschlieBende Ausarbeiten der Restauration.
AbschlieBend folgt der Glanzbrand (siehe Tab. 2
und 3), wahlweise mit oder ohne Glasurmasse
sowie Duceram Kiss Malfarben zur Ergédnzung
charakteristischer Effekte (siehe Abb. 7-9).

m m E Die Keramikschulter

® Fir das Anlegen einer Keramikschulter sollte
der Kronenrand mit einer Hartmetallfrase so
weit reduziert werden, dass er in der Hohe ca.
0,5-0,8 mm Uber dem tiefsten Punkt der Hohl-
kehle oder Stufe endet.

Des Weiteren ist darauf zu achten, dass der
Kronenrand weich auslauft, um Spannungen in der
Keramik zu vermeiden.

e Strahlen Sie das Gerlistkdppchen innen (besonders
die Rénder) und auBen ab, wie eingangs
beschrieben, und reinigen Sie die Gerlstkappe
anschlieBend (Dampfstrahlgerét).

e Zeichnen Sie die Praparationsgrenze mit einem
grafitfreien Stift an und versiegeln Sie diese in
gewohnter Art, z. B. mit Acrylatkleber.

® Tragen Sie nun Ducera-Sep Keramikisolierung satt
auf. Lassen Sie die Isolierung ablliften und tragen
Sie diese ein weiteres Mal auf.

* Die Schultermasse (SM 1-5) wird nun mit der
Modellierfliissigkeit SD Quick angemischt.
Erganzen Sie dann mit der Schultermasse den
zurtickgeschliffenen Kronenrand. Schichten Sie
die Schultermassen im zervikalen Viertel auf das
Képpchen auf. AnschlieBend Schulterkeramik
trocknen lassen, evtl. mit Unterstiitzung durch
eine Warmequelle, abheben und gemés den
Brennempfehlungen brennen.

® Der durch die Keramikschrumpfung entstandene
Spalt kann durch einen zweiten Brand ergénzt
oder abschlieBend mit der Final-Schultermasse
(F-SM 1-5) nach dem Glanzbrand erganzt werden
(siehe Abb. 10-12).




Verarbeitungshinweise/Allgemeine Brennempfehlungen

EE [ 3 3 ki EB Asthetik Line Individuell

Bei der individuellen Schichtung haben Sie die
Méglichkeit, mit den Power Chroma-Massen sowie
mit den Opal Effekt-Massen héchst anspruchsvolle
und naturkonforme Restaurationen herzustellen. Mit
den Power Chromas haben Sie die Méglichkeit, das
Gerust zunéchst mit einer hochchromatischen und
fluoreszierenden Grundmasse zur Charakterisierung
und Individualisierung der Zahnfarbe zu liberziehen.

Im Anschluss folgt wie gewohnt der Dentinaufbau.
Nach dem Cut-back kann der Schneideanteil mit
den Opalschneiden sowie z. B. im inzisalen Bereich
mit den Opal Effekt-Massen Sky und Ocean und im
Zervikalen- und Korperbereich mit den Opal Effekt-
Massen Sunrise und Sunset ergénzt werden

(siehe Abb. 13-18).

Tab. 2: Allgemeine Brennempfehlungen - Duceram® Kiss

| Endtemp. | Haltezeit | Vakuum | Tempern
°C min °C/min °C min hPa
Oxidbrand Bitte beachten Sie hierzu die genauen der jeweiligen Legit
Bio- 575 7:00 55 900 3:.00 50 =
Legi F 575 7:00 55 900 3:00 50 =
programm Pulveropaker 575 5:00 55 900 3:00 50 =
i F 1+2 575 7:00 55 930 2:00 50 =
Legierung Pulveropaker 1+ 2 575 5:00 55 930 2:00 50 =
Schulter 1 575 7:00 55 920 1:00 50 =
Ohne Schulter 2 575 7:00 55 920 1:00 50 =
Langzeit- Dentin 1 575 6:00 5] 910 1:00 50 —
kiihlung Dentin 2 575 400 55 900 1:00 50 =
ispi 575 3:00 55 890 1:00 = =
Degudent Kiss Korrektur 575 4:00 55 880 1:00 50 =
Final Shoulder 450 4:.00 55 660 1:00 50 =
Dentin 1 575 6:00 55 910 1:00 50 3 min/850 °C
Dentin 2 575 4:00 55 900 1:00 50 3 min/850 °C
575 3:00 55 890 1:00 = 3 min/850 °C
Tab. 3: Brennempfehlung flir NE-Legierungen - Duceram® Kiss
Brand £l | Endtemp. | Haltezeit | Vakuum | Tempern | Langzeitkiihlung
°C min °C/min °C min hPa
Brand Bitte beachten Sie hierzu die genauen der jeweiligen Legit
Bonder (Pulver/Paste)| 575 7:00 55 980 2:00 50 = =
Pastenopaker 575 7:00 55 950 2:00 50 = =
Pulveropaker 575 5:00 55 950 2:00 50 - -
Schulter 1+ 2 575 7:00 55 930 1:00 50 = =
Dentin 1 575 6:00 55 1:00 50 3 min/850 °C bis auf 600 °C
Dentin 2 575 4:00 55 1:00 50 3 min/850 °C bis auf 600 °C
Glanzbrand 575 3:00 55 890 1:00 = 3 min/850 °C bis auf 600 °C
Korrektur 575 4:.00 55 880 1:00 50 3 min/850 °C bis auf 600 °C
(Final Kiss)
Final Shoulder 450 4:00 55 660 1:00 50 = =

Bei NE-Legierungen, die einen WAK kleiner oder gleich 14,2 pm/m-K (25-600 °C) haben, darf keine
Temperphase erfolgen. Das Entspannungskihlen auf Basistemperatur sollte unabhéngig vom WAK-Wert
durchgefiihrt werden. Bitte berlicksichtigen Sie zusétzlich die Angaben der Legierungshersteller. Um die
schlechte Warmeleitfahigkeit der NE-Legierungen auszugleichen, empfehlen wir, ab 5-gliedrigen Briicken
eine Temperaturerhéhung bzw. Brennzeitverldangerung beim 1. Dentinbrand vorzunehmen.

Die hier angegebenen Werte sind Richtwerte und dienen ausschlieBlich als Anhaltspunkt. Abweichungen
der Brennergebnisse sind moglich. Die Brennergebnisse hdngen von der jeweiligen Ofenleistung ab und sind
hersteller- und altersbedingt. Die Richtwerte missen daher individuell bei jedem Brand angepasst werden.
Wir empfehlen einen Probebrand zur Ofenkontrolle. Alle Angaben sind von uns sorgfaltig erstellt und gepriift

worden, werden jedoch ohne Gewahr weitergegeben.
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Duceram Kiss

e

Indications

Duceram Kiss est indiqué pour créer des facettes sur
armatures et chapes métalliques afin de préparer des
couronnes et des bridges.

Informations sur le produit

e Duceram Kiss est un matériau en céramique
fusible a haute température pour les facettes des
couronnes et des bridges avec des armatures
en alliages dentaires ayant une plage de CDT de
13,8-15,4 ym/m - K (25-600 °C).

Contre-indications

¢ Ne pas utiliser cette céramique de recouvrement pour
d’autres indications que celle indiquée ci-dessus

¢ La Duceram Kiss est contre-indiquée chez les
patients bruxomanes.

¢ La Duceram Kiss est également contreindiquée si
I'espace libre d’inocclusion est insuffisant.

Mises en garde relatives aux produits médicaux
Dans le cas d’une mise en ceuvre et d’une utili-

sation correctes de ce produit médical, les risques
d’effets secondaires/indésirables sont trés peu
probables. Les réactions de type immunitaire (allergies
notamment), de méme que les risques de sensibilisation
localisée (irritations gustatives, inflammations de la mu-
queuse buccale), ne sauraient toutefois étre totalement
exclus. Pour le cas ou vous auriez connaissance de
cas pour lesquels des effets secondaires/indésirables
auraient été constatés, veuillez nous en faire part et ce,
méme en cas de simple doute.

Concernant les patients présentant une hypersensi-
bilité & la céramique Duceram Kiss ou a I'un de ses
composants, ne pas utiliser cette céramique chez ces
patients ou alors sous un suivi médical strict, assuré par
le médecin/le dentiste traitant du patient. Le médecin, le
dentiste devront, concernant I'utilisation de ce produit
médical, tenir compte des risques connus de réaction
croisée/d’interactions de ce produit avec les autres
produits médicaux/matériaux déja en bouche.

Si vous devez utiliser ce produit médical pour des
réalisations prothétiques spéciales veuillez bien

communiquer au médecin/dentiste traitant toutes les
informations ci-dessus.

* Ne pas respirer les poussiéres de grattage
 Fluide de pates nocif en cas d’ingestion

Consignes de sécurité

Concernant I'utilisation de ce produit médical,
veuillez bien tenir compte des indications qui figurent
dans son mode d’emploi ainsi que dans les fiches
de sécurité correspondantes.

e Pour usage professionnel seulement

Effets secondaires/interactions

La céramique de recouvrement Duceram Kiss ne
présente, a notre connaissance, aucun risque ou effet
secondaire.

Caractéristiques techniques

® CDT dentine : 13,0 pm/m-K (25-600 °C)

* Céramique dentaire de type 1 et de catégorie
1 selon DIN EN ISO 6872

e Liaison céramométallique, résistance a la flexion et
solubilité chimique selon DIN EN ISO 9693 / 6872

¢ Veuillez n’utiliser cette céramique que pour des
alliages présentant une température de solidus au
moins égale a 1030 °C

Choix de l'alliage

® La Duceram Kiss est compatible avec les alliages a
forte teneur en or, ceux a teneur en métaux précieux
réduite, ainsi qu’avec les alliages non précieux.
Veuillez demander au fabricant de Ialliage que
vous comptez utiliser qu’il vous renseigne sur sa
composition ainsi que sur son coefficient de dilatation
thermique (CDT). En tenant compte des temps de
refroidissement indiqués ci-dessous, nous vous
conseillons d’opter pour des alliages présentant un
CDT compris entre 13,8 -15,4 pm/m-K (25-600 °C).

Contre-indiqué <13,8
Pas de phase de lent refroidissement
(tempérage) de 13,8 2a14,5
Pas de phase de lent refroidissement
2 a 3 minutes (tempérage) de 14,6154
Contre-indiqué >15,4

La céramique Duceram Kiss ne déteint pas sur les
alliages contenant de I'argent mais il est cependant
conseillé de procéder réguliérement & un nettoyage
du four et des supports de cuisson.

Date de mise sur le marché : mars 2004 1



Indications générales concernant le Duceram Kiss

Transport et stockage

* Protéger les liquides du gel.

® Conserver les poudres et les pates a I'abri de
’humidité.
* Ranger dans un endroit sec
X Ne pas exposer au soleil

Veuillez également bien respecter les
pictogrammes figurant sur les étiquettes :

REF  Référence Article

LOT  numéro de charge

2  Adutiliser avant le
[ Bien suivre les indications
figurant dans le mode d’emploi
@  Non réutilisable
] date de fabrication

Liquides pouvant étre utilisés :
¢ Bonder/Opaque poudreux :
Ducera® Liquid B
Ducera® Liquid OCL universal
* Opague pateux :
Fluid Pastenopaker
* Masses d’épaulement :
Ducera® Liquid Quick
® Dentines/incisals, etc. :
Ducera® Liquid SD
Ducera® Liquid Form
Ducera® Liquid Blend
* Magquillants/masse de glagage :
Ducera® Liquid Stain improved
® |solant :
Ducera® Sep Isolating Fluid

Four céramique

Pour I'obtention de résultats optimaux, veuillez bien
respecter les températures et les temps de cuisson
indiqués et, si besoin est, modifier les réglages de
votre four en conséquence.
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Les masses principales
(présentation et explications)

Power Chroma (PC 1-6)

Les Power Chroma sont des masses intensifiantes
et fluorescentes trés saturées que I'on utilise pour
personnaliser la teinte de la restauration, la mettre
davantage en valeur dans les zones cervicale, pala-
tine et occlusale. Vous pouvez les utiliser soit pures
soient mélangées (dans des proportions équivalen-
tes). Mélangées avec des Stand by elles conviennent
trés bien également pour les mamelons. Veuillez
vous référer au tableau des teintes en tant que base
d’orientation.

Stand by

Masse multifonctions trés opalescente, presque trans-
parente. Vous pouvez 'utiliser elle aussi soit pure

soit mélangée avec d’autres masses Kiss. D’ou le réle
clé de cette masse Stand by.

Masses a effets opalescents « Sunrise » et « Sunset »
Masse a effet opalescent pour les zones incisales
jaunes/oranges/rouges. L'idéal pour consolider la
saturation lors de la deuxieme/troisi€me cuisson.
Vous pouvez atténuer ces masses a effet avec du
Stand by.

Masses a effets opalescents « Sky » et « Ocean »
Ces masses qu’on utilise pour personnaliser les
zones incisales peu accentuées, de méme que cel-
les plus prononcées (bleu profond), peuvent elles
aussi étre atténuées avec du Stand by.

Opal Effekt Fog

Masse a effet opalescent pour les zones incisales
griséatres et que I’on peut également atténuer avec du
Stand by.

White Surface

Masse a effet blanchatre (opalescente) servant a
mettre en valeur les cuspides des dents des secteurs
postérieurs, et les crétes palatines/linguales des
antérieures. Masse que I'on peut atténuer avec du
Stand by.

Final Kiss
Masse correctrice transparente, basse fusion, qui se
cuit a 880 °C.



Tableau des teintes/indications de mise en ceuvre

Tableau des teintes pour le Duceram® Kiss (tabl.

Teinte A1 A2 | A3 [A35] A4 [ BI [ B2 [ B3 [ B4 [ c1 [ c2 [ c3 [ c4 [ D2 [ D3 [ D4
Stratification « standard »

Opaquer X X X X X X X X X X X X X X X X

Dentine X X X X X X X X X X X X X X X X

Incisal 1 2 3 3 5 1 1 4 6 1 5 5 6 2 4 4

«plus poussée »

Opaguer x [ x [ x [ x [T x T x T x ] x ] x ] x ] x]]x]x]]x]]x]x

Opaquer Orange Pour la personnalisation des zones occlusale, cervicale et palatine.

Opaquer Bleach Pour les dents blanchies ou extrémement claires. S’utilise en général avec une dentine Bleach.

Opaquer Gum Pour les parties gingivales.

Masse d'épaulement 1 2 2+3 | 2+4 | 3+4 1 1+3 3 3+5 1 1+4 | 2+4 4 1+4 | 2+4 | 3+4

SM/F SM

Dentine X X X X X X X X X X X X X X X X

Power Chroma 1

Power Chroma 2

Power Chroma 3 1+2 2 2+5|3+5(4+6 1 1+43(2+3|3+6|1+6|2+6|3+6(5+6|1+6|2+6| 3+6

Power Chroma 4

Power Chroma 5

Power Chroma 6

Flu Inside 1 X X Mix Mix X X Mix X Mix X Mix

Flu Inside 2 X X X X X

Incisal opalescent 1 X X Mix Mix X X Mix Mix Mix Mix Mix

Incisal opalescent 2 X X X X X

Pour une affectation rapide et facile des masses par rapport aux teintes vous disposez également du teintier Kiss.

n E B n Préparation de linfrastructure

Afin de garantir un bon soutien de tout le recouvrement
céramique par l'infrastructure, ainsi qu’une épaisseur
de recouvrement céramique uniforme, réaliser une infra-
structure qui soit un modele réduit de I'anatomie finale.

Pour le dégrossissage de Iinfrastructure de la restaura-
tion veuillez utiliser uniqguement des fraises tungsténe a
denture croisée car il est indispensable d’utiliser des
instruments procédant par enlévement de copeaux.
Surtout concernant les alliages tendres (bio-alliages

a base de cuivre et sans palladium), utiliser des meu-
lettes se traduirait inévitablement par des chevauche-
ments microscopiques de matiére a la surface de
I'infrastructure et donc, par des bulles dans la cérami-
que de recouvrement.

Sauf indication contraire du fabricant, aprés avoir
procédé au dégrossissage, a la finition de I'infrastructure
de la restauration avec les fraises tungsténe, la sabler
soigneusement a I’alumine (granulométrie : 110-150 um),
a une pression de 2 bars (pour les alliages non précieux :
4 bars maxi; granulométrie : 250 um).

Et, afin d’éviter les risques de tension dans la céramique
de recouvrement, arrondir, le cas échéant, les angles et
arétes de I'infrastructure.

Nettoyer ensuite 'infrastructure au jet de vapeur
ou dans un bain a ultrasons (un bain propre)
(voir fig. 1-4).

Brasage et soudage laser

Pour le brasage et le soudage laser des infrastructures
métalliques, veuillez bien suivre toutes les instructions
figurant dans le mode d’emploi de I'alliage, ainsi que
les indications du fabricant de celui-ci.

B ﬂ Application de 'opaquer

Les opaquers (poudre-pate) du Duceram Kiss mas-
quent, en formant une couche uniforme, I'infrastructure
dans la teinte de base adéquate. Pour I'opaquer en
poudre comme pour I'opaquer en pate Il est conseillé
de procéder a deux cuissons d’opaquer. Concernant les
alliages présentant une plage de fusion basse tempéra-
ture (alliages a base de cuivre et sans palladium comme
le BiOcclus Kiss par exemple), veuillez , pour la pre-
miére cuisson, utiliser la pate neutre au lieu du premier
opagquer. Concernant la pate neutre ramener la tempéra-
ture de 1ére cuisson d’opaquer & 910 °C en prolongeant
le temps de cuisson (1 min.). Cela, afin d’écarter les
risques de déformation de I'infrastructure métallique.

Ne pas utiliser cette pate neutre sur les alliages non
précieux.

13



Indications de mise en ceuvre

Les opaquers en pate du Duceram Kiss, de méme
que la pate neutre, s’appliquent facilement (sans
avoir les diluer) avec un pinceau pour opaquer (pate)
de type classique.

Si la pate perd de sa consistance, devient moins
facile a appliquer, lui ajouter un peu de liquide pour
opaguer (en pate) afin de lui redonner sa consistance
d’origine (vous pouvez aussi, a la place, recouvrir
I'infrastructure d’une trés fine couche de ce liquide).
Attention ! N'utiliser qu’un peu de liquide pour
opaquer en pate. Car en utiliser trop risquerait de se
traduire par la formation de fissurations, de bulles
pendant la cuisson de 'opaquer.

L’opaquer en poudre se prépare avec le liquide de

mélange : Ducera Liquid OCL universal (voir fig. 5-6).

Pour le traitement d’alliages NF, il est conseillé d’utiliser
le Bonder NF (poudre/péte).

Le NE-Bonder se prépare avec le liquide

Ducera® Liquid B (ou de I'OCL universal) (en couche
couvrante). L'appliquer sur I'infrastructure de fagon

a former une couche semi-couvrante et réguliére.
Ensuite, cuire le NE-Bonder a 980 °C, ce qui aura
pour effet de le fritter de fagon homogéne et de ga-
rantir une vitrification bien uniforme de I'infrastructure
et donc, une adhésion sire et efficace de la
céramique de recouvrement a I'alliage NE.

Veuillez également tenir compte des paramétres de
cuisson spécialement établis pour les alliages non
précieux (Voir dentsplysirona.com).

n n Esthetic Line Basic

En stratification standard (opaquer/dentine/incisal)
vous réaliserez rapidement un recouvrement céra-
mique de haute qualité esthétique.

Pour ce faire, veuillez commencer par réaliser le noyau
dentine. Ensuite le réduire (cutback) pour faire de la
place pour I’émail. Ceci fait, monter I’émail. Procéder
ensuite a la premiére cuisson dentine (voir tabl. 2 et 3)
puis compléter avec les masses dentine/émail corres-
pondantes. Vous pouvez alors passer a la deuxieme
cuisson dentine (voir tabl. 2 et 3) puis a la finition de la
restauration.

L’étape suivante sera la cuisson de glagage (voir tabl.
2 et 3), avec ou sans masse de glagage, sans oublier
le maquillage de la restauration avec les maquillants
Duceram Kiss pour lui apporter les caractérisations
requises (voir fig. 7-9).
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m m m L’épaulement céramique

® Pour I’épaulement céramique, réduire avec une
fraise tungsténe le pourtour cervical de la res-
tauration de fagon a ce qu’il soit environ 0,5-0,8 mm
plus haut que le point le plus bas du congé/de
I’épaulement. Bien veiller également a ce que ce
pourtour se termine en douceur. Cela, afin de ne
pas induire de tensions dans la céramique.
Grenaillez la petite coiffe de I'armature a I'intérieur
(surtout les bords) et a I'extérieur conformément a
la description ci-dessus et nettoyez ensuite la coiffe
de I'armature (appareil a jet de vapeur).

Marquez la limite de préparation avec un crayon

ne contenant pas de graphite et scellez-la de

la maniére habituelle, par ex. avec de la colle
acrylique.

Appliquez maintenant généreusement l'isolation
céramique Ducera-Sep. Laissez-la aérer et
procédez a une nouvelle application.

La masse d’épaulement (SM 1 a 5) est maintenant
mélangée au liquide de modelage SD Quick.
Complétez alors avec la masse d’épaulement le
bord poncé de la couronne. Superposez, comme le
montre la figure, les masses d’épaulement dans le
quart cervical sur la petite coiffe. Laissez ensuite la
céramique d’épaulement sécher, éventuellement en
vous servant d’une source de chaleur, et cuisez-la
conformément aux recommandations de cuisson.
La fente qui résulte de la rétraction de la céramique
peut étre complétée par une deuxiéme cuisson ou
avec la masse d’épaulement finale (F-SM 1-5) apres
la cuisson terminale (voir fig. 10-12).

m m E m m Esthetic Line (stratification

«plus poussée »)

La technique de la stratification « plus poussée » vous
permet de réaliser, avec les masses Power Chroma

et celles a effet opalescent, des restaurations de tres
haut niveau esthétique, qui seront la copie conforme
de la dent naturelle de référence. Les Power Chroma
vous permettent dans un premier temps de recouvrir
I’infrastructure avec une masse de base trés saturée
et fluorescente, qui sert a personnaliser la teinte de la
restauration. On monte ensuite la dentine selon la pro-
cédure habituelle puis, apres avoir enlevé la quantité de
matiere requise (cutback), on monte I’émail avec les in-
cisals opalescents, ainsi qu’avec les masses a effet opa-
lescent suivantes : masses « Sky » et « Ocean » pour la
zone incisale et masses « Sunrise » et « Sunset » pour
la zone cervicale et le corps de la dent (voir fig. 13-18).



Indications de mise en ceuvre/recommandations générales pour la cuisson

Tabl. 2 : Recommandations générales pour la cuisson du Duceram?® Kiss

Temp. Temps de Montée en Température Temps de Vide Tempérage
Préchauffage séchage température finale maintien
°C min °C/min °C min hPa
Cuisson d'oxydation Bien appliquer les parametres de mise en ceuvre indiqués pour chague alliage.
Bio-alliages Pate neutre 575 7:00 55 900 3:00 50 -
Opaquer (pite) 575 7:00 55 900 3:00 50 =
Opaquer (poudre) 575 5:00 55 900 3:00 50 =
Alliages QOpaquer en pate 575 7:00 55 930 2:00 50 =
" (16 gt 2ime)
Opaquer en poudre 575 5:00 55 930 2:00 50 =
(18 gt 2™ cuissons)
1 cuigson 575 7:00 55 920 1:00 50 =
Sans phase de [
refroidissem 26 cuisson 575 7:00 55 920 1:00 50 =
ent (exemple: L
Degudent Kiss 1% cuisson dentine 575 6:00 55 910 1.00 50 =
28 cuisson dentine 575 4:00 55 900 1:00 50 =
Cuisson de glagage 575 3:00 55 890 1:00 - -
Cuisson de correction 575 400 55 880 1.00 50 =
Cuisson masses 450 400 55 660 1:00 50 =
[ HFinal
1% cuisson dentine 575 6:00 55 910 1:00 50 3min/850 C
28 cuisson denting 575 400 55 900 1:00 50 3 min/850 'C
Cuisson de glagage 575 3:00 55 890 1:00 - 3 min/850 °C

Tableau 3 : Recommandations de cuisson du Duceram® Kiss dans le
cas d’alliages non précieux

Cuisson Temp. Préchauffage Temps de séchage | Montée en température| Température finale | Temps de maintien Vide | Tempérage Refroidissement
°C min °C/min °C min hPa de longue durée

Cuisson d'oxydation Bien appliquer les parametres de mise en ceuvre indiqués pour chaque alliage.

Bonder (poudre/pate) 575 7:00 55 980 2:00 50 = =

Cuisson d'opaquer 575 7:00 55 950 2:00 50 - -

en péte

Cuisson d'opaquer 575 5:00 55 950 2:00 50 - =

en poudre

15 gt 241 cuissons 575 7:00 55 930 1:00 50 = =

1@ cuisson dentine 575 6:00 55 1:00 50 3 min/850 °C Jusqu'a 600 °C

26 cuigson dentine 575 400 55 1:00 50 3 min/850 °C Jusqu'a 600 °C

Cuisson de glagage 575 3:00 55 890 1:00 = 3 min/850 °C Jusqu'a 600 °C

Cuisson de correction 575 400 55 880 1:00 50 3 min/850 °C Jusqu'a 600 °C

(Final Kiss)

Cuisson masses 450 4:00 55 660 1:00 50 = =

Final*

Ne pas prévoir de phase de tempérage pour les alliages non précieux dont le CDT est inférieur ou égal a 14,2 pm/m-K
(25 — 600°C). Pour le refroidissement (refroidissement de détente) jusqu’a la température de base, ne pas tenir compte
du CDT. Veuillez également bien suivre les indications données par le fabricant de I'alliage utilisé. Afin de compenser
la faible conductibilité thermique des alliages non précieux nous préconisons, pour les bridges de plus de 5 éléments
ou plus, une augmentation de la température/prolongation du temps de cuisson (1ére cuisson dentine).

Les valeurs qui figurent dans ce tableau ne sont que des ordres de grandeur car le résultat de cuisson dépend aussi
d’autres facteurs tels que la puissance du four utilisé, son age, sa marque. Veuillez par conséquent adapter ces va-
leurs en conséquence. Pour ce faire, nous vous conseillons de procéder a une cuisson d’essai pour tester votre four. Tou-
tes les données indiquées ici ont été établies avec le plus grand soin, mais ne peuvent

étre garanties pour autant.
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Duceram® Kiss

CEn

Indicazioni per l'uso

Duceram Kiss & indicato per il rivestimento di
armature e cappette in metallo per la preparazione
di corone e ponti.

Informazioni sul prodotto

e Duceram Kiss & un materiale ceramico ad
alto punto di fusione per il rivestimento di corone
e ponti con armature in leghe odontoiatriche con
un intervallo di CTE tra 13,8 e 15,4 ym/m - K
(25-600 °C).

Controindicazioni

e Sono da ritenere valide unicamente le indicazioni
di cui sopra

e Duceram Kiss & controindicato in caso di bruxismo
o altre parafunzioni.

¢ Duceram Kiss & controindicato anche in caso di
distanza interocclusale insufficiente.

Avvertenze relative ai prodotti medicali

Effetti collaterali indesiderati di questi prodotti medi-
cali sono da ritenere assai rari in presenza di un uti-
lizzo e lavorazione corretti. Non €& tuttavia possibile
escludere a priori reazioni immunitarie (es. allergie)
e/o manifestazioni locali (es. alterazioni del gusto o
irritazioni delle mucose). Se dovessero comparire
effetti collaterali indesiderati si prega di segnalarli,
anche nel dubbio.

Nel caso di un’ipersensibilita dei pazienti alla ce-
ramica da rivestimento Duceram Kiss o a uno dei
componenti, questo prodotto medicale non puo
essere utilizzato, oppure va usato solo sotto stretto
controllo del medico/odontoiatra. Note reazioni in-
crociate o interazioni del prodotto medicale con altri
dispositivi medici o materiali presenti nel cavo orale
devono essere tenute presenti dal medico/odontoia-
tra in vista dell’utilizzo del prodotto medicale.

Si prega di comunicare al medico/odontoiatra tutte
le suddette informazioni al momento della lavora-
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zione di questo prodotto medicale per la realizza-
zione di un dispositivo medico su misura.

* Non inalare polveri abrasive

© Fluidi & nociva per la salute

Norme per la sicurezza

Osservare le istruzioni per I'uso e i dati delle schede
di sicurezza durante la lavorazione.

® Solo per uso professionale

Effetti collaterali/interazioni
Non sono noti rischi e/o effetti collaterali della
ceramica Duceram Kiss.

Dati tecnici

e CET dentina: 13,0 pm/m-K (25-600 °C)

e Ceramica per uso dentale, tipo 1, classe 1,
conforme norme DIN EN ISO 6872

e Adesione metallo-ceramica, resistenza alla flessione
e solubilita chimica conforme norme
DIN EN ISO 9693 / 6872

e Utilizzabile solo con leghe aventi una temperatura di
solidificazione non inferiore a 1030 °C

Scelta della lega

® Duceram Kiss & compatibile con leghe ad alto
contenuto aureo, a ridotto contenuto aureo e con
leghe vili. Consultare I'azienda produttrice per le
informazioni sulla composizione della lega e sul
coefficiente di espansione termica. Considerando
i cicli di raffreddamento sotto indicati, si possono
utilizzare leghe con un CET compreso tra
13,8-15,4 pm/m-K (25-600 °C).

Nonconsigliato <13,8
No raffreddamento lungo/tempra 13,8-14,5
2-3 min. lungo/tempra 14,6-15,4
Nonconsigliato >15,4

Duceram Kiss non diventa grigia sulle leghe conte-
nenti argento; tuttavia si consiglia di decontaminare
periodicamente sia il forno per ceramica che i piat-
tini refrattari.

Immissione sul mercato: marzo 2004



Indicazioni generali sulla ceramica Duceram Kiss

Trasporto e stoccaggio

* Proteggere i liquidi dal gelo.

* Conservare polveri e paste in un luogo protetto
dall’'umidita.
4 Conservare in luogo asciutto
% Evitare I’esposizione diretta ai raggi solari

Prestare attenzione ai seguenti simboli sulle
etichette dei prodotti:

Numero prodotto

Numero di lotto

Data di scadenza

Leggere attentamente le istruzioni per 'uso
Prodotto monouso

data di produzione

L®Bwg R

Liquidi combinabili
* Bonder/Opachi in polvere:
Ducera® Liquid B
Ducera® Liquid OCL universal
® Opachi in pasta:
Fluido per opachi in pasta
* Masse spalla:
Ducera® Liquid Quick
* Dentine/Smalti ecc.:
Ducera® Liquid SD
Ducera® Liquid Form
Ducera® Liquid Blend
® Supercolori/Massa di glasura:
Ducera® Liquid Stain improved
* |solante:
Ducera® Sep Isolating Fluid

Forni per ceramica

Per ottenere risultati ottimali € opportuno garantire
il raggiungimento delle temperature e dei tempi di
cottura richiesti. Provvedere eventualmente a
regolare i parametri del forno secondo necessita.

Definizioni/spiegazione di masse
importanti

Power Chroma (PC 1-6)

Le masse Power Chroma sono opachi intensivi
fluorescenti altamente cromatici per una colorazione
individuale. Tutte le masse Power Chroma servono
ad aumentare il croma nell’area cervicale, palatale

e occlusale. Esse possono essere utilizzate pure o
miscelate nel rapporto 1:1. Con I'aggiunta di Stand
by sono ideali anche per la zona dei mammelloni.
La comparazione dei colori € da considerarsi orien-
tativa.

Stand by

Massa multifunzionale fortemente opalescente,
quasi trasparente. Stand by pu0 essere utilizzata sia
pura che per I’aggiunta a tutte le masse della siste-
matica Kiss. Stand by & dunque una massa fonda-
mentale del concetto, dall’uso versatile.

Opal Effekt Sunrise/Opal Effekt Sunset

Massa effetto opalescente per le aree incisali gialle
e arancio/rosse. ldeale per aumentare il croma
durante la 2. o la 3. cottura della dentina. L’effetto
di queste masse puo essere attenuato miscelandole
con la massa Stand by.

Opal Effekt Sky/Opal Effekt Ocean

Massa effetto opalescente per le aree incisali deli-
cate azzurre ma anche piu scure sul blu. L'effetto di
queste masse puo essere attenuato miscelandole
con la massa Stand by.

Opal Effekt Fog

Massa effetto opalescente per le aree incisali grigie.
L'effetto di questa massa pud essere ridotto misce-
landola con la massa Stand by.

White Surface

Massa effetto opalescente bianca per dare risalto
alle cuspidi occlusali nei settori posteriori e per le
creste palatali/linguali nei settori anteriori. L'effetto
di questa massa puo essere ridotto miscelandola
con la massa Stand by.

Final Kiss
Massa di correzione (Final Kiss) trasparente a basso
punto di fusione. Temperatura di cottura: 880 °C.
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Tabella di comparazione colori/note per la lavorazione

Tab. 1 Tabella di comparazione colori Duceram® Kiss

Tinta A [ A2 [ A3 [A35] A4 | B1 | B2

[ B3] B4 | c1 ] D4

Stratificazione standard

Opaco X

X X X

Dentina

X X X

Smalto

1

4 6

Str

X X X

Opaco

X X X X

Opaco Orange Per la caratterizzazi

ione delle aree occlusali, cervicali e palatali.

Opaco Bleach

Per denti estremamente chiari/sbiancati. Normalmente viene utilizzato solo in combinazione con una dentina bleach.

Opaco Gum

Per porzioni gengivali.

Spalla SM/F SM 2+3 | 2+4 | 3+4 143

3 3+5 1+4 | 2+4 1+4 | 2+4

Dentina X X X X

X X X X X X

Power Chroma 1
Power Chroma 2
Power Chroma 3
Power Chroma 4
Power Chroma 5
Power Chroma 6

3+5| 4+6

2+3| 3+6 2+6 | 3+6(5+6 2+6

Flu Inside 1 Mix Mix

Mix Mix Mix

Flu Inside 2

Smatto Opalescente 1 Mix Mix

Mix Mix Mix Mix Mix

Smalto Opalescente 2 X

X X X

Una comparazione dei colori facile e veloce si pud ottenere anche grazie alla scala colori Kiss.

n E B n Preparazione della struttura

metallica

Per un supporto omogeneo e per garantire spessori
uniformi della ceramica, modellare la struttura me-
tallica con una forma anatomica in scala ridotta.

Per la rifinitura della struttura metallica usare esclu-
sivamente frese al carburo di tungsteno con denta-
tura a taglio incrociato. Si consiglia I'uso di utensili
ad asportazione di trucioli. L'uso di pietre, soprat-
tutto con leghe morbide (leghe Bio prive di rame e di
palladio) determina inevitabilmente sovrapposizioni
microscopiche che possono provocare la forma-
zione di bolle nella ceramica.

Se non diversamente consigliato dall’azienda pro-
duttrice della lega, dopo la rifinitura con frese al
carburo di tungsteno le strutture metalliche vengono
sabbiate con Al,O, (100-150 pm) a una pressione di
2 bar (leghe vili fino a 4 bar con AL,O, 250 pm).

Al fine di evitare tensioni nel rivestimento in cera-
mica, arrotondare eventuali bordi e spigoli vivi.

Infine le strutture metalliche vengono pulite con la
vaporiera o immerse in un bagno a ultrasuoni pulito
(v. fig. 1-4).
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Saldatura convenzionale e saldatura laser

Per la saldatura convenzionale e saldatura laser
delle strutture metalliche osservare le dettagliate
istruzioni per I'uso e le note dell’azienda
produttrice della lega.

B H Applicazione dell’opaco

Gli opachi in pasta e in polvere Duceram Kiss
coprono la struttura metallica con uno spessore uni-
forme della tinta base corrispondente. Si consigliano
due cotture dell’opaco, sia per gli opachi in pasta
che per quelli in polvere. Se si utilizzano leghe con
un basso intervallo di fusione (leghe prive di rame

o palladio, come per es. BiOcclus Kiss) durante la
prima cottura andrebbe applicata la pasta neutra

al posto del primo opaco. Se si applica la pasta
neutra la prima cottura dell’'opaco viene abbassata a
900 °C (con prolungamento del tempo di cottura: 1 min),
prevenendo cosi una deformazione della struttura
metallica. La pasta neutra non & adatta al rivestimento
di strutture in lega vile.



Note per la lavorazione

Gli opachi in pasta Duceram Kiss e la pasta neutra
si possono applicare facilmente senza diluirli con un
pennello classico per opachi in pasta. Se nel tempo
la pasta dovesse alterare la propria consistenza, per
cui diventa difficile applicarla, si pud ripristinare la
consistenza originale aggiungendo del liquido per
opaco in pasta. In alternativa & possibile ricoprire
I’armatura con un sottilissimo strato di liquido per
opaco in pasta.

Attenzione: Utilizzare il liquido per opaco in pasta in
quantita minime. L'eccesso di liquido pud provocare
la formazione di fessure e bolle durante la cottura
dell’opaco.

L’'opaco in polvere viene miscelato con il liquido
Ducera® Liquid OCL universal (v. fig. 5-6).

Per la lavorazione di leghe non ferrose si consiglia
I'uso del bonder non ferroso (polvere/pasta).

Il Bonder per leghe vili viene mescolato con il Liquid
B oppure OCL universal della Ducera® e viene
applicato sulla struttura con uno strato semi-coprente
e omogeneo (a strato sottile). Successivamente il
Bonder per leghe vili viene cotto a 980 °C, in tal
modo sinterizza in modo omogeneo sulla struttura
metallica garantendo

la glasatura uniforme della superficie della stessa.
Cosi & possibile una sicura adesione

tra la lega vile e la ceramica da rivestimento.
Osservare anche i parametri di cottura specifici
per leghe vili (Vedere dentsplysirona.com).

n n Aesthetic Line Basic

Con la tecnica di stratificazione standard (opaco/
dentina/smalto) si possono realizzare rivestimenti
estetici di qualita in tempi assai brevi. Costruire
innanzi tutto il nucleo di dentina e sgrossarlo per
prepararlo all’applicazione degli smalti. Ricostruire
poi la porzione sgrossata con masse smalto. Segue
la prima cottura della dentina (vedi Tab. 2 e 3) e la
rifinitura del restauro. Si procede infine alla
glasura (vedi Tab. 2 e 3), con o senza massa di
glasura e all’applicazione dei supercolori Duceram
Kiss per la riproduzione di effetti caratteristici

(v. fig. 7-9).

m m m Spalla in ceramica

® Per I'applicazione di una spalla in ceramica il
margine della corona va ridotto con una fresa al
tungsteno fino a terminare in altezza ca. 0,5-0,8
mm sopra al punto piu profondo del chamfer o
della spalla. Occorre inoltre fare attenzione a lasciar
terminare il margine della corona a finire, per
evitare tensioni nella ceramica.

® Sabbiare la struttura internamente (in particolare i
margini) ed esternamente come descritto all’inizio,
e infine pulire la struttura (getto di vapore).

e Evidenziare il limite della preparazione con una
matita senza grafite e sigillarla con un induritore
di superficie.

* Applicare abbondantemente I'isolante per ceramica
Ducera-Sep. Lasciar aerare l'isolante e riapplicarlo
un’altra volta.

* La massa spalla (SM 1-5) viene poi miscelata
con il liquido SD Quick. Applicare le masse spalla
sull’area marginale, come indicato nella figura.
Infine lasciar asciugare la ceramica, eventualmente
con I'aiuto di una fonte di calore, e cuocere
conformemente alle indicazioni di cottura. Per la
cottura della massa marginale, seguire le istruzioni
della tabella 3.

¢ Lo spazio creatosi con la contrazione della
ceramica viene corretto con una seconda cottura
0, alla fine, con la massa spalla finale (F-SM 1-5)
dopo la cottura di lucentezza (v. fig. 10-12).

m m m m m Aesthetic Line Individuale

Per una stratificazione individuale questa ceramica
offre la possibilita di realizzare ricostruzioni estrema-
mente complesse e naturali utilizzando le masse Po-
wer Chroma e le masse effetto opalescenti. Grazie alle
masse Power Chroma si puo rivestire gia la struttura
con un opaco altamente cromatico e fluorescente per
la caratterizzazione e l'individualizzazione del colore
del dente. Segue poi la stratificazione in dentina, come
di consueto. Dopo avere sgrossato il nucleo in dentina
la ricostruzione puo essere completata con gli smalti
opalescenti; infine, per esempio, nella zona incisale si
possono stratificare le masse effetto opalescenti Sky e
Ocean e nella zona cervicale e del corpo del dente le
masse effetto opalescenti Sunrise e Sunset

(v. fig. 13-18).
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Consigli generali per la cottura

Tab.2: Consigli generali per la cottura della Duceram® Kiss

Preriscaldo Tempo di asciug. Vel. di salita | Temp. finale Mantenimento Vuoto | Tempra
°C min °C/min °C min hPa
Ossidazi Osservare i parametri di lavorazione delle singole leghe.
Programma Pasta neutra 575 7:00 55 900 3:00 50 -
leghe Opaco in pasta 575 7:00 55 900 3:00 50 -
bio Opaco in polvere 575 5:00 55 900 3:00 50 -
Leghe Opaco in pasta 1+2 575 7:00 55 930 2:00 50 -
convenzionali Opaco in polvere 1+2 575 5:00 55 930 2:00 50 =
Spalla 1 575 7:00 55 920 1:00 50 =
Senza Spalla 2 575 7:00 55 920 1:00 50 =
Dentina_1 575 6:00 55 910 1:00 50 -
lungo Dentina 2 575 4:00 55 900 1:00 50 =
peres. Glasura 575 3:00 55 890 1:00 - -
Degudent Kiss Correzione 575 4:00 55 880 1:00 50 -
Final Shoulder 450 4:00 55 660 1:00 50 =
Dentina 1 575 6:00 55 910 1:00 50 3 min/850 °C
Dentina 2 575 4:00 55 900 1:00 50 3 min/850 °C
Glasura 575 3:00 55 890 1:00 = 3 min/850 °C

Tab.3: Consigli per la cottura su leghe vili della Duceram® Kiss

Cottura Preriscaldo Tempo di asciug. Vel. di salita | Temp. finale | Mantenimento Vuoto | Tempra | Raffr. lungo
°C min °C/min °C min hPa

Ossidazi Osservare i parametri di lavorazione delle singole leghe vili

Bonder (polvere/pasta) 575 7:00 55 980 2:00 50 - -

Opaco in pasta 575 7:00 55 950 2:00 50 - -

Opaco in polvere 575 5.00 55 950 2:00 50 = =

Spalla 1+ 2 575 7:00 55 930 1:00 50 - -

Dentina 1 575 6:00 55 1:00 50 3 min/850 °C bis auf 600 °C

Dentina 2 575 4:.00 55 1:00 50 3 min/850 °C bis auf 600 °C

Glasura 575 3:00 55 890 1:00 = 3 min/850 °C bis auf 600 °C

Correzione 575 4:00 55 880 1:00 50 3min/850 °C bis auf 600 °C

(Final Kiss)

Final Shoulder 450 4:00 55 660 1:00 50 = =

Nelle leghe vili con un CET minore o uguale a 14,2 mm/m.K (25-600°C) non eseguire la tempra. Il raffredda-
mento per espansione alla temperatura di base dovrebbe essere eseguito indipendentemente dal CET.
Seguire anche le indicazioni della casa produttrice.

Al fine di compensare la scarsa conducibilita termica delle leghe vili consigliamo, per ponti estesi di minimo
5 elementi, di alzare la temperatura e di prolungare il tempo di cottura durante la 1. cottura della dentina.

| valori sopra elencati sono valori indicativi e servono solo come riferimento. Sono possibili variazioni dei
risultati di cottura. | risultati di cottura dipendono dalla potenza del forno, dalla casa produttrice e dall’eta del
forno; percio i valori indicativi devono essere adattati individualmente a ogni cottura. Si consiglia una cottura
di prova per la verifica dei parametri. Tutte le informazioni sono da noi elaborate e scrupolosamente testate,
ma vengono trasmesse senza garanzia.
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Duceram® Kiss

CEo

Indicaciones de uso

Duceram Kiss estd indicado para recubrir estructuras
y cofias metdlicas para la preparacion de coronas y
puentes.

Informacion sobre el producto

e Duceram Kiss es un material ceramico de alta
fusion para recubrir coronas y puentes con
estructuras hechas de aleaciones dentales con un
rango de CTE de 13.8 a 15.4 pm/m - K (25-600°C).

Contraindicaciones

¢ Solo es apropiada para los campos de indicaciéon
antes citados

e Duceram Kiss esta contraindicado en caso de
bruxismo y otras parafunciones.

e Duceram Kiss estda ademas contraindicado cuando
no hay suficiente distancia interoclusal.

Advertencias para productos médicos

Los efectos secundarios de estos productos
médicos, utilizados y aplicados correctamente,
son extremadamente raros. No obstante, por
principio no se pueden excluir totalmente las
reacciones inmunoldgicas (p. €j. alergias) y/o
sensaciones de malestar locales (p. €j. alteraciones
del sabor o irritaciones de la mucosa bucal).

Si conociese la aparicién de efectos secundarios
no deseados - incluso casos dudosos — rogamos
que nos los comunique.

En caso de hipersensibilidad del paciente a la
ceramica de recubrimiento Duceram Kiss o a alguno
de sus componentes, no se debera utilizar este
producto médico o, en caso de hacerlo, sélo bajo
estricto control del médico/odontélogo que realice
el tratamiento. Al utilizar este producto médico,

el médico/odontélogo debera tener en cuenta las
reacciones cruzadas o interacciones del producto
con otros productos presentes en la boca del
paciente. Transmita todas las informaciones antes
citadas al médico/odontélogo que realiza el tratami-

ento, cuando utilice este producto médico
para una elaboracién especial.
¢ No inhalar el polvo de la abrasiéon
e El liquido de las pastas son nocivos
para la salud en caso de ingestion

Indicaciones de seguridad

En su utilizacién siga las indicaciones de las
instrucciones de uso y de las hojas de datos de
seguridad.

® Sélo para uso profesional

Efectos secundarios/Interacciones
No se conoce ningun riesgo y/o efecto secundario
de la ceramica de recubrimiento Duceram Kiss.

Datos técnicos

e CET dentina: 13,0 um/m-K (25-600 °C).

e Ceramica dental, tipo 1, clase 1 segun DIN EN ISO
6872

* Unién metalo-ceramico, resistencia a la flexion y
solubilidad quimica segun DIN EN ISO 9693 / 6872

o Utilice sélo aleaciones con una temperatura de
solidificaciéon minima de 1030 °C

Eleccion de las aleaciones

e Duceram Kiss es compatible con aleaciones de
alto contenido en oro y de reducido contenido
en metales preciosos, asi como aleaciones de
metales no preciosos.Inférmese a través de su
fabricante de aleaciones sobre la composicién de
las correspondientes aleaciones y sus coeficientes
de dilatacién térmica.Observando los tiempos de
enfriamiento que a continuacioén se indican, se
pueden recomendar aleaciones para recubrir con
un coeficiente de dilatacién térmica de CDT
13,8 —15,4 ym/m-K (25-600°C).

Contraindicado <13,8
sin enfriamiento lento/o Tempering 13,8 hasta 14,5
2-3 min. tiempo de enfriamiento lento/o 14,6 hasta 15,4
Tempering
Contraindicado >15,4
Duceram Kiss no se colorea sobre las aleaciones que
contienen plata; no obstante es aconsejable limpiar re-
gularmente el horno cerdmico y el soporte de coccion.

Introduccién en el mercado: Marzo 2004
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Indicaciones generales sobre Duceram Kiss

Condiciones de transporte y almacenamiento
* Proteger los liquidos contra la congelacion.
® Guardar los polvos y las pastas protegidos de la
humedad.
4 Mantener seco
£ Proteger de la radiacion solar

Tenga en cuenta los siguientes simbolos sobre las
etiquetas del producto:

Numero del producto

Numero del lote

Caducidad

Seguir las instrucciones de uso

No reutilizable

fecha de fabricacién

_ =~ D
Le®Bwgm

Liquidos combinables
* Bonder/Polvo Opaquer:
Ducera® Liquid B
Ducera® Liquid OCL universal
® Pasta Opaquer:
Fluid Pastenopaker
* Masas de Hombros:
Ducera® Liquid Quick
¢ Dentinas/Incisales etc.:
Ducera® Liquid SD
Ducera® Liquid Form
Ducera® Liquid Blend
* Magquillajes/Masa de glaseado:
Ducera® Liquid Stain improved
e Aislante/Separador:
Ducera® Sep Isolating Fluid

Horno de ceramica

Para lograr resultados 6ptimos, debera asegurarse
de que se alcanzan las temperaturas y tiempos de
coccién requeridos. En caso necesario deberan
ajustarse adecuadamente los parametros del horno.
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Nombres/Explicaciones de las
principales masas

Power Chroma (PC 1-6)

Las masas Power Chroma son masas intensivas
altamente cromaticas y fluorescentes para la
creacion de colores individuales. Todas las Power
Chromas sirven para soporte de color en la zona
cervical, palatinal y oclusal. Las masas se aplican
puras o como mezcla 1:1. Mezcladas con Stand
by son también muy apropiadas para los mamelo-
nes. La correspondencia de los colores debe
considerarse como orientacion.

Stand by

Masa multifuncional casi transparente, intensa-
mente opalescente. Stand by se puede utilizar pura
o como mezcla con todas las masas del concepto
Kiss. La masa Stand by tiene por lo tanto una fun-
cion clave.

Efecto Opal Sunrise/Efecto Opal Sunset

Masa de efecto opalescente para partes incisales
amarillas asi como naranja/rojizas. Muy adecuada
para reforzar las Chroma Dentinas en la segunda o
tercera coccion de dentina - se puede atenuar con
la masa Stand by.

Efecto Opal Sky/Efecto Opal Ocean
Masa de efecto opalescente para zonas incisales
discretas, asi como intensas de azul oscuro — se
puede atenuar con la masa Stand by.

Efecto Opal Fog
Masa de efecto opalescente para partes incisales
grisdceas — se puede atenuar con la masa Stand by.

White Surface

Masa de efecto opalescente blanquecino para resal-
tar los cuspides oclusales de molares y premolares,
asi como los listones palatinales/linguales en la
zona de anteriores — se puede atenuar con la masa
Stand by.

Final Kiss
Masa de correccion (Final Kiss) transparente de bajo
punto de fusién — temperatura de coccién 880 °C.



Tabla de correspondencia de colores/Consejos para su utilizacion

Tabla 1: Correspondencia de colores de Duceram® Kiss

Color Al | A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 | B2 [ B3 | B4 [ c1 [ c2 | c3 | ca [ b2 [ D3 | D4
Estratificacion estandar

Opagquer X X X X X X X X X X X X X X

Dentina X X X X X X X X X X X X X X X X

Incisal 1 2 3 3 5 1 1 4 6 1 5 5 6 2 4 4
Estratificacion indivi

Opaquer x | x [ x [ x [ x ] x ] x ] x ] x ] x ] x ] x]x]]x]]x]x

Opaquer Orange Para la caracterizacion de zonas oclusales, cervicales y palatinales.

Opaquer Bleach Para dientes muy blanqueados. Se utiliza normalmente sélo en combinacién con Dentina-Bleach.

Opaquer Gum Para zonas gingivales.

Hombros SM/F SM 1 2 2+3 | 2+4| 3+4 1 1+3 3 3+5 1 1+4 | 2+4 4 1+4 | 2+4| 3+4

Dentina X X X X X X X X X X X X X X X X

Power Chroma 1

Power Chroma 2

Power Chroma 3 1+2 2 2+5|3+5| 4+6 1 1+3[2+3 | 3+6| 1+6|2+6|(3+6|5+6|1+6|2+6| 3+6
Power Chroma 4
Power Chroma 5
Power Chroma 6
Flu Inside 1 X X Mix Mix X X Mix X Mix X Mix
Flu Inside 2 X X X X X
Opal incisal 1 X X Mix Mix X X Mix Mix Mix Mix Mix
Opal incisal 2 X X X X X

La guia de colores Kiss también permite una rapida y facil asignacién de las masas.

n E n n Preparacion de la estructura

La estructura debe estar configurada con la forma Seguidamente se limpian las estructuras con el
anatémica final algo reducida para lograr un soporte chorro de vapor o en un bafio con ultrasonidos lim-
uniforme, asi como para garantizar que las capas de pio (véanse las figuras 1-4).

cerdmica sean de espesor uniforme.
Soldadura y mecanizacién por laser

Para trabajar la estructura utilice exclusivamente Para soldar y mecanizar con laser las estructuras
fresas de carburo de tungsteno con dentado cru- metdlicas, se deben seguir las extensas instruccio-
zado. Se recomiendan las herramientas de levanta- nes de empleo y las indicaciones del fabricante de
miento de viruta. La utilizacién de muelas abrasivas, las aleaciones.
sobre todo en las aleaciones blandas (bio-aleacio-
nes exentas de cobre y paladio), produce inevitable- B ﬂ Aplicacion del opacificador
mente microscopicos solapamientos que en el Los opacificadores Duceram Kiss, en pastay en
posterior desarrollo pueden conducir a la formacion polvo, cubren la estructura con una capa de espesor
de burbujas en la ceramica de recubrimiento. uniforme en el color de base escogido. Se reco-
miendan dos cocciones de opacificador, tanto en
Si el fabricante de la aleacién no recomienda otra los opacificadores en pasta como en polvo. Cuando
cosa, después de mecanizar las estructuras metali- se utilizan aleaciones con un reducido intervalo de
cas con las fresas de carburo de tungsteno, se fusién (aleaciones exentas de cobre y paladio como
chorrean con Al,O, (100-150 pm) a una presién de por ejemplo BiOcclus Kiss) en la primera coccion se
2 bar (metales no preciosos hasta 4 bar y Al,O, de debera trabajar con la pasta neutra en lugar de utili-
250 pm). zar el primer opacificador. Cuando se emplea pasta
neutra, se reduce la primera coccién de Opaquer
Los cantos agudos existentes en la estructura se a 900 °C (con prolongacién del tiempo de coccion
deben redondear, para evitar las tensiones en la a 1 min), gracias a lo cual se previene una deforma-
ceramica de recubrimiento. cién de la estructura metalica.
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Consejos para su utilizacion

La pasta neutra no es apropiada para el recubri-
miento de las estructuras de metales no preciosos.

El opaquer en pasta Duceram Kiss, asi como la
pasta neutra se pueden aplicar simplemente y sin
diluir con un clasico pincel para opaquer en pasta.
Si con el transcurso del tiempo se ha modificado la
consistencia de la pasta o su buena aplicabilidad, se
puede recuperar su consistencia original agregando
un poco de liquido para opaquer en pasta.

Como alternativa, también se puede recubrir la
estructura con una finisima capa de liquido para
opaquer en pasta.

Precaucion: emplee el liquido del opaquer en pasta
sélo en cantidades muy pequefias. El empleo de
cantidades excesivas de liquido de opaquer en
pasta puede provocar la formacion de grietas y
burbujas durante la coccion del opaquer.

El opaquer en polvo se mezcla con el Ducera®
Liquid OCL universal (véanse las figuras 5-6).

Para elaborar aleaciones de metales no férreos, se
recomienda usar un bonderizado no férreo (Polvo /
Pasta).

El NE-Bonder se mezcla con el liquido Ducera®
Liquid B o el OCL universal y se aplica sobre la
estructura semi-recubriéndola en capa de grosor
uniforme (Aplicar un grosor fino). Seguidamente se
cuece el NE-Bonder a 980 °C, gracias a lo cual éste
se sinteriza homogéneamente sobre la estructura 'y
produce una cristalizacion uniforme de la superficie
de la estructura. De esta manera se puede lograr una
unién adhesiva segura entre la aleacién de metal no
precioso y la cerdmica de revestimiento.

En la coccién tenga también en cuenta los parame-
tros de elaboracién especialmente adaptados para
las aleaciones de metales no preciosos

(Ver dentsplysirona.com).

n n Recubrimiento estético Basico

Con la técnica estandar de estratificacion (Opaquer/
Dentina/Incisal) se pueden producir en muy poco
tiempo recubrimientos de alta calidad estética. Se
procede de la forma habitual con la estructuraciéon
de la dentina y después del recorte para el Incisal
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se construye otra vez la parte recortada con los
Incisales. Le sigue la primera coccién de dentina
(ver Tabla 2, 3).

Seguidamente se completa de nuevo con la cor-
respondiente masa de dentina e incisal. Le sigue

la segunda coccidn de dentina (ver Tabla 2, 3), asi
como el subsiguiente prepasado de la restauracion.
Al final se realiza la coccién de glaseado

(ver Tabla 2, 3), a eleccién, con o sin masa de gla-
seado, asi como con maquillajes Duceram Kiss para
completar los efectos caracteristicos (véanse las
figuras 7-9).

m m m El Hombro de ceramica

¢ Para aplicar un hombro de cerdmica se debera
reducir el borde de la corona con una fresa de
carburo de tungsteno de manera que termine en
altura aproximadamente a 0,5-0,8 mm por encima
del punto mas bajo del chamfer o del escalén.
Ademas se debe prestar atencién a que el borde de
la corona termine suavemente, para evitar tensiones
en la cerdamica.

e Chorree la cofia por dentro (especialmente los
margenes) y por fuera, tal como se describe al
principio, y limpie la cofia a continuacién (aparato
de chorro de vapor).

e Marque el limite de la preparacién con un lapiz
exento de grafito y selle el mismo como de
costumbre, p. €. con adhesivo de acrilato.

¢ Aplique ahora una capa generosa de separador
para ceramica Ducera-Sep. Deje que se oree el
separador y aplique una segunda capa.

® La masa para hombros (SM 1-5) se mezcla ahora

con el liquido para modelar SD Quick. Complete

ahora el margen de la corona previamente reducido
con la masa para hombros. Estratifique las masas
para hombros sobre la cofia en el cuarto cervical
tal como muestra. A continuacion, deje secar

la cerdmica para hombros, auxilidndose en caso

necesario con una fuente de calor, levantela y

proceda a su coccion segun los parametros de

coccién recomendados.

El resquicio formado por la contraccion de la

ceramica se puede compensar con una segunda

coccién o bien después de la coccién de glaseado
con la masa para hombros Final (F-SM 1-5) (véanse

las figuras 10-12).



Consejos para su utilizacion/Indicaciones generales para la coccion

m m E m m Recubrimiento estético

Individual

En la estratificacion individual tiene la posibilidad de la forma habitual con la estructuracion de la

de realizar restauraciones muy atractivas y pareci- dentina. Después del recorte para el Incisal se

das al natural con las masas Power Chroma y las puede completar la parte con los Incisales Opales,
masas de efecto Opal. Con las Power Chromas asi como p. €j. en la zona incisal con las masas de
altamente cromaticas y fluorescentes tiene la efecto Opal Sky y Ocean, y en la zona cervical y del
posibilidad de caracterizar y individualizar primero la cuerpo con las masas de efecto Opal Sunrise y Sun-
base de la estructura. A continuacién se procede set (véanse las figuras 13-18).

Tabla 2: Recomendacién general de coccidon - Duceram® Kiss

Precalentar Tiempo secado Velocidad de Temperatura Temperatura de Vacio Enfriamiento
calentamiento. final mantenimiento
°C min °C/min °C min hPa
Oxidacion Observe los para de i6n de cada aleacion.

Programa de Pasta neutra 575 7:00 55 900 3:00 50 =
Bi i Opac. pasta 575 7:00 55 900 3:00 50 =
0Opac. polvo 575 5:00 55 900 3:00 50 -
Aleaciones Op. pasta 1+2 575 7:00 55 930 2:00 50 =
i Op. polvo 1+2 575 5:00 55 930 2:00 50 =
Hombros 1 575 7:00 55 920 1:00 50 =
Sin Hombros 2 575 7:00 55 920 1:00 50 =
iami Dentina 1 575 6:00 55 910 1:00 50 =
Dentina 2 575 4:00 58] 900 1:00 50 =
Ejemplo Glaseado 575 3:00 55 890 1:00 - -
Degudent Kiss Correccidn 575 4:00 55 880 1:00 50 =
Final hombros 450 4:00 58] 660 1:00 50 =

Dentina 1 575 6:00 55 910 1:00 50 3 min/850 °C

Dentina 2 575 4:00 55 900 1:00 50 3 min/850 °C

Glaseado 575 3:00 55 890 1:00 = 3 min/850 °C

Tabla 3: Recomendaciéon de coccion para aleaciones de metales no
preciosos - Duceram® Kiss

Coccion Precalentar Tiempo de Velocidad de Temperatura Temperatura de Vacio Templar Enfriamiento

secado calentamiento final mantenimiento prolongado
°C min °C/min °C min hPa

Oxidacién Observe los pard de ion de cada aleacion de metales no preciosos

Bonder (Polvo / Pasta)| 575 7:00 55 980 2:00 50 = =

Opac. pasta 575 7:00 55 950 2:00 50 - -

Opac. polvo 575 5:00 55 950 2:00 50 = =

Hombros 1 + 2 575 7:00 55 930 1:00 50 = =

Dentina 1 575 6:00 55 1:00 50 3 min/850 °C hasta 600 °C

Dentina 2 575 400 55 1:00 50 3 min/850 °C hasta 600 °C

Glaseado 575 3:.00 55 890 1:00 = 3 min/850 °C hasta 600 °C

Correccién 575 4:00 55 880 1:00 50 3 min/850 °C hasta 600 °C

(Final-Kiss)

Final hombros 450 4:.00 55 660 1:00 50 = =

En las aleaciones de metales no preciosos con un oeficiente de expansién térmica CET igual o menor a 14,2 um/m-K (25-600 °C),
no debe llevarse a cabo ninguna fase de templado. El enfriamiento a temperatura basica para eliminar tensiones ha de
realizarse con independencia del valor del CDT. También deben tenerse en cuenta las indicaciones del fabricante de la aleacion.
Para compensar la mala conductividad térmica de las aleaciones de metales no preciosos, recomendamos que en los puentes
de mas de 5 elementos se aumente la temperatura o se prolongue el tiempo de coccién en la primera coccion de dentina.

Los valores indicados son orientativos y sirven sélo como punto de referencia. Son posibles las diferencias en los resultados
de la coccion. Los resultados de la coccién estan condicionados por la correspondiente potencia del horno y dependen

del fabricante y la antigliedad. Por lo tanto, los valores orientativos se deben adaptar individualmente a cada coccién. Reco-
mendamos realizar una coccién de prueba para controlar el horno. Todos los datos han sido creados y verificados cuidadosa-
mente por nosotros, pero los transmitimos sin responsabilizarnos por ellos.

25



1061107 asads Lole olailas o

108 eanill o geads alaslad /51881 a5 Jsan

109 pandll Gasais elals

110 ol Lilee Gageatss Lole oloasi uiatll pagads olalss
2017-09 : Juzewsd]

- el):\_‘_&.jd@ u.u_ts

C E 0124
REFCRYENERS

e a3ty Duceram Kiss s s dsanall JSLgll dpdasil
sl lail) aeal i),

el ila slae

* i Duceram Kiss ahail jleai¥l dle 453 33l 58
ane Led il il (30 e giumall JSlagl) 3 sl 5 (sl
CAS of Jia s )Sae 15.4-13.8 O sl sl oadl aaaill Jalad
(25-600 454 4x2).

ﬁ|_\53.m‘g|91|‘9;
5T 8,63l LAl ,e0U bt aladiosll

Lobll slatill pagads & pias olobi,)

Lol elatill sded Cisépo et Lesila LET LT ung ¥
)JL@Y|W4&4)&?|MYBM| 13
UY‘A”.

ol (5188 T Yiewubaall Jiof Lac il el el o ¥
Ll gl sf sl b bl plad] Jie( gaudsl]
clay 15] Ll Lle) (o ¥ L i )adlly bl
e oY la @ilS oy - Ld sk e e Lusila ST &
il LAl sa i LG ol
@ﬂlfﬁﬂﬁulwl laa Jlaaical Sl
Ol g e Lol 838 o a5 Ao 0 sl (y5ilay
SLal e g skl e o o el L
o lia L;\J:\JIMQ[&I_\]IJ|QJLAA—UU)’-CLAJI
u.ef_dlg.supyﬂy_gl‘sf.lm | pdatioas L
L8378, SA wloslall sia s o elsa s Lils ellld
a3 i€ 3] el alf ehiliad bl of el
oola Jlaxiaad bl paaiil) fia,

ZJMIQL\L&)!

26

oS 5 e gs Ol dale olealsd
bl olabe 1€ aladiiy ! olabi al 5 o
bl e aladsal sie LY g Ladbell,

edle @l /iwlall Y
Jlexical sie Luila 57 1 ulalie 47 Liake & Lyl
oS g e LuSIT C3A

Laall syl

pm/m-K13,0 1)l sasill dole g le
(25—600°C)
8-2 E .1 g5 ¥l Ll (al,2Y (i,
Talpall ik

DIN EN ISO 6872
Lislasll Lalygally BLL B2 Hare Sye e
Galpall ik

)Solidus 3,/5a] Jls Gans Laula Josioa) -
1030 3! e Lsie o yu (

DIN EN ISO 9693

adl il s
(s5ia Pane buls JLM.w)U.lgLLq‘_,uS?b&.UJ_
ALl 7 Eal qu—tlIJ' Sl caadll e @lle Lo e

2635 ms Lk il i i
soloall suaad Jalaay cpall Laalall
Gjlpdw&mjdwmlm.bc.a.u
Jum/m-K (25-600°G 15,4 —13,8 3l
4:JLJ|_\:‘)._.J|JM¢|.¢|)¢:\

15,4 sk e 2
15,4 -14,6 il 8 338 3
14,5-13,8 w8l 8 5, a8
13,8 wal dla®snd

5 hane bula sh usty ¥ (S s

ol Glsaly eluo el 558 Calatty 13 4y peeals L2l o




RRECTSPNRIY=]
Bl pSa ) el (e il el e Laslae

Oeaadl (Goaall (e US e Bila e
g dl 5 pull 0 ssns a1
1Y) e e lSe 5 Lehial,
ISR

il bl e 5usasll LI e 010 11 ellisd e i)
il Jeales a3, REF

Lalyl sl a3, LoT

Ll ) ol

Jsieit] s 5]

A5 e Jlaxiud Sy

U &

e e

L2l L8 5 g
:aias (3 saws /BoNder -
Ducera® Liquid B
Ducera® Liquid OCL universal
plae Gyaas .
Sl alae §gane
PN
Ducera® Liquid Quick
Laasuzy LYl /Ll -
Ducera® Liquid SD
Ducera® Liquid Form
Ducera® Liquid Blend
ealill J3S / oY
Ducera® Liquid Stain improved
oadl
Ducera® Sep Isolating Fluid

elaalpaedd | CSAL 48
Ty B ST aSUle o Bin 5 1 yems
b 13 JUadl o8] 5] 13 Sas e Lea 5,0 a

smaaill o gads o laalsd /0100 )55 Jsus

Sealaall 7 5/ (5 2
WYI |JuLAS.”‘9

Power Chroma (PC 1-6)
M‘AJJSbJLA‘-A‘LwJLI LAJ)S”LJIW UI
Badie o l6lT Sl Lt y5l8 S e ellliSy dille
B sl pes Jal (e pudiidi Lag S gl g 537 pren
SSas HL 3libls Glall i (3iall 3hlis
Loulio yuSun M muat sungl Goawall aladinl
st 023 58 ) Usan 5551 @ikl Stand by
1o Lkl s, Ll i

Stand by

sbailic

oleladin] saatieg fas Calad abull pals Gonus
T Bl s sans " Lol " Jlaxioul (Ko
s "Lailin! Hian el olalic Ge AT Gsaue
oS degane Al

Opal Effekt Sunrise/Opal Effekt Sunset
Shelia e lial e Jpamadl paludl pals Goacus
5ab5 blaal S Ut conlio sl o Lan / LGS 5
ol g le Boa oo QG 5T 0B Lulaall 8 Loy SII
sl o Lehlas (291 Tkl Allas (3 o Say

Opal Effekt Sky/Opal Effekt Ocean
6385 301 sebae e Jpanll (bl pals Gsnnas
o bl it o<y 081 3551 sl o Bolall Ghlial

Opal Effekt Fog
Shball galey ol e Jpemall ALl pnls Goaus
(SLnliadl dhlay €aaaT (K 3ol

White Surface

Slass 358 @l gl M@Auu&i RYEA
Gkl IPU_U@..L;H Sleyl ul.mu_qu..jfajl
Tdlaliads Koy Ll Ly &Lmu.e
sbusbadl

Final Kiss
Jsli( LAl peall 5 olasdoail] it Gomens
Fisie a0 880G AaY) 85 5a da s )ousS

27




saaill slalds] £ Gl aos Jaas

ol oaeags S srga Gl Gase Jgan 1 8550

ol At [ A2 A3 [A3s5] a¢ [ B1 [ B2 ] B3 [ Ba [ ct [ c2a|]c3a[calp2]p3] pa
Lol o ]!
Gl X X X X X X X X X X X X X X X X
Cl‘ X X X X X X X X X X X X X X X X
e 1 2 3 3 5 1 1 4 6 1 5 5 6 2 4 4
Lonald é Lyd olih iy
Gl x | x [ x [ x T x T x [ x x | x T x T x T x T x T x T x ] x
A aily ST 3] Gainy « Slall il il i il
TG oans ol g2 o 9] Jarin ¥ 80le Gyl 51 ikl 050
Gl fon Gl Gkl
Lals 1 2 2+3 | 2+4| 3+4 1 1+3 3 3+5 1 1+4 | 2+4 4 1+4 | 2+4| 3+4
EL‘ X X X X X X X X X X X X X X X X
1 LogS by
2 LS ok
BlyS 5k | 142 2 2+5 | 3+5)| 4+6 1 1+3|2+3|3+6|1+6|2+6|3+6|5+6|1+6|2+6| 3+6
4LesS b
5 LosS sl
6 Los S sk
sl 6 | x x| boda | L x X | bala L N ES LI
wlas] sl ) X X ) X X X
JUs¥I oo Gy X X PWE W X X Lals NI AN JAEQ R AWES
JLsYI (e Gy X X ) X X X

v o i Lol 10T 0 o5 e 1S i€ L g e (51915, s

aanlilly 5l JLaxioal
laalas Tl e sa ksl T 5l Jlaaioa
Sl pandl Il ilis e llaasie

Opaker Sbs¥! Gl alodzl 5] 6]

oS alrsa SLgYI onns iy

‘;...JL...JYIL,\,.LII‘;« Lglasie il Sl
Mljlwldﬂ%"‘:‘[""c‘“"‘

5 el o ol une bl aludiol e

J asadtdl Ge JLAI L3l ) BiOcclus HT

Da SLYT Jae Lilass Lsane Jasiculs
Ssaall 13 Jlasial wie | JsY1 5oall Llee

S T SLSYT 35a Dilae sie 3515l (2033

910 G,all Bus was C"‘( Lsie dayo

ISl g lase | galiil dlllyy ).a.0 900/5as s Lasal,

s S Gpoladl o JSTan ol pudivas ¥ Glatll oygaall,
asaadlyl SULsYI Gsane aludin
Wmda.m|y]=]aw:‘mujd.q.wdw|
Lellanionl g3 i Ut e Ula 8 SLisY

g lasietll SLg¥! smae Jiles S Lo ety LebIAls o Jgud]
Fluid ks el Ju oS d@iled) Lealla
SL Bl s i G Ty ol

28

ey 1 ] 2] 34

Oo ellld ¢ Al gm 35 aaa jiaals JSagd| S8 iy
DAl T lite ol ey JiLiie e Jad

gsisl Lind Laun 5 dlla i oJSegll oo pan o
LuS”xJ.udH.]aa..Ale
LAL"A%L&%»'-L-‘-*:“L*:*-J'LKL:A&M

g 5 L sl JSopll o

Ll it ool Jlantials eats . cleall anall
(ol bl Tl Lesla (g3l Lol

1 sl o JAIT Llally uladl o

ALy Ly Koo ol 06
TR R < |

Sl il iln il e lls e il e Ul
5ol Dabae Sandl JSagl! &L any e «

(5b 2 ks JAILO;3 (100-150 pm Jlasicl «
UM Al,O3 2505 5L 4 S Jass 5uadl Gaall

Banls 80 olS Ll JSua daa e cins el el
o beatiol pabaios LN 5,88 LSls Lawalsa J3YI Lo
oleall Gaall Lilas
Uninl g JSugd ) oty 4ty ell3 sy

. .”I.. uéuﬁu!‘fajﬁl 3:9&__\ e tes



Jols aa o leS L83 Jasioal 1l

. fluid )Sltljylw&hu‘}ns

9% Sleall b jall Jlaaiwy!
SLY Gsa Dilae LT wlelas f 3lasl oS5 )

Silews dbla 25 KLY Gsas
Ducera Liquid OCL universal

Aash o8 1amy dila e (¢ sanall g (5 saanal) Biiay

NE ¢sate dadlas dal 0 NE Sl Juasiialy sy

gy JUslow g pNE-Bonder )3 900 -5t oy b g pecs
SovJl s JbgsboocL universal_97 Ducera®Liquid B
U 580311 8csslmesp 8o b 81
SO OSEOwD pos pl op shEp g pBCe

Jo L Ipp p 980 553 S| NE-Bonder ;3¢ 90
el SULS3S 0930 130 5 (5l pucp T oo
sJIGondd soled! cbowd! pboceJ!

sy Gloeadlsde dsoerd! 1ew oddas

£

b Jesphisow g JHsodl solbl s

slall e Sl Golall Ll (ads Lok
e YL Liaden Sl (3l sie Gunlall ol jial
http://www.kiss-keramik.de/Druckschriften/
Verarbeitungshinweise-NE.pdf)

wlyeuesr B R

Gldie Jo olibll sy L85 (o B oliay
Jsanll jrad el JYA (S gyall oliubll zogail
salacls aly g lall S poo Juaally Tag] e LS e
s g el 23 oY Cut-back 48 Coes
Llae Lpayy  Gualls dhnsiy LB ¢ gladll e 5ol

(2 3, Jsaall Hlil) ¢ Lall 151 515

Lloe o GoanslBl) g 7 Ll 4lusS Laaay oy
ansg (2 a3, Jsaall Sl Lol 8 all ¢ LI Gl s
ST pralill Bale 3 5a ke Ll ava il dubac clll3
8abe Jlaxiaul pae o1 HLadl (Kas () 2 a8, Jgaall
eliagadllclhey (S ol s olsll 5 gl
RIXgH]

'ALI;';“A;” slals,)

EESERCIN] 0] 11 § 12]
20,5-0,8 s I ¢ 1 Jola JI§ 331 Gaukeil
o el aan 80 BSle Aaal g slac¥ ) aa 558
Lo i (5T 5350 Lias I3 g W1 Gdlgm pans

Al

£ 1580 Sty cadlya ald alastnly sadaill g gun aw,

L S 28U o sallS B oliaall B kIl

038 el b g 3N Jle (o ALa\S Lighs s

(AT Ll s a3 adad A5Lall L5l

Sl J5ladl e Ladall Lusladl balad Y1

L4sS s . SD Quick

o Solall Ll Gila e Luzulall o 3508

o le Lblall e 380k

(8 435 8590 Hlal) elasll 3 Baall

Lalall G53a Caylanty elld aay &)

Y el sl Uik 455al 1300 saems Suclony

IAa e B3l aan (alds e Laslill 3 sadll auw (S

(F-SM 1-5) 14U G ,a Lolae

Lalall o Lae aluzialy Ll b
Aaaalill oadl dalae aay

o, e (B 2 KD D
QS el 5 L0588 j5m wlibll pay dla
] ks Bl Lalits nlao 53 i3 (1 L3I el
Gaaliwas Lag S sl Banbone Jlaaioals ellldg conns aa
Yl JSagl! Ll iy Log S polall sty JLas¥!
grasad sl elhey (T slas (568 Sley S e
0 Jsere s LS 7 ladl Bkt ulae a3 | a

Galie o Lactly L ol bl JLaSid e
S Jie 3hill Cut-back I Lulae aay

sy Jug¥l G e ggia3 Il Ocean 4i Sky
9.;_, Sunset 41 Sunrice s aualls 3lall dikis
Lt LYl 80 e gias

29




el o seads olealas

S s - 3ol e Bole pilest £ 2 3 Jsandl

it ot Buaudal l_.Jm,,nﬁn a‘,l_);lla_uL@,\Il| d.\i,:dl | & All | ]
sy r‘ hPa
] uull Ll Jlaxiad ! unilie saall |_\HA,
L Osaall sl 575 7:00 55 900 3:00 50 =
gebin bl 5 ] ¥ ¥ _
bl Bio Osaxe Sk 575 7:00 55 900 3:00 50
s SLgYI 575 5:00 55 900 3:00 50 =
Ll gl 2+1)Sb.{‘1‘;::.>w 575 7:00 55 930 2:00 50 -
= 2+1 Sbs¥l Gsnue 575 5:00 55 930 2:00 50 -
1 Lalll 575 7:00 55 920 1:00 50 -
2 Ll 575 7:00 55 920 1:00 50 -
1l 575 6:00 55 910 1:00 50 -
2l 575 4:00 55 900 1:00 50 -
Bale 35 pralill 575 3:00 55 890 1:00 - -
sl 575 4:00 55 880 1:00 50 -
Lalalldslgll 450 4:00 55 660 1:00 50 -
1l 575 6:00 55 910 1:00 50 2.2 850/5:05: 3
2l 575 4:00 55 900 1:00 50 .. 850/ 3
Sale 3a gelill 575 3:00 55 890 1:00 - -+.2850/3:15: 3
3,1 P Sas Ciudaill H)m$,|ﬂ| a)b;lH.uL‘_Jl u.u,Jl | £l | 5,ball |_‘3¢:.113411|5L
= J @dy 3s8uf.a.0 hPa
o S ,P)S_,gdlu;dlh:\lddwglﬁh‘ Sl u,.,ceb
Bonder 575 7:00 55 980 2:00 50 - -
Sl opane 575 7:00 55 950 2:00 50 - -
. 575 5:00 55 950 2:00 50 - -
2+ 2alall 575 7:00 55 930 1:00 50 - -
1l 575 6:00 55 1:00 50 .. 8503305 3 .2.3600!!
2 575 4:00 55 1:00 50 2.9 850/ 3 2.2 600!
el Bale 3a 575 3:00 55 890 1:00 - 2.9 850/356: 3 ..4600!
¢ st 575 4:00 55 880 1:00 50 s 85015653 3600,
(Final Kiss)|
[RIPRERCIN]] 450 4:00 55 660 1:00 50 - -

oo JB sl sl 55l a 9l Jeliay el D Al palla s Gase o lnla pluaii Al 8
sl Jelie 52T B L5, Al ) sl Dalee e 1T 3o Y «
il s e lealss saall ued_mgs,l‘éfﬁ‘m/ 25 609ﬁ

e renlioad] Gad Galld 5 Gan (e QKU add) ady Lasd AL AN 551 yall Jaeasi 5508 pe
ST e LS gl Loaailly el (31 5aY 1 B waa T il £ Ll B13aY (J5Y) dulaall e 551 5a
;I)sm e

Gl iy 5l GBS 1 hea saill 11a e Lajliiel Gy dugans’ md ¥ canad Lia 3,S3L 2l

08 Laedo i 616 Ligly 4oladionl Basg o3k con elllig aniieal | a0l elaf e 8855 31yl wils
ST Gl Llee ol als reags oady Dslhall sbumgendll §liial Dilee JS cunnlis (< LusbaY ! ol
S Lo, Lad s 4850 Gliay A1 @bl ly sl s Lid 0l Jaall 8 el 35 55800 e 10T ansdi gl
._qj,uu_s,gél_mgulgwdﬁuymyg

30



617 O6wwm ykasaHusa 3a Duceram Kiss

8 Ta6nuua 3a komGMHUpaHe Ha pasuBeTkUTe/YKasaHusa 3a npepaboTBaHe
9 YKa3saHus 3a npepaboTBaHe
10 Yka3aHusl 3a npepaboTBaHe/O6LM yKa3aHUa 3a usnuyaHe

Hata: 2017-09

Duceram® Kiss
c €0|24

YkasaHus 3a ynotpe6a

Duceram Kiss e npegHasHaveH 3a ob6nuuoBaHe Ha
MEeTasHV CKENETM 1 KOMWHI Npu n3paboTkaTa Ha
KOPOHKM 1 MOCTOBE.

WUHdopmauus 3a npoaykrta

® Duceram Kiss e BUMCOKOTONUMA KepamuKa 3a
06n1oBaHe Ha KOPOHKU 1 MOCTOBE CbC CKeNeTw,
n3paboTeHn oT AeHTanHu crnnasu ¢ KTP B
onanasoHa 13.8-15.4 pm/m - K (25-600°C).

MpoTuBonokasaHusa

 [MopxopsLl, camo 3a ropenocoYeHnTe NpegHasHadYeHns

® Duceram Kiss e npoTuBonokasaH npv nauneHTn ¢
6PYKCU3BM UK C APYrv BUOOBE HapyLleHa hyHKLUMS.

® Duceram Kiss cbLLO TOKa € NPOT1BOMNOKa3aH npu
cuTyauum, Npu KOUTO MMa He[oCTaTbyeH pasmep
Ha MHTEPOKJIY3aNHOTO Pa3CcTosHKE.

MpepynpexpaeHus 3a MeANLIMHCKN NPOAYKTMN
Mpu noaxopsLa npepaboTka 1 ynotpeda npu To3n
MEAMLMHCKIN NPOAYKT CE 0YaKBaT U3KYUTENHO
PSIAKO HeXenaHu CTpaHn4HW aencTens. Bee

nak NPUHLMMHO He Ca HaMbJIHO N3KJIYEHN

UMYHHU peakuumn (Hanp. aneprum) u/vnmn nokanHm
napecTesun (Hanp. 3ary6a Ha BKYC 1in gpasHeHust
Ha nuraeuuaTa Ha yctara). Mons yBefomeTte Hu ako
ca Bu U3BeCTHW HexxenaHy CTpaHnyHy 4eicTeus
WU MMaTe CbMHEHNS 3a TaknBa.

Mpwn CBPBXYYBCTBUTENHOCT Ha NaLMEHTN KbM
MHKpYyCTaunoHHaTa kepammka Duceram Kiss nnu
KBM HAKOSI OT CbCTaBHUTE i YacTW TO3W MEANLIMHCKMN
NpoAyKT He TpsibBa Aa 6bae N3Non3BaH unn

TOBa Aia CTaBa camo Mof CTPOrns KOHTPON Ha
neKyBalms nekap/ctomaronor. MNpu ynotpebarta

Ha MeJVLMHCKNA NPOAYKT TpsibBa Aa 6baat B3eTu
noA BHUMaHUe OT fiekapsi/ctomaTtonora no3HaTnTe
KPbCTOCAHW aneprum uni B3anMoaeicTsus ¢ apyru,
HamupaLum ce Beye B ycTaTta MeAULMHCKN NPOayKTH,
CbOTBETHO MaTepuanm.

Ako o6paboTBaTe TO3U MEAULMHCKM NPOAYKT 3a

creuvasniy Hy>Xxau, Mosisi faiiTe ropernocoyeHaTa

MHbOPMaLWis Ha NEKyBaLLUs Nekap/CToMaTosor.

* He BOvLwBaiiTe npaxa oT U3NUISBaHETO

* TeyHa nacTa: onacHa 3a 34paBeTo npu
nornblyaHe

WHcTpyKuun 3a 6e3onacHoCT

Mpun ynotpeba cvbniopgasante YnbTBaHUsTa
3a ynoTpeba u VIHdhopmaunoHHNTE NMCToBE 3a
6e30MacHoCT.

¢ Camo 3a npodecuoHanHa ynotpeba

CTpaHu4Hu pgeiictBusi/Baaumopeiicteus

He ca HW 13BeCTHU pUCKOBE /U CTPaHNYHN
[encTensa npu o6nuuoBbYHaTa Kepamuka
Duceram Kiss.

TexHu4eckun faHHn

o KTP Ha peHtuHa: 13,0 um/m-K (25-600°C)

® [leHTanHa kepamuka, Tun 1, knac 1 cbrnacHo DIN
EN ISO 6872

* MeTanokepaMmnyHo CbeHEHVE, SKOCT Ha OrbBaHe
1 XMMUYHa pasTtBopumocT cbrnacHo DIN EN ISO
9693 / 6872

¢ MNpepaboTBaiiTe camo cnnasu ¢ TemnepaTypa Ha
conuayca ot MuHumym 1030 °C.

WU360p Ha cnnas

® Duceram Kiss e CbBMECTUM CbC CNaBun C BUCOKO
CbAbp>KaHWe Ha 3N1aTo 1 TakuBa C peayLumpaHo
cbAbp>KaHue Ha 6naropofHN MeTanu, KakTo 1 CbC
cnnasu Ha HebnaropogHu metanu. MiHgpopmuparite
ce OT Bawuus npoussoauTesn Ha cniaBy OTHOCHO
CbCTaBa Ha CbOTBETHATa cniaB 1 KoeduumeHTa i
Ha TOMJIMHHO paswmpeHue. Mpu cubnogaBaHe Ha
[0J1yNOCO4EHOTO BpEME 3a OXNaxxaaHe moraT Aa
6baat npenopbvyaHu creupanHute cnnasu ¢ KTP ot
13,8 -15,4 ym/m-K (25-600°C).

lMpoTnBonokasaxu <13,8
Bes3 TemMnepoBaHe/oxnaxpaHe

cnep TemneposaHe 13,8 no 14,5
3 min. TemnepoBaHe/oxnaxxpaHe

cneq, TeMnepoBaHe 14,6 no 15,4
MpoTnBOonokasaH >15,4

Duceram Kiss He n3MeHsi LiBeTa C1 OT CbabpKaLLm
cpebpo crnnasu; Bce Nak e NpenopbyuTesiHO
PEAOBHO Aa Ce NOYNCTBAT KepamnyHUTe newy v
NAOYKNTE 32 N3NUYAHE.

BHeppsiBaHe Ha nasapa: Mapt 2004 31



O6wwm ykasaHua 3a Duceram Kiss

TpaHcnopT 1 yCNnoBus 3a CbXxpaHeHue
 [a3eTe TeYHOCTUTE OT 3aMpPb3BaHe.
¢ [paxoBe 1 nacTv NpeanassaiiTe OT CBETNNHA
1 BRara u cknagypanTe Ha MsiICTO, KOeTO He e
NOANOXEHO Ha BUGpauun.
* CbxpaHsiBaiTe Ha Cyxo MACTO
% Nasete oT cibHYeBa cBETAMHA

Monsi, 06bpHeTe BHUMaHUE Ha ClegHNTe CUMBONN
Ha eTUKeTUTe Ha NpoAyKTUTE:
REF  Homep Ha npogyKTa
Homep Ha nbnHexa
2 TogeH po
[(d  Cnepgaiite MHCTPyKLMMUTE 3a ynoTpeba
@  He e 3a nosTOpHa yroTpe6a
] pata npousBoACTBO

KomG6uHupaHu Te4HocTH
¢ Bonder/lMNpaxoo6pa3seH onakep:
Ducera® Liquid B
Ducera® Liquid OCL universal
* [lacTonakepu:
TeueH nacTonakep
* [paroeu macu:
Ducera® Liquid Quick
o [IeHTUH/MHUM3anm 1 T.H.:
Ducera® Liquid SD
Ducera® Liquid Form
Ducera® Liquid Blend
¢ bow/IMa3supatya maca:
Ducera® Liquid Stain improved
® I3onauus:
Ducera® Sep Isolating Fluid

KepamuyHu newm

3a nocTuraHe Ha ONTUManHW pesynTaTy Tpsiéea

[a ce yBepuTe, Ye ca AOCTUrHATV HeOBXOAUMUTE
TemnepaTypu n BpemeHa 3a usnuyaxe. MNpu
HeobxoammocT TpsibBa Ja ce Hampasu CboTBETHaTa
HacTpoiika Ha napameTpuTe Ha neLyTa.
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O603HaveHus/PassicHeHns 3a
No-BaXKHUTE Macu

Power Chroma (PC 1-6)

dnyopecumpalyite CUAHO XPOMaTUYHN macu Power
Chroma ca ¢ NHTEH3MBHO Oe/CTBME 3a UHOMBUAYaHO
cb3aasBaHe Ha uBAT. Benykn macu Power Chroma
cny>aT 3a nofcusBaHe Ha LBeTa B LiepBuKanHara,
nanaTtuHanHarta n oknysanHarta obnact. Macute ce
13MoN3BaT B YUCT BUA UM KATO CMEC B CbOTHOLLIEHNE
1:1. MNpwu cmecBaHe cbe Stand by Te ca MHOrO
NoAXoAsALM 3a obnacTTa Ha MamenoHa. lNocoyeHoTo
TYK KOMOVHUpaHe Ha pasLBETKITE € OPUEHTVPOBBYHO.

Stand by

CunHo onanecueHTHa, NoYTN Npo3payHa
MynTUdyHKUMoHanHa maca. Stand by moxe fa 6bae
13MoNi3BaHa KakTo B YMCT BUf, Taka 1 3a CMecBaHe
C BCUYKM Macu oT KoHuenuusTa Kiss. Taka macaTa
Stand by uma knro4osa ponsi.

Opal Effekt Sunrise/Opal Effekt Sunset
OnanecueHTtHaTta maca Effekt 3a »xwnTn, kakTto n
OopaHXXeBn/YepBEHUKaBU UHUM3anHK Yact. OcobeHo
nopxopsiua 3a nogcunsare Ha nact Chroma npu
BTOPO WM TPETO AEHTMHOBO uanuyaHe. Macu Effekt
morar Aa 6baat omekoTeHn cbe Stand by.

Opal Effekt Sky/Opal Effekt Ocean
OnanecueHTHa maca ot Buaa Effekt kakTo 3a dunHm,
TaKa 1 3a HAaCUTEHW, HACUTEHOCHHY NHLUM3ANTHI
06nacT — HTEH3NTETBLT MOXKe Aa 6bAe HamaneH ¢
maca Stand by.

Opal Effekt Fog
OnanecueHTHa Maca Effekt 3a crBkaBu nHUM3anHU Yactu
- VHTEH3UTETBLT MOXE fa ce Hamanm ¢ Maca Stand by.

White Surface

BenesHukaBa onanecueHTHa Maca Effekt 3a
nogvepTaBaHe Ha OKJly3asiHU CKIOHOBe B o6nacTTa
Ha CTpaHN4HNUTE 3bOW, KaKTO 1 NpK nanaTuHanHmw/
JIMHrBaJIHW KaHTOBe B 0651acTTa Ha npefHnTe 36U —
VHTEH3UTETHT MOXe Aa Gbfe HamaneH ¢ Maca
Stand by.

Final Kiss
HuckoTonuma, npo3payHa maca 3a Kopekums
(Final Kiss) — Temnepatypa Ha n3nuyaHe 880 °C.




Ta6nuua 3a KOMGUHMpPaHe Ha pa3uBeTkuTe/YKa3aHus 3a npepaboTBaHe

Tabn. 1: Tabnuua 3a KOMBMHMpPaHe Ha pasuBeTkMTe Duceram® Kiss

Pasugerku Al [ A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [ B4 [ c1 [ c2 [ c3 [ ca4 [ D2 | D3 | D4
CraHpapTHO

Onakep X X X X X X X X X X X X X X X X

ﬂeHTI/IH X X X X X X X X X X X X X X

WHunaan 1 2 3 3 5 1 1 4 6 1 5 5 6 2 4 4
VHavBuayanHo HaHacsiHe

Onakep x [ x [ x [ x [ x [ x T x ] x [ x T x T xx ] x [ x ] x T x

Onakep Orange 3a xapaKTepuanpaHe Ha OK/y3asiH1Te, LIepBUKaNHUTE 1 NanaTtHanH1Te 061acTy.

Onakep Bleach 3a cunHo naceeTneHn/usbeneqmn 3bu. OBUKHOBEHO Ce U3MOoN3Ba CaMo B KOMBUHaUWS ¢ n3bensaly AEHTUH.

Onakep Gum 3a YacTuTe Ha BeHeua.

Mparosa Maca SM/F SM 1 2 2+3 | 2+4| 3+4 1 1+3 3 3+5 1 1+4 | 2+4 4 1+4| 2+4| 3+4

ﬂeHTI/IH X X X X X X X X X X X X X X X X

Power Chroma 1

Power Chroma 2

Power Chroma 3 1+2 2 2+5 | 3+5| 4+6 1 1+3 | 2+3 | 3+6| 1+6|2+6(3+6|5+6| 1+6| 2+6| 3+6

Power Chroma 4

Power Chroma 5

Power Chroma 6

Flu Inside 1 X X Mix Mix X X Mix X Mix X Mix

Flu Inside 2 X X X X X

OnanuHywaan 1 X X Mix Mix X X Mix Mix Mix Mix Mix

OnanuHumsan 2 X X X X X

51:p30 n necHo KOM6VIHVIpaHe Ha Macute MOXXeTe Ha HanpasuTe N C Kpbra 3a I/I360p Ha pa3uBeTKNUTE Ha Kiss.

n E n n MoproTtoBka Ha ckeneTa

3a paBHOMEPHO NOACUNBaHe, KakTo 1 3a Hakpasi ckeneTute ce No4ncTsaT ¢ NapocTpyika
ocurypsiBaHe Ha paBHOMepHa febennHa Ha cnost Ha unu B yntpassykosa 6aHsi (Bx. dur. 1-4).
KepamuikaTa ckeneTbT TpsibBa Aa 6bae ochopMeH B
yManeHusi Cu aHaTOMMNYeH OKOHYaTeneH BuA,. 3anosiBaHe n o6paboTka c nasep
3a 3anosiBaHe 1 ob6paboTka c nasep mMonsi
3a nspaboTBaHe Ha ckeneTa nsnonasante cwbniogasanTe nogpobHNTe YkasaHus 3a ynotpeba
camo TBbPAOCMNaBHU Gpesn C pa3HOMNOCOYHU 1 3a6enexxKuTe Ha NPon3BOANTENS Ha CraBy.
3b6u. MpenopbyBaT ce CTPYXKKOOTHEMALLMTE
VHCTPYMeHTW. [peanMHO nNpu Meku cnnasu B ﬂ HaHnacsiHe Ha onakepa
(6riocnnaen 6e3 CbabpKaHMe Ha Mef 1 nanaguin) Mpaxoobpa3HuaT onakep 1 nacTonakepbT Ha
ynoTpebarta Ha KaMbHV BOAW HEMUHYEMO [0 Duceram Kiss nokpusar ckeneta ¢ paBHOMepHO
MVUKPOCKOMUYHWN He3annBaHus, KOUTO C TedYeHne ne6en cnoi B CbOTBETHUSI OCHOBEH LBAT.
Ha BpeMeTo moraT fja fAoBeaaT Ao o6pasyBaHe Ha MpenopbyBaT ce ABe U3NNYaHns KakTo npu
LUYNJIM B MHKPYCTaLVOHHATa Kepamuka. nacTonakepa, Taka u npu npaxoobpasHusi onakep.
Mpwn ynotpeba Ha cnnaem B C HUCHK TeMnepaTypeH
AKO He e npenopbYaHo APYro OT NPOU3BOANTENS VHTepBan Ha TorneHe (cnnasn 6e3 cbabpXKaHne
Ha cnnasw, cnep n3paboTsaHe C TBbpAOCNIaBHa Ha Mep 1 nanaguii kato Hanp. BiOcclus Kiss),
(pesa meTanHuTe ckenetu ce nouucteart ¢ ALO, npu NbpPBOTO M3NUYaHe Tpsi6Ba Aa ce paboTn ¢
(100-150 pm) 1 HansiraHe Ha cTpysaTa 2 bar (3a HeyTpasiHa nacTta BMeCTO C Mbpsusi onakep. Mpu
HebnaropofHu Metanu fo 4 bar n 250 um Al,O,). ynoTpeba Ha HeyTpasnHa nacta NbpBOTO U3NuyaHe
Ha onakepa ce Hamansisa Ha 900 °C (c yabJKeHne
3a pa ce nsberHat HanpexxeHns B 06MuoBbYHaTa Ha BpemMeTo 3a nanuyaHe 1 min), kaTo Taka ce

KepamviKa eBeHTYanHo HafMYHUTe brn U pvboBe Ha npefoTBpaTaBa N3KPUBSIBaHE HA METAIHUS CKeNeT.
ckeneTta TpsibBa oa 6baat 3arnageHu.
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Yka3saHus 3a npepa6oTka

HeyTpanHaTa nacTa He e nogxopgsiia 3a obnmyaqHe
Ha CKeneTn oT HebnaropofHN MeTanu.

MacTonakepbT Duceram Kiss, kakTo n HeyTpanHaTta
nacTta, ce HaHacsiT IECHO U B YWCT BUf, C
Knacu4ecka 4etka 3a onakep. AKO C Te4eHne Ha
BPEMETO nacTtata e NPOMeHWIa KOHCUCTEeHUMATa

CW 1 CbOTBETHO HE MOXXe [ia Ce HaHacs NecHo,
MbpBOHAYasHaTa KOHCUCTEHLUMSI MOXe Aa 6bae
Bb3CTaHOBEHA C MasIko TEYHOCT 3a onakep.

Karto anTepHaTuBeH BapuaHT CKeneTbT MOXe Aa
6bae NOKPUT CbC CbBCEM TbHbK Cnou OT Te4HoCcTTa
3a nacTonakep.

BHuMaHune: na3nonssanTe TEYHOCTTA 3a NacTonakep
MHOro nectenuso. [pekaneHo ronemm Konnyectsa
OT TeYHOCTTa Morar Aa fosefar go obpasysaHe

Ha MyKHaTVHW U LWYNan No BPEME Ha U3nuyaHe Ha
onakepa.

Mpaxoo6pasHusT onakep ce cMecsa ¢ Ducera®
Liquid OCL universal (8. ®ur. 5-6).

3a npepaboTka Ha HebnaropopHu cnnaseu ce
npenopwyBa ynotpebara Ha 60Hf 3a HebnaropoaHn
mMeTanu (npax/nacra).

BoHpbT 3a HebnaropopHn MeTanm ce cMecsa ¢
Ducera® Liquid B unn OCL universal u ce HaHacs Ha
paBHOMEpHO fe6en HEeMOKPYBEH CO BbPXY CKeneTa.
(kaTo TbHKO NokpuTne) Hakpas 60HABLT ce n3nuya
npu 980 °C, Npu KOETO TOI Ce LUNPULIOBA XOMOrEHHO
BbPXY CKeneTa 1 JonpuHacs 3a paBHOMEPHOTO
rnasvpaHe Ha NoBbPXHOCTTa My. Taka ce noctura
[o6po cuenneHne mexay HebnaropogHata cnnas v
o61LoBBbYHATA KEpaMiKa.

Monsa cbbnogasarite 1 NoAxoasWMTE cneynanHo 3a
HebnaropofHn crnnaev napameTpu Ha npepaboTka
npu n3nunyaxe (B dentsplysirona.com).

u n OCHOBHa ecTeTU4Ha NINHUS

C TexHuKaTa Ha cTaHAapTHO nokpueaHe (Onakep/
DeHTnH/ ViHum3an) 3a cbBCeM KpaTko BpeMe Morat
na 6bart NpousBefeHN eCTETUNHIN UHKPYCTaumm

C BMCOKO KayecTBO. Hal Hanpepn nsrpagete
[eHTMHOBaTa OCHOBA U i MOAroTBETE NO METoAa
3a mogenupaHe Cut-back. M3psizaHuTe yactu
OTHOBO Ce M3rpaxpar ¢ uHumsan. Cnegsa NbpBOTO
[EHTUHOBO M3nuyaHe (BX. Tabn. 2 n 3).
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Crnepf ToBa OTHOBO Ce NoMbJiBa CbC CbOTBETHATA
OeHTuHoBa 1 nHuM3anHa maca. Cnegsat BTOPOTO
n3nu4yaHe Ha AeHTuHa (BXX. Tabn. 2 u 3), KakTo n
nocnefBalloTo n3paboTBaHe Ha pecTaBpaunaTa.
Hakpas cneppa rnasupalloTo nsnuyaHe (BX.
Tabn. 2 n 3), no n3bop c unu 6e3 rnasmpatla maca
KakTo 1 ¢ 6on Duceram Kiss 3a gonbnBaHe Ha
xapakTepHute edekTn (BX. dur. 7-9).

m m m KepamuyeH npar

® 3a nonaraHe Ha kepamuyeH npar pbebT
Ha KopoHaTa TpsibBa fa ce pegyumpa ¢
TBbpAOCNIaBHa bpesa JOTONKOBA, Ye Ja
3aBbpLuBa Ha okoso 0,5-0,8 mm oT Hain-gbnbokaTa
TOYKa Ha LuniikaTa.
OcBeH ToBa TpsibBa Aa ce BHUMaBa pbOobT Ha
KOpoHaTa fia e nnaseH, 3a Aa 6vaat nsberHatu
HanpeXeHus B kepamukara.
¢ /I3gyxaiiTe ¢ NsAcbk BbTpeLLHaTa (0co6eHo
pbbOBETE) 1 BbHLUHATA YacT Ha KeneTo Ha ckeneTa
KakTo 6eLle onMcaHo B Ha4anoTo, Hakpasi ro
noyucTeTe (NapocTpyiika).
OT16enexeTe C MONMB rpaHMLaTa Ha 3oHaTa, KOsiTo
e ce o6paboTBa 06paboTBa 1 s 3anedyaraiiTte
KaKTO OBGVKHOBEH, Harmp. C akpuiaTHO IENnIo.
Cera HaHeceTe MTbTHO KepamnyHa n3onaumsi
Ducera-Sep. OcTtaBeTe 5 Aa U3CbXHe U A HaHeceTe
OLLE BEAHBXK.
¢ [parosata maca (SM 1- 5) cera ce cmecBa ¢
Mogenupatiata TeqHocT SD Quick. MonbnHeTe
C nparoBaTa Maca U3nuseHus pb6 Ha kopoHarTa.
HaHeceTe nparosata Maca BbpXxy KeneTo B
uepBuKanHaTta 4eTBbpTUHA. Hakpas nparosata
Kepamuka ce OCTaBs a U3CbXHE, EBEHTYasHO C
nomMoLLTa Ha N3TOYHVK Ha TONAUHa, NoBAnra ce u
ce n3nuya cnopep CbOTBETHUTE NPENOPBLKU.

¢ [MosiBunaTa ce Nopaav CBUBaHETO Ha KepammkaTa
npasHuHa Moxe Aa 6bAe NonbfiHeHa Ypes3 BTOPO
n3nuyaHe UNM Bb3CTaHOBEHa HaKpasi ¢ puHanHa
nparosa maca (F-SM 1-5) cnep rnasupatoTto
nanuyae (8. dur. 10-12).

B A 3 [ E B vnaveuayanka ectetuuna

NNHUA
Mpu HaMBUZYaNHOTO NoKpuUTKe ¢ Macute Power
Chroma, kakTo 1 ¢ Opal Effekt, umarte Bb3mMoXHOCT
0a n3paboTte MakCMMasiHO BICOKOKa4YeCTBEHN U
KOMCOPTHM pecTaBpauuu.




Yka3saHus 3a npepaboTka/O6wWwum ykasaHus 3a uanuyaHe

C macu Power Chroma umate Bb3MOXHOCTTa
Hali-Hanpen Aa NoKpueTe CKeneta CbC
CUNHOXPOMAaTNYHA 1 (hilyOpeCLiEHTHA OCHOBHA Maca
3a xapakTepuavipaHe 1 NHOBKAyanManpaHe Ha
uBeTa Ha 3bba.

Hakpasi cnegga KakTo 06MKHOBEHO M3rpaxaaHe Ha
neHTuHa. Cnep TexHukara Cut-back oTHeTuUTe Yactu

moraT Aa 6bAaT NoMbIHEHN C ONaNNHLM3aN KaTo
Hanp. B nHumusanHarta obnact ¢ onanHu macu Opal
Effekt- Sky n Ocean n B uepBukanHarta obnact un

TANoTo Ha 3bba ¢ Opal Effekt Sunrise n Sunset (Bx.

our. 13-18).

Tabn. 2: 06w ykasaHusa 3a nanudaHe — Duceram?® Kiss

Tabn. 3: Npenopbky 3a n3nnyaHe 3a HebnaropogHu cnnaesn — Duceram® Kiss

MpepsapuTenHo Bpewme Ha MosuaBaHe KpaiiHa Bagbpxare Bakyym Temneposare
HarpsisaHe °C cyLLeHe min °C/min Temneparypa °C min hPa
OkcmanpaHe Monsi cbbtofaBaiiTe TOYHUTE NapaMeTpy 3a MpepaboTka Ha CbOTBETHWTE CraBi.
Mporpama 3a HeyTpanHa nacra 575 7:00 55] 900 3:00 50 =
Bviocnnasu NacTonakep 575 7:00 55 900 3:00 50 —
INpaxoo6p. onakep 575 5:00 55 900 3:00 50 =
KoHseHuvoHanHm | Mactonakep 1+ 2 575 7:00 55 930 2:00 50 =
Crasu Ipaxoobp. onakep 1+ 2 575 5:00 55 930 2:00 50 =
[Npaxosa Maca 1 575 7:00 565 920 1:00 50 -
Bes npogbmxu- | Mpaxosa maca 2 515 7:00 55) 920 1:00 50 =
TenHo [HeHtiH 1 575 6:00 55 910 1:00 50 =
oxnaxgaHe JeHTvH 2 575 4:00 55} 900 1:00 50 —
nasvpaqe 575 3:00 55 890 1:00 - -
Kopexupst 575 4:00 55 880 1:00 50 =
QvHanHa nparosa Maca 450 4:00 55 660 1:00 50 =
HeHTvH 1 575 6:00 55 910 1:00 50 3 min/850 °C
[eHTiH 2 575 4:.00 55 900 1:00 50 3 min/850 °C
nasavpaxe 5175 3:00 55) 890 1:00 - 3 min/850 °C

MpeasapuTenHo Bpewme Ha MosuaBaHe KpaitHa Bagbpxare Bakyym TemneposaHe
HarpsisaHe °C cylueHe min °C/min Temneparypa °C min hPa

Oxcnmpare Mons cb6niofjasaiiTe TOHHUTE NapameTpy 3a NpepaboTka Ha CHOTBETHITE Crnasy.
Bonder (npax/nacra)| 575 7:00 55 980 2:00 50 - -
[NacTonakep 575 7:00 55 950 2:00 50 = =
[Mpaxoo6p. Onakep 575 5:00 55 950 2:00 50 - -
WHumsan 1+2 575 7:00 55 930 1:00 50 = =
JDeHTvH 1 575 6:00 55} 1:00 50 3 min/850 °C o 600 °C
[leHTvH 2 575 4:00 565 1:00 50 3 min/850 °C 10 600 °C
[nasypaqe 575 3:00 55 890 1:00 = 3 min/850 °C [0 600 °C
Kopekuys 575 4:00 55) 880 1:00 50 3 min/850 °C o 600 °C
(Final Kiss) chvHanHa;
nparoea maca 450 4:00 55 660 1:00 50 - -

Mpu HebnaropopHn cnnaeu ¢ KTP no-mansk nnv paseH Ha 14,2 um/m-K (25-600 °C), He TpsibBa Aa ce 13BbpLUBa
TemneposaHe. OxnaxaaHeTo Ha 6a3ncHa Temnepartypa 6u Tpsabsano Aa ce OCbLUECTBU HE3ABMUCHMO OT CTOMHOCTTA

Ha KTP. Mons cbbniopgasaiiTe n AaHHUTE Ha NPou3BOAMTENs Ha crnasu. 3a fa ce KOMMeHcupar nolara
TONONPOBOAMMOCT Ha HebnaropofHUTe CMasy, HUe NpenopbYBaMe 3a MOCTOBE OT Haf 5 enemeHTa Temneparypata

Aa ce NosuK, CbOTBETHO Aa Ce yBeNn4u NPOAb/HKUTENTHOCTTA Ha U3NUYaHETO NPy MbPBOTO N3NWYaHe Ha AeHTUHa.

MocoyexuTe TYK CTOHOCTM ca OPUEHTUPOBBYHN U CNy>XaT USKNKHYNTENTHO KaTo ONopHa To4Ka. Bb3moxHu ca

OTKJIOHEHVS! B PE3YNTATUTE NPU M3NUyaHe. Pe3ynTtatute Ha N3nuyaHe ca B 3aBUCUMOCT OT MOLLHOCTTa Ha CbOTBETHATA
neLy, NPOM3BOAMTENS 1 TOBA Aanu NeLTa e HoBa. 3aToBa OPUEHTUPOBBLYHUTE CTONHOCTY TpsitBa Aa 6baat
VHAMBMAYaNHO HACTPOEHU NpK BCAKO M3nuyaHe. Mpenopbysame Bu aa HanpaeuTe Npo6HO 3nuyaHe 3a npoBepka Ha
newyta. BCuykmM faHHy ca cTapaTenHo M3roTBEHM U MPOBEPEHU OT HAC, BCE NaK ce AaBar 6e3 rapaHums 3a pesynrara.
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Duceram® Kiss
CEMZA

Indikace pro pouziti
Keramika Duceram Kiss je uréena pro obkladani
kovovych koster pro vyhotoveni korunek a mistkd.

Informace o vyrobku

* Duceram Kiss je vysokotajici karamika na obkladani
korunek a mistkl s konstrukcemi vyrobenymi z
dentalnich slitin s CTE v rozsahu 13,8-15,4 pm/m-K
(25-600 °C).

Kontraindikace

® Pouze pro vySe uvedené indika¢ni oblasti vhodné

® Duceram Kiss je u bruxismu anebo u jinych
parafunkci kontraindikovany.

® Kromé toho je Duceram Kiss kontraindikovany pfi
nedostate¢ném interokluzalnim prostoru.

Vystrazné pokyny pro lékaiské produkty
Nezadouci vedlejsi Gcinky téchto lékafskych produktd
Ize pfi odborném zpracovani a pouziti krajné ziidka
ocekavat. Imunni reakce (napf. alergie) a/anebo lokalni
Spatné pocity (napf. chutové iritace anebo drazdéni
Ustni sliznice) ovéem principidlné nelze Uplné vyloucit.
Kdybyste se dovédéli o nezadoucich vedlejsich
Ucincich — i v pochybnych pfipadech — pak vas
prosime o jejich sdéleni.

P¥i precitlivélosti pacientt vici obkladaci keramice
Duceram Kiss anebo vi&i nékteré jeji sloZce, se tento
|ékarsky produkt pouzivat nesmi anebo pouze pod
prisnym dohledem oSetfujiciho lékare/zubniho Iékare.
Znamé kfizové reakce anebo vzajemna plisobeni tohoto
|ékarského produktu s jinymi, jiz v Ustech se nachaze-
jicimi materidly, musi byt pfi pouziti tohoto Iékarského
produktu zohlednény Iékarfem/zubnim Iékafem.
Predejte prosim vSechny vySe uvedené informace
osetfujicimu Iékafi/zubnimu Iékafi, kdyz tento lékarsky
produkt zpracovavate pro zvlastni vyhotoveni.

¢ Nevdychovat prachy po brouseni

¢ Kapalné pasty jsou zdravi Skodlivé pfi poziti
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Bezpeénostni pokyny

Dbejte pfi pouzivani na ndvod k pouziti a na
bezpecénostni udaje.

® Pouze pro profesionalni pouziti

Vedlejsi Géinky/vzajemna ptisobeni
U obkladaci keramiky Duceram Kiss nam nejsou
znama rizika a/anebo vedlejsi Gcinky.

Technické udaje

¢ WAK Dentin: 13,0 um/m-K (25-600 °C)

e Dentalni keramika, typ 1, tfida 1 podle
DIN EN ISO 6872

¢ Spojeni kovu s keramikou, pevnost v ohybu a
chemicka rozpustnost podle DIN EN ISO 9693 / 6872

® Zpracovavejte pouze slitiny s teplotou solidu
alespori 1030 °C

Vybér slitiny

e Duceram Kiss je kompatibilni se slitinami s
vysokym obsahem zlata a s redukovanym obsahem
uslechtilych kovd, jakozZ i s nezeleznymi slitinami.
Informujte se u svého vyrobce slitiny ohledné
sloZeni pfislusné slitiny a jejiho koeficientu tepelné
roztaznosti.
Za zohlednéni nize uvedenych dob chladnuti, Ize
doporugit slitiny pro napalovani s KTR o hodnotach
13,8-15,4 um/m-K (25-600 °C).

Kontraindikované <13,8
Zadné dlouhodobé chladnuti/temperovat  13,8-14,5
3 min. dlouhodobého chladnuti/temperovat 14,6-15,4
Kontraindikované >15,4

Duceram Kiss se nezbarvi na slitindch s obsahem
stfibra; pfesto se doporucuje, pravidelné gistit
keramickou pec a vypalovaci stojanek.

Uvedeni na trh: bfezen 2004



VSeobecné pokyny pro Duceram Kiss

Transport a podminky pro skladovani

® Chranit tekutiny pred mrazem.

* Prasek a pasty ukladat s ochranou pred vihkosti.
4 udrzovat v suchu
X chranit pred slune¢nim svétlem

Dbejte prosim na nasledujici symboly na etiketach
produktu:

Cislo produktu

Cislo Sarze

pouzitelné do

dbat na navod k pouziti

Opétovné nepouzivat

datum vyroby

- = 3
LeBrgn

Kombinovatelné likvidy
* Bonder/Praskové opakery:
Ducera® Liquid B
Ducera® Liquid OCL universal
* Pastové opakery:
Fluid Pastenopaker
* Ramenové hmoty:
Ducera® Liquid Quick
® Dentiny/skloviny atd.:
Ducera® Liquid SD
Ducera® Liquid Form
Ducera® Liquid Blend
e Malovaci barvy/glazurova masa:
Ducera® Liquid Stain improved
e |zolace:
Ducera® Sep Isolating Fluid

Keramicka pec

Pro dosazeni optimalnich vysledk( byste méli zajistit
to, Ze se dosahnou potfebné vypalovaci teploty a
doby. Pokud nutno, méli byste pfislu§né najustovat
parametry pece.

Oznaceni/popisy
ddlezitych hmot

Power Chroma (PC 1-6)

Power Chroma-hmoty jsou vysoce chromatické,
fluoreskuijici intenzivni hmoty pro individualni tvorbu
barvy. VSechny Power Chroma hmoty slouZzi k
podpore barvy v cervikalni, palatinalni a okluzalni ob-
lasti. Tyto hmoty se pouzivaji Cisté anebo jako smés
1:1. S pfimési Stand by se také velmi dobfe hodi pro
mamelonovou oblast. Na pfifazeni barvy je treba
nahlizet jako na voditko.

Stand by

Silné opaleskujici, bezmala transparentni multi-
funkéni hmota. Stand by Ize pouzit jak Cisty, tak i
k namichani se v8emi hmotami z konceptu Kiss.
Hmota Stand by ma timto klic¢ovou funkci.

Opal Effekt Sunrise/Opal Effekt Sunset
Opaleskujici efektni hmota pro Zluté jakoz i pro
oranzové/nacervenalé incizalni ¢asti. Velice dobre
vhodna pro podporu chromatu pfi 2. anebo 3. vypa-
lovani dentinu. S hmotou Stand by Ize hmoty zeslabit.

Opal Effekt Sky/Opal Effekt Ocean
Opaleskujici efektni hmota pro nasedlé incizalni po-
dily - Ize ji ztlumit hmotou Stand by.

Opal Effekt Fog
Hmota s opaleskujicim efektem pro nasedlé incisalni
slozky — mdzZe se zmirnit hmotou Stand by.

White Surface

Bélavé opaleskujici efektni hmota pro zddraznéni
okluzalnich hrbold v oblasti postrannich zubd, jakoZ i
u palatinalnich/linguélnich list v oblasti pfednich zubtd
- mUze byt ztlumena hmotou Stand by.

Final Kiss

Nizkotajici, transparentni korekturni hmota (Final Kiss)
- teplota vypalovani 880 °C.
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Tabulka pfifazeni barev/pokyny pro zpracovani

Tab. 1: Tabulka pfifazeni barev Duceram® Kiss

Barevny odstin A2 | A3 [ A35 |

B2 [ B3 [ B4 | c1 |

D2 | D4

Standardn vrstve ni

Opakni

X X X

Dentin

x

x

X X X

x

Sklovina

4 6 1

Individualni vrstveni

Opakni X X X

X X X X

Opakni Orange

Pro charakterizaci okluzélnich, cervikalnich a palatinalnich oblasti.

Opakni Bleach

Pro extrémni zesvEtlené/bleachované zuby. NormalnX se pouziva pouze v souvislosti s bleach- dentinem.

Opakni Gum

Pro Rasnové Kasti.

Rameno SM/F SM 2+3|2+4 | 3+4 1 1+3

3 3+5 1+4 | 2+4 4 1+4 | 2+4 | 3+4

Dentin X X X X X

X X X X X X X

Power Chroma 1
Power Chroma 2
Power Chroma 3
Power Chroma 4
Power Chroma 5
Power Chroma 6

3+5| 4+6

2+3 | 3+6 2+6| 3+6 | 5+6 | 1+6|2+6| 3+6

Flu Inside 1 Mix Mix

Mix Mix Mix

Flu Inside 2

Opal-sklovina 1 Mix Mix

Mix Mix Mix Mix Mix

X

Opal-sklovina 2

X X

Rychlé a jednoduché pfifazeni hmot vam umozni také kotou¢ barev Kiss (Kiss-Farbrad).

n E n n Pfiprava kostry

Pro stejnomérné podepreni jakoz i pro zaruéeni
stejnomérnych tlousték vrstev keramiky, musi byt
kostra vytvorena ve zmenseném, anatomickém
kone¢ném tvaru.

K vypracovani kostry pouzijte vyluéné frézy s kfizové
rozlozenymi bfity ze slinutého karbidu. Doporucuji
se tfiskové obrabéci nastroje. Pouziti kament

vede predevsim u mékkych slitin (bioslitiny bez
médi a bez palladia) nevyhnutné k mikroskopickym
prevrstvovanim, ktera v dalSim postupu mohou vést
k tvorbé bublin v obkladané keramice.

Kovové kostry — pokud neni vyrobcem slitiny
doporuceno jinak - se po vypracovani karbidovymi
frézami otryskavaiji kysli¢nikem hlinitym Al,O,
(100-150 pm) pfi tlaku trysky 2 bar (nezelezné kovy
do 4 bar a 250 pm Al,O,).

Pro vyvarovani se napétim v obkladaci keramice, se
musi pfipadné rohy a hrany kostry zakulatit.

Navazujic na to, se kostry Cisti paroproudovym

pfistrojem anebo v Gisté ultrazvukové lazni
(viz obr. 1-4).
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Pajeni a laserovani

Pro pajeni a laserovani koster, dbejte prosim na
obsahly ndvod k pouZiti a na pozndmky vyrobce
slitiny.

B B Nanaseni opakni hmoty

Pasty Duceram Kiss a praskové opakni hmoty
zakryjikostru stejnomérnou tloustkou v pfislusné
zéakladni barvé. Doporucuje se dvoji opakni
vypalovani jak u pastovité tak i u praskobvé opakni
hmoty. Pfi pouziti slitin s malou oblasti teploty taveni
(slitiny prosté médi a palladia, jako napt. BiOcclus
Kiss), by se pfi prvnim vypalovani mélo pracovat

s neutralni pastou namisto prvni opakni latky.

PFi pouziti neutralni pasty se prvni vypalovani
opakni hmoty snizi na 900 °C (s prodlouzenim
doby vypalovani 1 min), ¢imz se predejde
deformaci kovové kostry.

Neutralni pasta neni vhodna pro obkladani koster z
neuslechtilych kova.

Pastovita opakni hmota jakoz i neutralni pasta, se daji
jednoduse a nezifedéné nanést klasickym $tétcem
pro pastovitou opakni hmotu. Kdyby méla tato pasta
¢asem zménit svou konzistenci resp. svou dobrou



Pokyny pro zpracovani

aplikovatelnost, pak se mlze jeji plivodni konzistence
znovu vytvofrit, s trochou likvidu pro pastovitou
opakni hmotu.

Alternativné k tomu Ize kostru potahnout
tenouckym filmem preparatu pastenopakerfluid.

Pozor: pouzivejte pastenopakerfluid pouze ve velmi
malych mnozZstvich. Pouziti pfili§ velkého mnozstvi
pastenopakerfluidu, mdze béhem vypalovani opakni
hmoty vést k tvorbé trhlin a bublin.

Praskova opakni hmota se namichd s preparatem
Ducera Liquid OCL universal (viz obr. 5-6).

Pro zpracovani nezeleznych slitin se doporucéuje
pouziti nezelezného bonderu (NE-Bonder) (prasek/
pasta). NE-Bonder se namicha s materialem Du-
cera® Liquid B anebo OCL universal a nanese se
polokrycim zplsobem, stejnomérnou tlustkou vrstvy
na (kostru slabé kryci). Nasledné se NE-Bonder
vypdli na 980°C, ¢imz se tento homogénné spece a
nanese na kostru a postara se o zeskelnéni povrchu
kostry. Timto Ize dosahnout bezpecnou pfilnavost
mezi slitinou NE a obkladaci keramikou.

Dbejte prosim téz na zpracovavaci parametry u
vypalovani, specidlné pfizplsobené pro nezelezné
slitin (Viz dentsplysirona.com).

n a Esteticka Line Basic

Se standardni vrstvovou technikou (opakni latka/
dentin/sklovina) se daji béhem nejkratsi doby
vytvorit esteticky vysoce hodnotna oblozeni.
Nejdfive vybudujte dentinové jadro a pripravte

ho technikou Cut-back pro sklovinovou ¢ast. V
navaznosti na to, se sefiznuta ¢ast opét vybuduje
sklovinou. Nasleduje prvni vypalovani dentinu (viz
tab. 2 a 3).

Potom se s pfisluSnou dentinovou a sklovinovou
hmotou znovu doplnuje. Nasleduje druhé vypalovani
dentinu (viz tab. 2 a 3) jakoz i navazujici vypracovani
restaurovaného dilu. Zavérem nasleduje vypaleni do
lesku (viz tab. 2 a 3), dle volby s glazurovou hmotou
anebo bez ni, jakoZ i s barvami Duceram Kiss

Pastovita opakni hmota jakoZz i neutralni pasta, se daji
jednoduse a nezifedéné nanést klasickym Stétcem
pro pastovitou opakni hmotu. Kdyby méla tato pasta
¢asem zménit svou konzistenci resp. svou dobrou.

m m E Keramické rameno

® Pro zfizeni keramického ramene, by se mél okraj
korunky, frézou s bfity ze slinutého karbidu
redukovat natolik, aby koncil ve vySce cca 0,5-
neboli stupné. Dale pak je treba dbat na to, aby
okraj korunky vybihal mékce, aby se zabranilo
pnutim v keramice.

* Kapnu konstrukce otryskejte zevnitff (pfiedevSim
okraje) a zvenku, tak jak je to popsano v uvodu,
a kapnu konstrukce pak vycistéte (parni tryskou).

e Oznadte si hranici preparace tuzkou neobsahuijici
grafit a povrch uzavfiete obvyklym zptsobem,
napff. akrylatovym lepidlem.

* Nyni naneste v silné vrstvé keramickou izolaci
Ducera-Sep. Izolaci nechejte zavadnout a znovu
ji naneste.

® Osazovaci hmota (SM 1-5) se namicha
modelovaci kapalinou SD Quick. Osazovaci
hmotou pak doplnite obrouseny okraj korunky.
Vrstvy osazovaci hmoty nanasejte podle obrazku
v cervikalni atvrtind na kapnu. Pak nechte
osazovaci keramiku zaschnout, pfipadné za
pomoci zdroje tepla, vyjméte a dejte vypalit dle
doporuceni o vypalu.

o Stérbina vznikla smréténim keramiky se mlize
doplnit druhym vypalem nebo na zavar doplnit
finalni osazovaci hmotou (F-SM 1-5) po vypalu do
lesklého povrchu (viz obr. 10-12).

B 2 3 3 ki B Asthetik Line Individuell

P¥i individudalnim vrstveni mate moznost s hmotami
Power Chroma, jakoz i s hmotami Opal Effekt
vytvofit nanejvys naro¢né a pfirodné konformni
restaurované dily. S hmotami Power Chroma mate
moznost nejdfive potahnout kostru vysoce chroma-
tickou

a fluoreskujici zakladni hmotou, pro charakterizaci a
individualizaci barvy zubu.

V ndvaznosti na to nasleduje jako obvykle, denti-
nova nastavba. Po provedeni Cut-backu mlze byt
podil skloviny dopInény opalovymi sklovinami, jakoz
i napt. V incizalni oblasti hmotami Opal Effekt Sky a
Ocean a v cervikalni a v télové oblasti hmotami Opal
Effekt Sunrise a Sunset (viz obr. 13-18).
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VSeobecna doporucéeni pro vypalovani

Tab. 2: VSeobecna doporuceni pro vypalovani — Duceram® Kiss

Predehfati | Doba suseni Mira ohfevu Konecna tepl. Doba prodlevy Vakuum | Temperovani
°C min °C/min °C min hPa
Vypalovéni oxidu K tomuto prosim dbejte na piesné zpracovavaci parametry prislusnych slitin.
Slitinovy Neutraini pasta 575 7:00 55 900 3:00 50 -
program Pastov.opak.hmot. 575 7:.00 55 900 3:00 50 =
Bio Prask.opak.hmota 575 5:00 55 900 3:00 50 =
Konvenéni Pastov.opak.1+2 575 7:00 55 930 2:00 50 -
slitiny Préask.opak.1+2 575 5.00 55 930 2:00 50 =
Rameno 1 575 7:00 55 920 1:00 50 =
Bez Rameno 2 575 7:00 55 920 1:00 50 =
é Dentin 1 575 6:00 55 910 1:00 50 =
chlazeni, Dentin 2 575 4:00 55 900 1:00 50 =
prikladné Vypalovéni do lesku 575 3:00 55 890 1:00 - -
Degudent Kiss Korektura 575 4:00 55 880 1:00 50 =
Final Shoulder 450 4:00 55 660 1:00 50 =
Dentin 1 575 6:00 55 910 1:00 50 3 min/850 °C
Dentin 2 575 4:00 55 900 1:00 50 3 min/850 °C
Vypalovéni do lesku 575 3:00 55 890 1:00 = 3min/850 °C
Tab. 3: Doporuceni pro nezelezné slitiny — Duceram® Kiss
Vypalovani Predehfati | Doba suseni Mira ohfevu Kone¢na teplota | Doba prodlevy | Vakuum Temperovani | Dlouhodobé
°C min °C/min °C min hPa chlazeni
Vypalovani oxidu K tomutchlazenio prosim dbejte na presné avaci parametry prislusny Z ych slitin.
Bonder (prések/pasta) 575 7:00 55 980 2:00 50 - -
Pastovita 575 7:00 55 950 2:00 50 = =
opak. hmota
Praskovita 575 5:00 55 950 2:00 50 = =
opak. hmota
Rameno 1+ 2 575 7:00 55 930 1:00 50 = =
Dentin 1 575 6:00 55 1:00 50 3 min/850 °C aZna 600 °C
Dentin 2 575 4:00 55 1:00 50 3 min/850 °C azna 600 °C
Vypalovéni do 575 3:00 55 890 1:00 = 3min/850 °C azna 600 °C
lesku
Korektura 575 400 55 880 1:00 50 3min/850 °C azna 600 °C
(Final Kiss)
Final Shoulder 450 4:00 55 660 1:00 50 - -

U nezeleznych slitin, které maji koeficient tepelné roztaznosti (WAK) mensi anebo rovny 14,2 pm/m-K
(25-600 °C), nesmi nastat temperovaci faze. Ochlazeni na zakladni teplotu pro odstranéni vnitfnich pnuti,

by se mélo vykonat nezavisle od hodnoty WAK. Pfidavné prosim zohlednéte udaje vyrobc slitiny.

Pro vyrovnani $patné tepelné vodivosti neZeleznych slitin, doporu¢ujeme u vétsich nez 5-¢lankovych mustka,
pfi 1. vypalovani dentinu provést zvyseni teploty resp. prodlouZeni doby vypalovani.

Zde udané hodnoty jsou orientaéni hodnoty a slouzi vyluéné jako voditko. Odchylky vysledk( vypalovani jsou
mozné. Vysledky vypalovani jsou zavislé na pfislusném vykonu pece a jsou podminéné vyrobcem a stafim
pece. Tyto orientaéni hodnoty se tudiz musi pfi kazdém vypalovani individualné pfizplsobit. Doporu¢ujeme
zku$ebni vypalovani pro kontrolu pece. V8echny udaje byly nami peclivé vyhotovené a kontrolované, jsou
v8ak podavany dal bez zaruky.
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Duceram® Kiss
c€0124

Indikationer for anvendelse

Duceram Kiss er indikeret til finering af
metalrammestrukturer og daeksten (fingerbal) til
forberedelse af kroner og broer.

Produktinformation

® Duceram Kiss er et hgjsmeltende keramisk
materiale til finering af kroner og broer med
rammestrukturer af dentallegeringer med en CTE-
speendvidde pé 13.8-15.4 um/m - K (25-600°C).

Kontraindikationer

* M4 kun anvendes til ovenstadende dentalformal

* Duceram Kiss er kontraindikeret i tilfeelde af
bruxismus og andre parafunktioner.

® Derudover er Duceram Kiss kontraindiceret ved
utilstraekkelig interokklusal afstand.

Advarsler vedrogrende medicinske produkter
Forudsat korrekt forberedelse og anvendelse af
dette medicinske produkt, er ugnskede bivirkninger
yderst sjeeldne. Immunreaktioner (f. eks. allergier)
og lokale reaktioner (f. eks. smagsforstyrrelser eller
irritation af mundslimhinden) kan dog aldrig helt
udelukkes. Hvis ugnskede bivirkninger skulle opstéa
(selv ved mistanke herom), bedes du kontakte os.

Ved overfolsomhed hos patienten over for facade-
keramikken Duceram Kiss eller over for nogen
bestanddel af disse produkter, ma dette medicinske
produkt ikke anvendes eller ogsa skal det anvendes
under streng overvagning af leege/tandlaege. Kendte
kombinationsreaktioner eller interaktioner mellem
dette medicinske produkt og andre produkter eller
materialer som allerede findes i munden, skal der
tages hensyn til af leege/tandlzege i forbindelse med
anvendelsen af dette medicinske produkt.

Giv venligst den behandlende laege/tandlaege alle
ovenstaende oplysninger, hvis dette medicinske pro-
dukt skal anvendes til en specialfremstilling.

® Der mé ikke inhaleres slibestov
¢ Vaeske fra pastaer er sundhedsfarlige
ved indtagelse

Sikkerhedsanvisninger

Ved bearbejdningen skal brugsvejledningen og
sikkerhedsdatabladet folges.

® Kun til professionel brug

Bivirkninger/interaktioner
S4 vidt vides i dag findes der ingen risici eller bivirk-
ninger forbundet til facadekeramikken Duceram Kiss.

Tekniske data

¢ VUK dentin: 13,0 pm/m-K (25-600 °C)

¢ Dentalkeramik, type 1, klasse 1 i henhold til
EN ISO 6872

¢ Metalkeramisk forbindelse, deformationsstyrke og
kemisk oploselighed iht. DIN EN ISO 9693 / 6872

* Forarbejd kun legeringer med en solidustemperatur
pa mindst 1030 °C

Valg af legering

® Duceram Kiss er kompatibel med legeringer med
hgijt guldindhold og reduceret aedelmetal samt
legeringer af uaedle metaller. Seg information hos
legeringsproducenten om sammensaetningen
af den pageeldende legering og dens
varmeudvidelseskoefficient.
Under hensyntagen til de afkelingstider (se
nedenfor) kan pabraendingslegeringer med en
varmeudvidelseskoefficient p& 13,8-15,4 pm/m-K
(25-600 °C) anbefales.

Kontraindiceret Aducering <13,8
Ingen langtidsafkeling/aducering 13,8 til 14,5
3 min. langtidsafkeling/aducering 14,6 til 15,4
Kontraindiceret >15,4

Duceram Kiss misfarves ikke pa selvholdige legerin-
ger; det tilrddes dog jeevnligt at rengere keramikovn
og braenderholdere.

Lancering: Marts 2004
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Generelle anbefalinger vedrorende Duceram Kiss

Transport og opbevaring
* Beskyt veesker mod frost.

. Opbevar pulver og pastaer beskyttet mod fugtighed.

+* Opbevares tort
& Beskyt mod sollys

Bemazerk falgende symboler pa produktetiketten:
REF  Produktnummer
LOT  Batchnummer
2 Anvendes inden
(1 Felg brugsvejledningen
@  Ikke for genbrug
o1 fremstillingsdato

Kombinerbare vaesker
¢ Bonder/Pulverlinere:
Ducera® Liquid B
Ducera® Liquid OCL universal
 Pastalinere:
Fluid Pastalinere
e Skuldermasser:
Ducera® Liquid Quick
® Dentinmasser/Incisalmasser:
Ducera® Liquid SD
Ducera® Liquid Form
Ducera® Liquid Blend
® Farver/Glasurmasser:
Ducera® Liquid Stain improved
* |solering:
Ducera® Sep Isolating Fluid

Keramikovn

For at opna optimale resultater, skal man sikre sig,
at de pakraevede pabraendingstemperaturer og -tider
n&s. Om ngdvendigt skal man justere ovntem-
peraturen derefter.
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Betegnelser/forklaringer pa
vigtigt materiale

Power Chroma (PC 1-6)

Power Chroma-masser er hgjkromatiske, fluores-
cerende intensivmasser til individuel farvetilpasning.
Alle Power Chroma-produkter har den funktion at
give farvestotte i de cervikale, palatinale og okklusale
omréader. Masserne anvendes koncentrerede eller
blandede i forholdet 1:1. Tilsat Stand by egner de sig
ogsa udmeerket til mamelonerne. Farveskemaet

skal ogsa betragtes som en retningslinje.

Stand by

Udpraeget opaliserende, naesten gennemsigtig
multifunktionsmasse. Stand by kan anvendes kon-
centreret eller til blanding i alle masser inden for
Kiss-konceptet. Stand by-massen har hermed en
noglefunktion.

Opal Effekt Sunrise/Opal Effekt Sunset
Opaliserende effektmasse til gule og orange/radlige
incisale dele. Velegnet til stod af kromaen i 2. eller 3.
dentinbraending. Massen kan svaekkes med Stand
by-masse.

Opal Effekt Sky/Opal Effekt Ocean

Opaliserende effektmasse til normale til kraftigt
dybbla incisale omrader — kan svaekkes med Stand
by-masse.

Opal Effekt Fog
Opaliserende effektmasse til grlige incisale omrader
- kan sveekkes med Stand by-masse.

White Surface

Hvidlig, opaliserende effektmasse til fremhaevning

af okklusale forhgjninger i kindtandsomradet samt
palatinale/linguale barrer i det anteriore omrade — kan
svaekkes med Stand by-masse.

Final Kiss
Gennemsigtig korrigeringsmasse, som smelter ved lav
temperatur (Final Kiss) — breendingstemperatur 880 °C.



Farvetabel/Bearbejdelsesindikationer

Tab. 1: Farvetabel Duceram® Kiss

Power Chroma 3 1+2 2 2+5| 3+5| 4+6 1 1+3
Power Chroma 4
Power Chroma 5
Power Chroma 6

Farve Al | A2 [ A3 JA35] A4 [ B1 [ B2 | B3 | B4 [ c1 | c2 | c3 | ca [ b2 | D3 | D4
Standard lagopbygning

Opaker X X X X X X X X X X X X X X X X

Dentin X X X X X X X X X X X X X X X X

Incisal 1 2 3 3 5 1 1 4 6 1 5 5 6 2 4 4

Opaker x|x|x|x|xlxlxlxlxlxlxlxlxlxlxlx

Opaker Orange Til karakterisering af okklusale, cervikale og palatinale omrader.

Opaker Bleach Til ekstremt lysnede/blegede taender. Anvendes normalt kun i forbindelse med blegningsdentin.

Opaker Gum Til gingivadele

Skuldre SM/F SM 1 2 2+3 | 2+4 | 3+4 1 1+3 3 3+5 1 1+4 | 2+4 4 1+4 | 2+4 | 3+4

Dentin X X X X X X X X X X X X X X X X

Power Chroma 1

Power Chroma 2

2+3|3+6 | 1+6|2+6|3+6|5+6| 1+6|2+6|3+6

Flu Inside 1 X X Mix Mix X X

Mix X Mix X Mix

Flu Inside 2 X

Opal Incisal 1 X X Mix Mix X X

Mix Mix Mix Mix Mix

Opal Incisal 2 X

Farvehjulet fra Kiss muligger hurtigt og enkelt valg af masse.

n E n n Stelklargering

For at give ensartet stotte og for at sikre ensartet
lagtykkelse af keramikken skal stellet udformes i
formindsket anatomisk slutform.

Til konstruktion af stellet bor der udelukkende
anvendes krydsfortandede hardmetalfraesere. Det
anbefales at anvende spantagende veerktejer. An-
vendelse af sten medferer, iszer ved blede legeringer
(kobber- og palladiumfrie bio-legeringer), uveegerligt
mikroskopiske overlapninger, som i det videre forleb
kan medfare blaeredannelser i keramikfineren.

Metalstellene bleeses, medmindre andet er anbefalet
af legeringsproducenten, med AlL,O, (100-150 um)
og et stréletryk pa 2 bar (ved uaedle legeringer op

til 4 bar og 250 um Al,O,) efter bearbejdning med
hardmetalfreeser.

For at undgé speendinger i facadekeramikken skal
eventuelle hjerner og kanter péa stellet afrundes.

Derefter renses stellene med dampstrale eller i et
rent ultralydsbad (se figur 1-4).

Lodning og laserbearbejdning

Ved lodning og laserbearbejdning af metalstel skal
den omfattende brugsanvisning med bemaerkninger
fra legeringsproducenten ngje folges.

I B Pafering af opaker

Duceram Kiss pasta- og pulveropaker deekker
stellet i regelmaessige lagtykkelser i den tilsvarende
grundfarve. Det anbefales at foretage to opaker-
breendinger bade ved pasta- og pulveropaker. Ved
anvendelse af legeringer med et lavt smelteinterval
(kobber- og palladiumfrie legeringer som f.eks.
BiOcclus Kiss) ber ved forste breending bearbejdes
med neutralpasta i stedet for den forste opaker.
Ved anvendelse af neutralpasta saenkes den forste
opakerpébraending til 900 °C (med braendetids-
forlaengelse 1 min), hvorved man forebygger

en vridning af metalstellet.
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Bearbejdelsesindikationer

Neutralpastaen er ikke egnet til belaegning af stel af
andet materiale end metal.

Duceram Kiss pastaopaker og neutralpasta paferes
nemt og ufortyndet med en klassisk pastaopaker-
pensel. Hvis pastaer med tiden sendrer konsistens
eller bliver vanskeligere at péfere, kan den oprin-
delige konsistens genskabes ved at tilsaette lidt
pastaopakerliquid.

Alternativt kan stellet overtraekkes med en ultratynd
film af pastaopakerfluid.

Forsigtig: Brug kun pastaopakerfluid i meget sma
maengder. Hvis der bruges for meget pastaopa-
kerfluid, kan det medfere revne- og blaeredannelse
under opakerbraendingen (se figur 5-6).

Pulveropaker blandes op med Ducera Liquid OCL
universal.

Til forarbejdning af NE-legeringer anbefales der brug
af NE-Bonders (pulver/pasta).

NE-Bonder blandes med Ducera® Liquid B eller OCL
universal og paferes i semi-daekkende regelmaessig
lagtykkelse pa stellet (tyndt deekkende).

Derefter pabraendes NE-Bonder ved 980 °C, hvorved
det sintres homogent pa stellet og serger for en
regelmaessig glacering af stellets overflade. Dermed
kan der opnas en sikrere haeftning mellem basismet-
allegeringen og keramikfacaden.

Husk ogsa at felge de specielle forarbejdningspara-
metre, der er specielt tilpasset til ikke-zedle legeringer
ved pabrzending (Se dentsplysirona.com).

Bl BJ Asthetik Line Basic

Med standard-lagteknik (opaker/dentin/incisal) kan
man hurtigt fremstille facader af hgj kvalitet. Byg
forst dentinmassen op og forbered siden denne med
cut-back-teknik for incisaldelen. Derefter opbygges
den tilskarede del pa ny med incisalmasse. Derefter
folger den forste dentinbreending (se tab. 2, 3).

a4

Delen suppleres siden igen med tilsvarende dentin-
og incisalmasse. Derefter folger den anden dentin-
breending (se tab. 2, 3) og yderligere forfininger af
restaureringsarbejdet. Siden folger glansbraendingen
(se tab. 2, 3), med eller uden glasurmasse og farver
til supplering af karakteristiske effekter (se figur 7-9).

m m m Keramikskulderen

 For palaegning af en keramikskulder skal kron-
randen reduceres s& meget med en hard-
metalfreeser, at den slutter i hgjden ca. 0,5-0,8 mm
over hulkelens eller stubbens laveste punkt.
Desuden skal det kontrolleres, at kroneranden
slutter blgdt for at undgé spaendinger i keramikken.

e Blzes stelbelaegningen (iseer kanterne) pa indersiden
og ydersiden, som det tidligere er blevet beskrevet
og renger siden med en dampstrale.

¢ Oprids preeparationsgraensen med en grafitfri pen
og forsegl den pa konventionel vis, feks. med acryl.

¢ Pafor et heldeekkende lag Ducera-Sep
keramikisolering. Lad oplesningsmidlet afdunste og
pafer yderligere et lag.

e Skuldermassen (SM 1-5) skal nu blandes med
modelleringsvaesken SD Quick. Byg derefter den
nedslebne kronekant op med skuldermasse.

Pafer skuldermassen i lag pa den cervikale fierdedel
af stelbelaegningen. Lad siden skulderkeramikken
torre, eventuelt ved hjeelp af en varmekilde.

Loft stellet af og braend det ifelge anvisningerne til
braending.

e Den spraekke, der opstar ved keramikbraendingen,
kan lukkes gennem endnu en braending eller
med justeringsskuldermasse (F-SM 1-5) efter
glasurbraendingen (se figur 10-12).



Bearbejdelsesindikationer/Generelle anbefalinger vedrerende braending

EE A (3 8 K BB Asthetik Line Individuell

Ved den individuelle lagopbygning kan man med tandfarve. Derefter folger dentinopbygningen pa
Power Chroma-masser og Opal Effekt-masser pro- almindelig vis. Efter cut-back kan incisaldelen med
ducere meget avancerede og naturtro restaureringer. opalincisalmasse ogsa f. eks. i incisalkantomradet
Med Power Chromas er der mulighed for forst at suppleres med Opal effektmasserne Sky og Ocean
overtraekke stellet med en hgjkromatisk og fluores- og i cervikal- og dentinomradet med Opal effekt-
cerende grundmasse for at skabe karakter og individuel masserne Sunrise og Sunset (se figur 13-18).

Tab. 2: Generelle braendingsanbefalinger - Duceram® Kiss

Forvarme Torretid Opvarmnings- Sluttemp. Holdetid Vakuum Aducering
hastighed
°C min °C/min °C min hPa
Oxi i Overhold her de pracise jdni for de aktuelle legeringer.
575 7:00 55 900 3:.00 50 =
program F 575 7:00 55 900 3:00 50 =
Pulveropaker 575 5:00 55 900 3:00 50 -
Pastaop. 1+ 2 575 7:00 55 930 2:00 50 =
legeringer Pulverop. 1 + 2 575 5:00 55 930 2:00 50 =
Skulder 1 575 7:00 55 920 1:00 50 =
Uden Skulder 2 575 7:00 55 920 1:00 50 =
i i Dentin 1 575 6:00 55 910 1:00 50 =
For eksempel Dentin 2 575 4:00 55 900 1:00 50 =
Degudent Kiss i 575 3:00 55 890 1:00 = =
Korrektion 575 4:00 55 880 1:00 50 =
Final Shoulder 450 400 55 660 1:00 50 =
Dentin 1 575 6:00 55 910 1:00 50 3 min/850 °C
Dentin 2 575 4:00 55 900 1:00 50 3 min/850 °C
Glansbreending 575 3:00 55 890 1:00 = 3 min/850 °C

Tab. 3: Breendingsanbefalinger for ikke-aedle legeringer - Duceram® Kiss

Branding Forvarme Torretid Opvarmnings- Sluttemp Holdetid Vakuum Aducering Diouhodobé
hastighed chlazeni
°C min °C/min °C min hPa

Oxil I Overhold her de pracise jdni for de aktuelle legeringer.

Bonder 575 7:00 55 980 2:00 50 = =

F 575 7:00 55 950 2:00 50 = =

F 575 5:00 55 950 2:00 50 = =

Skulder 1+ 2 575 7:00 55 930 1:00 50 = =

Dentin 1 575 6:00 55 1:00 50 3 min/850 °C bis auf 600 °C

Dentin 2 575 4:00 55 1:00 50 3 min/850 °C bis auf 600 °C
[ 575 3:00 55 890 1:00 = 3 min/850 °C bis auf 600 °C

Korrektion 575 4:00 55 880 1:00 50 3 min/850 °C bis auf 600 °C

(Final Kiss)

Final Shoulder 450 4:00 55 660 1:00 50 = =

Ikke-zedle legeringer med en varmeudvidelseskoefficient p& 14,2 um/m-K (25-600 °C) eller derunder ma
ikke heerdes. Afkaling til basetemperaturen med spaendingsreducering for gje skal gennemfgres uanset
varmeudvidelseskoefficient. Desuden ber legeringsproducentens anvisninger folges.

For at kompensere for den lave varmeledningsevne af ikke-zedle legeringer anbefaler vi en temperaturagning
eller braendetidsforleengelse i 1. dentinbraending for broer med mere end 5 enheder.

Ovenstéende angivne veerdier er anbefalede veerdier og skal kun anvendes til orientering. Afvigelser i
breendingsresultaterne kan forekomme. Braendingsresultaterne er afhaengig af ovnens kapacitet samt af
fabrikant og af alder. De anbefalede vaerdier skal derfor tilpasses individuelt ved hver breending. Vi anbefaler
en provebraending for at afpreve ovnen. Alle angivne data er ngje udarbejdet og kontrolleret, men gives
videre uden nogen garanti.
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‘Ekdoon: 2017-09

Duceram” Kiss
C€0|24

Evdeigelg yia xprion

To Duceram Kiss evdeikvutal yla emkaiun
peTalikoU TTAaLoiou Kal copings yla Tnv eTolpacia
KOPWVWV KAl YEPUPWV.

MAnpogopieq yia To Tpoiov

® To Duceram Kiss eival kepapikd UAIKS uPnAig
TAENG yla ETIIKAAUPN KOPWVWY KAl YEPUPWV
JEe TAQiola KATAoKEUAoUEVa and odovVTIATPIKA
KpApata pe dlakupavon ouvteAeaTol BepUIKAG
dlaoToMq (CTE) Tou 13.8-15.4 pm/m - K
(25-600°C).

Avtevdei&elg

* KatdAAnAo pévo yia TiG avapepdueveg evoeitelg

® To Duceram Kiss avtevdeikvuTal o€ TiepinTwon
TPOU SOVTIWV Kal AAAWY TIAPAAEITOUPYLWV.

¢ [é€pav TouTou To Duceram Kiss avrevdeikvutal oe
TePIMTWON PN €napkoug oUYKAEIONG.

Ymnodeigelg mpoeidomnoinong yla latpikda npoiovra
AvemBUpunTeg MAPEVEPYELEG AUTWV TWV LATPIKWV
TpoidvTwy éTav autd xpnotomolouvtal Ye

TOV KAaTAAANAo TPATO, avapévovtal oAU omavia.
AvoooloyIkég anavTroelg (T.X. aAAepyieq) Kavr TOTIKEG
evoxAoelg (r.x. dlatapayég Tng yeuong A epedlopol
TOU oTopaTIKOU BAevvoydvou) dev Prmopolv woTdoo

Va AmokKAEIOTOUV KaTd Kavova MARpwG. e TepinTwon
TIOU EPPAVIOTOUV O £04G QVETIOUUNTEG EVEPYELEG-
AKOPN Kal O€ TIEPIMTWOELG APPIBOAIWY — TTapakaAolpe
Va PO EVNUEPWOETE OXETIKA. 2€ TIEPIMTWOELG
uTepeUaLotNoiag TV acBevwV evAVTIA OTO KEPAUIKO
UAIKS Duceram Kiss 1} og éva and ta ouoTaTtikd
otolxeia, dev emuTpENETAL N XPAON QUTOU TOU LATPIKOU
TpoidvTog, Mapd pévo und auotnen eniBAedn

Tou BepdmovTiq laTpoU/ odovTIAaTpou. MN'VwoTEg
avTidpdaoelg dlactaupwong fi AAMNAETISPAoELG

TOU laTpIKoU TpoiévTog fi pe dAAa fidn oto otdua
Bplokdpeva 1ATPIKA TIPOIOVTA i UAIKE, TTPETEL va
AapBdvovtal unéyn and tov laTpd/0dovTiaTpo KaTd Tn
XPNOloToinon Tou laTPIKoU TIPOoIGVTOG.
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MapakaAw va petapepete OAeg TIG AvwOev
avagpepopeves ANPoPopieg oto Bepdnovta latpd/
odovTiaTtpo, edv enegepyaleoTe auTo TO LATPIKO
TPOIOV yla pia €I8IK KATaoKeUr.
* Mnv ewomvéeTe plviopata tpoxioparog
* Ta uypd Twv acTwy eival BAaBepd

yla TNV uyeia Katd TV KaTamnoon

Ynodeigelg acpaleiag

Nd&Bete unéYn oag Katd Tn xpnotgoroinon Tig
odnyieg xpriong kat Ta pUAAESIa dedopEvwy
aopaleiag.

¢ [a enayyeAUATIKA Xprion pévo

Mapevépyeieg/ANnAeTudpdoeig
lNato kepapikd UAkd Duceram Kiss Sev pag eival
YVWOTOI Kivduvol oUTE TTAPEVEPYELEG.

Texvika otoixeia

® OepuIkOG OUVTEAEOTHG SlAaOTOANG Bacikou:
13,0 pm/m-K (25-600 °C)

o Kepapikd UNKO 0BOVTOTEXVIKAG XPriong Tumou 1,
TdEN 1 o’uppwva pe DIN EN ISO 9593 / 6872

* Na enegepydleote pévo kpdpata pe onpeio trigewg
avw Twv 1030 °C

Emdoyn kpdapatog

e Duceram Kiss eival cupapto pe kpauata
UPNAAG TIEPLEKTIKOTNTAG XPUCOU KAl PEWHEVNG
TIEPLEKTIKOTNTAG EUYEVWV PETAMNWY KABWG Kal Je
KPAuaTa pn euyevwyv peTANwWV.. Evnpepwbeite
OTOV KATAOKEUAOTH TOU KPAUATOG WG TIPOG
Tn oUvOeon Tou OXETIKOU KPAPATOG KAl TOU
ouvteAeoTr BepuIkAG ouoTOArG Tou. AapBavopévwy
untéPn TwV TIO KATW avapepopevwy xpovwy Pugng
OUVIOTWVTAL KPAPATA PE CUVTEAEDTH OEPUIKAG
diaotohnq 13,8-15,4 ym/m-K (25-600 °C).

AvTévdeign <138
Xwpig pakpdg dapkeiag Pugn/avémtnon 13,8-14,5
2-3 Aenttd pakpdg dlapkeiag avortnon 14,6-15,4
AVTEVSEIEN > 15,4

Duceram Kiss 3ev aM\olwvel TNV andxpwon oe
KPAPATA TIOU TIEPLEXOUV APYUPO, TTAPOAa auTd
OUVIOTATAL O TOKTIKOG KABaPIoPOG TOU (poUpvVou Kal
TWV POPEWV.

Eioaywyn otnv ayopd: Mdaptiog 2004



Fevikéq untodei&elg yia Duceram Kiss

Metagopd kat ouvOnkeg anodnkeuong

* MNpogpuAdooete Ta uypd amnd Yuxog.

* Na puUAAyeTe OKOVN KAl TTAOTEG TIPOOTATEUTHEVEG
and vypaoia.
* @uUAdocoeTe og ENpd TepIBAAov
£ MpopuAdooeTe and tnv akTivoBoAia Aoy

MapakaAw NMPOCEETE TA MAPAKATW CUMBOAQ OTIG
ETIKETEG TWV TPOIOVTWV:

REF  ApBpog kataldyou

LOT  Kwdikég naptidag

€ Huepopnvia Mgng

1 MpooéEte TRV Odnyia xpriong!
@  Modvo yia pia xprion!

‘] nuepopnvia kaTaokeung

Zuvduadopeva uypa
* Bonder/Zkovn ondkep:
Ducera® Liquid B
Ducera® Liquid OCL universal
¢ [Ndota ondkep:
Peuotr maota ondkep
® Auxevikd oTpwpaTa:
Ducera® Liquid Quick
© OdovTiveg/AlapAveleg KATL.:
Ducera® Liquid SD
Ducera® Liquid Form
Ducera® Liquid Blend
* Xpwpata/ZTpwpa epuaAwong:
Ducera® Liquid Stain improved
* AlawpLOTIKO:
Ducera® Sep Isolating Fluid

DoUpPVOG KEPAMIKWV

MNa emniteugn dploTwy anoTeAeoudTwy va
eEaopalioeTe TIG analtoUpeveg BePPOKPATIEG Kal
Toug anattoUpevoug xpévoug. Eav anatreital va
npooapuocBolv avaloya ol TapdueTpoL.

Xapaktnplopoi / Enegnynoeig
ONUAVTIKWY OTPWHATWV

Power Chroma (PC 1-6)

Ta orpwpata Power Chroma eivat upnAnig
andéxpwong, eBopifovta, EvTova oTpwUaTa yia TNV
efatopikeupévn xpwpatiky anédoon. ‘OAa Ta Power
Chroma g&unnpeTolv TNV XPWHATIKY UTTOOTAPLEN
OTNV AUxevikn, uttepwia, aonTikA Tieploxn. Ta
oTpwpara TormobeTouvTal Xwpig avauelEn fj oe
avapelgn 1:1. Me tnv pdopign tou Stand by yivovat
1dlaitepa KATAANAQ Kat yia Tnv mepLoxr Twv Aopwv.
O XPWHATIKOG TTPOCSLOPIOUOG TIPETEL VA BewpeiTal
wg 0dnyog,.

Stand by

‘Evtova omnaliov, oxedov didpavo oTpwpa
moAAanAwy Aettoupylwv. To Stand by pnopei va
XpnotyorotnBei xwplg avapelEn onwg eniong kat
yla TNV MPOouiEn OAwv Twv oTpwPdTwy and to
ouotnua tng Kiss. To otpwpa Stand by katéxel
€10l pia B€on-kAeldi.

Opal Effekt Sunrise/Opal Effekt Sunset
OmnaAiCov otpwpa andédoong yla Kitpva , omwg

Kal €Tiong MPOTOKAAIQ/TPOG TO KOKKIVO KOTITIKA
TuAparta ya tnv avgnon Twv Chroma katd tnv 271
3" értnon tng odovtivng. Me To oTpwpa Stand by
uropel va pewdei n andédoon Twv oTPWHATWY.

Opal Effekt Sky/Opal Effekt Ocean

OnaAiCov oTpwpa anédoong yla SIaKPITIKEG OTIwG
emniong Kat évToveg, Babu PMAE KOTITIKEG TIEPLOXES —
unopei va pelwdel pe To oTpwpa Stand by.

Opal Effekt Fog
OnaAiCov oTpwpa andéd0o0ng yia YKPLGWITEG KOTITIKEG
TIEPLOXEG — PTtopel va pelwdei pe To oTpwpa Stand by.

White Surface

Aeukd omaAifov oTpwpa anédoong yla tTnv avadelgn
HOONTIKWY PUUATWY OTIG OTIOBIEG TIEPLOXEG OTIWG
emiong oTIG uTtepWies/ YAWOOIKEG OSOVTIKEG AUACKEG
otnv npdéodia meploxn — Pmnopei va pPelwdel pe To
otpwpa Stand by.

Final Kiss
XapnAdtnkto. Aldgpavo dlopbwTikd otpwpa (Final
Kiss) — Beppokpacia émtnong 880 °C.

a7



Mivakag XpwHaTtikoU mpocsdlopilopou

Mivakag 1: MNivakag xpwpatikou cuvduaopou Duceram® Kiss
Xpoopa Al | A2 [ A3 JA35] A4 [ BI [ B2 | B3 | B4 [ c1 | c2 | c3 | ca [ b2 | D3 | D4
Baoikn dlaoTpwpaTwon

Liner X X X X X X X X X X X X X X X X

OdovTivn X X X X X X X X X X X X X X X X

Aagdveila 1 2 3 3 5 1 1 4 6 1 5 5 6 2 4 4
EEatopikeupévn Slactpwpdtwon

Liner x | x [ x [T x [ x T x ] x x [ x [ x [ x [ x T x T x T x T x

Liner Orange a tnv anédoon XapakTNPIOTIKWV OTIG HACNTIKEG, QUXEVIKEG KAl UTIEPWIEG TIEPLOXEG

Liner Bleach 0 GKPWwG AVOIKTOXPWHUA/AEUKA SOVTIA. XPNOIUOTIOIEITE UTIO KAVOVIKEG CUVBRKEG UGVO Oe ouvduaoud pe pia odovtivn Bleach

Liner Gum a oulNika Turpara

Auxevikii SM/F SM 1 2 2+3 | 2+4 | 3+4 1 1+3 3 3+5 1 1+4 | 2+4 4 1+4 | 2+4 | 3+4

OdovTtivn X X X X X X X X X X X X X X X X

Power Chroma 1

Power Chroma 2

Power Chroma 3 1+2 2 2+5|3+5(4+6 1 1+3|2+3 | 3+6| 1+6|2+6(3+6|5+6| 1+6|2+6|3+6

Power Chroma 4

Power Chroma 5

Power Chroma 6

Flu Inside 1 X X Mix Mix X X Mix X Mix X Mix

Flu Inside 2 X X X X X

Omnahifouca

dagpavela 1 X X Mix Mix X X Mix Mix Mix Mix Mix

OmnaAiCouca

dlapavela 2 X X X X X

To xpwpatoAdylo Kiss oag emtpenel eniong €va ocUvTopo Kal amAd PoadlopIopd TWV OTPWHUATWY.

n E n n MpocTowacia okeAeTou

Ma tnv opoldpopen unootrptEn dmnwg emiong kat yia
TNV €§a0PANON OHOIOHOPPOU TIEXOUG TWV OTPWHATWY
TOU KEPAMIKOU UAIKOU TIPEMEL 0 OKEAETOG va ival
SLAPOPPWUEVOG WG OPIKPUVON TNG TEAK GN AVATOMIK
"GN HoPPAG.

Ma tnv enegepyaoia Tou okeAeToU va xpnolyomoleite
QAMOKAELOTIKA Kal HOvo QpETeG OKANPWY HETAANWY Je
otaupwtd dévtia. Na tnv enefepyacia Tou okeAeTOU
ouvioTwvTal PPEleg apaipeong UAkoU . H xprion
AiBwv, 1Blaitepa oe paAakd kpdpata (Blokpduata
XaAKkoU kat TaAadiou) cuvendyeTal PIKPOOKOTIIKEG
UTEPKAAUELG TTOU UTopoUv va oxnuatioouv
@UOANIBEG 0TO KEPAUIKO UAIKS eTIKAAUYNG.

Edv dev ouviotdral SlapopeTika and Tov
KATAOKEUQAOTH TOU KPAUATOG, Ol HETAAAIKO{ OKEAETOL
aktivoBolouvTal Petd TnVv enegepyaocia

pe Al,O, (100-150 pm) kat tieon aktivag 2 bar

(Mn euyevi PéTarla €wg 4 bar kat 250 pm Al,O,).

Ma TNV anogpuyr TAoEWV TOU KEPAUIKOU UAIKOU TIPETEL

va e§aleipovtal ol moavov UdpxXouoeG Ywvieg kalt
TPOEEOXEG TOU OKEAETOU.

48

Katomiv ol okeAetoi kaBapiCovtal pe akTivoBoAia
atpouU f oe kaBapd Aoutpd utteprixwv (BAETE eik. 1-4).

ZuykO6AAnon kat Aainlep

Ma tn ouykdAMnon kal ene€epyacia Aainlep Twv
METAAIKWY OKEAETWY TIAPAKANOUE VA TIPOCEEETE TNV
avaAutiki Odnyia xpriong kat Tig mapatnp ' onelg Tou
KATAOKEUAOTH TOU KPAUATOG,.

B n TomoBétnon tou Liner

To Liner okévng kat maotag Duceram Kiss kaAUmtouv
TO OKEAETO O€ OUOLOPOPPN OTPWON Kal oTNV avaAoyn
Baoikn andéxpwaon.

Juviotwvtatl Uo omTroEL TO0O0 oTNnV AoTa, 600 Kal
otn okévn Liner. Katd tn xprion kpapdtwv e xapnAj
neploxn THENG (kpduata eAetBepa amd xaAko kat
naAAadio omnwg .x. BiOcclus Kiss), va enegepydlovral
KATA TNV TPWTN O1TNOoN e TNV oud€Tepn mMAoTA avTi
pe To mpwto Liner. Kata tn xprion Tng oudétepng
TAoTAG PelveTal n mpwtn émtnon Liner otoug 900°C
(be emékTaon Tou xpdévou émtnong 1 min), kat £ToL
enTuyxdaverat mpéAndin Tng Mapapép@waong Tou
peTaMikou okeleToU. H oudétepn ndota Sev eival
KATAAMNAN yia TNV ETKAAUYN PE EUYEVWV PHETAANKWV
OKENETWV.




Ynodei&elg enegepyaoiag

Ta Duceram Kiss Liner maotag kabwg kat n oudétepn
ndota epappéfovTal amid Kal wpig apaiwon pe
kAaooiko mivéAo.. Edv pe to dldotnua Tou xpdvou n maota
aMowwaoel Tn oUoTacr Tng A TNV KaAr Tng epapuoyn,
urnopei va enavakataoTtadei n kaAr epappoyn pe Aiyo
uypd maotag Liner.

EvaAakTikd pmopei va emikalugBei 0 okeAETOG pe
efalpeTikd Aentr oTpwon uypou ndotag Liner.

Mpoooyr : va xpnotomoleite To uypod mactag Liner pévo
oe eEAIPETIKA PIKPEG TOOdTNTEG. Z€ TEpimTwaon xprion
peyaAltepng moodtnTag uypou ndotag Liner propei katd
N Sidpkela Tng 6mTnong va dnuioupynBolv pwyuEg 1
PUOAMDEG.

H okdvn Liner avaptyvietat pe Ducera Liquid OCL
universal (BAéme elk. 5-6).

Na tnv enekepyacia pn MOAITIHWY KPAUATWY PETAAWY
ouvioTdral n xprion ouyKoAMNTIKoU yia pn moAUTIHa
kpdapata (okévn/maota). To ouykoAAnTKS (NE-Bonder)
avapyvuetal pe To DuceraR Liquid B rj OCL universal

Kal epappdleTal oe AEMTH KAl OUOLOUOPPN OTPWON OTO
OKEAETO.

Katémv akohoubei dmrrnon tou NE-Bonder oe 980 °C,

Kal opoloyeViG €TITNEN 0TO OKEAETS Kat £TOL OpOLOHOPPN
€PUANWON TNG EMIPAVELAC Tou okeAeToU. Me Tov TpdTo
QuTo emTuyXAveTal pia ac®airg mPdo@UoN ToU KPAPATOG
NE kai Tou kepapikoU UAkoU emikaAudng,.

MapakaloUpe va MPooEEeTe TIG 1I0IKA yIa TA KpApaTa

U EUYEVWV PET’AAWVY TIPOCAPHOCUEVEG TIAPAUETPOUG
enekepyaoiag katd tnv éntnon (BAEme dentsplysirona.com).

n n Baown aiodntikn Line

Me tnv Baoikr texvik dlaotpwpdTtwong (Liner/ odovtivn/
Slapavela) kataokeudovtal evtdg oUVTOHOU XPOVIKOU
SlaoTtrpaTog emKaAAUPELG EEQIPETIKAG TOLOTNTAG. XTioTE
APXIKA TO E0WTEPLKS TNG 03OVTIVNG KAl TTPOETOWACTE

TO pe TV TeXVIK Cut-back yia To KomTikd TpApa.
Katdmv oupmAnpwveTe To TPAPA TTou Xt apaipedel pe
Slagavela. AkoAoubei n mpwtn émrnon odovtivng (BAETE
niivaka 2, 3). Katdémv yievrat kat méAt GupmAripwon pe To
avdoyo oTpwpa odovtivng i Slapdvelag. AkoAoubei n
SeUtepn omTnon (BAEme mivaka 2, 3) kat n emakdAoudn
enefepyaoia TG anokaraotaong. ‘Emnetra akohoubel

n émtnon epudiwong (BAéne mivaka 2, 3) pe f xwp "Gl
oTpWHA yuaAiopatog 6nwg emiong kat xpwpata Duceram
Kiss yla oupmAfipwon XapaktnpIoTIKWy anodéoewv (BAEme
eK. 7-9).

m m m To auxeviko KEpapko UMKO

¢ [l TNV KATAOKEUN TOU KEPAUIKOU auxéva va Pelwdel
n 6mMTNON TNG OTEPAVNG P PPETA OKANPWY UETAMWY
wote aTo Uog va Arjyet rep. 0,5-0,8 xIA. mavw and
TO XaunAdTepo onueio Tou alAaka rj Tng Babuidag.
Mépav TouTou va MPOCEEETE N OTTINON OTEPAVNG va
Mjyel JaAakd Tpog anouyr] TAoEWV OTO KEPAUIKO
UAIKO.

o AppoBoleioTe To peTdkL okeAeToU amd péoa
(1Blatepa Ta akpa ) kat anod 5w, onwg
TEEPLYPAPNKE apxKd, Kat KaBapioTe otn Guvéxela
TO (PECAKL TOU OKEAETOU (ZUCKEUN aTHoU).

® 2nUEDOTE TO OPLO TIAPACKEUNG HE eva LOAUPL TTOU
dev MEPIEXEL YPAPITN KAl OPPAYIOTE TO UE TO
ouvnBLoPEVO TPATIO, TL.X HE AKPUAIKY) KOAAQ.

® TomoBeTeioTE TWPA APKETO SIAXWPIOTIKO TIOPOEAAVNG
Ducera-Sep. AprioTe To SlaxwpLloTKS va eEaepwOei
Kal TOMoBeTE(OTE TNV €K VEOU AAAN pia popd.

¢ To oTpwpa auxevikig nopoeiavng (SM 1-5)
avapelyvietal Twpa Aomdv pe To uypd
povTteAapioparog SD Quick. ZupmAnpwoTe €netra
UE TO OTPWHA QUXEVIKAG TO EAATTWHEVO OPLO TNG
oTe@AvVNG. TomoBETEIOTE TA OTPWHATA AUXEVIKAG
TIOPOEPAVNG OTO AUXEVIKO TETAPTNUOPLO EMAVW OTO
(PEOAKL. 2TN OUVEXELD, APrOTE TNV
QUXEVIKA TTOPOEAAvN va OTEYVWOEL {OWG PE TN
BorBela piag nnyig BeppdTnNTag, AVACNKWOTE Kal
Yrjvete oUp@wva Pe TIg ouoTAoELG OTITNONG.

¢ H oxiopr} mou mpokirrel and tn ouppikvwaon Tng
nopoeAdvng propel va oupmAnpwBel péow piag
deutepng OITNONG ] OAOKANPWVOVTAG PETA amd TNV
OmTNon €PUAAWGCNG HE TO OTPWHA AUXEVIKAG
nopoeAdvng Final (F-SM 1-5) (BAéne eik. 10-12).

m m E m m EEatopikeupgvn

AwoOnTikA Line

2NV EATOHIKEUPEVN DlAOTPWHATWON EXET TN
duvardtnTa pe Ta otpwpata Power Chroma omwg
erniong kat ye onaAiCovra orpwpara anddoong va
KOTOAOKEUAOETE (PUOIKEG ATIOKATACTATELG UPNAWY
anarjoewv. Me ta Power Chroma €xete Tn duvatdtnta
Va TIEPACETE TO OKEAETO pe Baoikd pBopifov oTpwua
€EQIPETIKNAG XPWHATIKAG and300NG yia EEATOPIKEUPEVN
anoéxpwon dovTiwv. AkoAouBel wg ouvrBwg To XTiowo
NG odovtivng. Metd and tn pédodo Cut-back pmopei
TO KOTITIKG TUAUA va CUTANPWOE( P TIG onaAifouceq
SlapAveleg OMwg eMioNg T.X. OTO KOTTIKS TUAKA PE Ta
onaAiCovta otpwpata Sky kat Ocean kat oTnV Auxevikh
KAl CWHATIKA TIEPLOXH Pe Ta onaAifovra oTpwuata
Sunrise kat Sunset (BAéne €. 13-18).
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OUOTACELG TIPECAPIOHATOG

Mivakag 2: l'evikég ouatdoelg omtnong — Duceram® Kiss

Mpobéppavan Xpovog Pubpog avédou Tehikr Xpovog Kevo agpog Avérnon
OTEYVWHATOG i i )
°C min °C/min °C min hPa
‘Ontnon oeidwang i Ope va §EETE TIG MAPAPETPOUG iaG TWV £l JEPOUG KPAPATWV.
Mpdypapua Oudétepn ndora 575 7:00 55 900 3:00 50 -
BlokpapdTwy MNdota Liner 575 7:00 55 900 3:00 50 -
Zkovn Liner 575 5:00 55 900 3:00 50 -
Zuppatikd MNdota Liner 1+2 575 7:00 55 930 2:00 50 -
Kpauara ZKOvn Liner 1+ 2 575 5:00 55 930 2:00 50 -
Auxeviki 1 575 7:00 55 920 1:00 50 -
Xwpig, Auxeviki 2 575 7:00 55 920 1:00 50 -
§ O3ovtivn 1 575 6:00 55 910 1:00 50 =
v WGEn OBovrivn 2 575 4:00 55 900 1:00 50 =
Mapadetypa ‘Ontnon epualwong 575 3:00 55 890 1:00 - -
Degudent Kiss AopBwTIKN 575 4:00 55 880 1:00 50 -
Final Shoulder 450 4:.00 55 660 1:00 50 =
Odovriv 1 575 6:00 55 910 1:00 50 3 min/850 °C
O3ovTiv 2 575 4:00 55 900 1:00 50 3 min/850 °C
‘Ontnon epudlwang 575 3:00 55 890 1:00 - 3 min/850 °C

Mivakag 3: Z0otacn ontnong yia Kpdpata pn euyevwv PetdAAwy — Duceram® Kiss

itnon Mpobéppavon Xpodvog Pubpég avédoy Tehkn Xpdvog Kevé aépog Avértnon Mapart. YPugn
oteyvipartog | Beppokpaciag| Beppokpacia | mapapovrg

°C min °C/min °C min hPa
Brand MapakaloUpe va IPOCEEETE TIG TAPAUETPOUG EMEEEPYATIAG TWV T HEPOUG KPAPATWVN.
Mpdopuon (okévn/ndota) 575 7:00 55 980 2:00 50 — —
MNdota Liner 575 7:00 55 950 2:00 50 = =
ZKovn Liner 575 5:00 55 950 2:00 50 - -
Auxevikr 1+ 2 575 7:00 55 930 1:00 50 - =
Odovtivn 1 575 6:00 55 1:00 50 3 min/850 °C | ‘Ewg 600 °C
0OdovTivn 2 575 4:00 55 1:00 50 3 min/850 °C | 'Ewg 600 °C
‘OnTnon epuawong 575 3:00 55 890 1:00 = 3 min/850 °C | Ewg 600 °C
AopBuwTik 575 4:00 55 880 1:00 50 3 min/850 °C | 'Ewg 600 °C
(Final Kiss)
Final Shoulder 450 4:.00 55 660 1:00 50 = =

2e KpAparta pn PHeTAAAIKA pe CUVTEAEDTH BepPIKAG SlaoToAng oo mpog 14,2 pm/m-K (25-600 °C), dev
emTpEneTal pAon Oeppikng katepyaoiag. H avémtnon oe Baoikr Beppokpacia va yivetat avegdptnta

and Tov CUVTEAEDTH BepPIKNG SlaoToAAG. MapakaloUpe va akoAouBroeTe eMIMPOTOETWG TA OTOIXEia TOU
Tapaywyou ToU KPAPaTog.

Mpog 1000TABUION TNG KAKHAG AywYHOTNTAG TWV PN HETAAKWY KPAUATWY CUVIOTOUPE OF YEPUPEG PE TTIAVW
and 5 TuApata, pia avgnon tng Bepuokpaciag ) emékTaon Tng dldpKelag OTTNong Katd tnv 1n éntnon
odovTtivng.

O1 edW) avapepoOueVeq TIUEG elval KATEUBUVTAPLEG TIUEG KAl EEUTINPETOUV ATIOKAELOTIKA Kal JéVo wg onueia
avagopdg. Eival duvatdv va napouaciacTolv anokAioelg ota anoteAéoparta éntnong. Ta anoteAéopara
émtnong e€aptwvTal and Tnv WXV Tou KABe poUpVou Kal OXETICOVTAL UE TOV KATAOKEUAOTH KAl TV
maAaldTnTa Tou pnxavrpartog. ‘Etaol, ol kateubuvtrpleg TIPEG eival anapaitnTto va npooappdfovrat
etaropikeupéva oe KABe ‘omtnon. ZuvioToUupe pia SOKIPAOTIKA OTITNON yla Tov €Aeyxo Tou poupvou. OAa ta
avapepdpeva €xouv cuotabel kal eheyxBel anod epdg Aentopepwg, peTadidovtal wotdoo xwpig eyyunon.
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46147 Opce upute za Duceram Kiss °
48 Tablica za dodjelu i kategorizaciju boja/napomene za obradu

49 Napomene za obradu

50 Napomene za obradu/opce preporuke za termic¢ku obradu

Stanje: 2017-09

Duceram® Kiss
c€ﬂ124

Indikacije za uporabu
Duceram Kiss namijenjen je za oblaganje metalnih
okvira i kapica za pripremu kruna i mostova.

Informacije o proizvodu

® Duceram Kiss je kerami¢ki materijal koji se talina
visokoj temperaturi za krune i mostove s okvirima
nacinjenim od dentalnih slitina s rasponom
CTE od 13,8-15,4 um/m - K (25-600 °C).

Protuindikacije

* Prikladno samo za gore navedena indikacijska
podrucja

* Duceram Kiss je kontraindiciran kod bruksizma
ili drugih parafunkcija.

* Osim toga Duceram Kiss je kontraindiciran kod
nedovoljnog interokluzalnog razmaka.

Upozorenja i upute za medicinske proizvode
Izrazito rijetko je za ocekivati nezeljene popratne po-
jave pri kori§tenju ovog medicinskog proizvoda — pri
stru€énom i pravilnom pripremaniju i koristenju ovog
proizvoda. Ipak nije moguce u potpunosti iskljugiti
pojavu imunoloskih reakcija (npr. alergija) i/ili lokalne
poremecaje osjeta (npr. iritacija/poremecaj okusa ili
nadrazenost sluzi u usnoj Supljini). Ukoliko kod Vas
nastupe nezeljene popratne nuspojave - ¢ak i kad
niste u potpunosti sigurni — molimo Vas da nas
obavijestite o njima.

Ukoliko pacijent pokaZe preosijetljivost na medicinski
proizvod Duceram Kiss oblozna keramika ili jedan
njegov sastavni element — spomenuti se medicinski
proizvod ne smije koristiti ili se pak smije koristiti
samo uz strog nadzor Vaseg lije€nika/stomatologa.
Poznate reakcije pri mje$anju ovog medicinskog
proizvoda s drugim medicinskim lijekovima ili drugim
materijalima koji se ve¢ nalaze u ustima pacijenta — i
njihova medusobna djelovanja moraju biti uzeta u
obzir od strane lije¢nika/stomatologa prije same
primjene ovog medicinskog proizvoda.

Molimo Vas da sve gore navedene informacije pros-
liedite Vasem lije¢nik/stomatologu, ukoliko koristite
ovaj medicinski proizvod za specijalnu izradu.
¢ Nemojte udisati prasinu nastalu brusenjem
¢ Fluidi paste: Stetni za zdravlje u slu¢aju da

se progutaju

Sigurnosne upute

Pri koriStenju ovog proivoda Vas molimo da obratite
paznju na uputstva te listove sa sigurnosnim podacima.
® Samo za profesionalnu uporabu

Nuspojave/promijenijljive pojave
Za obloznu keramiku Duceram Kiss nam nisu poznati
nikakvi rizici i/ili popratne nuspojave.

Tehnicki podaci
¢ WAK Dentin: 13,0 pm/m-K (25-600 °C)
* Dentalna keramika, Tip 1, Klasa 1 prema
DIN EN ISO 6872
o Metal — keramicki savez, otpornost na savijanje te

kemijska (o)topljivost prema DIN EN ISO 9693 / 6872

* Obradujte samo legure sa solidus-temperaturom od
barem 1030 °C

Izbor legure

* Duceram Kiss je kompatibilan s plemenitim
legurama i smanjenim udjelom plemenitih metala
kao i s NEM-legurama. Informirajte se kod Vaseg
proizvodaca legura glede sastava odredene legure i
njenog koeficijenta toplinskog Sirenja. Uzevsi u obzir
nize navedeno vrijeme hladenja mogu se preporugiti
legure za pecenje s koeficijentom toplinskog Sirenja
od 13,8-15,4 pm/m-K (25-600 °C).

Kontraindicirano <13,8
Bez dugotrajnog hladenja/temperiranja 13,8 do 14,5
2-3 min. dugotrajno hladenja/temperiranja 14,6 do 15,4
Kontraindicirano >15,4

Duceram Kiss ne prima boju na srebrnim legurama;
ipak se preporucuje redovito ¢iS¢enje keramickih peci
i postolje za pecenje keramike.

Uvodenje na trziste: ozujak 2004.
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Opce upute za Duceram Kiss

Transport i uvjeti skladistenja

® Tekucine zastititi od smrzavanja.

® Prah i paste Cuvati zasti¢ene od vlage.
4 skladistiti na suhom
X zastititi od suncevog svjetla

Molimo Vas da obratite paznju na sljedece

simbole na etiketama koje se nalaze na proizvodu:

REF  Broj proizvoda

LOT  Broj punjenja/$arza

Upotrebljivo do

Obratiti paznju na upute za koriStenje
nije za ponovnu uporabu

datum proizvodnje

kG ® 8w

Liquidi (tekucine) koje se mogu kombinirati
* Bonder/Opaker u prahu:
Ducera® Liquid B
Ducera® Liquid OCL universal
* Opaker u pasti:
Fluid opaker u pasti
¢ Schulter mase:
Ducera® Liquid Quick
* Dentine/Schneiden etc.:
Ducera® Liquid SD
Ducera® Liquid Form
Ducera® Liquid Blend
* Boje za farbanje/Mase za glazuru:
Ducera® Liquid Stain improved
® |zolacija:
Ducera® Sep Isolating Fluid

Keramicka peé

Kako biste postigli optimalne rezultate, trebate se
uvjeriti u to da ste postigli potrebnu temperaturu

i vrijeme trajanja termi¢ke obrade. Ukoliko bude
potrebno, trebate parametre peci odgovarajuce
podesiti.
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Oznacavanje/Objasnjenja
vaznih masa

Power Chroma (PC 1-6)

Power Chroma-mase su visoko—-kromatske-mase,
fluorescirajuce intenzivne mase za individualno do-
bivanje boja. Sve Power Chromas sluze kao podrska
boji, na cervikalnom, palatalnom i okluzijskom podrugju.
Ove se mase koriste u €istom obliku ili u obliku
mjesavine 1:1-Dodavanje. Stand by mije$anjem vrlo
je podobno i za mamelom - podrucje. Dodjeljivanje/
pridruzivanje boja treba tretirati kao nit vodilju.

Stand by

Jako opaliziraju¢a, nadasve transparentna multi-
funkcionalna masa. Stand by se moze koristiti u
Cistom obliku, ali isto tako i u mje$anim oblicima
svih masa iz Kiss-koncepta. Masa Stand by samim
time ima klju¢nu funkciju.

Opal Effekt Sunrise/Opal Effekt Sunset
Opaliziraju¢a efektna masa za Zute kao i narancaste/
crvenkaste incisalne udjele. Izrazito prigodne za
podrsku kroma(ta) pri 2. ili 3. Dentinbrand. Mase se
mogu ublaziti pomocu Stand by mase.

Opal Effekt Sky/Opal Effekt Ocean
Opaliziraju¢a efektna masa za decentna i jaka,
duboko/tamnoplave incisalna podrucja — moze se
ublaziti pomoc¢u Stand by mase.

Opal Effekt Fog
Opaliziraju¢a efektna masa za sivkaste incisalne
udjele — moze se ublaziti pomocu Stand by mase.

White Surface

Bjelkasta opaliziraju¢a efektna masa za izdizanje
okluzijskih grba u podru¢ju bo¢nog dijela zuba, kao i
za palatalni/lingualni dio na frontalnom dijelu zuba -
moze se ublaziti pomocu Stand by mase.

Final Kiss
S niskim taliStem, transparentne korekturne mase
(Final Kiss) — temperature gorenja/izgaranja 880 °C.




Tablica za dodjelu i kategorizaciju boja/napomene za obradu

Tab. 1: Tablica za dodjelu i kategorizaciju Duceram® Kiss

Shade Al [ A2 [ A3 [A35 [ A4 [ B1 [ B2

[ B3 [ B4 [ c1t [ c2 [ c3 [ c4 [ D2 [ D3 | D4

Standardni slojevi/obloge

Opaker X

X X X

Dentin X

x
x
x

X X X

x
x
x

1

Incizal

4 6 1

Individualni slojevi/obloge

Opaker x| x | x [ x

[ x T x T x [ x [ x ]

Opaker Orange

Za karakterizaciju okluzijskih, cervikalnih i palatalnih podruija.

Opaker Bleach

Za ekstremno posvjetliene/bleach -ane/blajhane zube. U pravilu se koristi samo zajdno s Bleach-Dentin-om.

Opaker Gum

Za podrulja desni.

Cervikalni rub-schulter 2+3 | 2+4 | 3+4 1 1+3

masa SM/F SM

3 3+5 1 1+4 | 2+4 4 1+4 [2+4 | 3+4

Dentin

Power Chroma 1
Power Chroma 2
Power Chroma 3
Power Chroma 4
Power Chroma 5
Power Chroma 6

4+6

2+3 | 3+6 2+6 |3+6 [5+6 2+6 [3+6

Flu Inside 1 Mix Mix

Mix Mix Mix

Flu Inside 2

Opal-incizal 1 Mix Mix

Mix Mix Mix Mix Mix

Opal-incizal 2 X

X X X

Brza i jednostavna dodjela i kategorizacija vrsta masa omogucéava Vam takoder i Kiss — krug boja.

n E n n Priprema konstrukcije

Za ravnomjernu podr$ku te dobivanje jednakih
debljina slojeva/obloga keramike, konstrukcija mora
biti oblikovana u umanjenom anatomskom zavrsnom
obliku.

Za izradu konstrukcije koristite isklju€ivo krizno
ozupéane glodalice od ¢vrstog metala. Preporu€uju
se alati za rezanje. Primjena kamenja prije svega
kod mekanih legura (biolegure bez paladija i bakra)
obavezno dovodi do mikroskopskih preklapanja
koji u daljnjem tijeku mogu uzrokovati stvaranje
mijehuri¢a u keramici za oblaganje.

Ako proizvodac legure ne preporucuje drugacije,
metalne konstrukcije se nakon obrade glodalicama
od ¢vrstog metala zraCe s Al,O, (100-150 pm) i
pritiskom od 2 bara (NEM do 4 bara i 250 pm Al,O,).
Zatim se konstrukcije Ciste uredajem na paru ili u
Cistoj ultrazvuénoj kupki.

Kako bi se sprijecila zatezanja/napinjanja na obloznoj
keramici, eventualno prisutni kutevi i ¢oSkovi
konstrukcije moraju biti podrvrgnuti postupku
zaobljivanja (vidi sliku 1-4).

Lemljenje i lasersko spajanje

Za lemljenje i lasersko spajanje metalnih konstrukcija
pridrzavajte se opSirnih uputa za koriStenje i napomena
proizvodaca legura.

B n Nanos$enje opakera

Duceram Kiss opaker u pasti | u prahu pokrivaju
konstrukciju jednakomjerno jakim slojem u
odgovarajucoj temeljnoj boji. Kod opakera u pasti
kao i prahu preporucuju se dvije vrste opakera.

Pri koriStenju legura s niskim intervalom topljenja
(legure bez paladija | bakra kao npr. BiOcclus Kiss)
kod prvog se pecenja treba raditi s neutralnom
pastom umjesto prvog opakera. Pri koriStenju
neutralne paste prvo pecenje opakera se smanjuje
na 900 °C (s produzivanjem vremena pecenja

1 min),

¢ime se sprecava savijanje metalne konstrukcije.
Neutralna pasta nije prikladna za oblaganje kon-
strukcija od neplemenitih metala.

Neutralna pasta nije prikladna za oblaganje
konstrukcija od neplemenitih metala.
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Napomene za obradu

Duceram Kiss opaker u pasti kao i neutralna pasta
mogu se lako i nerazrijedeno nanijeti klasi¢nim
kistom za opaker u pasti. Ako pasta s vremenom
promijeni svoju konzistenciju ili svojstvo nano$enja,
pocetna se konzistencija moze vratiti dodavanjem
malo tekucine za opaker u pasti.

Kao alternativa konstrukcija se moze presvudi vrlo
tankim slojem tekucine za opaker u pasti.

Oprez: tekucinu za opaker u pasti koristite samo u
vrlo malim koli¢inama. KoriStenje previSe tekucine
za opaker u pasti moze uzrokovati pucanje i
stvaranje mjehuri ¢a tijekom pecenja opakera.

Opaker u prahu se mijes$a s Ducera Liquid OCL
universal (vidi sliku 5, 6).

Za obradu NE-legura preporucuje se koristenje
NE-bonder (prah/pasta).

Sa Ducera® Liquid B ili OCL universal pomije$an i
polupokriven nanesite na okvir u ujednacenoj debljini
(navlake tankim premazom). Nakon toga se Bonder
bez zeljeza grije na 980 °C, pri ¢emu se homogeno
sinterira na okvir te se brine za ravnomjerno glaziranje
povrsine okvira. Time se postiZze siguran spoj izmedu
legura koje ne sadrze zeljezo i keramike za faseti-
ranje.

Molimo pazite i na posebne parametre za obradu
NE-legura prilikom pecenja (Vidi dentsplysirona.com).

u n Estetika Line Basic

Pomodu tehnike standardnog sloja/obloge (Opaker/
Dentin/Schneide) moguce je unutar iznimno kratkog
vremenskog roka izraditi estetski visokovrijedne
obloge/navlake. Prvo izgradite srz Dentin-a, te ga
nakon toga pripremite za/u Cut-back-Tehniku za
Schneide-udio. U nastavku se izrezani dio ponovno
izgraduje pomocu Schneide. Slijedi prvi Dentinbrand
(vidi Tab. 2, 3).
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Nakon toga se vrsi nadopunjavanje odgovaraju¢om
Dentin-masom i Schneide — masom. Usljeduje
drugi Dentinbrand (vidi Tab. 2, 3) kao i daljnja izrada
restauracije. Zakljuéno se vrsi paljenje u svrhu do-
bivanja sjaja (Glanzbrand) (vidi Tab. 2, 3), prema iz-
boru sa ili bez mase za glazuru, kao i Duceram Kiss
boje za farbanje - u svrhu dobivanja karakteristi¢nih
efekata (vidi sliku 7-9).

m m m Keramicko rame (Schulter)

® Za umetanje kerami¢kog ramena, potrebno je rub
krune u tolikoj mjeri reducirati - glodalicom od tvrdog
metala — da zavr$ava otprilike u visini od 0,5-0,8
mm iznad najniZze/najdublje to¢ke Supljine ili ,stube”.
Nadalje je potrebno obratiti paznju na to, da rub
krune zavrS§ava mekano, kako bi se izbjegla zatezanja
na keramici.

Ispjeskarite kapicu s unutarnje strane (narocito
rubove) i s vanjske strane, na nacin koji je opisan
na pocetku, te potom ocistite kapicu (parni mlaz).
Ucrtajte granicu preparacije olovkom bez grafita

i zatvorite je na uobicajeni nacin, npr. akrilatnim
liepilom.

Sada debelo nanesite Ducera-Sep kerami€ku
izolaciju. Ostavite izolaciju da se posusi i nanesite
je po drugi put.

® Sada se zamijeSa SM masa (SM 1-5) skupa sa
tekuéinom za modeliranje SD Quick. Zatim
dopunite SM masom rub krune koji ste izbrusili.
Poslozite slojeve masa u cervikalnoi ¢etvrtini na
kapicu. Potom ostavite keramiku da se osusi,
eventualno uz potporu izvora topline, podignite je
i pecite u skladu s preporukama za pecenje.
Separacija koja je nastala skupljanjem keramike
moze se nadomijestiti drugim pecenjem ili na

kraju finalnom schulter masom (F-SM 1-5) poslije
pecenija sjaja (vidi sliku 10-12).




Napomene za obradu/opce preporuke za termi¢ku obradu

EE [ 8 [ [ A Estetika Line Individuell

Pri individualnom oblaganju imate mogucnost
pomodéu Power Chroma-Mase , kao i pomocu Opal
Efekt mase izraditi izrazito zahtjevne i prirodno — kom-
forne restaraucije. Pomoc¢u Power Chromas-a imate
mogucnost prvotno presvuéi konstrukciju jednom
visoko-kromatskom-masom, fluoresciraju¢om te-
meljnom masom za karakterizaciju i individualizaciju

boje zuba. U nastavku slijedi prema obi¢ajuizgradnja
Dentin-a. Nakon Cut-back-a Schneide — udio (rezani
udio) biti nadomjesten pomocu Opalschneiden kao i
primjerice u incesalnom podrucju putem Opal efekt-
mase Sky i Ocean te u cervikalnom dijelu i tijelu zuba s
Opal efekt-masama Sunrise i Sunset (vidi sliku 13-18).

Tab.2: Opce preporuke za pecenje — Duceram® Kiss

Predgrijavanje Vrijeme suSenja |Stopa zagrijavanja |<rajnja Temperatura| Vrijeme drZanja Vakuum | Temperiranje
°C min °C/min K min hPa
Gorenje oksida Molimo da ovdie pazite na toéne parametre obrade svake NE-legure.
Program Neutralna pasta 575 7:00 55 900 3:00 50 =
biolegura Opaker u pasti 575 7:00 55 900 3:00 50 -
Opaker u prahu 575 5:00 55 900 3:00 50 =
Uobicajene Opaker u pasti 1+2 575 7:00 55 930 2:00 50 -
legure Opaker u pasti 1+ 2 575 5:00 55 930 2:00 50 -
Shoulder 1 575 7:00 55 920 1:00 50 =
Bez dugog Shoulder 2 575 7:00 55 920 1:00 50 =
hladenja Dentin 1 575 6:00 55 910 1:00 50 -
Primijerice Dentin 2 575 4:00 55 900 1:00 50 -
Degudent Kiss Sjaj 575 3:00 55 890 1:00 = =
Korekcija 575 4:00 55 880 1:00 50 -
Final Shoulder 450 4:00 55 660 1:00 50 =
Dentin 1 575 6:00 55 910 1:00 50 3 min/850 °C
Dentin 2 575 4:00 55 900 1:00 50 3 min/850 °C
Sjaj 575 3:00 55 890 1:00 = 3 min/850 °C
Tab.3: Preporuke za pec€enje za NE-legure — Duceram® Kiss
Pecenje Predgrijavanje Vrijeme susenja |Stopa zagrijavanja| Krajnja temper. | Vrijeme drZanja Vakuum | Temperiranje | Dugo hladenje
°C min °C/min °C min hPa
Gorenje oksida Molimo da ovdje pazite na tone parametre obrade svake NE-legure.
Bonder (prah/pasta) 575 7:00 55 980 2:00 50 - -
Opaker u pasti 575 7:00 55 950 2:00 50 - -
Opaker u prahu 575 5.00 55 950 2:00 50 = =
Shoulder 1+2 575 7:00 55 930 1:00 50 = =
Dentin 1 575 6:00 55 1:00 50 3min/850 °C na 600 °C
Dentin 2 575 4:00 55 1:00 50 3 min/850 °C na 600 °C
Sjaj 575 3:00 55 890 1:00 = 3 min/850 °C na 600 °C
Korekeija 575 4:00 55 880 1:00 50 3min/850 °C na 600 °C
(Final-Kiss)
Final Shoulder 450 4:00 55 660 1:00 50 = =

Kod NE-legura koje imaju koeficijent toplinskog hladenja manji ili

jednak 14,2 pm/m-K (25-600 °C), ne smije

uslijediti faza temperiranja. Hladenje radi opuStanja na osnovnoj temperaturi trebalo bi provesti neovisno o
vrijednosti koeficijenta toplinskog hladenja. Molimo da dodatno uzmete u obzir navode proizvodaca legure.
Za ujednacavanije loSe sposobnosti provodenja topline NE-legura, prilikom 1. pe€enja dentina preporu¢ujemo
provodenje povecanja temperature odnosno produljenje vremena pecenja za vec¢e mostove od 5 dijelova.

Ovdje navedene vrijednosti su vrijednosne smijernice, te iskljucivo sluze kao orijentacijsko sredstvo.
Odstupanja rezultata termi¢ke obrade su moguca. Rezultati termicke obrade ovise o doti¢nim moguénostima
koristene peci, te su uvjetovani proizvodac¢em i svojom staroscu. Orijentacijske vrijednosti moraju dakle biti
individualno prilagodeni danim potrebama. Mi preporu¢amo probnu termi¢ku obradu radi kontrole peéi. Svi
su podaci pomno sastavljeni | testirani, ali se ipak bez garancije dalje prosljeduju.
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41142 Altalanos tudnivalék Duceram Kiss

43 Szinhozzarendelési tablazat/Feldolgozasi utmutato
44 Feldolgozasi utmutaté
45 Feldolgozasi itmutaté/Altaldnos égetési javaslatok

Ervényes kiadas datuma: 2017-09

Duceram” Kiss

{3

Hasznalati utmutatas

A Duceram Kiss a koronak és hidak el6készitéséhez
szlkséges fémvazak és leplezések bevonasara
alkalmas.

Termékleiras

® A Duceram Kiss 13,8-15,4 pm/m - K (25-600°C)
hétagulasi egyltthatéval rendelkezd, fogaszati
otvozetekbdl készilt koronak és hidak bevonasara
alkalmas, magas héfokon olvadd keramia.

Ellenjavallatok

® Csak a fenti indikaciok esetén alkalmazhato

© A Duceram Kiss ellenjavallt bruxizmus vagy mas
parafunkciok fennallta esetén.

® Ezen tuimenéen a Duceram Kiss ellenjavallt
elégtelen interokkluzdlis tavolsag esetén.

Gyogyaszati termékekre vonatkozé
figyelmeztetések

Jelen gyégyaszati termékek nemkivanatos mellék-
hatasai szakszer( feldolgozas és alkalmazas mellett
rendkivil ritkdn varhatok. Immunreakciok (pl. aller-
gidk) és/vagy helyi paresztéziak (pl. izlelési irritaciok
vagy a szajnyalkahartya izgatasai) azonban elvileg
nem zarhatok ki teljesen. Amennyiben nemkivanatos
mellékhatasok jutnanak tudomasara - kételyek ese-
tén is — kérjlk, kozolje ket vellnk.

A betegek Duceram Kiss bevoné keramidaval vagy
annak valamely 0sszetevéjével szemben fennallé
tulérzékenysége esetén a gydgyaszati termék nem,
vagy csak a kezel6 orvos/fogorvos szigoru felligye-
lete mellett térténhet. A gydgyaszati termék ismeretes
keresztreakcioit vagy kolcsOnhatasait egyéb, mar

a szajban talalhat6 gydgyaszati termékekkel illetve
anyagokkal az orvosnak/fogorvosnak a gyégyaszati
termék alkalmazasa soran figyelembe kell vennie.

Kérjik, adjon tovabb minden fenti informaciét a
kezel6 orvosnak/fogorvosnak, ha a gyégyaszati
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terméket egyedi gyartashoz alkalmazza.

¢ A csiszolas kdzben keletkezd porokat nem szabad
belélegezni

¢ Pasztaoldatok (fluidok) lenyelve egészségre
artalmasak

Biztonsagi tudnivalok

Alkalmazas soran vegye figyelembe a hasznalati
utasitast és a biztonsagi adatlapokat.

e Kizardlag professziondlis hasznalatra

Mellékhatasok/koélcsénhatasok

A Duceram Kiss bevoné keramiara vonatkozéan
nem ismeretesek el6ttiink kockazatok és/vagy
mellékhatésok.

Miiszaki adatok

¢ WAK dentin: 13,0 pm/m-K (25-600 °C)

® Fogdszati keramia, 1. tipus, 1 osztaly
DIN EN ISO 6872 szerint

* Fém-keramia kompaund, hajlitészilardsag és vegyi
oldhatésag a DIN EN ISO 9693 / 6872 szerint

® Csak legalabb 1030 °C szolidusz-hémérsékleti
otvozeteket dolgozzon fel

Az 6tvozet kivalasztasa

¢ A Duceram Kiss kompatibilis a magas
aranytartalmu és nemesfém-redukalt, valamint
a NNF-6tvozetekkel.Az 6tvozet gyartdjanal
tajékozddjon az érintett 6tvozet Osszetételét és
annak hétagulasi tényezojét érintéen. A lenti kindlési
idék figyelembevétele mellett 13,8-15,4 um/m-K
(25-600 °C) WAK értékii felégethetd otvozetek
javasolhatok.

Kontraindikalt <13,8
Nincs hosszu idejli leh(ilés/ Temperalas 13,8-14,5
2-3 perc hosszu ideju lehtilés/Temperdla  14,6-15,4
Kontraindikalt >15,4

A Duceram Kiss nem szinezédik el eziisttartalmu
otvozeteken; ennek ellenére javasoljuk a
kerdmiaégeté kemence és a porcelanégetd talca
rendszeres tisztitasat.

Piaci bevezetés: 2004. marcius




Altalanos tudnivalék Duceram Kiss

Szallitas és tarolasi feltételek
* A folyadékokat fagytdl évjuk.

* A porokat és pasztakat nedvességtél védett helyen

taroljuk.
4 Széraz helyen tartandé
& Napfénytsl ovjuk

Keérijiik, sziveskedjen figyelembe venni
a termékcimkén feltiintetett kovetkezé
szimbdélumokat:
REF  Termékszam
Tételszam
Felhasznalhaté
A haszndlati utasitast figyelembe kell venni
nem hasznalhaté Ujra
gyartas idépontja

L®Breg

Keramiaégeté kemence
* Bonder/Por-opaker:
Ducera® Liquid B
Ducera® Liquid OCL universal
® Pasztas-opaker:
Fluid Pastenopaker
® Peremmasszak:
Ducera® Liquid Quick
® Dentinek/élek stb.:
Ducera® Liquid SD
Ducera® Liquid Form
Ducera® Liquid Blend
* Festékek/glazirmassza:
Ducera® Liquid Stain improved
® Szigetelés:
Ducera® Sep Isolating Fluid

Keramiaégeté kemence

Az optimalis eredmények elérése érdekében
biztositania kell, hogy a szikséges égetési
hémérsékleteket és idétartamokat elérjik. Amen-
nyiben sziikséges, megfeleléen be kell allitani

a kemence paramétereit.

Megnevezések/Fontos
masszak magyarazatai

Power Chroma (PC 1-6)

A Power Chroma masszak magasan kromatikus, fluo-
reszkalé intenzivmasszak az egyéni szinkialakitashoz.

Minden Power Chroma szintdmogatasként szolgal
a cervikalis, palatinélis és okkluzalis tartomanyban.
A masszakat tisztan, vagy 1:1 keverési aranyban
alkalmazzuk. Stand by hozzakeverésével nagyon jol
alkalmazhaték a mamelon-tartomanyban is. A szin-
hozzarendelés vezérfonalként tekintendd.

Stand by
Erésen opaleszkald, szinte atlatszé tdbbfunkcids
massza. A Stand by alkalmazhat¢ tisztan vagy

valamennyi Kiss koncepciéba tartozé massza keve-
réséhez is. Ezzel a Stand by massza egy kulcsfunk-

ciot kap.

Opal Effekt Sunrise/Opal Effekt Sunset

Opaleszkalo effektusmassza sérga valamint narancs-

sdrga/pirosas incizalis hanyadokhoz. Nagyon jél
alkalmazhaté a Chroma tamogatéasahoz a 2. vagy 3.

dentin-égetésnél. A Stand by masszaval gyengitheték

a masszak.

Opal Effekt Sky/Opal Effekt Ocean
Opaleszkalé effektusmassza decens, valamint

er6teljes, mélykék incizdlis tartomanyokhoz — a Stand

by masszaval gyengithetd.

Opal Effekt Fog
Opaleszkal6 effektusmassza sziirkés incizalis tar-
tomanyokhoz — a Stand by masszaval gyengithetd.

White Surface
Fehéresen opaleszkalo effektusmassza okkluzalis
dudorok kiemeléséhez az oldalfog-tartomanyban,

valamint palatindlis/lingudlis lécek esetén a frontfogak

terlletén — a Stand by masszaval gyengitheté.

Final Kiss

Alacsony hémérsékleten olvadd, atlatszé korrektura-

massza (Final Kiss) -égetési hémérséklet 880 °C.
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Szinhozzarendelési tablazat/Feldolgozasi utmutato

1. tabl.: Szinhozzarendelési tablazat Duceram® Kiss

Shade Al | A2 [ A3 JA35] A4 [ B1 [ B2 | B3 [ B4 [ c1 [ c2 | ca | ca [ b2 | b3 | pa

Opak X X X X X X X X X X X X X X X X

Dentin X X X X X X X X X X X X X X X X

Schneide 1 2 3 3 5 1 1 4 6 1 5 5 6 2 4 4
Egyéni rétegezés

Opak X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X

Opak Orange Okkluzalis, cervikalis és palatinalis teriiletek karakterizalasahoz.

Opak Bleach Extrémen fehéritett / halvanyitott fogakhoz. Normal esetben csak Bleach-dentinnel kapcsolatban kertil alkalmazasra.

Opak Gum inyhanyadokhoz.

Perem SM/F SM 1 2 2+3|2+4| 3+4 1 1+3 3 3+5 1 1+4 | 2+4 4 1+4 | 2+4| 3+4

Dentin X X X X X X X X X X X X X X X X

Power Chroma 1

Power Chroma 2

Power Chroma 3 1+2 2 2+5| 3+5| 4+6 1 1+3 [ 2+3 | 3+6|1+6|2+6 |(3+6|5+6|1+6|2+6| 3+6

Power Chroma 4

Power Chroma 5

Power Chroma 6

Flu Inside 1 X X Mix Mix X X Mix X Mix X Mix

Flu Inside 2 X X X X X

Opélos él 1 X X Mix Mix X X Mix Mix Mix Mix Mix

Opalos él 2 X X X X X

A masszék gyors és egyszer(i hozzarendelését a Kiss-szinkerék is lehetévé teszi az On szamara.

El B Bl I vazelskészités

Az egyenletes alatdmasztashoz, valamint a keramia Végll a vazakat gézsugarejektorral vagy egy tiszta
egyenletes rétegvastagsagainak szavatolasahoz ultrahangfiurdében megtisztitjuk (lasd 1-4 abra).
a vazat kicsinyitett anatémiai végformaban kell
alakitani. Forrasztas és lézerezés
Fémvazak forrasztasahoz és |ézerezéséhez
A vaz kidolgozasahoz kizardlag keresztfogazasu kérjuk, sziveskedjék figyelembe venni az 6tvozet
keményfém marokat alkalmazzon. Forgacsleemel6 gyartéjanak részletes hasznalati utasitasat és
szerszamok alkalmazasat javasoljuk. Kévek megjegyzéseit.
alkalmazasa — mindenekel6tt lagy otvozetek (réz- és
palladium-mentes bio-6tvézetek) esetén — min- B ﬂ A opak felhordasa
den esetben mikroszkopikus nagysagu atfedések A Duceram Kiss paszta- és porformaju opakok a vazat
kialakulasahoz vezet, melyek a tovabbiakban egyenletes rétegvastagsagban a megfeleld alaps-
buborékképzédést okozhatnak a bevoné keramidban. zinben fedik le. Mind a paszta-, mind a porforméaju
opakok esetében két opak-égetés javasolt. Alacsony
A fémvazakat - amennyiben az 6tvdzet gyartdja olvadasi intervallummal rendelkezé 6tvozetek alkal-
masképp nem javasolja — a keményfém mardkkal mazasa esetén (réz- és palladium-mentes Gtvozetek,
valé kidolgozas utan Al,O,-dal (100-150 pm) 2 bar mint pl. BiOcclus Kiss) az els6 égetés soran az els6é
favonyomas mellett (NNF 4 barig és 250 pm Al,O,) opak helyett a neutralis pasztaval javasolt dolgozni.
le kell fuvatni. A neutrdlis paszta alkalmazésa esetén az elsé opak-
égetést (az égetési id6 hosszabbitasaval 1 min) 900 °C
A bevoné keramiaban fellép6 fesziiltségek el- a csokkentjlik, melynek révén megel6zzik a fémvaz
kerllése érdekében szikség esetén a vaz meglévd vetemedését.

sarkait és peremeit le kell kerekiteni.
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Feldolgozasi utmutaté

A neutrdlis paszta nem alkalmas nem-nemesfémbdl
készilt vazak bevonasahoz.

A Duceram Kiss pasztaformaju opak, valamint a
neutrdlis paszta egyszerden és higitas nélkul felhord-
hatok egy klasszikus pasztaformaju opakhoz valé
ecsettel. Amennyiben idével megvaltozna a paszta
konzisztencidja, illetve j6 felhordhatésaga, némi
pasztaopak-folyadékkal helyredllithaté az eredeti
konzisztencia.

Alternativaként a vaz leheletvékony rétegben pasz-
taopak-folyadékkal is bevonhaté.

Vigyazat: A pasztaopak-folyadékot csak nagyon
csekély mennyiségben alkalmazza. A tdl nagy
mennyiségli pasztaopak-folyadék az opak-égetés
soran repedések, és buborékok képzédéséhez
vezethet.

A porformaju opak keverése a Ducera Liquid OCL
universal segitségével torténik (ldsd 5-6 abra).

NVF-&tvozetek feldolgozasahoz javasoljuk az
NE-bonder alkalmazasat (Por/paszta).

Az NE-bondert a Ducera® Liquid B-vel vagy az OCL
universal-al elkeverjik, majd félig fedéen egyenletes
rétegvastagsagban felhordjuk a vazra (vékony réteg-
ben fed). Ezt kdvetéen az NE-bondert 980 °C fokon
kiégetjuk, melynek készdnhetéen homogénen razsu-
gorodik a vazra és gondoskodik a vazfelszin egyen-
letes Uvegesitésérodl. Ezzel biztos tapaddkotés érhetd
el az NVF-6tvozet és a zomanckeramia kdzott.
Kérjuk, az égetésnél vegye figyelembe a specidlisan
nemvasfém-otvozetekhez (NVF) igazitott feldolgozasi
paramétereket (Lasd dentsplysirona.com).

n H Esztétika Line Basic

A standard rétegezé technikaval (opak/dentin/él)

a legrévidebb idén belll esztétikai szempontbdl
értékes bevonatok dllithatok eld. Elészor épitse fel a
dentinmagot, majd Cut-back technikaval készitse el
az élhanyadhoz. Végll a visszavagott hanyadot éllel
Ujbdl felépitjuk. Ezutan kévetkezik az elsé dentin-
égetés (lasd 2, 3. tabl.).

Ezutan a megfelel6 dentin- és éimasszaval Gjbdl
kiegészitlink. Kévetkezik a masodik dentin-égetés
(lasd 2, 3. tabl.), valamint a restauracio ezt kdvetd
kidolgozasa. Végezetiil kdvetkezik a fényezd égetés
(lasd 2, 3. tabl.), tetszés szerint glazirmasszaval
vagy anélkdl, valamint Duceram Kiss festékekkel a
karakterisztikus effektusok kiegészitéséhez

(lasd 7-9 édbra).

m m m A keramiaperem

o Kerdmiaperem létrehozdsahoz a korona peremét
egy keményfém maréval addig kell redukalni, hogy
magassagban kb. 0,5-0,8 mm rel az treges torok
vagy fokozat legmélyebb pontja felett fejezédjonbe.
Tovabbiakban tgyelni kell arra, hogy a korona
pereme lagyan végzddjon, ezzel elkerlilve a
kerdmidban kialakul6 feszlltségeket.

* Fujja ki a vazsapkat belil és kivil (féleg a peremeket)
az elébb leirt mdédon és tisztitsa le utana a vazsapkat
(gdzborotvaval).

* Jeldlje meg a preparalasi hatarokat grafitmentes
ironnal és fixdlja le ezt a szokott médon pl.
acrylatragasztéval.

* TMost vastagon vigye fel a Ducera-Sep keramia-
izolalot. Az izolalét hagyja raszaradni és vigye fel
Ujabb rétegben.

* Most ki kell keverni a vall-(Schulter)masszat (SM
1-5) az SD Quick modellalé folyadékkal.

Ezutéan egészitse ki ezzel a vallmasszaval a
visszacsiszolt koronaperemet olymédon, hogy a
vallmasszakat az abranak megfeleléen a cervikalis
negyedben a sapkara rétegezi. Ezt kdvetéen hagyja
szaradni a vallkeramiat, esetleg egy héforras
segitségével, emelje le és az égetési ajanlasoknak
megfelel6en égesse ki.

* A keramiazsugorodas altal keletkezett rés egy
ismételt égetéssel kitdlthets vagy legvégén, a
fényesit6 égetés utan, a Final-Schulter-masszaval
(F-SM 1-5) poétolhaté (lasd 10-12 abra).
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Feldolgozasi Gitmutaté/Altalanos égetési javaslatok

EE I3 3 3 ki A Eszistika Line Individuell

Az egyéni rétegezés esetében lehetésége van arra,
hogy a Power Chroma masszakkal, valamint az opal
effektusmasszakkal rendkiviil igényes és természe-
tes restauraciokat készithessen. A Power Chromak
lehetéséget nydjtanak Onnek arra, hogy a vazat a
fogszin karakterizalasahoz és egyénivé tételéhez
elészor egy magasan kromatikus és fluoreszkald

alapmasszaval bevonja. Ezutan a megszokott mo-
don megtoérténik a dentin-felépités. A cut-back utan
az élhanyad az opalélekkel, valamint pl. az incizalis
tartomanyban a Sky és Ocean elnevezés( opal
effektusmasszakkal és a cervikalis és testtartomany-
ban a Sunrise és Sunset opdl effektusmasszakkal
kiegészithet6 (lasd 13-18 dbra).

2. tabl.: Altalanos égetési javaslatok — Duceram® Kiss

Elémelegités Szaritasiidé | Felfiitési rata Véghém. Tartéid6é Vakuum Temperalas
°C perc °C/perc °C perc hPa
Oxidégetés Kérjik, ezzel kapcsolatban vegye figyelembe a mindenkori 6tvozetek pontos feldolgozasi paramétereit.
Bio-6tvozet Neutrdlis paszta 575 7:00 55 900 3:00 50 -
program Pasztaformaju opak 575 7:00 55 900 3:00 50 =
Porforméju opak 575 5:00 55 900 3:00 50 -
Hagyomanyos | Pasztaf. opak 1+2 575 7:00 55 930 2:00 50 =
Otvozetek Porf.opak 1+ 2 575 5:00 55 930 2:00 50 -
Perem 1 575 7:00 55 920 1:00 50 =
Hosszu tava Perem 2 575 7:00 55 920 1:00 50 =
hiités nélkul Dentin 1 575 6:00 55 910 1:00 50 -
Példas Dentin 2 575 4:00 55 900 1:00 50 =
Degudent Kiss | Fényez6 égetés 575 3:00 55 890 1:00 - -
Korrektira 575 4:00 55 880 1:00 50 =
Final Shoulder 450 4:00 55 660 1:00 50 =
Dentin 1 575 6:00 55 910 1:00 50 3 min/850 °C
Dentin 2 575 4:00 55 900 1:00 50 3 min/850 °C
Fényezé égetés 575 3:00 55 890 1:00 = 3 min/850 °C
3. tabl.: Egetési javaslat NVF-6tvdzetekhez — Duceram® Kiss
Egetés Elémelegités Széritasi id6 Felf(itési rata Véghom. Tart6id6 Véakuum Temperalas Hosszu tavu
°C perc °C/perc °C perc hPa htités
Oxidégetés Kérjlk, ezzel kapcsolatban vegye figyelembe a mindenkori NVF-6tvozetek pontos feldolgozasi paramétereit.
Bonder (Por/pasztal| 575 7:00 55 980 2:00 50 — -
Pasztaf. opak 575 7:00 55 950 2:00 50 = =
Porforméju opak 575 5:00 55 950 2:00 50 - -
Perem 1+2 575 7:00 55 930 1:00 50 = =
Dentin 1 575 6:00 55 1:00 50 3 min/850 °C 600 °C-ig
Dentin 2 575 4:00 55 1:00 50 3 min/850 °C 600 °C-ig
Fényez6 égetés 575 3:00 55 890 1:00 - 3 min/850 °C 600 °C-ig
Korrekttra 575 4:00 55 880 1:00 50 3 min/850 °C 600 °C-ig
(Final Kiss)
Final Shoulder 450 4:00 55 660 1:00 50 = =

14,2 pm/m-K (25-600 °C) értéknél alacsonyabb WAK értékkel rendelkezé NVF-6tvozetek esetében nem
végezhetd temperaldsi fazis. A bazishémérsékletre torténd feszlltségmentesitd hiitést a WAK értéktél
flggetlenll kell végezni. Kérjuk, vegye figyelembe az 6tvozetek gyartdinak adatait is.

Az NVF-6tvozetek rossz hévezeté képességének kiegyenlitése érdekében javasoljuk, hogy 5-tagnal nagyobb
hidaknal az 1. dentinégetésnél végezzen hémérsékletndvelést, illetve hosszabbitsa meg az égetési id6t.

Az itt megadott értékek iranyértékek és kizardlag kiindulasi pontként szolgalnak. Az égetési eredmények
eltéréek lehetnek. Az égetési eredmények a kemence mindenkori teljesitményétdl, gyartdjatol és koratol
fliggenek. Az irdnyértékeket ezért minden égetésnél egyénileg kell kivalasztani. A kemence ellenérzéséhez
probaégetés végzését javasoljuk. Minden adatot gondosan megallapitottuk és ellendriztiink, kdzlésiik ennek

ellenére szavatossag nélkdl torténik.
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°c pi) °Cl% G % hPa
BACBERL EESTLITERGNT/NTA—E—ICEBE IO TEEL,
IMEE PPN 575 7:00 55 900 3:00 50 -
£7095 4 N=AbAR=Y 575 7:00 55 900 3:00 50 -
Rog—AR~4 575 5:00 55 900 3:00 50 -
iERaS N=AAR=Y 575 7:00 55 930 2:00 50 -
N9E—FR=Y 575 5:00 55 930 2:00 50 -
Jalg—1 575 7:00 55 920 1:00 50 -
YalE—2 575 7:00 55 920 1:00 50 -
FYTA 575 6:00 55 910 1:00 50 -
FUTAY 2 575 4:00 55 900 1:00 50 -
GL—Z 575 3:00 55 890 1:00 - -
EE 575 400 55 880 1:00 50 -
TrAFIVYavE— 450 4:00 55 660 1:00 50 -
FYTAY 575 6:00 55 910 1:00 50 343/850 °C
FUTAY2 575 4:00 55 900 1:00 50 34)/850 °C
JL=RGL—R 575 3:00 55 890 1:00 - 3 53/850 °C
3 : Duceram® Kiss XS E£BFEMDT /N1 R
fiiiod FHERE | L7050 | EERE | RISEE | REBR | HZE | HRL | RERIAH
°c 2 °Cl5 °c pi) hPa
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a)E—142 575 7:00 55 930 1:00 50 - -
FYFAV 575 6:00 55 920 1:00 50 34)/850 °C 600 CEET
FITAY2 575 400 55 910 1:00 50 34)/850 °C 600 °C BET
JL=X 575 3:00 55 890 1:00 - 34)/850 °C 600 CEEET
EE 575 400 55 880 1:00 50 34)/850 °C 600°CEET
OrAFIVER)
TPAFIVYAIVE—~ 450 400 55 660 1:00 50 - -
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1L . ® H — =L O =
T H 2: Duceram® Kiss 2| A& X 2|0 25t 8t HEALE
ol HZEAIZE Es IE2T H XAl P Ched
© min. °C/min. °C min. hPa
AstA S S 829 HEs I3 Det0lHE RAGHANAR.
ol &3 =4 HOIAE 575 7:00 55 900 3:00 50 -
z203 HOIAE QA 575 7:00 55 900 3:00 50 -
I2H LA 575 5:00 55 900 3:00 50 =
THenal &2 HOIAE QIAH 1+2 575 7:00 55 930 2:00 50 -
I2H 20 142 575 5:00 55 930 2:00 50 -
20 1 575 7:00 55 920 1:00 50 -
20 2 575 7:00 55 920 1:00 50 -
AOFE 1 575 6:00 55 910 1:00 50 -
AOHE 2 575 4:00 55 900 1:00 50 -
ZE A 575 3:00 55 890 1:00 - -
k) 575 4:00 55 880 1:00 50 -
oolg 206 450 4:00 55 660 1:00 50 -
AOHE 575 6:00 55 910 1:00 50 3 min./850 °C
AOIE 2 575 4:00 55 900 1:00 50 3 min./850 °C
ZEAd 575 3:00 55 890 1:00 - 3 min./850 °C
o 3 = ® Ki = oL s =
T E 3: HHS% - Duceram® Kiss 2| A& X 2|0 26t 2 EALS
245 (=] AEAIZ gg B2 FRIAIZ a3 cel 7|42t
© min. °C/min. ‘C min. hPa
A4 i 830 & Ji3Hel MtilHE SATNAIR
Bonder 575 7:00 55 980 2:00 50 - -
HOIAE QIH 575 7:00 55 950 2:00 50 - -
I2H 203 575 5:00 55 950 2:00 50 = -
=M 1+2 575 7:00 55 930 1:00 50 - -
AOHE 1 575 6:00 55 1:00 50 3 min./850 °C 600 °C DHX
AOHE 2 575 4:00 55 1:00 50 3 min./850 °C 600 °C Dt
ZEAH 575 3:00 55 890 1:00 - 3 min./850 °C 600 °C DHAI
uy 575 4:00 55 880 1:00 50 3 min./850 °C 600 °C Dt
(IH0I & Kiss)
0ol &0 450 4:00 55 660 1:00 50 - -
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2EE J|FS AXNSAS WA WA 2K/} DRI ST = 200] ZSLICH 00 21510 &2 4
&xrszl HIOIEIZ S2I510 ZAAIQ.
SAlE 225 HE22 820 URES0| D2 UEE 5120 50 0402 RAS H2|XSE Xt HE
AHS B [ 252 SIHAIIAL AHAIZIS GIFE A2 ARELI.
00l MAIE 2SS EEX0IH Q2K IEX 212 MAIGHs AYLICH A2l 2= B 2oL &
T UASUCH AMIIZS 229 A5 MAXS 120 M2 2T HSYUCH Tatd BEXs A8 [
OFCH HE RO 2t Z20 ZF010F BLICH QES 2AIS| 28t AIBASS ARELICH 2 HOIHE =
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Bendri Duceram Kiss gaminio vartojimo nurodymai

63 Atspalviy paskirstymo lentelé/apdorojimo nuorodos
64 Apdorojimo nuorodos
65 Bendros gaminiy degimo temperatury nuorodos

Data: 2017-09

Duceram® Kiss
cEOlZA

Naudojimo indikacijos

,Duceram Kiss"“ skirta vainikéliams ir tiltams
ruoSiamoms metalinéms restauracijoms ir
antspaudinéms galvutéms dengti.

Informacija apie produkta

e Duceram Kiss“ yra lengvai lydi keramika, sukurta
vainikeliy ir tilty restauracijoms, pagamintoms i$
dantims skirty lydiniy, kuriy CTE (Siluminio plétimosi
koeficientas) diapazonas yra nuo 13,8 iki 15,4 ym/
m-K (25-600 °C), dengti.

Kontraindikacijos

 Vartoti tik auk$¢iau nurodytose indikacinése srityse

* Duceram Kiss keramika yra kontraindikuotina,
esant bruksizmui arba kitoms parafunkcijoms.

® Taip pat Duceram Kiss keramika yra
kontraindikuotina, esant nepakankamam
inter-okliuziniam atstumui.

Medicininio gaminio vartojimo jspéjimai
Taisyklingai paruosiant bei vartojant §j medicininj
gaminj, nepageidaujamo $alutinio poveikio tikimybé yra
labai maza. Imunininiy reakcijy (pvz. alergijos) ir/arba
vietinio nejautrumo (pvz. skonio sutrikimai arba burnos
gleivinés dirginimai) gali bati ir nevisiskai iSvengiama.
Atsiradus nepageidaujamam $alutiniui poveikiui ar
iSkilus klausimams, praSome apie tai informuoti.

Esant padidintam pacienty jautrumui Duceram Kiss
keramikai arba vienai i$ jos sudedamuyjy daliy, Sio
medicininio gaminio vartoti negalima arba jj vartoti
tik grieztai kontroliuojant gydanciam gydytojui.

Norint iSvengti Sio medicininio gaminio zinomy
kryZminiy reakcijuy arba saveiky su kitomis jau burnoje
esanciomis medziagomis, stomatologas, vartodamas
medicininj gaminj, turi  tai atsizvelgti.

Jei §] medicininj gaminj norésite iSskirtinai paruosti
vartojimui, praSom perduoti visg auks$ciau minima
informacija savo gydan¢iam gydytojui (stomatologui).
* Nejkvepkite Slifavimo (abrazyviniy) dulkiy

® Pasty fluidas: kenksmingi prarijus

Saugumo nurodymai

Vartodami gaminj, atkreipkite démes;j j vartojimo
instrukcija bei saugos duomenuy lapus.

 Tik profesionaliam naudojimui

Salutinins poveikis ir sgveika
Rizikos ir/arba Salutinio poveikio dél Duceram Kiss
vartojimo protezavimo keramikoje nezinoma.

Techniniai duomenys

¢ WAK dentinas: 13,0 yum/m-K (25-600 °C)

e Danty keramika, 1 rusis, 1 klasé pagal
DIN EN ISO 6872

¢ Metalo keramikos junginys, atsparumas islenkimui ir
cheminis tirpumas atitinka DIN EN ISO 9693 / 6872

¢ Apdirbkite tik tokius lydmetalius, kuriy soliduso
temperatira yra nezemesné nei 1030 °C

Legiravimo pasirinkimas

® Duceram Kiss suderinamas tiek su daug
aukso savo sudétyje turinciais metalais, tiek su
netauriaisiais metalo legiravimo elementais. Dél Jus
dominangio legiravimo elemento cheminés sudéties
ir Siluminio plétimosi koeficiento, galite kreiptis j
lydiniy gamintoja. Atsizvelgiant j apacioje pateikta
ausinimo laiko trukme, rekomenduotini tokie
apdeginamieji lydiniai, kuriy WAK duomenys siekia
13,8-15,4 um/m-K (25-600 °C temperatura).

Kontraindikuotas
Nereikalingas ilgas ausinimas
apdorojimas terminiu budu

3 min. trukmés ausinimas
apdorojimas terminiu budu
Kontraindikuotas

<13,8
nuo 13,8 iki 14,5

nuo 14,6 iki 15,4
>15,4

Duceram Kiss nenudazo lydiniy, kuriy sudétyje yra

sidabro. Todél patartina reguliariai valyti keramiking

krosnj bei degimo laikiklj.

Rinkoje nuo: 2004 m. kovo mén.
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Bendri Duceram Kiss gaminio vartojimo nurodymai

Transportavimo bei sandéliavimo salygos

® Skyscius saugokite nuo Sal€io.

¢ Miltelius ir pastas laikyti nuo drégmés apsaugotoje
vietoje.
* laikyti sausoje vietoje
* saugoti nuo saulés spinduliy

Prasom atkreipti démesj j Siuos simbolius,
nurodytus ant gaminiy etikeciy:
REF  gaminio numeris
LOT  gaminio serija
d tinka vartoti iki (Zitr. pav. originalioj instrukc.)
[ laikytis vartojimo instrukcijos nurodymy (Zidr.
pav. originalioj instrukc.)
@  gaminys netinkamas antriniam Zzaliavy
perdirbimui.
1 pagaminimo data

Skyséiy kombinavimo sistema:
* Bonder/Opakerio milteliai:
Ducera® Liquid B
Ducera® Liquid OCL universal
® Opakerio pastos:
skystis opakerio pastai
® Schulter (,peties“) masés:
Ducera® Liquid Quick
¢ Dentinas/Kandiklis ir pan.:
Ducera® Liquid SD
Ducera® Liquid Form
Ducera® Liquid Blend
¢ Dazai/emalis:
Ducera® Liquid Stain improved
* |zoliacija:
Ducera® Sep Isolating Fluid

Keramikiné krosnelé

Norédami pasiekti optimaliy rezultaty, turite
uztikrinti, kad buty pasiekta reikiama krosnelés
temperatira ir laiko trukmeé. Jei bitina, nustatykite
tinkamus krosnelés parametrus.
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Svarbiy medziagy (masiy)
aprasSymai ir paaiskinimai

Power Chroma (PC 1-6)

Power Chroma (atspari chromavimo medziaga) - tai
intensyvaus veikimo, fluorescencinés medziagos,
kuriy sudétyje yra labai daug chromo. Jos skirtos
individualiam spalvos pritaikymui.

Visos Power Chroma medziagos vartojamos spalvos
apsaugai cervikalinéje, gomurinéje ir okliuzinéje sri-
tyje. MedZiagos vartojamos grynos arba maiSomos
santykiu 1:1. SumaiSytas su priedu Stand by jas
puikiai tinka vartoti ,mamelon“ srityje. Spalvy atitik-
meniui nustatyti, vadovaukités lentele.

Stand by

Tai opaliné (keic¢ianti spalvas), beveik permatoma
daugiafunkciné medziaga. Stand by medziaga ga-
lima vartoti tiek gryna, tiek mai$ant visas medziagas
i§ ,Kiss“ sistemos. Stand by medziaga atlieka ir
kodine funkcija.

Svytintis opalo efektas Sunrise/Sunset
(saulétekis/saulélydis)

Tai opaliné, efektyvi maseé, skirta geltonoms,
oranzinéms (rausvoms) kandziy krasty dalims. Si
medziaga puikiai tinka chromo pagrindui, prideginant
2 arba 3 dentino sluoksnj. Stand by masés déka Sias
medziagas galima susilpninti.

Svytintis opalo efektas Sky/Ocean (dangus/okeanas)
Efektyvig opaling mase, skirtg silpnos bei stiprioms,
tamsiai mélynoms kandziy krasty sritims, galima su-
silpninti Stand by masés déka.

Opalo efektas Fog (Sydas)

Opaline efektyvia mase, skirta papilkéjusioms
kandziy krasty sritims, galima susilpninti Stand by
maseés déka.

Baltas pavirSius White Surface

Tai balksSva opaliné efektyvi maseé, skirta okliuziniy
kaubureéliy Soninéj danty srityje bei gomurinéms-
liezuvio juosteléms priekiniy danty srityje pazyméjimui.
Sia mase galima susilpninti Stand by masés déka.

Final Kiss
Tai lengvai lydi, skaidri koregavimo masé (Final Kiss).
Degimo temperatura: 880 °C.



Atspalviy paskirstymo lentelé/apdorojimo nuorodos

Lentelé Nr. 1: Duceram® Kiss atspalviy paskirstymo lentelé

Atspalvis A [ A2 | A3 [A35] A4 [ B1 | B2 [ B3 [ B4 [ c1 | c2 [ ca [ ca [ b2 | D3 [ D4
Standartinis i i

Opako X X X X X X X X X X X X X X X X

Dentinas X X X X X X X X X X X X X

Briauna 1 2 3 3 5 1 1 4 6 1 5 5 6 2 4 4

Opako X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X

Opako Orange Okliuziniy, cervikaliniy gomuriniy sri¢iy identifikacijai

Opako Bleach Ypatingai nusviesintiems/nubalintiems dantims.|prastai vartojamas tik kartu su Bleach (balintu) dentinu

Opako Gum Skirta danteny sriiai

Atrama SM/F SM 1 2 2+3 [ 2+4|3+4 1 1+3 3 3+5 1 1+4 | 2+4 4 1+4 | 2+4 | 3+4

Dentinas X X X X X X X X X X X X X X X X

Power Chroma 1

Power Chroma 2

Power Chroma 3 1+2 2 2+5|3+5|4+6 1 1+83|12+3 | 3+6 | 1+6|2+6|3+6|5+6(1+6|2+6|3+6

Power Chroma 4

Power Chroma 5

Power Chroma 6

Flu Inside 1 X X Mix Mix X X Mix X Mix X Mix

Flu Inside 2 X X X X X

Opal briaunoms 1 X X Mix Mix X X Mix Mix Mix Mix Mix

Opal briaunoms 2 X X X X X

Greitai ir paprastai suderinti mases galite ir naudodamiesi ,,Kiss” spalvy parinkimo disku.

n E n n Karkaso paruosimas

Tolygiam keramikos sluoksnio storiui ir pagrindui
uztikrinti, karkasas turi buti suformuotas sumazinta
galutine anatomine forma.

Karkaso apdirbimui naudokite tik specialy, skirtingo
dantytumo kietuju lydiniy frezerj. Rekomenduotina
naudoti pjovimo jrankius.

Vartojant abrazyvinius Sveitiklius, ant lydiniy (ypa¢
minksty — biolydiniy, kuriy sudétyje néra vario bei
paladzio) pavirsiy neiSvengiamai atsiranda nedideli
tarpsluoksniai, dél kuriy véliau protezavimo kerami-
koje gali susidaryti puslelés.

Jeigu lydmetaliy gamintojas nenurodo kitaip, tuomet
metaliniai karkasai po apdirbimo kietyju lydiniy fre-
zeriu spinduliuojami Al,O3 (100-150 pm), nustatant
apie 2 bary slégj (leistinoji riba iki 4 bar ir 250 ym
AL,Og).

Siekiant iSvengti tamprumo protezavimo keramikoje,
reikia uzapvalinti esamus karkaso kampus ir briaunas.

Darbo pabaigoje karkasai nuplaunami su garo
srovés pompa arba Svarioje ultragarso vonioje.

Litavimo bei lazerio panaudojimo nuorodos
Prie$ atlikdami metaliniy karkasy litavimo darbus
ar panaudodami lazerj, jdémiai perskaitykite nau-
dojimo instrukcija ir laikykités lydmetaliy gamintojo
nuorody.

B H Opako medziagos uzneSimas

Duceram Kiss pastos ir milteliy pagrindo opakas
padengia karkasg tolygiu sluoksnio storiu atitinkama
spalva. Opaka, tiek pastos, tiek milteliy formos, re-
komenduotina apdeginti (apkepinti) 2 kartus.
Lydmetalius, kuriy lydimosi intervalas — mazas (tai
lydiniai savo sudétyje neturintys vario bei paladzio,
pvz. BiOcclus Kiss), pirmojo deginimo metu vietoje
pirmojo opako reikty apdirbti su neutralia pasta. Var-
todami neutralig pasta, pirmajj opako apdeginima
atlikite nustacius Zemesne temperatiira, t.y. 900 °C
(pailginus apdeginimo trukme, nustatykite 1 min).
Tokiu bidu iSvengsite metalo karkaso i$sikreivinimo.
Neutralioji pasta netinkama karkasuy, pagaminty i$
netauriyju metaly, protezavimui.
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Apdorojimo nuorodos

Duceram Kiss pastos formos opakas taip pat ir neu-
tralioji pasta ant pavirSiaus uznesama jprastu tep-
tuku, pritaikytu Sioms medziagoms, jy nepraskiedus.
Tuo atveju, jei per tam tikra laikotarpj pasta pakeisty
savo konsistencija, kitaip tariant prarasty gera
sukibimag, jos pradine konsistencijg buty galima
grazinti panaudojus nedidelj kiekj pastos formos
opako skyscio. Taip pat Siuo skysciu karkasa galima
padengti labai plona plévele.

Démesio: Pastos formos skystajj opaka vartokite
tik labai mazais kiekiais, nes dél pernelyg didelio
medziagos kiekio, opako apdeginimo metu gali
atsirasti jtrukimy bei pusleliu.

Milteliy pagrindo opakas uzmaiSomas su Ducera®
Liquid OCL universal (zr. 5-6 pav.).

Spalvotyjy metaly lydiniy apdirbimui
rekomenduotina naudoti spalvotyjy metaly suriséja
(milteliais/pasta). Spalvotyjy metaly suri$éjas
sumaiSomas su Ducera® Liquid B arba OCL universal ir
tolygiu sluoksnio storiu, pusiau padengiant uzneSamas
ant karkaso (plonai padengiant). Galiausiai spalvotyjy
metaly suriSéjas deginamas 980 °C temperaturoje.
Tokiu budu jis vientisa mase aplydomas ant

karkaso ir taip pasirtipinama tolygiu karkaso pavirSiaus
glazdravimu. Taip gali bati pasiekiamas uztikrintas
sukibimas tarp spalvotyju metaly suriséjo ir protezavimo
keramikos. PraSome atkreipti démesj j specialius,
spalvotiesiems lydmetaliams skirtus apdeginimo
paruo$imo parametrus (Zidiréti dentsplysirona.com).

n n Baziné estetikos linija (Line Basic)
Standartinés sluoksniy padengimo technikos (opakas,
dentinas, kandiklis) déka galima pagaminti auk$tos
kokybés estetiSkus protezus per trumpiausia laika. IS
pradziy suformuokite dentino pagrinda ir paruoskite jj
Cut-Back technika kandziy daliai. Pabaigoje griztamojo
pjovimo dalis montuojama kandikliu. Toliau vykdomas
pirmasis dentino apdeginimas (zidr. lentele Nr. 2, 3).

Po to papildomai jmaiSomos specialios dentino ir kan-
diklio masés. Véliau vykdomas antrasis dentino apde-
ginimas (zidr. lentele Nr. 2, 3) bei galutiné restauracija.
Pabaigoje atliekamas blizgiklio apdeginimas (zidr.
lentele Nr. 2, 3) pasirinktinai su arba be glaziros masés
taip pat ir su Duceram Kiss daZais, norint pabrézti
efekta (Zr. 7-9 pav.).
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m m m Keramikinis ,petys* (Schulter)

¢ Norint jstatyti keramikinj ,petj“, vainikélio krastas
turi bati sumazintas specialiu kietyjy lydiniy
frezeriu taip, kad jis baigtusi apie 0,5-0,8 mm
aukstyje vir$ giliausio iSpjovos (vagelés) tasko
ar lygio. Atkreipkite démesj j tai, kad vainikélio
krasto pabaiga buty minksta, nes prieSingu atveju
neisvengsite uzverzimo (jtempimo) keramikoje.

¢ Kaip aprasyta pradzioje, nupuskite karkasinj gaubtelj
i§ vidaus (ypatingai krastus) ir i§ iSorés smélio srautu,
o po to jj nuvalykite (auksto slégio garo prietaisu).

* PieStuku be grafito nubrézkite preparavimo ribg ir
jprastiniu badu (pvz., akrilatiniais klijais) ja uzdenkite.

¢ Dabar gausiai uzdékite keramikos izoliacinés
medziagos ,,Ducera-Sep*“. Leiskite jai pradzitti ore ir
uzdékite dar viena jos sluoksn;.

e Dabar uzmaisykite atramos mase (SM 1-5) su
modeliavimo skys¢€iu ,,.SD Quick“. Po to atramos
mase papildykite nuslifuota kakarso krasta.

Kaip parodyta paveiksle, sluoksniuokite atramos

mases ant karkasino gaubtelio cervikaliniame

jo ketvirtyje. Po to leiskite atramos maséms

iSdzidti (jei norite, galite tai pagreitinti Sildydami),

nuimkite ir iSdekite pagal degimo rekomendacijas.
¢ Dél keramikos traukimosi atsiradusj plysj galima

panaikinti degant dar karta arba uzglaistyti

po degimo blizgesiui su galine atramos mase

(F-SM 1-5) (zr. 10-12 pav.).



Bendros gaminiy degimo temperatury nuorodos

Lentelé Nr. 2: Bendros Duceram® Kiss degimo temperatury nuorodos

Pasildym Dziovini |kaitimo Galutine 18laikymo Vakuumas Terminis
o temper. mo trukmé greitis temper. trukme apdorojimas
°C min °C/min °C min hPa

Degintas oksidas |démiai laikykités tiksliy lydiniy p:
Biolegiravimo Neutrali pasta 575 7:00 55 900 3:00 50 -
elementy Opakas pastos forma 575 7:00 55 900 3:00 50 -
programa Opakas milteliy forma| 575 5:00 55 900 3:00 50 -
Lydmetaliy Opakas pastos 575 7:00 55 930 2:00 50 -
junginiai forma 1+2

Opakas milteliy 575 5:00 55 930 2:00 50 -

forma 1+2

,Petys“ 1 575 7:00 55 920 1:00 50 =
Be ,Petys* 2 575 7:00 55 920 1:00 50 =
ilgalaikio Dentinas 1 575 6:00 55 910 1:00 50 -
ausinimo, Dentinas 2 575 4:00 55 900 1:00 50 =
pvz. Degintas blizgiklis 575 3:00 55 890 1:00 - -
Degudent Kiss Koregavimo masé 575 4:00 55 880 1:00 50 =

Galutiné juostelé 450 4:00 55 660 1:00 50 =

Dentinas 1 575 6:00 55 910 1:00 50 3 min/850 °C

Dentinas 2 575 4:00 55 900 1:00 50 3 min/850 °C

Degintas blizgiklis 575 3:00 55 890 1:00 = 3 min/850 °C

Lentelé Nr. 3: Spalvotyjy lydiniy — Duceram® Kiss degimo temperattiry nuorodos

Degimas Pasildymo Dziovini |Kaitimo Galutine 13laikymo Vakuumas Terminis ligalaikis

temper. mo trukmé greitis temper. trukmé apdorojimas ausinimas
°C min °C/min °C min hPa

Degintas oksidas |démiai laikykités tiksliy lydiniy p:

Bonder 575 7:00 55 980 2:00 50 = =

Opakas pastos forma 575 7:00 55 950 2:00 50 = =

Opakas miteliy forma 575 5:00 55 950 2:00 50 - -

,Petys” 142 575 7:00 55 930 1:00 50 = =

Dentinas 1 575 6:00 55 1:00 50 3 min/850 °C iki 600 °C

Dentinas 2 575 4:.00 55 1:00 50 3 min/850 °C iki 600 °C

Degintas blizgiklis 575 3:00 55 890 1:00 = 3 min/850 °C iki 600 °C

Koregavimo masé 575 4:00 55 880 1:00 50 3 min/850 °C iki 600 °C

(Final Kiss)

Galutiné juostelé 450 4:00 55 660 1:00 50 - -

Spalvotuyjy legiravimo metaly, kuriy Siluminio plétimosi koeficientas (WAK) yra mazesnis kaip 14,2 ym/m-K
(25-600°C), negalima apdoroti terminiu budu. Metalo ausinima, grazinant jj j bazine (prading) temperatira,
reikéty atlikti nepriklausomai nuo Siluminio plétimosi koeficiento vertés. PraSome papildomai atsizvelgti j
legiravimo metaly gamintojo duomenis.

Norint suderinti spalvotyjy legiravimo metaly bloga Silumos laiduma, rekomenduojame, didesniems kaip 5
danty tiltams pirmojo dentino apdeginimo proceso metu padidinti temperaturg arba prailginti kaitinimo trukme.

Sioje lenteléje pateiktos vertés yra orientacinés, todél jomis galima vadovautis tik kaip indikaciniu taku. Galimi
degimo temperaturos neatitikimai. Degimo rezultatai priklauso nuo turimos krosnies galingumo bei gamintojo ir
pagaminimo mety. Orientaciné verté turi buti pritaikyta individualiai kiekvienam degimo procesui. Kad galétumét
jvertinti krosnies bukle, rekomenduotina atlikti bandomajj degimo procesa. Visi duomenys yra kruop$ciai su-
daryti ir patikrinti, taciau jie perduodami nesuteikiant garantijos.
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66167 Vispareéji noradijumi par Duceram Kiss

68 Tabula krasu tonu ieguSanai/norades sakara ar parstradi
69 Norades sakara ar parstradi
70 Norades sakara ar parstradi/ Visparéji ieteikumi apdedzinasanai

Datums: 2017-09

Duceram® Kiss

c € 0124

LietoSanas indikacijas

Duceram Kiss ir paredzéts kroniSu un tiltinu

sagatavosanai nepiecieSamo metala karkasu un
savienojumu parklasanai.

Produkta apraksts

® Duceram Kiss ir keramisks materials ar augstu
ku$anas temperattru un paredzéts tadu kronisu
un tiltinu parklasanai, ka karkasi izgatavoti no
zobarstniecibas sakauséjumiem ar CTE intervalu
13.8-15.4 ym/m - K (25-600°C).

Kontrindikacijas

* Piemeérota vienigi augstak minétajiem mérkiem

® Duceram Kiss ir kontrindicéta bruksisma vai citu
parafunkciju gadijuma.

¢ Bez tam Duceram Kiss ir kontrindicéta nepietiekos$as
intraokluzalas distances gadijuma.

Bridinajumi par medicinas produktiem

Ja $o medicinas produktu apstrade un pielieto$ana ir
lietpratiga, nevelamas blaknes iespéjamas tikai
arkartigi retos gadijumos. Tacu principa nav iesp&jams
pilnTba izslégt imtnreakcijas (piem., alerdijas) un/

vai viet€jas nepatikamas sajutas (piem., garSas
kairinajumu reakcijas vai mutes glotadas kairinajumus).
Ja Jums rodas informacija par nevelamam blakném
(arT Saubu gadijuma), lidzam darit mums to zinamu.

Ja pacientiem ir parmériga jutiba pret parklajumu
keramiku Duceram Kiss vai kadu no ta sastavdalam, So
produktu nedrikst izmantot vai ari to drikst darit

tikai stingra arstejosa arsta/zobarsta uzraudziba.
Izmantojot So medicinas produktu, arstam /zobarstam
janem vera zinamas savstarpégjas reakcijas vai
mijiedarbibas ar citiem medicinas produktiem, proti,
materialiem, kas jau atrodas pacienta mute.

Ja Jus $o medicinas produktu apstradajat, izgatavojot
specialus pasutijumus, visu augstak minéto informaciju
nododiet talak savam arstejoSajam arstam/zobarstam.
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¢ Neieelpot slipéSanas puteklus
« Skidro pastu, var rasties veselibas traucéjumi

Drosibas noradijumi

Ilzmantojot $o produktu, ieverojiet lietoSanas instrukciju
un materialu droSibas datu lapas noradito informaciju.
o Tikai profesionalai lietoSanai

Blaknes/Mijiedarbiba
Attieciba uz parklajumu keramiku Duceram Kiss nav
zinami riska faktori un/vai blaknes.

Tehniskie parametri

e WAK dentins: 13,0 um/m-K (25-600 °C)

e zobu keramika, 1. tips, 1 klase saskana ar
DIN EN ISO 6872

¢ metala-keramikas savienojums, izturiba pret liek8anu
un Kimiska Skidiba saskana ar DIN EN ISO 9693 /
6872

e Apstradajiet tikai tadus martssakausejumus, kuru
solidus temperatira ir vismaz 1030 °C

Sakauséjumu izvéle

e Duceram Kiss ir savietojama ar sakauséjumiem,
kuriem ir augsts zelta saturs un samazinats célmetalu
saturs, ka art ar ne-célmetalu sakausé&jumiem. No
sakauséjuma razotaja iegustiet informaciju par
attieciga sakauséjuma sastavu un ta siltuma izple$anas
koeficientu. Nemot vera zemak minétos atdzeseéSanas
laikus var ieteikt apdedzinamus sakause€jumus ar WAK
no 13,8-15,4 um/m-K (25-600 °C).

Kontrindicéts <13,8
Nav vajadzigs ilgs atdzesésanas laiks/ 13,8 lldz 14,5
vienmériga temperatiras uzturéSana
3 min. ilgs atdzesésanas laiks/ 14,6 idz 15,4
vienmeériga temperatiras uzturé$ana
Kontrindicéts >15,4

Duceram Kiss neiekrasojas uz sakauséjumiem, kas
satur sudrabu; tadu ir ieteicams regulari tirit kerami-
kas krasni un apdedzinasanas paliktnus.

ParadiSanas tirgd: 2004. g. marts




Vispareji noradijumi par Duceram Kiss

Transporté$ana un uzglabasana

« Skidrumus sargat no sasaldanas.

¢ Pulverus un pastas uzglabat no mitruma
aizsargata vieta.
* Uzglabat sausa vieta
x Sargat no saules gaismas

Pieversiet uzmanibu sekojosiem simboliem uz
produktu etiketem:

REF  Produkta numurs

LOT  Partijas numurs

d  Derigs lidz

[ leverojiet lietoSanas instrukciju

®  Nav paredzéts atkartotai lietosanai

1 izgatavo$anas datums

Kombinéjami Skidumi
* Bonder/Pulverveida opaka izgatavosanai:
Ducera® Liquid B
Ducera® Liquid OCL universal
¢ Pastas veida opaka izgatavo$anai:
Fluids pastas veida opaka izgatavo$anai
* Plecu masas:
Ducera® Liquid Quick
¢ Dentini/griezéjmalu masas utt.:
Ducera® Liquid SD
Ducera® Liquid Form
Ducera® Liquid Blend
» Krasas/glazuras masa:
Ducera® Liquid Stain improved
¢ |zolacija:
Ducera® Sep Isolating Fluid

Keramikas krasns
Lai sasniegtu optimalus rezultatus, japarliecinas,
ka tiek sasniegtas nepiecieSamas apdedzinasanas

temperatiras un tiek ievéroti laiki. NepiecieSamibas

gadijuma krasns parametri atbilstosi japielago.

Svarigako masu apzimé&jumi/
paskaidrojumi

Power Chroma (PC 1-6)
Power Chroma masas ir augsti hromatiskas,
fluorescejosas intensivas masas individualai krasu

veido$anai. Visas Power Chroma masas kalpo krasu

nostiprinasanai cervikala, palatinala un okluzala

rajona. Masas izmanto vai nu tira veida vai maisijuma,

attieciba 1:1. Ja tam piemaisa Stand by, tas |oti
labi ir piemérotas art mamelona rajona. Krasu tonu
saskanosana uzskatama par vadiiniju.

Stand by
Stipri opalescéjosa, gandriz caurspidiga multi-
funkcionala masa. Stand by var izmantot tiklab tira

veida, ka ari visu Kiss-koncepcijas masu atjauks$anai.

Tadejadi Stand by masai piemit atslegas funkcija.

Opal Effekt Sunrise/Opal Effekt Sunset
Opalescéjosa masas dzeltenu, ka art oranzu/
sarkanigu efektu radi$anai griezo$o dalu rajona.Loti

labi piemérotas Power Chroma masu nostiprinasanai
2. vai 3. dentina apdedzinasana. Ar masas Stand by

palidzibu iesp€jams pavajinat citu masu efektu.

Opal Effekt Sky/Opal Effekt Ocean
Opalescéjosas masas vieglu, ka art spécigu, zilu

efektu radi$anai griezo$o dalu rajona; ar masu Stand

by efektu iespéjams pavajinat.

Opal Effekt Fog

Opalescéjosa masa pelécigu efektu radiSanai griezo$o

dalu rajona; ar masu Stand by efektu iesp&jams
pavajinat.

White Surface
lebalta masa ar opalescences efektu, lai padaritu

gais$akas zobu griezosas virsmas sanu zobu rajona, ka
art palatinalam/lingualam listem priek$zobu rajona; ar

masu Stand by efektu iesp&jams pavajinat.

Final Kiss
Viegli kiisto$a, caurspidiga masa korekcijai;
apdedzinasanas temperatira 880 °C.
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Tabula krasu tonu iegusanai/norades sakara ar parstradi

1. tabula: Tabula Duceram?® Kiss krasu tonu iegusanai

Power Chroma 3 1+2 2 2+5| 3+5| 4+6 1 1+3
Power Chroma 4
Power Chroma 5
Power Chroma 6

krasas tonis Al | A2 [ A3 JA35] A4 [ B1 [ B2 | B3 [ B4 [ c1 [ c2 | ca | ca [ b2 | b3 | pa
Standartparklajums

Opakera X X X X X X X X X X X X X X X X

Dentins X X X X X X X X X X X X X X X X

Griezo$a dala 1 2 3 3 5 1 1 4 6 1 5 5 6 2 4 4
Individuals parklajums

Opakera x|x|x|x|xlxlxlxlxlxlxlxlxlxlxlx

Opakera Orange Okluzala ,cervikala un palatinala rajona ietonésanai.

Opakera Bleach Seviski gaiSiem/ balinatiem zobiem. Parasti tiek izmantots tikai kopa ar Bleach-dentinu.

Opakera Gum Smaganu dalam.

Plecs SM/F SM 1 2 2+3|2+4 | 3+4 1 1+3 3 3+5 1 1+4 | 2+4 4 1+4 | 2+4| 3+4

Dentins X X X X X X X X X X X X X X X X

Power Chroma 1

Power Chroma 2

2+3|3+6(1+6|2+6|3+6|5+6|1+6[2+6| 3+6

Flu Inside 1 X X Mix Mix X X

Mix X Mix X Mix

Flu Inside 2 X

Opalschneide 1 X X Mix Mix X X

Mix Mix Mix Mix Mix

Opalschneide 2 X

X X X X

Dazadas masas atri un vienkarsi varat savietot, art ar Kiss-krasu apla palidzibu.

n H n n Karkasa sagatavo$ana

Lai nostiprinasana batu vienmériga, ka ari lai
nodro$inatu vienmeérigu keramikas slanu izturibu,
karkass jaizveido ta, lai beigas ta forma batu
samazinata, bet anatomiska.

Karkasu izstradei izmantojiet tikai cieto metalu
frézes ar dazada virziena zobiem. leteicams izman-
tot darbarikus, kas mazina spriegumu. Akmenu
izmantos$ana, jo seviski mikstu sakauséjumu (varu
un paladiju nesaturos$i biosakaus&jumi) gadijuma,
neizbégami rada mikroskopisku parklasanos, kas
turpmakaja procesa var izraisit pushsu veidosanos
parklajuma keramika.

Ja sakausejumu razotajs nav ieteicis citadak, metala
karkasus péc izstrades ar cieto metalu frezém
apstrada ar Al,O, (100-150 pm) striklu, kuras spie-
diens ir 2 bari (ne-célmetalu gadijuma lidz 4 bariem
un 250 ym Al,0,).

Lai izvairitos no spriegumu rasanas parklajuma

keramika, visi iesp&jamie karkasa sturi un Skautnes
janoapalo.
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Nosleguma karkasus fira ar tvaika struklu vai tira
ultraskanas vanna (skat. 1-4 zim.)

Lodésana un lazermetinasana

Metala karkasu lodé$ana un lazermetinasana
ieverojiet izsmeloSas sakauséjumu razotaja
instrukcijas un noradijumus.

B B Opakera uzklasana

Duceram Kiss pastveida un pulverveida opakeri
karkasu parklaj ar vienmeérigi biezu parklajumu
pamatkrasa. Tiklab pastveida, ka ari pulverveida
opakera gadijuma ieteicams veikt divas opakera
apdedzinasanas. Izmantojot sakauséjumus ar

zemu kus$anas intervalu (varu un paladiju nesaturosi
sakauséjumi, piem., BiOcclus Kiss), pirmaja
apdedzinasana pirma opakera vieta vajadzétu izman-
tot neitralo pastu. Izmantojot neitralo pastu, pirmas
opakera apdedzinasanas temperatura

tiek pazeminata uz 900 °C (ar apdedzinasanas laika
pagarinajumu 1 min), ar ko tiek noversta metala kar-
kasa deformésanas. Neitrala pasta

nav piemérota ne-célmetalu karkasu parklasanai.




Norades sakara ar parstradi

Duceram Kiss pastveida opakeru un neitralo pastu
viegli uzklat neatskaidita veida ar klasiskas past-
veida opakera otas palidzibu. Ja laika gaita pasta

ir mainijusi savu konsistenci un vieglo klasanos,
sakotnéjo konsistenci iespéjams no jauna panakt,
pievienojot nedaudz Pastenopakerliquid. Alternativa
ir arT karkasa parklasana ar |oti planu Pastenopaker-
fluid kartinu.

Uzmanibu: Pastenopakerfluid lietojiet tikai loti nelie-
los daudzumos. Ja Pastenopakerfluid lietots parak
lielos daudzumos, opakera apdedzinasanas laika var
veidoties plaisas un pushsi.

Pulverveida opakers tiek samaisits ar Ducera Liquid
OCL universal (skat. 5-6 zZim.)

Ne-célmetalu sakaus€jumu apstradei tiek ieteikts
izmantot saistmasu NE-Bonder (pulveris/pasta).
NE-Bonder tiek samaisits ar Ducera® Liquid B vai
OCL universal un vienmérigi bieza kartina uzklats uz
karkasa ta, lai tas tiktu nosegts pa pusei (plani nosed-
zot). Nosleguma NE-Bonder tiek apdedzinats pie 980
°C, ka rezultata tas uz karkasa apkust homogeéni un
nodrosina vienmeérigu karkasa virsmas parklasanos ar
glazuru. Tadejadi var panakt droSu sakeres savienoju-
mu starp ne célmetalu sakaus€jumiem un parklajuma
keramiku.

Ladzu ieverojiet art speciali ne-celmetalu
sakaus€jumiem pielagotos apstrades parametrus
apdedzinasanas laika (Skatit dentsplysirona.com).

n n Estetikas pamatlinija

Ar standartparklajumu tehniku (opakers/dentins/
griezejvirsmas masa) Jus visisakaja laika varat radit
estétiski augstvertigus parklajumus. Vispirms izveido-
jiet dentina kodolu un cut-back- tehnika sagatavojiet
to griezejdalas veido$anai. Nosleguma nogriezta
dala no jauna tiek izveidota no griezéjvirsmu masas
(Schneide). Tam seko pirma dentina apdedzinasana
(skat. 2., 3. tab.).

Péc tam tas atkal tiek papildinats ar atbilsto§am
dentina un griezejvirsmu masam. Seko otra dentina
apdedzinasana (skat. 2., 3. tab.), ka ari noslédzosa
restauracijas izstrade. Nobeiguma seko spiduma
apdedzinasana (skat. 2., 3. tab.), péc izvéles ar

vai bez glaziras masas un Duceram Kiss krasam
raksturigo efektu papildinasanai (skat. 7-9 zZim.).

m m m Keramikas plecs

e Lai izveidotu keramikas plecu, ar cieto metalu frezi
krona mala jasamazina tiktal, lai ta beigtos apm.
0,5-0,8 mm augstuma virs dobuma rievas vai
parejas zemaka punkta. Talak japievérs uzmaniba,
lai krona mala nebUtu asa, tadéjadi izvairoties no
keramikas sprieguma.

¢ Konstrukcija (ipasi malas) tiek nopulétas iekSpusé un
arpusé, ka augstak minéts; pec tam konstrukcija tika
notirita (ar tvaika struklas aparatu).

o Ar grafitu nesaturo$u Zimuli tiek ieziméta un, ka
pienemts, aizzimogota sagataves robeza, piem. ar
limi uz akrilata bazes.

¢ Tad tiek uzklata bieza karta Ducera-Sep izolacijas.
Izolacijai jalauj nozat un tad jauzklaj vel viena karta.

® Péc tam krona pakapes izveidei (SM 1-5) paredzéta
masa tiek samaisita ar modelé$anai paredzéto
Skidrumu: SD Quick. Tad noslipéta krona mala tiek
apstradata ar krona pakapes izveidei paredzéto masu.
Krona pakapes izveidei paredzeto masu uzklaj uz
konstrukcijas cervikalas dalas. Péc tam krona pakapes
masai lauj izzut, pie tam, lai procesu paatrinatu, var
izmantot art siltuma avotus; tad to apdedzina saskana
ar ieteikumiem par dedzinasanu.

* Atvere, kas radusies keramikas masas saruksanas
procesa vai ar apstradata péc apdedzinasanas
spiduma iegusanai ar krona pakapes izveidei
paredzéto beigu masu (skat. 10-12 zZim.).
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Norades sakara ar parstradi/ Visparéji ieteikumi apdedzinasanai

EE 4 8 [ K BB Individuala estétikas finija

Veidojot individualus parklajumus, izmantojot Po- individuala. Péc tam ka parasti seko dentina izveide.
wer Chroma masas, ka art Opal efektu masas, jums Péc cut-back zobu griezo$as dalas var nobeigt ar

ir iespéjams veikt restauracijas, kas ir |oti tuvas opalescejoSam masam griezejdalam, ka art papildinat
dabigajiem zobiem un atbilst augstam prasibam. griezoso dalu ar Opal efekta masam Sky un Ocean un
Ar Power Chroma masam jums iespéjams karkasu zoba kaklina un kodola rajona ar Opal efekta masam

vispirms parklat ar augsti hromatisku un fluorescéjosu Sunrise un Sunset (skat. 13-18 zim.).
pamatmasu, lai zobu krasa butu raksturiga un

2. tabula Vispareji apdedzinasanas ieteikumi — Duceram® Kiss

leprieksgjas Zavésanas Uzkarsésa Apdedzina Izturéanas Vakuums, Vienmeériga
uzsildisanas temp., laiks, nas solis, Sanas temp., laiks, temperatiiras
°C min °C/min °C min hPa uzturéSana
Oksida apdedzinasana levérojiet attiecigaj g noteiktos
Bio- Neitrala pasta 575 7:00 55 900 3:00 50 =
&) Pastveida opakers 575 7:00 55 900 3:00 50 -
programma Pulverveida opakers 575 5:00 55 900 3:00 50 -
Tradicionalie Pastveida op. 1+2 575 7:00 55 930 2:00 50 -
gjumi Pulverveida op. 1+ 2 575 5:00 55 930 2:00 50 -
Plecs 1 575 7:00 55 920 1:00 50 =
Bezilga Plecs 2 575 7:00 55 920 1:00 50 =
atdzesé$anas 1. dentins 575 6:00 55 910 1:00 50 =
laika, 2. dentins 575 4:00 55 900 1:00 50 -
iemel Spiduma apdedz. 575 3:00 55 890 1:00 - -
Degudent Kiss Korekcija 575 4:00 55 880 1:00 50 -
Finala plecs 450 4:00 55 660 1:00 50 -
1. dentins 575 6:00 55 910 1:00 50 3 min/850 °C
2. dentins 575 4:00 55 900 1:00 50 3 min/850 °C
Spiduma apdedz. 575 3:00 55 890 1:00 = 3 min/850 °C

3. tabula Apdedzinasanas ieteikumi ne-célmetalu sakauséjumiem — Duceram® Kiss

Apdedzinasana leprieksgjas Zavesanas Uzkarses: ina 8! Vakuums, Vienmeériga liga

uzsildi$anas temp., laiks, nas solis, temp., laiks, temperatiiras atdzeséSana
°C min °C/min °C min hPa s

Oksidk inas levérojiet & noteiktos al

Bonder i 575 7:00 55 980 2:00 50 - -

Pastveida opakers 575 7:00 55 950 2:00 50 - -

Pulverveida opakers 575 5:00 55 950 2:00 50 = =

Plecs 1+2 575 7:00 55 930 1:00 50 = =

1. dentins 575 6:00 55 1:00 50 3 min/850 °C lidz 600 °C

2. dentins 575 4:.00 55 1:00 50 3 min/850 °C lidz 600 °C

Spiduma apdedz. 575 3:00 55 890 1:00 = 3 min/850 °C lidz 600 °C

Korekcija 575 4.00 55 880 1:00 50 3 min/850 °C lidz 600 °C

(Final Kiss)

Finala plecs 450 4:00 55 660 1:00 50 = =

Ne-célmetalu sakausejumu gadijuma, kuriem WAK ir mazaks vai vienads ar 14,2 pm/m-K (25-600 °C), var nesekot
vienmeériga temperatiras uzturéSana. Neatkarigi no WAK-vértibas javeic atdzesésana lidz bazes temperaturai
sprieguma samazinasanai. Ludzu, papildus ieverojiet art sakausejumu razotaja noradijumus.

Lai korigétu ne-célmetalu sakauségjumu slikto siltuma vaditspégju, 5-loceklu un lielakiem tiltiem iesakam pie
1.dentina apdedzinasanas veikt temperatiras paaugstina$anu un attiecigi pagarinat apdedzinasanas ilgumu.

Seit noraditas vértibas ir orientgjosas un kalpo vienigi ka pieturas punkti. Ir iespéjamas at$kiribas apdedzinaganas
rezultatos. Apdedzinasanas rezultati ir atkarigi no katras konkrétas krasns jaudas, tas izgatavotaja un
ekspluatacijas ilguma. Tapéc orientgjosie lielumi katras apdedzinasanas gadijuma japielago individuali. Krasns
kontroles nollika més iesakam veikt izméginajuma apdedzinasanu. No misu puses visi dati ir sagatavoti rapigi un
parbauditi, tacu tos talak nododam bez garantijas saistibam.
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Duceram® Kiss

CEn

Gebruiksaanwijzing

Duceram Kiss is bedoeld voor het veneren van
metalen frames en kappen voor de preparatie van
kronen en bruggen.

Productinformatie

e Duceram Kiss is een keramisch materiaal met een
hoog smeltpunt voor het veneren van kronen en
bruggen met frames van tandtechnische legeringen
met een CTE-waarde van 13,8 - 15,4 pym/m - K
(25 - 600°C).

Contra-indicaties

 Uitsluitend geschikt voor de bovengenoemde
indicaties

® Duceram Kiss is bij bruxisme of andere parafuncties
gecontra-indiceerd.

* Ook bij onvoldoende interocclusale afstand is
Duceram Kiss gecontra-indiceerd.

Waarschuwingen voor medische producten
Ongewenste bijwerkingen van deze medische produc-
ten zijn bij een vakkundige verwerking en toepassing
uiterst zelden. Immuunreacties (bijv. allergieén) en/of
plaatselijke irritaties (bijv. smaakgewaarwordingen of
irritaties van het mondslijmvlies) kunnen echter princi-
pieel niet volledig worden uitgesloten. Mocht u kennis
krijgen van ongewenste bijwerkingen — ook in twijfelge-
vallen - stel ons dan a.u.b. hiervan op de hoogte.

Bij een overgevoeligheid van de patiént voor de
opbakkeramiek Duceram Kiss of een van de
bestanddelen ervan mag dit medische product niet,
of slechts onder streng toezicht van de behande-
lende arts/tandarts worden gebruikt. Bij het gebruik
van het medische product dient de arts/tandarts
rekening te houden met bekende kruisreacties

of interacties van het medische product met andere
medische producten of werkzame stoffen die zich
reeds in de mond bevinden.

Geef a.u.b. alle bovenstaande informatie aan de

behandelende arts/tandarts door, als u dit medische

product voor een speciale uitvoering verwerkt.

o Slijpsel niet inademen

¢ De pasta-fluid zijn schadelijk voor de gezondheid
indien ze worden ingeslikt

Veiligheidsinstructies

Neem bij het gebruik de gebruiksaanwijzing en de
veiligheidsinformatiebladen in acht.

* Alleen voor professioneel gebruik

Bijwerkingen/interacties
Over de opbakkeramiek Duceram Kiss zijn ons geen
risico’s en/of bijwerkingen bekend.

Technische gegevens

e WAK-dentine: 13,0 pm/m-K (25-600 °C)

* Tandheelkundig keramiek, type 1, klasse 1
volgens NEN EN ISO 6872

* Metaal-keramieksystemen, buigsterkte en
chemische oplosbaarheid volgens
NEN EN ISO 9693 / 6872

* Verwerk uitsluitend legeringen met een solidus-
temperatuur van ten minste 1030 °C

Legeringskeuze

* Duceram Kiss is compatibel met legeringen met een
hoog goudgehalte of een gereduceerd edelmetaal-
gehalte, en met niet op een edelmetaal gebaseerde
legeringen. Informeer u bij uw legeringsproducent
over de samenstelling van de betreffende legering
en haar warmte-uitzettingscoéfficiénten (WAK-
waarden). Rekening houdend met de onderstaande
afkoeltijden kunnen opbaklegeringen met een
WAK-waarde van 13,8-15,4 pym/m-K (25-600 °C)
worden aanbevolen.

Gecontraindiceerd <13,8
Geen langdurige afkoeling/tempering 13,8 tot 14,5
3 min. langdurige afkoeling/tempering 14,6 tot 15,4
Gecontraindiceerd >15,4

Duceram Kiss verkleurt niet op zilverhoudende
legeringen, toch is het raadzaam regelmatig de kera-
miekoven en bakhouders te reinigen.

Marktintroductie: maart 2004
81




Algemene instructies bij Duceram Kiss

Transport- en opslagvoorwaarden

* Vloeistoffen tegen vorst beschermen.

* Poeders en pasta‘s tegen vocht beschermd
bewaren.
* droog bewaren
* tegen zonlicht beschermen

Let a.u.b. op de volgende symbolen op de
productetiketten:

REF  productnummer

LOT  chargenummer
bruikbaar tot
raadpleeg de gebruiksaanwijzing
niet geschikt voor hergebruik
fabricagedatum

ERCRERS

Combineerbare liquids
* Bonder/Opakerpoeder:
Ducera® Liquid B
Ducera® Liquid OCL universal
* Opakerpasta:
Opaker pastafluid
® Schoudermassa’s:
Ducera® Liquid Quick
© Dentine/snijkanten enz.:
Ducera® Liquid SD
Ducera® Liquid Form
Ducera® Liquid Blend
¢ Kleurmiddelen/glazuurmassa’s:
Ducera® Liquid Stain improved
* |solatie:
Ducera® Sep Isolating Fluid

Keramiekoven

Om optimale resultaten te behalen, dient u te garan-
deren dat de benodigde baktemperaturen en -tijden
worden bereikt. Indien nodig dient u de ovenpara-
meters aan te passen.
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Toelichtingen bij de belangrijke
massa’s

Power Chroma (PC 1-6)

De Power Chroma-massa’s zijn zeer chromatische,
fluorescerende intensiefmassa’s voor een individuele
kleurgeving. Alle Power Chroma’s dienen ter onder-
steuning van de kleur van de cervicale, palatinale en
occlusale vlakken. De massa’s worden puur of als
1:1-mengsel gebruikt. Met de bijmenging van Stand
by zijn ze ook zeer geschikt voor tandknobbels. De
kleurentabel is slechts een leidraad.

Stand by

Sterk opaliserende, bijna transparante multifunctio-
nele massa. Stand by kan zowel puur als voor de
nuancering van alle massa’s uit het Kiss-concept
worden gebruikt. De massa Stand by heeft dus een
sleutelfunctie.

Opal Effekt Sunrise/Opal Effekt Sunset
Opaliserende effectmassa voor zowel gele als oranje/
roodachtige incisale delen. Zeer geschikt ter onder-
steuning van de Chroma'’s bij de 2e of 3e dentinebak-
king. Met de massa Stand by kunnen

de massa’s worden afgezwakt.

Opal Effekt Sky/Opal Effekt Ocean

Opaliserende effectmassa voor zowel onopvallende
als intense, diepblauwe incisale randen. Ze kan met
de massa Stand by worden afgezwakt.

Opal Effekt Fog

Opaliserende effectmassa voor grijsachtige incisale
randen. Ze kan met de massa Stand by worden
afgezwakt.

White Surface

Witachtig opaliserende effectmassa ter accentuering
van occlusale knobbels aan de zijtanden en bij
palatinale/linguale kanten aan de voortanden. Ze
kan met de massa Stand by worden afgezwakt.

Final Kiss
Laagsmeltende, transparante correctiemassa
(Final Kiss) — baktemperatuur 880 °C.




Kleurentabel/instructies voor de bewerking

Tab. 1: Kleurentabel Duceram® Kiss

Shade Al [ A2 | A3 [A35] A4 [ BI | B2 [ B3 [ B4 [ c1 | c2 [ c3 [ ca [ b2 | D3 [ D4
Standaardlaagopbouw

Opaker X X X X X X X X X X X X X X

Dentine X X X X X X X X X X X X X X X X

Snijkant 1 2 3 3 5 1 1 4 6 1 5 5 6 2 4 4
Individuele laagopbouw

Opaker X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X

Opaker Orange Voor de karakterisering van occlusale, cervicale en palatinale vlakken.

Opaker Bleach Voor extreem opgehelderde/gebleachte tanden. Wordt normaal gesproken alleen in combinatie met een bleach-dentine gebruikt.

Opaker Gum Voor tandvleesdelen.

Schouder SM/F SM 1 2 2+3 [ 2+4|3+4 1 1+3 3 3+5 1 1+4 | 2+4 4 1+4 | 2+4 | 3+4

Dentine X X X X X X X X X X X X X X X X

Power Chroma 1

Power Chroma 2

Power Chroma 3 1+2 2 2+5|3+5|4+6 1 1+83 |1 2+3|3+6 | 1+6 |2+6|3+6|5+6(1+6|2+6|3+6

Power Chroma 4

Power Chroma 5

Power Chroma 6

Flu Inside 1 X X Mix Mix X X Mix X Mix X Mix

Flu Inside 2 X X X X X

Opaal-snijkant 1 X X Mix Mix X X Mix Mix Mix Mix Mix

Opaal-snijkant 2 X X X X X

Ook de Kiss-kleurenring maakt een snelle en eenvoudige

n E n n Voorbereiding van de onderstructuur
Om de gelijkmatige ondersteuning en de gelijkma-
tige dikte van de verschillende lagen opgebakken
keramiek te garanderen, moet de onderstructuur
kleiner gemodelleerd zijn dan de anatomische
eindvorm.

Gebruik voor het uitwerken van de onderstruc-

tuur uitsluitend kruisvertande hardmetalen frezen.
Verspanende werktuigen worden aanbevolen. Het
gebruik van stenen leidt vooral bij zachte legeringen
(koper- en palladiumvrije biolegeringen) onvermi-
jdelijk tot microscopische overlappingen, die in het
verdere bewerkingsproces tot belvorming in de op-
bakkeramiek kunnen leiden.

De metalen onderstructuren worden, tenzij door
de legeringsproducent anders aanbevolen, na het
uitwerken met hardmetalen frezen afgestraald met
Al,O, (100-150 pm) en een straaldruk van 2 bar
(niet-edelmetaal tot 4 bar en 250 um AL,O,).

Ter voorkoming van spanningen in de opbakkera-
miek dienen eventueel aanwezige hoeken en randen
van de onderstructuur te worden afgerond.

indeling van de massa’s mogelijk.

Aansluitend worden de onderstructuren met de
stoomstraler of in een schoon ultrasoon bad
gereinigd (zie afbeeldingen 1-4).

Solderen en laseren

Neem voor het solderen en laseren van metalen
onderstructuren a.u.b. de omvangrijke gebruiksaan-
wijzing en opmerkingen van de legeringsproducent
in acht.

E ﬂ Aanbrengen van de opaker

De Duceram Kiss-pasta- en poederopakers dekken
de onderstructuur met gelijkmatige laagdiktes in de
juiste grondkleur af. Twee opakerbakkingen worden
zowel bij de pasta- als bij de poederopaker aanbe-
volen. Bij het gebruik van legeringen met een laag
smelttraject (koper- en palladiumvrije legeringen
zoals bijv. BiOcclus Kiss) moet bij de eerste bakking
met de neutrale pasta in plaats van met de eerste
opaker worden gewerkt. Bij het gebruik van de
neutrale pasta wordt de eerste opakerbakking tot

900 °C (met een baktijdverlenging van 1 min)
verlaagd, waardoor een kromtrekking van de
metalen onderstructuur wordt voorkomen.
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Instructies voor de bewerking

De neutrale pasta is niet geschikt voor het bedekken
van niet-edelmetalen onderstructuren.

De Duceram Kiss-pastaopaker en de neutrale pasta
kunnen eenvoudig en onverdund met een klassiek
pastaopakerpenseel worden aangebracht. Mocht de
pasta na verloop van tijd in consistentie veranderen
of minder goed opbrengbaar worden, dan kan de
oorspronkelijke consistentie met wat pastaopaker-
vloeistof worden hersteld.

Als alternatief kan ook de onderstructuur van een flin-
terdunne film pastaopakervloeistof worden voorzien.

Voorzichtig! Gebruik de pastaopakervloeistof slechts
in zeer kleine hoeveelheden. Het gebruik van te veel
pastaopakervloeistof kan tot scheuren belvorming
tijdens de opakerbakking leiden.

De poederopaker wordt met de Ducera Liquid OCL
universal aangemengd (zie afbeeldingen 5-6).

Voor de verwerking van non-ferrolegeringen wordt
het gebruik van de NE-Bonder aanbevolen (poeder/
pasta). NE-Bonder wordt met Ducera® Liquid B

of OCL universal aangemengd en semidekkend in
gelijkmatig dikke lagen op de onderstructuur aange-
bracht (dun dekkend). Aansluitend wordt NE-Bonder
op 980 °C gebakken, waardoor deze homogeen op
de onderstructuur sintert en voor een gelijkmatige
verglazing van

het onderstructuuroppervlak zorgt. Op die manier kan
een betrouwbare hechting tussen de non-ferrolegering
en de opbakkeramiek worden verkregen.

Neem bij het bakken a.u.b. ook de speciaal op
non-ferrolegeringen afgestemde verwerkingspara-
meters in acht (Zie dentsplysirona.com).

u n Esthetiek Line Basic

Met de klassieke lagentechniek (opaker/dentine/
snij-kant) kan in zeer korte tijd esthetisch hoogwaar-
dig opbakkeramiek worden geproduceerd. Bouw
eerst de dentinekern op en bereid deze met de cut-
backtechniek voor op de snijkantlaag. Aansluitend
wordt het weggesneden deel weer met snijkant-
massa opgebouwd. Dan volgt de eerste dentinebak-
king (zie tab. 2, 3).
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Daarna wordt weer aangevuld met de overeenkom-
stige dentine- en snijkantmassa’s. De tweede
dentinebakking (zie tab. 2, 3) volgt en aansluitend
het uitwerken van de restauratie. Ten slotte volgt

de glansbakking (zie tab. 2, 3), naar keuze met of
zonder glazuurmassa en Duceram Kiss-kleurmidde-
len ter voltooiing van de karakteristieke effecten
(zie afbeeldingen 7-9).

m m m De keramiekschouder

* Voor het aanleggen van een keramiekschouder
dient de kroonrand met een hardmetalen frees zo
ver gereduceerd te worden, dat hij in de hoogte
ca. 0,5-0,8 mm boven het laagste punt van de
holle vorm of het niveau eindigt. Verder dient men
erop te letten dat de kroonrand zacht uitloopt, om
spanningen in de keramiek te voorkomen.

* De onderbouwkapjes aan de binnen- en buitenkant
(vooral de randen) afstralen, zoals hierboven
beschreven en nadien de onderbouwkap reinigen
(stoomstraler).

¢ De preparatiegrens met een grafietvrije stift
markeren en zoals gewoonlijk verzegelen, b.v. met
een acrylaatlijm.

¢ Vervolgens een dikke laag Ducera-Sep
keramiekisolering aanbrengen. De isolering laten
uitluchten en een tweede laag aanbrengen.

® De schoudermassa (SM 1-5) nu met de
moduleervloeistof SD Quick mengen. Met
de schoudermassa de teruggeslepen kroonrand
opvullen. De schoudermassa’s in de cervicale
streek op het kapje aanbrengen. Nadien de
schouderkeramiek laten drogen evt. met behulp
van een warmtebron, afnemen en volgens de
bakinstructies bakken.

* De spleet die door het krimpen van de keramiek is
ontstaan kan door een tweede opbakbeurt worden
aangevuld of tot slot met de final schoudermassa
(F-SM 1-5) na de glazuurbrand worden opgevuld
(zie afbeeldingen 10-12).




Instructies voor de bewerking/algemene aanbevelingen voor het bakken

m m E m m Esthetiek Line Individual Aansluitend volgt, zoals gewoonlijk, de dentineop-
Bij de individuele laagopbouw hebt u de mogelijk- bouw. Na de cut-back kan de snijkantlaag met de
heid om met de Power Chroma-massa’s en de opale snijkantmassa’s en bijv. aan de incisale randen
opaaleffectmassa’s zeer hoogwaardige en met de opaaleffectmassa’s Sky en Ocean, en aan
natuurgetrouwe restauraties uit te voeren. Met de de cervicale en vestibulaire viakken met

Power Chroma’s hebt u de mogelijkheid de de opaaleffectmassa’s Sunrise en Sunset worden
onderstructuur eerst met een zeer chromatische aangevuld (zie afbeeldingen 13-18).

en fluorescerende grondmassa te bekleden ter
karakterisering en individualisering van de tandkleur.

Tab. 2: Algemene aanbevelingen voor het bakken - Duceram® Kiss

Voorwarmen Droogtijd Opwarmsnelheid Eindtemp. Houdtijd | Vacutim | Temperen
°C min °C/min °C min hPa
Oxi i Neem hiervoor a.u.b. de exacte ver { voor de i in acht.
Neutrale pasta 575 7:00 55 900 3:00 50 -
programma Pastaopaker 575 7:00 55 900 3:00 50 -
Poederopaker 575 5:00 55 900 3:00 50 -
Conventionele Pastaop. 1+2 575 7:00 55 930 2:00 50 -
legeringen Poederop. 1+2 575 5:00 55 930 2:00 50 -
Schouder 1 575 7:00 55 920 1:00 50 =
Zonder Schouder 2 575 7:00 55 920 1:00 50 =
i Dentine 1 575 6:00 55 910 1:00 50 =
afkoeling, Dentine 2 575 4:00 55 900 1:00 50 -
bijv. Glansbakkin 575 3:00 55 890 1:00 = =
Degudent Kiss Correctie 575 4:00 55 880 1:00 50 -
Final Shoulder 450 4:00 55 660 1:00 50 =
Dentine 1 575 6:00 55 910 1:00 50 3 min/850 °C
Dentine 2 575 4.00 55 900 1:00 50 3 min/850 °C
Glansbakkin 575 3:00 55 890 1:00 = 3 min/850 °C

Tab. 3: Aanbevelingen voor het bakken van non-ferrolegeringen -
Duceram® Kiss

Bakking Voorwarmen | Droogtijd Opwarmsnelheid Eindtemp. | Houdtijd | Vacuiim | Temperen | Langdurige
°C min °C/min °C min hPa afkoeling
Oxidebakkin: Neem hiervoor a.u.b. de exacte verwerkings voor de ferrolegeringen in acht.
Bonder (poeder/pastal| 575 7:00 55 980 2:00 50 = =
Pastaopaker 575 7:00 55 950 2:00 50 - -
Poederopaker 575 5:00 55 950 2:00 50 - -
Schouder 1+ 2 575 7:00 55 930 1:00 50 = =
Dentine 1 575 6:00 55 1:00 50 3 min/850 °C tot 600 °C
Dentine 2 575 4:00 55 1:00 50 3 min/850 °C tot 600 °C
Glansbakking 575 3:00 55 890 1:00 - 3 min/850 °C tot 600 °C
Correctie 575 4:00 55 880 1:00 50 3 min/850 °C tot 600 °C
(Final Kiss)
Final Shoulder 450 4:.00 55 660 1:00 50 = =

Bij non-ferrolegeringen met een WAK kleiner of gelijk aan 14,2 um/m-K (25-600 °C) mag geen temperfase gebeuren. Het
afkoelen ter ontspanning op basistemperatuur dient onafhankelijk van de WAK-waarde te worden uitgevoerd. Houd a.u.b.
tevens rekening met de instructies van de producent van de legering.

Om de slechte warmtegeleidbaarheid van de non-ferrolegeringen te compenseren, raden wij aan om vanaf grotere 5-delige
bruggen bij de 1e dentinebakking de temperatuur te verhogen of de baktijd te verlengen.

De hier vermelde waarden zijn richtwaarden en dienen uitsluitend als houvast. Afwijkingen van de bakresultaten zijn mogelijk.
De bakresultaten hangen af van het vermogen, de fabrikant en de leeftijd van de gebruikte oven. De richtwaarden dienen
daarom bij elke bakking individueel te worden aangepast. Wij raden een proefbakking aan, om de oven te controleren.

Alle gegevens zijn door ons zorgvuldig verzameld en gecontroleerd, maar worden wel zonder enige garantie doorgegeven.
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Stan: 2017-09

Duceram® Kiss
C€0|24

Wskazania do zastosowania

Ceramika do licowania Duceram Kiss stuzy do
licowania metalowych struktur i tusek protetycznych
w celu przygotowania koron oraz mostow.

Informacje o produkcie

® Duceram Kiss to wysokotopliwy materiat
ceramiczny do licowania koron i mostéw o
strukturach wykonanych ze stopéw dentystycznych
o wspdtczynniku rozszerzalnosci cieplnej (WAK) w
zakresie 13,8-15,4 um/m - K (25-600°C).

Przeciwwskazania

e Jest przeznaczony wytacznie do powyzszych
zakres6w wskazan

® Duceram Kiss nie powinna by¢ uzywana w
przypadku pacjentéw, ktérzy cierpia na bruksizm
lub inne dysfunkcje nieterapeutyczne.

* Ponadto przeciwwskazaniem do stosowania
Duceram Kiss jest niewystarczajacy odstep
wewnatrzszczekowy.

Wskazowki odnosnie produktéw medycznych

W przypadku prawidfowej obrébki i prawidtowego
zastosowania tych produktéw medycznych
niepozadanych skutkéw ubocznych wywotanych
tymi produktami medycznymi nalezy oczekiwaé w
wyjatkowo rzadkich przypadkach. Zasadniczo nie
mozna wykluczyé reakcji immunologicznych (np.
alergii) i/lub miejscowych nieprzyjemnych odczuc¢
(np. podraznien smaku lub podraznien btony
$luzowej ust). Jezeli uzyskali panstwo informacje

o niepozadanych skutkach ubocznych (réwniez w
watpliwych przypadkach), prosimy o podanie ich do
naszej wiadomosci. W przypadku nadwrazliwosci
pacjentéw na produkt ceramiczny do licowania Duce-
ram Kiss lub jego czesci sktadowe, produkt ten moze
by¢ uzywany wytacznie pod surowym nadzorem le-
karza/ dentysty przeprowadzajacego leczenie. Znane
reakcje krzyzowe lub wzajemne oddziatywanie pro-
duktu medycznego z innym produktami medycznymi
lub materiatami, ktére znajduja sig juz w jamie ustnej,
muszg by¢ brane pod uwage przez lekarza/ dentyste
w trakcie stosowania produktu medycznego.Prosze
przekaza¢ lekarzowi/ dentyscie, wykonujacemu lec-
Szgnie, wszystkie w/w informacje w przypadku, gdy

0Ogodlne wskazowki odnosnie Duceram Kiss

obrabiaja oni ten produkt medyczny jako wykonanie

specjalne.

® Prosze nie wdychaé pytéw powstatych w trakcie
szlifowania

¢ Fluidy sg szkodliwe dla zdrowia w przypadku
spozycia

Wskazowki bezpieczenstwa

W trakcie jego uzycia prosze przestrzegaé niniejszej
instrukcji obstugi i arkuszy danych bezpieczenstwa.
¢ Tylko do uzytku profesjonalnego

Skutki uboczne/Wzajemne oddziatywanie
W przypadku produktu ceramicznego Duceram Kiss
nie jest znane ryzyko i/ lub skutki uboczne.

Dane techniczne

* WSPOLCZ. ROZSZ. CIEPLNEJ zebiny:
13,0 pm/m-K (25-600 °C)

e Ceramika dentystyczna, typ 1, klasa 1 zgodnie z
DIN EN ISO 6872

¢ Konstrukcja zespolona spieku ceramiczno-
metalowego, wytrzymato$¢ na zginanie i
rozpuszczalno$¢ chemiczna odpowiada normie
DIN EN ISO 9693 / 6872

* Prosze przetwarza¢ wytgcznie stopy o temperaturze
solidusu wynoszacej przynajmniej 1030 °C

Wyboér stopu

® Duceram Kiss jest kompatybilny ze stopami
zawierajgcymi duzg ilos¢ ztota i redukujgcymi metale
szlachetne oraz ze stopami nie zawierajacymi metali
szlachetnych. Prosze zaczerpna¢ u producenta
stopu informacji o sktadzie danego stopu i jego
wspétczynniku rozszerzalnosci cieplne;.
Przy uwzglednieniu ponizej wyszczegdlnionych
czasOw chtodzenia mozna zaleci¢ stopy napalane o
wspotczynniku rozszerzalnosci cieplnej od 13,8 do
15,4 ym/m-K (25-600 °C).

Przeciwwskazany <13,8
Brak ditugotrwatego schtadzania/ 13,8-14,5
wyréwnanie temperatury
Diugotrwate schtadzanie od 3 minut/ 14,6-15,4
wyréwnanie temperatury
Przeciwwskazany >15,4

Duceram Kiss nie przebarwia sie na stopach
zawierajacych srebro; pomimo tego jest pozadane
regularne czyszczenie pieca do wypalania ceramiki i
wspornika do wypalania.

Wprowadzono na rynek w marcu 2004 r.



0Ogolne wskazowki odnosnie Duceram Kiss

Warunki transportu i przechowywania
® Ciecze chroni¢ przed mrozem.
® Proszki i pasty przechowywa¢ w warunkach
chronigcych przed wilgocia.
* Przechowywac je w suchych warunkach
% Chroni¢ przed oddziatywaniem promieni
stonecznych

Prosze przestrzegaé nastepujacych symboli

znajdujacych sie na etykietkach produktu:
REF  Numer produktu

Numer serii

Okres przydatnosci do zastosowania

Prosze przestrzega¢ instrukcji obstugi

Nie nadaje sie do powtdrnego uzycia

data produkcji

p —
e Bwng

Ciecze, ktore mozna ze soba mieszac¢
* Bonder/Opaker w proszku:
Ducera® Liquid B
Ducera® Liquid OCL universal
* Opaker w pascie:
Fluid Pastenopaker
* Masy przyszyjkowe:
Ducera® Liquid Quick
* Dentyna/masy brzegu siecznego itp.:
Ducera® Liquid SD
Ducera® Liquid Form
Ducera® Liquid Blend
® Farby do malowania/masy glazurowe:
Ducera® Liquid Stain improved
* |zolacja:
Ducera® Sep Isolating Fluid

Piec ceramiczny

W celu uzyskania optymalnych rezultatéw nalezy
zagwarantowac, ze beda osiagane prawidtowe
temperatury wypalania i czaséw wypalania. Jezeli
jest to konieczne, nalezy odpowiednio wyregulowac
temperature pieca.

Oznaczenia/objasnienia
waznych mas

Power Chroma (PC 1-6)

Masy Power Chroma sg intensywikujgcymi masami
wysokochromatycznymi o wiasciwosciach fluore-scen-
cyjnych do indywidualnego doboru odcieni. Wszystkie
masy Power Chroma wspomagaja dobér odcieni w
odcinku szyjkowym, podniebiennym i zwarciowym.
Masy mozna stosowac zaréwno w formie czystej jak i

w proporcji 1:1. Dodatek masy Stand by umozliwia za-
stosowanie produktu w brzegowym obszarze siekaczy.
Tabele doboru odcieni nalezy traktowaé jak wskazéwke.

Stand by

Stand by to uniwersalna, prawie przezroczysta masa
wielofunkcyjna z silng opalescencja. Stand by mozna
stosowac zaréwno w formie czystej jak i w mieszan-
kach z wszelkiego typu masami kiss. Masa Stand by
petni tym samym funkcje kluczowa.

Opal Effekt Sunrise/Opal Effekt Sunset

Masa do efektéw specjalnych z silng opalescencja do
z6ttych oraz pomarariczowych/czerwonawych
odcinkéw siecznych. Doskonale nadaje sie do
zwigkszenia nasycenia barwa przy drugim/trzecim
wypalaniu dentyny. Zwtaszcza do barw A - moze by¢
ostabiona masa Stand by.

Opal Effekt Sky/Opal Effekt Ocean

Masa do efektow specjalnych z silng opalescencja

do przyttumionych oraz silnych, ciemnoniebieskich od-
cinkéw siecznych — moze by¢ ostabiona masg Stand by.

Opal Effekt Fog

Masa do efektow specjalnych z silng opalescencja do
szarawych odcinkéw siecznych — moze by¢ ostabiona
masa Stand by.

White Surface

Masa do efektéw specjalnych z biatawa opalescencja
do podkreslania uwypuklen zwarciowych w od-

cinku bocznym oraz do odcinkéw podniebiennych/
jezykowych w obszarze przednim - moze by¢
ostabiona masg Stand by.

Final Kiss
Niskotopliwa, przezroczysta masa korekcyjna (Final
Kiss) — temperatura wypalania 880 °C.
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Tabela przyporzadkowania barw/informacje dotyczace obrébki

Tab. 1: Tabela przyporzadkowania kolorow Duceram® Kiss

Shade Al | A2 [ A3 [A35] A4 [ BI [ B2 [ B3 [ B4 [ c1 [ c2 | c3 | c4 | D2 | D3 | D4
1 ienie standa
Opakera X X X X X X X X X X X X X X X X
Dentyna X X X X X X X X X X X X X X X X
Masa brzegu 1 2 3 3 5 1 1 4 6 1 5 5 6 2 4 4
siecznego
Uwarstwienie indywidualne
Opakera x|x|x|x|x|x|x|x|x|x|x|x|x|x|x|x
Opakera Orange Do charakteryzacji odcinkéw zwarciowych, szyjkowych i podniebiennych.
Opakera Bleach Do zebdw bardzo rozjasnionych/wybielonych. Z reguty stosowany jedynie w potaczeniu z dentyna Bleach.
Opakera Gum Do odcinkéw przydzigstowych.
Masa przyszyjkowa 1 2 2+3 | 2+4 | 3+4 1 1+38 3 3+5 1 1+4 | 2+4 4 1+44 | 2+4 | 3+4
SM/F SM
Dentyna X X X X X X X X X X X X X X X X
Power Chroma 1
Power Chroma 2
Power Chroma 3 1+2 2 2+5| 3+5| 4+6 1 1+3|2+3 | 3+6 | 1+6|2+6(3+6|5+6| 1+6|2+6|3+6
Power Chroma 4
Power Chroma 5
Power Chroma 6
Flu Inside 1 X X Mix Mix X X Mix X Mix X Mix
Flu Inside 2 X X X X X
Masa opalizujaca X X Mix Mix X X Mix Mix Mix Mix Mix
brzegu siecznego 1
Masa opalizujgca X X X X X
brzegu siecznego 2

Szybki i prosty dobdr odcieni mas umozliwia takze wzornik barw Kiss.

n H n n Przygotowanie szkieletow

W celu uzyskania réwnomiernej podpory oraz
zapewnienia rownomiernej grubosci warstw ceramiki,
nalezy wykonac szkielety z tlenku cyrkonu w
pomniejszonej ostatecznej formie anatomiczne;j.

Prosze uzywaé do wykanczania szkieletu wytacznie
frezarek do twardego metalu z naprzemiansko$nymi
zebami. Zaleca sie narzedzia do obrébki skrawaniem.
Zastosowanie kamieni prowadzi przede wszystkim w
przypadku miekkich stopéw (biostopdw nie zawiera-
jacych miedzi i palladu) niechybnie do mikroskopijnych
zaktadek, ktore w dalszym przebiegu moga prowadzic¢
do tworzenia si¢ pecherzy w ceramice do licowania.

Stopy metalowe, jezeli producent stopéw nie zaleca
czegos$ innego, po wykoriczeniu przy uzyciu frezarek
do twardych stopdw, sa piaskowane przy uzyciu
AlLO, (100-150 pm) i cignieniu piaskowania o wielkosci
2 baréw (w przypadku metali niezelaznych przy ci$nieniu
do 4 baréw i ziarnistosci Al,O, wynoszacej 250 pm).

W celu unikniecia naprezen w obrebie ceramiki do

licowania nalezy zaokragli¢ ewentualnie pojawiajace
sie brzegi i krawedzie szkieletéw.
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Nastepnie szkielety sa czyszczone urzadzeniami do
czyszczenia para lub w czystej tazni ultradZzwigkowej
(patrz rys. 1-4).

Lutowanie i obrébka laserem

W celu przeprowadzenia lutowania i obrébki laserem
metalowych szkieletéw prosze przestrzegaé obszernej
instrukcji obstugi i uwag producenta stopu.

H H Nanoszenie Opakera

Opakery w pascie i w proszku Duceram Kiss
pokrywajg caty szkielet warstwa o réwnomiernej
grubosci o odpowiedniej barwie podstawowe;j.
Zaleca sie dwa wypalania opakeréw zaréwno w
przypadku opakera w pascie, jak tez opakera w
proszku. W przypadku uzycia stopéw o nizszym za-
kresie temperatury topnienia (stopy nie zawierajace
miedzi i palladu, takie jak np. BiOcclus Kiss) nalezy
najpierw przeprowadzac w trakcie pierwszego wyp-
alania obrébke przy uzyciu pierwszego opakera. W
przypadku zastosowania neutralnej pasty temperatura
pierwszego wypalania opakerem zostaje obnizona do
900 °C (z przedtuzeniem czasu wypalania do 1 min,
dzigki czemu zapobiega sie wypaczaniu sig¢ szkieletu.

Pasta neutralna nie nadaje sie do licowania szkieletow
z metali nieszlachetnych.



Informacje dotyczace obrdébki

Opaker w pascie Duceram Kiss oraz paste neutralng
mozna w tatwy sposéb i w stanie nierozciericzonym
nanosi¢ przy pomocy klasycznego pedzla do opakera w
pascie. Jezeli pasta zacznie z czasem zmienia¢ swoja
dobra zdolno$¢ do naktadania lub konsystencje, to jej
konsystencje pierwotna mozna przywrdci¢ przy uzyciu
niewielkiej ilosci za pomoca ptynu do opakera w pascie.

Alternatywnie szkielet moze zostaé réwniez pokryty
bardzo cienka warstwa fluidu do opakera w pascie.

Ostroznie: Prosze stosowac fluid do opakera w
pascie w bardzo niewielkiej ilosci. Zastosowanie
zbyt duzej ilosci fluidu do opakera w pascie moze
prowadzi¢ do tworzenia sie rys i babli podczas
wypalania opakera.

Opaker w proszku jest mieszany z Ducera Liquid
OCL universal (patrz rys. 5-6).

W celu obrébki stopdw z metali nieszlachetnych zale-
camy stosowanie bonderyzera do metali nieszlachet-
nych (proszek/pasta). Bonder nie zawierajgcy metali
szlachetnych jest mieszany z Ducera® Liquid B lub
OCL universal, a nastepnie jest nanoszona jego
réwnomierna warstwa (w potowie pokrywajaca) o
jednakowej grubosci (w formie proszku lub pasty).
Nastepnie nalezy przeprowadzi¢ wypalanie bondera
nie zawierajagcego metali szlachetnych do temperatury
980 °C, dzieki czemu jest on réwnomiernie wypiekany
na szkielecie i zapewnia réwnomierng szklistos¢ szkieletu.
Dzigki temu mozna zapewni¢ bezpieczne (pewne)
potaczenie pomiedzy stopem, ktéry nie zawiera metali
szlachetnych, i ceramika stuzgcej do licowania.
Prosze w trakcie wypalania przestrzega¢ réwniez
parametréow obrébki dostosowanych specjalnie do
stopéw niezelaznych (Zobacz dentsplysirona.com).

Bl ) Asthetik Line basic

Za pomoca standardowej techniki naktadania warstw
(Opaker/dentyna/brzeg sieczny) mozna w bardzo
krétkim czasie utworzyé olicowania o wysokiej pod
wzgledem estetycznym jakosci. Prosze najpierw
zbudowag trzon zebiny i przy zastosowaniu techniki
cut back przygotowac go do natozenia masy brzegu
siecznego. Nastepnie odcieta cze$é rekonstruo-
wana jest sig przy uzyciu masy brzegu siecznego. W
nastepnej kolejnosci ma miejsce pierwsze wypalanie
dentyny (patrz tabela 2, 3).

Potem ma miejsce uzupetnienie przy uzyciu masy
dentyny i masy brzegu siecznego. Nastepnie jest

wykonywane drugie wypalanie dentyny (zob. tab.

2, 3) oraz obrébka restauraciji.

Nastepnie odbywa sie wypalanie wybtyszczajace
(patrz tabela 2, 3) — w zaleznosci od wyboru - przy
uzyciu lub bez uzycia masy glazurowej oraz barwni-
kow Duceram Kiss w celu uzupetnienia charakterys-
tycznych efektéw (patrz rys. 7-9).

m m m Ceramiczny schodek przyszyjkowy

* W celu zatozenia ceramicznej schodka przyszyj-
kowego nalezy zredukowac¢ krawedz korony

przy uzyciu frezarki z twardego metalu do tego
stopnia, aby wystawat on pod wzgledem wysokosci
o ok. 0,5-0,8 mm ponad najnizszy punkt wkleska
lub schodka. Oprécz tego nalezy zwréci¢ uwage
na to, aby w celu unikniecia naprezen w ceramice
krawedz korony wybiegata w tagodny sposéb.
Ostone szkieletéw poddac od wewnatrz (zwtaszcza
brzegi) i od zewnatrz piaskowaniu, jak opisano na
wstepie i nastgpnie ostong oczyscic (strumienica
parowa).

Oféwkiem bezgrafitowym zaznaczy¢ granice
preparacji i zabezpieczy¢ je w zwykty sposéb, np.
klejem akrylowym.

Nanie$¢ odpowiednia iloé¢ materiatu izolacyjnego
Ducera-Sep. Odczekac, az materiat wyschnie i
nastepnie natozy¢ kolejng warstwe.

Do masy przyszyjkowej (SM 1-5) dodac¢ ptyn
modelujacy SD Quick. Oszlifowany brzeg korony
wykonczy¢ za pomoca masy przyszyjkowej. Na
ostone natozy¢ w odcinku szyjkowym warstwy masy
przyszyjkowej. Nastepnie schodek ceramiczny
pozostawi¢ do wyschniecia, ewentualnie przy
pomocy Zrédta ciepta, zdjaé i wypali¢ zgodnie z
zaleceniami.

Szczelina powstata wskutek skurczu moze zostac
wypetniona podczas drugiego wypalania wzgl. za
pomoca finalnej masy przyszyjkowej (F-SM 1-5) po
wypaleniu potyskowym (patrz rys. 10-12).

& [ K5 8 ki B Asthetik Line Individuell

W przypadku uwarstwienia indywidualnego maja
panstwo mozliwo$¢ odnowienia zgbdw przy uzyciu
mas Power Chroma oraz mas do efektéw zgodnie

z najbardziej wymagajacymi zyczeniami klienta tak,
aby odpowiadaty naturalnemu wyglagdowi uzebienia.
Za pomocg mas Power Chromas maja paristwo
mozliwo$¢ powleczenia szkieletu wysokokochroma-
tyczna i fluorescencyjna masa podstawowa stuzaca
do charakteryzacji i indywidualizacji koloru zeba.
Jak zawsze kolejnym etapem jest budowa zgbiny.
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Ogolne zalecenia odnosnie wypalania

Po Cut-back cze$¢ masy brzegu siecznego moze efektéow Sky i Ocean, a w obszarze szyjkowymi i
zosta¢ uzupetniona masami brzegu siecznego oraz, obszarze ciata opalizujgcymi masami do efektéw
np. w obszarze nacie¢, opalizujacymi masami do Sunrise i Sunset (patrz rys. 13-18).

Tab. 2: Ogdlne zalecenia odnos$nie wypalania — Duceram® Kiss

Ogrzewanie Czas Przyrost Temp. Czas Préznia Wyzarzanie
wstepne suszenia temperatury koricowa utrzymania
°C min °C/min °C min hPa
Wypalanie oksydacyjne| Prosze w tym celu przestrzega¢ doktadnych parametréw obrébki danych stopéw.
Program Pasta neutralna 575 7:00 55 900 3:00 50 -
biostopow Opaker w pascie 575 7:00 55 900 3:00 50 =
Opaker w proszku 575 5:00 55 900 3:00 50 -
Stopy Opaker w pr. 1+2 575 7:00 55 930 2:00 50 -
kor j Opaker w pascie 1+2 575 5:00 55 930 2:00 50 =
Masa przyszyjkowa 1 575 7:00 55 920 1:00 50 -
Bez diug go | Masa ik 2] 575 7:00 55 920 1:00 50 -
i Dentyna 1 575 6:00 55 910 1:00 50 =
np. D Dentyna 2 575 4:00 55 900 1:00 50 =
Kiss Wypalanie 575 3:00 55 890 1:00 - -
w 9
Korekta 575 4:00 55 880 1:00 50 =
Final Shoulder 450 4:00 55 660 1:00 50 -
Dentyna 1 575 6:00 55 910 1:00 50 3 min/850 °C
Dentyna 2 575 4.00 55 900 1:00 50 3 min/850 °C
Wypalanie 575 3:00 55 890 1:00 = 3 min/850 °C
wybtyszczajace

Tab. 3: Zalecenia odnosnie wypalania stopéw niezelaznych Duceram?® Kiss

Wypalanie Ogrzewanie Czas Przyrost Temperatura Czas Préznia Wyzarzanie Schtadzanie

wstepne suszenia temperatury koricowa utrzymania dtugotrwate
°C min °C/min °C min hPa

Wypalani i Prosze w tym celu przestrzega¢ doktadnych parametréw obrébki danych stopéw niezelaznych.

Bonder 575 7:00 55 980 2:00 50 = =

Opaker w pascie 575 7:00 55 950 2:00 50 - -

Opaker w proszku 575 5:00 55 950 2:00 50 - -

Masa jkowa 1+ 2| 575 7:00 55 930 1:00 50 = =

Dentyna 1 575 6:00 55 1:00 50 3 min/850 °C az do 600 °C

Dentyna 2 575 4:00 55 1:00 50 3 min/850 °C az do 600 °C

Wypalanie i 575 3:00 55 890 1:00 - 3 min/850 °C az do 600 °C

Korekta 575 4:00 55 880 1:00 50 3 min/850 °C az do 600 °C

(Final Kiss)

Final Shoulder 450 4:00 55 660 1:00 50 = =

W przypadku stopéw niezawierajacych metali szlachetnych, ktére posiadaja wspdtczynnik rozszerzalnosci

cieplnej mniejszy lub réwny 14,2 pm/m-K (25-600°C), nie moze mie¢ miejsca faza utrzymywania statej temperatury.
Schtadzanie rozprezajgce do temperatury podstawowej powinno zosta¢ przeprowadzone niezaleznie od wartosci
wspdtczynnika rozszerzalnosci cieplnej. Poza tym prosze wzia¢ pod uwage dane producenta stopu.

W celu wyréwnania ztej przewodnosci cieplnej stopéw niezawierajacych metali szlachetnych, zalecamy w przypadku
mostkéw posiadajacych przynajmniej 5 cztondw w trakcie 1-go wypalania dentyny zwigkszenie temperatury wzgl.
przedtuzenie czasu wypalania.

Podane tu warto$ci sg jedynie wytycznymi i stuzg wytacznie jako wskazéwki. Sg mozliwe odstepstwa wynikéw
uzyskanych w trakcie wypalania. Wyniki uzyskiwane w trakcie wypalania zaleza od danej mocy pieca i sg zalezne od
producenta produktéw i ich wieku. Dlatego tez w trakcie kazdego wypalania wytyczne musza by¢ dostosowywane
indywidualnie. W celu przeprowadzenia kontroli pieca zalecamy przyprowadzenie wypalania prébnego. Wszystkie
dane zostaly przez nas sporzadzone w staranny sposéb i poddane kontroli, przekazujemy je jednak bez gwarancji.

920



76177 Indicac6es gerais para o Duceram Kiss

78 Tabela de combinacgao de cores/instrugoes de utilizacao
79 Instrucoes de utilizacao
80 Recomendacgoes gerais de cozimento
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Duceram® Kiss
c€0124

Indicagao de uso

O Duceram Kiss ¢é indicado para revestimento de
estrutura metdlica e capas para a preparagéo de
coroas e pontes.

Informagéao do produto

® O Duceram Kiss € um material ceramico de alta
fusdo para revestimento de coroas e pontes com
estruturas feitas de ligas dentarias com uma faixa
de CET de 13,8 a 15,4 pm/m - K (25-600°C).

Contra-indicagoes

* Somente apropriado para os sectores acima
citados na indicagédo

® O Duceram Kiss é contra-indicada em casos de
bruxismo e outros tipos de parafuncgoes.

* Adicionalmente, o Duceram Kiss é contra-indicada em
situacdes onde a dimensao interoclusal é insuficiente.

Adverténcias relativas para produtos medicinais
Efeitos colaterais destes produtos medicinais sdo
extremamente raros quando de processamento

e aplicagdo correctos. As imunoreacgdes (p.ex.
alergias) e/ou sensibilizagdes locais desagradaveis
(p.ex. irritagdes de paladar ou irritagdes da mu-
cosa bucal) ndo podem ser, porém, excluidas por
completo. Na eventualidade de serem detectados
quaisquer efeitos colaterais, inclusive em casos du-
vidosos, agradecemos que nos sejam notificados.

No caso de surgir nos pacientes qualquer reacgao
de hipersensibilidade a ceramica de revestimento
Duceram Kiss ou algum dos seus elementos,

este produto médico ndo devera mais ser usados,
ou entdo somente sob uma rigorosa vigilancia do
médico/dentista responsdvel pelo tratamento.

Ao utilizar estes produtos, o médico/dentista

deve tomar em consideracao eventuais reac¢des
cruzadas ou interacgdes conhecidas deste produto
médico com outros produtos ou materiais ja presen-
tes na boca do paciente.

Ao aplicar estes produtos para fazer preparagdes
especiais, passe sempre, sff., para o médico/
dentista responsavel pelo tratamento, todas as
informagdes acima mencionadas.

* N&o inale as poeiras abrasivas

¢ Fluido para pastas sdo nocivos para a saude

Adverténcias de seguranca

Observar a instrugédo de uso e as fichas de dados de
seguranga quando o emprego deste produto.

* Apenas para uso profissional

Efeitos colaterais /interac¢oes

Nao temos conhecimento de quaisquer riscos e/ou
efeitos colaterais relacionados com a cerdmica de
revestimento Duceram Kiss.

Dados técnicos

® CET da dentina: 13,0 ym/m-K (25-600 °C).

e Ceramica dental, tipo 1, classe 1, de acordo
com a DIN EN ISO 6872.

 Liga ceramica metalica, resisténcia a flexdo e
solubilidade quimica de acordo com a
DIN EN ISO 9693 / 6872.

* Somente processar ligas com uma temperatura de
solidificagédo de, no minimo, 1030 °C

Seleccao da liga

e A Duceram Kiss é compativel com ligas com alto teor
de ouro e reduzido teor de metais nobres, bem como
ligas de metais ndo nobres (MNN). Informe-se junto
ao seu fabricante de ligas em relagdo & composicdo
das ligas pertinentes e dos seus coeficientes de
dilatagdo térmica. Levando em consideragao os
tempos de arrefecimento abaixo citados, podem ser
recomendadas ligas de queima com um CET de 13,8 a
15,4 um/m-K (25-600 °C).

Contraindicado <13,8
Nenhum arrefecimento de longa 13,8a14,5
duragao/Témpera
2-3 min. de arrefecimento de longa 14,6 a15,4
duragao/Témpera
Contraindicado >15,4

O Duceram Kiss ndo mancha sobre ligas contendo
prata; entretanto, é aconselhavel limpar regularmente
o forno de ceramica e os suportes de queima.

Introdugdo no mercado: Margo de 2004. 91



Indicag6es gerais para o Duceram Kiss

Condicoes de transporte e armazenamento

® Os liquidos devem ser protegidos de temperaturas
de congelamento.

e Guardar pé e pastas protegidos contra humidade.
4 Manter em local seco
£ Proteger contra a luz solar

Atencao aos seguintes simbolos nas etiquetas
dos produtos:

Numero do produto

Numero do lote

Valido até

Observar a instrugdo de uso

Nao reutilizar

data de fabricagéo

_ =~ D
Le®Bwgm

Liquids combinaveis
* Bonder/Para opacificador em pé:
Ducera® Liquid B
Ducera® Liquid OCL universal
¢ Para opacificador em pasta:
Fluid Pastenopaker
* Massas de ombros:
Ducera® Liquid Quick
e Dentina/Incisais, etc.:
Ducera® Liquid SD
Ducera® Liquid Form
Ducera® Liquid Blend
® Corantes/Glaze:
Ducera® Liquid Stain improved
® [solamentos:
Ducera® Sep Isolating Fluid

Forno de ceramica

Para obter resultados éptimos, assegurar-se de que
as temperaturas e tempos de queima necessarios
sejam atingidos. Caso necessario, ajustar os para-
metros do forno de maneira correspondente.
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Desighacdes/Explicacdes para
as massas mais importantes

Power Chroma (PC 1-6)

Os pds para massas da linha Power Chroma séo
produtos altamente cromaticos, fluorescentes e
intensivos, para ajustes individuais das cores. Todos
os pés Power Chroma servem para acentuar a co-
loragéo nas zonas cervicais, palatinas e oclusais.
As massas podem ser usados puras, ou entdo mi-
sturadas na proporgéo de 1:1. Adicionando-se o p6
a massa Stand by, eles sdo também perfeitamente
adequados para a zona de mamildes. A tabela de
combinacédo de cores serve como orienta¢ao.

Stand by

Massa multifuncional, fortemente opalescente,
quase transparente. A Stand by pode ser usado
pura, ou entdo misturada com todas as massas da
linha Kiss. Assim, a massa Stand by desempenha
uma fungdo-chave.

Opal Effekt Sunrise/Opal Effekt Sunset

Massas de efeito opalescente, para dreas incisais
amarelas, bem como avermelhadas/alaranjadas.
Prestam-se muito bem para o suporte da Chroma
na 2a. ou 3a. queima de dentina. Podem ser atenu-
adas com a massa Stand by.

Opal Effekt Sky/Opal Effekt Ocean

Massas de efeito opalescente, para zonas discretas
e para dreas incisais fortes, com azul profundo,
podendo ser atenuadas com a massa Stand by.

Opal Effekt Fog

Massa de efeito opalescente, para areas incisais
cinzentas, podendo ser atenuada com a massa
Stand by.

White Surface

Massa de efeito opalescente, esbranquicado, para
realcar cuspides oclusais na zona dental lateral,
assim como nas cristas palatinas/linguais na zona
dental anterior, podendo ser atenuado com a massa
Stand by.

Final Kiss
Massa de correcgéo transparente de baixa temperatura
de fus@o (Final Kiss). Temperatura de queima: 880 °C.



Tabela de combinagao de cores/instrugoes de utilizacao

Tabela 1: Tabela de combinacao de cores Duceram® Kiss

Cor A | A2 [ A3 JA35] A4 [ BI [ B2 [ B3 [ B4 [ c1 [ c2 [ c3 [ c4 [ D2 | D3 | D4
Estratificagdo padrao

Opacificador X X X X X X X X X X X X X X X X

Dentina X X X X X X X X X X X X X X X X

Incisal 1 2 3 3 5 1 1 4 6 1 5 5 6 2 4 4
Estratificacao individual

Opacificador x | x [ x [ x [ x [ x [ x [ x ] x ] x ] x]]x]x]]x]]x]x

Opacificad. Orange Para a caracterizagdo de zonas oclusais, cervicais e palatinais.

Opacificad. Bleach Para dentes extremamente clareados/esbranquicados (hormalmente, aplicado em combinagdo com uma dentina Bleach)

Opacificad. Gum Para regides gengivais

Ombro SM/F SM 1 2 2+3 | 2+4| 3+4 1 1+3 3 3+5 1 1+4 | 2+4 4 1+4 | 2+4| 3+4

Dentina X X X X X X X X X X X X X X X X

Power Chroma 1

Power Chroma 2

Power Chroma 3 1+2 2 2+5|3+5| 4+6 1 1+3[2+3 | 3+6| 1+6|2+6 (3+6|5+6|1+6| 2+6| 3+6

Power Chroma 4

Power Chroma 5

Power Chroma 6

Flu Inside 1 X X Mistura | Mistura X X Mistura X Mistura X Mistura

Flu Inside 2 X X X X X

Opal incisal 1 X X Mistura | Mistura X X Mistura Mistura | Mistura Mistura | Mistura

Opal incisal 2 X X X X X

A roda de cores Kiss permite também fazer uma répida e facil combinacdo das massas.

n E n n Preparacéo da estrutura

A estrutura deve ser modelada numa forma final
anatémica reduzida, a fim de dar apoio uniforme e
assegurar espessuras de estratificacdo uniformes da
ceramica. Para evitar a formagao de tensdes na cera-
mica de revestimento, sera eventualmente neces-
sdrio arredondar todos os cantos agudos e saliéncias
presentes na estrutura.

Utilizar, para retocar a estrutura, exclusivamente
fresas de metal temperado com dentado cruzado.
Séo recomendadas ferramentas removedoras de
aparas. O uso de rebolos leva, sobretudo no caso de
ligas macias (bio-ligas livres de cobre e de paladio)
inevitavelmente a sobreposi¢gdes microscépicas que
podem levar na sequéncia a formagéo de bolhas na
ceramica de revestimento.

As estruturas metdlicas serdo jacteadas apos os tra-
balhos de preparagéo com fresas de metal temperado,
quando nada de outro for recomendado pelo fabri-
cante das ligas, com Al,O, (100-150 um) e uma pres-
so de jacto de 2 bar (MNN até 4 bar e 250 um ALO,).

A preparacgdo de estruturas de titanio necessita especial
cuidado. Observar, sff., as seguintes indicagdes:

A seguir, as estruturas ser&o limpas com um jacteador de
vapor ou num banho de ultra-som limpo (vide Fig. 1-4).

Soldadura e aplicacao de laser

Para a soldadura e a aplicagdo de laser em armagdes
metalicas, observar, sff., a instru¢gdo de uso completa
e as observacdes do fabricante das ligas.

B ﬂ Aplicacao do opacificador

Os opacificadores Duceram Kiss em pasta e em

p6 cobrem a estrutura numa espessura de camada
uniforme na cor basica correspondente. Sdo reco-
mendadas duas queimas de opacificador, tanto para
o opacificador em pasta quanto para o opacificador
em pé. Quando do uso de ligas com um intervalo de
fuséo baixo (ligas livres de cobre e paladio, como,
p.ex., BiOcclus Kiss) devera ser trabalhado na
primeira queima com pasta neutra ao invés do
primeiro opacificador. Quando do uso da pasta
neutra, a primeira queima de opacificador sera
abaixada para 900 °C (com extensdo do tempo de
queima 1 min), com o que serd prevenida uma
retracgao da estrutura metalica.

A pasta neutra ndo é adequada para o revestimento
de estruturas de metais ndo nobres.

O opacificador Duceram Kiss em pasta, assim como a
pasta neutra deixam-se aplicar faciimente e de forma
ndo diluida com um pincel classico de opacificador
em pasta. Se a pasta, com o decorrer do
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Instrucoes de utilizagcao

tempo, alterar a sua consisténcia, respect., a sua
boa aplicabilidade, a consisténcia original podera ser
restabelecida com um pouco de liquido para opaci-
ficador em pasta.

Alternativamente a isso, a estrutura podera ser re-
coberta com uma pelicula fina de fluido para opaci-
ficador em pasta.

Cuidado: Somente utilizar o fluido para opacificador
em pasta em pequenissima quantidade. O uso de
muito fluido para opacificador em pasta pode levar a
formagéo de fissuras e bolhas durante a queima do
opacificador.

O opacificador em po sera misturado com o Ducera®
Liquid OCL universal (vide Fig. 5-6).

Para o processamento de ligas de metais ndo nobres
é recomendado o uso de um ligante ndo nobre (p6/
pasta). O NE-Bonder é misturado com o Ducera®
Liquid B ou OCL universal e é colocado na armagao
em camadas uniformes com a mesma espessura de
forma a ficar semi-tapada ((aplicado) cobrindo fina-
mente). De seguida o NE-Bonder é queimado a 980
°C, sendo sinterizado na armagéo de forma homogé-
nea conseguindo assim uma

vitrificag@o uniforme da superficie da armagao.

Assim pode ser alcangada uma adesao entre a liga NE
e a ceramica de revestimento.

Observar, sff., também os parametros de processa-
mento especialmente adaptados as ligas ndo nobres
durante a queima (Veja dentsplysirona.com).

n n Linha estética basica

Com a técnica padrao de estratificacdo (opacificador/
dentina/incisal) é possivel a confecgdo de revestimentos
de alta qualidade estética dentro do menor periodo de
tempo. Construa primeiramente o nucleo de dentina, e
prepare-o para a parte incisal usando a técnica de cut-
back. Depois, a parte recortada devera ser recomposta
com po para massa incisal. Segue-se com a queima
da dentina (vide a tabela 2, 3). Em seguida, sera suple-
mentada com a respectiva massa de dentina e incisal.
Segue-se a segunda queima de dentina (vide Tabela

2, 3), bem como o acabamento final da restauragao.
Finalmente, faz-se a queima de glaze (vide a tabela 2,
3), alternativamente com ou sem massa de glaze, bem
como as cores Duceram Kiss para complementagéo
dos efeitos caracteristicos (vide Fig. 7-9).
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m m m O ombro de ceramica

¢ Para a colocagédo de um ombro de ceramica, a
borda da coroa devera ser reduzida com uma fresa
de metal temperado de maneira que a altura finalize
a aprox. 0,5 a 0,8 mm acima do ponto mais baixo
da garganta ou degrau. Para além disso, prestar
atenc&o para que a borda da coroa tenha um
decurso suave, para evitar tensdes na ceramica.

* Depois, a capa da estrutura devera ser jacteada

por dentro (especialmente nas margens) e por fora,

tal como inicialmente descrito. Em seguida, limpe

a capa da estrutura com um aparelho de jacto de

vapor.

Marque os limites da preparagdo com um lapis

isento de grafite, e sele da forma habitual (por

exemplo, com cola rapida a base de acrilato).

Agora, aplique uma camada grossa de separador

de ceramica Ducera-Sep. Deixe o produto separador

de ceramica exposto durante algum tempo ao ar, e

aplique em seguida uma segunda camada.

Misture o pé para massa de ombro (SM 1-5) com

o liquido de modelagem SD Quick. Use depois a

massa para ombro a fim de retocar as margens da

coroa que foram desbastadas. Aplique camadas da
massa para ombro sobre a capa, na zona cervical.

Deixe a ceramica para ombro secar, eventualmente

aplicando uma fonte de calor. Desprenda, e depois

faga a queima segundo as recomendagdes para
queima.

O intersticio criado pela contracgao da ceramica

pode ser compensado com uma segunda queima,

ou entdo, apds a queima de glaze, usando-se a

massa para ombro Final (F-SM 1-5) (vide Fig. 10-12).

I8 A [ [ [ Linha estética individualizada

Com uma estratificcagdo individual, usando-se

os pos para massas Power Chroma e Opal Effect,
podem-se criar restauragdes naturais e altamente
sofisticadas. Com as Power Chroma tem a possibili-
dade de recobrir a estrutura, primeiramente, com uma
massa de base de alta cromaticidade e fluorescéncia
para a caracterizagdo e a individualizagdo da cor dos
dentes. Para finalizar, segue-se, como usual, a
construgdo da dentina. Apos o cut-back, a parte
incisal podera ser suplementada com o Opal incisal,
bem como, p.ex., em areas incisais com as massas
Opal Effect Sky e Ocean e nas areas cervicais e do
corpo com as massas Opal Effekt Sunrise e Sunset
(vide Fig. 13-18).



Recomendacgées gerais de cozimento

Tab. 2: Recomendacao geral para a gueima - Duceram® Kiss

Pré-aquecimento Tempo de Incremento de Temperatura Tempo de Vacuo Témpera
secagem temperatura final retencao
°C min °C/min °C min hPa
Queima do 6xido Observar aqui os para exactos de das ligas de MNN corresponde
Programa de Pasta neutra 575 7:00 55 900 3:00 50 -
bio-ligas Opacificador em pasta 575 7:00 55 900 3:00 50 =
Opacificador em p6 575 5:00 55 900 3:00 50 -
Ligas Opacif. em pasta 1€ 2 575 7:00 55 930 2:00 50 -
convencionais Opacif. emp6 1e2 575 5:00 55 930 2:00 50 -
Ombro 1 575 7:00 55 920 1:00 50 =
Ombro 2 575 7:00 55 920 1:00 50 =
Dentina 1 575 6:00 55 910 1:00 50 =
Dentina 2 575 4:00 55 900 1:00 50 =
Queima de glaze 575 3:00 55 890 1:00 = =
Correcgdo 575 4:.00 55 880 1:00 50 =
Ombro Final 450 4:00 55 660 1:00 50 =
Dentina 1 575 6:00 55 910 1:00 50 3 min/850 °C
Dentina 2 575 4:00 55 900 1:00 50 3 min/850 °C
Queima de glaze 575 3:00 55 890 1:00 = 3min/850 °C

Tab. 3: Recomendacdo para a queima de ligas de metais ndo nobres -
Duceram® Kiss

Queima Pré-aquecimento Tempo de Incremento de Temperatura Tempo de Vacuo Témpera Arrefecimento de
secagem temperatura final retencao longa duragdo

°C min °C/min °C min hPa

Queima do oxido Observar aqui os para exactos de das ligas de MNN correspol

Bonder (pd/pasta) 575 7:00 55 980 2:00 50 - -

Opacificador 575 7:00 55 950 2:00 50 - -

em pasta

Opacificador 575 5:.00 55 950 2:00 50 = =

em pd

Massa do 575 7:00 55 930 1:00 50 = =

ombro 1e2

Dentina 1 575 6:00 55 1:00 50 3 min/850 °C até 600 °C

Dentina 2 575 4:00 55 1:00 50 3min/850 °C até 600 °C

Queima de glaze 575 3:00 55 890 1:00 = 3min/850 °C até 600 °C

Correcgao 575 4:00 55 880 1:00 50 3min/850 °C até 600 °C

(Final Kiss)

Ombro Final 450 4:00 55 660 1:00 50 = -

No caso de ligas de metais ndo nobres, que possuam um CET menor ou igual a 14,2 ym/m.K (25-600°C),
néo deve ocorrer nenhuma etapa de témpera. Devera ser executado o arrefecimento de destensionamento
na temperatura basica independentemente do valor do CET. Levar em consideragéao, sff., adicionalmente, as
informacgdes do fabricante da liga.

Para compensar a baixa condutibilidade térmica das ligas de metais ndo nobres, recomendamos executar,
a partir de pontes maiores do que 5 pegas, um aumento de temperatura, respect., um prolongamento do
tempo de queima quando da primeira queima de dentina.

Os valores aqui indicados sdo valores aproximativos, servindo apenas como referéncia. E possivel ocorrer
divergéncias nos resultados das queimas. Os resultados das queimas dependem da poténcia do forno utili-
zado, e podem variar segundo o fabricante e a idade do forno. Consequentemente, estes valores aproxima-
tivos devem ser adaptados individualmente, em cada queima. Recomendamos realizar uma queima de teste,
a fim de verificar o desempenho do forno. Todos os dados aqui indicados foram rigorosamente elaborados e
testados por nés, mas séo fornecidos sem qualquer garantia.
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Duceram® Kiss

{3

Indicatii de utilizare

Duceram Kiss este indicat pentru fatetarea cadrelor
si a crestelor metalice pentru pregatirea de coroane
si punti.

Informatii despre produs

® Duceram Kiss este un material ceramic cu
temperatura inalta de fuziune pentru fatetarea
coroanelor si a puntilor cu cadre fabricate din aliaje
dentare cu un interval al coeficientilor de dilatare
termica intre 13,8 si 15,4 pm/m - K (25-600 °C).

Contraindicatii

e Adecvat numai pentru domeniile de utilizare
mentionate mai sus

* Duceram Kiss este contraindicat in cazul
bruxismului sau al altor tipuri de parafunctii.

« in plus, Duceram Kiss este contraindicat in situatiile
n care distanta interocluzald nu este suficienta.

Avertismente pentru produse medicale

Efectele secundare nedorite ale acestui produs
medical sunt extrem de rare in cazul prelucrarii

si utilizarii corespunzatoare. Totusi, reactii ale
sistemului imunitar (de ex. alergii) si/sau parestezii
(de ex. perturbarea gustului sau iritarea mucoasei
bucale) nu pot fi excluse complet. in cazul in care
sesizati efecte secundare nedorite — si in caz de du-
bii -, va rugdm sa ni le comunicati.

in cazul in care pacientul este sensibil la portelanul
de mascare Duceram Kiss sau la componentele ace-
stuia, acest produs medical nu poate fi utilizat sau va
fi aplicat sub supravegherea stricta a medicului/sto-
matologului curant. La utilizarea acestui produs me-
dical medicul/ stomatologul va tine cont de reactiile
ncrucisate sau efectele secundare cunoscute ale
produsului medical in combinatie cu alte produse
medicale, resp. materiale existente deja in gura.
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Va rugam, furnizati medicului/stomatologului curant
toate informatiile sus mentionate, daca utilizati acest
produs medical pentru executie speciala.
¢ Nu inhalati praful provenit din slefuire
 Pasta-fluid: dauneaza sanatatii in caz de

inghitire

Instructiuni de siguranta

La utilizare respectati instructiunile de utilizare si
fisele de siguranta.

e Numai pentru uz profesional

Efecte secundare/reactii incrucisate
Nu sunt cunoscute riscuri si/sau efecte secundare
ale portelanului de mascare Duceram Kiss.

Date tehnice

e CDT dentina: 13,0 pm/m-K (25-600°C)

e Ceramicd dentarg, tip 1, clasa 1 conform
DIN EN ISO 6872

¢ Legatura metaloceramica, rezistenta la
fncovoiere si solubilitate chimica in conformitate
cu DIN EN ISO 9693 / 6872

¢ Prelucrati numai aliaje cu temperatura de
solidificare de cel putin 1030 °C

Alegerea aliajului

® Duceram Kiss este compatibil atat cu aliaj cu
continut ridicat de aur si continut scazut de metale
pretioase, cat si cu aliaje FMP. Cereti informatii
de la producétorul aliajului cu privire la compozitia
aliajului respectiv si cu privire la coeficientul de
dilatare termica.
Tinand cont de timpii de racire de mai jos se
recomanda aliaje cu un CDT 13,8 -15,4 ym/m-K
(25-600°C).

Contraindicat

Fara maleabilizare/racire de
detensionare

3 min. maleabilizare/racire de
detensionare

Contraindicat

<13,8
13,8 péanalai4,5

14,6 panala15,4
>15,4

Duceram Kiss nu se decoloreaza pe aliaje cu continut
de argint, totusi, se recomanda curatarea regulatad a

cuptorului de ardere si a suportilor de ardere.

Lansare pe piata: martie 2004



Indicatii generale privind Duceram Kiss

Transport si conditii de depozitare

* Protejati lichidele de inghet.

e Pulberile si pastele se pastreaza ferite de lumind si
umiditate si se depoziteaza in mediu fara vibratii.
¥ Ase tine uscat
X Ase proteja de lumina soarelui

Va rugam, tineti cont de urmatoarele simboluri
de pe etichetele produselor:

Numar produs

Numér lot

A se utiliza pana la data

Respectati instructiunile de utilizare

A nu se reautiliza

data de fabricatie

L®Bwg R

Produse combinabile
* Bonder/praf opacizant:
Ducera® Liquid B
Ducera® Liquid OCL universal
® Pasta opacizanta:
Pasta opacizanta Fluid
* Mase ceramice pentru coroane cu prag:
Ducera® Liquid Quick
¢ Dentind/incisiv etc.:
Ducera® Liquid SD
Ducera® Liquid Form
Ducera® Liquid Blend
* Pigmenti/glazuri:
Ducera® Liquid Stain improved
® |zolare:
Ducera® Sep Isolating Fluid

Cuptor de ceramica dentara
Pentru a obtine rezultate optime, asigurati-va, ca

sunt atinse temperaturile si timpii necesari de ardere.

in caz de nevoie, ajustati in mod corespunzator
parametrii cuptorului.

Denumirea/explicarea celor mai
importante mase ceramice

Power Chroma (PC 1-6)

Masele Power Chroma sunt mase intensive foarte
cromatice, fluorescente, pentru colorare individuala.
Toate Power Chroma servesc la sprijin cromatic

in zona cervicald, palatinald si oclusiva. Masele
sunt utilizate n stare pura sau amestec 1:1. Prin
amestecare cu Stand by se preteaza si pentru zona
mameloanelor. Alocarea culorilor trebuie privita ca
un fir conducator.

Stand by

Masa multifunctionala puternic opalescenta,
aproape transparenta. Stand by poate fi utilizata
atat pur, cat si pentru amestecare cu toate masele
cuprinse in conceptul Kiss. Masa Stand by are
astfel o functie cheie.

Opal Effekt Sunrise/Opal Effekt Sunset

Masa cu efect opalescent pentru partile incizale
galbene, precum si portocalii/rosiatice. Se preteaza
foarte bine pentru sprijinirea Chroma la a 2-a si a 3-a
ardere a dentinei. Cu masa Stand by masele pot fi
slabite.

Opal Effekt Sky/Opal Effekt Ocean

Masa cu efect opalescent pentru zone decente,
precum si incizale puternice, de un albastru inchis —
poate fi slabita cu masa Stand by.

Opal Effekt Fog
Masa cu efect opalescent pentru partile incizale
gri — poate fi sldbitd cu masa Stand by.

White Surface

Masa cu efect opalescent albui, pentru scoaterea in
evidenta a protuberantelor oclusive in zona dintilor
laterali, precum si a pragurilor palatinali/linguali in zona
dintilor frontali - poate fi slabitd cu masa Stand by.

Final Kiss

Masa de corectie usor fuzibila, transparenta
(Final Kiss) — temperatura de ardere 880 °C.
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Tabel alocare culori/instructiuni de prelucrare

Tab. 1: Tabel alocare culori Duceram® Kiss

Cheie de culori Al [ A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [ B3 [ B4 [ ct [ c2 [ c3 [ ca [ D2 D3 | D4
Stratificare standard

Opacizant X X X X X X X X X X X X X X X X

Dentind X X X X X X X X X X X X X X X X

Incisiv 1 2 3 3 5 1 1 4 6 1 5 5 6 2 4 4
Stratificare individuala

Opacizant x | x [ x [ x [ x [ x| x [ x ] x ] x ] x [ x ] x ] x ] x]x

Opacizant Orange Pentru caracterizarea zonelor oclusale, cervicale si palatinale.

Opacizant Bleach Pentru dinti extrem de deschisi la culoare/inalbite. in mod normal se utilizeaza numai in combinatie cu dentina de albire.

Opaci Gum Pentru pérti gingivale.

Prag SM/F SM 1 2 2+3|2+4 | 3+4 1 1+3 3 3+5 1 1+4 | 2+4 4 1+4 | 2+4| 3+4

Dentind X X X X X X X X X X X X X X X X

Power Chroma 1

Power Chroma 2

Power Chroma 3 1+2 2 2+5| 3+5| 4+6 1 1+3 [ 2+3|(3+6|1+6|2+6 (3+6|5+6 | 1+6|2+6| 3+6

Power Chroma 4

Power Chroma 5

Power Chroma 6

Flu Inside 1 X X Mix Mix X X Mix X Mix X Mix

Flu Inside 2 X X X X X

Incisiv opal 1 X X Mix Mix X X Mix Mix Mix Mix Mix

Incisiv opal 2 X X X X X

Si paleta de culori Kiss va ofera o alocare rapida si simpla a maselor.

n E n n Pregatirea scheletului

Pentru sprijinirea si asigurarea puterii uniforme a
straturilor de ceramica scheletul trebuie creat in
forma finala anatomica micsorata.

Pentru crearea scheletului utilizati exclusiv freze

din metal dur cu dantura incrucisatad. Se recomanda
utilizarea uneltelor pentru indepartarea spanului.
Utilizarea pietrelor, mai ales la aliaje moi (bioaliaje
fara cupru si paladiu) rezulta suprapuneri micro-
scopice, care ar putea duce in continuare

la formarea de bule in portelanul de mascare.

Scheletele metalice, daca nu exista recomandari in
alt sens ale producatorului aliajului, se iradiaza dupa
prelucrare cu freza din metal dur cu Al,O, (100-150 pm)
si presiunea radiatiei de 2 bar (FMP péana la 4 bar si
250 pm ALO,).

Pentru evitarea tensiunilor in portelanul de mascare

eventualele colturi si margini ale scheletului trebuie
rotunjite.
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Apoi scheletele se curata cu un pulverizator cu aburi
sau intr-o baie curata de ultrasunete (vezi Fig. 1-4).

Cosire si iradiere cu laser

Pentru cosirea si iradierea cu laser a scheletelor
metalice se va tine cont de manualul de utilizare si
de observatiile producatorului aliajului.

B ﬂ Aplicarea opacizantului

Pastele si prafurile opacizante Duceram Kiss
acopera scheletul cu un strat de grosime uniforma in
culoarea de baza corespunzatoare. Se recomanda
doua arderi ale opacizantului atat la paste, cat si la
praful opacizant. La utilizarea aliajelor cu un interval
scazut de topire (aliaje fara cupru si paladiu, cum ar
fi BiOcclus Kiss) la prima ardere se va lucra cu pasta
neutrd in loc de primul opacizant. La utilizarea pastei
neutre prima ardere a opacizantului se scade la 900 °C
(cu prelungirea timpului de ardere 1 min), prin care
se evita deformarea scheletului metalic.



Instructiuni de prelucrare

Pasta neutra nu se preteaza la mascarea scheletelor
fara metale pretioase.

Pasta opacizantd Duceram Kiss, precum si pasta
neutrd pot fi aplicate simplu si nediluat cu o pensula
clasica pentru pasta opacizanta. Daca de-a lungul
timpului pasta opacizanta isi schimba consistenta
respectiv aplicabilitatea, consistenta initiala poate fi
restaurata cu putin lichid pentru paste opacizante.

Alternativ scheletul poate fi imbracat cu o peliculda
de lichid pentru pasta opacizanta.

Atentie: Utilizati lichidul pentru pasta opacizanta

in cantitati foarte reduse. Utilizarea unei cantitati
prea mari din lichidul pentru pasta opacizanta poate
cauza formarea crapaturilor si bulelor in timpul
arderii opacizantului.

Praful opacizant se amestec& cu Ducera® Liquid
OCL universal (vezi Fig. 5-6).

Pentru prelucrarea aliajelor neferoase se recomanda
utilizarea adezivului neferos (pulbere/pasta).
Adezivul neferos se amesteca cu Ducera® Liquid

B sau OCL universal si se aplica pe schelet semi-
acoperitor intr-un strat cu grosime uniforma (in strat
acopertitor subtire). Apoi se arde adezivul neferos la
980 °C, prin care acesta se sinterizeaza pe schelet si
asigura vitrificarea uniforma a suprafetei scheletului.
Prin aceasta se realizeaza aderenta sigura dintre
aliajul neferos si portelanul de mascare.

La ardere va rugam sa tineti cont si de parametrii
de prelucrare ajustati special la aliaje neferoase

(A se vedea dentsplysirona.com)

n n Linia estetica de baza

Cu tehnica standard de stratificare (opacizant /
dentind / incisiv) pot fi realizate in scurt timp mascari
estetice de inalta calitate. Mai intai construiti

nucleul de dentina si pregatiti-I cu tehnica cut-back
pentru partea incisiva. Apoi partea retezata trebuie
reconstruita cu incisiv. Urmeaza prima ardere a
dentinei (vezi tab. 2 si 3).

Apoi se completeaza din nou cu masa
corespunzatoare de dentina si incisiv. Urmeaza a
doua ardere a dentinei (vezi tab. 2 si 3), precum si
prelucrarea ulterioar4 a restaurarii. in final urmeaza
arderea glazurii (vezi tab. 2 si 3), la alegere cu sau
fara glazura si pigmenti Duceram Kiss pentru
completarea efectelor caracteristice (vezi Fig. 7-9).

m m m Pragul ceramic

* Pentru construirea unui prag ceramic marginea
coroanei trebuie redusa cu o freza din metal dur
pana ce se termina cu cca. 0,5-0,8 mm deasupra
punctului cel mai de jos al canelurii sau al nivelului.
Mai departe se va avea grija ca marginea coroanei
sd aiba o linie lind, pentru evitarea tensiunilor in
ceramica.

e Iradiati capacul scheletului pe interior (mai ales
marginile) si pe exterior, dupa cum s-a descris
la inceput, si apoi curatati capacul scheletului
(pulverizator cu aburi).

¢ Desenati limita de preparare cu un creion fara
grafit si sigilati-o in modul obignuit, de ex. cu adeziv
acrilic.

* Aplicati din abundenta izolare ceramica
Ducera-Sep. Lasati izolarea sa se usuce si mai
aplicati o data.

* Masa ceramica pentru prag (SM 1-5) se amesteca
acum cu lichid de modelare SD Quick. Apoi
completati marginea slefuita a coroanei cu masa
ceramica pentru prag. Stratificati masa ceramica
pentru prag in sfertul cervical pe capac. Apoi
lasati masa ceramica pentru prag sa se usuce,
eventual cu ajutorul unei surse de caldura, scoateti
si ardeti conform recomandarilor privind arderea.

e Crapatura ivita prin contractia ceramicii poate
fi completata printr-o a doua ardere sau ulterior
completata cu masa ceramica Final (F-SM 1-5)
dupa arderea glazurii (vezi Fig. 10-12).
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Instructiuni de prelucrare/Recomandari generale privind arderea

EE 4 3 8 K A Linia estetica individuald

La stratificarea individuala aveti posibilitatea sa Apoi urmeaza in mod obisnuit constructia dentinei.

creati restaurari exigente si naturale cu masele Dupa cut-back partea incisalad poate fi completata cu
Power Chroma si cu masele cu efect opacizant. incisivii opalescenti si de ex. in zona incisala cu mase
Cu Power Chroma aveti posibilitatea sa imbracati cu efect opalescent Sky si Ocean si in zona cervicala
scheletul cu o0 masa de baza foarte cromatica si si corporald cu masele cu efect opalescent Sunrise si

fluorescenta pentru caracterizarea si individualizarea Sunset (vezi Fig. 13-18).
culorii dintelui.

Tab. 2: Recomandari generale privind arderea - Duceram?® Kiss

Preincalzire Timp de uscare | Rata de incélzire Temperatura Durata de Vacuum | Temperare
°C min °C/min finald °C min hPa
Ardere oxid Va rugdm, i i de exacti ai aliajelor i
Program de Pastd neutra 575 7:00 55 900 3:.00 50 =
bioaliaj Pastd izanta 575 7:00 55 900 3:00 50 =
Praf opacizant 575 5:00 55 900 3:00 50 =
Aliaj Pasta opacizanta 1+ 2 575 7:00 55 930 2:00 50 =
i Praf opacizant 1+ 2 575 5:00 55 930 2:00 50 =
Prag 1 575 7:00 55 920 1:00 50 =
Fara récire Prag 2 575 7:00 55 920 1:00 50 =
il 4, de Dentina 1 575 6:00 55 910 1:00 50 =
ex. Degudent Kiss | Dentind 2 575 400 55 900 1:00 50 =
Arderea glazurii 575 3:00 55 890 1:00 = =
Corectie 575 4:00 55 880 1:00 50 =
Prag final 450 4:00 55 660 1:00 50 =
Dentina 1 575 6:00 55 910 1:00 50 3 min/850 °C
Dentind 2 575 4:00 55 900 1:00 50 3 min/850 °C
Arderea glazurii 575 3:00 55 890 1:00 = 3 min/850 °C

Tab. 3: Recomandare privind arderea aliajelor neferoase - Duceram® Kiss

Ardere Preincalzire Timp de uscare | Rata de incalzire Temperatura Durata de Vacuum | Temperare Racire indelungata
°C min °C/min finala °C mentinere min hPa

Ardere oxid Va rugdm, i i de p exacti ai aliajelor

Bonder ¢} 575 7:00 55 980 2:00 50 = =

Pasta izantd 575 7:00 55 950 2:00 50 = =

Praf opacizant 575 5:00 55 950 2:00 50 = =

Prag 1+ 2 575 7:00 55 930 1:00 50 - -

Dentind 1 575 6:00 55 1:00 50 3 min/850 °C pana la 600 °C

Dentind 2 575 4:00 55 1:00 50 3 min/850 °C pénd la 600 °C

Arderea glazurii 575 3:00 55 890 1:00 = 3 min/850 °C pana la 600 °C

Corectie 575 4:00 55 880 1:00 50 3 min/850 °C pana la 600 °C

(Final Kiss)

Prag final 450 4:00 55 660 1:00 50 = =

La aliaje neferoase cu CDT mai mic sau egal cu 14,2 pum/m-K (25-600 °C) nu se va realiza faza de temperare.
Récirea de detensionare la temperatura de baza se realizeaza indiferent de valoarea CDT. Va rugam, tineti
cont in mod suplimentar de datele furnizate de producator aliajului. Pentru compensarea conductibilitatii
termice slabe a aliajelor neferoase recomandam, de la puntile cu cel putin 5 parti, o crestere a temperaturii,
respectiv prelungirea timpului de ardere la prima ardere a dentinei.

Valorile specificate aici sunt valori orientative si servesc exclusiv drept punct de reper. Rezultatele arderilor
pot sa difere. Rezultatele arderilor depind de puterea cuptorului respectiv si sunt conditionate de fabricant si
de varsta. Valorile orientative trebuie de aceea ajustate individual la fiecare ardere. Recomanddm ardere-test
pentru verificarea cuptorului. Toate datele sunt generate si verificate de noi cu atentie, sunt transmise totusi
fara garantie.
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91192 O6wwme ykasaHus ana Duceram Kiss

93 Ta6nuua cooTBETCTBUA LBETOB/peKoMeHAaumm no pabote ¢ marepuanom
94 PekomeHpauuu no paéoTte ¢ matepuanom
95 PekomeHpauuu no pa6orte ¢ matepuanom/O6ume ykasaHusa anst o6xura

Data: 2017-09

Duceram® Kiss
c €0|24

MokasaHusi K NPUMEHEHUNIO

Duceram Kiss npegHasHayeH ansi 06nnLoBbiBaHNSA
METaNNNYECKNX KapKacoB 1 1 U3roTOBNEHMSI
0611L0BaHHBIX MOCTOB U KOPOHOK.

WUHdopmaums o npoaykre

® Duceram Kiss npepcraensieT cobon
CTOMaTONIOrMYECKYI0 KEPaMIIKY C BbICOKOI
TemnepaTypoi NnaBneHns ans 061LoBbIBAHNS
KOPOHOK 11 MOCTOB 13 CTOMAaTONIOrMYECKUX CN1aBoB C
nwanasoHom KTP ot 13,8 go 15,4 mkm/m-K (25-600°C).

MNpoTuBonokasaHus

 [opgxoaunT TONBbKO AN1S UCNOJb30BAHMSA COrNMacHoO
BblLLIEYKa3aHHbIM NOKa3aHWAM

* Duceram Kiss npoTuBonokasaHa B cinyvae 6pykcusma
Unn gpyrux napapyHKLmi.

¢ Kpome Toro, Duceram Kiss npoTuBonokasaHa
B C/ly4ae HeoCTaTO4HOrO MEXOKKIY3NOHHOMO
paccTosHUSA.

MeaunUMHCKMe NpeAoCTepeXXeHNs

HexxenatenbHble NO604HbIE BO3LENCTBYS NpKn
npasubHON 06paboTke 3TUX MaTepnanos
MeAULMHCKOrO Ha3HaYeHNs BCTPEYaloTCa KpaiHe
penko. IMMyHHble peakuuu (Hanpumep, anneprus) u/
UAN NOKasbHblE NPOSIBIEHNS (Hanpumep, HapyLleHne
BKYCOBbIX OLLYLLEHUI UK Pas3apaxkeHne CIn3ncToi
060104K1 POTOBOM MONIOCTY) B MPUHLMNE He MOTYT
6bITb NONHOCTLIO UCKAIOYEHbI. Ecnn Bam cTtaHyT
N3BECTHbI KaKune-nmbo HexenaresbHble NO60YHbIE
BO3[ENCTBUSA, TAKXKe U B CIlyHae COMHEHUS — Mbl
npocum Bac coobwmts Ham 06 aToM. Mpun Hann4mm

y NaumeHTa NoBbILLEHHOM YyBCTBUTENLHOCTU Ha
061LoBOYHYIO Kepamnky Duceram Kiss nnn Ha oguH
13 ee COCTaBHbIX KOMMOHEHTOB AaHHbIN MeaULMHCKON
NPOAYKT HeNb3s MPUMEHSTb UMK >Ke ero MOXHO
MPUMEHSTb TOSIbKO MOJ, CTPOMIM KOHTPOJIEM fleyaLLero
Bpaya/ctomaronora. /13BecTHble NPUYMHbI BO3MOXHbIX
NepeKPEeCTHbIX PeakLmil U pesynbTaTbl HEXXenaTebHOro
B3aUMOJECTBUSA C APYrIMI MEAULIMHCKIMU NMPOAYKTaMm
B T.4. C MaTepuaiamy, HaxoAALLWMMICS B POTOBOA
NONOCTY, [AOMKHBI YHMTLIBATECS NeHaLLM Bpadom/
CTOMATOMNOroM B paMKax npUMeHeH!st MeANLIMHCKOro

npogykta. MepepaiTe, noxanyicTa, B cly4ae

MCMOSb30BaHNS1 AaHHOTO MEAVLMHCKOrO NPOoAyKTa Ans

cneunanbHOro VCMOMHEHNS BCIO BbILLIENEPEYNCIEHHYIO

MH(OPMaLMIO levallieMy Bpady/cToMaronory.

¢ [blNb, BO3HMKALOLLYO NPy WG OoBaHUM, He BAbIXaTh

 [1acTbl-KMAKOCTU: NPY NPOrNaTsiBaHUM ONacHbl ANs
300P0BbA

Tpeb6oBaHusA TeXHMKN Ge3onacHOCTH
Cobntopaiite npu paboTe ¢ MaTepranoM ykasaHus
VHCTPYKLWW NO NPUMEHEHNIO 1 TPEBOBAHNS TEXHIKM
6e30MacHOCTU.

* Tonbko Ans NPoheCcCMOHaNbHOrO NCNONb30BaHNS

Mo6o4Hble aencTBusi/B3auMmoaencTemns

Ham He n3BecTHbl N060YHbIE [ENCTBUS /MU PUCKK,
BO3HMKatOLLMe Npu NPYMEHeHNN 061LOBOYHON
kepamukn Duceram Kiss.

TexHU4eckmne aaHHble

e [lentuH WAK: 13,0 um/m-K (25-600 °C)

¢ [leHTanbHas kepamuka, Tun 1, knacc 1 cornacHo
DIN EN ISO 6872

* MeTannokepamn4eckoe CoeayHeHne, NPo4YHOCTb
Ha n3rnb, xnMmn4eckas pacTBOPUMOCTb COrNTaCHO
DIN EN ISO 9693/6872

¢ [pounssoamTe 06pPabOTKy TOMBKO CMIABOB C
MUHUManLHOI Temnepartypoii convgyca 1030 °C

BbiGop cnnaBoB

Duceram Kiss coBMeCTV M CO crnnaBamui C BbICOKVM
COfEpIKaHeM 30510Ta 1 C MOHWKEHHbIM COAEP>KaHNEM
61aropoaHbIX METaNNOB, a TaKXe CO CriaBamut
HebnaropogHbIx MeTannos. 3anpocute MHbopmauumio y
Baluero npon3BoaUTENs CraBoB B OTHOLLIEHMM COCTaBa
COOTBETCTBYIOLLETO CMaBa, a Take ero KoadduumeHTa
TEnnoBOro pacLumpeHusi. G y4eToM HUKENPUBEAEHHOO
BPEMEHN OX/IXKAEHISi PEKOMEHLYETCS UCMOSb30BaTh
cnnaebl 06XMra B AnanasoHe KoaduLmeHTa TennoBoro
pacumperus (WAK) 13,8-15,4 pm/m-K (25-600 °C).

MpoTmBONOKasaH <13,8
Bes pnutensHoro oxnaxaeHusi/Tomnedna 13,8 no 14,5
3 MUH. onuTenbHoe oxnaxaeHue/Tomnenne 14,6 po 15,4
MpoTmBONOKasaH >15,4
Duceram Kiss He okpaluvBaeTcsa Ha crnnasax,
copepxalumx cepebpo; HO HECMOTPSA Ha 3TO
PEKOMEHAYETCS PEryNAPHO NPON3BOAUTE OYUCTKY
KEpPaMUYECKUX NeYei 1 Tperepos Ans obxura.

BeepneHue Ha pbIHOK: maii 2004 r. 101




O6wume ykasaHus ana Duceram Kiss

TpaHCNOpPTUPOBKA U YC/IOBUS XpaHeHUs

* XKngkocTu Hago 6epeydb OT 3amep3aHus.

 [MNpun XpaHEHNN HEOGXOAUMO 3aLUTUTL NMOPOLLKM 1
nacTbl OT NonagaHusa Bnaru.
* XpaHuTb B CyXoM MecTe
% Bawmwars ot conHeuHoro ceeta

MoxanyiicTa, o6paTUTe BHUMaHUE Ha
cnepayloume CMMBOJIbI Ha 3TUKETKaxX usgenus:
REF  Homep napenunsa
LOT  Howmep naptumn
CpoK nprMeHeHns [o
CobntofainTe UHCTPYKLMIO NO NPUMEHEHMIO
He Ans NnoBTOPHOrO NpUMEHEeHNS
fara usrotosneHus

ERCRERS

CoyeTaemble XUAKOCTU:
* Bonder/nopoLukoo6pasHble onaku:
xwupkocTb Ducera® Liquid B
»xupkocTb Ducera® Liquid OCL universal
® nactoobpasHble Onaku:
>KUAKOCTb AJ1st NacTOO6pasHbIX Onakos
® Mye4eBble Maccehbl:
»ugkocTb Ducera® Liquid Quick
® [leHTVHbI/MacChl PeXXyLLero Kpas v T.4.:
»xupkocTb Ducera® Liquid SD
»ugkocTb Ducera® Liquid Form
xwupkocTb Ducera® Liquid Blend
® Kpacutenu/rnasypb:
»ugkocTb Ducera® Liquid Stain improved
® N3onupytoLLee CPeacTBo:
usonupytoLas xuakocTb Ducera® Sep Isolating
Fluid

Meun ansa 06xura kKepammnku

[Ona [OCTUXKEHNS ONTUMASbHBIX PE3YSbTaToB Bbl
[OMKHbI 06paTUTb BHUMaHWE Ha TO, 4TOObI
BblAEPXXMBaNUCb HeobXxoauMble TeMnepaTypa un
Bpemsi obxura. B cnyyae HeobxogmmocTu cnegyet
BbINO/IHUTB PErYIMPOBKY NapamMeTpoB neyu.
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O603Ha‘-IeHl/Ie/I'IOF|CHeHMF|
OCHOBHbIX MacCcC

Power Chroma (PC 1-6)

Maccbl Power Chroma siBnsitotcst
hnyopecLypyoLLMMN MHTEHCMBHBIMU Maccammn

C BbICOKOWi LIBETOBOW HaCbILLEHHOCTbIO A1
OCYLLEECTBNEHUS MHAVBMAYANbHON LiBeTonepeaaym.
Bce maccel Power Chroma cnyxxat ans ycuneHus
uBeTa B LiepBUKanbHON, HEGHON 1 OKKO3aSIbHOW
obnacTsx. Maccbl MOryT NPYMEHSATLCS Kak B YNCTOM
BUAE, Tak N B KAYECTBE CMecu B COOTHoLLeHUn 1:1.
Mpu cmewmBaHuy ¢ maccoii Stand by oHM ngeansHO
NOAXOASAT ANA MMUTauuM MaMmenoHos. MNpasuna
COYETaHNSA KPacoK SBNATCS PYKOBOASALLE
pekomeHpaume.

Stand by

CunbHO onanecuvpytowas, 6m3kas K
TpaHcnapaHTHOW, MHOrogyHKLMOHaNnbHas macca.
Stand by MO>KHO UCNONbL30BaTb Kak B 4MCTOMN
dopme, Tak 1 B cMeLlLaHHon popme ¢ Apyrumu
maccamu kKoHuenuuu Kiss. Takum o6pasom, macca
Stand by HeceT knto4eByto PyHKLMIO.

Onanosbiit 3chcdekT Sunrise/

Onanosblit acheKkT Sunset

OnanecuypytoLias apdekT-macca ons >Xentbix,

a TakXe opaH>XeBbIX/KpacHoBaTbIx obnacTei
pexyLero kpas 3yba. O4eHb XOpOLLO NOAXOQNT
NS NOBbILLEHUS LBETHOCTMW MNPV BTOPOM 1 TPETbEM
o6xure geHTnHa. Maccbl MoryT 6biTb OcnabneHbl 3a
cYeT cMeLLMBaHusi ¢ maccoli Stand by.

Onanosbiii 3chdekT Sky/

Onanosbiii achcpekT Ocean

Onanecuympytowias apdekT-macca kak ans
cAep>KaHHbIX, Tak 1 Ans r1y60Ko HaChILLEHHbIX
CVHe ronybbix TOHOB pexxyLuero kpas. MoXeT 6biTb
ocnabneHa nyTem cMmelLMBaHus ¢ maccoit Stand by.

Onanosblit achdekT Fog

OnanecuympytoLas acgekr-macca anst npugaHms
Ceporo OTTEHKA PeXYyLLEro Kpasi, MOXeT ObITb
ocnabneHa nyTem cMmeLLMBaHKs ¢ maccoi Stand by.

White Surface

Benasa onanecumpytoLas acdexkT-macca gns
NnoaYepKNBaHnsi GopMbl XXeBaTesbHbIX 6yrpoB

B 60OKOBOI 061aCTK, a TakKe HEOHbIX/A3bIYHbIX
BaSIMKOB 3y60B (PPOHTaNbHO 061aCcTH, MOXET 6biTb
ocnabneHa nyTem cMmeLLMBaHKsA ¢ maccoii Stand by.

Final Kiss

HuskoTemnepaTypHas TpaHcnapaHTHas macca Anist
3aknounTensHon koppekuun (Final Kiss) —
Temneparypa o6xura 880 °C.



Ta6nuua cooTBETCTBUA Ll,BeTOB/peKOMeHFIaLI,VII/I no paGOTe C maTtepunanom

Tab. 1: Tabanua cooTBeTCcTBUA LBeTOB Duceram® Kiss

Liset Al | A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [ B3 | B4 [ c1 [ c2 | c3 | ca [ b2 [ D3 | D4
CTEH‘:IapTHDe HaHeceHue cfioesB marepuana

Onak X X X X X X X X X X X X X

[HeHTuH X X X X X X X X X X X X X X X X
Macca pexyLiero 1 2 3 3 5 1 1 4 6 1 5 5 6 2 4 4
Kpast

cnoes marep

Onak x [ x [ x [ x [ x [ x ] x ] x ] x ] x ] x]xTTx]]x]]xT]x
Onak Orange ns nHAVBUOyann3auMmn y4acTKOB XeBaTesibHOW, NPULIEEYHON 1 HeGHO NOBEPXHOCTE

Onak Bleach [ns o4eHb CBETbIX/OTOENEHHbIX 3y60B. OB6bIYHO NPUMEHSETCS B KOMOGMHALMY C AeHTUHOM Bleach.

Onak Gum ANs MUTaummM CAN3NCTON 060M0YKN AECHDI

Mneyo SM/F SM 1 2 2+3|2+4| 3+4 1 1+3 3 3+5 1 1+4 | 2+4 4 1+4 | 2+4| 3+4
[lenHTuH X X X X X X X X X X X X X X X X
Power Chroma 1

Power Chroma 2

Power Chroma 3 1+2 2 2+5|3+5| 4+6 1 143 (2+3|3+46|1+46|2+6|3+6(5+6|1+6[2+6|3+6
Power Chroma 4

Power Chroma 5

Power Chroma 6

Flu Inside 1 X X Mix Mix X X Mix X Mix X Mix

Flu Inside 2 X X X X X
Onanosas Macca X X Mix Mix X X Mix Mix Mix Mix Mix
pexyLero kpas 1

Onanosas macca X X b3 b3 X

pexyLero kpas 2

LiseToBoi HaBuraTtop Kiss Takxe nomoxxet Bam 6bICTpO 1 NpocTo nogobpaTb cornacoBaHHble Mexay coboii Macehbl.

n E n n MoaroroBka Kapkaca [Ons npenoTBpalleHnsi BOSHUKHOBEHUS HAaNPs>KeHWn
[ns paBHOMeEPHOro noaaep>X1BaHus pectaspaumm B 06/IMLLOBOYHOIN KEpaMIKe BCe OCTpble

1 rapaHTVpOBaHHON PaBHOMEPHOCTM TOJILLMHBI Yrbl U FPaHn Kapkaca A0/MKHbl ObITb 3aKpyrieHbl.
HaAHOCVMOW KepamuKy Kapkac JOJKEH

MOZEeNMPOBaTbCs B YMEHbLLEHHOW aHATOMUYECKON B 3akno4eHur Npon3BOAUTCS OHMNCTKA KapKacoBs C
KOHeYHoW thopme. NMOMOLLbIO MAPOCTPYNHOro annapara unn B YNCTomn

yNbTPa3BYKOBOW BaHHe (CM. puc 1-4).
[nst 06paboTKy Kapkacos U3 61aropoaHbIxX

MeTanfoB NPYMEHSITe CKNIOYNTENBHO MNaiika n nasepHas cBapka

TBEpAOCNnaBHble hpesbl C pa3HOHANPaBAeHHbIMN [Ansa BbINOMHEHVS NaKy 1 Na3epHol CBapKU

3y6bsMU. PekomeHyeTCs TakxKe 1Crosib30BaTb MeTanNn4ecknx Kapkacos, noxxanymncra,

PEXYLUWN NHCTPYMEHT. MNpUMeHeHne KaMHen PYKOBOACTBYNTECH NONHOPOPMATHON UHCTPYKLEN

Hen36e>xXHO NPUBOAUT B OCOBEHHOCTN Y MArKIX No MPYMEHEHUIO 11 PeKOMeHAALAMI NPOVN3BOANTENS

cnnasoB (6rocnnasbl 63 cogepKaHnst Meam u CrnnaBoB.

nannagms) K MUKPOCKOMUYECKUM HaNoXeHUAM,

KOTOpble B fanbHeiilem obycnasnmsaot B n HaHeceHue onaka

obpa3zoBaHve Ny3blpbKOB Ha 06NNLOBOYHON MacToobpasHble 1 NOPOLLKOOGPa3HbIe Onakm

Kepamuke. Duceram Kiss nokpbIBalOT kapkac paBHOMEPHbIM -
CJI0eM B COOTBETCTBYIOLLIEM OCHOBHOM LIBETE.

Kapkachbl ©3 6naropofiHbix MeTanios, ecnm PekomeHayeTcst NpoBoAuTL ABa 06XKnra, Kak y

npov3BoAUTESb CiaBa He PEKOMEHAYET HMYero nacTtoobpasHblX, Tak 1y MOPOLLKOOGPAa3HbIX ONaKoB.

Apyroro, nocne o6paboTku TBepAOCNIaBbIHMN B cny4ae npumeHeHns cnnasoB U3 AparoLeHHbIX

dpesamn Heobxoaumo obpaboTaTb B METanIoB C HU3KUM VHTEPBASIOM MaBfieHns (Crnnasbl

NecKOoCTPYHOM annapare ¢ unonb3osaHnem Al,O, 6e3 copep xaHna Meay 1 nannagus, Kak, Hanpumep

(100 - 150 pm) nog paBneHuem 2 6apa. Kapkachbl BiOcclus Kiss) cnegyet cHa4ana B pamkax nepBoro

13 HebnaropoaHbIx MeTannios obpabartbiBatoT Nog, o6xura paboTatb C HENTpPanbHON NacToi, BMeCTo

fasneHnem B 4 6apa. nepBoOro cfosi onaka. B cnyvae npumeHeHns
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PekomeHpgauum no pa60Te C maTepuanom

HelTpanbHON NacTbl TeMnepaTypa nepsoro ooxura
onaka noHwxaeTcs Ao 900 °C (c NpoaneHnem BpeMeHu
ob6xura 1 MuH), 3a CYeT Yero NnpefoTBpaLLlaeTcs
NCKPUBEHNE METATMYECKOro Kapkaca. HeltpanbHas
nacTa He NoaxoauT Anst 06/MLOBKM Kapkacos 13
HebnaropofHbIX MeTannos.

MacToobpasHbiii onak Duceram Kiss, a Takxe
HeWTpasibHYyI0 NacTy MOXXHO O4eHb MPOCTO HAHOCUTL
B Hepa36aBfieHHOM COCTOSIHUM C NMOMOLLbHO 0ObIYHON
KUCTOYKM Ans nacToobpasHbix onakos. Ecnn yepes
onpepgesieHHoe BPeMsi HaYMHAIOT U3MEHATLCS
KOHCUCTEHLMN W/ XOPOLLNE Ka4yecTBa HaHeCEeHNS
nacTbl, TO UCXOAHYK KOHCUCTEHLIMIO MOXKHO
BOCCTaHOBUTb C MOMOLLbIO HEBOMBLLIOTO KonmyecTsa
>KUAKOCTK A nacToobpasHoro onaka. B kavectse
anbTepHaTVBbI HA KapKac MOXHO TakKe HaHECTU OYeHb
TOHKMIA CNOW XNAKOCTW ANsi NacToo6pa3HOro onaka.

OCTOPOXXHO: NCNOMBb3YINTE XUAKOCTb OIS
nacToo6pa3Horo onaka TobKO B 04eHb HE6ObLLOM
obbeme. [MpumeHeHUst 60MbLLOIO KONMYecTBa
>KMAKOCTM OIS NacTo06pas3HOro onaka MoxxeTt
npMBeCTN K 06pasoBaHUo TPELUWH 1 Ny3bIPbKOB B
npouecce o6xura.

MopoLlwkoo6pasHblii onak nepemeLLnBaeTcs ¢
>xupkocTbio Ducera Liquid OCL universal (cm. puc 5-6).

Ons 06paboTky cnnaBoB M3 HebnaropoaHbIX
MeTansioB Mbl PEKOMEHAYEM MCMONb30BaTh

6oHp, anst HebnaropopHbix cnnasos NE-Bond
(nopoLuok/nacTy).

NE-Bonder cMmelumBaeTcs ¢ XMaKocTbio Ducera®
Liquid B nnn OCL 1 HaHOCHUTCS paBHOMEPHbBIM
NONYMNOKPbIBAIOLLYIM C/IOEM Ha KapKac (TOHKMM). 3aTem
NE-Bonder obxuraetcs npu 980 °C, 6narogaps 4emy
OH OHOPOAHO HAXKMIraeTCs Ha KapKac 1 crnocobCTByeT
paBHOMEPHOMY INa3ypoBaHUI0 MOBEPXHOCTY

kapkaca. bnarogapst aTomy gocTuraeTcst HafexxHoe
cuerneHre HebnaropoaHbIX CriaBoB C 06AMLIOBOYHON
KepamMukom.

MoxxanyncTa, Npu BbINOSHEHUN 06XXUra

cobnofante Ha paboyre napameTpsbl, cneunanbHo
npefycMOTPEHHbIE ANIA CNIaBoB U3 He6NaropoAHbIX
meTannos (Cm dentsplysirona.com).

n n BasoBas acteTuka

Mpy cTaHAAPTHON TEXHUKE HACNOEHNS KEPaMUYeCKomn
Macchl (onak/AeHTUH/PexyLLnin Kpail) Bbl MoxeTe
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6bICTPO JOCTUrHYTb BbICOKNX SCTETUHECKMX
pe3ynbTaToB BbICOKOKAYECTBEHHO 06NNLIOBOYHON
kepamukin. ChopmupyiiTe cHavana sapo AeHTUHa,
1cnonb3ys TeXHNKY cpesanns (cut back), nogrotosbte
MEeCTO A1l HAHECEHUSI MAacChl PexyLLero kpasi. B
3aBepLUeHNN yaaneHHas YacTb 6yaeT BOCCTaHOBMEHA
Maccoii pexyluero kpas. [lanee cnegyeT nepsblii
06Xur peHTuHa (cM. Tabnuuy 2, 3). Mocne atoro
BbIMOJHAETCS AOMOMHEHNE C NOMOLLBIO AEHTUHA 1
Macchl pexyLLero kpas. 3aTtem cnepyeT BTOPOI 06XXur
OeHTVHa (cM. Tabnuuy 2, 3), a TakxXe 3aKnoYnTenbHas
nopaboTka pectaspauuun. B 3aBepLueHumn BbinonHseTcs
rnasdypoBOYHbI 0GXM (CM. Tabnuuy 2, 3) No >KenaHuo
€ unn 6e3 rnasypHoi Macchl, a TakxKe KpacuTensMu
Duceram Kiss ans npupaHuns xapaktepHbix ahdexTos
(cm. puc 7-9).

m m m Kepamuyeckoe nnevo

o [1151 N3roTOBNEHUS KEPAMMYECKOrO Meva Heobxoanmo

YKOPOTUTb Kpai KOPOHKMN C MOMOLLbIO hpesbl 13

TBEPLOro Cnnasa B TakoM pa3mepe, 4Tobbl OHO

3aKaH4MBasioCb NPUGIN3UTENBHO Ha BbICOTE

0,5-0,8 MM Hap, camoll HVKHER TOYKO 3aKpyrieHHOro

nepexopa unm yctyna. JononHutensHo HeobxoaMmo

06paTnTb BHUMaHWe Ha TO, YTOBbI Kpait KOPOHKY UMen

nnasHbI Nepexop Ans NpefoTspalleHns 06pa3oBaHmns

HanpsXXeHNiA B Kepamuke.

O6paboTiiTe B NECKOCTPYHOM annapare Konna4ok

(oco6eHHO Kpasi) U3HYTPU 1 CHapY»u, Kak 3To 6bI1o

onvcaHo paHee. B 3aBepLUeHNN 04UCTUTE KONNAYOoK

KOPOHKM NapoM.

0603Ha4bTe rpaHuLy npenaprpoBaHus Ha rMncoBoM

LuTamnuKe rpucenbHbIM KapaHaallioM 1 3almuTuTe ero

NOBEPXHOCTb Kak 06bI4HO, HAMPUMEP, aKPUIOBbLIM KIEeM.

 TwaTenbHo HaHecuTe cnoil Ducera-Sep Anst U3onmpoBaHus
OT KEPaMUYECKOIN Macchbl, AaiiTe eMy NPOCOXHYTb 1
HaHecuTe NoOBTOPHO.

¢ [neyesas macca (SM 1-5) 3amelunBaeTCs Ha Xna-
KocTU ans mopenuposanua SD Quick. Hanoxute
N/eYeByo Maccy B NPOAOXKEHN NOArOTOBIEHHOrO
Kapkaca KOPOHKW Ha LiepB1KabHYI0 YeTBEPTb Konnavka
KOPOHKM. [0 3aBepLLEeHNN HaHECeHUs KepaMuKK fainTe
NIeYEBOI Macce BbICOXHYTb PSAOM C UCTOYHUKOM
Tenna, CHUMUTE C MOfieN 1 0BOXrUTE B COOTBETCTBUM C
PeKoMeHAALMSMU MO 06XKKry.

® Liierb, BO3HMKAIOLLIAS B Pe3ynbTaTe YCaaKku Kepamuki,
MOXET 6bITb YCTPaHeHa BO BTOPOM 06XMre, Ui B
3aBepLLeHNM paboTbl, MOCNEe FNasypoBO4HOrO 06XMra,
npu NOMOLLM (hrHaNbHON nne4eBor maccsl F-SM 1-5
(cm. prc 10-12).



PekomeHpaauuu no pa6ote ¢ matepuanom/O6ume ykasaHusa anst o6xxura

B [ [ @ ] vnavenayansuas scretnka

Mpu TexHUKe NHAVBYAYANbHOrO HaHeCeHUs
KepaMukmn y Bac umeeTtcsa BO3MOXHOCTb, paboTas
Kkak maccamu Power Chroma, Tak n maccamu ¢
onanosbiMy 3 deKkTamu, OCTUHb MaKCUManbHOro
3CTETUHECKOro pesysbTaTa 1 BbIMONHUTL
BbICOKOVIHAVBMAYaNN3MPOBAHHYIO, OTBEYAIOLLYYIO
0cobbIM TpeboBaHUAM pecTaspaLmio. C NOMOLLbO
maccbl Power Chroma Bam npepgoctaBnsietcs
BO3MOXXHOCTb CHa4ana HaHeCTW Ha Kapkac maccy
C BbICOKMM Xapakrepuctukamun acdekra xpoma

1 hnroopecueHunn Ans NpUaaHNA XapakTepHoOn
0COBEHHOCTMN 1 MHAVBMAYyanM3aummn useta 3y6a. 3atem
NpoV3BOANTCS 06bI4YHBIM 06PA30M HaHECEHUE AEHTUHA.
Mpw nomoLum TexHukn Cut-back Ha pexxyLmii Kpai
KOPOHKM 3y6a MOXET BbITb HAHECEHa Macca PexXyLLEero
Kpasi unu onanecuvpytowas macca (Opal Effekt),
npuyem, Hanpumep, B 0611aCTN PEXYLLEro Kpasi MOXeT
6bITb HaHeceHa Macca Opal Effekt Sky unm Ocean, a B
npuLeeyHon obnactu — macca Opal Effekt Sunrise nnm
Sunset (cm. pric 13-18).

TabA. 2: ObLme yKasaHnsa AASA BbIMOAHeHUA obykura - Duceram® Kiss
AAS1 CMIAQBOB 13 BAAropoOAHbIX METAAAOB

MpenBapuTeNbHbIiA Bpewms CKopocTb KoHeuHas Bpems Bakyym TomneHue
Harpes CyLuku Harpesa Temneparypa BbiIEPXKKN
°C MUH °C/MuH °C MUH hPa
OKCUAHBIN 06XMM Moxanyicta, y4uTbIBaliTe A8 3TOrO TOYHbIE 1 06p: ans CnNaBoB.
Mporpamma HeittpanbHas nacta 575 7:00 55 900 3:00 50 =
Aans [MacTo06pasHblii onak 575 7:00 55 900 3:00 50 -
6uocnnasos Il i OnaK 575 5:.00 55 900 3:00 50 =
OBbluHble I it onak 1+2) 575 7:00 55 930 2:00 50 -
cnnasbl I it onek 1+2) 575 5:00 55 930 2:00 50 =
Mneyo 1 575 7:00 55 920 1:00 50 =
Bes Mnevo 2 575 7:00 55 920 1:00 50 =
AIUTENbHOro AeHtvH 1 575 6:00 55 910 1:00 50 =
[lenTuH 2 575 4:00 55 900 1:00 50 -
[ NasypoBOYHbIf OGXH 575 3:00 55 890 1:00 - -
Deguclent Kiss Koppekuyst 575 4:00 55 880 1:00 50 -
DuHanbHas Mevesas Macca 450 4:00 55 660 1:00 50 =
AextvH 1 575 6:00 55 910 1:00 50 3 MuH/850 °C
[LleHTuH 2 575 4:00 55 900 1:00 50 3 MuH/850 °C
[nasypoBOYHbIit 06XuI 575 3:00 55 890 1:00 = 3 MmH/850 °C
TabA. 3: ObLme ykasaHusa obxxkmra Duceram® Kiss AAS CNAABOB U3
HebAaropoAHbIX METAAAOB
O6xur MpepsaputensHbi | Bpems cylukn CkopocTb KoHeyHas Bpewms Bakyym Tomnexve AnutensHoe
Harpes Harpesa Temnepatypa | BbiAEPXKM oxnaxaeHne
°C MUH °C/MuH °C MUH hPa
OKCHAHbIV 0BXIT Moxxanyiicra, y4nTbiBaiTe ANs 3TOro TOYHbIE NapamMeTpbl 06paboTKN ANs COOTBETCTBYIOLMX CNNABOB U3. HE61aropoaHbIX METANNOB
Bonder ) 575 7:00 55 980 2:00 50 = =
I i OnaK 575 7:00 55 950 2:00 50 = =
TopolukooBpasHbii onak 575 5:00 55 950 2:00 50 = =
Mneo 142 575 7:00 55 930 1:00 50 = =
[lermut 1 575 6:00 55 1:00 50 3 MuH/850 °C [0 600 °C
[lenTnn 2 575 4:00 55 1:00 50 3 MnH/850 °C 10 600 °C
["N1a3ypOBO4HbIA OGXHT 575 3:00 55 890 1:00 - 3 mMnH/850 °C A0 600 °C
Koppexuusi 575 4:00 55 880 1:00 50 3 MuH/850 °C A0 600 °C
(Final Kiss)
4acea 450 4:00 55 660 1:00 50 = =

Y cnnasoB U3 He61aropoAHbLIX METANNOB C KO3 duLUMEHTOM Tennosoro pacluvpenust (WAK) meHbLue nnn pasHo 14,2 pm/m-K (25-600 °C), Henb3st
npoBoANTL thady TomneHus. OXnaxaeHne Ans CHATUS BHYTPEHHNX HaNPsXKeHNi HEOBXOAMMO BbINOSHSATL HA OCHOBE 6a3NCHOI TemnepaTypbl
He3aBNCVMO OT 3HaueHNsi KoadduumeHTa Tennosoro pacwupenus (WAK). Moxanyiicta, o6paTtute Balle BHUMaHUE JOMONHUTENBHO Ha yKasaHus
npoM3BOANTENEl CNNABOB.

C uenblo KOMNEHcaUU HelOCTaTO4HO TENONPOBOHOCTY CMNABOB U3 HEGNAropoAHbIX METAIIOB Mbl PEKOMEHAYeM B pamMKax NepsBoro obxura
[EHTWHA, HAa4MHasi C MOCTOB C dNeMeHTamu Gonblue 5, NPOM3BOAUTL NOBLILIEHVE TEMNEPaTypbl U/UNK YBENNHUTL BPeMsi 06xKura.

MpuBepeHHble 30ech AaHHble SBNAIOTCA OPUEHTUPOBOYHLIMM BENNHMHAMI U CIyXKaT UCKJII0YNTENIbHO B Ka4€CTBE OTNPaBHON TOHKMU. BO3MOXHbI
OTKJIOHEHNs B pe3ynibTaTtax obxura. PesynbTaTel 06XK1ra 3aBUCST TakKe 1 OT BO3MOXKHOCTE KOHKPETHON Mevn Ans 06Xura, ee TeXHNHECKUX
0COGEHHOCTEN 1 Cpoka CNy>6bl. MO3TOMY OPUEHTUPOBOYHBIE [[OMKHbI 0 NOAOTHaHBI MPY KaXkaoM o6xure. Mbl pekomMeHayem
NPOBOAUTL NMPOGHBIN 0GXUI AN KOHTPONS neyn. BeiluenpuseeHHble aHHble Gbi HaMW MHOTOKPATHO 1 TLIATESNIbHO paspaboTaHkbl 1 NPOBEPEHI, HO,
HECMOTPSI Ha 3TO, NPUBOAATCS 3[1eCk 6e3 rapaHTuu. 105
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Duceram® Kiss

CEn

Indikationer

Indikationerna fér Duceram Kiss ar fasadbeklddnad
av metallstommar och bryggor for férberedelse av
kronor och bryggor.

Produktinformation

e Duceram Kiss ar ett hdgsmaltande keramiskt
material fér fasadbekléddnad av kronor och bryggor
med stommar tillverkade i dentala legeringar med
ett CTE-intervall pa 13.8-15.4 um/m - K (25-600°C).

Kontraindikationer

* Endast ovan angivna indikationer skall tillampas

® Duceram® Kiss &r kontraindicerat vid bruxism och
andra parafunktioner.

* Duceram® Kiss &r ocksé kontraindicerat vid
otillrackliga interocklusala avstand.

Varningsanvisningar fér medicinska produkter
Forutsatt korrekt beredning och anvandning av denna
medicinska produkt &r odnskade biverkningar

ytterst séllsynta. Immunreaktioner (t.ex. allergier) och
lokala reaktioner (t.ex. smakirritationer eller retning

av munslemhinnorna) kan dock aldrig helt uteslutas.
Om odnskade biverkningar skulle upptréada (aven vid
misstanke), kontakta oss.

Vid 6verkanslighet hos patienten mot fasadkeramiken
Duceram Kiss eller mot ndgon komponent i dessa
produkter, f&r denna medicinska produkt inte anvandas,
eller anvandas endast under striang évervakning fran
lakare/tandlékare. Kdnda kombinationsreaktioner eller
véxelverkningar mellan denna medicinska produkt
och andra produkter eller material som redan finns i
munnen maste beaktas av lékare/tandlékare i sam-
band med anvandning av denna medicinska produkt.
Ange vénligen all information enligt ovan f6r behand-
lande lékare/tandlakare om denna medicinska pro-
dukt skall anvéndas for en specialtillverkning.

® Andas inte in slipdamm

o Vatska fran pastor ar halsofarliga vid fortaring
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Séakerhetsanvisningar

Observera féljande vid anvandning av bruksanvisningen
och databladen.

¢ Endast for yrkesméssig anvéndning

Biverkningar/véxelverkningar

Savitt kant idag finns inga risker eller biverkningar
férknippade med anvéndning av fasadkeramiken
Duceram Kiss.

Tekniska data

¢ WAK dentin: 13,0 um/m-K (25-600 °C)

® Dentalkeramik, typ 1, Klass 1 enlighet med
DIN EN ISO 6872

* Metallkeramisk férbundmaterial, béjhéllfasthet och
kemisk 16slighet enligt DIN EN ISO 9693 / 6872

* Bearbeta endast legeringar med en
stelningstemperatur pa minst 1030 °C

Legeringsval

* Duceram® Kiss &r kompatibel saval med legeringar
med hog guldhalt som med legeringar med reducerad
eller ingen adelmetallhalt.Legeringstillverkaren
ger ndrmare information om legeringarnas
sammansattning och varmeutvidgningskoefficienter.
Med héansyn tagen till nedan ndmnda
svalningstider kan pabranningslegeringar med
varmeutvidgningskoefficient inom omradet.
13,8-15,4 ym/m-K (25-600 °C) rekommenderas.

Kontraindikationer Hardning < 13,8
Ingen langtidssvalning/h&rdning 13,8 till 14,5
3 min. Langtidssvalning 14,6 till 15,4
Kontraindikationer > 15,4

Fargen hos Duceram® Kiss péverkas inte av
silverhaltiga legeringar. Icke desto mindre rekom-
menderar vi regelbunden rengdring av brannugn
och ugnsfixturer.

Marknadslansering: Mars 2004




Allmanna anvisningar fér Duceram Kiss

Transport och lagring

e Skydda vétskor mot frost.

e Forvara pulver och pastor skyddade mot fukt.
4 Férvaras torrt
& Skydda mot solljus

Observera féljande symboler pa produktetiketten:
REF  Produktnummer

Satsnummer

Anvéands fére

Observera bruksanvisning

Endast for engangsbruk

tillverkningsdatum

ERCR=RERe

Kombinerbara vétskor
* Bonder/Pulveropaker:
Ducera® Liquid B
Ducera® Liquid OCL universal
* Pastaopaker:
Fluid Pastenopaker
e Skuldermassor:
Ducera® Liquid Quick
® Dentinmassor/Incisalmassor:
Ducera® Liquid SD
Ducera® Liquid Form
Ducera® Liquid Blend
® Farger/Glasyrmassa:
Ducera® Liquid Stain improved
* |solering:
Ducera® Sep Isolating Fluid

Brannugn

For optimalt resultat, félj noga angivna
bréanntemperaturer och -tider. Justera ugnens
instéliningar vid behov.

Beteckningar/forklaringar
till viktiga material

Power Chroma (PC 1-6)

Power Chroma-massor &r hdgkromatiska fluoresce-
rande intensivmassor for individuell farganpassning.
Alla Power Chroma-produkter har funktionen att

ge féargstdd i de cervikala, palatinala och ocklusala
omrédena. Massorna anvands koncentrerade eller
blandade 1:1. Med tillsats av Stand by lampar de sig
aven utmarkt f6r mamelonerma. Fargschemat ar

att betrakta som en riktlinje.

Stand by

Utpraglat opaliserande, nastan transparent mul-
tifunktionsmassa. Stand by kan anvéndas kon-
centrerad eller for inblandning i alla massor inom
Kiss-konceptet. Stand by-massan har dédrmed en
nyckelfunktion.

Opal Effekt Sunrise/Opal Effekt Sunset
Opaliserande effektmassa for gula och orange/
rodaktiga incisala delar. Mycket 1ampligt for att stodja
kroman i 2:a eller 3:e dentinbrénningen. Kan férsva-
gas med Stand by-massa.

Opal Effekt Sky/Opal Effekt Ocean

Opaliserande effektmassa fér normala till kraftiga
djupbla incisala omraden - kan forsvagas med Stand
by-massa.

Opal Effekt Fog
Opaliserande effektmassa for graaktiga incisala
omraden - kan forsvagas med Stand by-massa.

White Surface

Vitaktig opaliserande effektmassa for framhavning
av ocklusala férhojningar i kindtandsomradet samt
palatinala/linguala lister i det anteriora omradet —
kan férsvagas med Stand by-massa.

Final Kiss

Transparent korrigeringsmassa som smélter vid l1ag
temperatur (Final Kiss) — branntemperatur 880 °C.
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Fargtabell/Beredningsanvisningar

Tab. 1: Fargtabell, Duceram® Kiss

Nyans Al [ A2 [ A3 [A35] A4 [ BI | B2 | B3 [ B4 [ c1 [ c2 [ c3 [ c4a | D2 | D3 | D4
Standardskiktning

Opak X X X X X X X X X X X X X X X X

Dentin X X X X X X X X X X X X X X X X

Incisal 1 2 3 3 5 1 1 4 6 1 5 5 6 2 4 4
Individuell skiktning

Opak X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X | X

Opak Orange For karakterisering av cervikala och palatinala omré&den.

Opak Bleach For extremt uppljiusade/blekta tander Anvands normalt endast i samband med ett blekningsdentin.

Opak Gum For gingiva andelar.

Schulter SM/F SM 1 2 2+3 [ 2+4 | 3+4 1 1+3 3 3+5 1 1+4 | 2+4 4 1+4 | 2+4 [ 3+4

Dentin X X X X X X X X X X X X X X X X

Power Chroma 1

Power Chroma 2

Power Chroma 3 1+2 2 2+5|3+5|4+6 1 1+83 | 2+3 (3+6 | 1+6 |2+6 |3+6 [5+6 | 1+6 |2+6 [3+6

Power Chroma 4

Power Chroma 5

Power Chroma 6

Flu Inside 1 X X Mix Mix X X Mix X Mix X Mix

Flu Inside 2 X X X X X

Opalschneide 1 X X Mix Mix X X Mix Mix Mix Mix Mix

Opalschneide 2 X X X X X

Fargskivan fran Kiss tillater snabbt och enkelt val av massa.

n E H n Férberedelse av skelett

For att ge likformigt stdéd och for att sékerstélla
likformig skikttjocklek hos keramiken maste skelettet
utformas i férminskad anatomisk slutform.

Anvand alltid krysstandade hardmetallfrasar for ef-
terbearbetning av skelett. Spanavskiljande verktyg
rekommenderas. Anvandning av keramiska sliptris-
sor medfor, framfor allt vid mjuka legeringar som
koppar- och palladiumfria biolegeringar, alltid mikro-
skopiska 6verlappningar, som i ett senare stadium
kan leda till bl&sbildning i keramen.

Om legeringstillverkaren inte rekommenderar en
annan behandling skall metallskeletten, efter be-
arbetning med hardmetallfras, blastras med Al,O,
(100-150 pm) och trycket 2 bar (ddelmetallfria
legeringar upp till 4 bar med 250 pm Al,O,).

For att undvika spanningar i fasadkeramiken maste
eventuella hérn och kanter pa skelettet avrundas.
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Déarefter sprutas skelettet med angstrale eller ren-
gors i ett rent ultraljudsbad (se figurerna 1-4).

Lédning och laserbearbetning

For 16dning och laserbearbetning av metallskelett
hanvisar vi till de omfattande bruksanvisningar och
anvisningar som ges ut av legeringstillverkarna.

B B Applicering av opaker

Pasta- och pulveropakerna Duceram Kiss tacker
skelettet med ett likformigt skikt i grundfargen. Tva
opakbranningar rekommenderas, bade for pasta-
och for pulveropaker. Vid anvandning av legeringar
med I&gt smaltpunktsintervall (koppar- och palladi-
umfria legeringar som t.ex. BiOcclus Kiss) bér den
férsta branningen utféras med en neutral pasta i
stéllet fér opak. Vid anvandning av neutral pasta
skall den forsta bréanningen ske vid en temperatur
reducerad till 900 °C (med branntidférlangning 1 min)
vilket férebygger férskjutning av

metallskelettet. Neutral pasta lampar sig inte for
pabranning pa skelett utan ddelmetall.



Beredningsanvisningar

Pastaopaker av typ Duceram® Kiss samt neutral
pasta kan appliceras enkelt och ofértunnat med en
vanlig pastaopakpensel.

Om pastan med tiden skulle féréndras till sin
konsistens och bli svarare att applicera kan den
ursprungliga konsistensen alltid aterstéllas med en
liten méngd flytande pastaopak.

Alternativt kan skelettet forses med ett tunnt skikt
flytande pastaopak.

Varning: Flytande pastaopak skall anvéndas ytterst
sparsamt. Alltfér mycket flytande pastaopak kan or-
saka sprick- och blasbildning vid opakbranningen.

Pulveropak blandas med Ducera Liquid OCL
universal (se figurerna 5-6).

For bearbetning av NE-legeringar rekommenderas
anvandning av NE-bonder (pulver/pasta).

NE-Bonder blandas med Ducera® Liquid B eller OCL
universal och appliceras halvtackande pa skelettet
med jamn skikttjocklek (tunt tdckande). Darefter bran-
ns NE-Bonder vid 980 °C. Darmed sintras materialet
homogent pa skelettet och en likformig forglasning
av skelettytan uppstar. Detta ger en séker vidhaftning
mellan legeringen och fasadkeramiken.

Observera dven de speciellt for adelmetallfria
legeringar anpassade brannparametrarna

(Se dentsplysirona.com).

B} ) Asthetik Line Basic

Vid standardskiktteknik kan man snabbt framstalla
fasader av hog kvalitet. Bygg férst upp dentinmas-
san och férbered sedan denna med cut-back-teknik
for incisaldelen. Darefter kompletteras den tillskurna
delen pa nytt med incisalmassa. Déarefter foljer den
forsta dentinbrénningen (se tab. 2, 3).

Sedan kompletteras der ater med motsvarande den-
tin- och incisalmassa. Darefter foljer den andra den-
tinbrénningen (se tab. 2, 3) och ytterligare forfiningar
av restaureringsarbetet. Sedan foljer glansbrénnin-
gen (se tab. 2, 3), med eller utan glasyrmassa och
Duceram Kiss farger fér komplettering med karakte-
ristiska effekter (se figurerna 7-9).

m m m Keramikskuldran

* For att bygga upp en keramikskuldra ska
kronkanten frasas ner med en hardmetallfras till en
héjd motsvarande ca. 0,5-0,8 mm &ver halkilens
eller avsatsens lagsta punkt. Se till att kronkanten
avslutas mjukt, s& att det inte uppstar spanningar

i keramen.

Blastra skelettkappan (sarskilt kanterna) pa insidan

och utsidan s& som tidigare beskrivits, och rengér

sedan med en angstrale.

Rita upp preparationsgransen med en grafitfri

penna och forsegla den pa konventionellt sétt, t.ex.

med akrylatlim.

¢ Applicera ett heltdckande skikt Ducera-Sep

keramikisolering. Lat I6sningsmedlet avdunsta fran

keramikisoleringen och applicera ytterligare ett skikt.

Skuldermassan (SM 1-5) skall nu blandas

med modelleringsvatska SD Quick. Bygg

darefter upp den nedslipade kronkanten med

skuldermassa. Skikta skuldermassan pa den

cervikala fjardedelen av skelettkappan. Lat sedan
skulderkeramiken torka, eventuellt med hjalp av
en varmekalla. Lyft av skelettet och brann det
enligt anvisningarna for branning.

* Den spalt som uppstar genom keramikbranningen
kan slutas genom en andra branning, eller
kompletteras med justeringsskuldermassa (F-SM
1-5) efter glasyrbrénningen (se figurerna 10-12).

B A 3 3 K B Asthetik Line Individuell

Vid den individuella skiktningen kan man med
Power Chroma-massor och Opal Effekt-massor
astadkomma mycket avancerade och naturtrogna
restaureringar. Med Power Chroma finns méjligheten
att forst tdcka skelettet med en hégkromatisk och
fluorescerande grundmassa for att karakterisera och
individualisera tandférgen. Darefter foljer dentinupp-
byggnaden pa vanligt satt. Efter cut-back kan
incisaldelen med opalincisalmassa och t.ex. i
incisivkantomradet kompletteras med Opal
effektmassorna Sky och Ocean och i cervikal- och
dentinomradet med Opal effektmassorna Sunrise
och Sunset (se figurerna 13-18).
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Allmanna rekommendationer for bréanning

Tabell 2: Rekommenderade brannparametrar, allmant - Duceram® Kiss

Forvarmning | Torktid | Varmningshastighet Sluttemp. | Halltid | Vakuum | Hérdning
°C min °C/min °C min hPa
Oxidering Observera de I i for ive legering.
Biolegerings- Neutral pasta 575 7:00 55 900 3:00 50 =
program Pastaopak 575 7:.00 55 900 3:00 50 =
Pulveropak 575 5:00 55 900 3:00 50 =
Konventionella Pastaopak 1+2 575 7:00 55 930 2:00 50 -
legeringar Pulveropak 1+ 2 575 5:.00 55 930 2:00 50 =
Skuldra 1 575 7:00 55 920 1:00 50 -
Utan langsam Skuldra 2 575 7:00 55 920 1:00 50 =
kylning Dentin 1 575 6:00 55 910 1:00 50 -
I Dentin 2 575 4:00 55 900 1:00 50 =
Degudent Kiss Gi anni 575 3:00 55 890 1:00 = =
Andringar575 4:00 55 880 1:00 50 -
Slutlig skuldra 450 4:00 55 660 1:00 50 =
Dentin 1 575 6:00 55 910 1:00 50 3 min/850 °C
Dentin 2 575 4:00 55 900 1:00 50 3 min/850 °C
Glansbranning 575 3:00 55 890 1:00 - 3 min/850 °C

Tabell 3: Rekommenderade brannparametrar fér adelmetallfria
legeringar - Duceram® Kiss

Brénning Forvarmning | Torktid Varmningshastighet|  Sluttemp. | Halltid | Vakuum | Tempern | Hérdning
°C min °C/min °C min hPa

Oxidering Observera de i i na for ive legering.

Bonder (pulver/pastal| 575 7:00 55 980 2:00 50 - -

Pastaopak 575 7:00 55 950 2:00 50 - -

Pulveropak 575 5:00 55 950 2:00 50 - -

Skuldra 1 +2 575 7:00 55 930 1:00 50 = =

Dentin 1 575 6:00 55 1:00 50 3 min/850 °C bis auf 600 °C

Dentin 2 575 4:00 55 1:00 50 3 min/850 °C bis auf 600 °C
4nning 575 3:00 55 890 1:00 - 3 min/850 °C bis auf 600 °C

Andringar 575 4:00 55 880 1:00 50 3 min/850 °C bis auf 600 °C

(Final Kiss)

Slutlig skuldra 450 4:00 55 660 1:00 50 = =

Icke-&delmetallegeringar med en varmeutvidgningskoefficient pa 14,2 pm/m - K (25-600 °C) eller darunder
far inte hardas. Svalning till bastemparaturen med syfte att minska spanningen bér genomféras oavsett
varmeutvidgningskoefficient. Dessutom skall legeringstillverkarens anvisningar tillampas.

For att kompensera for den laga varmeledningsformégan pa icke-adelmetallegeringar sd rekommenderar
vi en 6kad branningstemperatur resp. langre brénningstid i 1:a dentinbrénningen fér alla broar med flera &n
5 broled.

Ovan angivna vérden &r riktvarden och skall endast anvéndas for orientering. Avvikelser i branningsresultatet
kan forekomma. Branningsresultatet beror p& ugnseffekten och pa tillverkare och alder. Riktvardena méaste
darfér anpassas individuellt vid varje branning. Vi rekommenderar en provbranning for att kontrollera ugnen.
Alla angivna data dr noggrannt sammanstallda och kontrollerade, men aterges utan ndgon som helst garanti.
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Duceram® Kiss
cEOlZA

Kullanim belirtileri

Duceram Kiss kronlar ve kdprulerin hazirlanmasi igin
metal cergeve ve kopingler kaplamasinda kullanima
yoneliktir.

Uriin Bilgileri

® Duceram Kiss, 13.8-15.4 ym/m - K'lik (25-600°C)
bir CTE araligina sahip dis alagimlarindan yapiimis
olan gerceveli kronlarin ve kdprulerin kaplanmasinda
kullanilan yUksek flizyonlu bir seramik malzemedir.

Karsi belirtileri:

* Sadece yukarida belirtilen endikasyon sahasi igin
uygundur

® Duceram Kiss dis gicirdatmalarinda veya diger karsi
fonksiyonlarda karsi belirtileri vardir.

® Bunun disinda Duceram Kiss yetersiz
interokllzyonal mesafede karsi belirtileri vardir.

Tibbi trinler igin ikaz bilgileri

Bu tibbi Urlinlerde istenilmeyen yan etkilere, uygun
isleme ve uygulama durumunda oldukga ender
rastlanmaktadir. Fakat prensip olarak bagisik tepkilerin
(6rn. aleriiler) ve/veya yerel kétu hissetmelerin (6rn.
tad alma duygusunun etkilenmesi veya agiz miikoza
zarinda tahrigler) tamamen hari¢ kiinmasi mimkin
degildir. Eger sizde istenilmeyen yan etkiler — stipheli
durumlarda bile — gérilecek olursa, 0 zaman bunu
lGtfen bildirmenizi rica ederiz.

Duceram Kiss kaplama seramigine veya bilesken
parcalarina karsi asir hassasiyet gdsteren hastalarin,
bu tibbi Griini kullanmamalari veya tedavi eden dok-
torun/dis doktorunun siki gbzetimi altinda kullanmalari
gerekmektedir. Tibbi UrGiniin diger dnceden agizda
bulunan tibbi Grlnler veya malzemeler ile bilinen
capraz reaksiyonlari veya karsilikl tesirleri, doktor /dis
doktoru tarafindan tibbi trtiniin kullanilimasi esnasinda
dikkate alinmaldir.

Eg@er bu tibbi Grinl 6zel bir imalat igin isleyecekseniz,

yukarida belirtilen bilgileri tedavi eden doktora/dis

doktoruna iletiniz.

® Zimpara tozlarini yutmayiniz/nefes ile iginize
cekmeyiniz

® Macunlar - sivisi: Yutulursa sagliga zararlidir

Emniyet bilgileri

Kullanma esnasinda kullanim talimatina ve emniyet
bilgi sayfalarina dikkat ediniz.

e Sadece profesyonel kullanim igin

Yan etkileri/karsilikh tesirleri

Duceram Kiss seramik kaplamasi ile ilgili olarak
tarafimizdan bilinen yan etkileri yoktur ve/veya riskleri
bilinmemektedir.

Teknik bilgiler
¢ WAK dantin/Dis kemigi: 13,0 pm/m-K (25-600 °C)
® Dental/dis seramigi: Tip 1, Sinif 1,
DIN EN ISO 6872 normuna gore
o Metal seramik bilesim, bikilme dayaniklidi ve kimyasal
erime DIN EN ISO 9693 / 6872 normuna gore
e Sadece en az 1030 °C derece donma isili
alasimlari isleyiniz

Alasim secimi

* Duceram Kiss, yliksek altin igeren ve igslenmis metal
indirgenmis ve NEM alagimlar ile uygundur.
ilgili alasimin bilesimi ve bunun i1si genlesme faktorii
ile iliskin olarak alagim Ureticinizden bilgi aliniz.
Soguma sureleri dikkate alindiginda 13,8-15,4
pm/m-K (25-600 °C) WAK’ll yakma alagimlar tavsiye
edilebilir.

Karsi diyagrami alinmis <138
Uzun stire sogutmasiz/Tempere etmek 13,8’den 14,5’ kadar
3 dak. uzun siire soguma/Tempere etmek 14,6’dan 15,4’e kadar
Karsi diyagrami alinmis > 15,4

Duceram Kiss, giimUs igeren alagimlarin tizerinde
rengini degistirmemektedir; buna ragmen diizenli
araliklarla seramik firninin ve yanma tasiyicisinin
temizlenmesi tavsiye edilir.

Piyasaya giris: Mart 2004
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Duceram Kiss ile ilgili genel bilgiler

Nakliye ve depolama kosullari

¢ Sivilari donmaya kars! koruyunuz.

® Toz ve macunlari neme karsi koruyarak saklayiniz.
4 Kuru saklayiniz
ES Glnes 1g1§indan koruyunuz

Uriin etiketlerinde bulunan asagidaki sembollere
lutfen dikkat ediniz:
REF  Uriin numarasi
LOT YUk numarasi
Tarihine kadar kullanilabilir
Kullanim talimatina dikkat ediniz
Tekrar kullanmak icin degil
Uretim tarihi

E® 8w

Kombine edilebilir sivilar
* Bonder/Pudra opaker:
Ducera® Liquid B
Ducera® Liquid OCL universal
* Macun opaker:
Sivi macun opaker
* Omuz maddesi:
Ducera® Liquid Quick
e Dantin/Kesmek v.s.:
Ducera® Liquid SD
Ducera® Liquid Form
Ducera® Liquid Blend
¢ Boyalar/Cila maddesi:
Ducera® Liquid Stain improved
* izolasyon:
Ducera® Sep Isolating Fluid

Seramik firim

Optimal sonugclar elde edebilmek icin, gerekli olan
yakma isilarina ve sirelerine ulagilmasini saglamaniz
gerekmektedir. Gerektiginde firin parametrelerini
buna uygun olarak ayarlamaniz gerekmektedir.
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Onemli maddelerin
Tanimlamasi/aciklamasi

Power Chroma (PC 1-6)

Power Chroma maddeleri/macunlari, endividiel renk
sekillendirmesi igin yliksek kromatik, fluor pariltili
yogun maddelerdir. Butiin Power Chroma’lar, servikal,
palatinal ve okklusal bdlimlerde renkleri destekle-
meye yaramaktadir. Maddeler/macunlar saf veya

1:1 kanigim olarak kullanilir. Stand by karistirildiginda,
bunlar ¢ok iyi mamelon bélimlerde kullaniimaya
uygundur. Renk koordinasyonunun kilavuz olarak
gOrilmesi gerekmektedir.

Stand by

Cok opalimsi, neredeyse saydam miilti fonksiyon
macunu. Stand by hem saf hem de Kiss taslagindan
bltiin maddeler ile kanstirlmak tizere kullanilabilir.
Stand by maddesi bdylece 6nemli bir fonksiyon
tagimaktadir.

Opal Effekt Sunrise/Opal Effekt Sunset

Sari ve portakal renkte/kirmizimsi insisal paylar igin
opalimsi efekt maddesi. Chroma’yi 2. ve 3. dantin
yakma isleminde desteklemek icin ¢ok uygundur.
Stand by maddesi ile maddeler hafifletilebilir.

Opal Effekt Sky/Opal Effekt Ocean

Zarif ve kuvvetli, koyu mavi insisal bdlimler igin
opalimsi efekt maddesi — Stand by maddesi ile
hafifletilebilir.

Opal Effekt Fog
Grimsi insisal paylar i¢in opalimsi efekt maddesi -
Stand by maddesi ile hafifletilebilir.

White Surface

Yan dis bdlimlerinde okklusal cikintilari ve 6n dig
bélumlerinde palatinal/lingual dipleri géze garpici
yapmak igin beyazimsi opalimsi efekt maddesi —
Stand by maddesi ile hafifletilebilir

Final Kiss
Duslk eriyen, saydam diizeltme maddesi (Final Kiss)
- Yakma isis1 880 °C.



Renk koordinasyon tabelasi/islem talimatlar

Tabela 1: Duceram® Kiss Renk koordinasyon tabelasi

Shade A | A2 [ A3 [A35] A4 [ B1 [ B2 [ B3 | B4 [ c1 [ c2 | c3 [ ca [ b2 [ D3 | D4
Standart katmerleme

Opakeri X X X X X X X X X X X X X X X X

Dantin X X X X X X X X X X X X X X X X

Kesici 1 2 3 3 5 1 1 4 6 1 5 5 6 2 4 4
Endividiiel katmerleme

Opakeri xlxlxlxlx xlxlxlxlxlxlxlxlxlxlx

Opakeri Orange Okklusal, servikal ve palatinal kisimlar karakterize etmek igin.

Opakeri Bleach Asin beyazlatilmis/agartiimis disler igin. Normalinde sadece Bleach-dantin ile baglantili olarak kullaniimaktadir.

Opakeri Gum Dis eti paylari igin.

Omuz SM/F SM 1 2 2+3 | 2+4| 3+4 1 1+3 3 3+5 1 1+4 | 2+4 4 1+4 [ 2+4[3+4

Dantin X X X X X X X X X X X X X X X X

Power Chroma 1

Power Chroma 2

Power Chroma 3 1+2 2 2+5|3+5| 4+6 1 1+3[2+3 | 3+6| 1+6|2+6|(3+6|5+6|1+6|2+6| 3+6

Power Chroma 4

Power Chroma 5

Power Chroma 6

Flu Inside 1 X X Mix Mix X X Mix X Mix X Mix

Flu Inside 2 X X X X X

Opal kesici 1 X X Mix Mix X X Mix Mix Mix Mix Mix

Opal kesici 2 X X X X X

Size maddelerin gabuk ve kolay bir koordinesini Kiss-Renk ¢arki da saglamaktadir.

n E n n iskeleyi/gerceveyi hazirlama

Esit dlizeyde desteklemeyi ve seramigin tabaka
kalinliklarinin esit olmasini saglayabilmek igin,
iskelenin kigultilmis anatomik son formunda
olmasi gerekmektedir.

iskeleyi islemek icin sadece cift helezoni disli sert
metal frezeler kullaniniz. Bigakla ayirma aletleri tav-
siye edilir.Taglarin kullaniimasi 6zellikle yumusak
alagimlarda (Bakir ve palladyum icermeyen biyolojik
alasilar) kaginilmaz mikroskopik Ust Uiste binmelere
sebebiyet verir ve daha sonraki akisinda kaplama
seramiginde kabarciklar olusabilir.

Eger alasim Ureticisi tarafindan baska sekilde
tavsiye edilmediyse, sert metal freze ile igledikten
sonra metal iskeleye/cerceveye 2 bar (NEM 4 bara
kadar ve 250 ym Al,O,) plskirtme basinci ile Al,O,
(100-150 pm) puskirtiniz.

Kaplama sermaginde gerilimler olugsmasini énle-
mek icin, gerektiginde iskelenin mevcut kése ve
kenarlarinin yuvarlatiimis olmasi gerekmektedir.

Daha sonra iskeleler bir buhar plskirticusu ile veya
temiz bir ultrason banyoda temizlenir (bak Giz. 1-4).

Lehimlemek ve lazer ile islemek

Metal iskeleleri lehimlemek ve lazer ile islemek icin
lutfen genis kapsamli kullanma talimatina ve alasim
Ureticisinin verdigi bilgilere dikkat ediniz.

B ﬂ Opakeri (Saydamlastirici) siirmek
Duceram Kiss macun ve toz opakeri, iskeleyi il-

gili ana renkte esit diizeydeki tabaka kalinhiginda
kapatmaktadir. Hem macun opakerinde hem de toz
opakerde iki opaker (Saydamlastirici) yakma islemi
tavsiye edilir. DUsUk erime aralikli alagimlar (Bakir ve
palladyum icermeyen alasimlar, rnegin BiOcclus
Kiss) kullanildiginda, ilk yakma isleminde ilk opaker
yerine nétr macun ile ¢calisiimaldir. N6tr macun
kullanildiginda, ilk opaker yakmasi (Yakma siresi 1
dak) 900 °C dereceye disurilir. Béylece metal iske-
lenin/gergevenin seklinin degismesi énlenmis olur.
No&tr macun islenmemis metal iskeleleri kaplamak
icin uygun degildir.
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islem talimatiar

Duceram Kiss macun opaker ve nétr macun,
kolayca ve saf (igine baska madde karistirimadan)
klasik bir macun opaker firgasi ile strdlebilir.

Eger zamanla macun kivamini veya iyi kaplama
yetenegini degistirecek olursa, biraz macun opaker
sivisi ile basindaki kivami tekrar saglanabilir.

Buna alternatif olarak iskelenin ¢ok ince bir tabaka
seklinde macun opaker sivisi ile kaplanmasi
mumkunddr.

Dikkat: Macun opaker sivisini sadece gok az miktar-
larda kullaniniz. Gok fazla macun opaker sivisinin
kullaniimasi, opaker yakma iglemi esnasinda ¢atlak
ve kabarcik olusmasina sebebiyet verebilir.

Toz opaker Ducera Liquid OCL universal ile karistirilir
(bak Giz. 5-6).

NE alagimlarinin iglenmesi igin NE bonderin kullanimi
tavsiye olunur (Toz / macun).

NE-Bonder, Ducera® Liquid B veya OCL ile tiniversel
sekilde karistirilir ve yari kapal sekilde muntazam
tabaka kalinliginda iskelenin tizerine siiriiliir (ince
kaplayici). Sonra NE Bonder 980 °C derecede yakilir
ve bdylece homojen sekilde iskelenin lizerine isler ve
iskele ylizeyinin muntazaman camlagmasini saglar.
Bu nedenle NE alasim ile kaplama seramigi arasinda
emin bir tutma baglantisi elde edilebilir.

Litfen yakarken 6zel NE alagimlarina ayarlanmis
isleme parametrelerine dikkat ediniz
(dentsplysirona.com bak).

n n Estetik Line Basic

Standart tabaka teknigi ile (Opaker/Dantin/Kesici) en
kisa sure iginde estetik lstin deg@erli kaplamalarin
yapilmasi miimkindr. ilk dnce dantin cekirdegini
kurunuz ve bunu Cut-back tekniginde kesici kisim
icin hazirlayiniz. Daha sonra geri kesilen kisim kesici
ile tekrar kurulur. Bundan sonra ilk dantin yakma
islemi (bakiniz tabela 2, 3) gerceklesir.
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Daha sonra ilgili dantin ve kesici maddesi ile tekrar
tamamlanir. Bunun pesinden ikinci dantin yakma
islemi (bakiniz tabela 2, 3) ve restorasyonu tamam-
lama ¢alismasi yapilir. Daha sonra, segenege goére
cila veya cilasiz ve karakteristik efektleri/etkileri
tamamlamak i¢in Duceram Kiss boyalari ile parlak
yakma islemi (bakiniz tabela 2, 3) gerceklesir

(bak. Giz. 7-9).

m m m Seramik omuz

 Bir seramik omuzu yerlestirmek igin kron kenari
olugun veya kademenin, en alt noktasindan
takriben 0,5-0,8 mm Ustlinde sona erecek sekilde
bir sert metal freze ile azaltiimalidir. Bunun disinda
seramikte gerilim olmasini 6nlemek i¢in kron
kenarinin yumusak gegisli (yuvarlastirmak) olmasina
dikkat edilmelidir.

« iskelet baghgini igten (6zellikle kenarlari) ve digtan
isinlayiniz, giriste tanimlandigi Gzere, ve bunun
sonunda iskelet kaputunu temizleyiniz (buhar isin
cihazi).

® Preperat sininni grafitsiz bir kalemle giziniz ve bunu
alisilagelmis bir bicimde muhurleyiniz, 6rnegin
acrylat yapistiricisi ile.

¢ Simdi Ducera-Sep seramik izolasyonunu
doyuncaya kadar stiriiniz. izolasyonu havalanmaya
birakiniz ve onu bir defa daha siriiniz.

® Omuz maddesi (SM 1-5) simdi mulaj sivisi
SD cabuk ile karistirilir. Bundan sonra geri
zimparalanmis tag kenarini omuz maddesi ile
tamamlayiniz. Omuz maddelerini servikal geyrekte
kaputguk lzerine katmanlandiriniz. Sonra omuz
seramigini kurumaya birakiniz ve gerektiginde Is
kaynagi destegi ile kaldirniz ve yakma tavsiyelerine
uygun olarak yakiniz.

e Seramigin kiigilmesinden dolayi oluflan yarik ikinci
bir yanik vasitasiyla tamamlanabilir veya son olarak
final-omuz maddesi ile (F-SM 1-5) parlak yaniktan
sonra tamamlanabilir (bak. Giz. 10-12).



islem talimatlar/Genel yakma tavsiyeleri

EE [ EE 3 B EA Estetik Line Endividiiel

Endividuel katmerlestirmede, Power Chroma sekilde dantin (Dis kemigi) yapisi gergeklesmektedir.
maddesi ile opal efekt maddeleri ile gok tatmin edici Cut-back’dan sonra kesici kisim opal kesiciler ve
ve dogala uygun restorasyonlar yapma olanagina ornegin kesilen bolimde Sky ve Ocean opal efekt
sahipsiniz. Power Chroma ile, ilk dnce iskeleyi gok maddesi ile ve servikal ve vicut bélimlerinde Sunrice
kromatik ve fluor pariltili ana madde ile disin rengini ve Sunset opal efekt maddeleri ile tamamlanabilir.
karakterize etmek ve endividiellestirmek icin (bak. Giz. 13-18).

kaplayabilirsiniz. Daha sonra aligilagelmis bir

Tabela 2: Genel yakma tavsiyesi - Duceram® Kiss

On istima sisi Kuruma siiresi Isitma orani | Son isi | Tutma stiresi Vakum Tempere etmek
°C Dak. °C/dak °C Dak. hPa
Oksit yakma Litfen bununla iliskin ilgili NE tam isleme p: ine dikkat ediniz.
Biyolojik Nétr macun 575 7:00 55 900 3:00 50 -
alasim Macun opaker 575 7:00 55 900 3:00 50 -
programi Toz opaker 575 5:00 55 900 3:00 50 -
Konvansiyonel Macun op. 1+2 575 7:00 55 930 2:00 50 -
alagimlar Tozop.1+2 575 5:00 55 930 2:00 50 =
Omuz 1 575 7:00 55 920 1:00 50 =
Uzun stire Omuz 2 575 7:00 55 920 1:00 50 =
g Dantin 1 575 6:00 55 910 1:00 50 -
Ornek olarak Dantin 2 575 4:00 55 900 1:00 50 =
Degudent Kiss Parlak yakma 575 3:00 55 890 1:00 - -
Diizeltme 575 4:00 55 880 1:00 50 =
Final Shoulder 450 4:00 55 660 1:00 50 =
Dantin 1 575 6:00 55 910 1:00 50 3 dak/850 °C
Dantin 2 575 4:00 55 900 1:00 50 3 dak/850 °C
Parlak yakma 575 3:00 55 890 1:00 = 3 dak/850 °C
Tabela 3: NE alasimlari - Duceram® Kiss icin yakma tavsiyesi
Yakma On 1stima isisi Kuruma siiresi Isitma orani | Son isi | Tutma stiresi | Vakum Tempere etmek | Uzun siire
°C min °C/min °C min hPa sogutma
Oksit yakma Liitfen bununla iligkin ilgili NE tam isleme ine dikkat ediniz.
Bonder (Toz / macun) 575 7:00 55 980 2:00 50 - -
Macun opaker 575 7:00 55 950 2:00 50 - =
Toz opaker 575 5:00 55 950 2:00 50 - -
Omuz 1+ 2 575 7:.00 55 930 1:00 50 = =
Dantin 1 575 6:00 55 1:00 50 3 dak/850 °C | 600 °C C'ye kadar
Dantin 2 575 4:00 55 1:00 50 3 dak/850 °C 600 °C C'ye kadar
Parlak yakma 575 3:00 55 890 1:00 - 3dak/850 °C | 600 °C C'ye kadar
Diizeltme 575 4:00 55 880 1:00 50 3dak/850 °C | 600 °C C'ye kadar
(Final Kiss)
Final Shoulder 450 4:00 55 660 1:00 50 - -

WAK’1, 14,2 pm/mK (25-600° dereceden) kucik esit olan NE alasimlarinda, temper devresi olmasina misaade
edilmemektedir. Temel i1siya gerilimin azalma sogumasi, WAK degerinden bagimsiz olarak yapiimaldir. Litfen
ayirca alasim Ureticisinin verdigi bilgileri dikkate aliniz.

NE alasimlarinin kétu isi iletkenligini dengelemek igin, 5°den fazla pargall kdprilerde 1. dantin yakma isleminde
1sinin artirlmasini veya yakma stiresinin uzatilmasini tavsiye ederiz

Burada belirtilen deg@erler kilavuz degerlerdir ve sadece bilgi amacini tagsimaktadir. Yakma sonuglarinda fark
olmasi mumkuindur. Yakma sonuglari, her firnin giiciine, Ureticiye ve yasina baglidir. Bu nedenle kilavuz
degerler endividiel her yakma islemine ayarlanmalidir. Firini kontrol etmek icin bir deneme yakma iglemi
yapmanizi tavsiye ederiz. Butun bilgiler tarafimizdan itinali bir sekilde hazirlanmis ve kontrol edilmistir, fakat
buna ragmen garanti edilmeden iletilmektedir.
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EMHFARZ, ARRALTIEARGIIRERS
. BRAEEMRENTRIEEHHITERT
BREER (K 2, 3). MERFARIIHERITIERN,
BEHRITEIRER(LE 2, 3) HEEATRIEE.

RAHITEM(IE 2,3), AL A Ak ARES
X Duceram Kiss I ER4F MR .

0] 11 ] 12 T

cHRBRRE NARSRSNREMO ETHL
DB EERTFMESEAKL05-0.8 mmLIE,
WINRIER, WENGLRATR, HBREEET
S,

 WIRTATIR, WEZRHIAE (LEIBSEM ) Fsh
FARRYAME, Z RRZERERRTFELR.

* RENRT S AEMNHERICRE NS HRENEH
RE, mAsuperglueBRHER

* #®fmDucera-SepEN BT, FBEFZ=SP, FH
BEBE%—E.

* BREDEMBEM 1-5) 5SDRTEERRES,
ARENSENTRNZXE. RE8FRET FH
HhGE. ENTERE (TRREREZTE
HERBAERFRY, RENTETEERES

o RUAE = A BOBRER T LUEIT 3 IR KR LS SRR S SR
BEBEMEHF-SM 1-5)FME.

(13 14] 15§ 16 ] 17 | 18 [N =0E2

AN BHETE, K MAPower Chroma AR FLH
HREW, WLHEHERERSERTEEEENT
Flm. TLERASRENE. WMERPower Chroma
g, URIFENSERE. BRRBEANS
XEHFAR KARYHEAR

LA ATRER. URNENFXAXS / g%
AR EMFET AT EEBAARY / BEA
B REBEIMIRE.,
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RERRE R

x2: BRI ZEENZE - Duceram® Kiss
WHEE | TR e | BLEE | AR | HE | 30
C] min ° C/min " © min hPa
SRS BEBEHASHHRNNTIRE,
ENEEFRT PHEE 575 7:00 55 900 3:00 50 -
IENELE 575 7:00 55 900 3:00 50 -
IEHEER 575 5:00 55 900 3:00 50 -
fEgae ARNEEF1H2 575 7:00 55 930 2:00 50 -
FLERREM1+2 575 5:00 55 930 2:00 50 -
B&1 575 7:00 55 920 1:00 50 -
FBKAEE BA2 575 7:00 55 920 1:00 50 -
“H FER 575 6:00 55 910 1:00 50 -
el FER 2 575 400 55 900 1:00 50 -
Degudent Kiss R 575 3:00 55 890 1:00 - -
2] 575 400 55 880 1:00 50 -
ARAE 450 400 55 660 1:00 50 -
FER 575 6:00 55 910 1:00 50 3 min/850 ° C
FER 2 575 400 55 900 1:00 50 3 min/850 * C
tH 575 3:00 55 890 1:00 - 3 min/850 ° C

R3: EFFEEEHEZEIN - Duceram® Kiss

i Hithid | TR | InfhE RAEBE R E | uz | Bk | KEFIESE
" C min * C/min C min hPa

SR BEEENERERE SHRMMNMIRE,

Bonder 575 7:00 55 980 200 50 - -

ABHRER 575 7:00 55 950 200 50 - -

AEHEEH 575 500 55 950 2:00 50 - -

BA 1+2 575 7:00 55 930 1:00 50 - -

FAR 1 575 6:00 55 920 1:00 50 3 min/850 * C E600° C

FER 2 575 400 55 910 1:00 50 3 min/850 * C E600° C

= 575 3:00 55 890 1:00 - 3 min/850 ° C E600° C

%8 575 400 55 880 1:00 50 3 min/850 * C E600° C

(KissBAAHE )

BARLIE 450 400 55 660 1:00 50 - -

HFABKREENFEF14.2 pm/m - K (25-600°C) KA BERE FAREARAMER. ERIZSABKAMBEBTEX
WHITERARHNERKEE, WNEEEEEEFIEFNEXIRHA.

AR RERAENSARNRE AT MM RNEYNGFEBE LN EBEE — AT A RELMRRRER
SEAC BELE R IE].

U EHERGSE IREERERTESULHETER. BEERSEANMNEEPHINERX, FRE®

FE AMEHCEMEN. FHilkESR RN REEEERMSEEEH AR, RONBUHTERRBU THREER
IPEtERE. W EFTEEIRMBEINMELFIEGRE, BRNTERIEEEFHEBERER.

120



i

Schneide
Enamel

Dentin
(High Chroma Dentin)

Dentine
(High Chroma Dentine)

Opaker o—

(Liner)

Opaque
(Liner)

OE Sky/Ocean

OE Sky/Ocean
Opalschneide

Opal Enamel

OE Fog/Stand by

OE Fog/Stand by

Flu Inside

Flu Inside

OE Sunrise/Sunset
OE Sunrise/Sunset
Dentin (High Chroma Dentin)
Dentine (High Chroma Dentine)
Power Chroma
Power Chroma
Opaker (Liner)

Opaque (Liner)




The Power-Chroma shade classification system
Das Power-Chroma-Farberkennungssystem
Systeme de reconnaissance des couleurs Power-Chroma

Il sistema di riconoscimento dei colori Power-Chroma | - | 3
El sistema identificador de colores Power-Chroma k 1SS ke rami k d = g
lale s, &) Jlpsnigly 1d1d sl H H ;‘
CucTema 3a Knacudukauma Ha upetosete Power-Chroma k ISS-Ceramics.com g
Systém Power-Chroma pro identifikaci barev E
Power-Chroma-farveidentificeringssystemet N
To cVotnua Power-Chroma mpooS1oplopol amoxpwong
Power-Chroma sistem za prepoznavanje boja
A Power-Chroma szinfelismeré rendszer
BIHEVRT I
MR- Z0H-A & AIE AT AE
Power-Chroma spalvy atpazinimo sistema
Power-Chroma krasu atpazisanas sistéma
Het Power Chroma-kleurherkenningssysteem
System rozpoznawania barw Power-Chroma
O sistema de classificacdo de sombra Power-Chroma
Sistemul Power-Chroma de identificare a culorilor
KnaccmdukauyoHHas cnctema KpacouHbIX TOHOB
Power-Chroma fargklassificeringssystem
Power krom renk tanima sistemi
Power-Chroma
HRERAEIHARS
OE Ocean OE Sky OE Fog OE Sunrise OE Sunset
+Sby®+5by + S by +Sby‘+5by “
11 11 11 11 11
Manufacturer:
‘ l l l 1 DeguDent GmbH
Q ‘ Q . ‘ Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau-Wolfgang
Germany
dentsplysirona.com
5 Opal effect powders 52 51 Ol
5 Opaleffektmassen 5 Opal efektas milteliai Distributed by:
5 Masses d'effet opalescentes 5 Opala efekta masa Dentsply International Inc.
5 Polveri affetto opale 5 Opaaleffectmassa’s Prosthetics Division &’"'Y
. . 570 West College Ave.
5 Masas de efecto opalino 5 Opalo efekto masé
= 568 |yl Jde 1 100 scxsh . . York, PA 17401
5 pogad 1sld 4 508 5 Massas de efeito opalino USA c E 0124
5 Maca c onanecympaly ebext 5 Mase cu efect opalescent
5 Hmoty s opalovym efektem 5 Maccbl 3¢ dpekToB onana —
5 Opaleffektmasse 5 Opaleffektmassor
5 ZKOVEG yla £@@E omahiou 5 Opal etki macunlan THE DENTAL Dentsply
5 Mase sa efektom opala 5 EpekT-maca 3 onanecueHuieto SOLUTIONS .
5 Opal effektus masszak 5 WIBEBRIEL COMPANY™ Sl rona

5 A= LRI H—




