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Description

Multilink® Hybrid Abutment is a self-curing luting composite for the
permanent cementation of ceramic structures made of lithium disilicate
glass-ceramic (LS,) or zirconium oxide on titanium/titanium alloy or
zirconium oxide bases (e.g. abutment or adhesive basis) in the fabrication of
hybrid abutments or hybrid abutment crowns.

Shades
— HO 0 (High Opacity)
— MO 0 (Medium Opacity)

Working time

The working and curing times depend on the ambient temperature. Once
Multilink Hybrid Abutment has been dispensed from the automix syringe, the
following times apply:

At room temperature
23°C+1°C(73°F+2°F)

approx. 2 minutes
approx. 7 minutes.

Working time
Curing time (including working time)

The working and curing times become shorter at higher temperatures, while
they become longer at lower temperatures.

Mixing ratio
Multilink Hybrid Abutment is extruded from the automix syringe in an
optimum 1:1 mixing ratio.

Composition

The monomer matrix is composed of dimethacrylate and HEMA. The
inorganic fillers are composed of barium glass, ytterbium trifluoride, spheroid
mixed oxide and titanium oxide. The particle size ranges between 0.15 and
3.0 um. The average particle size is 0.9 ym. The total volume content of
inorganic fillers is approx. 36 %.

Indication

Extraoral, permanent cementation of ceramic structures made of lithium
disilicate glass-ceramic (LS) or zirconium oxide on titanium/titanium alloy or
zirconium oxide bases.



Contraindication

The product is contraindicated
for intraoral luting;

- if the stipulated working technique cannot be applied;

- if the patient is known to be allergic to components of Multilink Hybrid
Abutment.

Side effects
Systemic side effects are not known. In rare cases allergic reactions to
individual components have been reported.

Interactions

Phenolic substances (e.g. wintergreen oil, eugenol) inhibit polymerization.
Therefore, materials containing these components must not be used.
Oxidative disinfectants (e.g. hydrogen peroxide) may interact with the
initiator system and impair the setting process. As a result, the automix
syringe must not be disinfected with oxidative agents. The syringe can be
disinfected by wiping it with medical alcohol for example.

Application

The contact surfaces must be meticulously prepared in order to ensure an
optimum adhesive bond between the base and the ceramic structure. The
procedure is described below. The same procedure is used for the Hybrid
Abutment and the Hybrid Abutment Crown.

Hybrid ak and hybrid crowns made of
IPS e.max lithium disilicate glass-ceramics (LS;)
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Hybrid abutments made of zirconium oxide (Zr0,)
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1. Preparation of the base

The following procedure should be observed in the preparation of the base

for the cementation with the ceramic structure:
—  The base should be prepared according to the instructions of the manu-
facturer.
— The base is cleaned in an ultrasonic bath or with a steam cleaner and
then dried with blown air.
— The base is screwed to the model analog.
—  The ceramic structure is placed on the base and the relative position is
marked with a waterproof pen. This makes it easier to attain the correct
relative end position when the parts are assembled at a later stage.
—  The emergence profile of the base must not be blasted or modified in any
way!
- If the manufacturer recommends that the contact surfaces be
sandblasted, the following procedure should be observed:
Hard modelling wax is applied to protect the emergence profile, since
this type of material is easy to remove later on.

—  The screw channel is also sealed with wax.

—  The bonding area surface is carefully blasted according to the
instructions of the manufacturer.

- Aninstrument and a steam jet are used for cleaning. The wax has
to be removed meticulously.

—  After the bonding surface has been cleaned, it must not be contaminated
under any circumstances, as this would impair the bond.

—  Monobond Plus is applied on the clean bonding surface and allowed to
react for 60 s. After the reaction time, any residue is dispersed with air
that is free of water and oil.

— The screw channel is sealed with a foam pellet or wax. The bonding sur-
face must not be contaminated in the process.

2. Preparation of the ceramic structure

2.1. IPS e.max lithium disilicate glass-ceramic (LS;)

The following procedure must be followed in the preparation of the ceramic

structure for the cementation with the base:

—  The ceramic structure must not be blasted when it is prepared for
cementation.



—  The ceramic structure is cleaned in an ultrasonic bath or with a steam
cleaner and then dried with blown air.

—  After the cleaning step, the bonding surface must not be contaminated,
since this would negatively influence the bond.

—  Wax can be applied to protect the outer surfaces and the glazed areas.

—  The bonding surface is etched with 5% hydrofluoric acid (IPS Ceramic
Etching Gel) for 20 s.

—  Subsequently, the bonding surface is thoroughly rinsed under running
water and then dried with oil-free air.

—  Monobond Plus is applied to the clean bonding surface and left to react
for 60 s. After the reaction time, any residue is distributed with blown air
that is free of water and oil.

2.2 Preparing ceramic structures made of zirconium oxide (Zr0,)

The following procedure must be observed in the preparation of the ceramic

structure for the cementation with the base:
In order to facilitate its handling, the ceramic structure is attached to a
holder (e.g. Microbrush) before it is blasted.

— The outer surfaces of the ceramic structure are protected with a wax
coating.

— In order to better control the blasting procedure, the bonding surface can
be coloured with a permanent marker.

- The bonding surface of the ceramic structure is cleaned by means of
blasting with Al,03 100 pm at max. 1 bar and at a distance of max.
1-2 cm from the blasting nozzle (The instructions of the manufactur-
er must be observed).

—  The ceramic structure is cleaned with a steam jet or in an ultrasonic bath.

—  After cleaning, the bonding surface must not be contaminated under any
circumstances, since this may negatively influence the bonding results.

— Monobond Plus is applied to the clean bonding surface and allowed to
react for 60 s. After this reaction time, any residue is dried with air that is
free of water and oil.

3. Cementation with Multilink Hybrid Abutment

The following instructions must be observed in the cementation procedure:
The cleaned and conditioned components (ceramic structure, base) are
laid out ready for cementation.

— The subsequent cementation procedure must be carried out
quickly and without interruption. The working time of Multilink
Hybrid Abutment is approx. 2 min. at 23 °C/73 °F (+ 1°C/2 °F).

— Asageneral rule, a new mixing tip is attached to the Multilink Hybrid
Abutment syringe prior to each use.

—  Athin layer of Multilink Hybrid Abutment is directly applied from the
mixing syringe to the bonding surface of the base and the bonding sur-
face of the ceramic structure.

— The mixing tip is left on the Multilink Hybrid Abutment syringe until the
next use. The remaining cement polymerizes in the tip and functions as a
seal.

—  The ceramic structure is placed on the base in such a way that the posi-
tion markings are aligned.

— The parts are lightly and evenly pressed together and the correct relative
position of the components is checked (transition between the base and
ceramic structure).

—  Subsequently, the parts are tightly pressed together for 5 s.

—  Excess in the screw channel is carefully removed with, e.g. a Microbrush
or brush using rotary movements.

— Important: Excess must not be removed before curing has started,
i.e. 2-3 minutes after mixing. For the purpose, a suitable dental
lab instrument (e.g. Le Cron) is used and the components are held
in place with light pressure in the process.

—  Glycerine gel is applied (e.g. Liquid Strip) on the cementation joint to pre-
vent the formation of an inhibition layer. The glycerine gel must be
applied cautiously to avoid blending it with or displacing the composite.
The gel must be left on the cementation joint until polymerization is com-
plete.

— Next, the luting composite is auto-polymerized within 7 min.

— Important: The parts should not be moved until Multilink Hybrid
Abutment has completely cured. They can be held immobile with
e.g. diamond-coated tweezers.

—  After the completion of auto-polymerization, the glycerine gel is rinsed
off with water.

— The cementation joint should be cautiously polished with rubber
polishers at a low speed (< 5,000 rpm) to avoid overheating.

—  Any cement residue left in the screw channel is removed with suitable
rotating instruments.

—  The restoration is steam cleaned.

Additional notes

— Multilink Hybrid Abutment should be processed at room temperature.
Low(er) temperatures may cause difficulty in dispensing and mixing the
material and may prolong the working and curing time.

—  Unpolymerized material may stain clothing.

Warning

Contact of uncured Multilink Hybrid Abutment with skin/mucous membrane
and eyes must be prevented. In an unpolymerized state, Multilink Hybrid
Abutment may cause slight irritation and lead to a sensitization against
methacrylates. Commercial medical gloves do not provide protection against
the sensitizing effect of methacrylates.

Shelf life and storage

- Multilink Hybrid Abutment must not be used after the indicated date of
expiration.

- Storage temperature of Multilink Hybrid Abutment: 2-28 °C/36-82 °F

—  Shelf life: see note on the syringe

- The mixing tip is left on the syringe after each use. The material left in the
tip will cure and the mixing tip will therefore serve as a seal.

Keep out of the reach of children!
For use in dentistry only!

The material has been developed solely for use in dentistry. Processing should be carried out strictly
according to the Instructions for Use. Liability cannot be accepted for damages resulting from failure to
observe the Instructions or the stipulated area of application. The user is responsible for testing the
material for its suitability and use for any purpose not explicitly stated in the Instructions. Descriptions and
data constitute no warranty of attributes and are not binding.
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Beschreibung
Multilink® Hybrid Abutment ist ein selbsthartendes Befestigungscomposite
fiir die definitive Verklebung von Keramikstrukturen aus Lithium-Disilikat-

lask ik (LS,) oder Zirkoni id auf Basen (z.B. Abutment oder
Klebebasis) aus Titan/Titanlegierung oder Zirkoniumoxid zur Herstellung eines
Hybrid-Abutments oder einer Hybrid-Abutment-Krone.

Farben
— HO 0 (hohe Opazitat)
— MO 0 (mittlere Opazitat)

Verarbeitungszeit

Die Verarbeitungs- und Abbindezeiten sind abhéngig von der
Umgebungstemperatur. Sobald Multilink Hybrid Abutment aus der
Automischspritze ausgedriickt ist, gelten folgende Zeiten:

Raumtemperatur
23°Cx1°C

Ca. 2 Minuten
Ca. 7 Minuten

Aushartezeit (mit Verarbeitungszeit)

Bei hoherer Temperatur verkiirzen sich Verarbeitungs- und Aushartezeit, bei
tieferer Temperatur verlangern sie sich.

Mischverhaltnis
Durch Ausdriicken der Automischspritze wird Multilink Hybrid Abutment stets
im optimalen Verhéltnis 1:1 angemischt.

Zusammensetzung
Die Monomermatrix besteht aus Dimethacrylat und HEMA. Die
anorganischen Fiillstoffe bestehen aus Bariumglas, Ytterbiumtrifluorid,
sphéroidem Mischoxid und Titandioxid. Die Partikelgrésse liegt zwischen
0 15-3,0 pm Die mmlere Partikelgrosse betragt 0,9 um. Der

teil ischer Fiiller betragt ca. 36 %.

Indikation

Extraorales, d Verkleben von ukturen aus Lithium-
Disilikat-Glaskeramik (LS,) oder Zirkoniumoxid auf Basen aus Titan/
Titanlegierung oder Zirkoniumoxid.

P "

Kontraindikation

Der Einsatz ist kontraindiziert,

- fiir die intraorale Verklebung.

- wenn die vorgeschriebene Anwendungstechnik nicht moglich ist.

—  bei erwiesener Allergie gegen Bestandteile von Multilink Hybrid Abut-
ment.

Nebenwirkungen
Systemische Nebenwirkungen sind nicht bekannt. In einzelnen Féllen wurden
allergische Reaktionen auf Einzelkomponenten beschrieben.

Wechselwirkungen

Phenolische Substanzen (z.B. Wintergriindl, Eugenol) inhibieren die
Polymerisation. Daher sollten Werkstoffe, die diese Komponenten enthalten,
nicht verwendet werden. Oxidativ wirkende Desinfektionsmittel (z.B.
Wasserstoffperoxid) konnen mit dem Initiatorsystem wechselwirken, wodurch
die Aushartung beeintrachtigt wird. Daher Automixspritze nicht oxidativ
desinfizieren. Die Desinfektion kann z.B. durch Abwischen mit medizinischem
Alkohol erfolgen.

Anwendung

Eine prézise Vorbereitung der Klebefléchen ist die Voraussetzung fiir eine
optimale adhésive Verklebung zwischen der Basis und der Keramikstruktur.
Nachfolgend ist diesbeziiglich die Vorgehensweise beschrieben. Die
Vorgehensweise ist beim Hybrid-Abutment, sowie der Hybrid-Abutment-
Krone identisch.

Hybrid-Al und Hybrid-A Krone aus
IPS e.max Lithium-Disilikat-Glaskeramik (LS)

Keramikstruktur (LS;)| Basis
Entsprechend
Abstrahlen - den Angaben des
Herstellers
Atzen Klebefliche fiir 20 s mit _
IPS® Ceramic Atzgel

Klebeflachen fiir 60 s mit Monobond Plus
Adhasive Verklebung | Multilink Hybrid Abutment
Abdeckung Klebefuge| Glyceringel, z.B. Liquid Strip

Konditionieren

Aushéartung ca. 7 min Autopolymerisation

Politur Klebefuge Gebréuchliche Polierer fiir Keramik-/Kunststoffpolitur]

Hybrid-AL aus Zirkoni id (Zr0,)

Keramikstruktur (Zr0,)| Basis
Entsprechend den Entsprechend den
Angaben des Angaben des
Herstellers Herstellers

Abstrahlen

Konditionierung Klebeflachen fiir 60 s mit Monobond Plus

Adhasive Verklebung | Multilink Hybrid Abutment

Abdeckung Klebefuge| Glyceringel, z.B. Liquid Strip

Aushartung ca. 7 min Autopolymerisation

Politur Klebefuge Gebréuchliche Polierer fiir Keramik-/Kunststoffpolitur]




1. Vorbereitung der Basis

Zur Vorbereitung der Basis fiir die Verklebung mit der Keramikstruktur bitte

folgende Vorgehensweise beachten:

—  Zur Bearbeitung der Basis Hinweise des Herstellers beachten.

- Basis im Ultraschallbad oder mittels Dampfstrahler reinigen und ansch-
liessend trocken blasen.

- Basis auf ein Modellanalog aufschrauben.

—  Keramikstruktur auf die Basis setzen und die Lagebeziehung zueinander
mit einem wasserfesten Stift anzeichnen. Dies erleichtert beim spaterfol-
genden Zusammenfiigen der Teile, die korrekte Lagebeziehung in Endpo-
sition zueinander zu erreichen.

—  Das Emergenzprofil der Basis darf weder gestrahlt noch anderweitig
bearbeitet werden!

- Sofern Abstrahlen der Klebeflache seitens des Herstellers empfoh-
len wird, folgendes Vorgehen beachten:

—  Zum Schutz des Emergenzprofils wird hartes Modellierwachs
aufgetragen, da sich dieses anschliessend leicht entfernen lasst.

- Schraubenkanal ebenfalls mit Wachs verschliessen.

- Vorsichtiges Abstrahlen der Klebeflache nach Herstellerangaben.

—  Reinigung mittels Instrument und Dampfstrahler. Unbedingt darauf
achten, dass das gesamte Wachs griindlich entfernt ist.

— Nach der Reinigung ist unbedingt jegliche Kontamination der Klebeflache
zu vermeiden, da dies die Klebung negativ beeinflusst.

— Monobond Plus auf die gereinigte Klebeflache auftragen und
60 Sekunden einwirken lassen. Nach der Einwirkzeit den verbleibenden
Uberschuss mit wasser-/élfreier Luft trocken blasen.

—  Schraubenkanal mit einem Sct ffpellet oder Wachs verschliessen.

Darauf achten, dass die Klebeflache nicht verunreinigt wird.

2. Vorbereitung der Keramikstruktur

2.1. IPS e.max Lithium-Disilikat-Glaskeramik (LS)

Zur Vorbereitung der Keramikstruktur fiir die Verklebung mit der Basis bitte

folgende Vorgehensweise beachten:

—  Die Keramikstruktur zur Vorbereitung fiir die Verklebung nicht abstrahlen.

- Die Keramikstruktur im Ultraschallbad und mittels Dampfstrahler reinigen
und anschliessend trocken blasen.

—  Nach der Reinigung ist unbedingt jegliche Kontamination der Klebeflédche
zu vermeiden, da dies die Klebung negativ beeinflusst.

—  Zum Schutz der Aussenfléchen bzw. der glasierten Bereiche kann Wachs
aufgetragen werden.

—  Klebeflache mit 5%igem Flusssauregel (IPS Ceramic Atzgel) fiir
20 Sekunden atzen.

- anschliessend Klebeflache mit fliessendem Wasser griindlich abspiilen
und mit 6lfreier Luft trocknen.

—  Monobond Plus auf die gereinigte Klebeflache auftragen und
60 Sekunden einwirken lassen. Nach der Einwirkzeit den verbleibenden
Uberschuss mit wasser-/lfreier Luft trocken blasen.

2.2 Vorbereitung der uktur aus Zirkoni id (Zr0,)

Zur Vorbereitung der Keramikstruktur fiir die Verklebung mit der Basis bitte

folgende Vorgehensweise beachten:

—  Die Keramikstruktur zur einfacheren Handhabung vor dem Strahlen auf
einem Trager fixieren (z.B. Microbrush).

—  Zum Schutz der Aussenfléchen der Keramikstruktur Wachs auftragen.

—  Zur besseren Kontrolle des Strahlvorgangs kann die Klebeflache vor dem
Abstrahlen mit einem F ker bemalt werden.

Zur Reinigung kann die Klebeflache der Keramikstruktur mit Strahlmittel
Al;03 100 pm bei max. 1 bar und max. 1-2 cm Distanz zur Strahldiise
abgestrahlt werden (Bitte Herstellerangaben beachten).

Reinigen der Keramikstruktur mit Dampfstrahler oder im Ultraschallbad.
Nach der Reinigung ist unbedingt jegliche Kontamination der Klebeflache
zu vermeiden, da dies die Klebung negativ beeinflusst.

Monobond Plus auf die gereinigte Klebeflache auftragen und

60 Sekunden einwirken lassen. Nach der Einwirkzeit den verbleibenden
Uberschuss mit wasser-/8lfreier Luft trocknen.

3. Verklebung mit Multilink Hybrid Abutment
Zur Verklebung bitte nachfolgende Vorgehensweise beachten:

Die zu verklebenden Komponenten (Keramikstruktur, Basis) gereinigt und
konditioniert bereitlegen.

Die nachfolgende Klebung muss rasch und ohne Unterbrechung
durchgefiihrt werden. Die Verarbeitungszeit des Multilink Hybrid
Abutment betragt bei 23 °C (= 1°C) ca. 2 Minuten.

Grundsétzlich vor jeder Verklebung eine neue Mischkaniile auf die Multi-
link Hybrid Abutment Spritze aufsetzen.

Multilink Hybrid Abutment direkt aus der Mischkantile diinn auf die Kle-
beflache der Basis als auch auf die Klebeflache der Keramikstruktur
applizieren.

Aufgesetzte Mischkaniile bis zu nachsten Verwendung auf der Multilink
Hybrid Abutment Spritze lassen, da das Material in der Kaniile polymeri-
siert und als Verschluss dient.

Keramikstruktur iiber der Basis ausrichten, so dass die Lage-Markierun-
gen iibereinander stehen.

Unter gleichmassigem leichten Anpressdruck die Teile zusammenfiihren
und korrekte Lagebeziehung in Endposition kontrollieren (Ubergang
Basis/Keramikstruktur)

Anschliessend die Objekte fiir 5 Sekunden fest aneinander pressen.
Uberschiisse im Schraubenkanal vorsichtig, z.B. mit einem Microbrush
oder Pinsel, mit einer drehenden Bewegung entfernen.

Achtung: Den Zementiiberschuss erst in der Anhartephase

2-3 Minuten nach dem Anmischen mit einem geeigneten zahn-
technischen Instrument (z. B. Le Cron) entfernen. Dabei die Teile
durch leichten Druck fixieren.

Auftrag eines Glyceringels (z.B. Liquid Strip) auf die Zementfuge zur Ver-
hinderung der Bildung einer Inhibitionsschicht. Glyceringel vorsichtig
applizieren, um ein Durchmischen oder Verdréngen des Befestigungscom-
posites zu vermeiden. Das Gel bis zum Ende der Abbindezeit auf der
Zementfuge belassen.

Danach erfolgt die vollstandige Autopolymerisation des Befestigungs-
composites innerhalb von 7 Minuten.

Wichtig: Bis zum Abschluss der Aushédrtung von Multilink Hybrid
Abutment die Objekte nicht bewegen und in der Lage bewegungs-
frei fixieren z.B. diamantierte Pinzette.

Nach Abschluss der Autopolymerisation das Glyceringel mit Wasser
abspilen

Klebefuge vorsichtig mit G ipolierern bei geringen D

(< 5000 U/min) polieren, um Uberhitzung zu vermeiden.

Falls im Schraubenkanal Riicksténde des Befestigungsmaterials sind, diese
mit geeigneten rotierenden Instrumenten entfernen.

Reinigung mittels Dampfstrahler.




Besondere Hinweise

—  Multilink Hybrid Abutment soll zur Verarbeitung Raumtemperatur aufwei-
sen. Kiihlschranktemperatur kann das Auspressen und Mischen erschwe-
ren sowie die Verarbeitungs- und Aushartungszeit verlangern.

- Unausgehartetes Material kann Kleidung verschmutzen

Warnhinweise

Kontakt von unausgehértetem Multilink Hybrid Abutment mit Haut / Schleim-
haut und Augen vermeiden. Multilink Hybrid Abutment kann im unausgehérte-
ten Zustand leicht reizend wirken und zu einer Sensibilisierung auf
Methacrylate fiihren. Handelsibliche medizinische Handschuhe bieten keinen
wirksamen Schutz gegen den sensibilisierenden Effekt von Methacrylaten.

Lager- und Aufbewahrungshinweise

—  Multilink Hybrid Abutment nach Ablauf des Verfalldatums nicht mehr ver-
wenden.

- Lagertemperatur von Multilink Hybrid Abutment: 2-28 °C

— Haltbarkeit: siehe Hinweis auf Spritze

—  Mischkanle nach Gebrauch auf der Spritze belassen. Das darin enthaltene
Material hartet aus, und die Mischkantile {ibernimmt daher die Funktion
eines Verschlusses.

Fiir Kinder unzuganglich aufbewahren!
Nur fiir zahnérztlichen Gebrauch!

Das Produkt wurde fir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss gemass Gebrauchsinformation
verarbeitet werden. Fir Schaden, die sich aus i oder nicht

Verarbeitung ergeben, ibemimmt der Hersteller keine Haftung. Dariiber hinaus st der Verwender
verpflichtet, das Material eigenverantwortlich vor dessen Einsatz auf Eignung und Verwendungsmaglichkeit
fiir die vorgesehenen Zwecke zu priffen, zumal wenn diese Zwecke nicht in der Gebrauchsinformation
aufgefihrt sind.

rancais

Pilier implantaire anatomique Couronne transvissée

directement sur I'implant

| Couronne Structure

\ céramique
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céramique
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Description

Multilink® Hybrid Abutment est un composite de collage autopolymérisant
pour le collage définitive des structures en vitrocéramique au disilicate de
lithium (LS,) ou en zircone sur bases en alliage titane/titane ou en zircone
(ex. Pilier ou base de support) dans le cadre de la fabrication de piliers
implantaires anatomiques ou de couronnes transvissées directement sur
I'implant.

Teintes
— HO 0 (Haute Opacité)
— MO 0 (Moyenne Opacité)

Temps de travail

Les temps de travail et de prise dépendent de la température ambiante. Une
fois que Multilink Hybrid Abutment est sorti de la seringue automélangeante,
les temps suivants s'appliquent :

Température de la piece
°Cx1°C

Temps de travail Environ 2 minutes
Temps de prise (temps de travail inclus) |Environ 7 minutes

Les temps de travail et de prise réduisent & des températures plus élevées, et
s'allongent a des températures plus faibles.

Ratio de mélange
Multilink Hybrid Abutment est extrait de la seringue automélangeante dans
des proportions idéales de 1:1.

Composition

La matrice monomeére se compose de dimethacrylate et de HEMA. Les
charges minérales se composent de verre de baryum, de trifluorure
d'ytterbium, d'oxyde mixte sphéroidal et d'oxyde de titane. La taille des
particules est comprise entre 0.15 et 3.0 pm. La taille moyenne des particules
est de 0.9 pm. Le taux de charge minérale en volume est d'environ 36 %.

Indication

Collage extraoral définitif des structures céramiques en vitrocéramique au
disilicate de lithium (LS;) ou en zircone, sur bases en titane, alliage titane ou
zircone.



Contre-indication

Le produit est contre-indiqué

—  Pour le collage intraoral ;

- sila technique stipulée ne peut pas étre appliquée ;

- en cas d'allergie connue du patient a |'un des composants de Multilink
Hybrid Abutment.

Effets secondaires
Aucun effet secondaire systémique n'est connu a ce jour. Dans certains cas
isolés, des réactions allergiques a I'un des composants ont été observées.

Interactions

Les substances phénoliques (ex. eugénol, essence de wintergreen) inhibent la
polymérisation. Ne pas utiliser de matériaux contenant de telles substances.
Le peroxyde d'hydrogéne et autres désinfectants ayant un effet d'oxydation
peuvent inhiber le systéme initiateur et compromettre le processus de
polymérisation. La seringue automélangeante ne doit donc pas étre
désinfectée avec des agents oxydants. Il est possible de la désinfecter en
I'essuyant par exemple avec un coton imbibé d'alcool.

Application

Les surfaces de contact doivent étre soigneusement préparées afin de
garantir une adhésion optimale entre la base et la structure céramique. La
procédure est décrite ci-dessous. La méme procédure est utilisée pour le pilier
implantaire anatomique et la couronne transvissée directement sur |'implant.

Piliers implantaires anatomiques et couronnes transvissées
directement sur I'implant, en vitrocéramique au disilicate de
lithium (LS;) IPS e.max

Structure céramique

(Lsy) Base

Respecter le mode

Sablage - d'emploi du fabricant

Mordancer la surface
Mordancage de collage avec du _

529 IPS® Ceramic Etching
Gel pendant 20 s
Conditionner la surface de collage avec du
Monobond Plus et laisser agir 60 s
Collage Multilink Hybrid Abutment
Recouvrement du
joint de collage
Polymérisation
Polissage du joint
de collage

Conditionnement

Gel glycéring, ex. Liquid Strip

Environ 7 min en autopolymérisation

Polissoirs conventionnels pour
céramique/composite

Piliers hybrides en zircone (Zr0,)

Structure céramique

(2r0,) Base

Respecter le mode Respecter le mode

Sablage d'emploi du fabricant | d'emploi du fabricant
Conditi Conditionner la surface de collage avec du

d Plus et laisser agir 60 s
Collage Multilink Hybrid Abutment

Recouvrement du
joint de collage

Polymérisation
Polissage du joint
de collage

Gel glycériné, ex. Liquid Strip

Environ 7 min en autopolymérisation

Polissoirs conventionnels pour
céramique/composite

1. Préparation de la base

Respecter la procédure suivante de la préparation de la base pour le collage

avec la structure céramique :

— Labase doit étre préparée selon le mode d'emploi du fabricant.

— Nettoyer la base dans un bain a ultrasons ou au nettoyeur vapeur, puis la
sécher avec un souffle d'air.

—  Visser la base sur le modéle analogue.

—  Placer la structure céramique sur la base et marquer la position relative
au feutre indélébile. Cela facilite I'obtention de la bonne position finale
relative lorsque les parties seront assemblées par la suite.

- Ne pas sabler ni modifier d'une quelconque maniére le profil d'émergen-
ce de la base !

—  Si le fabricant recommande de sabler les surfaces de contact,
procéder de la maniére suivante :

—  Appliquer de la cire de modelage dure pour protéger le profil
d'émergence, ce type de matériau étant facile a retirer ensuite.

—  Obturer également le puits de vis avec la cire.

- Sabler soigneusement la surface de collage en respectant le mode
d'emploi du fabricant.

- Utiliser un instrument et un jet de vapeur pour le nettoyage. Retirer
méticuleusement la cire.

—  Lorsque les surfaces de collages ont été nettoyées, elles ne doivent en
aucun cas étre contaminées afin de ne pas compromettre |'adhésion.

—  Appliquer Monobond Plus sur la surface de collage propre et laisser agir
60 s. Passé le temps de réaction, disperser les résidus a |'air exempt d'eau
et d'huile.

—  Obturer le puits de vis avec une boulette de mousse ou de la cire. La sur-
face de collage ne doit pas étre contaminée pendant la procédure.

2. Préparation de la structure céramique

2.1.Vitrocéramique au disilicate de lithium (LS,) IPS e.max

Respecter la procédure suivante de la préparation de la structure céramique

pour le collage avec la base :

— Ne pas sabler la structure céramique lorsqu'elle est préparée pour le collage.

—  Nettoyer la structure céramique dans un bain a ultrasons ou un nettoyeur
vapeur, puis sécher avec un souffle d'air.



Apres le nettoyage, la surface de collage ne doit pas é&tre contaminée afin
de ne pas compromettre |'adhésion.

Il est possible d'appliquer de la cire pour protéger les surfaces externes et
les zones glacées.

Mordancer la surface de collage avec de |'acide fluorhydrique a 5%

(IPS Ceramic Etching Gel) pendant 20 s.

Ensuite, rincer soigneusement la surface de collage a I'eau courante puis
sécher a |'air exempt d'huile.

Appliquer Monobond Plus sur la surface de collage propre et laisser agir
60 s. Passé le temps de réaction, disperser les résidus a |'air exempt d'eau
et d'huile.

2.2 Préparation des structures céramiques en zircone (Zr0y)
Respecter la procédure suivante de la préparation de la structure céramique
pour le collage avec la base :

Dans le but de faciliter la manipulation, fixer la structure céramique sur
un support (ex. Microbrush) avant de la sabler.

Protéger les surfaces externes de la structure céramique par une couche
de cire.

Pour un meilleur contréle de la procédure de sablage, il est possible de
colorer la surface de collage avec un feutre indélébile.

Nettoyer la surface de collage de la structure céramique en la sablant a
I'Al,05 100 pm sous une pression max. de 1 bar et a une distance max.
de 1 a2 cm de I'embout de sablage. (Respecter le mode d'emploi du
fabricant).

Nettoyer la structure céramique au jet de vapeur ou dans un bain a ultra-
sons.

Lorsque les surfaces de collage ont été nettoyées, elles ne doivent en
aucun cas étre contaminées afin de ne pas compromettre |'adhésion
Appliquer Monobond Plus sur la surface de collage propre et laisser agir
60 s. Passé le temps de réaction, disperser les résidus a |'air exempt d'eau
et d'huile.

3. Collage avec Multilink Hybrid Abutment
Respecter la procédure de collage suivante :

P i

Disposer les nettoyés et c (structure cé

base) préts pour le collage.

La procédure de collage qui va suivre doit étre effectuée rapide-
ment et sans interruption. Le temps de travail de Multilink Hybrid
Abutment est d'environ 2 min & 23 °C (+ 1°C).

Fixer un nouvel embout de mélange sur la seringue Multilink Hybrid
Abutment avant chaque utilisation.

Appliquer directement une fine couche de Multilink Hybrid Abutment de
la seringue sur la surface de collage de la base et sur la surface de col-
lage de la structure céramique.

Laisser I'embout de mélange sur la seringue Multilink Hybrid Abutment
jusqu'a la prochaine utilisation. La colle composite polymérisant dans
I'embout de mélange, celui-ci servira de bouchon.

Placer la structure céramique sur la base en alignant les repéres de posi-
tionnement.

Presser |égérement et régulierement les parties |'une contre |'autre et
contréler la position relative des éléments (transition entre la base et la
structure céramique).

Ensuite, presser fermement les parties |'une contre |'autre pendant 5 s.

Retirer soigneusement les excés dans le puits de vis, par exemple a I'aide
d'une Microbrush ou d'une brossette, par mouvements rotatifs.
Attention : ne pas retirer les excés avant le début de la polyméri-
sation, soit 2 & 3 minutes aprés avoir mélangé. Pour retirer les
excés, utiliser un instrument de laboratoire adapté (ex. Le Cron) et
maintenir les éléments en place par une légére pression.
Appliquer un gel glycériné (ex. Liquid Strip) sur le joint de collage afin
d'éviter la formation d'une couche inhibée. Le gel glycériné doit étre
appliqué avec précaution pour ne pas qu'il se mélange au composite ou
qu'il le déplace. Laisser le gel sur le joint de collage jusqu'a la polyméri-
sation compléte.

Ensuite, laisser prendre le composite de collage en autopolymérisation
pendant 7 min.
Important : Ne pas bouger les éléments jusqu'a la polymérisation
complete de Multilink Hybrid Abutment. Il est possible de les

iles par ple a I'aide de pinces diamantées.
Apres autopolymérisation compléte, rincer le gel glycériné a I'eau.
Polir le joint de collage avec précaution, a l'aide de polissoirs
siliconés, et a faible vitesse (< 5,000 tr/min) pour éviter les sur-
chauffes.
Retirer tout résidu de colle dans le puits de vis a |'aide d'instruments
rotatifs adaptés.
Nettoyer la restauration a la vapeur.

Remarques

Multilink Hybrid Abutment doit étre mis en ceuvre & température ambian-
te. Des températures basses peuvent rendre le matériau difficile a extru-
der et a mélanger, et peuvent allonger le temps de travail et de prise.

Le matériau non polymérisé peut tacher les vétements.

Mise en garde

Eviter le contact du Multilink Hybrid Abutment non polymérisé avec la peau,
les muqueuses et les yeux. Le matériau Multilink Hybrid Abutment non
polymérisé peut provoquer de légéres irritations et conduire a une sensibilité
aux méthacrylates. Les gants médicaux en vente dans le commerce ne
protégent pas contre une sensibilité aux méthacrylates

Durée de vie et conservation

Multilink Hybrid Abutment ne doit pas étre utilisé au-dela de la date de
péremption.

Température de stockage de Multilink Hybrid Abutment : 2-28 °C
Durée de vie : voir les indications sur la seringue

Laisser I'embout de mélange sur la seringue apreés chaque utilisation.
Le matériau polymérisant dans I'embout de mélange, celui-ci servira de
bouchon.

Ne pas laisser a la portée des enfants.
Réservé exclusivement a I'usage dentaire.

Ce matériau a été développé en vue d'une utilsation dans le domaine dentare et doit étre mis en oeuvre
selon le mode d'emploi. Les dommages résultant du nonrespect de ces prescriptions ou d'une utilisation &
dautres fins que celles indiquées n'engagent pas la responsabilité du fabricant. L'utilisateur est tenu de
vérifier sous sa propre responsabilité Iappropriation du matériau & I'utlisation prévue et ce d'autant plus
si celle-ci n'est pas citée dans le mode d'emploi,



Abutment ibrido Corona abutment ibrida

| Corona Struttura
\ ceramica
Struttura
ceramica
Base Base

Descrizione

Multilink® Hybrid Abutment & un cemento composito autoindurente per
I'incollaggio definitivo di strutture ceramiche in vetroceramica al disilicato di
litio (LS,) o ossido di zirconio su basi (p.es. Abutment o basi di incollaggio) in
titanio/lega in titanio o ossido di zirconio, per la realizzazione di un abutment
ibrido o di una corona abutment ibrida.

Colori
— HO 0 (elevata opacita)
— MO 0 (media opacita)

Tempo di lavorazione

| tempi di lavorazione e di presa dipendono dalla temperatura circostante.
Non appena Multilink Hybrid Abutment ¢ estruso dalla siringa, valgono i
seguenti tempi:

Temperatura ambiente
°Cx1°C

Tempo di lavorazione Ca. 2 minuti
Tempo di indurimento

(con tempo di lavorazione)

Ca. 7 minuti

Ad una temperatura maggiore i tempi di lavorazione ed indurimento si
abbreviano, in caso di temperatura inferiore invece si allungano.

Rapporto di miscelazione
Multilink Hybrid Abutment viene sempre estruso dalla siringa automiscelante
nell'ottimale rapporto di miscelazione di 1: 1.

Composizione

La matrice monomerica & composta da dimetacrilato e HEMA. | riempitivi
inorganici sono vetri di bario, trifluoruro di itterbio, ossido misto sferoidale ed
ossido di titanio. La dimensione delle particelle & di 0,15 —3,0 ym, mentre la
dimensione media delle particelle & di 0,9 ym. Il volume totale dei riempitivi
inorganici & di ca. 36 %.

Indicazioni

Incollaggio extraorale, definitivo di strutture ceramiche realizzate in
vetroceramica al disilicato di litio (LS;) oppure ossido di zirconio su basi in
titanio/lega al titanio o ossido di zirconio.

Controindicazioni

L'impiego & controindicato:

- per l'incollaggio intraorale.

— qualora non fosse possibile rispettare la tecnica di impiego prevista.
- in caso di allergia a componenti di Multilink Hybrid Abutment.

Effetti collaterali
Non sono noti effetti collaterali sistemici. In singoli casi sono state registrate
reazioni allergiche ai singoli componenti.

Interazioni

Sostanze fenoliche (p.e. olio di sempreverdi, eugenolo) inibiscono la
polimerizzazione. Evitare quindi I'uso di prodotti contenenti tali sostanze.

| disinfettanti con azione ossidante (p.e. acqua ossigenata) possono
interagire con |'iniziatore, che a sua volta puo influenzare la reazione di
presa: pertanto non disinfettare la siringa automiscelante con prodotti di
questo tipo. La disinfezione pud avvenire p.es. con panno imbevuto di alcol
ad uso medico.

Utilizzo

Un preciso pre-trattamento delle superfici di unione & il presupposto per
un’ottimale incollaggio adesivo fra la base e la struttura ceramica. Qui di
seguito & descritto il procedimento da seguire. Il procedimento € lo stesso sia
per abutment ibrido che per corona abutment ibrida.

Abutment ibrido e corona abutment ibrida in vetroceramica al
disilicato di litio (LS;) IPS e.max

Struttura ceramica Base
(LSy)

Secondo le indicazioni

Sabbiatura - del produttore

Della superficie di
unione per 20 s _
Mordenzatura IPS® Ceramic gel
mordenzante

Superfici di unione per 60 s con Monobond Plus

Condizionamento

Incollaggio adesivo | Multilink Hybrid Abutment

Copertura fuga di Gel di glicerina, p.es. Liquid Strip

incollaggio

Indurimento ca. 7 min autopolimerizzazione

Lucidatura fuga di Convenzionali strumenti di lucidatura per la
incollaggio lucidatura di ceramica/composito




Abutment ibridi in ossido di zirconio (Zr0,)

Struttura in ceramica B
(zr0y) ase

Sabbiatura Secondo le indicazioni | Secondo le indicazioni
del produttore del produttore

Condizionamento Superfici di unione per 60 s con Monobond Plus

Incollaggio adesivo | Multilink Hybrid Abutment

Copertura fuga di Gel di glicerina, p.es. Liquid Strip

incollaggio

Indurimento ca. 7 min autopolimerizzazione

Lucidatura fuga di | Convenzionali strumenti di lucidatura per la
incollaggio lucidatura di ceramica/composito

1. Preparazione della base
Per la preparazione della base per I'incollaggio con la struttura ceramica,
attenersi al seguente procedimento:

—  Per|'elaborazione della base, rispettare le indicazioni del relativo produttore.

— Detergere la base in bagno ad ultrasuoni oppure con vaporizzatore e
quindi asciugare con getto d'aria.
— Awvitare la base sull'analogo del modello.

— Posizionare la struttura in ceramica sulla base e segnare la posizione con
un pennarello resistente all'acqua. Nella successiva unione delle compo-

nenti, questo facilita a ritrovare il corretto posizionamento in posizione
definitiva.

— Il profilo di emergenza della base non deve essere sabbiato o elaborato
in altro modo!

- Se da parte del produttore, & consigliata la sabbiatura, procedere

come segue:
Per proteggere il profilo di emergenza, si applica cera di
modellazione dura, perché é poi facilmente rimovibile.
- Chiudere con cera anche il canale di avvitamento.
- Cauta sabbiatura della superficie di unione, secondo le indicazioni
del produttore.
— Detersione tramite strumento e vaporizzatore. Prestare attenzione a
rimuovere accuratamente tutta la cera.
— Dopo la detersione, evitare qualsiasi contaminazione della superficie di
unione, in quanto influisce negativamente sull‘incollaggio.
—  Applicare Monobond Plus sulla superficie detersa e lasciare agire per 60
secondi. Trascorso il tempo di azione, asciugare con getto d'aria priva di
acqua/olio le eccedenze rimanenti.

—  Chiudere il canale di avvitamento con pellet in gommapiuma o cera. Pre-

stare attenzione a non contaminare la superficie di unione.

2. Preparazione della struttura ceramica

2.1. IPS e.max vetroceramica al disilicato di litio (LS;)

Per il pre-trattamento della struttura ceramica per I'incollaggio con la base,
attenersi al seguente procedimento:

—  Per il pre-trattamento all'incollaggio NON sabbiare la struttura ceramica.
— Detergere la struttura ceramica in bagno ad ultrasuoni oppure con vapo-

rizzatore e quindi asciugare con getto d‘aria.

— Dopo la detersione, evitare qualsiasi contaminazione della superficie
unione, in quanto influisce negativamente sull'incollaggio.

—  Per proteggere le superfici esterne, rispettiv. glasate si puo applicare della
cera.

— Mordenzare le superfici di unione con acido fluoridrico al 5%
(IPS Ceramic gel mordenzante) per 20 secondi.

- Quindi sciacquare accuratamente la superficie di unione con acqua cor-
rente ed asciugare con aria priva di olio.

—  Applicare Monobond Plus sulla superficie detersa e lasciare agire per
60 secondi. Dopo il tempo di azione, asciugare le eccedenze rimanenti
con aria priva di acqua/olio.

2.2 Preparazione della struttura ceramica in ossido di zirconio (Zr0,)
Per il pre-trattamento della struttura ceramica per I'incollaggio con la base,
attenersi al seguente procedimento:
Per una pil facile manipolazione, prima della sabbiatura, fissare la strut-
tura ceramica su un supporto (p.es. Microbrush)

—  Per proteggere le superfici esterne della struttura ceramica applicare del-
la cera.

—  Per un ottimale controllo del processo di sabbiatura, prima di sabbiare, la
superficie di unione puo essere pitturata con un pennarello indelebile.

—  Per la detersione, la superficie di unione della struttura ceramica pud
essere sabbiata con sabbia Al,03 100 ym a max. 1 bar e max. 1-2 cm di
distanza dall'ugello (Si prega di rispettare le indicazioni del produt-
tore).

— Detergere la struttura ceramica in bagno ad ultrasuoni oppure con vapo-
rizzatore.

— Dopo la detersione, evitare assc qualsiasi c inazione della
superficie di unione, perché influenza negativamente I'incollaggio.

—  Applicare Monobond Plus sulla superficie detersa e lasciare agire per
60 secondi. Dopo il tempo di azione, asciugare le eccedenze rimanenti
con aria priva di acqua/olio.

3. Incollaggio con Multilink Hybrid Abutment

Per I'incollaggio procedere come segue:

Predisporre le parti da incollare, deterse e condizionate (struttura cerami-
ca, base).

— La seguente procedura di incollaggio deve essere realizzata rapi-
damente e senza interruzioni. Il tempo di lavorazione di Multilink
Hybrid Abutment a 23 °C (+ 1 °C) & di ca. 2 minuti.

— Come regola generale, applicare una nuova cannula di miscelazione sulla
siringa Multilink Hybrid Abutment ad ogni incollaggio.

—  Applicare Multilink Hybrid Abutment direttamente dalla cannula di
miscelazione apportandolo in strato sottile sulle superfici di unione della
Base e della struttura ceramica.

— Lasciare la cannula di miscelazione sulla siringa Multilink Hybrid Abut-
ment fino alla successiva applicazione. Dato che il materiale nella cannu-
la di miscelazione indurisce, esso servira da cappuccio di chiusura.

—  Predisporre la struttura sopra la Base in modo tale che le marcature di
posizionamento risultino allineate.

—Unire le due parti con lieve ed omogenea pressione e controllare il corret-
to posizionamento dell'una in rapporto all'altra (zona di passaggio Base /
struttura ceramica).

—  Successi tenerle

pressate assieme per 5 secondi.



—  Rimuovere con cura le eccedenze nel canale di avvitamento, p.e. con
Microbrush o pennellino, eseguendo un movimento rotatorio.

- Attenzione: rimuovere le eccedenze di cemento con idoneo
strumento da laboratorio (p.es. Le Cron) soltanto nella fase di
indurimento, 2-3 minuti dopo la miscelazione e fissando le parti
fra di loro con leggera pressione.

—  Applicare gel alla glicerina, p.e. Liquid Strip, sulle fughe cementizie per
evitare la formazione di uno strato inibito. Applicare cautamente il gel di
glicerina per evitare uno spostamento o una miscelazione con cemento
composito. Lasciare il gel sulla fuga del cemento fino al termine del tem-
po di presa.

—  Successivamente, procedere con la completa polimerizzazione del cemen-
to composito entro 7 minuti.

- Importante: fino a completa polimerizzazione di Multilink Hybrid
Abutment non muovere gli oggetti e mantenerli cosi posizionati
senza muoverli, p.e. con I'aiuto di pinzette diamantate.

— Completata la polimerizzazione, rimuovere il gel alla glicerina con acqua.

- Levigare e lucidare la fuga cementizia con gommini per lucidatura
a basso regime di giri (< 5'000 U/min), per evitare surriscaldamento.

- In presenza di residui di cemento nel canale di avvitamento, rimuoverli
con strumenti rotanti idonei.

—  Detergere con vaporizzatore.

Avvertenze di lavorazione

— Al momento della lavorazione Multilink Hybrid Abutment dovrebbe esse-
re a temperatura ambi La ira del frigorifero puo rendere
pit difficoltosa 'estrusione e la miscelazione, nonché prolungare il tempo
di lavorazione e di indurimento.

— Materiale non indurito puo sporcare indumenti.

Avvertenze
Evitare il contatto di Multilink Hybrid Abutment con cute, mucose ed occhi.
Multilink Hybrid Abutment allo stato non indurito & leggermente irritante e
puo condurre ad una sensibilizzazione ai metacrilati. L'utilizzo di

convenzionali guanti ad uso medico non protegge dall'azione

Pilar hibrido Corona pilar hibrida
| = Corona Estructura
\ | cerdmica
Estructura
ceramica
Base Base

Descripcion

Multilink® Hybrid Abutment es un composite adhesivo autopolimerizable
para la cementacion permanente de estructuras cerdmicas de ceramica vitrea
de disilicato de litio (LS;) o de 6xido de circonio sobre base de
titanio/aleacion de titanio u oxido de circonio (por ejemplo, base de pilar o
base adhesiva) en la fabricacion de pilares hibridos o coronas pilar hibridas.

Colores
— HO 0 (Opacidad alta)
— MO 0 (Opacidad media)

Tiempo de trabajo

Los tiempos de trabajo y de polimerizacién dependen de la temperatura
ambiente. Una vez extraido Multilink Hybrid Abutment de la jeringa de
automezclado, se aplican los siguientes tiempos:

Temperatura ambiente
23°Cx1°C

Tiempo de trabajo Aprox. 2 minutos

Tiempo de polimerizacion

(incluido el tiempo de trabajo) Aprox. 7 minutos

dei metacrilati.

Conservazione

—  Non utilizzare Multilink Hybrid Abutment dopo la data di scadenza.

— Temperatura di conservazione di Multilink Hybrid Abutment: 2-28°C.
Scadenza: vedi data di scadenza sulla siringa.

— Persigillare la siringa, lasciare sulla siringa automiscelante la cannula di
miscelazione utilizzata.

Conservare fuori della portata dei bambini.
Solo per uso odontoiatrico!

1l prodotto ¢ stato realizzato per Impiego nel campo dentale e deve essere utiizzato secondo le istruzioni
duso. Il produttore non si assume alcuna responsabilité per dann derivanti da diverso o inadeguato
utiizzo. L'utente & tenuto a controllare personalmente I'idoneit del prodotto per gl impieghi da lui
previsti, soprattutto se questi impieghi non sono riportat nelle istruzioni d'uso.

Los tiempos de trabajo y de polimerizacién son menores a temperaturas mas
altas y mayores a temperaturas més bajas.

Proporcion de mezcla
Multilink Hybrid Abutment se extruye de la jeringa de automezclado en una
proporcion de mezclado optima de 1:1.

Composicion

La matriz de monémero esta compuesta por dimetacrilato y HEMA. Los
rellenos inorganicos estan formados por vidrio de bario, trifluoruro de iterbio,
oxido mixto esferoide y 6xido de titanio. El tamafio de las particulas oscila
entre 0,15y 3,0 pm. El tamafo medio de particula es de 0,9 pm. El volumen
total de los rellenos inorganicos es aproximadamente del 36%.

Indicaciones
Cementacion permanente extraoral de estructuras ceramicas de disilicato de
litio (LS,) u 6xido de circonio sobre bases de aleaciones de titanio, titanio u
oxido de circonio




Contraindicaciones
El producto esta contraindicado
para la cementacion intrabucal;
— en los casos en que no se puede aplicar la técnica de trabajo establecida;
- sise sabe que el paciente es alérgico a cualquiera de los componentes de
Multilink Hybrid Abutment.

Efectos secundarios
No se conocen efectos secundarios sistémicos. Rara vez se han notificado
reacciones alérgicas a alguno de sus componentes.

Interacciones

Los compuestos fendlicos (como el aceite de gaulteria o el eugenol) inhiben
la polimerizacion. Por tanto, no deben emplearse materiales que contengan
estos componentes. Los desinfectantes oxidantes (por ejemplo, el perdxido de
hidrégeno) pueden afectar al sistema iniciador y alterar el proceso de curado.
Por ello, no debe desinfectarse la jeringa de automezclado con sustancias
oxidantes. La jeringa se puede desinfectar limpiandola, por ejemplo, con
alcohol para uso médico.

Aplicacion

Las superficies de contacto deben prepararse meticulosamente para
garantizar una adhesion optima entre la base y la estructura cerdmica. El
proceso se describe a continuacion. Se emplea el mismo proceso para pilares
hibridos y coronas pilar hibridas.

Pilares hibridos y coronas pilar hibridas de ceramica vitrea de
disilicato de litio (LS;) IPS e.max

Estructura cerdamica

(Ls,) Base

Segn las instrucciones

Arenado - del fabricante

La zona de adhesion
se graba con _
Grabado IPS® Ceramic Etching
Gel durante 20 s

Acondicionamiento | Zona de unién con Monobond Plus durante 60 seg

Cementacion

adhesiva Multilink Hybrid Abutment

Recubrimiento de la

junta de ¢ Gel de glicerina, por ejemplo, Liquid Strip

Polimerizacion Aprox. 7 min de autopolimerizacion

Pulido de la junta de | Pulidores convencionales para
cementacion ceramica/composite

Pilares hibridos de 6xido de circonio (Zr0,)

Estructura ceramica

(2r0,) Base

Segun las instrucciones | Segun las instrucciones

Arenado del fabricante del fabricante

Acondicionamiento | Zona de unién con Monobond Plus durante 60 seg

Cementacion

adhesiva Multilink Hybrid Abutment

Recubrimiento de la

junta de cementacion Gel de glicerina, por ejemplo, Liquid Strip

Polimerizacion Aprox. 7 min de autopolimerizacion

Pulido de la junta de | Pulidores convencionales para
cementacion ceramica/composite

1. Preparacion de la base

En la preparacion de la base para la cementacion con la estructura cerdmica

se debe observar el siguiente procedimiento:

— Labase debe prepararse segtn las instrucciones del fabricante.

— Labase se limpia en un bafio ultrasénico o con un limpiador a vapor y
después se seca con aire a presion.

— Labase se atornilla al modelo analogo.

— Laestructura ceramica se coloca sobre la base y se sefiala la posicion
relativa con un marcador resistente al agua. De este modo se facilita la
localizacion de la posicion correcta al montar las piezas posteriormente.

- El perfil que sobresale de la base no debe ni arenarse ni modificarse de
ningtin modo.

- Si el fabricante recomienda arenar las superficies de contacto, hay
que seguir el siguiente procedimiento:

—  Para proteger el perfil que sobresale se aplica cera dura de
modelado, ya que este tipo de material se puede eliminar después
facilmente.

- El canal del tornillo también se sella con cera.

- Lasuperficie de la zona de union se arena meticulosamente
siguiendo las instrucciones del fabricante.

- Lalimpieza se efecttia con la ayuda de un instrumento y un chorro de
vapor. La cera debe retirarse de forma meticulosa.

—  Una vez limpia la superficie de union, no debe contaminarse de ningtin
modo, ya que esto afectaria a la adhesion.

—  Se aplica Monobond Plus sobre la superficie de union limpia y se deja
reaccionar durante 60 segundos. Transcurrido este tiempo, se eliminan los
restos con aire exento de agua y aceite.

— El canal del tornillo se sella con un granulo de espuma o cera. Durante el
proceso no debe contaminarse la superficie de union.

2. Preparacion de la estructura ceramica

2.1. Ceramica vitrea de disilicato de litio (LS;) IPS e.max

En la preparacion de la base para la cementacion con la estructura cerdmica

se debe observar el siguiente procedimiento:

— Laestructura ceramica no debe arenarse cuando se prepara para la
cementacion.



— Laestructura ceramica se limpia en un bafio ultrasénico o con un limpia-
dor a vapor y después se seca con aire a presion.

— Una vez limpia la superficie de union, no debe contaminarse de ningtin
modo, ya que esto afectaria a la adhesion.

—  Puede aplicarse cera para proteger las superficies externas y las zonas
con brillo.

— Lasuperficie de union se graba con gel de acido fluorhidrico al 5%
(IPS Ceramic Etching Gel) durante 20 segundos.

— A continuacion se aclara la superficie de union abundantemente con
agua corriente y se seca con aire exento de aceite.

—  Se aplica Monobond Plus sobre la superficie de union limpia y se deja
reaccionar durante 60 segundos. Transcurrido este tiempo, los restos se
eliminan soplando con aire exento de agua y aceite.

2.2 Preparacion de estructuras ceramicas de 6xido de circonio (Zr0,)

En la preparacion de la estructura ceramica para la cementacion con la base

se debe observar el siguiente procedimiento:
Para facilitar su manipulacion, la estructura ceramica se sujeta a un
soporte (por ejemplo, Microbrush) antes de arenar.

- Las superficies externas de la estructura ceramica se protegen con un
recubrimiento de cera.

—Para controlar mejor el procedimiento de arenado puede colorearse la
superficie de unién con un marcador permanente.

- La superficie de union de la estructura cerdmica se limpia arenando con
Al,03 100 pm a una presion maxima de 1 bar y una distancia maxima de
1-2 cm de la boquilla de arenado (seguir las instrucciones del fabri-
cante).

— Laestructura ceramica se limpia con un chorro de vapor o en bafio ultra-
sonico.

— Una vez limpia la superficie de union, no debe contaminarse de ningtin
modo, ya que esto afectaria a la adhesion.

- Se aplica Monobond Plus sobre la superficie de union limpia y se deja
reaccionar durante 60 segundos. Transcurrido este tiempo, se secan los
restos con aire exento de agua y aceite.

3. Cementacion con Multilink Hybrid Abutment

En el procedimiento de cementacion se deben observar las siguientes

instrucciones:

Se preparan los componentes limpios y acondicionados (estructura cera-
mica, base) para la cementacion.

- El procedimiento de cementacion posterior debe llevarse a cabo
de forma rapida y sin interrupciones. El tiempo de trabajo de
Multilink Hybrid Abutment es de aprox. 2 min. a 23°C
(£ 1°C).

— Como norma general antes de cada uso se coloca una nueva boquilla de
mezclado en la jeringa de Multilink Hybrid Abutment.

— Se aplica una capa fina de Multilink Hybrid Abutment directamente con
la jeringa de mezclado a la superficie de union de la base y a la superfi-
cie de unién de la estructura ceramica.

— Laboquilla de mezclado se deja en la jeringa Multilink Hybrid Abutment
hasta el siguiente uso. El cemento restante se polimeriza en la boquilla y
actuia de sellador.

— Laestructura ceramica se coloca en la base de forma que las marcas de
posicion estén alineadas.

—  Se ejerce una presion ligera y uniforme sobre las piezas y se comprueba
que la posicion relativa de los componentes (transicion entre la base y la

estructura ceramica) sea correcta.

- Posteriormente se presionan firmemente las piezas durante 5 segundos.

—  Elexceso en el canal del tornillo se retira minuciosamente, por ejemplo,
mediante un movimiento de rotacion con un Microbrush o un cepillo.

- Importante: No debe retirar el exceso antes de iniciar la polimeri-
zacion, ej. 2 o 3 minutos tras el mezclado. Para este proposito, se
puede utilizar un instrumento de laboratorio (ej. Le Cron) mante-
niendo los componentes en su lugar aplicando una ligera presion.

- Se aplica un gel de glicerina (por ejemplo, Liquid Strip) a la junta de
cementacion para evitar que se forme una capa de inhibicion. El gel de
glicerina se debe aplicar con precaucion para que no se mezcle con o
desplace el composite. El gel debe permanecer sobre la junta de cemen-
tacion hasta que se complete la polimerizacion.

— A continuacion, se autopolimeriza el composite de cementacion en 7 min.

- Importante: No deben moverse las piezas hasta que Multilink
Hybrid Abutment se haya polimerizado por completo Se pueden
inmovilizar, por ejemplo, con pinzas di

- Una vez completada la autopolimerizacion, se elimina el gel de glicerina
con agua.

- Lajunta de cementacion se debe pulir cuidadosamente con un
pulidor de goma a velocidad baja (< 5000 rpm) para evitar un
sobrecalentamiento.

— Los restos de cemento que queden en el canal del tomillo se eliminan
con instrumentos giratorios adecuados.

- Larestauracion se limpia con vapor.

Observaciones adicionales

— Multilink Hybrid Abutment se debe procesar a temperatura ambiente. Las
temperaturas bajas o mas bajas pueden dificultar la dispensacion y el
mezclado del material y prolongar el tiempo de trabajo y de polimerizacion.

- El material no polimerizado puede manchar la ropa.

Advertencia

Evite el contacto de Multilink Hybrid Abutment sin polimerizar con las
mucosas, la piel y los ojos. Cuando no esté polimerizado, Multilink Hybrid
Abutment puede provocar una leve irritacion e inducir sensibilizacion a los
metacrilatos. Los guantes médicos convencionales no sirven como proteccion
contra el efecto sensibilizante de los metacrilatos.

Almacenamiento y caducidad
Multilink Hybrid Abutment no debe emplearse después de la fecha de
caducidad indicada.

— Temperatura de almacenamiento de Multilink Hybrid Abutment:
2°C-28°C

- Caducidad: consultar la nota en la jeringa

- Laboquilla de mezclado se deja colocada en la jeringa después de cada
uso. El material que quede en la boquilla se polimerizaré y actuara de
sellador.

Manténgase fuera del alcance de los nifios.
Sélo para uso odontoldgico.

Este material ha sido fabricado para su uso dental y debe manipularse sequn las instrucciones de uso. I
fabricante no se hace responsable de los dafios ocasionados por otros usos o una manipulacién indebida.
Ademés, el usuario estd obligado a comprobar, bajo su propia responsabilidad, antes de su uso, si el
material s apto para los fines previstos, sobre todo si éstos no figuran en las instrucciones de uso.
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Descricdo

Multilink® Hybrid Abutment é um compdsito auto-polimerizavel para a
cimentacdo permanente de estruturas ceramicas, feitas de ceramica de
di-silicato de litio (LS,) ou de 6xido de zirconio, sobre titanio/ ligas de titanio
ou bases de 6xido de titanio (p.ex., pilares ou bases adesivas) na fabricacao
de pilares hibridos ou de coroas-pilares hibridas.

Cores
— HO 0 (Alta Opacidade)
— MO 0 (Média Opacidade)

Tempo de Trabalho

0Os tempos de trabalho e de cura dependem da temperatura ambiente. Uma
vez que o Multilink Hybrid Abutmenttenha sido dispensado da seringa
automix, os seguintes tempos podem ser considerados:

Temperatura ambiente
23°C+1°C

Tempo de trabalho Aprox. 2 minutos

Tempo de cura (inclusive tempo de

trabalho) Aprox. 7 minutos

Os tempos de cura e de trabalho sao mais curtos em temperaturas mais
altas, e séo mais longos em temperaturas mais baixas.

Proporcao de mistura
Multilink Hybrid Abutment é expulso da seringa automix com uma 6tima
proporgao de mistura (1:1).

Composicao

A matriz de mondmero estd composta de dimetacrilato e HEMA. As
particulas inorganicas estdo compostas de vidro de bario, trifluoretp de
itérbio, oxidos mistos esferoidais e 6xido de titanio.0 tamanho de particula
varia entre 0,15 e 3,0 pm. O tamanho médio de particula é de 0,9 pm. 0
conteddo total de “fillers” inorganicos ¢ de, aprox., 36 %.

Indicagao

Cimentagao extraoral, permanente de estruturas feitas de ceramica vitrea de
dissilicato de litio (LS,) ou de 6xido de zirconio sobre bases de titanio/liga de
titanio ou oxido de zirconio.

Contra-indicagao

0 produto esta contra-indicado:

—  para cimentagdo intra-oral;

— sea técnica de trabalho estipulada nao puder ser aplicada;

- se o paciente for alérgico aos componentes do Multilink Hybrid Abut-
ment.

Efeitos Colaterais
Efeitos colaterais sistémicos nao sao conhecidos. Em casos raros, foram
informadas reagdes alérgicas para componentes individuais.

Interacdes

As substéancias fendlicas (p.ex., 6leo de gualtéria, eugenol) inibem a
polimerizagao. Assim sendo, ndo devem ser usados materiais que contém
estes componentes. Os desinfetantes oxidantes (p.ex., peroxido de
hidrogénio) podem interagir com o sistema de iniciadores e podem prejudicar
0 processo de presa. Como resultado, a seringa automix nao deve ser
desinfetada com agentes de oxidantes. A seringa pode ser desinfetada por
esfregagdo, p.ex., com lcool médico.

Aplicacdo

As superficies de contato devem ser meticulosamente preparadas para
assegurar a 6tima ligacao adesiva 6timo entre a base e a estrutura ceramica.
0 procedimento sera descrito abaixo. O mesmo procedimento devera ser
usado para o Hybrid Abutment e para a coroa do Hybrid Abutment.

Pilares hibridos e coroas de pilares hibridos, fabricadas com
IPS e.max ceramicas vitreas de di-silicato de litio (LS;)

Estrutura ceramica Base
(Ls7)

Conforme as instrugdes

Jateamento B do fabricante.

A area de ligagao é
Ataque acido atacada com -
q IPS® Ceramic Etching

Gel durante 20 seg.

A area de ligagdo é condicionada com

Condicionamento Monobond Plus, durante 60 seg.

Cimentacao adesiva | Multilink Hybrid Abutment

Cobertura da junta

de cimento Gel de glicerina, p.ex., Liquid Strip.

Curando Aprox., 7 min. de auto-polimerizagao.

Polindo a junta de | Polidores convencionais para cerdmica / resina
cimento composta.




Pilares hibridos, fabricados com éxido de zircénio (Zr0,)

Estrutura ceramica B

(20,) ase

Conforme as instrugdes | Conforme as instrugdes
Jateamento . .

do fabricante. do fabricante.

Condicionamento

A area de ligacdo é condicionada com
Monobond Plus, durante 60 seg.

Cimentacéo adesiva | Multilink Hybrid Abutment

Cobertura da junta
de cimento

Gel de glicerina, p.ex., Liquid Strip.

Curando Aprox., 7 min. de auto-polimerizacao.

Polindo a junta de
cimento

Polidores convencionais para ceramica / resina

1. Preparacéo da base
0 procedimento seguinte deve ser observado na preparacéo da base para
a cimentagao com a estrutura ceramica:

A base deve estar preparada de acordo com as instrugées do fabricante.
A base deve ser limpa em banho ultra-sonico ou com limpador a vapor e,
a seguir, deve ser seca com jato de ar.
A base deve ser fixada ao modelo analdgico.
A estrutura ceramica deve ser posicionada na base e a posicdo relativa
deve ser marcada com caneta de tinta impermeavel. Isto facilita atingir a
posicéo final relativa e correta, quando as partes sao ajuntadas em uma
fase posterior.
0 perfil de aparecimento da base nao deve ser jateado ou modificado de
nenhuma forma!
Se o fabricante recomendar que as superficies de contato devem
receber jateamento de areia, o procedimento seguinte deve ser
observado:
Cera de modelagem dura deve ser aplicada para proteger o perfil de
aparecimento, porque este tipo de material é facil remover mais tarde.
— 0 canal do parafuso também deve ser lacrado com cera.
- Asuperficie da area de uniao deve ser jateada cuidadosamente, de
acordo com as instrugdes do fabricante.
- Uminstrumento e jato a vapor devem ser usados para limpar. A cera
tem que ser removida meticulosamente.
Depois da limpeza, a superficie de unido nao deve ser contaminada de
forma alguma, porque isto prejudicaria a ligagdo.
Monobond Plus é aplicado na superficie de unio limpa, para reagir por
60 seg. Apos este tempo de reacdo, qualquer residuo deve ser dispersado
com jato de ar, livre de agua e dleo.
0 canal do parafuso deve ser lacrado com uma pelota de espuma ou com
cera. A superficie de unido ndo deve ser contaminada neste processo.

2. Preparacao da Estrutura Ceramica

2.1.IPS e.max ceramica vitrea de di-silicato de litio (LS)

0Os procedimentos seguintes devem ser seguidos na preparacao da estrutura
ceramica, para a cimentagdo com a base:

A estrutura ceramica nao deve ser jateada, quando estiver sendo prepa-
rada para a cimentacdo.

— Aestrutura cerdmica deve ser limpa em um banho ultra-sénico ou com
um limpador a vapor e, a seguir, seca com jato de ar.

— Apos a limpeza, a superficie de unido nao deve ser contaminada, desde
que que isto poderia influenciar negativamente a ligagao.

—  Pode ser aplicada cera para proteger as superficies exteriores e as areas
vitreas.

—  Asuperficie unido deve ser cauterizada com &cido hidrofluoridrico a
5% (IPS Ceramic Etching Gel) durante 20 segundos.

- Subsegiientemente, a superficie de unido é lavada completamente,
debaixo de 4gua corrente e, a seguir, seca com jato de ar, livre de dleo.

— Monobond Plus é aplicado na superficie de unido limpa para reagir
durante 60 seg. Depois do tempo de reacao, todos os residuos séo elimi-
nados com jato de ar, livre de agua e dleo.

2.2 Preparando estruturas ceramicas feitas de oxido de zirconio (Zr0,)
0 procedimento seguinte deve ser observado na preparagéo da estrutura
ceramica para a cimentagdo com a base:
Para facilitar sua manipulagdo, a estrutura ceramica é prendida a um
suporte (p.ex., Microbrush), antes de ser jateada.

- As superficies exteriores da estrutura de ceramica devem ser protegidas
com uma camada de cera.

Para controlar melhor o procedimento de jateamento, a superficie de
unido pode ser cromatizada com um marcador permanente.

- Asuperficie de uniao da estrutura ceramica deve ser limpa por jateamen-
to com Al;03 100 ym, méax. 1 bar e a uma distancia de no max. 1-2 cm
do bocal do aparelho (As instrugées do fabricante devem ser obser-
vadas).

— Aestrutura ceramica deve ser limpa com jato a vapor ou em banho ultra-
sonico.

—  Depois de limpar, a superficie de unido ndo deve ser contaminada de for-
ma alguma, desde que isto pode influenciar negativamente os resultados
da unido.

- Agora, Monobond Plus é aplicado a limpa superficie de unido para poder
reagir durante 60 seg. Depois deste tempo de reagao, qualquer residuo
deve ser eliminado com jato de ar, livre de dgua e 6leo.

3. Cimentacéo com Multilink Hybrid Abutment

As instrugdes seguintes devem ser observadas no procedimento de

umentagao
0s componentes limpos e condicionados (estrutura ceramica, base) estao
prontos e dispostos para a cimentacao.

— 0 procedimento de cimentacao subseqiiente deve ser levado a
cabo de modo rapido sem interrupcao. O tempo de trabalho do
Multilink Hybrid Abutment é de aprox. 2 min., a 23 °C (+ 1°C).

— Como regra geral, uma ponta de mistura nova é prendida a seringa do
Multilink Hybrid Abutment, antes de cada uso.

— Uma camada fina de Multilink Hybrid Abutment Limite Hibrido é direta-
mente aplicada da seringa de mistura para a superficie de unido da base
e superficie de unido da estrutura de ceramica.

— Aponta de mistura é deixada na seringa do Multilink Hybrid Abutment
até o proximo uso. O cimento restante polimeriza na ponta de mistura,
exercendo a fungdo de um selamento.

— Aestrutura ceramica é colocada na base de tal um modo que as marcas
de de posicdo permanecam alinhadas.

—  As partes séo ligeira e uniformemente apertadas entre si e a posigao



relativa e correta dos componentes é conferida (transicdo entre a estru-
tura bésica e a ceramica).

- Subsegiientemente, as partes sao apertadas firmemente durante 5 seg.

— 0 excesso no canal do parafuso é cuidadosamente removido, por exem-
plo, com um Microbrush ou uma escova, usando movimentos rotatorios.

- Importante: O excesso nao pode ser removido antes que a cura
tenha sido iniciada, isto , 2-3 minutos apo6s a mistura. Para este
proposito, um adequado instrumento de laboratério (p.ex., Le
Cron) deve ser usado e, neste processo, os componentes devem
ser mantidos em seus lugares, com leve pressao.

— 0 gel de glicerina é aplicado (p.ex., Liquid Strip) na junta de cimentagdo
para prevenir a formagdo de uma camada de inibicao. O gel de glicerina
deve ser aplicado para evitar a deslocacao do composito. O gel deve ser
situado na junta de cimentagdo até que a polimerizacdo esteja completa.

—  Asseguir, o composito de cimentago é auto-polimerizado por 7 min.

— Importante: As partes ndo devem ser movidas até Multilink
Hybrid AL esteja compl curado. Elas podem ser
imobilizadas, p.ex., com pingas revestidas de diamante.

—  Depois da conclusao da auto-polimerizacao, o gel de glicerina deve ser
removido com agua.

— Ajuntadec a0 deve ser ¢ polida com
polidores de borracha em baixa velocidade (< 5,000 rpm) evitar
0 aquecimento demasiado.

—  Qualquer residuo de cimento partido no canal de parafuso deve ser
removido com instrumentos rotatorios satisfatorios.

— Arestauracdo deve ser limpa com vapor.

faog

Notas adicionais

—  Multilink Hybrid A deve ser na ambiente. Tempera-
turas mais baixas podem causar dificuldades na dispensa e mistura do
material e podem prolongar os tempos de trabalho e de cura.

— 0 material ndo polimerizado pode manchar as roupas.

Adverténcia

0 contato com Multilink Hybrid Abutment n&o polimerizado com mucosas,
pele e olhos deve ser evitado. Em um estado nado polimerizado, Multilink
Hybrid Abutment pode causar leve irritacdo e pode conduzir a sensibilizacdo
contra os methacrilatos. Luvas médicas comerciais ndo provéem protecdo
contra o efeito de sensibilizagdo dos metacrilatos.

Vida util e armazenamento
Multilink Hybrid Abutment ndo deve ser usado depois da data indicada
de vencimento.

— Temperatura de armazenamento do Multilink Hybrid Abutment:
2-28°C

—  Vida de prateleira: ver nota na seringa.

— Aponta de mistura é partida na seringa, apos cada uso. O material
partido na gorjeta curara, servindo como um selamento.

Manter fora do alcance das criancas.

i,

S te para uso logico.

Este material foi fabricado somente para uso dental e deve ser manipulado de acordo com as Instruges
de Uso. O fabricante ndo ¢ responsavel pelos danos causados por outros usos ou por manipulagéo
incorreta. Além disto, 0 usurio estd obrigado a comprovar, antes do uso e sob sua responsabilidade, se o
material é compativel com a utilizagao desejad, principalmente quando esta utilizagéo nao est indicada
nestas Instruges de Uso. Descrigoes e dados no consfituem nenhum tipo de garantia e, por isto, nao
possuem qualquer vinculagdo.

Hybrid abutment Hybrid abutment krona

krona Keramisk
. konstruktion
Keramisk
konstruktion
Bas Bas

Beskrivning

Multilink® Hybrid Abutment ar ett sjélvha itcement for
permanent cementering av keramiska konstruktioner tlllverkade av
glaskeramik litiumdisilikat (LS,) eller zirkoniumdioxid p& en bas av
titan/titanlegering eller zirkoniumdioxid (t.ex. distans eller adhesiv bas) vid
tillverkning av hybrid: eller hybrid-ak kronor.

Farger
— HO 0 (H6g opacitet)
— MO 0 (Medium opacitet)

Arbetstid
Arbets- och hardningstider beror p4 omgivningstemperaturen. Nar Multilink
Hybrid Abutment har tryckts ut frdn automix-sprutan galler féljande tider:

Rumstemperatur
23°Cx1°C
Arbetstid Cirka 2 minuter
Hardningstid (inklusive arbetstid) Cirka 7 minuter

Arbets- och hardningstider blir kortare vid hogre temperaturer och forlangs
vid lagre temperaturer.

Blandningsfarhéllande
Multilink Hybrid Ab
blandningsforhallande 1:1.

trycks ut ur prutan i ett optimalt

Sammansattning

Monomermatrisen bestar av dimetakrylat och HEMA. De oorganiska
fillerpartiklarna bestdr av bariumglas, ytterbiumtrifluorid samt sfarisk
blandad oxid och titanoxid. Partikelstorleken varierar mellan 0,15 pm och
3,0 pm. Den genomsnittliga partikelstorleken &r 0,9 pm. Andelen oorganiska
fillerpartiklar av den totala volymen &r cirka 36 procent.

Indikation

Extraoral, permanent cementering av keramiska strukturer framstallda av
litiumdisilikat-glaskeram (LS,) eller zirkoniumoxid pa titan/titanlegering eller
zirkoniumoxidbaser.



Kontraindikation
Anvandnmg av produkten ar kontraindicerad
for intraoral cementering
— om den angivna arbetstekniken inte kan tillampas

— om patienten har en kand allergi mot nagot av de ingdende materialen i

Multilink Hybrid Abutment.

Biverkningar
Det finns inga kanda systemiska biverkningar. | sallsynta fall har allergiska
reaktioner mot individuella bestandsdelar rapporterats.

Interaktioner

Fenoliska substanser (t.ex.vintergronolja, eugenol) hédmmar polymerisation.
Dérfor ska material som innehaller dessa substanser inte anvandas.
Oxiderande desinfektionsmedel (t.ex. vateperoxid) kan interagera med
initiatorsystemet och paverka hardningsprocessen negativt. Darfér far
automixsprutan inte desinficeras med oxiderande medel. Sprutan kan
desinficeras genom att den t.ex. torkas av med medicinsk alkohol.

Anvéndning

Kontaktytorna maste bli minutiost forberedda for att sékerstélla en optimal
adhesiv vidhaftning mellan basen och den keramiska konstruktionen.
Forfarandet beskrivs nedan. Samma forfarande anvéands for bade hybrid
abutment och for hybrid abutment kronan.

Hybrid abutment och hybrid abutment kronor tillverkade av
IPS e.max glaskeramik litiumdisilikat (LS;)

Keramisk

konstruktion (LS;) Bas

Enligt tillverkarens

Bléstring - o
anvisningar

Bindningsytan etsas
Etsning med IPS® Ceramic -
Etching Gel i 20 s
Behandla bindningsytan med
Monobond Plus i 60 s

Adhesiv cementering | Multilink Hybrid Abutment

Konditionering

Téckning av . P
cementgrénsen Glyceringel, t.ex. Liquid Strip
Hérdning Cirka 7 min sjalvhardning

Polering av Konventionellt poleringsinstrument for

Hybrid abutment tillverkade av zirkoniumdioxid (Zr0,)

Keramisk

konstruktion (Zr0,) Bas

Enligt tillverkarens Enligt tillverkarens
anvisningar anvisningar
Behandla bindningsytan med

Monobond Plus i 60 s

Adhesiv cementering | Multilink Hybrid Abutment

Blastring

Konditionering

Tackning av . e
cementgransen Glyceringel, t.ex. Liquid Strip
Hardning Cirka 7 min sjalvhardning

Polerlng av Konvenllonellt polerlngsmstrument for

1. Forberedelse av basen

Nér basen forbereds infor cementering av den keramiska konstruktionen ska

foljande forfarande iakttas.
—  Basen ska forberedas enligt tillverkarens anvisningar.
—  Basen rengdrs i ett ultraljudsbad eller med en &ngblé
darefter torr med luftblaster.
— Basen skruvas fast pa modellanalogen.
—  Den keramiska konstruktionen placeras p& basen och den relativa posi-
tionen markeras med en vattenfast penna. Det gor det enklare att uppna
den korrekta relativa slutpositionen nar delarna sammanfors i ett senare
skede.
—  Basens mjukvévnadsprofil (emergence profile) far inte blastras eller
modifieras pa nagot satt!
— Om tillverkaren rekommenderar att kontaktytorna ska sand-
bléstras bor foljande procedur féljas:
Applicera hart modellvax for att skydda basens mjukvavnadsprofil
(emergence profile) eftersom den har typen av material ar latt att
avldgsna senare.

- Skruvkanalen ska ocksa forseglas med vax.

- Bindningsytan bléstras omsorgsfullt enligt tillverkarens anvisningar.

- Ettinstrument och en dngstrale anvands for rengoring. Vaxet maste
avlagsnas minutidst.

—  Nar bindningsytan har rengjorts far den under inga omstandigheter kon-
tamineras igen eftersom detta skulle paverka vidhaftningen negativt.

— Monobond Plus appliceras pa den rena bindningsytan och far verka i 60 s.
Efter verkningstiden avldgsnas eventuella rester genom blastring med
vattenfri och oljefri luft.

—  Skruvkanalen férseglas med en skumpellet eller vax. Bindningsytan fér
inte kontamineras under processen.

och torkas

2. Forberedelse av den keramiska konstruktionen

2.1. IPS e.max glaskeramik, litiumdisilikat (LS;)

Nér den keramiska konstruktionen forbereds infor cementering pa basen

maste féljande forfarande foljas.

- Den keramiska konstruktionen far inte blastras nar den forbereds for
cementering.



—  Den keramiska konstruktionen rengors i ett ultraljudsbad eller med en
angblaster och torkas darefter torr med luftbléster.

—  Efter rengdri far bindningsytan inte k
detta skulle paverka vidhaftningen negativt.

—  For att skydda ytterytorna och de glaserade omradena kan de tackas
med vax.

- Bindningsytan etsas med 5-procentig fluorvétesyra (IPS® Ceramic Etching
Gel)i20s.

—  Darefter spolas bindningsytan noggrant under rinnande vatten och
torkas noga med oljefri luft.

—  Monobond Plus appliceras pa den rena bindningsytan och far verka i
60 s. Efter verkningstiden avldgsnas eventuella rester genom bléstring
med vattenfri och oljefri luft.

igen eftersom

2.2 Forberedelse av keramiska konstruktioner tillverkade av

zirkoniumdioxid (Zr0,)

Nér den keramiska konstruktionen forbereds infor cementering pa basen ska

foljande forfarande iakttas.

—  For att underlatta hanteringen sétts den keramiska konstruktionen fast
pé en hallare (t.ex. Microbrush) innan den bléstras.

—  Den keramiska konstruktionens yttre ytor técks med ett lager vax.

—  For bttre kontroll av bléstringsférfarandet kan bindningsytan fargas in
med en vattenfast markeringspenna.

—  Bindningsytan pa den keramiska konstruktionen rengérs med hjélp av
bléstring med Al,03 100 pm vid max. 1 bar och pa ett avstand av
max. 1-2 cm frén blastringsmunstycket.(Tillverkarens anvisningar
maste iakttas).

—  Den keramiska konstruktionen rengérs i ett ultraljudsbad eller med en
angblaster.

- Efter rengéringen far bindningsytan under inga omstandigheter kontami-
neras igen eftersom detta skulle paverka vidhaftningen negativt.

—  Monobond Plus appliceras pa den rena bindningsytan och far verka
i 60 s. Efter verkningstiden avlagsnas eventuella rester genom blastring
med vattenfri och oljefri luft.

3. Cementering med Multilink Hybrid Abutment

Foljande anvisningar maste iakttas under cementeringsforfarandet:

—  De rengjorda och konditionerade delarna (den keramiska konstruktionen,
basen) placeras sa att de ar klara for cementering.

- Den péfdljande cementeringen méste ga snabbt och utan avbrott.
Arbetstiden for Multilink Hybrid Abutment &r cirka 2 minuter vid
23°C(1°C).

— Som allmén regel ska en ny blandningsspets alltid sattas pa Multilink
Hybrid Abutment sprutan fére varje anvandning.

—  Ett tunt skikt Multilink Hybrid Abutment appliceras fran

- Darefter trycks delarna tétt ihop under 5 s.

—  Overskott i skruvkanalen avlagsnas forsiktigt med roterande rérelse med
t.ex. en Microbrush eller pensel

- VIKTIGT: C skott far inte avlag innan |
paborijats, vilket &r 2-3 minuter efter blandning. Anvénd ett
passande tandtekniskt instrument (t. ex. Le Cron) och fixera
komponenterna med latt tryck.

—  Glyceringel (t.ex. Liquid Strip) appliceras p& cementgransen for att
undvika bildandet av ett inhibitionsskikt. Glyceringelen maste appliceras
varsamt sa att den inte blandas med eller trycker bort kompositcementet.
Gelen ska ldmnas kvar p& cementgransen tills hardningen &r fullstandig.

—

—  Darefter sjalvhardar kompositcementet inom 7 minuter.

- Viktigt: Delarna far inte flyttas férran Multilink Hybrid Abutment
har hérdat fullstandigt. Delarna kan fixeras med t.ex. pincetter
med diamantspetsar.

- Nar sjalvhardningen ar klar spolas gelen av med vatten.

- Cementgréansen ska poleras varsamt med gummipolerare vid lag
hastighet (< 5000 r/min) for att undvika dverhettning.

—  Om det finns cementrester kvar i skruvhélen ska de avlagsnas med ldmp-
liga roterande instrument.

- Tandersattningen rengdrs med dnga.

Ovrig information

— Multilink Hybrid Abutment bér anvéndas vid rumstemperatur. Ligre tem-
peraturer kan leda till att det blir svart att trycka ut och blanda materia-
let och kan forldnga arbets- och hérdningstiden.

- Ohardat material kan ge flackar om det kommer pa kladerna.

Varning

Kontakt med ohérdat Multilink Hybrid Abutment och hud/slemhinnor och
6gon maste undvikas. | ohérdat tillstand kan Multilink Hybrid Abutment ge
upphov till latt irritation och leda till sensibilisering for metakrylater. Vanliga
medicinska handskar skyddar inte mot metakrylaters sensibiliserande effekt.

Hallbarhet och férvaring

—  Multilink Hybrid Abutment far inte anvandas efter utgangsdatum.

- Forvaringstemperatur for Multilink Hybrid Abutment: 2-28 °C.

- Hallbarhet: se markning pa sprutan

— Den anvanda blandningsspetsen ldmnas kvar pa sprutan efter varje
anvandning. Materialet som ar kvar i spetsen kommer att harda och pa
det sattet kan blandningsspetsen anvandas som ett tattslutande lock.

Forvaras oatkomligt for barn!
Endast for dentalt bruk!

Materialet har utvecklats for anvandning inom den dentala marknaden. Materialet skall bearbetas enligt
Ansvar tas inte for skada som p.g.a. brist i instruktions eller foreskriven arbetsgang.

blandningssprutan direkt p& basens bind ta och pd bindningsy
pa den keramiska konstruktionen.

- Den anvanda blandningsspetsen far sitta kvar som lock p& Multilink
Hybrid Abutment sprutan fram till nasta anvandning. Det kvarvarande
cementet i spetsen hardar och fungerar som férsegling

- Den keramiska konstruktionen placeras pa basen pé sa sétt att posi-

ingarna passar mot

— Delarna pressas ihop med ett l4tt och Jamnt tryck och den korrekta
relativa positionen pa komponenterna kontrolleras (vergdngen mellan
basen och den keramiska konstruktionen).

Anvéndaren &r ansvaring for materialets lamplighet samt for anvandning inom andra omraden &n de som
rekommenderas i bruksanvisingen.



Hybrid-abutment Hybrid abutment-kroner

( Kroner Keramisk
| . struktur
Keramisk
struktur
Base Base

Beskrivelse

Multilink® Hybrid Abutment er et selvhaerdende kompositmateriale til

p cementering af k sk strukturer lavet af lithium-disilikat
lask ik (LS,) eller zirconi id pa titan/titanlegering eller

zirconiumoxidbaser (f.eks. abutments eller pa klaebebasis) i fremstillingen af

hybride abutments eller hybride abutment-kroner.

Farver
— HO 0 (hej opacitet)
— MO 0 (medium opacitet)
Bearbejdningstid
Bearbejdnings- og haerdetiderne afhzenger af den omgivende temperatur. Nar
farst Multilink Hybrid Ab! er afgivet fra bland jten, geelder
felgende tider:
Rumtemperatur
23°Cx1°C
Bearbejdningstid Ca. 2 minutter
id (herunder forarbejdningstid) | Ca. 7 minutter

Bearbejdnings- og heerdetiderne bliver kortere ved hojere temperaturer, mens
de bliver lzengere ved lavere temperaturer.

Blandingsforhold
Multilink Hybrid Abutment ekstruderes fra automix-sprojten i et optimalt
blandingsforhold 1:1.

Sammensatning

Monomer-matricen bestér af dimethacrylat og HEMA. De uorganiske
fyldstoffer er sammensat af bariumglas, ytterbium-trifluorid, sfaeroid-blandet
oxid og titanoxid. Partikelstarrelsen ligger mellem 0,15 og 3,0 pm. Den
gennemsnitlige partikelstorrelse er 0,9 ym. Det samlede volumenindhold af
uorganiske fyldstoffer er ca. 36 %.

Indikationer

Ekstraoral, permanent cementering af keramiske strukturer lavet af lithium-
disilikat-glaskeramik (LS,) eller zirconiumoxid p4 titan/titanlegering eller
zirconiumoxidbaser.

Kontraindikationer

Produktet er kontraindiceret

— ved intraoral cementenng,

— hvis den stipulered Isteknik ikke kan fes;

—  hvis patienten vides at veere allergisk over for komponenterne i Multilink
Hybrid Abutment.

Bivirkninger
Systemiske bivirkninger er ikke kendt. I sjzeldne tilfzelde er der indberettet
allergiske reaktioner over for individuelle komponenter.

Interaktioner

Phenolsubstanser (f.eks. methylsalicylat, eugenol) heemmer polymerisation.

Derfor mé der ikke anvendes materialer, der indeholder disse komponenter.

OXIdatlve desinfekti idler (f.eks. hydrogenperoxid) kan interagere med
og forringe haerdeprocessen. Som folge heraf ma

blandesprojten ikke desinficeres med oxidative midler. Sprejten kan

desinficeres ved at terre den af med for eksempel hospitalssprit.

Applicering

Kontaktfladerne skal forberedes omhyggeligt for at sikre en optimal
klaebebinding mellem basen og den keramiske struktur. Proceduren er
beskrevet nedenfor. Samme fremgangsmade skal anvendes til et hybrid-
abutment og en hybrid-abutment-krone.

Hybrid-ak og hybride ab kroner fremstillet ved hjalp
af IPS e.max lithiumdisilikat glaskeramik (LS;)

Keramisk struktur Base
(LSy)
I'henhold til
Blaesning - producentens
anvisninger
Bindingsmradet bleges
Blegning med IPS® Ceramic -
Etching Gel i 20 sek.
. Bindi rfladen med Monobond
"'9 Plus i 60 sek.

Adhazsiv cementering| Multilink Hybrid Abutment

{\fdaeknlng .a-f Glycerin-gel, f.eks. Liquid Strip

Haerdning Ca. 7 min. auto-polymerisering
Polering af Konventlonelt polereudstyr til keramik-/
C i N




Hybrid-abutments fremstillet af zirconiumoxid (Zr0,)

Keramisk struktur
(zr0y) Base
I'henhold til I'henhold til
Blaesning producentens producentens
anvisninger anvisninger
. Bindingsoverfladen restaureres med Monobond
Restaurering Plus i 60 sek.

Adhaesiv cementering| Multilink Hybrid Abutment

Afdaekning af
cementsamlingen

Glycerin-gel, f.eks. Liquid Strip

Haerdning Ca. 7 min. auto-polymerisering
Polering af K ionelt pol dstyr til ke ik-/
C li ke i

1. Forberedelse af basen
Folgende procedure skal iagttages ved fremstillingen af basen til
cementering med den keramiske struktur:

Basen bor forberedes i henhold til producentens anvisninger.

Basen renses i et ultrasonisk bad eller med en damprenser og terres der-

efter med blaeseluft.

Basen skrues pa modelanalogen.

Den keramiske struktur placeres pd basen og den relative position marke-

res med en vandfast pen. Det gor det lettere at nd til den korrekte, relati-

ve slutstilling, nar delene samles pa et senere tidspunkt.

Basens fremstaende profil ma ikke blaeses eller @ndres pad nogen méde!

Hvis producenten anbefaler, at kontaktfladerne ber sandblases,

skal felgende procedure felges:

—  Hérd modellervoks anvendes til beskyttelse af den fremstaende
profil, fordi denne type materiale er nem at fjerne senere.

— Skruekanalen forsegles ogsa med voks.

- Samlingens overfladeareal blaeses omhyggeligt i henhold til
producentens anvisninger.

— Der skal bruges et instrument og en dampstrale til rengering. Voksen
skal fiernes omhyggeligt.

Efter at samlingsoverfladen er renset, ma den under ingen omstaendighe-

der blive forurenet, da det vil svaekke samlingen.

Monobond Plus péferes p& den rene bindingsoverflade og skal reagere i

60 sek. Efter reaktionstiden dispergeres alle rester med luft, der er fri for

vand og olie.

Skruekanalen forsegles med en skumpellet eller voks. Bindingsoverfladen

m4 ikke forurenes under processen.

2. Forberedelse af den keramiske struktur

2.1. IPS e.max lithium disilikat glaskeramik (LS,)

Folgende procedure skal felges ved forberedelse af den keramiske struktur til
cementering med basen:

Der mé ikke blaeses pa den keramiske struktur, nar den klargeres til
cementering.

Den keramiske struktur renses i et ultrasonisk bad eller med en dampren-
ser og torres derefter med blaeseluft.

Efter rensetrinnet ma samlingsoverfladen ikke blive forurenet, da det kan
pévirke samlingen negativt.

Der kan paferes voks til at beskytte de ydre overflader og de glaserede
omrader.

Samlingsoverfladen bleges med 5 % fluourbrintesyre (IPS Ceramic
Etching Gel) i 20 sek.

Efterfelgende skylles samlingsoverfladen grundigt under rindende vand
og torres derefter med oliefri luft.

Monobond Plus paferes pa den rene bindingsoverflade og stér og reage-
rer i 60 sek. Efter reaktionstiden fordeles alle rester med luft, der er fri for
vand og olie.

2.2 Forberedelse af keramiske strukturer fremstillet af zirconiumoxid
(Zr0y)

Folgende procedure skal iagttages ved fremstillingen af den keramiske
struktur til cementering med basen:

For at lette handteringen fastgeres den keramiske struktur til en holder
(f.eks. en Microbrush), for den blases.

De ydre overflader pa den keramiske struktur beskyttes med et vokslag.
For bedre at kunne kontrollere blzeseproceduren, kan samlingsoverfladen
farves med en permanent markeringspen.

Samlingsoverfladen pé den keramiske struktur renses ved hjeelp af
blaesning med Al,05 100 um ved maks. 1 bar og ved en afstand pa maks.
1-2 cm fra blaesedysen (producentens anvisninger skal overholdes).
Den keramiske struktur renses med en dampstrale eller i et ultrasonisk
bad.

Efter rensningen ma samlingsoverfladen ikke forurenes under nogen
omsteendigheder, da det kan pavirke bindingsresultatet negativt.
Monobond Plus péferes den rene bindingsoverflade og skal reagere i

60 sek. Efter denne reaktionstid tarres alle rester med luft, der er fri for
vand og olie.

3. Cementering med Multilink Hybrid Abutment
Falgende instruktioner skal iagttages under cementeringsproceduren:

De rensede og klargjorte komponenter (keramisk struktur, base) er lagt
ud og er klar til cementering.

Den efterfalgende cementeringsprocedure skal udferes hurtigt og
uden afbrydelser. Bearbejdningstiden for Multilink Hybrid Abut-
ment er omkring 2 min. ved 23 °C (+ 1 °C).

Som generel regel fastgeres der en ny blandespids til Multilink Hybrid
Abutment-sprejten forud for hver brug.

Et tyndt lag Multilink Hybrid Abutment paferes direkte fra blandesprojte
til samlingsoverfladen pa basen og samlingsoverfladen pa den kera-
miske struktur.

Blandespidsen bliver siddende pa Multilink Hybrid Abutment-sprejten
indtil naeste brug. Den resterende cement polymeriserer i spidsen og fun-
gerer som forsegling.

Den keramiske struktur placeres pd basen pa en sadan made, at positi-
onsmarkeringere flugter.

Delene presses let og ensartet sammen, og den korrekte relative place-
ring af komponenterne kontrolleres (overgang mellem basen og den
keramiske struktur).

Efterfelgende presses delene teet sammen i 5 sek.

Overskudsmateriale i skruekanalen fijernes omhyggeligt med f.eks. en
Microbrush eller en borste med roterende bevaegelser.



— Bemaerk: Overskydende materiale ma ikke fjernes for haerdningen
starter, dvs. 2-3 minutter efter blanding. Til dette formal anvendes
et egnet instrument (f.eks. Le Cron) og komponenterne holdes pa
plads med et let tryk under processen.

—  Glycerin-gel (f.eks. Liquid Strip) anvendes pa cementeringsamlingen for
at forhindre dannelsen af et inhiberingslag. Glycerin-gel skal anvendes
forsigtigt for at undgé at blande det med eller forskyde kompositten.
Gelen skal forblive pa cementeringsamlingen, indtil polymeriseringen er
fuldstaendig.

cementeri

—  Som det naste auto-poly
for 7 min.

- Vigtigt: Delene ma ikke beveeges, for Multilink Hybrid Abutment
er hardet helt op. De kan holdes immobile med f.eks. diamant-
belagte pincetter.

—  Efter auto-polymeriseringen er afsluttet, renses glycerin-gelen af med
vand.

— Cementeringssamlingen ber poleres forsigtigt med gummi-
polereudstyr ved lav hastighed (< 5.000 o/min) for at undga over-
ophedning.

- Alle i skr
menter.

- Restaureringen rengeres med damp.

positten inden

roterende instru-

fiernes med

Specielle bemzrkninger

—  Multilink Hybrid Abutment skal behandles ved rumtemperatur. Lav tem-
peratur/lavere temperaturer kan medfere besveer ved dispensering og
blanding af materialet og kan forlenge arbejdstiden og haerdetiden.

- Upolymeriseret materiale kan give pletter pa tojet.

Advarsel
Kontakt mellem uhzerdet Multilink Hybrid Abutment og hud/slimhinder og
ojne skal forhindres. | upolymeriseret tilstand kan Multilink Hybrid At

Hybridiabutmentit Hybridiabutmenttikruunut

| Kruunu Keraaminen
| . rakenne
Keraaminen
rakenne
Perusta Perusta

Kuvaus

Mult|I|nk® Hybnd Abutment on |tsekovet1uva kiinnitysyhdistelmdmuovi, jota
iden pysyvaan sementointiin, jotka

on valmlstettu I|t|umd|5|||kaam Ia5|keraam|sta (LS,), zirkoniumoksidisesta

titaani-/ti tai hyt ien tai hybr' + -ll<ruu-
nujen zirkoniumoksidipohj K (esim. ab tai sideainepohj v
set).

Savyt

— HO 0 (korkea opasiteetti)

— MO 0 (keskitason opasiteetti)

Tyostamisaika

Tyostamis- ja kovettumisajat riippuvat ympériston lampétilasta. Kun Multilink
Hybrid Abutment -aine on annosteltu automix-ruiskusta, noudatetaan
seuraavia aikoja:

Huonelampétila
23°Cx1°C
Noin 2 minuuttia

forarsage let irritation og fore til en sensibilisering mod methacrylater.
Almindelige medicinske undersogelseshandsker yder ingen beskyttel
den sensibiliserende effekt af methacrylater.

mod

Holdbarhed og opbevaring

—  Multilink Hybrid Abutment ma ikke anvendes efter angivet udlebsdato.

—  Opbevaringstemperatur for Multilink Hybrid Abutment: 2-28 °C.

— Holdbarhed: se notitsen pa sprejten

—  Blandespidsen bliver siddende pé sprejten efter hver brug. Det materiale,
der er tilbage i spidsen, vil haerde, og blandespidsen vil derfor tjene som
forsegling.

Opbevares utilgengeligt for bern!
Kun til dental brug!

Produktet er udviklet tl dentalt brug og ma kun benyttes som beskrevet i brugsanvisningen. Skader som
skyldes forkert brug eller anvendelse patager producenten sig intet ansvar for. Derudover er brugeren af
produktet forpligtet tl pa eget ansvar at sikre sig, at produktet er egnet tl en given anvendelse, navnlig
huis anvendelsen ikke er anfort i brugsanvisningen.

Y
Kovettumisaika (ml. tyostamisaika) Noin 7 minuuttia

Tydstamis- ja kovettumisajat ovat lyhy at kork
pidemmét alhaisemmissa lampdtiloissa.

Sekoitussuhde
Multilink Hybrid Abutment -ainetta puserretaan automix-ruiskusta
optimaalisella 1:1 sekoitussuhteella.

Koostumus

Monomeerimatriksi koostuu dimetakrylaatista ja HEMA:sta. Epdorgaaniset
taytteet sisaltavat bariumlasia, ytterbiumtrifluoridia, sferoidia sekaoksidia ja
titaanioksil fia. Hiukkaskoko on 0,15-3,0 pm. Ke klmaaramen hiukkaskoko on

0,9 pm. Epé taytteiden kok 3 on noin 36 %.
Indikaatio
Litiumdisilikaatti-lasik ista (LS,) tai zirkoniumoksidista valmistettujen

keraamlsten rakentelden ekstrauraalmen pysyva sementomtl titaanista/
titaaniseok tai zirkoni k

p 1 padlle.




Kontraindikaatio

Tuote on vasta-aiheinen

— intraoraaliseen kllnmtykseen

- jos madritetyn ka inen ei ole

- jos potilaan tiedetaan olevan aIIerglnen Multilink Hybrid Abutment -
aineen ainesosille.

s bl

Haittavaikutukset
Systeemisia haittavaikutuksia ei ole tiedossa. Harvinaisissa tapauksissa on
raportoitu allergisia reaktioita jollekin ainesosalle.

Yhteisvaikutukset
Fenoliset aineet (esim. talvikkidljy, eugenoli) estévat polymerisaatiota. Sen
vu0k5| nalla ainesosia sisaltavia matenaale]a eisaa kaynaa 0k5|dat||V|sel

Zirkoniumoksidista (Zr0,) valmi: hybridiak

Keraaminen rakenne Perust

(2r0,) erusta

Imi 1 ohjeiden | jan ohjeiden

Puhallus Kaisesti RS
Valmistelu Sidospinta Monobond Plus -aineella 60 sekuntia.
Adhesiivinen Multilink Hybrid Abutment
sementointi

Sementtisidoksen

Glyseriinigeelilla, esim. Liquid Strip

Kovetus Noin 7 min. autopolymerointi

ineet (esim. vetyperoksidi) voivat vaikuttaa initiaattori:
ja haitata asettumisprosessia. Sen vuoksi automix-ruiskua ei saa desinfioida
0k5|dat||V|S|I| aineilla. Ruiskun voi desinfioida esim. pyyhkimalla

Sementtisidok T iset kiill
kiillotus keraamille/komposiittihartseille

1 kéyttoon spriilla.
Kaytto 1. Pohjustuksen valmistelu
Kosketuspinnat on valmisteltava huolellisesti, jotta var S imenpidetta )} 1 pohjustuksen
optimaalinen kiinnitys perustan ja keraamisen rakenteen valilla. pid k i k varten:
on kuvattu alla. Samaa toimenpidettd noudatetaan seka hybridiabutmenteille —  Pohjustus on | I jan ohjeiden
etta hybridiabutmenttikruunuille. — Pohjustus puhdi 1 ultragdnisuihkeella tai héyrypuhdistimella ja

IPS e.max litiumdisilikaatti-lasik ista (LS,) val
hybridiak it ja hybridiak tikruunut
Keraamiset Perust
rakenteet (LS;) erusta
Puhallus _ Valmistajan ohjeiden

mukaisesti

Kiinnitysalue etsataan
Etsaus IPS® Ceramic Etching Gel -
-aineella 20 sekuntia.

Valmistelu Sidospinta Monobond Plus -aineella 60 sekuntia.
Adhesiivinen Multilink Hybrid Abutment

sementoi

Sementtisidoksen T U,

peittaminen Glyseriinigeelilla, esim. Liquid Strip

Kovetus Noin 7 min. autopolymerointi

Sementtisidok T kiillotusaineet

kiillotus keraamille/komposiittihartseille

kuivataan ilmapuhalluksella.
—  Pohjustus ruuvataan mallianalogiin.
—  Keraaminen rakenne asetetaan pohjustukseen ja suhteellinen sijainti
merkitaan liukenemattomalla kynalla. Tama auttaa silyttamaan osien
oikean suhteellisen sijainnin, kun osat asennetaan myohemmin.
—  Syntyvaa pohjustuksen profiilia ei saa puhaltaa tai muuttaa millaan
tavoin!
- Jos valmistaja suosittelee kiinnityspintoji I
on noudatettava seuraavia ohjeita:
Syntyva profiili suojataan kovalla mallinnusvahalla, koska téman
tyyppinen materiaali on helppo poistaa myohemmin.

- Myos ruuvikanava tiivistetaan vahalla.

- Kii lueen pinta puhall varovasti
mukaisesti.

- Puhdistukseen kéytetaan instrumenttia ja hoyrysuihkua. Vaha on
poistettava hyvin huolellisesti.

- Kun kiinnityspinta on puhdistettu, se ei saa missaan tapauksessa
kontaminoitua, koska se heikentaisi k||nn|tysla

—  Monobond Plus -ainetta | an put ki ieelle, ja aineen
annetaan reagoida 60 sekuntia. Reagomtlajan jalkeen jaamat poistetaan
vedettomalla ja oljytt"malla |ImaIIa

- R htopelletillé tai vahalla. Kiinnityspinta ei saa
kontaminoitua prosessin aikana.

2.K isen rak Imistel

2.1. IPS e.max litiumdisilikaatti-lasikeraami (LS;)

Keraaminen rakenne on valmisteltava seuraavalla tavalla pohjustuksen

kanssa sementointia varten:

— Keraamista rakennetta ei saa puhaltaa, kun sita valmistellaan semen-
tointia varten.

- inen rakenne puhdi ultraganit
mella ja kuivataan |Imapuhalluksella

1 ohjeiden

tai héyrypuhdisti-



— Puhdistusvaiheen jalkeen ii ei saa missaan tapauksessa
kontaminoitua, koska se voi vaikuttaa negatiivisesti kiinnitykseen.

— Vahaa voidaan kéyttaa suojaamaan ulkopintoja ja paallystettyjé alueita.

- Kiinnityspinta etsataan 5 %:n fluorivetyhapolla (IPS® Ceramic Etching
Gel) 20 sekuntia.

—  Mydhemmin kiinnityspinta huuhdotaan huolellisesti juoksevalla vedella
ja kuivataan 6ljyttémalla ilmalla.

— Monobond Plus -ainetta | a ja aineen
annetaan reagoida 60 sekuntia. Reagomtlajan Jalkeen jaamat poistetaan
vedettomalla ja oljyttomalla ilmalla.

2.2 Zirkoniumoksidista (Zr0,) valmistettujen k
valmistelu
Seuraavaa toimenpidetta noudatetaan k
sementointia varten:

Keraamlnen rakenne kiinnitetaan pmmeen (esim. Microbrush) ennen
i kasmelyn helpottami

I h taall

- 1
—  Puhalluksen ohjausta voidaan helponaa merkltsemalla kiinnityspinta
varllllsella sprmussllla

_ Ko hdlistetaan puhaltamalla sité
100 pm:lla AI203 aa enintaan 1 baann paineella ja enlntaan 1-2 cmin
etdisyydelld puhallussuuttimesta (val ohjeita on noudatettava)

- inen rakenne puhdi héyrypuhdi Ila tai ultradanit

teessa.

—  Puhdistuksen jélkeen kiinnityspinta ei saa missaan tapauksessa kontami-
noitua, koska se voi vaikuttaa neg: i kiinnityksen lopputulok

— Monobond Plus -ainetta | an puhtaalle kiinnityspinnalle, ja aineen
annetaan reagoida 60 sekuntia. Reagomtla]an jalkeen jaamat poistetaan
vedettémalla ja oljyttomalla ilmalla.

3. Sementointi Multilink Hybrid Abutment -aineella
Semenmmtltolmenpneessa on noudatettava seuraavia ohjeita:

— Tarkeaa: Ylimaaraa ei saa poistaa, ennen kuln kovettuminen on
alkanut ts 2-3 minuuti kuluttua ek Tahan
tarkoi kaytetaan sopivaa
tia (esim. Le Cron), ja osia pidetaa ikall.
kevyesti toimenpiteen aikana.

- Glyseriinigeelid (esim. Liquid Strip) levitetaan sementoituun liitokseen,
jotta estetdan eristavan kerroksen muodostuminen. Glyseriinigeeli on
levitettdva varovasti, jotta sita ei sekoiteta yhdistelmamuoviin. Geeli on
jatettava sementoituun liitokseen, kunnes polymerointi on valmis.

- Kiinnitysyhd 7 minuutin kuluessa.

— Tarke&a: Osia ei saa I||kuttaa ennen kuin Multilink Hybrid Abut-
ment -aine on kokonaan kovettunut. Niita voidaan pitaa paikal-
laan esim. timanttipaallystetyilla pinseteilla.

—  Kun autopolymerointi on valmis, glyseriinigeeli huuhdotaan pois vedella.

- Sementoitua liitosta tulisi varovasti kiillottaa kumikiillottimella
alhaisella nopeudella (< 5 000 rpm) kuumentumisen vélttamiseksi.

— Ruuvikanavassa olevat sementointiaineen jaamat poistetaan sopivalla
pyorivélld instrumentilla.

- Restauraatio puhdistetaan hoyrylla.

Lisahuomautuksia

—  Multilink Hybrld Abutment -ainetta on tydstettava huoneldmpotilassa.
Alhai lampotilat saattavat vai aineen sekoitusta ja
levitysta, ja ne saattavat pidentaa tyostamis- ja kovettumisaikoja.

—  Polymeroimaton aine voi tahrata vaatteita.

Varoitus

Kovettumattoman Multilink Hybrid Abutment -aineen paasy iholle,
limakalvoille ja silmiin on estettavé. Polymeroimattomassa muodossa
Multilink Hybrid Abutment -aine voi aiheuttaa rsytysta ja ]ohtaa
yliherkkyyteen metakrylaateille. K; isesti saatavat lli
kayttoon tarkoitetut kasineet eivat suojaa metakrylaattien herkistavalta

Puhdistetut ja valmistellut komponentit (k inen rakenne, pohj )
otetaan esille sementointia varten.

- Sementointitoimenpide on suoritettava nopeasti ja ilman
keskeytysta. Multilink Hybrid Ab -aineen tyosta ika on
noin 2 minuuttia 23 °C:n (+ 1 °C) lampétilassa.

—  Uusi sekoituskarki kiinnitetaan Multilink Hybrid Abutment -ruiskuun aina
ennen kayttoa.

—  Ohut kerros Multilink Hybrld Abutment -ainetta levitetaan sekoitusruis-
kusta pohjustuk pinnalle ja isen rak kiinni-
tysplnnalle.

—  Sekoituskarki jatetaan Multilink Hybrid Abutment -ruiskuun seuraavaan
kéyttokertaan saakka. Jljelle jaanyt sementti polymeroituu kérkeen ja
toimii tulppana.

- inen rakenne 1
ovat kohdakkain.

—  Osia painetaan kevyesti ja tasaisesti yhteen ja niiden oikea suhteellinen
sijainti tarkistetaan (siirtyma perustuksen ja keraamisen rakenteen
valilla).

- Sitten osia painetaan tiiviisti yhteen 5 sekuntia.

- Ylimédrainen aine ruuvikanavassa poistetaan varovasti pyorivilla liikkeilla
esim. Microbrush- tai muulla harjalla.

niin, etta asentomerkit

Kayttolka ja sailytys
Multilink Hybrid Abutment -ainetta ei saa kayttaa viimeisen
kayttopaivamaaran jalkeen.

—  Multilink Hybrid Abutment -aineen séilytyslampatila: 2-28 °C

—  Kayttoika: katso merkintaa ruiskussa

—  Sekoituskarki jatetaan ruiskuun seuraavaan kayttokertaan saakka.
Karkeen jaanyt materiaali kovettuu ja toimii siten sekoituskarjen tulppana.

Sailyta lasten ulottumattomissa!
Vain hammaslaaketieteelliseen kéyttoon!

Téma tuote on tarkoitettu ainoastaan hammaslaaketieteelliseen kayttoon. Tuotetta tulee Kisitells tarkasti
Kayttbohjeita noudattaen. Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat siité, etta kayttgohjeita tai
ohjeiden mukaista soveltamisalaa ei noudateta. Tuotteen soveltuvuuden testaaminen muuhun kuin
ohjeissa mainittuun tarkoitukseen on kéyttajan vastuulla. Kuvaukset ja tiedot eivét takaa ominaisuuksia
eivatkd ole sitovia.



Hybrid abutment Hybrid abutment-krone

Krone Keramikkstruktur

Keramikkstruktur

Fundament

Fundament

Beskrivelse
Multilink® Hybrid Abutment er en selvherdende tetningskompositt for

av k sk konstruksloner laget av litiumdisilikat-
glasskeramikk (LS;) eller zirkoniumoksid p titanium/titaniumlegering eller
zirkoniumoksidfundamenter (for eksempel abutment- eller adhesivfunda-
ment) under fremstilling av hybride abutments eller hybride abutment-kroner.

Farger

— HO 0 (hoy opasitet)

— MO 0 (middels opasitet)

Arbeidstid

Arbeidstid og herdetid avhenger av omgivelsestemperaturen. Sa snart

Multilink Hybrid Abutment er hentet ut av den automatiske blandesprayten,
gjelder felgende tider:

Kontraindikasjon

Produktet er kontraindisert

- for intraoral tetning

— hvis foreskrevet bruksteknikk ikke er mulig

—  hvis pasienten har kjent allergi mot noen av komponentene i Multilink
Hybrid Abutment.

Bivirkninger
Det finnes ingen kjente systemiske bivirkninger. | sjeldne tilfeller er det
rapportert om allergiske reaksjoner mot enkelte komponenter.

Interaksjoner

Fenolholdige substanser (f.eks. vintergrenn-olje, eugenol) hemmer
polymerisering. Derfor ma det ikke brukes materialer som inneholder disse
komponentene. Oksidative desinfeksjonsmidler (f.eks. hydrogenperoksid) kan
ha vekselvirkninger med initiatorsystemet og ha negativ effekt pa
herdeprosessen. Derfor ma ikke den automatiske blandesprayten desinfiseres
med oksidative midler. Sprayten kan desinfiseres, f.eks. ved & tarke av med
medisinsk alkohol.

Anvendelse
Kontaktoverﬂatene ma forberedes omhyggelig for asikre optlmal adhesiv
bindelse mellom fund og den k ke konstruk

Prosedyren er beskrevet nedenfor. Samme prosedyre brukes for hybrid
abutment og hybrid abutment-krone.

Hybride abutments og hybride abutment-kroner laget av
IPS e.max litiumdisilikat glasskeramikk (LS)

Arbeidstiden og herdetiden forkortes ved hayere temperaturer og forlenges
ved lavere temperaturer.

Blandeforhold
Multilink Hybrid Abutment presses ut av den automatiske blandesproyten i et
optimalt blandeforhold pa 1:1.

Sammensetning

Monomermatrisen bestar av dimetakrylat og HEMA. De uorganiske fyllingene
er sammensatt av bariumglass, ytterbiumtrifluorid, sfeeroid blandingsoksid og
titaniumoksid. Partikkelstarrelsen ligger innenfor et omréde mellom 0,15 og
3,0 ym. Gjennomsnittlig partikkelstorrelse er 0,9 pym. Det totale
innholdsvolumet av uorganiske fyllinger er ca. 36 %.

Indikasjon
El |, permanent ing av | konstruksjoner laget av
litiumdisilikat-glassk ikk (LS,) eller zirkoniumoksid pa titanium/titanium-

legering eller zirkoniumoksidfundamenter.

Romtemperatur Keramikkstruktur Fundament
23°C+1°C (LS2)
Arbeidstid Ca. 2 minutter | samsvar med
Herdetid (inkludert virketid) Ca. 7 minutter Sandblésing - produsentens

bruksanvisning

Bondingomrédet etses i
Etsing 20 s med IPS® Ceramic -
Etching Gel
Bondingomrédet kondisjoneres i 60 s med
Monobond Plus

Adhesiv sementering | Multilink Hybrid Abutment

Tildekking av
sementforbindelsen

Kondisjonering

Glyseringel, f.eks. Liquid Strip

Herding Ca. 7 min automatisk polymerisering

Polering av Konvensjonelle poleringsmidler for
sementforbindelsen | keramikk/komposittharpiks




Hybride ab laget av zirk ksid (Zr0;)
Keramikkstruktur
(2r0,) Fundament
| samsvar med | samsvar med
Sandblasing produsentens produsentens
bruksanvisning bruksanvisning
Kondisj ing i flate i 60 s med Monobond Plus

Adhesiv sementering | Multilink Hybrid Abutment

Tildekking av
sementforbindelsen

Glyseringel, f.eks. Liquid Strip

Herding

Ca. 7 min automatisk polymerisering

Polering av
o

Konvensjonelle poleringsmidler for

el keramikk/komposittharpiks

1. Forberedelse av fundamentet
Folgende prosedyre skal overholdes under forberedelsen av fundamentet for
sementering med den keramiske konstruksjonen:

2. Fork

Fundamentet skal forberedes i samsvar med produsentens bruksanvis-

ning.

Fund rengjores i ultralydk

kes med blaseluft.

Fundamentet skrus fast pa modellanalogen.

Den keramiske konstruksjonen plasseres pa fundamentet, og den relative

posisjonen merkes med vannfast penn. Dette gjer det lettere & oppna

korrekt relativ sluttposisjon nar delene settes sammen pa et senere tids-

punkt.

Den f ilte profilen for fi

pé noen mate!

Hvis produsenten anbefaler at kontaktflatene sandbldses, skal

folgende prosedyre overholdes:

—  Hard modelleringsvoks péferes for & beskytte den fremstilte profilen,
fordi denne typen materiale lett kan fiernes etterpa.

- Skruekanalen tettes ogsa med voks.

- Bondingomrédets overflate sandbla
produsentens bruksanvisning.

- Det brukes instrument og dampstrale til rengjeringen. Voksen méa
fiernes omhyggelig.

Etter at bondingoverflaten er rengjort, mé den ikke under noen omsten-

dighet kontamineres, fordi det vil redusere festet.

Monobond Plus péferes den rene bondingoverflaten og gis anledning til

4 reagere i 60 s. Etter denne reaksjonstiden fjernes rester med luft som er

fri for vann og olje.

Skruekanalen tettes med skumpellet eller voks. Bondingoverflaten ma

ikke kontamineres under denne prosessen.

i eller med damp: og ter-

mé ikke sandblases eller endres

forsiktig i samsvar med

av den konstruk

2.1. IPS e.max litiumdisilikat glasskeramikk (LS;)
Folgende prosedyre ma felges under forberedelsen av fundamentet for
sementering med den keramiske konstruksjonen:

Den keramiske konstruksjonen ma ikke sandblases nar den forberedes
for sementering.

Den keramiske konstruksjonen rengjeres i ultralydbad eller med damp-
vaskemaskin og terkes med blaseluft.

Etter rengjeringstrinnet ma ikke bondingoverflaten kontamineres, fordi
det vil ha negativ effekt pa bondingen.

Det kan paferes voks for & beskytte de utvendige overflatene og de glas-
erte omradene.

Bondingoverflaten etses i 20 s med 5 % flussyre (IPS Ceramic Etching
Gel).

Deretter skylles bondingoverflaten grundig under rennende vann og tor-
kes s& med oljefri luft.

Monobond Plus péferes den rene bondingoverflaten og gis anledning til
& reagere i 60 s. Etter denne reaksjonstiden fordeles rester med blaseluft
som er fri for vann og olje.

2.2 Forberedelse av keramiske konstruksjoner laget av
zirkoniumoksid (Zr0,)
Folgende prosedyre mé overholdes under furberedelsen av fundamentet for

ing med den k konstrt

For 4 lette handteringen festes den keramlske konstruksjonen til en hol-
der (f.eks. mikroberste) for den sandblases.

Den keramiske konstruksjonens utvendige overflater beskyttes med et
voksbelegg.

For & f& bedre kontroll med sandblésingen kan bondingoverflaten farge-
merkes med en vannfast penn.

Bondingoverflaten p& den keramiske konstruksjonen rengjeres med
sandblasing med Al,03 100 pm ved maks 1 bar, og med en avstand pa

maks. 1-2 cm fra sandblasingsdysen (p! bruk g
ma felges).

Den keramiske konstruksjonen rengjores med dampstrale eller i
ultralydbad.

Etter rengjeringstrinnet ma ikke under noen omstendighet bondingover-
flaten kontamineres, fordi det vil ha negativ effekt pa bondingresultatet.
Monobond Plus paferes den rene bondingoverflaten og gis anledning til
& reagere i 60 s. Etter denne reaksjonstiden terkes rester med luft som er
fri for vann og olje.

3. Sementering med Multilink Hybrid Abutment
Folgende instruksjoner md overholdes under sementeringen:

De rengjorte og kondisjonerte komponentene (keramisk konstruksjon,
fundament) Iegges fri, klar for sementering.
Den péfol ingsprosedyren ma utferes raskt og
uten avbrytelse. Arbeidstiden for Multilink Hybrid Abutment er
ca. 2 min ved 23 °C (+ 1 °C).

Som generell regel skal en ny blandespiss festes til sprayten med
Multilink Hybrid Abutment fer hver bruk.

Et tynt lag med Multlllnk Hybrid Abutmem péfares dlrekte fra blande-
sproyten pa bond rflaten pa fund ogb g flaten
pa den keramiske konstruksjonen.

Blandespissen forblir pa spreyten med Multilink Hybrid Abutment til neste

bruk. Gj de sement poly i spissen og fungerer som
tetning.

Den keramiske konstruksjonen plasseres p& fundamentet pa en slik mate
at posisjor flukter med t |

Delene presses lett og jevnt sammen, og korrekt relativ posisjon for
komponentene kontrolleres (overgang mellom fundament og keramisk
konstruksjon).



—  Deretter presses delene hardt sammen i 5 s.

- Overflodig materiale i skruekanalen fiernes forsiktig med f.eks. mikro-
barste eller borste med roterende bevegelser.

— Merk: Overfladig materiale skal ikke fjernes for etter at herdingen
har kommet i gang, dvs. 2-3 minutter etter blandingen. Til dette
formalet brukes et egnet instrument for dentallaboratorier (f.eks.
Le Cron), og komponentene holdes p4 plass med lett press under
prosessen.

—  Glyseringel pafores (f.eks. Liquid Strip) sementeringsforbindelsene for &
hindre at det dannes hemmende lag. Glyseringel mé pafores med var-
somhet, slik at det ikke blandes med eller fortrenger komposittet. Gelen
mé forbli p& sementeringsforbindelsen helt til poly ingen er avsluttet.

—  Deretter polymeriseres ogsa tetningskomposittet automatisk innen 7 min.
- Viktig: Delene skal ikke beveges for Multilink Hybrid Abutment er
gjennomherdet. De kan f.eks. holdes ubevegelige ved hjelp av

diamantbelagt pinsett.

— Nar den automatiske polymeriseringen er avsluttet, skylles glyseringelen
av med vann.

- Sementeringsforbindelsen skal poleres forsiktig med gummi-
polerer med lav hastighet (< 5000 o/min) for & unnga at den blir
for varm.

- Gj fe sementrester i skr
instrument.

— Restaureringen rengjores med damp.

fiernes med egnet roterende

Spesielle merknader

—  Multilink Hybrid Abutment skal bearbeides ved rc Lave(re)
temperaturer kan gjore det vanskelig & fordele og blande materialet og
kan forlenge arbeids- og herdetiden.

—  Ikke polymerisert materiale kan sette flekker pa klaer.

Advarsel

Unnga at uherdet Multilink Hybrid Abutment kommer i kontakt med
hud/slimhinner og eyne. Ikke polymerisert Multilink Hybrid Abutment kan
fore til lett irritasjon og overfﬂlsomhet overfor metylakrylater Vanllge
medisinske hansker gir ingen beskyttelse mot den all
effekten av metakrylater.

1de

Holdbarhet og oppbevaring
Multilink Hybrid Abutment ma ikke brukes etter angitt utlepsdato.

—  Oppbevaringstemperatur for Multilink Hybrid Abutment: 2-28 °C.

—  Holdbarhet: se angivelsen pé sprayten

—  Blandespissen forblir pd spreyten etter hver bruk. Gjenveerende materiale
i spissen herdes, og derfor fungerer blandespissen som tetning.

Oppbevares utilgjengelig for barn!
Bare til odontologisk bruk!

Produktet er utviklet tl bruk pa det odontologiske omradet og ma brukes i henhold tl bruksanvisningen.
Produsenten pétar seg intet ansvar for skader som oppstar pa grunn av annen bruk eller ufagmessig
bearbeiding. | tilegg er brukeren forpliktet il pé forhand og pé eget ansvar & undersoke om produktet
egner seg og kan brukes til de tiltenkte formal dersom disse formalene ikke er oppfort i bruksanvisningen.

Nederlands

Hybride abutment Hybride abutmentkroon
Kroon Keramische
) structuur
Keramische
structuur
Basis Basis

Omschrijving

Multilink® Hybrid Abutment is een zelfuithardende b

voor het permanent cementeren van keramische restauraties van
lithiumdisilicaatglaskeramiek (LS,) of zirkoniumoxide op een basis van
titanium/een titaniumlegering of zirkoniumoxide (bijv. abutment of adhesieve
stomp) voor het maken van hybride abutments of hybride abutmentkronen.

Kleurtinten
— HO 0 (hoge opaciteit)
— MO 0 (gemiddelde opaciteit)

Verwerkingstijd

De verwerkingstijd en uithardingstijd hangen af van de omgevingstempera-
tuur. Vanaf het moment dat Multilink Hybrid Abutment uit de automixspuit
wordt gedoseerd, zijn de volgende tijden van toepassing:

Kamertemperatuur
23°C£1°C
Ongeveer 2 min.
Uithardingstijd (inclusief verwerkingstijd) |Ongeveer 7 min.

De verwerkings- en uithardingstijd nemen bij hogere temperaturen af en bij
lagere temperaturen toe.

Mengverhouding
Multilink Hybrid Abutment wordt in een optimale 1:1-verhouding gedoseerd.

Samenstelling

De monomeermatrix bestaat uit dimethacrylaat en HEMA. De anorganische
vulstoffen bestaan uit bariumglas, ytterbiumtrifluoride, sferoide mengoxide
en titaniumoxide. De deeltjesgrootte ligt tussen de 0,15 ym en 3,0 pm. De
gemiddelde deeltjesgrootte is 0,9 pm. Het totale gehalte aan anorganische
vulstoffen is ongeveer 36 volumeprocent.

Indicaties
Voor het extra-oraal, permanent cementeren van keramische structuren van
I|th|umd|5|I|caathaskeram|ek (LS,) of zirkoniumoxide op basis van titanium,

| ”

een i ing of zirkoni




Contra-indicaties

Het product is gecontra-indiceerd
voor intra-orale bevestiging;

- wanneer de voorgeschreven toepassingstechniek niet mogelijk is;

- als bekend is dat een patiént allergisch is voor een van de bestanddelen
van Multilink Hybrid Abutment.

Bijwerkingen
Er zijn geen systemische bijwerkingen bekend. In uitzonderlijke gevallen zijn
allergische reacties op losse componenten van het materiaal beschreven.

Wisselwerkingen

Fenolachtige stoffen (bijv. wintergroenolie, eugenol) remmen de uitharding
van composieten. Zie daarom af van het gebruik van materialen met
dergelijke componenten. Oxidatieve desinfectiemiddelen (bijv.
waterstofperoxide) kunnen het initiatorsysteem beinvloeden en kunnen
daarmee de uitharding remmen. Desinfecteer de automixspuit daarom niet
met oxidatieve stoffen. De spuit kan worden gedesinfecteerd door deze bijv.
af te vegen met medische alcohol.

Toepassing

Prepareer de contactoppervlakken zorgvuldig, voor een optimale adhesieve
verbinding tussen de basis en de keramische structuur. De procedure wordt
hieronder beschreven. Deze procedure is ook van toepassing op het hybride
abutment en de hybride abutmentkroon.

Hybride ak en hybride ab k
IPS e.max lithiumdisilicaatglaskeramiek (LS;)

gemaakt van

Keramische structuur | o .
(LS2)

Volgens de instructies
van de fabrikant

Zandstralen -

Ets het hechtoppervlak
Etsen gedurende 20 sec. met -
IPS® Ceramic-etsgel.
Conditioneer het hechtoppervlak gedurende
60 sec. met Monobond Plus.

Conditioneren

Il:dheS[ev_e Multilink Hybrid Abutment
evestiging

Afdekken van de . e
cementspleet Glycerinegel, bijv. Liquid Strip
Uitharden Ongeveer 7 min. autopolymerisatie

Polijsten van de Conventionele polljstmlddelen voor keramisch

C I materiaal/comy iaal

Hybride abutments van zirkoniumoxide (Zr0,)

Keramische structuur
(Zr0y)

Volgens de instructies | Volgens de instructies
van de fabrikant van de fabrikant

Conditioneer het hechtoppervlak gedurende

Basis

Zandstralen

Conditioneren 60 sec. met Monobond Plus.
:dheS'FYe Multilink Hybrid Abutment
evestiging

Afdekken van de
cementspleet
Uitharden
Polijsten van de
cementspleet

Glycerinegel, bijv. Liquid Strip

Ongeveer 7 min. autopolymerisatie

Conventionele polijstmiddelen voor keramisch
materiaal/composietmateriaal

1. Voorbereiding van de basis

Volg bij het voorbereiden van de basis voor het cementeren van de

keramiekstructuur de volgende procedure:
—  Prepareer de basis volgens de instructies van de fabrikant.
— Reinig de basis in een ultrasoon bad of met een stoomreiniger en blaas
hem droog met perslucht.
— Schroef de basis op de modelanaloog.
—  Plaats de keramische structuur op de basis en markeer de relatieve posi-
tie met een watervaste pen. Daardoor wordt het gemakkelijker om later,
als de onderdelen worden samengevoegd, de juiste relatieve eindpositie
te vinden.
—  Het emergentieprofiel van de basis mag niet worden gezandstraald of op
een andere manier worden aangepast!
- Volg de volgende procedure als de fabrikant aanraadt om de con-
tactvlakken te zandstralen:
Breng harde modelleerwas aan om het emergentieprofiel te
beschermen, aangezien was later gemakkelijk kan worden
verwijderd.

— Sluit ook het schroefkanaal af met was.

- Zandstraal het hechtoppervlak zorgvuldig volgens de instructies van
de fabrikant.

- Gebruik een instrument en een stoomstraler om het oppervlak te
reinigen. Verwijder de was zorgvuldig.

—  Zorg dat het hechtoppervlak na het reinigen niet meer gecontamineerd
raakt, aangezien dit het hechtresultaat kan verminderen.

—  Breng Monobond Plus op het schone hechtoppervlak aan en laat het
gedurende 60 sec. reageren. Blaas restanten daarna glad met water- en
olievrije lucht.

— Sluit het schr | af met een sct fpellet of was. Zorg dat het
hechtoppervlak tijdens de procedure niet gecontamineerd raakt.

fl

2. Voorbereiding van de keramische structuur

2.1. IPS e.max lithiumdisilicaatglaskeramiek (LS,)

Volg bij het voorbereiden van de basis voor het cementeren van de

keramiekstructuur de volgende procedure:

- Zandstraal de keramiekstructuur niet als u hem voorbereidt voor het
cementeren.



—  Reinig de keramiekstructuur in een ultrasoon bad of met een stoomreini-
ger en blaas hem droog met perslucht.

—  Zorg dat het hechtoppervlak na het reinigen niet meer gecontamineerd
raakt, aangezien dit een negatief effect heeft op het hechtresultaat.

—  Breng was aan om de uitwendige oppervlakken en geglazuurde gedeel-
ten te beschermen.

- Ets het hechtoppervlak gedurende 20 sec. met 5% vloeizuur (IPS®
Ceramic-etsgel).

—  Spoel het hechtoppervlak vervolgens goed schoon onder stromend water
en droog het met olievrije lucht.

— Breng Monobond Plus op het schone hechtoppervlak aan en laat het
gedurende 60 sec. reageren. Blaas restanten daarna glad met water- en
olievrije perslucht.

2.2 Voorbereiding van keramische structuren van zirkoniumoxide (Zr0,)
Volg bij het voorbereiden van de basis voor het cementeren van de
keramiekstructuur de volgende procedure:
Doe de keramische structuur eerst in een houder (bijv. Microbrush) voor
hij wordt gezandstraald. Daardoor is de structuur gemakkelijker hanteerbaar.

—  Bescherm de uitwendige oppervlakken van de keramiekstructuur met een
waslaag.

—  Om het zandstralen beter te kunnen controleren, kan het hechtopperviak
worden gekleurd met een permanente marker.

—  Reinig het hechtoppervlak van de keramiekstructuur door zandstralen
met Al;03 100 pm, met een maximum van 1 bar. Houd de zandstraalspuit
op een afstand van max. 1-2 cm (volg de instructies van de fabrikant op).

—  Reinig de keramiekstructuur met een stoomreiniger of in een ultrasoon
bad.

—  Zorg dat het hechtoppervlak na het reinigen in geen geval opnieuw
gecontamineerd raakt, aangezien dit een negatief effect heeft op het
hechtresultaat.

- Breng Monobond Plus op het schone hechtopperviak aan en laat het
gedurende 60 sec. reageren. Blaas restanten na die reactie droog met
water- en olievrije lucht.

3. Cementeren met Multilink Hybrid Abutment

Volg bij het cementeren de volgende instructies op:

Leg de gereinigde en geconditioneerde componenten (keramische struc-
tuur, basis) klaar om ze te kunnen cementeren.

— Zorg dat het cementeren snel en zonder onderbrekingen verloopt.
De verwerkingstijd van Multilink Hybrid Abutment is ongeveer
2 min. bij een temperatuur van 23°C (+ 1°C).

—  Breng voor u de Multilink Hybrid Abutment-spuit gebruikt altijd eerst een
nieuwe mengcanule aan.

—  Breng uit de mengspuit direct een dunne laag Multilink Hybrid Abutment
aan op het hechtoppervlak van de basis en op het hechtoppervlak van
de keramische structuur.

— Laat de mengcanule op de Multilink Hybrid Abutment-spuit zitten tot u
die een volgende keer gebruikt. Het resterende cement polymeriseert in
de mengcanule en werkt als een verzegeling.

—  Plaats de keramische structuur op de basis. Denk daarbij aan de juiste
uitlijning van de positiemarkeringen.

—  Duw de beide onderdelen licht en gelijkmatig tegen elkaar en controleer
de relatieve positie van de componenten (overgang tussen de basis en de
keramiekstructuur).

—  Duw de beide onderdelen vervolgens gedurende 5 sec. stevig tegen

elkaar aan.

- Verwijder overtollig materiaal in het schroefkanaal zorgvuldig met bijv.
een Microbrush of een andere borstel. Doe dit met roterende bewegingen.

- Let op: verwijder overtollig materiaal pas nadat de uitharding is

g 2a3mi na het mengen. Gebruik
hiervoor een geschikt tandtechnisch instrument (bijv. Le Cron).
Houd de componenten daarbij op hun plaats door ze licht aan
te drukken.

- Breng glycerinegel aan (bijv. Liquid Strip) in de cementspleet, om de vor-
ming van een inhibitielaag te voorkomen. Breng de glycerinegel zorgvul-
dig aan, om te zorgen dat deze niet vermengd raakt met de composiet of
deze verdringt. Laat de gel op de cementspleet tot de polymerisatie is
afgerond.

— Laat het composietcement gedurende 7 min. zelfstandig uitharden.

- Belangrijk: beweeg de onderdelen niet tot Multilink Hybrid Abut-
ment volledig is uitgehard. De onderdelen kunnen op hun plaats
worden gehouden met een pincet met diamantlaag.

—  Spoel de glycerinegel af met water nadat de autopolymerisatie is afgerond.

- Polijst de cementspleet nu zorgvuldig met rubberen polijstinstru-
menten. Doe dit op een lage snelheid (< 5.000 rpm), om overver-
hitting te voorkomen.

- Verwijder overtollig cement in het schrc
instrumenten.

— Reinig de restauratie met stoom.

Al 1,

| met de juiste

Aanvullende opmerkingen

- Verwerk Multilink Hybrid Abutment op kamertemperatuur. Bij lage(re)
temperaturen kan het materiaal moeilijk worden gedoseerd en gemengd
en worden de verwerkings- en uithardingstijd verlengd.

- Niet-gepolymeriseerd materiaal kan vlekken op kleding veroorzaken.

Waarschuwing

Voorkom contact van niet uitgehard Multilink Hybrid Abutment met de huid,
de slijmvliezen en de ogen. Niet-gepolymeriseerd Multilink Hybrid Abutment
kan een licht irriterende werking hebben en kan tot overgevoeligheid voor
methacrylaten leiden. In de handel verkrijgbare medische handschoenen
bieden geen bescherming tegen het sensibiliserende effect van
methacrylaten.

Houdbaarheid en bewaren
Gebruik Multilink Hybrid Abutment niet na afloop van de aangegeven
vervaldatum.

—  Bewaar Multilink Hybrid Abutment bij een temperatuur van 2-28°C.

—  Houdbaarheidsdatum: zie spuit

- Laat de mengcanule op de spuit zitten tot u die een volgende keer
gebruikt. Het resterende materiaal polymeriseert in de mengcanule en
werkt als een verzegeling.

Buiten bereik van kinderen bewaren!
Alleen voor tandheelkundig gebruik!

Dit product werd ontwikkeld voor tandheelkundig gebruik en moet volgens de de gebruiksaanwijzing
worden toegepast. Indien er schade optreedt door toepassing voor andere doeleinden of door verkeerd
gebruik kan de fabrikant daarvoor niet aansprakelijk worden gesteld. De gebruiker is bovendien gehouden
om vG6r gebruik na te gaan of het product voor de beoogde toepassing geschikt is, vooral als deze
toepassing niet in de gebruiksaanwilzing vermeld staat.
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YBp181kd koAGBwpa YBpISIKN OTNPIKTIKN OTEQAVN
| ——— ZteQdvn Kepapukr
\ ) KaTaokeun
Kepapikr
KOATOOKEUH
Bdon Bdaon

Nepiypapn
To Multilink Hybrid Abutment eivat pia automohupepi{opevn pnTivadng kovia yia
TN HOVIN GUYKOMINON KEPAHIKWY KATAOKEUWY AMG UONOKEPAUIKG SITUPITIKOU
Mbiou (LS,) 1y oeidio Tou {ipkoviou oe BAcEl; amd kpdpia TiTaviov/TiTaviou 1
oislélo Tou {ipKoviou (m.x. KoONoBwpa rj Baon cuykdAANGNg) oTNV KaTaokeun

v KohoBwud V OTNPIKTIKQV OTEPAVAV.

Bo 1uBp
Amoxpwaoelg

- HOO0 (upnh adiagdveia)
- MO0 (peoaio adtagaveia)

Xpovog epyaciag
O1xpdvol epyaaiag kat TOAUPEPIOUOU e§apTwvTal amd T Beppokpacia Tou

Avtevéeieig
To npotov avtevSeikvutal
Yo evBooTopaTiki) GuykoAnon,
- €GN TIPOYPOMMATIONEVN TEXVIKT EpYaoiag Sev pmopei va xpnotponoindei,
- O TEPIMTWON YVWoTr¢ aMepyiag Tou aaBevolg o ouatatikd tou Multilink
Hybrid Abutment.

Mapevépyeteg
Agv gival yVWOTEG CUOTNHOTIKEG TIAPEVEPYELEG. T€ OTTAVIEG TTEPITTWOELC, EXOUV
ava@epBei aMEPYIKEG QVTISPATEIS OE EMPEPOUC CUOTATIKA.

ANnAemépacsig

Davohikég ouaieg (mx. Ehaio yw\Bepiag, evyevohn) avayarti{ouv Tov TONUHEPIOHO.
Emopévwc, Sev mpémet va xpnotpomolodvTal UMKA TTou TIEPIEXOLV QuTd Ta
0uoTaTIKA. OEEIBWTIKA AMONUPAVTIKA (1. UTIEPOEESIo TOU USPOYOVOUL) UMopEi Va
aMnAemSpaaouy pe To GUOTNHA EKKIVNONG KAl VOl EMNPEACOUY APVATIKA T
Sadikasia mEne. Q¢ ek ToUToU, N GUPIYYa QUTOHATNG avapiéng Sev mpémet va
QmoAUAIVETa HE OEEIBWTKOUG TapayovTee. H aptyya pumopei va amohupavlei, .
okouTti{ovTag v pe aAkoOAN TOIOTNTAC IATPIKWY EGAPHOYV.

Egappoyi

O1 em@avele emapric MpEme va 0V OONAOTIKA évou va
SlaopahioTei BEATIOTOG GUYKONANTIKGG SEGUOE HETAEY TG BAONG KAl TG KEPAPIKIG
Kataokeurc. H Stadikaoia meptypdgetat mapakatw. H idia Siadikasia
Xpnotpomoteitat yia To Hybrid Abutment kat yia To Hybrid Abutment Crown.

TEPIBANOVTOC XWPOoU. ApEWG HETA T opriynan Tou Multilink Hybrid Abutment YBp18ikd KohoPw Kot UBPISIKEG OTNPIKTIKEG OTEPAVEC
arné T oUPlyya aUTOHATNG AVApIENG, 1oxUOULV ot akdhouBol xpdvor: €veg amo6 val 6 & 0 MiBiov (LS,) IPS e.max
Oeppokpacia wpartiou Kepapiki kataokevn .
23°C+1°C (LS,) Baon
Xpovog epyaciag Nep. 2 herrtd - TOHPWVE e TIC 0BNYiEQ
- - Appofolr - X
Xpovog moAupepiopod TOU KATAOKEUAOTr
(cuurrgplhauﬁuvouévou TOU Xp6vou Nep. 7 hemmtd FEpIoxn GUYKGMNONG
epyaoiaq) ASpomoing: adporoteitat e IPS® _
poroinon Ceramic Etching Gel yia
O1xpdvol epyaaiag Kat TOAUPEPIOHOU pEIVOVTaL O UPNAOTEPES Beplokpaaiec, 20 SevtepohenTta
S . . Iy o
£V au€avovTal o€ XapnAoTepes BepHOKPaTie. Npottoiacia ol 10NG pe Plus
. . yia 60 ésmspo)\sma
Avaloyia avapéng
To Multilink Hybrid Abutment e§wBeitat ané tn oUplyya auTépaTG AVAMENS OTNV ZuykéAnon Multilink Hybrid Abutment
18avik avahoyia 1:1. ::‘)’\il:‘q:n e évwong Féhn yhukepivg, . Liquid Strp
Z0vBeon - - -
H povopepric pitoa \etta amo & PUNKO Kat HEMA. Ot avopy MoAupepiopdc Mep. 7 Aemta auTomoAUHEPIOUOG
EVIOXUTIKEG OUGEG amoTeholvTal amd Baplouxo vaho, TpipBopidio Tou uttepBiou, ZtiABwon g évwong | ZupBatika oTABWTIKA yia KEPAMIKG UNIKG / oUVBET
avapeutypéva opaipoeidn ogeidia kat o&eidio Tou Trraviou. To péyebog Twv Koviag pntivn

owpaTdiwy Kupaivetal peTagu 0,15 kat 3,0 pm. To péco péyeBog Twv owpatidiwy
€ivat 0,9 pm. To GUVONIKO TTEPIEXOUEVO KAT' GYKO TWV QvOPYavwy EVIOXUTIKWY
ouolwv eivat mep. 36%.

'Evéaién

E§wotopaTikn, poviun cuykoMnon f v Ao uahc
Simupttikou NiBiou (LS,) 1y o&eidio Tou {ipkoviou o€ BAaeig amo TiTavio/Kpaua
Titaviou 1y o€giSio Tou {ipKoviou.




YBp18ikd kohoPwpata karackevacpéva anoé o&eidio Tou {ipkoviou (Zr0,)

Kepapiki kataokeun .
(LSy) Bdon
AppoBoli ZUpQWva pE TIG oélrwlsc ZUpQWVa PETIG o§nvl£c
Tou M. Tou .
. Empaveia ouykMnong pe Monobond Plus
Mpogtoipacia yia 60 Sevtepolemta
Zuyk6AAnon Multilink Hybrid Abutment
Kéhun tng évwang . " e
xoviag TéAn YAukepivng, mx. Liquid Strip
MoAupepiopdc Mep. 7 Aemmtd auTomoNUPEPIOUAS
ItiABwon g évwong | ZupBatikd GTABWTIKA yia KEPOUIKA UNIKG / 00VBETN
Koviag pntivn

1. Napaokevn ¢ faong

Katd mv mapackeun Tg BAang yia tn cuyKONANGN He TNV KEPALIKT) KATATKELN,

Tipémel va tnpeital n akéhoubn diadikacia:

- Hmapaokeur) T¢ Baong mpérmel va Sievepyeitat cOppwva pe TIC oSnyieg Tou
KATAOKEUQOTH.

- Hpaon kaBapiletat o€ houtpd umeprxwv 1 pe kaBaplaT atpou kat o
OUVEYELQ OTEYVWVETAI JE PEVUA aéPaQL.

- Hpaon Pidwvetat oto Hovtélo.

- Hkepapki kataokeur) TonoBeteital emdvw oTn BAon Kat n oxeTikr Béon
emonpaivetal pe adiaBpoyo papkadopo. Auto Bonda va emtevyBei n owotr
OXeTIKI TN B€an GTav Ta pépn ouvappiohoynBolv Oe HETAYEVEDTEPO OTABIO.

- Tomnpogil avaduong tng Baong dev mpémet va appoBoAndei fy va tpomomoinei
e Kavévav Tpomo!

- Eavo 1 OLVIOTA TV 1| TWV EMQ DV EMAPRG,
npénel va Tnpeital n akohoudn Siadikaaia:

- Egappoletal okAnpd Kepi SIapdpewong yia Ty mpootacia tou mpo@i
avaduon, kaBwg UMK auTol Tou TUMToU €ivat VKON va agatpeBei
apyotepa.

- Tokavaki Bidac oppayiletar emiong pe Kepi.

- Hem@avela Tg meploxrc ouykoANnong appoBoeital TpooeKTIKG
OUHQWVA LIE TIG 0NYiEG TOU KATAOKEUAOTH.

- TaTov KaBapiopd xpnotpomoleital éva epyaleio kat Séopn atpou.

To kepi mpémel va agaipedei ayohaoTika.

- AgoU kaBaploTei, N em@avela uykOAnong Sev mpémet va empoluvBei oe
Kaplia TePIMTWon, KaBWG KATI TETOLO PMOPE( va EMNPEATEL APVNTIKA TO SEOHO.

- Egapuéletat Monobond Plus atnv kabapr em@dvela GuykoGMnong kat
agrivetat va dpacet yia 60 deutepodemta. Metd to xpovo Spaong, kabe
undhetppa Siaomeipetat pe aépa mou Sev mepiéxel vepd kat Ehaia.

- To kavahi Bidac oppayiletar pe appwdes oaipidio  kepi. H empaveia
ouykOMnong Sev mpémet va empoAuvBei katd  Siadikaoia.

2.Nn 1 ™eg

2.1. YahoKepapKo émupmxou iBiou IPS e.max (LS,)

Kara mv mag NG G yia TN ouykoMnon pe T Baon,

TlpETlEl vampeitain aKo)\ouen 6[(15IKGUICI
H kepapikn kataokeur §ev mpémet va appoBolnBei dtav mapaokevdletat yia
OUYKOMNoN.

- Hxepapukn kataokeur kaBapiletal o€ \outpo umeprxwv N pe kabapiotr
aTHOU Kal 0T OUVEXELD OTEYVWVETAI PE PEVUMA OEPQL.

- MetaTo Brua kaBapiopou, n emeavela cuykoMnong Sev mpémetva
empoNuvBE(, KaBWC KATI TETOIO PMOpE( va EMNPEATEL APVNTIKA TO SEHO.

- Mnopei va xpnotpomoindei kepi yia Ty mpooTaaia Twv EEWTEPIKWY
EMPAVEIDY KAl TWV EQUANWHEVWY TIEPIOKWV.

- Hem@dveia ouykdMnang adporoteitar pe 5% uSpo@Bopiko ofu (IPS Ceramic
Etching Gel) yia 20 Seutepoena.

- 2N OuVéxELQ, 1) EMPAVELD CUYKOANONG Eemévtat oA Kad KaTw and
TPEXOUHEVO VEPO KAl KATOTIV OTEYVWVETA HE aépa oy Sev mepiéxet hata.

- Egapuoleta Monobond Plus otny kaBapr emgdveia ouykONMnong kat
agrivetat va dpacet yia 60 Seutepodemta. Metd to xpovo Spaong, kabe
undleippa Slaomeipetarl pe pedpa aépa mou Sev MEPIEXE VEPO Ka ENala.

2.2 il 0 v ané o&eidio Tou {ipkoviou (Zr0,)
Karta v mag kot G yia cuykOMnan pe T Baon,
anTTEl va npeftain aKo)\ouen élaélKqua
Tlat EUKOAGTEPO XEIPIOWO, N KEPAIKI| KATACKEU TPOCAPTATAN OF £val
ouykpatntipa (my. Microbrush) mpw v appoBoAr.

- Ore€wTePIKEC EMPAVELEG TG KEPARIKIG KATAOKEU|G TPOOTATEVOVTA PE
EMKAAUYN KePLOU.

- Tiatov KaNUTEPO éNeyxo TG Sladikaoiag appoBoNrc, n empavela
OUYKOMINONG HMopei va XpwHaTIoTEl pe avegiho papkadopo.

- Hem@aveia 6uyKGANGNG TNG KEPAUIKIG KATAOKEUNG kabapiletat pe
appopoN pe Al,03 100 um o€ péy. 1 bar kat o€ péy. anootaon 1-2 ek. ané 1o
akpo@Ulo appoBoli¢ (mpémet va tpouvTal ot 0dnyieg Tou
KATOOKEVAGTH).

- Hkepapkn kataokeur kabapiletat pe G€opn atpou 1 o€ AouTpo UMEPTXWY.

- Metd tov kabapiopo, n em@aveia suykoAnong Sev mpémet va empoluvei oe
Kaplia MepmTwon, KaBwe KATI TETOI0 PMOPE( va eNMnPeGoE apvnTIKA Ta
amoTeAéopaTa TNG GUYKOANONC.

Egappdletal Monobond Plus otnv kabaprj em@dveia auykoAAnong kat
agrvetal va §paoet yia 60 Seutepolenta. Meta amé autov to xpovo Spaonc,
KGBE UTONEIHIUA OTEYVWVETAL [ aépa TIoU Sev MEPIEXEL VEPO Kal EAala.

3. Zuyk6AAnon pe Multilink Hybrid Abutment

Katd tn Siadikacia ouykdMnong, mpémel va pouvtal ol akohouBeg o8nyieg:

Ta kaBapiopéva Kal TPOETOIAOEVA E6apTAHATA (KEPOMIKT KATAOKEUN,
Baon) Glcnauuovwl s1oma yia cuykOMnan.

- H 0 OAN nipémel va Sievepyeitat ypriyopa
Kat Xwpic §IGK01I£( 0 xpovog epyaaiag tou Multilink Hybrid Abutment
givaimep. 2 Aemtd oToug 23 °C (+ 1°C).

- Q) yevIKOG Kavovag, éva véo puyxog avapi§ng suvdéetat otn olplyya Tou
Multilink Hybrid Abutment mpiv amé ka6e yprion.

- 'Eva\emto otpwpa Multilink Hybrid Abutment epappdletar ameuBeiag and
CUplW(] GVGHIE[]C omv EﬂllpClVEIﬂ OUVKO)\)\I’](IT]( me BOUI]( Kkarotnv

6ANONC TG KEPApIKI

- To puyxo( uvupl{nq a(pnvsml TonoBeTnpévo o ouplwa Tou Multilink Hybrid
Abutment péxpt Tv enopevn xprion. H umohoimn kovia mohupepiletart péoa
070 PUYXOG Kall XPNOIUEVEL WG OPEAYION.

- HKepapki Kataokeur TonoBeTeiTal eMdvw oTn BAon pe TETOIOV TPOTTO WOTE
va eubuypappifovtat ot emonpavaelg Béong.

- Ta pépn mélovrat petatl Toug ENaQPA Kal OpOIOHOPPA, KAl ENEYXETAL N OWOTH
OeTIKN Béon Twv e§apTnpdTwy (apuoc petald TG BAcNG Kat TG KEPARIKMAC
KATOOKEUAQ).

- X ouvéxela, Ta pépn mélovtat opiyta pali yia 5 deutepodenTa.

- Hmepiooeia oo kavaht Bidag agaipeital mpooeKTIKA Ty, pe éva Microbrush iy
TIVEAAKI XPNOIHOTOIOVTOS TEPITTPOPIKEG KIVITELG.




- Inpavtiké: H nepiooeia Sev mpémel va agaipedei mpiv apyioet o
no)\uuspwuo(, SnA. 2-3 hemtd pevd v avuul{l\. Na 10 axono auto,

&va KataAAn\ io (m.x. Le Cron) kat
@ g§apipata ouykpatolvtal otn Béon tou< e s)\mppla migon katd
Siapketa tng Sadikaaiac.

- Egapuoetar yéAn ylukepivng (my. Liquid Strip) otnv évwon ouykdMnong,
TIPOKEIHEVOU va amopeuxBei 0 OXNUATIOUOG avayaITioTIKoL oTpwuatog. H yékn
YAUKEPIVNG TIPETEL va eQappOTETal TPOOEKTIKA, 0UTWG WOTE va amogeuyBei n
avapiér e pe t ouvBetn pnivi 1 n ektomion g GuvBe¢ pTivng amé
YENN. H yéhn mpémet va agedei emdvw otnv évwon cUyKGANONG péKpt va
©ookAnpwBEi 0 MOAUEPIOHOC.

- X OuVéxela, N PNTIVASNG Kovia auTomOAUpEPITETal EVTOE 7 ATV

- Inuavtiko: Ta pépn Sev mpémetva utmaneouv pzxpl L] Mulnlmk
Hybrid Ab va i mifjpw¢. Mmopouv va
akivnTa, m.Y. pe AaBida emkauppévn pe Stapavri.

- Meta mv oAokArjpwon Tou automoAupEPITHOU, 1) YEAN YAUKepivnG Eemévtat
e vepO.

- Hévwan ouyk6AAnong mpémet va oTiABwOEi mpooeKTIKA pe OTIABWTIKA
Aagtiyakia o€ xapnAi Taxvnra (< 5.000 rpm) yia va amo@euydein
unepBéppavon.

- KaBe umoheiupa koviag mou £xel amopeivel ato kava Bidag agaipeital pe
Kat@MnAa TepIoTPOPIKG epyaleia.

- Hanokatdotaon kaBapiletat pe atpo.

Mp6oBeteg mAnpogopieg

- Hene€epyacia tou Multilink Hybrid Abutment mpérmet va mpaypatomoleital oe
Beppokpacia Swpatiou. Xapn\ég 1y xapun\otepeg Beppokpacieg pmopei va
npokalégouv Suakohia otn Slacmopd kat avapién Tou UNIKOU Kat Uropei va
TIAPATEVOULY TO XPGVO EQYATIAC Kat TOAUHEPIGHOU.

- To anmolupépiaTo UNIKO HITOpPEi va NeKIAoEL Ta pouxa.

Mpogidonoinon

H emagn) amohupépiotou Multilink Hybrid Abutment pie to 8éppa, Toug
BAevvoydvoug Kal Ta HATia TPETEL Va aMOQEVYETAL. € AMONUPEPIOTN KATATTAOT,
70 Multilink Hybrid Abutment propei va mpokaléoet epeBiopols ENapIAg Hop@rig
e anmotéleopia evaioBnaia ota peBakpulikd. Ta 1ATPIKA YAVTIa ToU eumopiou dev
TIapEXouY TPOaTacia amd Ty evaiodnoia ota pebakpuNikd.

Adpkera {wiig kat amoBrikevon

- To Multilink Hybrid Ab Sev mpémetva
avaypagopevn nuepopnvia Aénc.

- Ogppokpacia amobrikeuong Tou Multilink Hybrid Abutment: 2-28 °C.

- Adpketa {wric: PA. onpeiwon enavw otn ouplyya

- To plyxoc avapi€ng mapapével TomoBETNEVO OTN GUPLYYa HETA amo KABe
Xprion. To uNik6 TTou amopiével aTo puYX0 Ba ToAUpEPIOTE Kat To pUYXOG
avapigng Ba xpnoIUEeVOEL EMOPEVIG WG OPEAYION.

DIEfTal petd Ty

Maxpid ané naidia!
Na odovtiatpiki Xprion pévo!

To N6 QUT6 KaTaokeudoTTKe amoKkheIoTIkd yia oBovTiapiki Xprion. Ot Siabikagiec mpéret va akohouBovvtal

Quotned ic oBnyieG via BAGBC ou mopei va pokAnBoGV
a6 n 0pr axohouBia Ty 0BnYIGY ) o XpIioN O i PIITiX EVBEIKVUGEVN TEpIoX, Elval aTapaBeKTec.
Eninhéov 0 XpAoTG vl UnogpEEvos va ENéyge e B Tou eudoun Ty karaMAnTnta kar T Buvarénia
XPrioNG Tou Toi6VTOG yia Tol 6 mpW TV £QappoYH, £v0¢ OKOMGG
Sev avapépetaromi TpogopiccXpAaNc Nepypagéc KoL oTayeia v amorehoty eyyinan Tuv 10Ty kai Bev
fvan Seopeutikd.

T

rkce

Hibrit dayanak Hibrit dayanakl kuron

Seramik
yap!

Kaide

Tanim

Multilink® Hybrid Abutment, hibrit dayanaklarin veya hibrit dayanakli
kuronlarin imalatinda lityum disilikat cam seramik (LS,) veya zirkonyum
oksitten olusan seramik yapilarin titanyum/titanyum alasimi veya zirkonyum
oksit kaidelere (6rn. dayanak veya adeziv kaidesi) kalici simantasyonu
amaayla kullanilan, kendiliginden sertlesen bir yapistirma kompozitidir.

Renkler
— HO 0 (Yuksek Opasite)
— MO 0 (Orta Opasite)

Calisma siiresi
Calisma ve sertlesme siireleri ortam isisina bagimlidir. Multilink Hybrid
Abutment otomiks siringadan sikildigi andan itibaren su siireler gegerlidir:

Oda sicakhig

23°C£1°C
Calisma siiresi Yaklasik 2 dakika
Sertlesme siiresi (calisma stiresi dahil) | Yaklasik 7 dakika

Calisma ve sertlesme siireleri yiiksek sicakliklarda kisalir, diisiik sicakliklarda
ise uzar.

Karistirma orani
Multilink Hybrid Abutment otomiks siringadan optimal 1:1 karisim oraninda
sikilmaktadir.

Bilesimi

Monomer matriksi dimetakrilat ve HEMA'dan olusur. inorganik dolgu
maddeleri baryum cami, itterbiyum trifloriir, karisik sferoid oksit ve titanyum
oksitten olusmaktadir. Parcacik boyutu 0,15-3,0 pm arasindadir. Ortalama
parcacik boyutu 0,9 pm'dir. inorganik dolgu maddelerinin toplam miktari
hacimce yaklagik %36'dr.

Endikasyonlan

Lityum disilikat cam seramik (LS,) veya zirkonyum oksitten yapilmis seramik
yapilarin titanyum/titanyum alasimi veya zirkonyum oksit kaidelere ekstraoral
daimi simantasyonu.

Kontrendikasyonlari

Uriin su durumlarda kontrendikedir

— intraoral yapistirma icin;

—  belirtilen calisma teknigi uygulanamiyorsa;



- hastanin Multilink Hybrid Abutment'in bilesenlerine karsi alerjik oldugu
biliniyorsa.

Yan etkiler
Bilinen sistemik yan etkisi yoktur. Nadir hallerde bazi bilesenlerine karsi yerel
alerjik reaksiyonlar rapor edilmistir.

Etkilesimler

Fenolik maddeler (6rn. keklik Gizimi yag, 6jenol) polimerizasyonu baskilar.
Bu nedenle, bu bilesenleri iceren malzemeler kullanilmamalidir. Oksidatif
etkili dezenfektanlar (6rn. hidrojen peroksit) balatici sistemiyle etkilesime
girerek sertlesme siirecini olumsuz etkileyebilir. Dolayisiyla otomiks siringa
oksidatif etkisi olan ajanlarla dezenfekte edilmemelidir. Siringa, Grnegin tibbi
alkol ile silinerek dezenfekte edilebilir.

Uygulama

Kaide ile seramik yapilar arasinda optimum adeziv baglanti olusmasini
saglamak icin temas yizeylerinin titizlikle hazirlanmasi gerekir. Prosediir
asagida agiklanmistir. Hibrit Dayanaklar ve Hibrit Dayanakli Kuronlar igin ayni
prosediir gecerlidir.

IPS e.max lityum disilikat cam seramikten (LS;) imal edilmis hibrit
dayanaklar ve hibrit dayanakli kuronlar

Seramik yapi (LS;) Kaide
Ureticinin talimatlarina
Kumlama - -
gore
Baglanti alani IPS®
Asindirma Ceramic Etching Gel ile -
20 sn asindinilir
Kosullandirma Baglanti yiizeyi Monobond Plus ile 60 sn

Adeziv simantasyon | Multilink Hybrid Abutment
Siman baglantisini

Gliserin jeli, 6rn. Liquid Strip

ortme
Sertlestirme Yaklasik 7 dk otopolimerizasyon
Siman baglantisini Seramlklkornpozn rezinlerde kulIanlIan

yonel polisaj

Zirkonyum oksitten (Zr0,) imal edilmis hibrit dayanaklar

Seramik yapi (LS;) Kaide

Ureticinin talimatlarina | Ureticinin talimatlarina
Kumlama . M

gore gére
Kosullandirma Baglant: yiizeyi Monobond Plus ile 60 sn

Adeziv simantasyon | Multilink Hybrid Abutment
Siman baglantisini

Gliserin jeli, 6rn. Liquid Strip

ortme

Sertlestirme Yaklasik 7 dk otopolimerizasyon
Siman baglantisim | Seramik/kompozit rezinlerde kullanilan
polisajlama konvansiyonel polisaj malzemesi

1. Kaideyi hazirlama

Kaidenin seramik yapiyla simantasyona hazirlanmasi igin su prosediir

izlenmelidir:

- Kaide dreticinin talimatlarina gére hazirlanmalidir.

— Kaide ultrason banyosunda veya buharli temizleyiciyle temizlenir ve
ardindan hava spreyiyle kurutulur.

—  Kaide model analoguna vidalanir.

— Seramik yapi kaidenin tizerine yerlestirilir ve ona géreceli konumu suya
dayanikli bir kalemle isaretlenir. Bu islem, ileriki asamalarda parcalar
monte edilirken dogru goreceli son konumu elde etmeyi kolaylastirir.

—  Kaidenin disarida kalan profili hichir sekilde kumlanmamali ya da baska
bir sekilde islenmemelidir!

—  Eger uretici temas yuzeylennln kumlanmasini éneriyorsa,

gidaki prosediir izl

- Disanida kalan yiizey korunmak tizere sert modelaj mumuyla
kaplanir, bu tir materyallerin daha sonra kolayca uzaklastiriimasi
miimkiindir.

- Vida kanali da mumla mihiirlenir.

- Yapisma alaninin yiizeyi tireticinin talimatlarina gore dikkatlice
kumlanir.

- Temizleme amaciyla bir alet ve buhar jeti kullanilir. Mumun titizlikle
uzaklastirmasi gerekmektedir.

—  Yapisma yiizeyi temizlendikten sonra kesinlikle kirletilmemelidir, aksi
halde baglanti olumsuz etkilenir.

- Temiz yapisma yiizeyine Monobond Plus uygulanir ve 60 sn tepkimesi
beklenir. Tepkime siiresinin ardindan tiim kalintilar su ve yag icermeyen
havayla dagitilir.

- Vida kanali siinger pellet veya mumla mihiirlenir. Yapisma yiizeyinin
siirec icinde kirlenmemesi gerekmektedir.

2. Seramik yapiyi hazirlama

2.1.IPS e.max lityum disilikat cam seramik (LS;)

Seramik yapinin kaideyle simantasyona hazirlanmasi igin su prosediiriin

izlenmesi gerekmektedir:

—  Seramik yapi simantasyona hazirlanirken kumlanamaz.

— Seramik yapi ultrason banyosunda veya buharli temizleyiciyle temizlenir
ve ardindan hava spreyiyle kurutulur.

—  Yapisma yiizeyi temizleme kademesinden sonra kesinlikle
kirletiimemelidir, aksi halde baglanti olumsuz etkilenir.

—  Dus yiizeyleri ve parlak alanlar korumak icin mum uygulanabilir.

—  Baglant yiizeyi %5 hidroflorik asit (IPS Ceramic Etching Gel) ile 20 sn
asindirihir.

— Ardindan baglant: yiizeyi akan su altinda iyice durulanir ve yag
icermeyen havayla kurutulur.

- Temiz baglanti yiizeyine Monobond Plus uygulanir ve 60 sn tepkimesi
beklenir. Tepkime siiresinin ardindan tiim kalintilar su ve yag icermeyen
hava tiflenerek dagtilir.

2.2 Zirkonyum oksitten (Zr0,) imal edilmis seramik yapilari hazirlama

Seramik yapinin kaideyle simantasyona hazirlanmasi igin su prosediiriin

izlenmesi gereklidir:

— Uygulamayi kolaylastirmak icin seramik yapi kumlanmadan énce bir
tutucuya (6rn. Microbrush) takilabilir.

—  Seramik yapinin dis yiizleri mum kaplamayla korunur.

— Kumlama prosediiriinii daha iyi kontrol etmek icin baglanti yiizeyi sabit
miirekkepli bir isaret kalemiyle boyanabilir.



—  Seramik yapinin baglanti yiizeyi, maksimum 1 bar basing ve piiskiirtme
agzindan maksimum 1-2 cm uzaklikta 100 pm'lik Al,05 ile temizlenir
(treticinin talimatlarina uyul gerekmektedir).

—  Seramik yapi buhar jetiyle veya ultrason banyosunda temizlenir.

— Baglanti yiizeyi temizleme isleminden sonra kesinlikle kirletiimemelidir,
aksi halde baglanti sonucu olumsuz etkilenir.

— Temiz baglanti ylizeyine Monobond Plus uygulanir ve 60 sn tepkimesi
beklenir. Bu tepkime siiresinin ardindan tiim kalintilar su ve yag
icermeyen havayla dagitilir.

3. Multilink Hybrid Abutment ile simantasyon

Simantasyon prosediiriinde su talimatlara uyulmasi gereklidir:

—  Temizlenmis ve kosullandinlmis bilesenler (seramik yapi, kaide)
simantasyon icin bir yere hazirlanir.

— Bundan sonraki simantasyon prosediiriiniin hizli ve kesintisiz bir
sekilde gerceklestirilmesi gerekmektedir. Multilink Hybrid
Abutment icin calisma siiresi, 23°C (+ 1°C) sicaklikta yaklasik
2 dakikadir.

— Genel kural olarak her kullanim 6ncesinde Multilink Hybrid Abutment
siringasina yeni bir kanistirma ucu takilir.

- Kanistirma sinngasindan kaidenin baglanti yiizeyi ile seramik yapinin
baglanti yiizeyine dogrudan ince bir Multilink Hybrid Abutment tabakasi
uygulanir.

—  Kanistirma ucu bir sonraki kullanima kadar Multilink Hybrid Abutment
siringasinin tizerinde birakilir. Kalan siman, ucun icinde polimerize olur ve
mihiir islevi gorir.

—  Seramik yapi, konum isaretleri hizalanacak sekilde kaidenin iizerine
yerlestirilir.

— Parcalar hafif ve esit sekilde birbirine bastirilir ve bilesenlerin goreceli
konumlarinin dogru olup olmadigi kontrol edilir (kaide ile seramik yapi
arasindaki gegis).

— Daha sonra parcalar 5 sn sikica birbirine bastirilir.

- Vida kanalindaki fazlaliklar 6rn. bir Microbrush veya fircayla déndiirme
hareketleri uygulanarak gikarilir.

—  Onemli: Fazlaliklar, sertlesme siireci baslamadan, yani kanistirma
isleminden sonra 2-3 dakika ge¢gmeden temizlenemez. Bunun icin
uygun bir dental alet (6rn. Le Cron) kullanilir ve bu sirada parcalar
hafifce bastirlarak fikse edilir.

—  Inhibisyon tabakasi olusumunu dnlemek icin simantasyon ek yerine
gliserin jeli (6rn. Liquid Strip) uygulanir. Gliserin jeli, kompozitle
karismamasi veya onu yerinden ¢ikarmamasi icin dikkatlice
uygulanmalidir. Jel, polimerizasyon aya kadar si
ek yerinin tizerinde kalmalidir.

— Daha sonra yapistirici kompozit 7 dk siireyle otopolimerize edilir.

— Onemli: Multilink Hybrid Abutment tamamen sertlesinceye kadar
parcalar oynatilmamalidir. Bunlar, 6rn. elmas kapl ambizlarla
tutularak hareketsiz birakilabilirler.

—  Otopolimerizasyon islemi landiktan sonra gliserin jeli suyla
yikanir.

— Simantasyon ek yeri kauguk parlaticiyla, asiri isinmayi 6nlemek
icin diisiik devirde (< 5.000 devir/dk) olmak iizere, dikkatlice
cilalanmaldr.

—  Vida kanalinda kalan kalintilar uygun bir devirli aletle ¢ikarilir.

— Restorasyon buharla temizlenir.

Ek notlar

- Multilink Hybrid Abutment oda sicakliginda islenmelidir. (Daha) dusiik
sicakliklar materyalin sikilmasini ve kanistinlmasini giilestirir, calisma ve
sertlesme siirelerini uzatir.

—  Polimerize olmamis materyal giysileri lekeleyebilir.

Uyan

Sertlesmemis Multilink Hybrid Abutment'in ciltle/mukoza zarlanyla ve
gozlerle temas etmesinin engellenmesi gerekmektedir. Multilink Hybrid
Abutment, polimerize olmamig durumda hafif tahrise neden olabilir ve
metakrilatlara karsi duyarliliga yol acabilir. Piyasada satilan tibbi eldivenler
metakrilatlarin hassaslastirici etkisine karsi koruma saglamaz.

Raf 6mrii ve saklama kosullari

— Multilink Hybrid Abutment belirtilen son kullanma tarihinden sonra
kullanilamaz.

—  Multilink Hybrid Abutment'in saklama sicakligi: 2-28°C

— Raf omrii: sinnganin iizerindeki bilgiye bakiniz

— Karistirma ucu her kullanim sonrasinda siringanin tizerinde birakilir. Ucun
icindeki materyal sertlesir ve boylece karistirma ucu mihiir islevi gorir.

Cocuklarin ag) yerlerde saklayin!
Sadece dis hekimligi kullanim icindir!

Bu materyal sadece dis hekimliginde kullanimak izere hazirlanmistr. isleme koyma sirasinda Kullanma
Talimatina kati olarak riayet ediimelidir. Belirlenen kullanim alani ve Kullanim Talimatinin izlenmedigi
durumlarda olusacak hasarlardan sorumluluk kabul edilmeyecektir. Uriinleri Talimatta agikca belirtilmemis
herhangi bir amac icin kullanim ve uygunluk agisindan test etmekten kullanict sorumludur. Tanimlama ve
bilgiler 6zellikler iin garanti olusturmayacag gibi bir baglayiclgi da yoktur.



Pycckun

T6pupHbI abaTMeHT Tn6pupHbI abaTMeHT-KOpOHKa

| Koporka Kepamuueckas
| | CcTpyKTypa
Kepamuyeckas PYKTYR
CTpyKTYypa
OcHosa OcHosa

Onucanne
Multilink® Hybrid Abutment — 3To camoTBepjjeloL|uit KOMNO3UTHbIA LiEMEHT
JANA NOCTOAHHOI ChuKCaL (CKNeMBaHNA) KepaMuueckux CTpykTyp u3
cTeKnokepamuky U3 gucunvkara nutua (LS2) unu okcupa UMpKoHua ¢
OCHOBO (HanpuMep, aaTMeHTOM) U3 TUTaHa / CinaBa TUTaKa Uk oKCUja
I ANA U3T T 0 abaTMeHTa unu rubpupHoro
abaTMeHTa-KOpOHKM.

Ligeta
— HO 0 (sbicokasn onakoBoCTh)
— MO 0 (cpepHAas 0nakoBoCTh)

Pa6ouee Bpema

PaBouee Bpema 1 Bpems T 3aBUCAT OT patypsl B
MpuBEfjeHHbIe 3HAUCHNA BPEMEHY OTCUMTLIBAIOTCA Cpasy noce
Bbijasnueanma Multilink Hybrid Abutment u3 wnpuua co cmecutensHo

MpoTuBonokasanua

Wcnons3oBave NpoTuBonokasaHo

—  NA MHTPAOPanbHOro CKNeuBaHus.

— TP HEBO3MOXHOCTU COBNIOfleHNA NPeflycCMOTPEHHO TEXHUKN
nNpUMeHeHuA.

—  Npy u3BeCTHOI anneprin k ntobomy u3 komnoHextos Multilink Hybrid
Abutment.

Mo6ouHoe feiicTene

CucTeMHOe N0BOYHOR leiiCTBHE IO HACTOALIETO BPEMeHi He 0GHapYXeHo. B
PefIKUX CnyyasX BLIABNAKTCA annepriuyeckire peakiyuit K oTjeNbHbIM
KOMMNOHEHTaM.

iicTBME C IpyrUMM I

®deHonbHble BelecTBa (Hanpumep, rpylwaHKa Uy 3BreHon) 3amMenaioT
nonMMepU3aLyio, NO3TOMY He CeflyeT NPUMEHATL MaTepuansi, CofjepXxaliue
NOfJOGHbIE BelecTsa.

[le3nHcbuumpyiole CPeCTBa C OKUCNAIOWMM leiiCTBUEM (Hanpumep,
NepoKCM]) BOJOPOJiA) MOTYT B3aUMOJJEICTBOBATH C CUCTEMOV UHULMATOPOB,
4TO B CBOKO OYEPeflb MOXET YXy[JUIMTh NPOLECC 0TBEpX[jeHuns. MosTomy He
cnefyet bC i WnpUY oKNC

cpepcTamu. [| chekuyna moxer ThCA,
ME[ULMHCKUM CUPTOM.

MpumeHerne

TuwatensHas NOAroToBKa KNeeBoil NOBEPXHOCTM — NPEANOCHINKa ANA CO3JaHms
ONTUMANbHOrO afjre3NBHOr0 COeJUHEHNUA MEX]ly OCHOBOW 1 KepaMVNeCKDPI
CTpyKTypOiA. [lanee npusefjieH 06pa3 JeicTBIi, HEOBXOLUMBIIA AN

-~ NOCTUXeHNA 3TOi Lenu. [InA ruby 0 abaTMeHTa 1 rub| 0
HacajikoiA: ~ PR
abaTMeHTa-KOpOHKM Noc 0CTb leiCTBII
KomHarHas Temnepatypa Tu6 Z nr i abaTmen 3 IPS e.max —
23°C+1°C CTex Ha OCHOBe JUC nutua (LS;)
Pabouee Bpema MpumepHo 2 MUHYTBI
Kepamuueckas
Bpewms TBepfenusa OcHoBa
MpumepHo 7 MUHYTHI
(Bkniouas pabouee Bpems) pumep Y cTpyKTypa (LS;)
NeckocrpyiiHan B cooTBeTcTBUM C
Mpu 6onee BLicOKOl Temnepatype cokpallaeTtca paboyee Bpema i Bpema o6pa6otka - NaHHBIMU
OTBEPX[IeHNA, NPy Gonee HU3KO/ TeMnepaType OHI YBENUUNBAIOTCA. p
KneeBas noBepxHOCTh B
Com_'l!otueumg CMeLmBann n Teyenne 20 c. ¢
Multilink Hybrid Abutment BbijasnusaeTca u3 cvewnBsaiowero wnpuua poTpaska nomolybio IPS® Ceramic -
BCerfja B ONTUManbHOM COOTHoWeHMM 1:1. Atzgel
Coctas Mogrotoska Kneesble noBepxHoCTy B Teyenue 60 c.
MoHoMepHas MaTpuLa cocTouT U3 fumetakpunata u HEMA. ¢ nomowsio Monobond Plus
ApresusHoe . .
Heopraxuyeckue Hanonxutenu sxn'louam B Ceﬁjl 6apuesoe cTekno, lil Multilink Hybrid Abutment
TpUchTOPUA MTTEPBUR, CcHePOUfIHBIA CMelWaHHbI/ OKCU U OKCU] TUTaHa. CKneuBakue
Pa3mep uactuy coctasnset 0,15 — 3,0 mkm. CpefjHuit pasmep yacTuy — 3aKpbiTHe KNeesoro N N Liquid Stri
0,9 Mkm. O6wuit 06bem HeopraHMyeckux HanonHuTenei coctasnaet wea NMyepuHOBLIM renb, Hanpumep, Liquid Strip
o
npumepHo 36%. OtBepxfieHne PUMePHO 7 MUH. aBTONC I
MNoka3anua Monuposka kneeoro | O6IYHbIE NONUPLI ANA NONMPOBKIA KepaMuKyn 1
JKcTpaopanbHas, NOCTOARHaA (hMKCALMA KePaMUIeCKUX KOHCTPYKLMiA U3 wea nnactmaccel

ANCUNNKATINTNEBOrO CTekna (LS;) NN OKCUJIa UMPKOHUA C OCHOBAHMEM U3
TUTaHa/TUTaHOBOrO CNNasa unn OKCUf1a UMPKOHMA.




T6pupHble abaTMeHTbl U3 OKCKfa LUPKOHUA (Zr0;)

Kepamuyeckas OcHosa
cTpykTypa (Zr0,)
N B cooTBeTCTBUM C B cooTBeTCTBUM C
MeckoctpyitHas
NaHHbIMM JaHHbIMK
o6pa6oTka
npou3BoguTens npoussoguTens
Kneesble nosepxHocTy B Teuenue 60 c.
Moprotoeka
¢ nomotysto Monobond Plus
ApresusHoe " .
A Multilink Hybrid Abutment
cKneusakue
3akpeiTve Kneesoro N .
wea [nuuepuHoBlit renb, Hanpumep, Liquid Strip
o 7 MuH. aBT
Monupoeka kneesoro | O6biuHble NONMPbI ANA NONUPOBKM KEPAMUKM 1
wea nnacTtMaccsi

1. MoproToBKa OCHOBbI

[InA NOAroToBKN OCHOBHI K CKIeMBaHUIO C KepaMuyeckoit CTpyKTypoit

obpatyaitre, yicTa, Ha cnefy MOMEHTI:

—  npyu 06paboTke OCHOBLI CRleflyiiTe YKa3aHNAM NPON3BOAMTENS.

—  OCHOBY NOYMCTUTb B YNIbTPA3BYKOBO/ BaHHE Wi NECKOCTPYAHOM
annapare, 3aTem BLICYWUTb BO3JYXOM.

—  OCHOBY NPUKPYTUTL K aHanory Mofienu.

— Kepamuyeckylo CTPyKTypy NocauTh Ha OCHOBY U MPOMapKiPOBaTh
nonoxexue o6enx yacrei no ot APYT K Apyry ¢
BOJJOCTOMKOTO Kaf 310 B it
COEJJVHUTb YACTM B KOHEUHOM MONOXEHNH.

—  Henb3A NPOBOJUTL NECKOCTPYIAHYI0 06paboTKy NpujecHeBoil Yacti
OCHOBbI UMK KaKMM-NMBO MHbLIM 06pa3om ee oﬁpaﬁamsanl

- Ecnun neckocTpyitHas o6p. o« ™

, C it cnenymmym

npasBunbHO

nocneuoaatenbnom Aeucnmw
ANA 3aWunTsl ﬂpMﬂe(HEBDVI 4acTn HaHoCUTCA TBepﬂbIIlI MOflenupoBoY-
HbliA BOCK, NOCKOMbKY B NOCNECTBUY ero GyfeT Nerko yfanurs.

—  WaxTy BUHTa TakXe CrieflyeT 3aKpbiTb BOCKOM.

—  OCTOPOXHO NPOBECTU NECKOCTPYitHYIo 06paboTKy cknenBaemoit
NOBEPXHOCTY B COOTBETCTBIAM C [JaHHBIMU NPOU3BOJUTENS.

—  MPOBECTM OYMCTKY MHCTPYMEHTOM 1 NapoM. 06A3aTensHo CiefuTh 3a
TeM, 4ToGbl BECh BOCK GbiNl MOMHOCTLIO YjaneH.

—  Tlocne 0uNCTKI HEMPeMeHHO CrieflyeT u3beraTb Ni6Oro 3arpAsHeHNs
CKMneuBaeMoit NOBEPXHOCTM, NOCKOMbKY 3TO HEraTUBHO CKaXeTcA Ha
COEUHEHNN.

—  Hatxectu M d Plus Ha o! c PXHOCTH 1
0CTaBUTb leiicTBOBaTL Ha 60 CekyH]J. 3aTem ocTaTKu ClyTb BO3lyXOM, He
coflepXxal|uM npumeceit BOfbl M Macna.

—  lWaxTy BMHTA 3aKPbITh NOPONOHOM MM BOCKOM. Crie[uTh, YTOGH He
3arpA3HANach CknevBaemas NoBepXHOCTb.

b

2. MoproToBKa KepamMn4ecKoil CTPYKTYpbl

2.1. IPS e.max cTeknokepamuka u3 gucunukarta nutua (LS;)

ﬂnx MOJroTOBKM KepaMquCKom CTPYKTYPbI K CKNENBaHMIO C OCHOBO

p Ta, Ha cnefly MOMEHTbI:

- Tpu nonrmoake KepaMUyecKoi CTPYKTYpI K CKNIeUBaHuIo He
nofiBeprath ee neckoCTpyitHoi obpaboTke.

—  KepaMuueckyto CTPYKTypy MOUMCTUTH B YNbTPa3ByKOBOIA BaHHe 1
NapoCTPyiHbIM annaparom, 3aTeM BbICYWUTb BO3YXOM.

—  Tlocne 0uNCTK HeMpeMeHHo crieflyeT u3beraTb NI06Oro 3arpAsHeHUA
CKrneuBaeMoit NOBEPXHOCTM, NOCKOSbKY 3TO HETaTUBHO CKaXeTcA Ha
COeJIUHEHNN.

— [InA 321 Thl HAPYXHbIX NOBEPXHOCTEN UMK rNasypoBaHHbIX obnacteit
MOXHO HaHeCT! BOCK.

—  Cknevaemyto NOBEPXHOCTb NPOTPaBUTL 5%-HbIM reniem nnasukoBoi
kucnotsl (IPS Ceramic Atzgel) B Teuenute 20 cekyH].

- 3arem K ) NOBEPXHOCTH Tl 0 POMBITb O]} NPOTOYHOI
BOJJOVA M BLICYWUTH BO3[]YXOM, He COflepXaljuM Npumecei Macna.

—  Hanect Monobond Plus Ha o c PXHOCTH 1
OCTaBUTb leICTBOBATH Ha 60 CeKyHJ. 3aTeM OCTaTKyt CyTh BO3YXOM, He
coflepXalum npumecedt BOfbl U Macna.

2.2 MoproToBKa KepamMn4eckoil CTPYKTYpbl U3 OKCMAla uupKonua (Zr0y)
)]nn MOJroTOBKM KepaMqucxom CTPYKTYPbI K CKNIENBAHMIO C OCHOBO
P yitcTa, Ha C MOMEHTbI:

- [ina ynoﬁcma 8 paboTe 3aKpenuTb KepaMUueckyto CTpyKTypy nepep
neckocTpyitHoit 06pa6oTkoit Ha Tperepe (Hanpumep, Microbrush)

— ]I 3aWMThl HAPYXHbIX NOBEPXHOCTEN KEPAMUYECKOI CTPYKTYPbI HAHECTH
BOCK.

- ﬂnn Nyywwero KOHTPONA nNpoLiecca NeckocTpyitHoit o6paboTkn

PXHOCTU Nepef] 06CTP MOXHO NMOKPacHTh
nepMaHEHTHHIM MapKepoM.

— [InA OYMCTKM CKNenBaEeMbIX OBEPXHOCTel KepaMiyeckoil CTpyKTypeI
MOXHO NPOBECTH NECKOCTPYitHyto 06paboTky neckom Al,03 100 MKM npu
JaBnexuu makc. 1 6ap u PACCTORHUM [0 COMNa MaKC. 1-2cm

yicta, ¢ y F Al )

—  KepaMuueckyto CTPYKTypy MOUMCTUTb C MOMOLLbIO NAPOCTPYAHOTO
annapata unu B yNbTpasByKoBOW BaHHe.

—  Tlocne 0uNCTKI HEMPeMeHHO creflyeT u3beraTb NiGOro 3arpAsHeHUA
CKrneuBaeMoit NOBEPXHOCTM, NOCKOSbKY 3TO HEraTUBHO CKaXeTcA Ha
COeIUHEHNN.

— Haxectu M d Plus Ha o! K p M 1
0CTaBUTb leiiCTBOBATH Ha 60 CeKyH[J. 3aTeM OCTaTKy CyTh BO3YXOM, He
CcoflepXal|uM npumecedt BOfjbl 1 Macna.

b

3. CknemaHue ¢ nomotsio Multilink Hybrid Ahutment

Mpu ck « faTe, yiicTa, it NOpAROK feiicTBMiA:

—  CknevBaeMble KOMNOHEHTI (KepaMUyecKylo CTPYKTYPY, OCHOBY) OYMCTUTH
¥ NOArOTOBHTb.

- C JI0NXHO NPOBOJUTLCA GbICTPO 1 6e3 nepey
Pa6ouee Bpema y Multilink Hybrid Abutment cocraenset npu 23°C
(+ 1°C) NpUMEpPHO 2 MUHYTBI.

—  TIpUHYMNNanNbHO BaXHO Nepef) KaX[biM CKNenBaHUeM yCTaHaBnuBaTh
HOBYIO CMeLIMBatoLLyto KaHtonio Ha wnpuy Multilink Hybrid Abutment.

—  Multilink Hybrid Abutment Hanpamyio 13 cMelwmBaloLeil KaHIONM TOHKO
HaHeCTy Ha CKi y Th OCHOBbI U Kep. Koi
CTPYKTYpbI.




—  Vicnonb3oBaKHyio CMelwMBaloLLyIo KaHionio ocTasuTb Ha wnpuue Multilink
Hybrid Abutment fjo cnepytoujero ucnonb3osaus, T.k. MaTepuan B
KaHione NonuMepu3yeTca 1 CyXuT KpbilKOi.

—  Kepamuueckyto CTpYKTypy pacnofioXuTb Ha OCHOBE TakiM 06pa3oM,
4TO6b MapKUPOBKM, BHINOMHEHHbIE paHee, HaAXOUINCh IPYT Hajl [PYroM.

- Tpug pHOM €MbHOM npUXarb YacTu ipyr K
PYTY, NpoBepAs nc KOHT MapK1poBOK
OCHoBa/Kepamuyeckas CTpyKTypa)

—  3arem 06beKTb Kpenko NpuXumarb ipyr K Apyry B TeYeHUe 5 cekyHy.

—  V13nuwKm 0CTOPOXHO yanuTh U3 WaxThl BUHTA BPaLATENbHbIM
JBUXEH!eM, Hanpumep, ¢ nomoubio Microbrush unu kucru.

- Henb3a: pi [10 TOFO, KaK HauHeTca
oTBepX[eHue, T.e. uepez 23 MUHYTHI nocne zamemmsaum QIna
3Tif Lenu uc y PaToOPHBI UHCTPYMEHT

(Hanpumep, Le Cron) u 06beKTbl ylepXXuBaloTca Ha MecTe nerkum
[LaBniexue B npouecce.

—  Hawectvt rnuuepuHoBbii renb (Hanpumep, Liquid Strip) Ha LeMeHTHbI
WOB NA NPefoTBpalleHns 06pa3oBaHNA MHTMBUPOBAHHOTO CIIOA.
TNULEPUHOBLI reflb HAHOCUTb OCTOPOXHO, UTOBLI U3Bexars
nepeMelIMBaHInA N BLITECHEHMA (DUKCUPYIOLLEro KOMNo3uTa. Tenb
OCTaBUTb Ha LUEMEHTHOM WBE [|O OKOHYaHUA BPEMeHY 3aTBep[leBaHuA.

—  3aTem NpOUCXO[UT NONHAA aBTONONUMEPU3aLUA (HUKCUPYIOLIEro
KOMNO3WTa B TeueHue 7 MUHYT.

— BaxHo: J|o okoHyaHua nonumepusauun Multilink Hybrid Abutment
06beKTHI He JiBUrath 1 aaqucvlpunan VX B HENMOJIBUXHOM

nuHLeTa ¢
noKpbITHEM.

— Mocne aBTONC r blii renb CMbITh
BOJJOIA.

— KneeBoit WoB 0CTOPOXHO
npu He6onbwom yncne o6opoToB (< 5 000 06./MuH.), I|106|=|
u3bexarb neperpesa.

—  eC B WaXTY BUKTa NONANy U3NUWKY (hKCUPYIOLIEro MaTepuana, ux
CrlelyeT y[anuTh COOTBETCTBYIOWMM BPALIAIOLMMCA UHCTPYMEHTOM.

— MOYMCTUTH C MOMOLLIO NAPOCTPYIHOTO annaparta.

Oco6ble yka3anua
Multilink Hybrid Abutment cnielyet o6pa6arbiBath Tobko npu
KOMHaTHO# Temnepartype. OXNnax/IeHHbIit MaTepuan 3 XonofunbHuka
CNIOXHee W3BIeKaTh 1 3aMellnBaTh, OH Gonee BA3KMiA, ero pabouee
BPEM# U BPEMA TBEPEHNA YANUHAOTCA.

—  HeoTBepX/1eHHbI/t MaTepuan MOXeT 3arpAsHATb OfleXy

Mepb! NpejJocTOPOXHOCTH

W36erath kKOHTaKTa Hecnonumepu3soBaHoro marepuana Multilink Hybrid
Abutment ¢ KoXelt, CU3UCTOI 060NOUKOI U rNasamit. B HeoTBepXjeHHOM
cocroanun Multilink Hybrid Abi nerkoe pasfif

[1eiACTBYE ¥ MOXET NPUBECTH K MOABNIEHUIO YYBCTBUTENBHOCTH Ha
MeTakpunathl. OBbIuHbIe MeJULMHCKIeE NepyaTKy He ABNAIOTCA SCHcheKTUBHOM
3alMTON OT UyBCTBUTENbHOCTM HA MeTaKpUnartsl.

Ycnosus xpaHenus
Multilink Hybrid Abutment He ucnonb3oBath no UcteyeHun cpoka
TOHOCTY.

— Temnepatypa xpatenua y Multilink Hybrid Abutment: 2-28 °C

—  INUTeNbHOCTb XPaHeHNA — CPOK TOfJHOCTH CM. Ha WwnpuLe

—  CMewWwBalLYio KaHIOoNIo NOC/e UCMONb30BaHUA OCTABNATL Ha WNPULE.
HaxopAuwuitca B Heit MaTepuan oTBepX/1aeTca, NP1 3TOM KaHiona
BLINOTHACT CPYHKLVIO KPLILIKYA.

XpaHuTb B MecTe, He[JOCTYNHOM [NA feTei!
[Ina uc TONBKO B C m!

3ToT Matepwan paspacotan s 5 " fonxen
CTPOTO B COOTBETCTBMM C UHCTPYKLelt N0 TpHMEHeHIIO. (TPON3BORMTEN He HECeT OTBETCTBEHHOCTA B
CAyyae UCTIONb308aHIA MATEPHaN C HapyLLeHWeM WHCTPYKUUK I B HETPEYCMOTPEHHOM 0BAacT

npUMeHeHUa. T10TPEGHTENS HECET OTBETCTBEHHOCTS 32 TECTUDOBAHHE MATEpHaNa Ha NPHTOJHOCT ero

NpUMeHeHIA 113 MIOBHIX ene, NPAMO He YKa3aHHbX B WHCTPYKUAN. ONMCAHUA U NpUBEJIeHHbIE JaHHbie He

ABAOTCA FapaHTHeli CBOMCTS MATEPHANa U He ABNAIOTCA OBA3ATENLHHMA.



tacznik hybrydowy Korona hybrydowa
( Korona Struktura
\ ceramiczna
Struktura
ceramiczna
Baza Baza
Opis
Multilink® Hybrid Ab jest ch fzalnym ¢

kompozytowym, do ostatecznego cementowania struktur ceramicznych,
wykonanych z dwukrzemowo-litowej ceramiki szklanej (LS;) lub tlenku
cyrkonu, mocowanych na tytanowych lub cyrkonowych bazach (np. taczniki
lub standardowe bazy), w celu wyk ia hybrydowych facznikow lub
hybrydowych koron.

Kolory
- HO 0 (duza opakerowos¢)
- MO 0 ($rednia opakerowos¢)

Czas pracy

Czasy pracy i wigzania zalezne sg od temperatury otoczenia. Po wycisnieciu
iatu ze strzykawki samomi ej, nalezy przestrzega¢ nastepujacych

czasOw stosowania:

Temperatura pokojowa
23°C+1°C

Czas pracy ok. 2 min

Czas po!|meryzaq| ok. 7 min

(wlacznie z czasem pracy)

Przeciwwskazania

Nie jest wsk stosowanie iatu wr

— do cementowania w jamie ustnej,

—  jedli zalecana technika pracy nie jest mozliwa,

—  w przypadku stwierdzonej nadwrazliwosci pacjenta, na ktérykolwiek
ze sktadnikow materiatu Multilink Hybrid Abutment.

ych przypadkach:

Dziatania niepozadane

0Ogdlnoustrojowe dziatania niepozadane nie sa dotychczas poznane.
W rzadkich przypadkach moga wystapi¢ reakcje nadwrazliwosci

na poszczegdlne sktadniki materiatu.

Interakcje

Substancje fenolowe np. olejek wintergrinowy lub eugenol) hamuja
polimeryzacje. Dlatego nie wolno stosowa¢ materiatow, ktore zawieraja te
sktadniki.

Srodki dezynfekcyjne zawierajace $rodki e, (np.wode
moga wchodzi¢ w reakcje z systemem inicjatoréw i tym samym ostabia¢
proces wigzania. Dlatego tez nie nalezy dezynfekowac strzykawek typu
Automix za pomoca materialow zawierajacych $rodki utleniajace.
Dezynfekcja moze by¢ przeprowadzana przez przetarcie strzykawki
alkoholem przeznaczonym do celow medycznych.

Zastosowanie

Cementowane powierzchnie uzupetnien protetycznych powinny by¢
precyzyjnie przy w celu uzyskania of Inych warunkéw dla
adhezyjnego potaczenia pomiedzy baza i strukturg ceramiczng. W tym celu
opisano doktadnie odpowiednie procedury postepowania. S3 one identyczne
zaréwno w przypadku cementowania hybrydowych facznikow,

jak i hybrydowych koron.

tacznik hybrydowy i korona hybrydowa wykonana z ceramiki szklanej
dwukrzemowo-litowej - IPS e.max (LS;)

Struktura ceramiczna

Przy wyzszej temperaturze skraca si¢ zaréwno czas pracy, jak i czas
{zania. Przy nizszej temp e czasy ia odpowiednio sie

wydtuzaja.

Stosunek mieszania
Multilink Hybrid Abutment, wycisniety ze strzykawki samomieszajacej, jest
zawsze wymieszany w optymalnym stosunku 1:1.

Sktad

Matryca monomerowa skfada sie z dimetakrylanu i HEMA. W skfad
wypefniaczy nieorganicznych wchodza: szkfo barowe, trojfluorek iterbu,
mieszanina tlenkow sferycznych i dwutlenek tytanu. Wielkos¢ czasteczki
waha sie od 0,15 —3,0 pm. Srednia wielkoé¢ czasteczki wynosi 0,9 pm.
Catkowita zawartos¢ wypetniaczy nieorganicznych wynosi ok. 36 %.

Wskazania

Zewnatrzustne, trwate cementowanie struktur ceramicznych wykonanych

z dwukrzemianu litu (LS,) lub tlenku cyrkonu osadzanych na tytanie/stopach
tytanowych lub bazach z tlenku cyrkonu.

(Ls,) Baza
Pi . Zgodnie z zaleceniami
iaskowanie -
producenta
Powierzchnig faczenia
- wytrawiac przez 20 s _
Wytrawianie IPS® Ceramic Etching
Gel

Przygotowanie Powierzchnie faczenia pokry¢ na 60 s
powierzchni materiatem Monobond Plus
taczenie adhezyjne | Multilink Hybrid Abutment

Pokrycie miejsc
taczenia uzupetnienia
z filarem

Utwardzanie Samopolimeryzacja materiatu w czasie ok. 7 min

Polerowanie brzegow| Tradycyjne systemy polerownicze, przeznaczone
uzupetnienia do ceramiki i materiatow zfozonych

Pokry¢ brzegi uzupetnienia zelem glicerynowym
np. Liquid Strip




tacznik hybrydowy wykonany z tlenku cyrkonu (Zr0;)

Struktura ceramiczna
(Zr0y)

Baza

Piaskowanie

Zgodnie z zaleceniami
producenta

Zgodnie z zaleceniami
producenta

Przygotowanie

Powierzchnig faczenia pokry¢ na 60 s

powierzchni materiatem Monobond Plus

2. Przygotowanie struktury ceramicznej
2.1. Ceramika szklana dwukrzemowo-litowa - IPS e.max (LS;)
Aby odpowiednio przygotowac strukture ceramiczng do jej potaczenia
z baza, nalezy przestrzega¢ nastepujacych zalecen:
— Nie wolno piaskowac struktury ceramicznej, przygotowywanej
do cementowania.
—  Strukture ceramiczng oczysci¢ w myjce ultradzwiekowej lub przy uzyciu
parownicy, a nastepnie wysuszy¢ strumieniem powietrza.
Po oczyszczeniu, nie wolno ponownie zanieczysci¢ powierzchni taczenia.

taczenie adhezyjne

Multilink Hybrid Abutment

Pokrycie miejsc
taczenia uzupehienia
z filarem

Pokry¢ brzegi uzupetnienia zelem glicerynowym,
np. Liquid Strip

Utwardzanie

Samopolimeryzacja materiatu w czasie ok. 7 min.

Polerowanie brzegow| Tradycyjne systemy polerownicze, przeznaczone
uzupetnienia

do ceramiki i materiatow ztozonych

1. Przygotowanie bazy
Aby odpowiednio przygotowac baze do cementowania struktur
ceramicznych, nalezy przestrzega¢ nastepujacych zalecen:

Baza powinna by¢ przygotowana zgodnie z zaleceniami producenta.

Oczysci¢ baze w myjce ultradzwiekowej lub za pomoca parownicy,

a nastepnie wysuszy¢ strumieniem powietrza.

Baze przykreci¢ do modelu analogowego.

Strukture ceramiczng nalezy natozy¢ na baze i ustali¢ docelowe potozenie

obu elementdw, a nastepnie zaznaczy¢ te wzajemna relacje za pomoca

wodoodpornego markera. Utatwia to potem znacznie odtworzenie
potozenia obydwu czgsci wzgledem siebie i ich wlasciwe umiejscowienie

w pozycji koncowej.

Nie wolno piaskowa¢ profilu wytaniania bazy, ani opracowywac go

w zaden inny sposob !

Jesli piaskowanie cementowanych powierzchni jest zalecane przez

producenta, to nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad :

— W celu zabezpieczenia profilu wytaniania, musi zosta¢ zastosowany
twardy wosk do modelowania, poniewaz ten rodzaj materiatu jest
pozniej fatwy do usuniecia.

- Kanat $ruby nalezy rowniez uszczelni¢ za pomoca wosku.

—  Zaleca sie ostrozne piaskowanie powierzchni faczenia - zgodnie
z zaleceniami producenta.

- Oczyszczanie przeprowadzi¢ za pomocg odpowiednich instrumentow
i parownicy. Bardzo wazne jest zwrécenie uwagi na to, aby
catkowicie usuna¢ wosk.

Po oczyszczeniu powierzchni faczenia, nalezy unikac ich ponownego

zanieczyszczania. Nalezy zwraca¢ na to szczegdlng uwage, poniewaz

mogtoby to ostabic site faczenia.

Monobond Plus nalezy nanies¢ na oczyszczone powierzchnie taczenia

i pozostawic na 60 sekund. Po tym czasie nalezy rozdmucha¢ reszte

materiatu strumieniem powietrza wolnym od oleju i wody.

Kanat $ruby nalezy uszczelni¢ pianka uszczelniajaca lub woskiem.

Zwroci¢ uwage, aby cementowana powierzchnia nie zostata ponownie

zanieczyszczona.

Nalezy zwraca¢ na to szczegdlng uwage, poniewaz mogtoby to mie¢
negatywny wplyw na proces taczenia.

—  Aby zabezpieczy¢ powierzchnie zewnetrzne, wzglednie obszary
szkliwione, mozna natozy¢ wosk.

—  Powierzchnie taczenia pokry¢ 5% kwasem fluorowodorowym
i wytrawiac je przez 20 sekund (IPS Ceramic Etching Gel)

— Nastepnie powierzchnie taczenia nalezy doktadnie sptuka¢ pod
strumieniem biezacej wody i wysuszy¢ strumieniem powietrza wolnym
od oleju.

— Nanies¢ materiat Monobond Plus na oczyszczone powierzchnie faczenia
i pozostawi¢ na 60 sekund. Po tym czasie nadmiary materiatu
rozdmuchac strumieniem powietrza wolnym od wody i oleju.

2.2 Przygotowanie struktury ceramicznej wykonanej z tlenku

cyrkonu (Zr0;)

Aby odpowiednio przygotowac strukture ceramiczna do jej potaczenia

z baza, nalezy przestrzega¢ nastepujacych zalecen:

—  Dla utatwienia pracy ze struktura ceramiczng, przed jej piaskowaniem
nalezy ja zamocowa¢ w uchwycie.

— W celu zabezpieczenia zewnetrznych powierzchni struktur ceramicznych,
nalezy je pokry¢ woskiem.

— W celu zapewnienia lepszej kontroli procesu piaskowania, powierzchnie
faczenia mozna pomalowa¢ permanentnym markerem.

—  Powierzchnie taczenia struktur ceramicznych mozna czysci¢
przez piaskowanie, przy uzyciu Al,03 o grubosci ziaren piasku 100 pm,
pod ci$nieniem max.1 bara z odlegtosci max. 1-2 cm od dyszy piaskarki,
(zgodnie z zaleceniami producenta).

—  Struktury ceramiczne sa oczyszczane w myjce
lub w parownicy.

— Po oczyszczeniu, nalezy unika¢ ponownego zanieczyszczenia powierzchni
faczenia. Nalezy zwraca¢ na to szczegdlng uwage, poniewaz mogtoby
to mie¢ negatywny wplyw na proces taczenia.

— Monobond Plus nalezy nanies¢ na oczyszczone powierzchnie faczenia
i pozostawic¢ na 60 sekund. Po tym czasie nadmiary materiatu
rozdmuchac strumieniem powietrza wolnym od wody i oleju.

kowej
)

3. Cementowanie za pomocg materiatu Multilink Hybrid Abutment
Aby wiasciwie przeprowadzi¢ procedure cementowania, nalezy przestrzega¢
nastepujacych zalecen:
- Przy ¢ do c ia oba odp! inio oczyszczone

i opracowane elementy (tzn. strukture ceramiczng i baze).
— Procedura ia musi by¢ przep ) szybko

i bez zadnych przerw. Czas pracy Multilink Hybrid Abutment

w temperaturze 23°C (+1°C) wynosi bowiem ok. 2 minut.




- Zasadniczo, przed kazdym cementowaniem nalezy na strzykawke
Multilink Hybrid Abutment natozy¢ nowa kofcéwke mieszajaca.

—  Multilink Hybrid Abutment nalezy nanies¢ cienkg warstwa bezposrednio
z konicowki mieszajacej na powierzchnie taczenia bazy, jak rowniez
na powierzchnig taczenia struktury ceramicznej.

— Natozong na strzykawke Multilink Hybrid Abutment koricowke
mieszajaca nalezy na niej pozostawi¢, az do nastepnego uzycia.
Spolimeryzowany w koncéwce cement stuzy bowiem jako szczelne
zamkniecie strzykawki.

—  Strukture ceramiczna nalezy umiesci¢ na bazie w taki sposob,
aby idealnie dopasowac ich potozenie wzgledem siebie.

- Nalezy lekko, rownomiernie dociskac do siebie oba elementy
i kontrolowac jednoczeénie ich wiasciwe ustawienie w ostatecznej
pozydji. (Przejécie pomiedzy strukturg ceramiczng a baza).

— Nastepnie oba elementy nalezy mocno do siebie dociskac przez
5 sekund.

— Nadmiary materiatu ostroznie usuna¢ z kanatu $ruby mocujacej,
np. przy uzyciu szczoteczki Microbrush lub pedzelka, ruchami
obrotowymi.

- Uwaga: Nadmiary cementu wolno usuwa¢ dopiero w fazie
twardnienia materiatu, 2-3 min po wymieszaniu, przy uzyciu
instrumentu stomatologicznego (n.p. Le Cron). Przytrzymywac
przy tym obie czesci, lekko je do siebie dociskajac.

— Naniesienie zelu glicerynowego (np. Liquid Strip) na miejsce potaczenia
obu czesci, zapobiega tworzeniu sie warstwy inhibicyjnej. Zel glicerynowy
nalezy aplikowac ostroznie, aby unikna¢ jego wymieszania z cementem
lub usunigcia cementu. Zel utrzymywa¢ na miejscu faczenia elementéw
do momentu catkowitego zwiazania cementu.

— W ciagu 7 minut nastepuje catkowita samopolimeryzacja cementu.

— Wazne: Az do zakonczenia polimeryzacji materiatu Multilink
Hybrid Abutment, nie nalezy przesuwac ani porusza¢ obiektow.
Nie poruszajac ich, mozna je ustawi¢ w danym potozeniu,
przy uzyciu diamentowej pesety.

—  Po zakonczeniu samopolimeryzacji, zel glicerynowy nalezy sptuka¢ woda.

— Cementowane brzegi faczenia ostroznie wypolerowa¢ gumkami
polerowniczymi, stosujac niewielka liczbe obrotow
(< 5000 U/min), aby unikna¢ przegrzania.

— W przypadku, gdy w kanale $ruby mocujacej pozostaly resztki materiatu,
nalezy je usuna¢ przy uzyciu odpowiednich narzedzi rotacyjnych.

—  Oczyszczanie przeprowadza¢ za pomoca parownicy.

Uwagi
— Podczas pracy, materiat Multilink Hybrid Abutment powinien mie¢
koj Nizsze y moga powodowac trudnosci

przy wyaskanlu i mieszaniu materiatu oraz wydfuzac czas pracy
i utwardzanie cementu.
—  Niespolimeryzowany materiat moze zabrudzi¢ ubranie.

Ostrzezenia

Nalezy unika¢ kontaktu skory i btony sluzowej z niespolimeryzowanym
materiatem Multilink Hybrid Abutment. Niespolimeryzowany materiat moze
bowiem dziata¢ draznigco i prowadzi¢ do nadwrazliwoéci na metakrylany.
Tradycyjne rekawiczki medyczne nie zapewniaja wiasciwej ochrony przed
uczulajgcym dziataniem metakrylanw.

Przechowywame i magazynowanie
Nie stosowa¢ materiatu Multilink Hybrid Abutment po uptywie daty
waznosci.

— Temperatura przechowywania materiatu Multilink Hybrid Abutment
wynosi 2-28°C.

—  Okres przydatnosci do uzytku: Patrz na oznaczenie na strzykawce.

—  Koncowke mieszajaca po uzyciu nalezy pozostawic na strzykawce.
Materiat znajdujacy sie w konicowce polimeryzuje i stuzy jako jej
uszczelnienie.

Materiat przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci !
Materiat przeznaczony tylko do uzytku w stomatologii !

Material zostal wylacznie do stosowania w Przy jego stosowaniu nalezy scisle
przestrzegat instrukcji uzycia. Nie ponosi sie odpowiedzialno-4ci za szkody powstale na skutek
nieprzestrzegania instrukdi lub stosowania niezgodnie z podanymi winstrukcji wskazaniami. Uzytkownik
odpowiada za testowanie produktu dla swoich wlasnych celéw i za jego uzycie w kazdym innym
prypadku nie wyszczegdlnionych w instrukji. Opis produktu i jego sklad nie stanowig gwarandji nie sa
wiazace.
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