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Virtual®

VPS Impression Materials

Instructions for Use

Description

Virtual impression materials are addition-reaction silicones (vinylpolysiloxanes) used to create fine
detail impressions of dentition. Virtual impression materials are available in a variety of viscosities
allowing dental professionals to choose the material and technique best suited for each individual

case.

Colors
See table “Technical Data”

Working Time and Setting Times

Material Speed Total Work Time Mouth Set Time*
[min:sec] [min:sec]
Extra Light Body Regular Set 3:00 4:30
[wash] Fast Set 1:45 2:30
Light Body Regular Set 2:35 4:30
[wash] Fast Set 1:35 2:30
Medium Body Regular Set 2:35 4:30
[wash] Fast Set 1:35 2:30
Monophase Regular Set 2:35 4:30
[tray/wash] Fast Set 1:35 2:30
Heavy Body Regular Set 2:05 4:30
[tray] Fast Set 1:15 2:30
Putty Regular Set 1:25 4:30
[tray] Fast Set 1:15 2:30

— Set times are (+/-) 15 seconds

* Minimum time the Impression Material should remain in the mouth before removal.




Technical Data

Extra Light | Light Body | Medium Monophase | Heavy Body| Putty
Body Body
Color Beige Beige Beige Blue Blue Blue
Classification Type 3 Type 3 Type 2 Type 2 Type 1 Type 0
1S0 4823 / light- light- medium- medium- heavy- putty
ADA Spec. No. 19 | bodied bodied bodied bodied bodied consistency
consistency | consistency | consistency | consistency | consistency
Mixing Ratio B . . . . .
[Base:Catalyst] 11 1:1 1:1 1:1 11 1:1
Linear
Dimensional <020% [<020% |<0.20% <0.20 % <0.20% <020 %
Change [24hrs]
Strain in
Compression 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% -3%
[Min.-Max.]
Recoveryfrom |, 9950, |5005% |>995% |>995% |>995% |>99.0%
Deformation
Cqmpat\'bility Pass Pass Pass Pass Pass Pass
with Gysum
Detail
R:part‘)duction Pass Pass Pass Pass Pass Pass
Composition

Virtual impression materials are addition-reaction silicones containing vinylpolysiloxane,

methylhydrogensiloxane, organoplatinic complex, silica and food dyes.

Indication

The Virtual line of addition-silicone (vinylpolysiloxane) impression materials is recommended for
use to create highly detailed impressions of the hard and soft tissues of the oral cavity.
— Final impression used for the fabrication of indirect restorations (crowns, bridges, inlays, onlays

and veneers)

— Dental implant impressions
— Matrix from “wax-ups" or for treatment planning, study models
— Edentulous impressions
— Matrix used to create temporary restorations
Each viscosity provides specific attributes to meet the needs of the dental professional.

Contraindication

The use of Virtual i impression materials is contraindicated if the patient is known to be allergic to
any of the ingredients in Virtual impression materials.




Side Effects
None known to date

Interactions

The setting of vinylpolysiloxanes is inhibited by latex gloves.

Do not touch preparations or retraction cords with latex gloves. It is recommended that operators
wash their hands thoroughly or use vinyl gloves in order to eliminate all traces of impurities,
specifically when hand mixing putty. Other materials which may inhibit the set of impression
materials include rubber dam, retraction cords and retraction cord fluids. If the operator suspects
that the preparation has been contaminated, it is recommended that the preparation be rinsed
and dried to eliminate all traces of impurities.

Application

— Putty (Regular and Fast Set)
Very high viscosity vinylpolysiloxane that provides easy mixing and the hydraulic forces
necessary to extend wash material into the sulcus providing a detailed impression of prepared
margins. The putty viscosity maintains outstanding detail reproduction when used alone.
Recommended impression techniques include Putty/Wash One-Step and Putty/Wash Two-Step.

Important: Avoid wearing latex gloves when handling putty, putty jars, and dosing spoons

(see note under interactions).

1. Take equal amounts of base (blue) and catalyst (white) using the color coded dosing
spoons.

2. Hand mix the identical portions of Virtual Putty base and catalyst until you obtain an evenly
colored mixture (approximately 30 seconds of mixing time). A proper mixture should have no
streaks. Note that equal proportions of base and catalyst must be used in order to obtain
proper setting times. A larger quantity of catalyst will not accelerate the setting time.

3. Place mixture in impression tray. It is recommended that the impression trays are pre-coated
with Virtual Tray Adhesive.

Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase

(Regular and Fast)

Extra Light-Body (Beige): Extra low viscosity, hydrophilic vinylpolysiloxane suitable for final
impressions. This material is recommended for use as a wash material when using the
Tray/Wash and Putty/Wash impression techniques.

Light-Body (Beige): Low viscosity, hydrophilic vinylpolysiloxane suitable for final impressions.
This material is recommended for use as a wash material when using the Tray/Wash and
Putty/Wash impression techniques.

Medium Body (Beige): Medium viscosity, hydrophilic vinylpolysiloxane suitable for final
impressions. This material is recommended for use as a wash material when using the
Tray/Wash and Putty/Wash impression techniques.

Heavy Body (Blue): High viscosity, hydrophilic vinylpolysiloxane suitable for final impressions.
This material is recommended for use as a tray material when using the Tray/Wash

impression technique.

Monophase (Blue): Medium viscosity, hydrophilic vinylpolysiloxane suitable for final
impressions. This material is recommended for use as a tray and wash material when using the
double-arch, single-phase impression technique.



— Instructions for Cartridge Materials
Loading the Cartridge Dispenser
(These instructions are written for use with the Virtual Manual Dispenser.
See separate instructions for use if using the Virtual Automatic Dispenser.)

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4

1

. Press the black release lever located below the plunger on the back of the dispenser and
pull plunger as far back as possible. (Fig. 1)

~

. Lift the cartridge lock and insert the cartridge with the "V" shape on the cartridge base
turned downwards. Lower the cartridge lock. (Fig. 2)

w

. Once the cartridge is secure in the dispenser, remove the cartridge cap by turning it a
1/4 turn counter clockwise. Discard the cap. (Fig. 3)

. It is VERY IMPORTANT to clear or bleed the cartridge PRIOR to applying the mixing tip.
This will assure a proper mix and set time. Gently press on the dispenser lever until both
components (base and catalyst) begin to flow out of the cartridge evenly onto a mixing pad.

IS

v

. Select the appropriate mixing tip:

a. The large mixing tips (BLUE colored base) are recommended for Heavy Body and
Monophase impression materials

b. The small mixing tips (YELLOW colored base) are recommended for Extra-Light Body,
Light Body and Medium Body impression materials

(The color of the mixing tip base and the color of the cartridge cap are identical)

Insert the mixing tips in a clean motion so that the “V* shaped notch on the colored base is

aligned with the “V* shaped notch on the housing of the cartridge. While gripping the

colored base, and not the mixing tip, turn the mixing tip base 1/4 turn clockwise. (Fig. 4)

o

. If necessary apply an intra-oral tip to the mixing tip (Fig. 5):
a. The large intra-oral tips (CLEAR) are to be used with the large mixing tips (BLUE base)
b. The small intra-oral tips (YELLOW) are to be used with the small mixing tips (YELLOW
base)

7. Begin mixing by pressing gently on the lever of the dispenser.

Removing the cartridge

1. Lift the release lever to pull slide back. Lift the cartridge lock and remove cartridge.

2. Leave the mixing tip on the cartridge. The material will polymerize within the mixing tip,
functioning as a natural cap.

Pre-Treatment of Impression Trays (Tray Adhesives)
Itis highly recommended that a tray adhesive (eg: Virtual Tray Adhesive) be used to reduce the
chance of distortion when removing impressions from the mouth.



Instructions for Virtual Tray Adhesive:
1. Be sure that all surfaces of the impression tray are oil-free, clean

and dry.
2. Apply a thin layer of Virtual Tray Adhesive using the brush provided to all
surfaces of the impression tray (metal or plastic) that will come into
I 4 contact with the impression material.
3. Allow tray adhesive to dry (approximately 3 minutes).
4. Replace bottle cap immediately.

— Note the warnings in the Virtual Tray Adhesive Instructions for Use!

Disinfection of Impressions

Impressions made with Virtual impression materials can be immersed in a disinfection solution
(glutaraldehyde 0.5% - benzalkonium chloride 0.5%) immediately for 10 minutes without
distortion.

— Pouring Up Models
The impression may be poured immediately after disinfection, or up to two weeks later,
provided that the impression is stored at room temperature. Dimensional stability is
guaranteed for 14 days. Virtual impression materials are compatible with all popular
dental plasters on the market, e.g. Type 3: Moldano® (Heraeus Kulzer), Type 4: Fujirock®
(G.C. International)

- Galvanization
Virtual impression can be silver or copper plated in a galvanic bath.

Special Notes
Vinylpolysiloxanes are chemically resistant. Unpolymerized materials may stain clothing.

Warnings

If uncured materials come into contact with the eyes, rinse with copious amounts of water.

If irritation persists seek medical attention. In case of contact with the skin, wash affected areas
with soap and water.

Storage

— Storage temperatures: 2-28 °C/ 36-82 °F

— Shelf life: See expiration date on label and packaging
— Keep away from direct heat sources!

Keep out of the reach of children! For use in dentistry only!
Date information prepared: 08/2011 Rev.2
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan/Liechtenstein

These materials have been developed solely for use in dentistry. Processing should be carried out strictly according to
the Instructions for Use. Liability cannot be accepted for damages resulting from failure to observe the Instructions or
the stipulated area of application. The user is responsible for testing the material for its suitability and use for any
purpose not explicitly stated in the Instructions. Descriptions and data constitute no warranty of attributes and are not
binding.



Virtual®

Abformmaterial auf Vinylpolysiloxan-Basis

Gebrauchsinformation

Beschreibung

Die Virtual Abf ialien sind additi \etzende Silikone (Vinylpolysiloxane), die detailge-
treue Abformungen erméglichen. Das Virtual Abformmaterial wird in verschiedenen Konsistenzen
angeboten. Dies ermdglicht dem Zahnarzt/der Zahnarztin, die Materialien auszuwahlen, die
seinen/ihren Bediirfnissen und der individuellen klinischen Situation am besten entsprechen.

Farben
s. Tabelle Technische Daten

Verarbei iten und Abbind

Material Abbindege- Totale Verarbeitungs- , Verweildauer im
schwindigkeit | zeit [min:sec] Mund* [min:sec]

Extra Light Body Regular Set 3:00 4:30

[Korrekturmaterial] Fast Set 1:45 2:30

Light Body Regular Set 2:35 4:30

[Korrekturmaterial] Fast Set 1:35 2:30

Medium Body Regular Set 2:35 4:30

[Korrekturmaterial] Fast Set 1:35 2:30

Monophase Regular Set 2:35 4:30

[Korrektur- und Fast Set 1:35 2:30

Loffelmaterial]

Heavy Body Regular Set 2:05 4:30

[Loffelmaterial] Fast Set 1:15 2:30

Putty Regular Set 1:25 4:30

[Loffelmaterial] Fast Set 1:15 2:30

- Die Abbindezeiten betragen (+/-) 15 Sekunden
* Mindestverweildauer des Abformmaterials vor der Entnahme aus dem Mund.



Technische Daten

Extra Light | Light Body | Medium Monophase | Heavy Body| Putty

Body Body
Farbe Beige Beige Beige Blau Blau Blau
Klassifizierung Type 3 Type 3 Type 2 Type 2 Type 1 Type 0
150 4823 / leicht- leicht- mittel- mittel- schwer- knetbare
ADA Spez. Ni. 19 | fi o |1 o |1 . i . i ) Komceran
Mischverhaltnis . . . : . :
[Base:Katalysator] 11 1:1 1:1 1:1 11 1:1
Lineare
Dimensions- <0.20% <020% |<0.20% <0.20 % <0.20% <0.20 %
veranderung [24h]
Verformung
unter Druck 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3%
[min.-max.]
Rickstellungnach | 99509, |5 9959 |>995% |>995% |>995% |>99.0%
Verformung
Kompatbiitgtmit | oyt | erfile | erfilt erfill erfillt erfillt
Modellgips
Zeichnungs- erfillt erfillt | erfill erfiilt erfillt erfiilt
schérfe
Zusammensetzung
Virtual Abfor sind addi ende Silikone, die Vinylpolysiloxan, Methylhydrogen-

siloxan, organischen Platln Komplex Silikat und Lebensmittelfarbe enthalten.

Indikation

Die Virtual Produktlinie auf A-Silikon-Basis (Vinylpolysiloxan) erméglicht die prazise Abformung

oraler Hart- und Weichgewebe.

— Abformungen fiir die Herstellung von indirekten Restaurationen (Kronen, Briicken, Inlays,
Onlays und Veneers)

— Implantatabformungen

— Silikonschliissel von Aufwachsungen, fiir S

— Abformungen des zahnlosen Kiefers

— Silikonschliissel zur Herstellung von Provisorien

Die breite Palette an Viskositaten bietet entsprechende Produkte fiir unterschiedlichste

Anwendungsgebiete und Abformtechniken.

oder Beh ung

di Hall

Kontraindikation
Bei bek Allergie auf fteile des Virtual Abformmateriales ist auf eine Anwendung
zu verzichten.




Nebenwirkungen
Nicht bekannt

Wechselwirkungen

Latex-Handschuhe beeinflussen den Aushartungsverlauf von Vinylpolysiloxanen.
Abzuformende Oberflachen (Zahne, Praparationen, Retraktionsfaden etc.) diirfen nicht mit Latex-
handschuhen in Beriihrung kommen. Speziell zum Anmischen der Knetmassen sollten entweder
Vinylhandschuhe verwendet oder die Hande vorher griindlich gewaschen und gespiilt werden, um
alle Spuren von Unreinheiten zu beseitigen. Auch Produkte wie Kofferdam, Retraktionsfaden oder
bestimmte Praparate konnen eine vollstandige Aushartung verhindern. Bei Verdacht auf Kontami-
nation muss die Praparation griindlich gespiilt und getrocknet werden.

Anwendung

Putty (Regular und Fast Set)

Angenehm zu mischende, hochviskose K auf Vi Basis mit der notigen
Stempelwirkung, um das Korrekturmaterial im Sulkus zu verteﬂen und eine detallgetreue
Abformung der Préparationen sicherzustellen. Aufgrund der ausgewogenen Viskositét bietet
das Material eine hohe Zeichnungsscharfe. Speziell fiir die Korrekturabformung und die
Doppelmischtechnik geeignet.

Achtung: Knetmasse, Dose und Messléffel nicht mit Latex-Handschuhen beriihren (siehe Absatz

Wechselwirkungen).

1. Mit den farbcodierten Messloffeln gleiche Mengen an Basis- (blau) und Katalysatormasse
(weiB) aus der Dose entnehmen.

2. Virtual Basis und Katalysator zusammenbringen und mit den Fingerspitzen solange kneten,
bis ein einheitlicher Farbton entsteht (Mischzeit ca. 30 Sekunden). Gut gemischtes Material
zeigt keine Streifen mehr. Um eine optimale Aushartung des Materiales sicherzustellen
muss darauf geachtet werden, gleiche Mengen an Basis und Katalysator zu dosieren. Eine
Uberdosierung des Katalysators verkiirzt die Aushartungszeit nicht.

3. Gemischtes Material in den Abformléffel einbringen. Die Verwendung von Virtual Loffel-
Adhasiv wird empfohlen.

Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase

(Regular und Fast Set)

Extra-Light Body (beige): extra-niedrigvisk leichtfli jes, hydrophiles Vinylpolysil

xan fiir Dentalabformungen. Empfohlen als Korrekturmasse fiir die Korrekturabformung und
Spritzmasse in der Doppelmischabformung.

Light Body (beige): Leichtfliessendes, hydrophiles Vinylpolysiloxan fiir Dentalabformungen.
Empfohlen als Korrekturmasse fiir die Korrekturabformung und Spritzmasse in der Doppel-
mischabformung.

Medium Body (beige): Mittelfli es, hydrophiles Vinylpolysiloxan fiir Dentalabformungen.
Empfohlen als Korrekturmasse fiir die Korrekturabformung und Spritzmasse in der Doppel-
mischabformung.

Heavy Body (blau): Schwerfli des, hydrophiles Vinylpolysiloxan fiir Dentalabformungen.
Empfohlen als Loffelmaterial fiir die Doppelmischabformung.

Monophase (blau): Mittelfli fes, hydrophiles Vinylpolysiloxan fiir Dentalabformungen.
Empfohlen fiir Abformungen der Kiefer in der Einphasentechnik.
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Einsetzen der Kartusche

(Die folgenden Ausfuhrungen gelten fiir den Virtual Handdispenser. Die Anleitung zur
g des

Ver | es ischen Virtual D entnehmen Sie bitte der entsprechenden

Gebrauchsmformatlon )

|
£ -

Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3 Abb. 4 Abb. 5

1. Den schwarzen Entriegelungshebel auf der Riickseite des Dispensers nach oben driicken, in
Position halten und Kolben bis zum Anschlag zuriickziehen. (Abb. 1)

2. Fixierklappe 6ffnen, Kartusche einsetzen. Die Einkerbung an der Kartuschenbasis sollte dabei
nach unten zeigen. Fixierklappe wieder schlieBen. (Abb. 2)

3. Kartuschendeckel durch 1/4 Drehung entgegen dem Uhrzeigersinn entfernen.

Deckel wegwerfen. (Abb. 3)

4. Achtung: Zur Funktionskontrolle sollte immer etwas Material auf einen Mischblock auspresst
werden, bevor die Mischdiise aufgesetzt wird! Dabei durch vorsichtiges Ziehen des Biigels so
lange Material auspressen, bis gleichméBige Strange an Basis und Katalysator austreten.

5. Die entsprechende Mischdiise auswahlen (Abb. 4):
a. Grosse Mischdiisen (blaue Basis) fiir Heavy Body and Monophase Materialien
b. Kleine Mischdiisen (gelbe Basis) fiir Extra-Light Body, Light Body und Medium Body

Materialien

(Die Farbe der Mischkaniilen sind identisch mit den Farben der Verschlusskappen)
Mischdiise einsetzen. Dabei die Diise ganz nach unten schieben, bis die Einkerbungen auf
Mischdiise und Kartusche aufeinander treffen. Die farbige Basis der Mischdiise (nicht die
Mischdiise!) fassen und die Diise mit 1/4 Drehung im Uhrzeigersinn fixieren.

6. Wenn gewiinscht Intraoral-Spitzen auf die Mischdiise aufsetzen (Abb. 5):
a. Grosse Intraoral-Spitzen (durchsichtig) fiir groBe Mischduisen (blaue Basis)
b. Kleine Intraoral-Spitzen (gelb) fiir kleine Mischdiisen (gelbe Basis)

7. Durch gleichméBiges Driicken des Biigels Material mischen/auspressen.

Entfernen der Kartusche

1. Entriegelungshebel nach oben driicken und Kolben zuriickziehen. Fixierklappe 6ffnen und
Kartusche entfernen.

2. Mischdiise auf der Kartusche belassen. Das darin enthaltene Material hartet aus, und die
Mischdiise ibernimmt daher die Funktion eines Verschlusses.

P INTRTI

—Vorbehandlung des Abformloffels (Apy n vom Lof
Die Verwendung von Loffeladhasiv (z.B. Virtual Loffeladhasiv) wird
des Abformung vom Loffel wahrend der Entformung zu vermeiden.

]
P

1, um ein Abheben




Anwendungsanleitung fiir Virtual Loffeladhasiv

1. Sict llen, dass der AbformlGffel fettfrei, sauber und trocken ist.

2. Eine diinne Schicht Virtual L6ffel-Adhasiv auf all jene Fléchen des Plastik-
oder Metall-Léffels auftragen, die mit dem Abformmaterial in Beriihrung
kommen.

‘ 3. Adhésivschicht trocknen lassen (ca. 3 min).
. 4. Adhasivflasche sofort nach Anwendung wieder verschlieBen.

—Warnhinweise in Gebrauchsinformation fiir Virtual Loffeladhésiv beachten!

— Desinfektion

Eine Desinfektion der mit Virtual Abformmaterlal hergestellten Abformungen in Desinfektions-
losungen (z.B.: 0,5%iges Gl 1, 0,5%iges hlorid) wahrend 10 min ist
méglich. Sie beeinflusst weder Oberflache noch Dimension.

— Modellherstellung

Die Abformung kann sofort nach der Desinfektion und bis zu 14 Tage danach ausgegossen
werden, wenn sie bei Raumtemperatur gelagert wird. Eine Dimensionsstabilitat von 14 Tagen
wird garantiert. Virtual Abformmassen sind mit allen géngigen Dentalmodellmaterialien
kompatibel, z.B. Type 3: Moldano® (Heraeus Kulzer), Type 4: Fujirock® (G.C. International)

— Galvanisierung
Die Abformungen konnen mit den iiblichen Silber- und Kupferbadern galvanisiert werden.

Besondere Hinweise
Vinylpolysiloxane sind chemisch resistent. Ungehartetes Material kann Kleidung verschmutzen.

Warnhinweise
Bei versehentlichem Augenkontakt mit unausgehértetem Material sofort mit viel Wasser spiilen,
bei anhaltender Reizung Arzt konsultieren. Nach Hautkontakt mit Wasser und Seife waschen.

Lager- und Aufbewahrungshinweise

— Lagertemperatur: 2 — 28 °C

— Ablaufdatum: siehe Etikett auf der Primarverpackung
— Von direkten Warmequellen fernhalten!

Fiir Kinder unzugénglich aufbewahren!
Nur fiir zahnérztlichen Gebrauch!

Erstellung der Gebrauchsinformation: 08/2011 Rev.2
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan/Liechtenstein

Das Produkt wurde fiir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss geméss Gebrauchsinformation angewendet
werden. Fiir Schaden, die sich aus anderweitiger Verwendung oder nicht sachgemasser Anwendung ergaben, iiber-
nimmt der Hersteller keine Haftung. Dariiber hinaus ist der Verwender verpflichtet, das Produkt eigenverantwortlich vor
dessen Einsatz auf Eignung und oglichkeit fiir die Zwecke zu priifen, zumal wenn diese
Zwecke nicht in der Gebrauchsinformation aufgefiihrt sind.




Virtual®

Matériau d'empreinte a base de vinyle polysiloxane

Mode d’emploi

Description

Les matériaux d'empreinte Virtual sont des silicones réticulés par addition (vinyle polysiloxane)
qui permettent de réaliser des empreintes dentairedes trés haute précision. Les matériaux
d'empreinte Virtual existent en plusieurs viscosités, afin de répondre aux exigences de chaque cas.

Teintes

Voir tableau " Caractéristiques techniques”

Temps de prise et temps de travail

Matériau Type de prise | Temps de travail Temps de prise
total [min:sec] en bouche* [min:sec]
Extra Light Body Regular Set 3:00 4:30
Fast Set 1:45 2:30
Light Body Regular Set 2:35 4:30
Fast Set 1:35 2:30
Medium Body Regular Set 2:35 4:30
Fast Set 1:35 2:30
Monophase Regular Set 2:35 4:30
Fast Set 1:35 2:30
Heavy Body Regular Set 2:05 4:30
Fast Set 1:15 2:30
Putty Regular Set 1:25 4:30
Fast Set 1:15 2:30

— Les temps de prise peuvent varier de (+/-) 15 secondes
* Temps miminum pendant lequel le matériau d'empreinte doit rester en bouche avant enlévement.




Caractéristiques techniques

Extra Light | Light Body | Medium Monophase | Heavy Body| Putty
B

Body ody
Teinte Beige Beige Beige Bleu Bleu Bleu
Classification Type 3 Type 3 Type 2 Type 2 Type 1 Type 0
1S0 4823 / consistance | consistance | consistance | consistance | consistance | consistance
ADA Spec. Nr. 19 | fluide fluide moyenne moyenne ferme trés épaisse
Rapport de mélange) ; 1:1 1:1 1:1 11 1:1

[Base: Catalyseur]

Modification
dimensionnelle <020% |[<020% |<020% <020 % <0.20 % <020 %
linéaire [24h]
Déformation
sous pression 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3%
[min.-max.]

Rétablissement | _g950, |59950, [>995% |>995% |>995% |>990%
aprés déformation

Compaﬁbilité oui Oui oui Oui Oui Oui
avec le platre

Rgprpduction des | o oui oui oui Oui Oui
détails

Composition

Les matériaux d'empreinte Virtual sont des silicones réticulés par addition contenant du vinyle
lysiloxane, du méthylhydrogenesil un complexe organo-platinique, du silicate et des
colorants alimentaires.

Indication

La ligne de matériaux d'empreinte Virtual (vinyle polysiloxane) est indiquée pour la prise

d'empreinte de précision des tissus durs et mous de la cavité orale.

— prise d'emp pour la réali de indirectes (couronnes, bridges, inlays,
onlays et facettes).

— prise d'empreinte d'implant

— clé pour "wax-ups" ou modéles d'étude de traitement

- empreinte du maXIllalre edente

— clé ensilicone pour la ré

Le large choix de viscosités permet de répondre aux besoins speuflques pour différents domaines

d'application et techniques de prise d'empreinte.

Contre-indication
L'utilisation des matériaux d'empreinte Virtual est contre-indiquée en cas d'allergie connue & I'un
des composants.



Effets secondaires
Inconnus a ce jour.

Interactions

Le processus de prise des matériaux en vinyle polysiloxane est inhibé par les gants en latex.

Ne pas toucher les surfaces a enregistrer (dents, préparations, fils de rétraction etc.) avec des
gants en latex. Tout particuliérement en ce qui concerne le malaxage des masses Putty, il convient

des gants en vinyle ou au préalable de se laver et se rincer soigneusement les mains,
miner toute trace d'impuretés. D'autres produits tels que digue, fils de rétraction ou

des liquides de rétraction peuvent empécher le durcissement parfait des matériaux d'empreinte.
En cas de suspiscion d'une contamination, rincer et sécher pour éliminer toute trace d'impuretés.

Application
— Putty (Regular et Fast Set)

Vinyle polysiloxane a trés haute viscosité, facile a malaxer et fournissant la pression nécessaire
pour répartir le matériau de correction dans le sulcus et pour garantir une empreinte de trés
haute précision des limites marginales. De par sa viscosité, le Putty offre une reproduction des
détails remarquable. Convient pour |'empreinte en double mélange putty/wash en 1 étape ou
en 2 étapes.

Attention : Ne pas toucher la masse a pétrir, la boite et la cuillere-mesure avec les gants en

latex (cf. § Interactions).

1. Al'aide de la cuillere-mesure, prélever de la boite des quantités identiques de masses Base
(bleu) et Catalyseur (blanc).

. Pétrir Virtual Base et Catalyseur avec les mains jusqu'a obtenir un ton uniforme (temps de
mélange env. 30 secondes). Le matériau bien mélangé ne doit plus présenter de stries. Seul
un dosage rigoureux, c'est-a-dire de mémes quantités de base et de catalyseur, permet de
garantir un durcissement optimal. Un surdosage du catalyseur ne réduit pas le temps de
prise.

. Placer le matériau mélangé dans le porte-empreinte. L'utilisation de Virtual adhésif pour
porte-empreinte est recommandé.

Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase

(Regular et Fast Set)

Extra-Light Body (beige) : vinyle polysiloxane hydrophile, extra-basse viscosité et
consistance fluide. Recommandé comme masse de correction pour empreinte de correction
quand on utilise des techniques en heavy/light ou putty/wash.

Light Body (beige) : vinyle polysiloxane hydrophile, de consistance fluide pour empreintes
finales. Recommandé comme masse de correction pour empreinte de correction et masse a
injecter en technique de double mélange.

Medium Body (beige) : vinyle polysiloxane de fluidité moyenne, pour empreintes finales.
Recommandé comme masse de correction pour empreinte de correction quand on utilise des
techniques en heavy/light ou putty/wash

Heavy Body (bleu) : vinyle polysiloxane hydrophile forme, pour empreintes finales.
Recommandé comme matériau pour porte-empreinte en technique de double mélange.
Monophase (bleu) : vinyle polysiloxane de fluidité moyenne, pour empreintes finales.
Recommandé pour la prise d'empreinte des maxillaires haut et bas en technique monophase.

~
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— Instructions d'application du matériau en cartouche
Insertion de la cartouche (les instructions ci-aprés sont valables pour |'applicateur manuel
Virtual. Consulter les instructions d'utilisation relatives & |'applicateur automatique Virtual dans
le mode d'emploi correspondant.)

%
£ s
=
=
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Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4 Fig. 5

1. Sur la partie arriére de I'applicateur, relever le levier noir de déverrouillage, tenir en position
et tirer le piston jusqu'a la butée. (Fig. 1)

2. Ouvrir le clapet de fixation, insérer la cartouche. L'encoche située sur la base de la cartouche
doit étre orientée vers le bas. Refermer le clapet de fixation. (Fig. 2)

3. Retirer le bouchon de la cartouche en tournant 1/4 de tour dans le sens contraire des
aiguilles d'une montre. Jeter le bouchon. (Fig. 3)

4. Attention : avant la mise en place de |'embout de mélange, toujours contréler la fonction en
expulsant une petite quantité de matériau sur le bloc de mélange. Pour ce faire, presser
lentement sur le pistolet jusqu'a obtenir les mémes longueurs de base et de catalyseur.

5. Choisir I'embout de mélange correspondant (Fig. 4) :
a. Gros embout de mélange (base bleue) pour Heavy Body et matériaux monophase.
b. Petit embout de mélange (base jaune) pour Extra-Light Body, Light Body et matériaux

Medium Body.

(Les teintes des canules de mélange sont identiques a celles des bouchons).
Placer I'embout de mélange. Pour ce faire, le pousser complétement vers le bas jusqu'a ce
que les encoches de I'embout de mélange et de la cartouche se rencontrent. Saisir la base
colorée de I'embout de mélange (et non I'embout de mélange lui-méme) et fixer I'embout en
le faisant pivoter d'1/4 de tour dans le sens des aiguilles d'une montre.

6. Si nécessaire, placer des embouts intraoraux sur |'embout de mélange (Fig. 5).
a. Les gros embouts intraoraux (transparents) doivent étre utilisés avec le gros embout de
mélange (base bleue)
b. Les petits embouts intraoraux (jaune) doivent étre utilisés avec les petits embouts de
mélange (base jaune).
7. Mélanger/expulser le matériau en exercant une pression réguliére sur le pistolet.
Enlévement de la cartouche
1. Pousser le levier de déverrouillage vers le haut et retirer le piston. Ouvrir le clapet de fixation
et retirer la cartouche.
2. Laisser |'embout de mélange sur la cartouche. Le matériau qu'il contient durcit et I'embout
de mélange sert de bouchon.
Prétraitement du porte-empreinte (application de I'adhésif pour porte-empreinte)
L'utilisation d'un adhésif pour porte-empreinte (par ex. Virtual adhésif pour porte-empreinte)
est recommandée, afin d'éviter les risques de déformation lorsque |'empreinte est retirée de la
bouche.



Instructions d'utilisation pour Virtual adhésif pour porte-empreinte
1. S'assurer que le porte-empreinte est sec et exempt de graisse et de
souillures.
2. Appliquer une fine couche de Virtual adhésif pour porte-empreinte sur
chacune des faces du porte-empreinte en plastique ou en métal, qui se
i trouvent en contact avec le matériau d'empreinte.
3. Laisser sécher la couche d'adhésif (env. 3 mn)
4. Refermer le flacon d'adhésif aussitot aprés I'emploi

— Respecter les consignes de sécurité du mode d'emploi Virtual adhésif pour
porte-empreinte

Désinfection

Il est possible de désinfecter les empreintes qui ont été réalisées avec le matériau pour
empreinte Virtual a |'aide de solutions de désinfection (par ex. 0,5 % de Glutaraldéhyde,

0,5 % de chlorure de Benzalkonium pendant 10 secondes. Ceci ne modifie ni la surface, ni les
dimensions.

Réalisation du modeéle

Stockée a température ambiante, I'empreinte peut étre coulée aussit6t aprés désinfection et
dans un délai n'excédant pas 14 jours. La stabilité dimensionnelle est garantie pendant

14 jours. Les matériaux pour empreinte sont compatibles avec tous les platres dentaires
couramment utilisés, ex. type 3 : Moldano® (Heraeus Kulzer), type 4 : Fujirock®

(GC. International)

- Galvanisation
Les empreintes Virtual peuvent étre galvanisées dans les bains habituels d'argent ou de cuivre.

Recommandatlons partlculleres
Les vinyles poly 1es sont ct
les vétements.

Le matériau non polymérisé peut souiller

Consignes de sécurité
Si les yeux sont en contact avec du matériau non polymérisé, rincer aussitot a I'eau. Si I'irritation
persiste, consulter un ophtalmologue. Aprés un contact cutané, laver a |'eau et au savon.

Recommandations de stockage et de conservation

— Température de stockage : 2-28°C : 36-82°F

— Date de péremption : voir étiquette sur I'emballage primaire
— Ne pas laisser a proximité de sources de chaleur !

Conserver a I'écart des enfants!
Exclusivement réservé a I'usage dentaire !

Edition du mode d'emploi : 08/2011 Rev. 2
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan/Liechtenstein

Ce matériau a été développé en vue d'une utilisation dans le domaine dentaire et doit étre mis en ceuvre selon son
mode d'emploi. Les dommages résultant du non-respect de ces prescriptions ou d'une utilisation & d"autres fins que
celles indiquées n'engagent pas la responsabilité du fabricant. Lutilisateur est tenu de vérifier sous sa propre
responsabilité I'appropriation du matériau a I'utilisation prévue et ce d'autant plus si celle-ci n'est pas citée dans le
mode d'emploi.



Virtual®

Materiale d'impronta al polivinilsilossano

Istruzioni d'uso

Descrizione

| materiali d'impronta Virtual sono siliconi d'addizione (Siliconi A, PoliVinilSilossano) per la
realizzazione di impronte d'altissima precisione. | materiali d'impronta Virtual sono disponibili in
differenti viscosita per consentire all'odontoiatra la scelta dei materiali piu idonei alla situazione
clinica e alla tecnica d'impronta.

Colori
Vedi tabella “Dati tecnici”

Tempi di lavorazione e presa

Tipo di Materiale | Velocita di Tempo di lavorazione Permanenza in cavo
presa complessivo [min:sec] | orale* [min:sec]

Extra Light Body Regular Set 3:00 4:30

[materiale wash per | Fast Set 1:45 2:30

correzione]

Light Body Regular Set 2:35 4:30

[materiale wash per | Fast Set 1:35 2:30

correzione]

Medium Body Regular Set 2:35 4:30

[materiale wash per | Fast Set 1:35 2:30

correzione]

Monophase Regular Set 2:35 4:30

[materiale per Fast Set 1:35 2:30

cucchiaio/wash per

correzione]

Heavy Body Regular Set 2:05 4:30

[materiale per Fast Set 1:15 2:30

cucchiaio]

Putty Regular Set 1:25 4:30

[materiale per Fast Set 1:15 2:30

cucchiaio]

— | tempo di presa oscillano tra +/— 15 secondi
* Tempo minimo di permanenza in bocca del materiale da impronta



Dati tecnici

dettaglio

Extra Light | Light Body | Medium Monophase | Heavy Body| Putty

Body Body
Colore Beige Beige Beige Blu Blu Blu
Classificazione Tipo 3 Tipo 3 Tipo 2 Tipo 2 Tipo 1 Tipo 0
1S0 4823 / Consit Consi Consi Consi Consi Consit
ADA Spec. No.19 | fluida fluida media media densa impastabile
Rapporto di
miscelazione 11 11 11 11 11 11
[Base:Catalizzatore]
Cambiamento
dimensionale <020% |[<020% |<020% <020 % <0.20 % <020 %
lineare [24ore]
Deformazione alla
compressione 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3%
[Min.-Max.]
Recupero elastico | . o950, |5 0950 |>995% |>995% |>995% |>99.0%
dopo deformazione|
Compatibilita con | ¢,y Soddisf: ddisf: ddisf Soddisfatta | Soddisfatta
gessi per modello
Riproduzione del | ¢ Coddicf. Coddicf: Codd Soddisfatta | Soddisfatta

Composizione

| materiali d'impronta Virtual sono siliconi d'addizione composti da PoliVinilSilossano,
Metilidrogenosilossano, complesso di platino organico, silicato e coloranti alimentari.

Indicazioni

I materiali d'impronta della linea Virtual (Siliconi A — PVS) sono indicati per la realizzazione
d'impronte di elevata precisione di tutti i tessuti orali duri e morbidi.
— Impronte per la realizzazione di restauri indiretti (corone, ponti, intarsi, onlays e faccette)
— Impronte per impianti
— Mascherina in silicone di cerature per modelli di studio o piano di trattamento
— Impronte d'edentuli

— Mascherina in silicone per la realizzazione di prowvisori

L'ampia gamma di viscosita consente |'utilizzo di prodotti specifici per diversi campi d'utilizzo e
tecniche d'impronta.

Controindicazioni

L'utilizzo dei materiali per impronta Virtual & controindicato in caso d'accertata allergia del

paziente ad una qualsiasi delle componenti del prodotto.




Effetti collaterali
Ad oggi non rilevati.

Interazioni

L'uso dei guanti in lattice puo influenzare la presa dei materiali d'impronta
polivinilsilossani.

Evitare di toccare le superfici, delle quali si prendera I'impronta (denti, preparazioni, fili di
retrazione ecc), con guanti in lattice. In particolare nella miscelazione manuale dei materiali
d'impronta si raccomanda un lavaggio accurato delle mani o I'uso di guanti in vinile per evitare la
presenza di qualsiasi traccia d'impurita. Inoltre prodotti quali la diga di gomma, i fili di retrazione
gengivale o preparati specifici possono inibire la presa dei materiali d'impronta. In caso di
sospetto di contaminazione delle superfici, si raccomanda di risciacquare accuratamente la
preparazione e di asciugarla per eliminare ogni traccia d'impurita.

Uso

— Putty (Regular e Fast)
Silicone A ad elevata viscosita, di facile miscelazione con effetto idraulico ideale per distribuire
il materiale wash/di correzione nel solco fornendo un'impronta delle preparazioni d'alta
precisione. Grazie alla sua viscosita omogenea il materiale consente una riproduzione dei
dettagli delle preparazioni molto accurata. E' indicato particolarmente per impronte di
correzione e la tecnica d'impronta a doppia miscelazione.

Importante: non toccare il Putty, il barattolo ed il misurino con i guanti in lattice

(cfr. Indicazioni).

— Prelevare massa base (blu) e catalizzatore (bianco) in eguale quantita con i corrispondenti
misurini a codifica cromatica.

— Impastare con le dita porzioni identiche di Virtual Putty base e catalizzatore fino ad ottenere
una massa di colore omogeneo priva di striature (tempo di miscelazione circa 30 secondi).
Per ottenere un completo indurimento del materiale & importante impastare base e
catalizzatore in proporzioni identiche. L'utilizzo di una quantita superiore di catalizzatore
non accelera il tempo di presa.

— Disporre il materiale miscelato nel portaimpronta. Si consiglia I'utilizzo dell’adesivo per
portaimpronta Virtual Tray Adhesive.

Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase (Regular e Fast)

Extra-Light Body (Beige): polivinilsilossano idrofilo a viscosita ultra bassa (ad alta fluidita)
per impronte definitive. Consigliato come materiale wash/di correzione per la tecnica
d'impronta a doppia miscelazione (Tray/Wash e Putty/Wash).

Light Body (Beige): polivinilsilossano idrofilo a bassa viscosita (ad alta fluidita) per impronte
definitive. Consigliato come materiale wash/di correzione per la tecnica d'impronta a doppia
miscelazione (Heavy/Light e Putty/Wash).

Medium Body (Beige): polivinilsil idrofilo a media viscosita (semifluido) per impronte
definitive. Consigliato come materiale wash / di correzione per la tecnica d'impronta a doppia
miscelazione (tray/wash e putty/wash)

Heavy Body (Blu): polivinilsilossano idrofilo ad alta viscosita (a fluidita densa) per impronte
definitive. Consigliato come materiale da cucchiaio nella tecnica d'impronta a doppia
miscelazione (HeavyiLight).

Monophase (Blu): polivinilsilossano idrofilo a media viscosita (semifluido) per impronte
definitive. Consigliato come materiale da cucchiaio nella tecnica d'impronta monofase a
doppia arcata.




— Istruzioni per |'utilizzo della Cartuccia
Caricamento della cartuccia
(Queste istruzioni si riferiscono all'utilizzo del Dispenser Virtual. Per |'utilizzo del Dispenser
Virtual automatico consultare le relative istruzioni d'uso).

-
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4 Fig. 5

1. Spingere verso |'alto la leva di bloccaggio nera posta sulla parte posteriore del dispenser e
sfilare lo stantuffo fino al suo completo arresto. (Fig. 1)
2. Sollevare il coperchio del dispenser e inserire la cartuccia con I'intaccatura rivolta verso
il basso. Richiudere il coperchio. (Fig. 2)
3. Togliere il cappuccio dalla cartuccia ruotandolo di 1/4 in senso antiorario. Gettare il
cappuccio. (Fig. 3)
ATTENZIONE: prima di montare la cannula di miscelazione, estrudere un po' di materiale su
un blocchetto d'impasto per assicurarsi del perfetto funzionamento della cartuccia. Spingere
prog la leva del disy fino a quando base e catalizzatore fuoriescano dalla
cartuccia contemporaneamente.
. Selezionare la cannula di miscelazione idonea (Fig. 4):
a) Le cannule di miscelazione grandi (anello Blu) sono indicate per materiale d'impronta
Heavy Body e Monophase
b) Le cannule di miscelazione piccole (anello Giallo) sono indicate per materiale d'impronta
Extra-Light Body, Light Body e Medium Body.
(Il colore della cannula di miscelazione & uguale al colore del cappuccio della cartuccia)
Inserire la cannula di miscelazione con |'intaccatura a forma di “V* perfettamente allineata
all'intaccatura della cartuccia. Tenendo fermo |'anello colorato della cannula di miscelazione
(non la cannula di miscelazione!), girare la cannula di 1/4 in senso orario.
6. Se si desidera si possono applicare punte intraorali sulla cannula di miscelazione (Fig. 5):
a) La cannula intraorale grande (Trasparente) & indicata per cannule di miscelazione grandi
(anello Blu)
b) La cannula intraorale piccola (Gialla) € indicata per cannule di miscelazione piccole
(abello Giallo)
7. Premere progressi la leva del disy per miscelare ed estrudere il materiale
d'impronta.
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Rimozione della cartuccia

1. Spingere verso |'alto la leva di bloccaggio e tirare verso di sé lo stantuffo.
Sollevare il coperchio del dispenser e rimuovere la cartuccia.

2. Lasciare la cannula di miscelazione sulla cartuccia. Il materiale rimasto polimerizzera
fungendo da cappuccio ermetico della cartuccia.

— Pretrat del portaimpi (Applicazione Virtual Tray Adhesive)
Si consiglia I'utilizzo di un adesivo per cucchiaio (p.e. Virtual Tray Adhesive) per evitare un
distacco o una lacerazione dell‘impronta in fase di rimozione del portaimpronta dal cavo orale.




Istruzioni d'uso per I'adesivo portaimpronta Virtual Tray Adhesive:
1. Assicurarsi che tutte le superfici del portaimpronta siano prive d'olio,
deterse e asciutte.
2. Utilizzando 'apposito pennellino applicare un leggero strato di Virtual
Tray Adhesive su tutte le superfici del portaimpronta (metallo e plastica)
i che entreranno in contatto con il materiale d'impronta.
3. Lasciare asciugare lo strato d'adesivo per circa tre minuti.
4. Richiudere immediatamente il flaconcino dopo I'uso

—Attenem alle avvertenze riportate nelle istruzioni d'uso dell'adesivo per
por p Virtual Tray Adhesive!

Disinfezione

Le impronte realizzate con Virtual possono essere immediatamente immere in una soluzione
disinfettante (glutaraldeide 0,5% — cloruro di benzalconio 0,5%) per 10 minuti senza alterarne
le superfici o la stabilita dimensionale.

Realizzazione dei modelli

L'impronta pud venir colata immediatamente dopo la disinfezione o entro le due settimane
successive, se conservata a temperatura ambiente. La stabilita dimensionale & garantita per
14 giorni. | materiali d'impronta Virtual sono compatibili con tutti i gessi dentali per modelli
attualmente sul mercato, p.e. Tipo 3: Moldano® (Heraeus Kulzer), Tipo 4: Fujirock®

(G.C. International)

Galvanizzazione
Le impronte in Virtual possono essere galvanizzate nei convenzionali bagni d'argento o di
rame.

Nota speciale
I polivinilsilossani sono prodotti chimicamente resistenti. Non polimerizzati possono macchiare gli
indumenti.

Avvertenze

In caso di contatto del prodotto non polimerizzato con gli occhi, sciacquare immediatamente e
abbondantemente con acqua. Se l'irritazione persiste, consultare il medico. In caso di contatto con
la cute, lavare le parti interessate con acqua e sapone.

Conservazione

— Conservare a: 2-28°C

— Stabilita: fa fede la data di scadenza riportata sull'etichetta o sulla confezione
— Tenere lontano da fonti dirette di calore!

Conservare fuori della portata dei bambini. Solo per uso od iatrico!
Realizzazione delle istruzioni d'uso: 08/2011 Rev. 2
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan, Principato del Liechtenstein

Questi materiali sono stati sviluppati unicamente per un utilizzo in campo dentale. Il loro impiego deve avvenire
attenendosi esclusivamente alle relative istruzioni d'uso. Il produttore non si assume alcuna responsabilita per danni
risultanti dalla mancata osservanza delle |s|ruz\om d' us0 0 da u(lllzzl diversi dal campo d"applicazione previsto per
questi prodotti. L'uti della dei materiali in campi d'utilizzo non esplicitamente
indicati nelle istruzioni d'uso. Le descrizioni e i dati non costituiscono alcuna garanzia delle proprieta dei prodotti e non
sono vincolanti.




Virtual®

Material de impresion de vinilpoli siloxano

Instrucciones de Uso

Descripcion

Los materiales de impresion Virtual, son siliconas de adicion (vinilpoli siloxanos) que se
utilizan para toma de impresiones de alta definicion. Los materiales de impresion Virtual estan
disponibles en una gran variedad de viscosidades que permiten al odontélogo seleccionar el
material y técnica mas apropiado para cada caso individual.

Colores
Ver tabla "Datos Técnicos"

Tiempo de Trabajo y Tiempo de Fraguado

Material Velocidad Tiempo de trabajo , Tiempo de fraguado
total [min:seg] en boca* [min:seg]

Extra Light Body Fraguado regular 3:00 4:30

Extra Fluida Fraguado rapido 1:45 2:30

[wash]

Light Body Fraguado regular 2:35 4:30

Fluida Fraguado rapido 1:35 2:30

[wash]

Medium Body Fraguado regular 2:35 4:30

Media

[wash] Fraguado rapido 1:35 2:30

Monophase Fraguado regular 2:35 4:30

[cubeta/wash] Fraguado rapido 1:35 2:30

Heavy Body Fraguado regular 2:05 4:30

Pesada Fraguado répido 1:15 2:30

[cubeta]

Putty Fraguado regular 1:25 4:30

Masilla Fraguado rapido 1:15 2:30

[cubeta]

— Los tiempos de fraguado (+/-) 15 segundos
*Tiempo minimo de permanencia en boca del material de impresion antes de su retirada



Datos Técnicos

Extra Light | Light Body | Medium Monophase | Heavy Body| Putty
B

Body ody
Color Beige Beige Beige Azul Azul Azul
Clasificacion Tipo 3 Tipo 3 Tipo 2 Tipo 2 Tipo 1 Tipo 0
150 4823/ Consistencia | Consistencia | Consistencia | Consistencia | Consistencia | Consistencia
AADA Spec. No. 19 baja baja media media alta muy alta

Proporcion de mezcl

[Base:Catalyst] 11 11 11 11 111 111

Cambio dimensional

<0.20% <020 % <0.20% <020 % <020% <020 %
lineal [24hrs]

Tension en
Compresién 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3%
[Min.-Max.]

Recuperacion de

o >99.5% >99.5% >99.5% >995% >99.5% >99.0%
deformacion

Compatibilidad con

Yesos Aprobado Aprobado | Aprobado Aprobado Aprobado Aprobado

Reproduccion

Detalles Aprobado Aprobado Aprobado Aprobado Aprobado Aprobado

Composicion
Los materiales de impresion Virtual son 5|||conas de adicion que conllenen vmllpoll siloxano

metilhidrogensiloxanos, complejos latinicos, silice y c ios.

Indicaciones

Los materiales de impresion Virtual de siliconas de adicion (vinilpoli siloxano), se recomiendan

para obtener impresiones con gran detalle de tejidos duros y blandos de la cavidad bucal.

— Impresiones finales utilizadas para la elaboracion de restauraciones indirectas (coronas,
puentes, inlays, onlays y carillas).

— Impresiones de implantes dentales

— Impresion de encerado de estudio para planificacion de tratamientos.

— Impresiones de desdentados

— Matriz utilizada para realizar restauraciones provisionales

Con el fin de cumplir con las necesidades del odontélogo, cada viscosidad proporciona

caracteristicas especificas.

Contraindicaciones
Los materiales de impresion Virtual estan contraindicados si el paciente presenta alergia conocida
a cualquiera de sus componentes.



Efectos secundarios
No se conocen hasta la fecha

Reciprocidad
El fraguado de los vinilpoli siloxanos es inhibido por los guates de latex
No tocar las preparaciones o hilos retractores con guantes de latex. Se recomienda que los
profesionales laven minuciosamente sus manos o que utilicen guantes de vinilo para eliminar
cualquier traza de impurezas, especialmente cuando se mezcle la masilla (Putty). Entre otros
materiales que pueden inhibir el fraguado de los materiales de impresion, se incluyen los diques
de goma, los hilos retractores y liquidos de hilos retractores. Si el profesional sospechara que la
preparacion ha sido contaminada, se recomienda lavar y secar la preparacion para eliminar
cualquier traza de impurezas.
Aplicacion
— Putty (masilla) (Fraguado regular y rapido)
El vinilpoli siloxano de muy alta viscosidad proporciona una facil mezcla y la fuerzas
hidraulicas necesarias para extender el material dentro del sulcus, facilitando una impresion
detallada de los margenes preparados. La viscosidad putty (masilla) presenta extraordinarios
detalles de reproduccion cuando se utiliza sola. Las técnicas de impresion recomendadas
incluyen Putty/Wash (Masilla/fluida) en un paso y Putty/Wash (Masilla/Fluida) en dos pasos.

Importante: Evitar utilizar guantes de latex mientras manipula la masilla putty, botes de

masilla putty y dosificadores (ver nota en reciprocidad)

1. Tomar la misma cantidad de base (azul) y catalizador (blanco) ayudandose de los
dosificadores con codigo cromatico.

. Mezclar manualmente las porciones idénticas de masilla base y catalizador hasta obtener
un mezcla de color homogéneo (tiempo de mezcla aprox. 30 segundos). Una mezcla correcta
no debe presentar rayas. Tome nota que se deben utilizar proporciones idénticas de base y
catalizador para obtener tiempos de fraguado apropiados. Una mayor cantidad de
catalizador, no acelerara los tiempos de fraguado.

. Colocar la mezcla en la cubeta de impresion. Se recomienda, cubrir las cubetas previamente
con Virtual Tray Adhesive.

Extra-Light Body (Extra fluida), Light Body (fluida), Medium Body, Heavy Body (pesada),
Monophase (Regular y Rapido)

Extra Light-Body (Extra fluida) (beige): Viscosidad extra baja, vinilpoli siloxano hidréfilo
apropiado para impresiones finales. Este material se recomienda como material de "wash"
cuando se utilicen técnicas de impresion Heavy/Light (pesada/fluida) y Putty/Wash
(masilla/Wash)

Light- Body (fluida) (beige): Viscosidad baja, vinilpoli siloxano hidréfilo apropiado para
impresiones finales. Este material se recomienda como material de "wash" cuando se utilice
las técnicas Heavy/Light (pesada/fluida) y Putty/Wash (masilla/wash)

Medium Body (Media) (beige): Viscosidad Media, vinilpoli siloxano hidrdfilo apropiado
para impresiones finales. Este material esta recomendado para utilizar como material “wash”
cuando se utilicen las técnicas de impresion cubeta/wash y putty (masilla)/Wash.

Heavy Body (pesada) (azul): Viscosidad alta, vinilpoli siloxano hidréfilo apropiado para
impresiones finales. Este material se recomienda como material de cubeta cuando se utilice la
técnica de impresion Heavy/Light (pesada/fluida)

Monophase (azul): Viscosidad media, vinilpoli siloxano hidréfilo apropiado para impresiones
finales. Este material se recomienda como material de cubeta y wash cuando se utilice la
técnica de impresion de doble arcada, impresion Unica.
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- Instrucciones para materiales en cartuchos
Carga del dispensador de cartuchos (Pistola de aplicacion)
(Estas instrucciones hacen referencia sélo al uso de Virtual Manual Dispenser.
Ver las instrucciones correspondientes si se utiliza Virtual Automatic Dispenser).

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4 Fig. 5

. Presionar la palanca de liberacién negra situada debajo del émbolo en la parte posterior del

dispensador y tirar del émbolo hacia atrés tanto como sea posible. (Fig. 7)

Levantar el cierre del cartucho e insertar el cartucho con la forma "V" de la base del cartucho

girada hacia abajo. Bajar el cierre del cartucho. (Fig. 2)

Una vez asegurado el cartucho en el dispensador, retirar el tapén del cartucho, realizando

1/4 de giro en el sentido de las manecillas del reloj. Desechar el tapon. (Fig. 3)

Es MUY IMPORTANTE limpiar o sangrar el cartucho ANTES de colocar la punta de mezcla.

Ello asegurard una correcta mezcla y tiempo de fraguado. Presionar suavemente la palanca

del dispensador hasta que ambos componentes, base y catalizador, comiencen a salir del

cartucho uniformemente sobre el bloc de mezcla.

. Seleccionar la punta de mezcla apropiada (Fig. 4):

a. Las puntas de mezcla grandes (base cromatica AZUL) son las recomendadas para materiales
de impresion Heavy Body y Monophase

b. Las puntas de mezcla pequefias (base cromatica AMARILLA) son las recomendadas para los
materiales de impresion Extra-Light Body, Light-Body y Medium Body (Extra fluida y Fluida)

(El color de la base de las puntas de mezcla y el color de los tapones son idénticos).

Insertar las puntas de mezcla de forma limpia, de tal manera que la muesca en forma de "V"

de la base cromética quede alienada con la muesca en forma de "V" de la carcasa del car-

tucho. Sujetando la base cromética, y no la punta de mezcla, girar la punta de mezcla,

realizando 1/4 de giro en el sentido de las manecillas del reloj.

Si es necesario, aplicar una punta intra oral a la punta de mezcla (Fig. 5):

. Se utilizan las puntas intra orales grandes (CLEAR) con las puntas de mezcla grandes

(base AZUL).

Se utilizan las puntas intra orales pequefias (AMARILLAS) con las puntas de mezcla pequefias

(base AMARILLA).

7. Comenzar la mezcla presionando suavemente la palanca del dispensador.
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Retirada del cartucho:

1. Levantar la palanca de liberacion para echar para atras el pasador. Levantar la tapa del
cartucho y retirar el cartucho.

2. Dejar la punta de mezcla sobre el cartucho. El material polimerizara dentro de la punta de
mezcla y hara de tapon natural.

— Tratamiento previo de las cubetas de impresion (Adhesivos de cubeta)
Esta muy recomendado utilizar un adhesivo de cubeta (p. ej. Virtual Tray Adhesive) con el fin de
reducir la posibilidad de distorsion al retirar las impresiones de la boca.



Instrucciones para Virtual Tray Adhesive:
1. Se debe asegurar que todas las superficies de la cubeta de impresion
estén libres de aceite, limpias y secas.
2. Con el pincel que se suministra, se aplica una fina capa de Virtual Tray
Adhesive en todas las superficies de la cubeta de impresion (metalica o
i pléstica) que vayan a entrar en contacto con el material de impresion.
3. Dejar secar el adhesivo de cubeta (aproximadamente 3 minutos).
4.Volver a cerrar el frasco inmediatamente
—Tener en cuenta los avisos de las instrucciones de uso de Virtual Tray Adhesive.

- Desinfeccion de las i
Las impresiones realizadas con los materiales de impresion Virtual se pueden sumergir
inmediatamente en una solucién desinfectante (glutaraldehido al 0.5% — cloruro de
benzalconio al 0.5%) durante 10 minutos sin que se produzca distorsion.

Vaciado de los modelos

Las impresiones se pueden vaciar inmediatamente después de la desinfeccién o hasta dos
semanas después, siempre que la impresion esté almacenada a temperatura ambiente. La
estabilidad dimensional esta garantizada durante 14 dias. Los materiales de impresion Virtual
son compatibles con todos los yesos més habituales comercializados en el mercado,

€]. Tipo 3 : Moldano® (Heraeus Kulzer), tipo 4: Fujirock® (GC International)

- Galvanizacion
A la impresion virtual se le puede aplicar una capa de plata o cobre en un bafio galvanico.

Notas Especiales
Los vinilpoli siloxanos son quimicamente resistentes. Los materiales sin fraguar pueden manchar
la ropa.

Avisos

En caso de contacto de los materiales sin fraguar con los ojos, éstos se deben lavar con
abundante agua. Si la irritacion persistiera, se debe consultar a un médico. En caso de contacto
con la piel, lavar las zonas afectadas con agua y jabon.

Almacenamiento

— Temperaturas de almacenamiento: 2-28 °C / 36-82 °F

— Caducidad: ver fecha de caducidad en la etiqueta y envase.
— Mantener lejos de fuentes directas de calor

iManténgase fuera del alcance de los nifios!
iSolo para uso odontoldgico!

Fecha de las instrucciones de uso: 08/2011 Rev. 2

Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan/Liechtenstein

Estos materiales han sido desarrollados tinicamente para su aplicacion en el campo dental y debe
utilizarse segun las Instrucciones de uso. El fabricante no se hace responsable de los dafios que
puedan producirse por su aplicacion en otros campos o por una utilizacion inadecuada. Ademas,

el usuario esta obligado a controlar, bajo su propia responsabilidad, la aplicacion del material
antes de su utilizacion, especialmente si ésta no se especifica en las Instrucciones de uso.



Virtual®

Vinylpolysiloxane Impression Material

Portugués

Instrucoes de Uso

Descricao

0Os materiais Virtual sdo silicones

de adigdo

para copiar 0s

detalhes finos e delicados da dentl;ao por meio das tecmcas de moldagem dental. Os materiais

de mold

Virtual estéo d

is em vérias consi ia

que os prof

dentais possam selecionar a técnica e os materiais mais aproprlados para cada caso clinico

considerado.
Cores

Ver tabela "Dados Técnicos".

Viscosidades e Tempo de Trabalh

Material Velocidade Tempo de Trabalho Tempo de Presa
Total (min:seg) em Boca* (min:seg)

Extra Light Body Presa Normal 3:00 4:30
Extra-Leve Presa Rapida 1:45 2:30
(Final)
Light Body Presa Normal 2:35 4:30
Leve Presa Rapida 1:35 2:30
(Final)
Medium Body Presa Normal 2:35 4:30
Médio Presa Rapida 1:35 2:30
(Final)
Monophase Presa Normal 2:35 4:30
Monofasico Presa Rapida 1:35 2:30
(Moldeira/Final)
Heavy Body Presa Normal 2:05 4:30
Pesado Presa Rapida 1:15 2:30
(Moldeira)
Putty Presa Normal 1:25 4:30
Massa Presa Rapida 1:15 2:30
(Moldeira)

—Tempos de presa podem variar em (+/-) 15 segundos.
*Tempo minimo que o material deve permanecer na boca, antes da remogéo.



Dados Técnicos

Extra Light | Light Body | Medium Monophase | Heavy Body| Putty
Body Body

Cor Bege Bege Bege Azul Azul Azul
Classificacao Tipo 3 Tipo 3 Tipo 2 Tipo 2 Tipo 1 Tipo 0
1S0 4823/ Consisténcia| Consisténcia Consisténcia | Consisténcia | Consisténcia | Consisténcia
ADA-N° 19 Baixa Baixa Média Média Alta Muito Alta
Proporgao de

Mistura 11 11 11 11 11 11
(Base:Catalisador)

Alteracao

Dimensional <020% |<020% |<0.20% <0.20 % <0.20% <0.20 %
Linear (24 hs.)

Deformacao de

Compressao 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3%
(Min.-Max.)

gz;;‘fmez’é:o" d 159959 [>095% |>995% [>995% |>995% |>99.0%
Compatibilidade Aprovado | Aprovado | Aprovado Aprovado Aprovado Aprovado
com Gesso

Reproduggo de Aprovado | Aprovado | Aprovado Aprovado Aprovado Aprovado
Detalhes
Composicao

0Os materiais de moldagem Virtual séo silicones de adigdo, contendo vinilpolisiloxano,

metilhidrogensiloxano, complexo organoplatinico, silica e corantes de alimentos.

Indicacdo

A linha Virtual de silicones de adicao ) estd rec

altamente detalhadas dos tecidos moles e duros da cavidade oral.

— Moldagens finais usadas para elaborar restauracges indiretas (coroas, pontes, inlays, onlays e
facetas).

— Moldagens para implantes dentais.

— Reprodugdes de ceroplastias para planejamentos de tratamento ou para modelos de estudo.

— Moldagens de desdentados.

— Moldagens para fabricar restauragdes provisorias.

Cada viscosidade apresenta atributos especificos para satisfazer as necessidades dos p

. dad.

para criar moldagens

dentais.

Contra-indicacao
Os materiais de moldagem Virtual estao contra-indicados quando existir comprovada alergia a
qualquer um dos seus ingredientes.



Efeitos colaterais
Nenhum conhecido, até a presente data.

Interagdes

A presa de vinilpolisiloxanos é inibida por luvas de latex

Nao tocar os preparos ou fios de retracdo com luvas de latex. E recomendado que os operadores
lavem completamente suas maos ou usem luvas de vinil, para eliminar todos os tracos de
impurezas, especialmente quando da manipulagdo da massa. Outros materiais, que podem inibir
a presa dos materiais de moldagem, sao dique de borracha, fios de retracao e liquidos para fios
de retracdo. Quando o operador suspeitar que o preparo foi contaminado, é recomendado lavar e
secar, para eliminar todos os tracos de impurezas.

Aplicagao

— Massa (Presa Normal e Presa Rapida)
A Massa (Putty) é um vinilpolisiloxano com viscosidade muito alta, de facil manipulagao e
que promove as foras hidraulicas necessarias para estender o material para o interior dos
sulcos, possibilitando detalhada reproducao das margens preparadas. Quando a Massa é
usada sozinha, sua viscosidade mantém a excelente reproducéo dos detalhes. As técnicas
recomendadas sao a técnica de moldagem simples Massa/Final (Putty/Wash) e a técnica dupla
moldagem Massa/Final (Putty/Wash).

Importante: Evitar luvas de ldtex quando manipular a Massa, os potes de Massa e as conchas

de dosagem (ver nota abaixo de indicagdes)

1. Tomar quantidades iguais de base (azul) e de catalisador (branco), usando as conchas de
dosagem codificadas em cor.

2. Misturar manualmente as porcdes idénticas de base e de catalisador da Massa Virtual,
até conseguir uma mistura de cor uniforme, isenta de raias ou fendas (aproximadamente
30 segundos de tempo de mistura). Para alcancar os apropriados tempos de presa, é
necessario que proporgdes iguais de base e catalisador sejam utilizadas. Uma quantidade
maior de catalisador nao acelerara o tempo de presa.

3. Colocar a mistura na moldeira. £ aconselhavel que o interior da moldeira ja tenha sido
revestido com o adesivo para silicone de moldagem (Virtual Tray Adhesive).

Extra-Leve, Leve, Médio, Pesado, Monofasico (Normal e Rapida)

Extra-Leve (Bege): O material Extra-Leve (Extra-Light Body) é um vinilpolisiloxano hidrofilico,
com viscosidade muito baixa, adequado para efetuar as moldagens finais. Este material esta
indicado como material final (Wash) para as técnicas de moldagem que usam os materiais
Pesado/Leve (Heavy/Light) e os materiais Massa/Final (Putty/Wash).

Leve (Bege): O material Leve (Light Body) é um vinilpolisiloxano hidrofilico, com viscosidade
baixa, adequado para efetuar as moldagens finais. Este material estd indicado como material
final (Wash) para as técnicas de moldagem que usam os materiais Pesado/Leve (Heavyi/Light) e
os materiais Massa/Final (Putty/Wash).

Médio (Bege): O material Médio (Medium Body) é um vinilpolisiloxano hidrofilico, com
viscosidade média, adequado para efetuar as moldagens finais. Este material esta indicado
como material final (Wash) para as técnicas de moldagem que usam os materiais Pesado/Leve
(Heavy/Light) e os materiais Massa/Final (Putty/Wash).

Pesado (Azul): O material Pesado (Heavy Body) é um vinilpolisiloxano hidrofilico, com
viscosidade alta, adequado para efetuar as moldagens finais. Este material esta indicado como
material de moldeira (Tray) para as técnicas de moldagem que usam os materiais Pesado/Leve
(HeavyiLight).



Monofasico (Azul): O material Monofésico (Monophase) € um vinilpolisiloxano hidrofilico, com
viscosidade média, adequado para efetuar as moldagens finais. Este material esta
indicado como material de moldeira (Tray) e como material final (Wash) para a técnica de
moldagem simples de duplo arco.

Instrucées para Materiais de Cartucho

Carregando o Dispensador do Cartucho

(Estas instrugGes sao validas para o Dispensador Virtual Manual. Consultar as separadas
instrugdes para o emprego do Dispensador Virtual Automético).

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4

. Pressionar a alavanca preta de liberacdo, situada na parte traseira do dispensador, e puxar

completamente o émbolo para trés. (Fig. 1)

Erguer a trava do cartucho e inserir o cartucho, com o formato em "V", da base do cartucho,

virado para baixo. Abaixar a trava do cartucho. (Fig. 2)

Quando o cartucho estiver preso no dispensador, remover a tampa do cartucho, girando 1/4 de

volta para a direita. Descartar a tampa. (Fig. 3)

E MUITO IMPORTANTE limpar ou sangrar o cartucho, ANTES de aplicar a ponta de mistura.

Isto assegura mistura e tempo de presa apropriados. Suavemente, pressionar a alavanca do

dispensador até que, de modo uniforme, os dois componentes (base e catalisador) comecem a

fluir e possam ser transferidos para um bloco de manipulagao.

Selecionar a adequada ponta de mistura (Fig. 4):

a. As pontas de mistura grandes (base em AZUL) s&o indicadas para os materiais de moldagem
Pesado (Heavy Body) e Monofasico (Monophase).

b. As pontas de mistura pequenas (base em AMARELO) séo indicadas para os materiais de
moldagem Leve (Light Body), Extra-Leve (Extra-Light Body) e Médio (Medium Body).

(As cores das bases das pontas de mistura e as cores das tampas séo idénticas).

Inserir as pontas de mistura com um definido movimento, de tal modo que o entalhe em forma

de "V", situado na base colorida, permanega alinhado com o entalhe em forma de "V",

situado no alojamento do cartucho. Para prender a base colorida, e ndo a ponta de mistura,

girar a base da ponta de mistura 1/4 de volta para a direita.

. Se necessario, aplicar uma ponta intra-oral na ponta de mistura (Fig. 5):

a. As pontas intra-orais grandes (TRANSPARENTES) sdo usadas com as pontas de mistura
grandes (base em AZUL).

b. As pontas intra-orais pequenas (AMARELAS) sdo usadas com as pontas de mistura pequenas
(base em AMARELO).

Comegar a mistura, pressionando suavemente a alavanca do dispensador.
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Removendo o cartucho:

1. Elevar a alavanca preta para liberar o deslizamento posterior. A seguir, erguer a trava do
cartucho e retirar o cartucho.

2. Deixar a ponta de mistura no cartucho. O material polimerizara na ponta de mistura,
funcionando como uma tampa natural.



— Pré das Moldeiras (Adesivos)
Para reduzir o risco de distorgdes, que podem ser promovidas quando as moldagens sao
removidas da boca, é altamente recomendado o uso de um adesivo para moldeira (p.ex.,
Virtual Tray Adhesive).

Instrucées para Virtual Tray Adhesive
1. Todas as superficies da moldeira devem estar livres de gordura,
totalmente limpas e secas.
2. Usando o pincel fornecido, aplicar uma fina camada de Virtual Tray
Adhesive em todas as superficies da moldeira (metalica ou plastica) que
‘ entrardo em contato com o material de moldagem.
3. Deixar o adesivo de moldeira secar (aproximadamente 3 minutos).
4. Fechar o frasco imediatamente.

— Observar as adverténcias nas Instrugdes de Uso do Virtual Tray Adhesive !

— Desinfeccdo das Moldagens

Sem risco qualquer distor¢ao, as moldagens, realizadas com os materiais Virtual, podem ser
imersas, durante 10 segundos, em solugao para desinfeccao (glutaraldeido 0,5%-cloreto de
benzalcénio 0,5%).

Vazando os Modelos

As moldagens podem ser vazadas imediatamente apos a desmfecgao ou, emao ate duas
semanas mais tarde, desde que permanegam
A estabilidade dimensional est4 garantida por 14 dias. Os matenals de moldagem Virtual sao
compativeis com todos os gessos dentais existentes no mercado, p.ex. Tipo 3: Moldano®
(Heraeus Kulzer), Tipo 4: Fujirock® (G.C.International).

Galvanizacao

Por intermédio de um banho galvanico, cobre ou prata podem ser eletrodepositados sobre a
moldagem com material Virtual.

Nota Especial

0s vinilpolisiloxanos sao quimicamente resistentes.

0Os materiais ndo polimerizados podem manchar as roupas.

Adverténcias

Se materiais ndo polimerizados entrarem em contato com os olhos, lavar com grande quantidade
de &gua. Se a irritacdo persistir, procurar orientagdo médica. Nos casos de contato com a pele,
lavar as areas afetadas com 4gua e sabao.

Armazenagem

— Temperatura de armazenagem: 2-28°C / 36-82°F.

— Vida atil: ver data de validade na etiqueta e embalagem.
— Manter longe de fontes diretas de calor.

Manter fora do alcance das criangas ! S te para uso
Data de elaboracao destas Instrucdes de Uso: 08/2011 Rev. 2
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan/Liechtenstein.

Estes materiais foram fabricados somente para uso dental e devem ser manipulados de acordo com as Instrugdes de
Uso. O fabricante nao é responsavel pelos danos causados por outros usos ou por manipulago incorreta. Além disto, o
usuario esta obrigado a comprovar, antes do uso e sob sua responsabilidade, se estes materiais sdo compativeis com a
utilizacao desejada, principalmente quando esta utilizagéo nao esta indicada nas Instrucdes de Uso. Descri¢des e dados
nao constituem nenhum tipo de garantia e, por isto, ndo possuem qualquer vinculacao.




Virtual®

Vinylpolysiloxan avtrycksmaterial

nska

Bruksanvisning

Beskrivning

Virtual avtrycksmaterial ar addition-reaktion silikoner (vinylpolysiloxan) som anvands for att
skapa findetaljerade avtryck av tand Virtual avtrycksmaterial finns tillgéngliga i flera olika
viskositeter, som ger tandlakaren méjlighet att valja just det material och den teknik som bést
passar till varje enskilt fall.

Farger
Se tabellen med “Teknisk data”

Arbetstid och stelningstid

Material Hastighet Total arbetstid Stelningstid i mun*
[min:sek] [min:sek]
Extra Light Body Regular Set 3:00 4:30
[wash] Fast Set 1:45 2:30
Light Body Regular Set 2:35 4:30
[wash] Fast Set 1:35 2:30
Medium Body Regular Set 2:35 4:30
[wash] Fast Set 1:35 2:30
Monophase Regular Set 2:35 4:30
[tray/wash] Fast Set 1:35 2:30
Heavy Body Regular Set 2:05 4:30
[tray] Fast Set 1:15 2:30
Putty Regular Set 1:25 4:30
[tray] Fast Set 1:15 2:30

~ Stelningstid & (+/-) 15 sekunder
* Minimitid som avtrycket ska vara i munnen.



Teknis data

Extra Light | Light Body | Medium Monophase | Heavy Body| Putty

Body Body
Férg Beige Beige Beige Bla Bl& Bla
Klassificering Typ3 Typ3 Typ2 Typ2 Typ 1 Typ 0
1S0 4823 / Lag Lag Medium Medium Hog ycket hég

ADA Spec. No. 19

Blandningsfor-
hallande 1 11 11 11 1 1:1
[Bas:Katalysator]

Linjar
dimensional <020% |[<020% |<020% <020 % <0.20% <020 %
forandring [24hrs]

Deformering under
tryck 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3%
[Min.-Max.]

Atergéng frén >995% [>995% [>995% [>995% [>995% |>99.0%
deformering

Kompatibilitet
med gips Uppfylit Uppfylit Uppfylit Uppfylit Uppfylit Uppfylit

Detaljreproduktion | Uppfyllt Uppfylit Uppfylit Uppfylit Uppfylit Uppfylit

Sammansattning
Virtual avtrycksmaterial ar addition-reaktion silikoner som innehaller vinylpolysiloxan,
metylhydrogensiloxan, organiskt platina-komplex, kiseldioxid och fargdmnen.

Indikation

Vi rekommenderar att Virtual addition-silikon (vinylpolysiloxan) avtrycksmaterial anvands nar man

vill erhalla detaljrika avtryck av hérd- och mjukvavnader i munhélan.

— Slutavtryck som anvands till framstélining av indirekta restaurationer (kronor, broar, inlédgg,
onlays och fasader)

— Avtryck for dentala implantat

— Silikonnyckel fran uppvaxningen, for studiemodeller eller terapiplanering

— Avtryck av tandlosa kakar

— Silikonnycklar for att framstalla temporéra erséttningar

Varje viskositet erbjuder specifika egenskaper for varje enskilt behov och arbetssatt.

Kontraindikation
Om patienten har kand allergi mot nagot av innehallet i Virtual avtrycksmaterial, ska materialet
inte anvandas.



Sidoeffekter

Inga kanda till dags dato

Interaktloner

Hardi inhib. av latexhandsk

Ror inte preparanonen eIIer retraktionstrdden med latexhandskar. Vi rekommenderar att man
tvattar handerna noggrant eller att man anvander vinylhandskar fér att eliminera alla spar av
orenheter. Detta &r sarskilt viktigt nar man handknadar putty-massan. Andra material som kan
inhibera hardningen av avtrycksmaterial &r: kofferdam, retraktionstrad och retraktionsvatskor. Om
man misstanker att preparationen har blivit kontaminerad, rekommenderar vi att preparationen
skéljs och torkas for att eliminera alla spar av orenheter.

Applicering

— Putty (Regular och snabbhardande)
Mycket hog viskositets vinylpolysiloxan, som erbjuder en enkel blandning och de hydrauliska
krafter som behévs for att lata wash-material nd in i sulcus, och pa sa satt ge ett detaljerat
avtryck av preparationens granser. Puttyns viskositet ger odvertraffad detaljdtergivning nar de
anvands enskilt. Den rekommenderade avtryckstekniken inkluderar Putty/Wash en-steg och
Putty/Wash tva-steg.

Viktigt: Anvand inte latexhandskar nar du hanterar puttyn, puttybehdllaren och doseringsskeden

(var god las noten under indikationer).

1.Ta samma méngd av bas (bla) och katalysator (vit) med de fargkodade doseringsskedarna.

2. Handblanda de identiska portionerna av Virtual Putty bas och katalysator tills du far en
jamnt fargad blandning (c:a 30 sekunders blandningstid). Rétt utford blandning ska inte
innehalla ndgra fargade strak. Observera att samma méngd av bas och katalysator méste
anvéndas, for att erhalla rétt stelningstid. Stérre méngd katal kommer inte paskynda
stelningstiden.

3. Placera blandni
Virtual Tray Adhesiv.

Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase

(Regular och Snabb

Extra Light-Body (Beige): Extra |ag viskositet, hydrofil vinylpolysiloxan lamplig for
slutavtryck. Detta material rekommenderar vi som ett wash-material for Heavy/Light och
Putty/Wash avtryckstekniker.

Light-Body (Beige): Lag viskositet, hydrofil vinylpolysiloxan lamplig for slutavtryck.
Detta material rekommenderar vi som ett wash material for Heavy/Light och Putty/Wash
avtryckstekniker.

i avtrycksskeden. Vi rek erar att avtrycksskeden bestryks med

lium Body (Beige): Medelviskdst, hydrofil vinylpolysil lampligt for slutavtryck.
Detta material rekommenderas som precisionsavtrycksmaterial i spruta tillsammans med
putty-avtrycksteknik.

Heavy Body (BIa): Hog viskositet, hydrofil vinylpolysiloxan lamplig for slutavtryck. Detta
material rekommenderar vi som skedmaterial f6r Heavy/Light avtrycksteknik.

Monophase (BI&): Medium viskositet, hydrofil vinylpolysiloxan lamplig for slutavtryck. Detta
material rekommenderar vi som sked- och wash material for dubbelavtryck och single-fas
avtrycksteknik.



— Instruktioner for material i spruta

Ladda applikatorn

(Dessa instruktioner &r skrivna for Virtual Manual Dispenser. Var god |as den separata
instruktionen for Virtual Automatic Dispenser om denna ska anvandas.)

o

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4 Fig. 5

1. Pressa den svarta lasregeln under kolven pa baksidan av applikatorn uppat. Dra kolven sa
langt bak som méjligt. (Fig. 1)

2. Lyft locket och satt in sprutan med , V" formen pa sprutans bas vand nedat. Fall ned locket.
(Fig. 2)

3. Nar sprutan ar fastsatt in applikatorn, tas locket av genom att vrida motsols ett 1/4 dels
varv. Ta loss locket. (Fig. 3)

4. Det ar MYCKET VIKTIGT att se till att sprutan &r fri fran stopp INNAN blandningsnalen
satts fast. Tryck darfor ut en Ilten méngd material. Detta sakerstaller ratt bIandnlng och
stelnlngstld Tryck forsiktigt pa hand tills bada komp 1a (bas och )
rinner ut jamnt pa blandningsblocket.

5. Valj passande blandningsnal (Fig. 4):

a. Stor blandningsnal (BLA-fargad bas) rekommenderas for Heavy Body och Monophase
avtryckstekniker

b. Liten blandningsnal (GUL-fargad bas) rekommenderas for Extra-Light Body, Light Body och
Medium Body avtrycksteknik

(Férgen pa blandningsnélens bas och fargen pa locket &r samma)

Satt fast blandningsnlen. Se till att den “V"-formade delen pé den fargade basen stammer
éGverens med den “V"-formade delen pa sprutan. Hall i nalens bas och inte i nalen och vrid
nalen 1/4 dels varv medsols..

6. Vid behov kan en intraoral spets sattas pa blandningsnalen (Fig. 5):
a. Den stora intraorala spetsen (CLEAR/KLAR) anvands tillsammans med den stora
blandningsnélen (BLA bas)
b. Den lilla intraorala spetsen (GUL) anvénds tillsammans med den lilla blandningsspetsen
(GUL bas)

7. Borja blanda genom att trycka latt pa applikatorns handtag.

Avlagsnande av spruta

1. Lyft Iasregeln for att kunna dra tillbaka kolven. Lyft locket och ta loss sprutan.

2. Lamna blandningsnélen pa sprutan. Materialet kommer att stelna i nalen och fungerar som
ett naturligt lock.

Forbehandling av avtrycksskedar (Skedadhesiv)
Vi rekommenderar att ett skedadhesiv anvands (t.ex. Virtual Tray Adhesive) for att minimera
risken att avtrycket forvrids nar det tas ur munnen.



Instruktion for Virtual Tray Adhesive (skedadhesiv):
1. Se till att alla ytor pa avtrycket ar fria fran fett, rena och torra.
2. Applicera ett tunt skikt av Virtual Tray Adhesive med pensel. Se till att alla
ytor pa avtrycksskeden (metall eller plast) som ska komma i kontakt med
avtrycksmaterialet tacks med adhesiv.

‘ 3. Lt skedadhesivet torka (c:a 3 minuter).
4. Sétt pa flaskans lock omedelbart efter anvandandet.
— OBS: Las varning i bruk isningen for Virtual Tray Adhesive!

— Desinfektion av avtrycket
Avtryck g]orda av Vlrtual avtrycksmatenal kan placeras i desinfektionsldsning (glutaraldehyd
0.5% - klorid 0.5%) Ibart under 10 minuter utan att de missformas.

S1a ut modeller

Avtrycket kan slas ut omedelbart efter desinfektion, eller upp till tvé veckor senare, under
forutsattning att det har forvarats i rumstemperatur. Den dimensionella stabiliteten &r
garanterad i 14 dagar. Virtual avtrycksmaterial & kompatibla med alla dentala gipser p&
marknaden, t.ex. Typ 3: Moldano® (Heraeus Kulzer), Typ 4: Fujirock® (G.C. International)

— Galvanisering
Virtual avtryck kan silver- eller kopparbelaggas i galvaniskt bad.

0BS
Vinylpolysiloxaner &r kemiskt resistenta. Opolymeriserat material kan missfarga klader och tyg.

Varning
Om ohardat material kommer i kontakt med Ggon, spola med riklig méngd vatten. Om irritation
kvarstar, sok lakare. Vid hudkontakt, tvatta omradet med tval och vatten.

Forvaring

— Forvaringstemperatur: 2-28°C / 36-82°F

— Hallbarhetstid: Se utgangsdatum pa etikett och férpackning
— Forvaras ej i narheten av varmekallor!

Forvaras utom rackhall for barn!
Endast for dentalt bruk!

Informationen framstalld: 08/2011 Rev. 2
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan/Liechtenstein

Dessa material har utvecklats endast for dentalt bruk. Bearbetningen ska noga folja de givna instruktionerna.
Tillverkaren patager sig inget ansvar for skador uppkomna genom oaktsamhet i att félja bruksanvisningen eller

ing utanfor de givna indi ] \nvandaren &r ansvarig for kontrollen av materialets lamplighet
for annat &ndamal, &n vad som &r direkt uttryckt i i i i ochi ion garanterar inga
egenskaper och ar inte bindande.




Virtual®

Aftryksmateriale pa vinylpolysiloxan-basis

Brugsanvisning

Beskrivelse

Virtual aftryksmaterialer er additionspolymeriserende silikoner (vinylpolysiloxan), som muligger
preecise og detaljerede aftryk. Virtual aftryksmaterialer leveres i forskellige konsistenser.
Tandlaegen kan hermed veelge de materialer der passer bedst til hans/hendes krav og den
individuelle kliniske situation.

Farver
Se tabel med tekniske data.

Arbejdstid og afbindingstid

Materiale Afbindings- Totale arbejdstid Afbindingstid i
hastighed [min:sek] mund* [min:sek]

Extra Light Body Regular Set 3:00 4:30
[Korrekturmateriale] Fast Set 1:45 2:30

Light Body Regular Set 2:35 4:30
[Korrekturmateriale] Fast Set 1:35 2:30

Medium Body Regular Set 2:35 4:30
[Korrekturmateriale] Fast Set 1:35 2:30
Monophase Regular Set 2:35 4:30

[Korrektur- og Fast Set 1:35 2:30
skemateriale]

Heavy Body Regular Set 2:05 4:30
[Skemateriale] Fast Set 1:15 2:30

Putty Regular Set 1:25 4:30
[Skemateriale] Fast Set 1:15 2:30

— Afbindingstiderne varierer med (+/-) 15 sekunder
* Minimum tid som aftryksmaterialet skal forblive i munden inden fiernelse.



Tekniske Data

Extra Light | Light Body | Medium Monophase | Heavy Body| Putty
Body Body
Farve Beige Beige Beige Bl& Bl& Bla
Klassificering Type 3 Type 3 Type 2 Type 2 Type 1 Type 0
150 4823 / letflydende | letflydende | flydende flydende tyktflydende | fast
ADA spec.nr. 19 | konsi konsi konsi konsi konsit konsi
Blandingsforhold . . . ; . :
[Base:Katalysator] 1 " " " T "
Linezere
dimensions- <020% |[<020% |<020% <020 % <0.20 % <020 %
forandring [24 1]
Deformering
under tryk 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3%
[min.-max.]
Elasticitet >995% [>995% |>99.5% >99.5% >99.5% >99.0 %
ibilitet med| ¢ 1, s | fuld fial fuld fuld v | fuld S | fuld q
modelgips
Detal ol o o uld T uld 1 ; I o | fund Ny
Indhold

Virtual aftryksmaterialer er additionspolymeriserende silikoner og indeholder vinylpolysiloxan,
methylhydrogensiloxan, organisk platin-k

Indikation

silikat og levnedsmid

Jalf

vestof.

Produktlinien Virtual pa A-silikone-basis (vinylpolysiloxan) muligger praecise aftryk af harde og

blede orale vaev.

— Aftryk til fremstilling af indirekte restaureringer (kroner, broer, indlaeg, onlays og facader)

— Implantataftryk.

— Silikonenagle af opmodelleringer (wax-up), til studiemodeller eller behandlingsplanlaegning.
— Aftryk af tandlase kaeber.
— Silikonenagle til fremstilling af provisorier.
Det store udvalg af viskositeter giver passende produkter til alverdens anvendelsesomréader og

aftryksteknikker.
Kontraindikation

Ved erkendt allergi overfor indholdet i Virtual aftryksmaterialer ber materialet ikke anvendes.

Bivirkninger
Ingen kendte.




Vekselwrkninger
Latex-handsker pavirker af vi

Overflader (taender preeparation, retraktlonstrad etc. ) der skal tages aftryk af ma ikke komme i
beraring med latex-handsker. Iseer ved blanding af putty ber der enten anvendes vinylhandsker
eller foretages en grundig handvask for at fierne alle spor af urenheder. Ogsé produkter som
kofferdarn retraktlonstrad eIIer bestemte praparater kan forhindre en fuldstaendig heerdning.
Ved omKk skal praep. onen skylles grundigt og torres.

Pra Inalveil

Anvendelse

— Putty (Regular og Fast Set)
Hej-viskas putty pé vinylpolysiloxan-basis, behagelig at blande, med tilstraekkelig
stempelvirkning til at fordele korrekturmaterialet i sulcus og sikre en detaljeret gengivelse
af preeparationen. P4 grund af den afbalancerede viskositet giver materialet en hej
detaljeskarphed. Seerligt velegnet til korrekturaftryk og dobbeltblandingsteknik.

Advarsel: silikone, dase og maleske ma ikke berares med latex-handsker (se afsnit

Vekselvirkninger).

1. Med den farvekodede méleske afméles lige store maengder base (bla) og katalysator (hvid)
fra daserne.

2. Virtual base og katalysator blandes sammen og altes s laenge med fingerspidserne at der
opstar en ensartet farvetone (blandingstid ca. 30 sekunder). Velblandet materiale udviser
ingen striber. For at sikre en optimal blanding af materialet skal der serges for at dosere ||ge
mangder base og katalysator. En overdosering af katalysator afkorter ikke af

3. Det blandede materiale placeres i aftryksskeen. Det anbefales at anvende Virtual
ske-adhzesiv.

- Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase

(Regular og Fast Set)

Extra-Light Body (beige): extra-lavviskas, letflydende, hydrofil vinylpolysiloxan til
dentale aftryk. Anbefalet som korrekturmasse til korrekturaftryk og sprojtemateriale i
dobbeltblandingsteknikken.

Light Body (beige): letflydende, hydrofil vmyIponsHoxan il dentale aftryk Anbefalet som

korrekturmasse til korrekturaftryk og sproj iale i dobbel

— Medium Body (beige): medium viskositet, hydrofil V|nylpoly5|loxan t|| dentale aftryk
Anbefalet som korrekturmasse til korrekturaftryk og sproj ale i d dings-
teknikken.

Heavy Body (bla): tyktflydende hydrofil vinylpolysiloxan til dentale aftryk.
Anbefalet som skemateriale i dobbeltblandingsteknikken.

— Monophase (bla): medium konsistens, hydrofil vinylpolysiloxan til dentale aftryk.
Anbefalet til aftryk af keeberne i monofaseteknikken.



— Anvendelse af materiale i magasiner
Montering af magasin
(De felgende anvisninger gaelder for Virtual handdi en. Anvisninger for den at
Virtual dispenser finder de i den pagzeldende brugsanwsnlng )

el

—d
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4 lg 5

1. Den sorte lasepal pa bagsiden af dispenseren trykkes op og holdes oppe medens stemplet
traekkes tilbage til anslag. (Fig. 1)

2. Fikseringslaget bnes, magasin indseettes. Keerven i basis af magasinet skal vende nedad.
Fikseringslaget lukkes igen. (Fig. 2)

3. Magasinets hzette drejes 1/4 omgang mod uret og fjernes. Haetten kastes bort. (Fig. 3)

4. Bemaerk for at sikre funktlonen bor der altid presses lidt materiale ud pa en blandeblok
inden blandingsk ftraekk trykkes forsigtigt ind til materialet flyder
jeevnt fra bade base og katalysator.

5. Den pagzldende blandingskanyle veelges (Fig. 4):

a. Stor blandingskanyle (bla basis) til Heavy Body og Monophase materialer.

b. Lille blandingskanyle (gul basis) til Extra-Light Body, Light Body og Medium Body
materialer.

(Blandingskanylens farve er identisk med farven pd magasinets hztte.)

Blandingskanylen monteres. Kanylen trykkes helt ned til keerven pa blandingskanylen

moder kaerven pa magasinet. Blandingskanylens kulerte basis (ikke selve blandingskanylen!)
fattes og drejes 1/4 omgang med uret hvorved kanylen fikseres.

6. Efter behov kan en intraoral spids monteres pa blandlngskanylen (Fig. 5):

a. Stor intraoral spids igtig) il store blandi (bl3 basis)
b. Lille intraoral spids (gul) til smé blandingskanyler(gul baSIS)
7. Materialet blandes og presses ud ved et regelmassigt tryk pa aftraekkeren.

Fjernelse af magasinet

1. Den sorte lasepal trykkes op og holdes oppe medens stemplet traekkes tilbage til anslag.
Fikseringslaget &bnes og magasinet fjernes.

2. Blandingskanylen skal forblive pa magasinet. Materialet i kanylen afbinder og overtager
hermed funktionen som hzette.

— Forbehandling af aftryksskeen (applikation af ske-adhaesiv)
Anvendelse af ske-adhaesiv (f.eks. Virtual ske-adhaesiv) anbefales for at undgd at
aftryksmaterialet lofter sig fra skeen under aftrykstagning.



dal "

af Virtual sk
1. Serg for at aftryksskeen er ren, tor og fedtfri.
2. Alle flader pé plast- eller metalskeen, der kommer i kontakt med
aftryksmaterialet, paferes et tyndt lag Virtual ske-adhaesiv.
3.Terring af adhaesivet (ca. 3 min.)
i 4. Luk flasken med adhaesiv straks efter brug.

— Bemaerk advarsel i brug: isni for Virtual sk

Desinfektion

Det er muligt at desinficere aftryk taget med Vlrtual aftryksmaterlale i desinficerende
oplasninger (f.eks. 0,5 % gl Idehyd, 0,5 Ikoniumklorid) i 10 minutter. Hverken
overflade eller praecision pavirkes herved.

Modelfremstilling

Aftrykket kan udstebes straks efter desinfektion og indtil 14 dage efter nér det opbevares ved

stuetemperamr Der garanteres for dimensionsstabilitet i 14 dage. Virtual aftryksmaterialer er
ible med alle almindelige dentale model ialer, f.eks. type 3: Moldano®

(Heraeus Kulzer), type 4: Fujirock® (G.C. International)

— Galvanisering
Aftryk kan galvaniseres med de almindelige selv- og kobberbade.

Seerlige anvisninger
Vinylpolysiloxaner er kemisk resi Uafbund iale kan til Ise toj.

Advarsel

Ved utilsigtet gjenkontakt med uafbundet materiale skylles straks med store maengder vand.
Ved varig irritation seges laege. Efter hudkontakt vaskes med vand og saebe.

Opbevaring:

— Opbevares ved 2-28 °C / 36-82 °F

— Holdbarhedsdato: se etikette pa primeremballage.

— Holdes vaek fra direkte varmekilder.

Opbevares utilgaengeligt for born.
Kun til dentalt brug.

Udarbejdelse af brugsanvisning: 08/2011 Rev. 2
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan/Liechtenstein

Produktet er udviklet til dentalt brug og mé kun benyttes som beskrevet i brugsanvisningen. Skader som skyldes
forkert brug eller anvendelse patager producenten sig intet ansvar for. Derudover er brugeren af produktet forpligtet til
pé eget ansvar at sikre sig at produktet er egnet til en given anvendelse, navnlig hvis anvendelsen ikke er anfort i
brugsanvisningen.



Virtual®

Vinyylipolysilksaanipohjainen jaljennésmateriaali

Kayttéohjeet

Kuvaus
Virtual jaljenndsmateriaalit ovat A-silikoneja (vinyylipolysilok j joita ", aan otettaessa
hampalstosta erittdin yk5|ty|skohta|5|a ]a|| oksia. Virtual jaljenno iaaleja of
useina eri joista t id ilaiset voivat valita kuhunkln tyohon
parhaiten sopivan materiaalin ja tekniikan.
Varit
Katso taulukkoa “Tekniset tiedot”
yosk lyaika ja kovet j
Materiaali Nopeus konaistydsk l Kovettumisaik
aika [min:sek] suussa* [min:sek]
Extra Light Body | Normaalisti kovettuva | 3:00 4:30
[wash] Nopeasti kovettuva 1:45 2:30
Light Body Normaalisti kovettuva | 2:35 4:30
[wash] Nopeasti kovettuva 1:35 2:30
Medium Body Normaalisti kovettuva | 2:35 4:30
[wash] Nopeasti kovettuva 1:35 2:30
Monophase Normaalisti kovettuva | 2:35 4:30
[lusikka/wash] Nopeasti kovettuva 1:35 2:30
Heavy Body Normaalisti kovettuva | 2:05 4:30
[lusikka] Nopeasti kovettuva 1:15 2:30
Putty Normaalisti kovettuva | 1:25 4:30
[lusikka] Nopeasti kovettuva 1:15 2:30

— Kovettumisajat ovat (+/-) 15 sekuntia
* Vahimmaisaika, joka jaljenndsmateriaalin tulee olla suussa ennen poistamista.



Tekniset tiedot

Extra Light | Light Body | Medium Monofaasi | Heavy Body| Putty
B

Body ody
Vari Beige Beige Beige Sininen Sininen Sininen
Luokitus Tyyppi 3 Tyyppi 3 Tyyppi 2 Tyyppi 2 Tyyppi 1 Tyyppi 0
150 4823/ Matala Matala Medium Medium Korkea Erittain korkea
ADA Spec. No. 19 | konsi i | konsi i| konsi: i | konsi: i | konsi i | konsi i
Sekoitussuhde . . . ; . ;
[Base:Catalyst] 11 1:1 1:1 1:1 11 1:1
Lineaarinen
mittasuhde- <020% |[<020% |<0.20% <020 % <0.20 % <020 %
muutos [24 1]
Jannitys

puristustilassa 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3%
[Min.-Max.]

ZZ'fi‘r‘:"”ama‘t?js"(a >995% [>995% [>995% [>995% |>995% |>99.0%

:_hte_ensopivuus On On On On On On
ipsien kanssa

Vhsityiskohtien | o, on on on on on
jaljentyvyys

Koostumus

Virtual jaljenndsmateriaalit ovat A- 5|I|kone]a Jotka 5|sa|tavat V|nny|p0Iy5|Ioksaan|a
metyylihydrogensiloksaania, or I y ksidia ja elintarvikevareja.
Indikaatiot

Virtual A-silikonia (vinyylipolysiloksaani) suositetaan kaytettavaksi otettaessa erittdin tarkkoja
jaljenncksia suun kovista ja pehmeista kudoksista.

— Epasuorien restauraatioiden (kruunut, sillat, inlayt, onlayt ja laminaatit) valmistukseen
tarvittavat lopulliset jaljennokset

— Hammaldaketieteelliset implantaattijaljennokset

— Silikonimuotiksi vahauksista, indeksiksi hoidon suunnitteluun tai tydmalleihin

- Hampaattomat jaljennokset

— Valiaikaisten tekemiseen tarvittavat jaljennckset

Jokaisella viskositeetilla on omat erikoisominaisuutensa hyGdynnettaviksi eri tilanteisiin.

Kontraindikaatio
Virtual jalj iaalien kaytto on k
jollekin Vlrtual jaljenndsmateriaalin ainesosalle.

1a, jos potilaan tiedetdan olevan allerginen




Sivuvaikutukset
Ei tunneta toistaiseksi.

Vhteisvaikutukset

ikk estavat vinyy kovettumista.
AIa koske preparaatioihin tai ientaskulankoihin latex-hansikkailla. Kayttajia kehotetaan pesemaan
katensa huolellisesti tai kayttdmaan vinyylihansikkaita epapuhtauksien eliminoimiseksi erityisesti
silloin, kun putty-materiaalia sekoitetaan kasin. Kofferdam, ientaskulangat ja hyydytysnesteet
saattavat estad jaljenndsmateriaalien kovettumista. Jos kayttaja epailee, ettd preparaatio on
kontaminoitunut, preparaatio olisi parasta huuhdella ja kuivata kaikenlaisen epapuhtauden
poistamiseksi.

Kaytto

— Putty (Normaalisti ja nopeasti kovettuva)
Viskositeetiltaan erittdin jaykka vinyylipolysiloksaani, mika tekee materiaalin sekoittamisen
helpoksi. Sen aiheuttaman hydraulisen paineen avulla wash-materiaali tyontyy ientaskuihin,
jolloin hiontarajat saadaan tarkasti jaljennettyd. Myds yksinkaytettyna putty-materiaalin
viskositeetti takaa erinomaisen, tarkan jaljentyvyyden. Suositeltavia jaljennostekniikoita ovat
Putty/Wash —yksivaihe- ja Putty/Wash -kaksivaihetekniikat.

Tarkeaa: Valta latex-har asi putty-materiaalia, putty-purkkeja ja
Yhteisvaikutukset)

annostelulusikoita (katso

. Ota yhtd suuret maarat Base:a (sininen) ja Catalyst:id (valkoinen) kayttaen varikoodattuja
annostelulusikoita.

. Sekoita késin yhtd suuret maarat Virtual Putty basea ja katalyyttia kunnes sekoituksesta
tulee tasavarinen (sekoitusaika noin 30 sekuntia). Valmiissa sekoitteessa ei saa olla
epatasaisuuksia. Huomaa, ettéd basea ja katalyyttia tulee olla yhta suuret maarat, jotta
saadaan aikaan asianmukainen kovettuminen. Suurempi maara katalyyttia ei nopeuta
kovettumista.

3. Vie sekoitus jaljennéslusikkaan. Jaljennéslusikat suositetaan siveltaviksi etukteen Virtual

Tray Adhesivella.

1 kdyttoa kasi
kohd

~

- Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monofaasi
(normaali ja nopea)
Extra Light-Body (Beige): Viskositeetiltaan erittdin matala, hydrofiilinen vinyylipolysiloksaani,
joka sopii kaytettavaksi lopullisiin jaljennoksiin. Tatd materiaalia suositetaan kaytettavaksi
wash-materiaalina silloin kun sovelletaan Heavy/Light ja Putty/Wash jaljenndstekniikoita.
Light-Body (Beige): Viskositeetiltaan matala, hydrofiilinen vinyylipolysiloksaani, joka sopii
kaytettavaksi lopullisiin jaljennoksiin. Tt materiaalia suositetaan kaytettavaksi wash-
materiaalina silloin kun sovelletaan Heavy/nght ja Putty/Wash jalejnnstekniikoita.
dium Body (Beige): iltaan medium, hydrofiilinen vinyylipolysiloksaani,
joka sopii kaytettavaksi tarkkuusjaljenncksiin. Té materlaalla su05|tellaan kaytettavak5|
ruiskutettavana materiaalina korjausjaljenndstek seka kak koitteisessa putty/
wash-tekniikassa.
Heavy Body (sininen): Viskositeetiltaan korkea, hydrofiilinen vinyylpolysiloksaani, joka sopii
kaytettavaksi lopullisiin jaliennoksiin. Tatd materiaalia suositetaan kaytettavak5|
Iu5|kkamater|aa||na 5|||0|n kun ovell Heavy/Light jaljennd
medium, hydrofiilinen vinyylpolysiloksaani, joka sopii
kaytettavak5| lopullisiin jéljennoksiin. Tatd materiaalia suositetaan kaytettavaksi seka lusikka
ettd wash-materiaalina silloin kun kaytetdan yksilollista tai kaksoisjaljenndslusikkaa yhden
faasin tekniikassa.




— Ohjeet kaytettaessa patruunamaterlaale]a

Patruuna:
(Nama ohjeet koskevat Virtual Manual Dispenserin kayttoa. Kayttaessasi Virtual Automatic
Dispenserid katso vastaavia kayttoohjeita.)

-
Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4 Fig. 5

1. Paina mannan alapuolella olevaa mustaa vapautusvipua, joka on annostelijan takasivulla,
ja veda manta mahdollisimman pitkalle. (Fig. 1)
2. Nosta patruunalukko ja vie patruuna “V"-muoto alaspéin kaannettynd patruunapesaan.
Sulje patruunalukko. (Fig. 2)
3. Kun patruuna on paikallaan annostelijassa, poista patruunan tulppa kiertamalla sita
1/4 kierrosta vastapi . Poista tulppa. (Fig. 3)
4. ERITTAIN TARKEAA, etta materiaalin vapaa virtaaminen patruunasta on tarkistettu ENNEN
sekoituskarjen kdyttamista. Tama takaa
asianmukaisen sekoittumisen ja k isen. Paina 1 vartta
kunnes molemmat komponentit (base katalyytti) alkavat virrata patruunasta tasaisesti
sekoituslehtiolle.
. Valitse sopiva sekoituskarki (ig. 4)
a. Suuria sekoituskarkié (SININEN pohja) suositetaan kaytettaviksi Heavy Body ja
Monophase jaljennésmateriaalien kanssa.
b. Pienid sekoituskarkia (KELTAINEN pohja) suositetaan kaytettaviksi Extra-Light Body,
Light Body ja Medium Body jaljennosmateriaalien kanssa.
(Sekoituskarjen pohjan ja korkin véri on sama.)
Aseta sekoituskarki suoraan siten, etta varilliselld pohjalla oleva V:n muotoinen nokka on
suorassa ||n|assa patruunan ohjauskiskossa oIevan nokan kanssa. Tarttuessasi v illiseen
— ei sekoitt —kaanna karjen kaulusta my
6. Tarvittaessa kiinnita i linen karki sekoituskarkeen (Fig. 5):
a. Suuria intraoraalisia karkia (KIRKAS) kaytetaan suurten sekoituskérkien kanssa
(SININEN pohja)
b. Pienid intraoraalisia karkia (KELTAINEN) kaytetaan pienten sekoituskarkien kanssa
(KELTAINEN pohja)
7. Aloita sek i Il isesti lijan vipuvartta.

v

P

Patruunan poistaminen

1. Nosta vapautusvipua vetadksesi ménnan takaisin. Nosta patruunan lukko ja poista
patruuna.

2. Jata sekoituskarki patruunaan. Materiaali polymerisoituu sekoituskarjessa, joka toimii
luonnollisena tulppana.

— Jéljennoslysikoiden esikasittely (Lusikkaliimat)
Lusikkaliiman (esim.: Virtual Tray Adhesive) kdyttda pidetaan erittdin suotavana vahentamaan
venymien syntymisté poistettaessa jaljenndsta suusta.



Ohjeet Virtual Tray Adhesiven kayttoon:
1. Varmista, etta kaikki
kuivat.
2. Annostele ohut kerros Virtual Tray Adhesivea mukana toimitettavalla
harjalla kaikille niille jaljenndslusikan (metallisen tai muovisen) pinnoille,
i X jotka joutuvat kosketukseen jaljennésmateriaalin kanssa.
3. Anna lusikkaliiman kuivaa (noin 3 minuuttia).
4. Sulje pullo vélittsmasti.

enndslusikan pinnat ovat 6ljyttomét, puhtaat ja

— Huomioi varoitukset Virtual Tray Adhesiven kéayttoohjeissa!

Jaljennosten desinfiointi

Virtual jaljenn6smateriaalista valmistetut jéljenndkset voidaan upottaa desinfiointiliuokseen
(glutaraldehyde 0.5% - benzalkonium kloridi 0.5%) vélittdmasti 10 minuutiksi ilman
haittavaikutuksia.

- Mallien valaminen
Jaljennds voidaan valaa heti desinfioinnin jélkeen tai kahden seuraavan viikon aikana
edellyttaen, ettd jaljennds on sallyteny huoneen Iampotllassa Muodonpnavyys on taattu
14 paivén ajan. Virtual jalj iaalit ovat y pivia kaikkien k

tunnettujen hammaslaaketieteellisten kipsien kanssa.

Galvanointi

Virtual-jaljennokset voidaan paallystaa hopealla tai kuparilla galvaanisessa hauteessa.
Virtual impression can be silver or copper plated in a galvanic bath, esim. Tyyppi 3: Moldano®
(Heraeus Kulzer), Tyyppi 4: Fujirock® (G.C. International)

Erityisesti huomioitavaa

Vinyylipolysilok it ovat k llisesti vastustuskykyisia. Kovettumaton iaali saattaa
varjata vaatetusta.

Varoituksia

Jos kovettumatonta materiaalia joutuu silmiin, huuhtele vélittomasti kayttaen runsaasti vetta.
Jos arsytys jatkuu, kaanny laakarin puoleen. Ihokontaktin pese kosketukseen j
alueet saippualla ja vedella.

Sailytys

— Sailytyslampotila: 2-28°C/36-82°F
ayttoika: katso paiva i ja
— Pidé kaukana suonsta Iammonlahtelsta'

Sailyta lasten ulottumatomissa!
Vain hammaslaéketieteelliseen kayttoon!

Tiedot paivitetty: 08/2011 Rev. 2
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan/Liechtenstein

Téama materiaali on tarkoitettu ail ayttoon. ia tulee kasitella tarkasti kayt-
toohjeita noudattaen. Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat siit, etta kayttoohjeita tai ohjeiden mukaista
soveltamisalaa ei noudateta. Tuotteen soveltuvuuden testaaminen muuhun kuin ohjeissa mainittuun tarkoitukseen on
kayttajan vastuulla. Kuvaukset ja tiedot eivat takaa ominaisuuksia eivétka ole sitovia.




Virtual®

Avtrykksmateriale pa vinylpolysiloksanbasis

Bruksanvisning

Beskrivelse

Virtual-avtrykksmaterialene er addisjonspolymeriserende silikoner (vinylpolysiloksaner) som gjor
det mulig med detaljriktige avtrykk. Avtrykksmaterialet Virtual tilbys i forskjellige konsistenser. Det
gjer det mulig for tannlegen & velge de materialene som best samsvarer med hans/hennes behov
og den individuelle kliniske situasjonen.

Farger
se tabellen Tekniske data

Bearbeidingstider og herdetid
Materiale Herdehastigh Total bearbeidingstid | Tid i
[min:sek] [min:sek]
Extra Light Body Regular Set 3:00 4:30
[korrekturmateriale] Fast Set 1:45 2:30
Light Body Regular Set 2:35 4:30
[korrekturmateriale] Fast Set 1:35 2:30
Medium Body Regular Set 2:35 4:30
[korrekturmateriale] Fast Set 1:35 2:30
Monophase Regular Set 2:35 4:30
[korrektur- og Fast Set 1:35 2:30
skjemateriale]
Heavy Body Regular Set 2:05 4:30
[skjemateriale] Fast Set 1:15 2:30
Putty Regular Set 1:25 4:30
[skjemateriale] Fast Set 1:15 2:30

— Herdetidene utgjer (+/-) 15 sekunder
* Minimumstid som avtrykksmaterialet mé veere i munnen fer det tas ut.



Tekniske data

Extra Light | Light Body | Medium Monophase | Heavy Body| Putty

Body Body
Farge Beige Beige Beige Bl& Bl& Bla
Klassifisering Type 3 Type 3 Type 2 Type 2 Type 1 Type 0
1S0 4823 / lettflytende | lettflytende | middels middels tykt- knabar
ADA Spes.nr. 19 | konsistens | konsistens | flytende flytende flytende konsistens
Blandingsforhold |, 1 1 1 11 1

[base : katalysator]

Linezer dimen-
sjonsforandring <020% |[<020% |<020% <020 % <0.20% <020 %
[24 timer]

Deformering
under trykk 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3%
[min.—maks.]

Opprinnelig form
tilbake etter >995% [>995% |>99.5% >99.5% >99.5% >99.0 %
deformering

Kompatibilitet
med modellgips oppfylt oppfylt oppfylt oppfylt oppfylt oppfylt

Noyaktig detalj-
gjengivelse oppfylt oppfylt oppfylt oppfylt oppfylt oppfylt

Sammensetning

Virtual avtrykk er addisj lymeriserende silikoner som mneholder vmylpolysﬂoksan
metylhydr ilok organisk pl. k leks, silikat og naerir g
Indikasjon

Virtual-produktlinjen pa A-silikon-basis (vinylpolylsiloksan) gjer det mulig med presise avtrykk av
hardt og blett vev i munnhulen.

— Avtrykk til fremstilling av indirekte restaureringer (kroner, broer, inlays, onlays og skallfasetter)
— Implantatsavtrykk

— Silikonnokkel av voksmodeller, til studiemodeller eller behandlingsplanlegging

— Avtrykk av tannlese kjever

— Silikonnekkel til fremstilling av provisorier

Det brede utvalget av viskositeter gir tilsvarende produkter for de forskjelligste bruksomréader og
avtrykksteknikker.

Kontraindikasjon

Ved kjent allergi mot komponenter i Virtual avtrykksmateriale skal det ikke brukes.




Bivirkninger

Ikke kjent

Vekselvirkninger

Latekshansker pavirker t orlgpet til vinyly Overflater som det skal tas avtrykk
av (tenner, prepareringer, retraksjonstrader etc.), md ikke komme i kontakt med latekshansker.
Seerlig ved blanding av puttymasse ber man enten bruke vinylhansker eller vaske og skylle
hendene grundig forst, for a fierne alle spor av urenheter. Ogsa produkter som kofferdam,
retraksjonstrader eller bestemte preparater kan hindre en fullstendig herding. Ved mistanke om
kontaminasjon ma prepareringen spyles grundig og terkes.

Bruk

- Putty (Regular og Fast Set)
Heyviskes puttymasse pa viny basis som er behagelig a blande og med den
nodvendige stempeleffekten til & fordele korrekturrnaterlalet i sulcus oga 5|kre et detaljtro
avtrykk av prepareringen. P& grunn av den let sveert god
gjenglvelse av detaljer. Saerlig godt egnet til korrekturavtrykk og dobbelfasetekmkk

Advarsel: Puttymasse, boks og méleskje mé ikke bereres med latekshansker (se avsnittet

Indikasjoner).

1. Med de fargekodede maleskjeene tas det ut like mengder av base- (bl3) og katalysatormasse
(hvit) fra boksen.

2. Legg Virtual base og katalysator sammen og kna med fingerspissene til fargen blir helt
jevn (blandetid ca. 30 sekunder). Godt blandet materiale har ingen striper lenger. For & sikre
optimal herding av materialet, m& man veere noye med & dosere like store mengder av base
og katalysator. For hoy dose av katalysator gjer ikke herdetiden kortere.

3. Legg det blandede materialet i avtrykksskjeen. Det anbefales & bruke Virtual skjeadhesiv.

Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase

(Regular og Fast Set)

Extra-Light Body (beige): Ekstra laviskost, lettflytende, hydrofilt V|nylp0IyS|loksan il
dentalavtrykk. Anbefales som korrekturmasse til korrekturavtrykk og sproytemasse i
dobbeltfaseavtrykk.

Light Body (beige): Lettflytende, hydrofilt vinylpolysiloksan til dentalavtrykk. Anbefales som
korrekturmasse til korrekturavtrykk og spreytemasse i dobbeltfaseavtrykk.

Medium Body (belge) Mlddels viskest, hydrofilt vinylpolysiloksan for tannavtrykk.
Anbefales som pri i sproyte og putty-avtrykksteknikk.

Heavy Body (bla) Tyktflytende hydrofilt vinylpolysiloksan til dentalavtrykk.
Anbefales som skjemateriale til dobbeltfaseavtrykk.

Monophase (blé): Middels flytende, hydrofilt vinylpolysiloksan til dentalavtrykk.
Anbefales til avtrykk av kjevene i enfaseteknikken.




— Br patr iale

Innsetting av patron
(De felgende instruksene gjelder for Virtual hdnddispenser. Anvisningen om bruk av den
automatiske Virtual-dispenseren finner du i den tilherende bruksanvisningen.)

5

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4 Fig. 5

1. Trykk opp den svarte avsikringshendelen pa baksiden av dispenseren, hold den i posisjon og
trekk stempelet tilbake til anslaget (Fig. 1)

2. Apne fikseringsklaffen, sett inn patronen. Hakket pa patronbasisen skal da peke ned.

Lukk fikseringsklaffen igjen. (Fig. 2)

3. Fjern patronlokket ved a vri det 1/4 omdreining mot klokka. Kast lokket. (Fig. 3)

4. Advarsel: For & kunne kontrollere funksjonen, ber alltid litt materiale presses ut pa en
blandeblokk fer blandedysen settes pa! Trekk da forsiktig i baylen og press ut materiale helt
til det kommer ut jevne strenger med base og katalysator.

5. Velg riktig blandedyse (Fig. 4):

a. Store blandedyser (bla basis) til Heavy Body- og Monophase-materialer

b. Smé blandedyser (gul basis) til Extra-Light Body-, Light Body-materialer og Medium Body
(Fargen pa blandekanylene er identisk med fargene pa beskyttelseskappene)

Sett inn blandedysen. Skyv da dysen helt ned til hakkene pa blandedyse og patron treffer
hverandre. Ta tak i den fargede basisen pé blandedysen (ikke selve blandedysen!) og fikser
dysen ved a vri 1/4 omdreining med klokka.

6.0m onskelig kan lntraoralsplsser settes pa bIandedysen (Fig. 5):

a. Store ir iktige) til store fyser (bla basis)
b. Sma lntraoralsplsser (gule) til sma blandedyser (gul basis)
7.Trykk jevnt pé baylen for & blande/presse ut materialet.

Fjerning av patronen

1. Trykk avsikringshendelen opp og trekk stempelet tilbake. Apne fikseringsklaffen og ta ut
patronen.

2. La blandedysen sitte igjen pa patronen. Materialet inni den herder, og blandedysen virker
derfor som et lokk.

— Forbehandling av avtry jeen (applisering av skjeadhesiv)
Det anbefales a bruke ',' hesiv (f.eks. Virtual skjeadhesiv) for & unngd at avtrykket lofter seg
fra skjeen under avtrykkstaking.




Br isning for Virtual skj
1. Forsikre deg om at avtrykksskjeen er fettfri, ren og torr.
2. Pafer et tynt lag Virtual skjeadhesiv pa alle flatene av kunststoff- eller
metallskjeen som kommer i kontakt med avtrykksmaterialet.
3. La adhesivlaget terke (ca. 3 min.).
' 4. Lukk adhesivflasken straks igjen etter bruk.

—Veer oppmerksom pa ibr isni for Virtual skj

dh,

- Desinfeksjon
Det er rnullg a desinfisere avtrykkene som er fremstllt med Vlrtual avtrykksmateriale i
i (f.eks. 0,5 % gl Idehyd, 0,5 % t iumklorid) i 10 min.
Det pavirker verken overflate eller dimensjon.

— Modellfremstilling
Avtrykket kan stapes ut straks etter desmflsermgen og i opptil 14 dager etterpd hvis det
ir atur. Stabil d g i 14 dager. Virtual avtrykksmasser er
kompatlble med alle vanllge dentalmodellmaterialer, f.eks. type 3: Moldano® (Heraeus Kulzer),
type 4: Fujirock® (G.C. International)

— Galvanisering
Avtrykkene kan galvaniseres med de vanlige selv- og kopperbadene.

Spesielle merknader
Vinylpolysiloksaner er kjemisk resistente. Uherdet materiale kan tilsmusse kleer.

Advarsel
Far man uherdet materiale i oynene, skyll straks med store mengder vann, kontakt lege ved
vedvarende irritasjon. Far man stoffet pa huden, vask straks med store mengder vann og sape.

Lagrings- og oppbevaringsinstruks

— Lagertemperatur: 2-28 °C

— Holdbarhetsdato: se etiketten p& primaeremballasjen.
— Holdes vekk fra antennelseskilder!

Oppbevares utilgjengelig for barn!
Bare til odontologisk bruk!

Bruksanvisningen er utarbeidet: 08/2011; Rev. 2
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan/Liechtenstein

Produktet er utviklet til bruk pa det odontologiske omradet og ma brukes i henhold til bruksanvisningen.
Produsenten pétar seg intet ansvar for skader som oppstér pa grunn av annen bruk eller ufagmessig bearbeiding.

I tillegg er brukeren forpliktet til pa forhénd og pé eget ansvar & underseke om produktet egner seg og kan brukes til
de tiltenkte formal, dersom disse formélene ikke er oppfort i bruksanvisningen.



Virtual®

Afdrukmateriaal op basis van vinylpolysiloxaan

Nederlands

Productinformatie

Omschrijving

Virtual-afdrukmaterialen zijn additi onen (vinyl| il die detailgetrouwe afdrukken
mogelijk maken. Virtual-afdrukmateriaal is verkrljgbaar in verschillende consistenties, waardoor
de tandarts die materialen kan kiezen die het best bij zijn wensen en de individuele klinische
situatie passen.

Kleuren
Zie de tabel met technische gegevens.

Verwerkingstijd en uithardingstijd

Materiaal Uithardings- Totale verwerkingstijd | Tijd in de mond*
snelheid [min.:sec.] [min.:sec.]

Extra Light Body Regular Set 3:00 4:30
[correctiemateriaal] Fast Set 1:45 2:30

Light Body Regular Set 2:35 4:30
[correctiemateriaal] Fast Set 1:35 2:30
Medium Body Regular Set 2:35 4:30
[correctiemateriaal] Fast Set 1:35 2:30
Monophase Regular Set 2:35 4:30
[correctie- en Fast Set 1:35 2:30
lepelmateriaal]

Heavy Body Regular Set 2:05 4:30
[lepelmateriaal] Fast Set 1:15 2:30

Putty Regular Set 1:25 4:30
[lepelmateriaal] Fast Set 1:15 2:30

— De uithardingstijd bedraagt ca. 15 seconden.
* De minimale tijd dat het afdrukmateriaal in de mond moet blijven zitten voordat het mag worden verwijderd.



Technische gegevens

Extra Light | Light Body | Medium Monophase | Heavy Body| Putty

Body Body
Kleur Beige Beige Beige Blauw Blauw Blauw
Classificatie Type 3 Type 3 Type 2 Type 2 Type 1 Type 0
1S0 4823 / licht licht gemiddeld | gemiddeld | sterk kneedbare

ADA Spec.nr. 19 | vloeibare | vloeibare | vloeibare vloeibare vloeibare consistentie
consistentie | consictentie| consictentie | consistentie | consistenti

Mengverhouding
[base:katalysator]

1 11 11 11 11 11

Lineaire
vormverandering | < 0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20% <0,20%
[24uur]

Vervorming onder

druk 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3%
[min.-max.]

Herstel na >995% |>995% |>995%  |>995%  |>995% | >99.0%
vervorming

Compatibiliteit ok ok ok ok ok ok

met modelgips

Tekenscherpte ok ok ok ok ok ok

Samenstelling
Virtual-afdrukmassa’s zijn additiesiliconen en bestaan uit vinylpolysiloxaan, methylhydrogeen-
siloxaan, een organisch platinacomplex, silicaat en kleurstoffen.

Indicatie

De Virtual-productlijn op basis van A-silicone (vinylpolysiloxaan) maakt een precieze afdruk van
harde en zachte orale weefsels mogelijk.

— Afdrukken voor de ver liging van indirecte ies (kronen, bruggen, inlays, onlays en
veneers)

— Implantaatafdrukken

— Silic leutel voor wasmodelleringen, studiemodellen of planning van de behandeling

— Afdrukken van de tandeloze kaak

— Siliconensleutel voor het vervaardigen van provisoria

De vele viscositeiten bieden passende producten voor de meest uiteenlopende
toepassingsgebieden en afdruktechnieken.

Contra-indicatie
Bij patiénten van wie bekend is dat ze allergisch zijn voor bepaalde bestanddelen van het Virtual-
afdrukmateriaal moet van toepassing worden afgezien.



Bijwerkingen
Tot op heden zijn geen bijwerkingen bekend.

Interacties

.

hoenen beinvloeden het uithardingsproces van vinylpolysil

De af te drukken oppervlakken (tanden of kiezen, preparaties, retractledraden etc.) mogen niet
met latexhandschoenen in aanraking komen. Voor het mengen van de kneedmassa moet u ofwel
vinylhandschoenen dragen ofwel de handen van tevoren grondig wassen en afspoelen om alle
vuilsporen te verwijderen. Ook producten zoals een cofferd drad b Id

, retracti 1en
preparaten kunnen een volledige uitharding verhinderen. Als U vermoedt dat sprake i is van
besmetting dient u de preparatie grondig te spoelen en te drogen.

Toepassing
— Putty (Regular en Fast Set)
Eenvoudlg te mengen, hoogwsceuze kneedmassa op basis van vinylpolysiloxaan met de nodige
king om het correc | in de sulcus te verdelen en een detailgetrouwe
afdruk van preparaties te garanderen. Dankzij de uitgebalanceerde viscositeit verschaft het
materiaal een hoge tekenscherpte. Bijzonder geschikt voor de afdruk van de correctie en de
dubbele mengtechniek.

Let op: De kneedmassa, doos en maatlepels niet met latexhandschoenen aanraken (zie

'indicatie’).

1. Neem met de kleurgecodeerde maatlepels gelijke hoeveelheden base (blauw) en katalysator
(wit) uit de doos.

2.Voeg Virtual Basis en Katalysator samen en kneed het materiaal net zolang met de
vingertoppen totdat een homogene kleur ontstaat (mengtijd ca. 30 seconden). Als het
materiaal goed is gemengd, vertoont het geen strepen meer. Om een optimale uitharding
van het materiaal te garanderen moet u erop letten dat u gelijke hoeveelheden base en

doseert. De uitt gstijd wordt niet korter als er extra katalysator wordt
gebruikt.
3. Plaats het gemengde materiaal in de afdruklepel. Wij raden aan Virtual-lepeladhesief te
gebruiken.

Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase
(Regular en Fast Set)
Extra-Light Body (beige): Extra laagvisceus, licht vloeibaar, hydrofiel vinylpolysiloxaan
voor tandafdrukken. Aanbevolen als correctiemassa voor de afdruk van de correctie en als
spuitmassa in de met behulp van de dubbele mengtechniek gevormde afdruk.
Light Body (beige): Licht vioeibaar, hydrofiel vinylpolysiloxaan voor tandafdrukken.
Aanbevolen als correctiemassa voor de afdruk van de correctie en als spuitmassa in de met
behulp van de dubbele mengtechniek gevormde afdruk.

lium Body (beige): Gemiddeld vloeibaar, hydrofiel vinylpolysiloxaan voor tandafdrukken.
Aanbevolen als correctiemassa voor de afdruk van de correctie en als spuitmassa in de met
behulp van de dubbele mengtechniek gevormde afdruk.
Heavy Body (blauw): Sterk vloeibaar, hydrofiel vinylpolysiloxaan voor tandafdrukken.
Aanbevolen als lepelmateriaal voor de met behulp van de dubbele mengtechniek gevormde
afdruk.
Monophase (blauw): Gemiddeld vloeibaar, hydrofiel vinylpolysiloxaan voor tandafdrukken.
Aanbevolen voor afdrukken van de kaak bij de één-fasetechniek.




- Gebr jzing cartrid iaal
Plaatsen van de cartridge
(De volgende handelingen zijn van toey op de Virtual-handdisf . Inf ie over het
gebruik van de ische Virtual-disy vindt u in de bijbet e productinformatie.)

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3 Fig. 4 Fig. 5

1. Duw de zwarte vergrendeling aan de achterkant van de dispenser naar boven en houd de
handel vast. Trek de piston vervolgens naar achteren tot deze blokkeert. (Fig. 1)

2. Klap de kunststof vergrendeling omhoog en plaats de cartridge. De uitsparing op de
cartridge moet daarbij naar beneden wijzen. Druk de vergrendeling vervolgens weer naar
beneden. (Fig. 2)

3. Verwijder het dopje op de cartridge door het een kwartslag tegen de klok in te draaien. Gooi
het dopje weg. (Fig. 3)

4. Let op: Om te controleren of de handdispenser goed functioneert, moet eerst een beetje
materiaal op het mengblok worden geperst voordat de mengcanule wordt bevestigd! Trek
voorzichtig aan de beugel en druk net zo lang tot er een gelijkmatige hoeveelheid base en
katalysator uit de dispenser komt.

5. Kies de desbetreffende mengcanule (Fig. 4):

a. Grote mengcanules (blauwe onderkant) voor Heavy Body en Monophase materiaal.

b. Kleine mengcanules (gele onderkant) voor Extra-Light Body, Light Body em Medium Body
materiaal.

(De kleur van de mengcanules is gelijk aan de kleur van de sluitdopjes.)

Plaats de mengcanule. Schuif de canule geheel naar beneden, totdat de uitsparingen op de

mengcanule en de cartridge elkaar raken. De gekleurde onderkant van de mengcanule (niet

de mengcanule zelf!) vastpakken en de canule een kwartslag met de klok mee vastdraaien.

6. Desgewenst kunt u intraorale punten aan de mengcanule bevestigen (Fig. 5):

a. Grote intraorale punten (doorzichtig) voor grote mengcanules (blauwe onderkant).
b. Kleine intraorale punten (geel) voor kleine mengcanules (gele onderkant).
7. Het materiaal mengen/naar buiten drukken door gelijkmatig op de beugel te drukken.

Verwijderen van de cartridge

1. Druk de vergrendeling naar boven en trek de piston terug. Klap de kunststof vergrendeling
naar boven en verwijder de cartridge.

2. Laat de mengcanule op de cartridge zitten. Het materiaal in de canule hardt uit, zodat de
mengcanule als sluiting fungeert.

— Voorbehandeling van de afdruklepel (applicatie van het lepeladhesief)
Wij raden het gebruik van lepeladhesief (bv. Virtual-lepeladhesief) aan om te voorkomen dat de
afdruk tijdens de verwijdering van de lepel losraakt.



Iadheciof

g voor Virtual-I
1. Zorg ervoor dat de afdruklepel vetvrij, schoon en droog is.
2. Breng een dunne laag Virtual-lepeladhesief aan op alle vlakken van de
plastic of metalen lepel die met het afdrukmateriaal in aanraking komen.
3. Laat de adhesieflaag drogen (ca. 3 min.).
i 4. Na gebruik moet het flesje met adhesief meteen weer worden gesloten.

Gebr j

— Neem de waarschuwingen in de productinformatie voor Virtual-lepeladhesief
in acht.

Desinfecteren

De met Virtual-afdrukmateriaal ver g kunnen g de 10 minuten
met desinfec pl (0,5% gl Idehyds O 5% Ikoniumchloride) worden
gedesinfecteerd. Dit heeft geen invloed op het oppewlak of de vorm van het materiaal.

— Vervaardigen van modellen

De afdruk kan meteen na het desinfecteren en tot 14 dagen daarna worden uitgegoten,
op voorwaarde dat hij op kamertemperatuur wordt bewaard. De vorm blijft gegarandeerd
14 dagen stabiel. Virtual-afdrukmassa's zijn compatibel met alle gangbare tandmodel-
materialen, bv. type 3: Moldano® (Heraeus Kulzer), type 4: Fujirock® (G.C. International)
Galvaniseren

De afdrukken kunnen met behulp van de gebruikelijke zilver- en koperbaden worden
gegalvaniseerd.

fioda b d

Speciale opmerkingen
Vinylpolysiloxaan is chemisch resistent. Materiaal dat niet is uitgehard kan vlekken in kleding
veroorzaken.

Waarschuwing

Als de ogen per ongeluk in aanraking komen met niet-uitgehard materiaal onmiddellijk met ruime
hoeveelheid water spoelen. Als de oogirritatie aanhoudt, een arts raadplegen. Bij huidcontact met
water en zeep wassen.

Speciale voorzorgsmaatregelen bij opslag en transport

— Temperatuur bij opslag: 2-28°C / 36-82°F

— Vervaldatum: zie het etiket op de verpakking.

— Uit de buurt van hittebronnen houden!

Buiten bereik van kinderen bewaren! Alleen voor tandheelkundig gebruik!
Datum van opstelling van de tekst: 08/2011 Rev. 2

Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan/Liechtenstein

Dit materiaal is ontwikkeld voor tandheelkundig gebruik en moet volgens de productinformatie worden toegepast.
Indien er schade optreedt door toepassing voor andere doeleinden of door verkeerd gebruik kan de fabrikant daarvoor
niet aansprakelijk worden gesteld. De gebruiker is bovendien verplicht om véer gebruik na te gaan of het materiaal
voor de beoogde toepassing geschikt is, vooral als deze toepassing niet in de productinformatie staat vermeld.



Virtual®

ATOTUNMWTIKO UAIKO BivuAmoAuoiho&avng

EAANVIKA

0dnyisg Xpnoswg

Nepiypagn ) ) . . )

Ta anotunwTikd UAKa Virtual eival olkikoveg mpooBrkng (BtvuAmoAucthoEaveg), ot
OTI0IEG XPNOLUOTIOOUVTAL VIO AETITOHEPT AMOTUNWON TNG 0dovTopuiag. Ta
AMOTUNWTIKA UAIKA Virtual eival 51a8oipa oe MoIKIAA §MEOUG, EMITPEMOVTAG OTOUG
080VTIaTPIKOUG EMAYYEAHATIEG VA ETUAEYOUV TO UAIKO KAl TV TEXVIKT TIOU TALPLAZel
KaAUTEpQ O€ KABE TEPLOTATIKO.

Xpwpata

Aeite mivaka "TeXVIKa XapaKTnpLoTKa"

Xpovog epyaciag Kai Xxpovol mEng

YAikO TaxuTtnTa ZuvoAIKog Xpovog Xpovog mEng oto
pyaciag [AenTd 1 | otopa* [Aena 1

Extra Light Body | Kavovii mén | 3:00 4:30
[AemttoppeuaTo] | Mpryopn mign | 1:45 2:30

Light Body Kavovikn mén | 2:35 4:30
[AemttoppeuvoTo] | Mpryopn mign | 1:35 2:30

Medium Body Kavovikn mén | 2:35 4:30
[Aentoppeuoto] | Mpriyopn mign | 1:35 2:30

Monophase Kavovikn mén | 2:35 4:30

[dlokapto/ Mpriyopn &n | 1:35 2:30
AemtoppeuoTo]

Heavy Body Kavovikn mmen | 2:05 4:30

[Slokapo] Mpriyopn mign | 1:15 2:30

Putty Kavovikn mgn | 1:25 4:30

[Blokapio] Tpnyopn men | 1:15 2:30

- OLxpovol ENG kupaivovTat (+/-) 15 deutepoAernta.
* 0 eNdx10TOG XPOVOG TOU Ba MPEMEL VA TIAPAKEIVEL TO AMOTUMWTIKG UAIKO OTO OTOHA.



TeXVIKG XapaKTNPIOTIKA

Extra Light | Light Body | Medium Monophase | Heavy Body| Putty
B

Body ody
Xpopa Mreg Mreg Mneg Mrihe Mre Mrihe
Katatagn Type 3 Type 3 Type 2 Type 2 Type 1 Type 0
1SO 4823/ XapnAn XapnAn Metpa Metpa Yynan MoAU uynAf
ADA Spec. No. 19 | oUotaon | olotaon | oUotaon ouotaon olotaon ouotaon
Avahoyieg
avapiEng 11 11 11 11 11 11

[Baon:kataAig]

Mpapukn akkayn|
Slaotaoewv <020% [<020% |<0.20% <0.20 % <020% |<0.20%
[24hrs]

Katarnovnon
anoé ouveAWn 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3%
[eAaxioTo-pEyioTo]

Avakmon peta
arno

>995% [>995% |>995% [>995% |>995% [>99.0%
Tapapopewon
SupBatoTNTa pe | AMOBEKTN | ATIOBEKTN | AMOBeKT) | AModekT) | AMOBeKTN | AMOdeKTH
yiyo
Aemtopépela AToBeKTn | ArodekTr) | AModektr) | AModektr | Anodekt | ArodekTr
avanapaywyng

Z0vBeon

Ta amoTUNWTIKA UAIKA Virtual eival OIAIKOVEG TIPOGBNKNG, OL OTIOIEG TIEPIEXOUV

BvuAnoAucidoEavn methylhydrogensiloxane, cUumAeypa organoplatinic, upitio, kat

XPWOTIKEG TPOPIHWV.

Evdceieig

Ta OIAIKOVOUXQa aMoTUTIWTIKA UALKA Tipoodnkng Virtual (BivuArioAuciho&aveg),

ouurﬁvovml yia Bnploupvia QAMOTUMIWHATWY AKPLRELAG, TWV OKANP®V Kat HAAAKMV

LOTGV TG OTOUATIKNG KOOTNTAG.

— TeAKO aMOTUTWHA Yia KATACKEUT EUUECWY ATOKATAOTACEWV (OTEQPAVEG, YEQUPES,
£vBeta, enévoeTa Kat OYeLS).

~ ANoTUMWOoN 05OVTIKOV ENQUTEUATAV.

- Tawieg anod képwua 1 yia oxEdlo Bepareiag, eKMABEUTIKA EKHAYEID.

— AnoTUnwon vwdmv aoBevaov

- MniTpa yia Snpioupyia mpoowpiviv arnoKATaoTAoEWY.

KaBe 1£0deq MapEXeL SIAPOPETIKEG IBLOTNTEG, MOTE VA LKAVOTIOLOUVTAL Ol AVAYKEG TOU

080VTIATPIKOU TIPOCWTIKOU.



AvTEVBEIEN
H xprion twv anotunwtikwv Virtual avtevdeikvutal, eqv eival yvwoTo 0Tt o aoBevig
elval aAepPYLIKOG OE OMOLOBNTIOTE AMO TA CUCTATIKA TWV AMOTUMWTIKAV UAK®V Virtual.

Mapevépyeieg

Kappia yvwotr péxpl onuepa.

AMnAemdpaoeig

H mné&n Twv uhikov no)\uﬁlvu)\amoidvnq avaxaitileTal ano Ta yavria AaTes.

Mnv ayyieTe Tiq MAPATKEUES 1) TA vf]uam cmwenonq He yavtia Aate. Zuornvarm

0L EMEUPAIVOVTEG, VA TIAEVOUV T XEPLA TOUG EMAPKAG T} Va XPNOLLOTIOIOUV YavTIa
Blvu)\lou ya va sEa)\supouv Oha ta lxvn TWV EEVWV 0UOLAY, lﬁlanspwq otav 10
TaxUPPEUOTO avaptyvUeTal He Ta XEpta. AAa UAIKA Ta oTtoia Propel va avaxattioouy
™V MEN TV AMOTUNWTIKOV UAK®V €ival 0 EAAOTIKOG AMOHOVWTNAG, TA VIHATA
an®énong oUAWY, Kat Ta Uypd EUNOTIONG TWV VNUATWY anwénong. Eav o eneppaivov
urtorteUETaL OTL 1 IAPATKEUT £XEL LOAUVBEL, CUOTAVETAL 1 €K VEOU EKTAUOT) KAl
ENpavon, yla va anopakpuvBoUv OAa Ta UTIOAEIUNATA TWV EEVWV OUCLDV.

Eqappoyn

- ZToKOdEG - Putty (Kavovikig kai ypriyopng nnEnQ)
BIVUATIOAUGIAOEQVN pE TIOAU UYNAO IEDBEG, 1) OTTola ﬂvaulyvusml €UKOAQ, Kat 08
OUVBUAONO HE TIG UDPAUAIKEG BUVAELG, OL OTIOIEG Eival AMAPAITNTEG Yia TNV
TIPOWONON TOU AEMTOPPEUCTOU UAIKOU GTNV OUAOSOVTIKI| OXIOUT, ArodideL
AETITOHEPT) AMOTUTMWON TWV MAPACKEUATHEVWY 0PiwV. TO OTOKMSESG, AOY® TOU
IEOB0UG TOU, Arodidel EEAIPETIKN AETTOUEPELQ AVATAPAYWYNG OTAV
XPNOlHoTIOLETaL HOVO TOU. Ot TIPOTEIVOHEVEG TEXVIKEG AMOTUNWONG TiEPIAApBAVOUV
OTOKMBEG/AEMTOPPEUTTO TAUTOXPOVN ATIOTUTIWAN, KAl OTOKWDOEG/AETTTOPPEUCTO
BUMTAT) amoTurnwon.

SNHAVTIKO: AMOQEUYETE VA POPATE YAVTIA AATEE, OTAV XPNOLUOMOLEITE TO OTOKMOEG

UAIKO, Ta BOXEID TOU OTOKWBOUG, KAl TOUG SOCOUETPNTES (BeiTE TN onpeiwon oTIq

AMNAeTUSpACEL).

1. AaBete l0eg Moo0TNTEG BAONG (UTAE) KAl KATAAUTN (AOTIPOG) XPNOILOTOLMVTAG
TOUG aVTIOTOIXA XPWHATIOHEVOUG BOCOUETPNTEG.

2. Avapi€re 1iq 1d1eq M00OTNTEG BAON KAl KATAAUTN ard To 0ToKMSEG Virtual, péxpt
Va apatnENOETE OHOLOPOPPIa OTO XpwHa (repinou 30 SeuT. XpOVOg avauEng).
H 13avikn avapign dev mpemeL va mapouctalel XPWHATIKES PLyEG. SNUELWATE OTL
TIPEMEL va XpNotpornotoUvTal ioeg moooTnTeG BAONG Kat KATAAUTN yia va
enteuxBoUv oL owoTol xpovol mENG. MeyalUtepn mocdTnTa Katahutn dev 6a
emtayUveL To Xpovo mEng.

3. ToroBeTNOTE TO Piyua 0TO SLOKAPLO AMOTUMWONG. SUCTIAVETAL T £K TWV TIPOTEPWV
KAaAuyn Tou Slokapiou pe ouykoAANTIKO Virtual Tray Adhesive.

MoAu AenToppeuaTo, AenToppeuaTto, Meoaiag ouoTaong, maxuppEUOTO,
Hovogaaiko (Kavovikng kai ypriyopng mnEng)

MoAU AenToppeuaTo - Extra Light-Body (Mmed): YSpOopIAn BIvUATIOAUGIAOEAVN, e
TOAU XaUNAO EMEEG, KATAANAN Yia TEAIKA AnOTUNOMATA. TO UAIKO auTo
OUOTNVETAL YLa XPNON WG AEMTOPPEUCTOU, OTI§ TEXVIKEG TaXUpPeEUTTO/
AEMTOPPEUOTO KAL OTOKWSEG/AETTOPPEUTTO.



Aentoppeuaro - Light-Body (Mned): YSpO@IAn BVUATIOAUGIAOEAVN, HE XAUNAO
IEWBEG KATAAMNAN Yia TEAKA anOTUMOMATA. TO UAIKO QUTO CUOTHVETAL YA XPN 0T WG
AEMTOPPEUDTOU, OTIG TEXVIKEG TIAXUPPEUCTO/AEMTOPPEUTTO Kal
OTOKWBEG/AETTOPPEUTTO.

Meoaiag oUaTaong - Medium Body (Mned): YSpO@IAn BivuAToAuctAoEavn, Heoaiag
0oU0TaoNg, KATAAANAN yla TEAKA arnoTun®uata. To UNKO auTo CUOTIVETaL Yid
XPNoN WG AEMTOPPEUCTOU, OTAV EQAPHOTZETAL 1) TEXVLKT SLOKAPLO/AETTTOPPEUTO Kat
OTOKWBEG/AETTOPPEUDTO.

NMayxuppeuoto (MmAe): YSpOPIAN BIVUATIOAUGIAOEAVT, uYnAoU IE@B0UG KATAAANAN
yia TEAIKA anoTun@pata. To UALKO autd CUCTIVETAL Yia XP1oN wg dlokapiou, 6tav
£QAPUOTETAL 1 TEXVIKT AMOTUMWONG NMaXUPPEUTTO/AETTOPPEUCTTO.

Movogaoiko - Monophase (MmAg): YSpO@IAn BLvuAoAUGINOEAvV, peoaiag
0U0TAoNG KATAAANAN yia TEAKA arnoTun@pata. To UAKO auTtod oUOTAVETAL Yid XPrion
WG BLOKAPIOU KAl WG AEMTOPPEUTTOU, OTAV EPAPUOTETAL 1] TEXVLKI] HOVIG
anotunwong durhou Tokou.

03nyieg yia Ta UAIKG O PUOIYYEG

Tpo®od0TNaN TNG CUOKEURG YIa QUOIYYEG

(AUTEG o1 03nYieg apopoUV TN XELPOKIVNTN CUCKeUT eEBNONgG Virtual Manual
Dispenser. AgiTe TIG EEXWPLOTEG 0ONYIEG YA TNV AUTOHATN CUOKEUN £§0ONONG
Virtual Automatic Dispenser.)

Fig. 1
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Fig. 5

Fig. 2 Fig. 3

Fig. 4

Migote 10 uuupo HOXAO ans)\sueapmcmq -0 onotoq BploKaTm KATw aro to £uBoro
KaL 070 Tiow HEPOG TG OUCKEUNG eEMBNaNG- 600 Mo Tiow YiveTal. (Fig. 1)

. AVaonk®@oTe TNV acpaAela TG ¢uUOLYYag Kat TomoBeTNoTe T gpUOLYYa e TO

oxnHa "V" Tou oW HEPOUG TNG OTPAMMEVO TIPOG Ta KAaTw KateBaote thv
ACQAAELQ. (Fig. 2)

‘Otav acaliceTe ™ GUOLYYa OTN CUCKEUT EEWONONG, APAIPETE TO KATIAKL TG
QUOLyyag oTpEPovTag 1/4 avtiBeTa TG pOpag TwV SEIKTWY TOU POAOYIOU.
ATOPPIYTE TO KATIAKL. (Fig. 3)

. Eivat MOAY SHMANTIKO va Kaeuplua'rs TIg ££030UG 1 va eEwBNOETE UAIKO arod

m gpumyvu MPIN Tonoeamua'ra T0 (leO avapigng. Auto Ba eEaoalioet v
KQvoVIKT avajEN Kal To 0woTd XpOvo MENG. MIECTE ATl To HOXAS TNG OUCKEUNG
€EWOANONG MEXPL Kal TA BUO CUOTATIKA (BAoN Kat KAaTtaAlTng) va apxioouv va
PEOUV OOLOMOPPA EEW AT TN GUOLYYA, EMAVK OTO XAPTI AVAUIENG.

. EMAEETE TO KATAANAO AKPO aVAUIENG (Fig. 4):

A.Ta peyaha akpa avapigng (xpwpa Baong MMAE) cuoTivovTal yia Ta
anoTUNMWTIKA UAIKA Heavy Body kat Monophase.

B.Ta pikpd dkpa avapigng (xpwpa Baong KITPINO) cuothvovTal yia ta
anoTUNWTIKA UNIKA Extra-Light Body, Light Body kat Medium Body.



(To xp®Ha ™G BAONG TOU AKPOU AVAMIENG KAl TO XPWHA TOU KAMakioU eival opola)
TomoBetNoTE TA AKPA AVAIENG, £TOL WATE 1) EYKOTM OXNHaATog "V" Tng
XPWHATIOPEVNG BAONG VA EUBUYPAMMIZETAL E TNV EYKOTI OXNHaTog "V" mou
Bpioketal ot cuokeun € EnBNong. Eve KpAtate T XpwHaTIoPEVN BAon, kat OxL To
AKPO aVAULENG, OTPEWTE TO AKPO avapiENg 1/4 clppwva pe ™ Qopd TwV SEIKTOV
TOU poAoytoU.
6. EQv eival anapaitnto TonoBemoTe Eva VBOTTOUATIKO AKPO OTO AKPO
Qvapigng (Fig. 5):
A.Ta peydha evdooTopatika akpa (AIAGANH) xpnolgorolotvTat e Ta peyaia
akpa avauEng (MMNAE Baon).
B. Ta pikpd evdootopatika akpa (KITPINA) xpnotporotoUvTal pe Ta MKpd akpa
avapEng (KITPINH Baon).
7. ZeKwvnoTe TNV avapign medovTag Nria 1o HOXAO TNG OUCKEUNG QVAMIENG.

Agaipeon Tng puoIyyag

1. AVaonK®OoTE TO HOXAO una)\auespmanc ya va Tpuﬁn&a'{s iow To EPRoAo.
Avaonk@oTe TV ao@akela g PUOLYYas Kal agalpEaTe ™ guatyya.

2. AQNOTE TO AKPO AVAMIENG OTN @UCLYYa. To UANIKO Ba MOAUHEPLOTEL HECT OTO AKPO
avapigng Kat Ba AetToupynoeL cav Kamnakl.

MposToipacia TwV S10KAPIWV aMOTUNMWONG (EUYKOAANTIKG S10KaAPiwWV)
18LUTEPWG CUCTIVETAL 1 XPION OUYKOAANTIKOU OTO SLOKAPLO amoTunwong (T.x:
OUYKOAANTIKO Virtual Tray Adhesive), yia T peiwon Twv meavotntwv
TIAPAROPPWONG, KATA TNV APAIPEDT) TWV AMOTUMIWHATWY ard TO OTOWA.

03nyieg yia To GUYKOAANTIKO 3 iwv Virtual Tray Adh :
1. EEa0®aAioTe OTL OAEG OL ETUPAVELEG TOU AMOTUTIWTIKOU
SloKapiou eival KaBAPEG, OTEYVEG KAl XWPIG EAALMBELG OUTIES.
2. TomoBeaTe £va AenTO OTPWUA OUYKOAANTIKOU Virtual Tray
Adhesive, XpNOILOTOI®VTAG £Va AMO TA TUVEAAKLA TIOU
“ TepIAaPBAVOVTaL 0TN CUOKEUAOIA, O OAEG TIG ETUPAVELEG TOU
S1oKapiou (METAANKO 1} TTAACTIKO), oL oTtoieg Ba EpBouv o
EMAPN HE TO AMOTUMWTIKO UALKO.
3. AQnoTE TO OUYKOAANTIKO VO OTEYVMOEL (TEPIMou 3 AerTd).
4. K\elote apéowg ™ ouokeuaoia.

- NpooEETE TIG MPOEIBOMOINOEIG OTIG 03NYiEG XPHOEWG TOU GUYKOAANTIKOU
Virtual Tray Adhesive!

AmoAUpavon Twv amoTUNMWHATWV

Ta arnoTunM®@UATA MOU £ylvav KE anoTUMWTIKA UALKA Virtual propolv va Bubiotolv
AUECWG OE aroAUMavTIKO SlaAupa (YAoutapahdeidng 0.5% — benzalkonium
chloride 0.5%) yla 10 Aemta Xwpiq Mapapopewor.

KaTaoKeun Twv eKpayeiov

To ekpayeio PMOpPEL va KATAOKEUAOTEL AUECWG META TNV aroAUpavan, 1) HEXPL dUo
£BBOPADdEG PETA, €AV TO aroTUNWUA anobnkeubei oe Beppokpacia dwpatiou. H
0TABEPOTNTA TWV BLACTACEWV Elval EYYUNUEVN Yia 14 NuEPEG. Ta AMOTUMWTIKA
UAWKa Virtual eivat oupBata pe OAeG TIG YVWOTEG 0BOVTIATPIKEG YUPOUG,

M.x. TUrog 3: Moldano® (Heraeus Kulzer), TUrog 4: Fujirock® (G.C. International).



- TaABaviopog
Ta anotunwpata aro Virtual propolyv emkaAugBolv pe Apyupo 1 XaAko o
YaABavikod Aoutpo.

EIBIKEG ONPEINOEIG
O1 BIVUATIOAUGIAOEQAVEG Eival XNHIKA QVOEKTIKEG. ATOAUPEPLOTA UAIKG MrTopei va
Aekiaoouv ta pouxa.

Mposidonoinoeiq

EQv anoAupepLota UAKA €pBouv Og emagn We Ta patia, EEMUveTe pe apdovn
moooTNTa vepoU. Eav o epeBlopog emupeivel Inote Watpikn Bondeta. Eav £pBet oe
£MAQN He TO SEPHA, MAUVETE TNV EMNPEATUEVN TIEPLOXN HE OAMOUVL KAL VEPO.

AnoBrikeuon

- Oeppokpaocia arobnkeuang: 2-28°C / 36-82°F

- Aldpkela wng: Aeite TV nuepopnvia ANEEWG EMAVW OTNV ETIKETA KAl 0TN
ouokeuaoia.

- Makpld anod apeoeq mmyeg BeppoOTNTAG.

®ulaTe pakpia amo Ta naidia!
Movo yia odovTiaTpiki Xprion!

Hpepopnvia ouyypagig Twv odnyiwv: 08/2011 yeT Rev. 2
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan/Liechtenstein

Ta UAIKG QUTA KATAOKEUAOTNKAV AMOKAELOTIKA Yia 080vVTIATPIKT XpRon. Ot Sladikaoieg mpénet va
akoAouBoUvTal OXOAAoTIKA Kat aKOAOUBOVTAG auaTnpd TIG 08NYieg XPNOEWS. AMatToeg yia BAABEG Tou
Hropei va rpokAnBoulv and pn opi akoAoudia Twv 0dNyldv 1} arod XpRon Oe PN PNTOG EVOEIKVUOHEVT
Tieploxn, eivat anapadekteg. O Xpnomg ivat uneUBuvog yia SoKIHacieq KATAANAOTNTAG TOU UAIKOU 08
oroladnmoTe AAAT EQAPHOYT EKTOG QUTAV MOU avaypapovTal cagag aTiq 0dnyieg Xpnoews. Meptypapég
Kat oTolxeia dev anoTteAolv eyyUnan Twv IBOTATWV Kat Sev eival SOHEUTIKA.



Virtual®

VPS Olcii Materyalleri

Kullanma Talimati

Tanim

Virtual 6lcii materyalleri, dentisyonun en ayrintili 6lciilerinin alinmasinda kullanilan, katilma
capraz bagl silikon (vinilpolisiloksan) 6l¢ii materyalleridir. Virtual 6l¢ii materyalleri dis
hekimlerinin her vakaya en uygun materyal ve teknigi segmesine imkan verecek sekilde cesitli
viskozitelerde kull sundl "

Renkler
‘Teknik Veriler' tablosuna bakin

Calisma ve Sertlesme Siireleri

Materyal Hiz Toplam Calisma  Agizda Sertlesme
Siiresi [dk:sn] Siiresi* [dk:sn]
Extra Light Body | Regular Set (Normal Sertlesen) | 3:00 4:30
[wash] Fast Set (Hizl Sertlesen) 1:45 2:30
Light Body Regular Set (Normal Sertlesen) | 2:35 4:30
[wash] Fast Set (Hizli Sertlesen) 1:35 2:30
Medium Body Regular Set (Normal Sertlesen) | 2:35 4:30
[wash] Fast Set (Hizli Sertlesen) 1:35 2:30
Monophase Regular Set (Normal Sertlesen) | 2:35 4:30
[tray/wash] Fast Set (Hizl Sertlesen) 1:35 2:30
Heavy Body Regular Set (Normal Sertlesen) | 2:05 4:30
[tray] Fast Set (Hizli Sertlesen) 1:15 2:30
Putty Regular Set (Normal Sertlesen) | 1:25 4:30
[tray] Fast Set (Hizli Sertlesen) 1:15 2:30

— Sertlesme siireleri (+/-) 15 saniye seklindedir
* Olcii Materyalinin ¢ikarilmadan énce minimum agizda kalma siiresi



Teknik Veriler

Extra Light | Light Body | Medium Monophase | Heavy Body| Putty

Body Body (Hamur)
Renk Bej Bej Bej Mavi Mavi Mavi
150 4823 Tip3 Tip3 Tip2 Tip2 Tip 1 Tip0
Siniflandirmasi /| akiskan akiskan orta orta koyu macun
ADA Spesif. No. 19 kivam kivam kivam kivami
Kanstrma Orani 1.1, 11 11 1 11 1

(Baz: Katalizér)

Dogrusal Boyutsal | <% 0,20 |<%0,20 |<% 0,20 <% 0,20 <% 0,20 <% 0,20
Degisim [24 saat]

Sikistinima
Dayaniklilig %3-5 %3-5 %3-5 %3-5 %3-5 %1-3
[Min-Maks]

Deformasyondan | o, 995 |5 0,995 |>%995 |>%995 |>%995 |>%99,0
Geri Dénme

Algi ile Uyum Gegerli Gegerli Gegerli Gegerli Gegerli Gegerli
Detay Kopyalama | Gegerli Gegerli Gegerli Gegerli Gegerli Gegerli
Bilesimi

Virtual dl¢ii materyalleri vinilpolisiloksan, metilhidrojensiloksan, organoplatinik kompleks, silika
ve gida boyalari iceren katilma capraz bagl silikonlardir.

Endikasyonlan

Virtual katilma capraz bagl silikon (vinilpolisiloksan) 6l¢ii materyalleri oral kavitenin yumusak ve

sert dokularinin ¢ok detayli 6liilerinin alinmasi igin 6nerilir.

— indirekt restorasyonlarin (kuron, kdpri, inlay, onlay ve vener) yapiminda son 8lcii olarak

— Dental implant olciilerinde

— Mum yigma (wax-up) yapildiktan sonra matriks olusturulmasinda veya tedavi planlamasi ve
calisma modellerinin hazirlanmasinda

— Dissiz agiz dlcilerinde

— Gegici restorasyonlarin yapimi icin matriks olarak

Her viskozite dis hekiminin ihtiyaclarini karsilamak iizere farkli bir 6zellik sunar.

Kontrendikasyonlari
Virtual dlcii materyallerinin kullanimi, Virtual 6l¢ii materyallerinin icerigindeki herhangi bir
maddeye karsi allerji oykiisti olan hastalarda kontrendikedir.

Yan Etkileri
Bugiine kadar bilinen bir yan etkisi yoktur



Diger maddelerle etklle§|m

Lateks eldivenl ilpolisilikonlarin sertl ini inhibe eder.

Preparasyon veya retraksiyon kordlarina lateks eldiven ile dokunulmamalidir. Operatoriin ellerini
iyice yikamasi veya 6zellikle macun (putty) kivamindaki dl¢tiniin elle karlgtmlma5| 5|ra5|nda tum
safsizliklarin engellenmesi icin vinil eldiven kullanil onerilir. Olcii madd

inhibe edebilecek diger maddeler arasinda rubber dam, retraksiyon kordlari ve retrakswon kord
sivilari vardir. Eger kullanici preparasy k ine oldugundan stipheleniyorsa, tiim kir
izlerinin giderilmesi icin preparasyonun yikanip kurutulmasi onerilir.

Uygulama islemi

— Putty (Normal ve Hizh Sertlesen)
Kolay karisma 6zelligine ve akiskan materyalin sulkusa uzanmasi icin gerekli hidrolik giiclere
sahip ve boylece preparasyon kenarlarinin ayrintili bir dl¢iisiinii saglayan cok yiiksek viskoziteli
vinilpolisiloksan. Macun kivami tek basina kullanildiginda olagandistii bir detay reprodiiksiyonu
saglar.
Onerilen 6lcii alma teknikleri arasinda Tek Asamali Putty/Akiskan ve iki Asamali Putty/Akiskan
vardir.

Onemli: Macun, macun kavanozlan ve doz kasiklarini kullanirken lateks eldiven kullanmaktan

kacinin (etkilesimler altindaki nota bakin).

. Renk kodlu doz kasiklarini kullanarak esit miktarda baz (mavi) ve katalizér (beyaz) alin.

. Virtual Putty baz ve katalizriin esit miktarlarini homojen renkli bir karisim elde edinceye
kadar elle karistirin (yaklasik 30 saniye karistirma siiresi). Uygun bir karisimda cizgi
bulunmamalidir. Uygun sertlesme siireleri elde etmek icin baz ve katalizoriin esit miktarlarda
kanstinlmasi gerektigine dikkat edin. Daha biiyik miktarda katalizor sertlesme siresini
kisaltmaz. .

. Kanigimi 6lcii kagigina yerlestirin. Olgii kasiklarinin dnceden Virtual Kasik Adezivi ile
kaplanmasi onerilir.

o=
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Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase (Normal ve Hizl)
Extra Light-Body (Bej): Son olciilere uygun cok diisiik viskoziteli hidrofilik vinilpolisiloksan
materyal. Bu materyalin Kasik/Akiskan ve Macun/Akiskan olcii teknikleri kullanildiginda
akiskan materyal olarak kullaniimasi 6nerilir.

Light-Body (Bej): Son élgiilere uygun diisiik viskoziteli hidrofilik vinilpolisiloksan materyal. Bu
materyalin Kasik/Akiskan ve Macun/Akiskan 6lcii teknikleri kullanildiginda akiskan materyal
olarak kullanilmasi onerilir.

Medium Body (Bej): Son dlgiilere uygun orta viskoziteli hidrofilik vinilpolisiloksan materyal.
Bu materyalin Kasik/Akiskan ve Macun/Akiskan olcii teknikleri kullanildiginda akiskan materyal
olarak kullanilmasi onerilir.

Heavy Body (Mavi): Son élgiilere uygun yiiksek viskoziteli hidrofilik vinily 1 materyal.
Bu materyalin Kasik/Akiskan 6lcii teknigi kullanildiginda kasik materyali olarak kullaniimasi
Gnerilir.

Monophase (Mavi): Son dlciilere uygun orta viskoziteli hidrofilik vinilpolisiloksan materyal.
Bu materyalin cift arkus, tek faz 6l¢ti teknigi kullanilirken, kagik materyali ve akiskan materyal
olarak kullanimi 6nerilir.




- Kartus Materyali Kullanim Kilavuzu
Kartus Dispenserinin Yiiklenmesi
(Bu talimat Virtual Manuel Dispenser ile kullanilmak tizere yazilmistir.
Virtual Otomatik Dispenser kullaniliyorsa, ayri talimata bakiniz.)

L £

|

Sekil 1 Sekil 2 Sekil 3 Sekil 4 Sekil 5
. Dispenserin arkasinda pistonun altinda bulunan siyah serbest birakma koluna basin ve pistonu
miimkiin oldugunca geri cekin. (Sekil 1)

. Kartus kilidini kaldinin ve kartus tabanindaki "V" sekli asagiya doniik olarak kartusu yerlestirin.
Kartus kilidini indirin. (Sekil 2)

. Kartus dispenserde sabitlenince kartus kapagini saat yoniiniin tersine 1/4 tur evirerek cikarin.
Kapag atin. (Sekil 3)

Karistirma ucunu uygulamadan ONCE kartusun boslugunu almak COK ONEMLIDIR. Bu islem
uygun bir karisim ve sertlesme siiresi saglar. Her iki bilesen (baz ve katalizor) kartustan
disariya, bir kanstirma pedine esit sekilde akmaya baslayincaya kadar dispenser koluna hafifce
bastirin.

~
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~
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. Uygun kanistirma ucunu segin:

a. Bilyiik karistirma uglari (MAVi renkli taban) Heavy Body ve Monophase 6lcii materyalleri icin
Gnerilir

b. Kiicik karistirma uglart (SARI renkli taban) Extra-Light Body, Light Body ve Medium Body
6lcti materyalleri icin 6nerilir (karistirma ucu tabani rengiyle kartus kapagi rengi aynidir).
Karistirma uglarini renkli tabandaki “V" sekilli centik kartustaki muhafazada “V*" sekilli
centik ile hizalanacak sekilde diizgiin bir hareketle yerlestirin. Kanistirma ucunun kendisini
degil renkli tabanini tutarak karistirma ucunu saat yoniinde 1/4 tur cevirin. (Sekil 4)

o

. Gerekirse karistirma ucuna bir intraoral ug takin (Sekil 5): )
a. Bilyiik intraoral uglar (SAYDAM) biiyiik karistirma uglanyla (MAVI taban) kullaniimak
lizeredir
b. Kiiciik intraoral uglar (SARI) kiiciik kanistirma uglariyla (SARI taban) kullaniimak iizeredir

. Dispenser koluna hafifce basarak kanistirmaya baglayin.

~

Kartusun cikariimasi

1. Kayan kismi geri cekmek iizere serbest birakma kolunu kaldirin. Kartus kilidini acin ve kartusu
cikarin.

2. Karistirma ucunu kartusun iizerinde birakin. Materyal karistirma ucu icinde sertleserek dogal
bir kapak gorevi gériir.

- Olcii Kagiklarinin On Muamelesi (Kasik Adezivleri)
Olciiler agizdan cikarilirken deformasyon olasiligini azaltmak icin bir kasik adezivinin (6m.
Virtual Kasik Adezivi) kullaniimasi kuvvetle onerilir



Virtual Kasik Adezivinin kullanimi:
1. Olcii kasiginin tiim yiizeylerinin yagsiz, temiz ve kuru oldugundan emin olun.
2. Olcii kasiginin 6lcii materyaline temas edecek tiim yiizeylerine (metal veya
plastik) saglanan fira kullanilarak ince bir tabaka Virtual Kasik Adezivi stirtin.
3. Kastk adezivinin kurumasini bekleyin (yaklasik 3 dakika).

4 4. Sisenin kapagini hemen kapatin.

- Virtual Kasik Adezivi Kullanma Talimatindaki uyarilara bakin!
— Olgiilerin Dezenfeksiyonu

Virtual ol¢ti materyallerl ile aIlnan olguler hemen 10 daklka icin distorsiyon olmaksizin
dezenfektan soliisy %0,5- yum kloriir % 0,5) batinilabilir.

Model dokiimii

Olgtiler dezenfeksiyondan hemen sonra veya dlciiniin oda sicakliginda saklanmasi kosulu ile iki
hafta sonrasina kadar dokiilebilir. Boyutsal stabilite 14 giin garantilidir. Virtual dlcii
materyalleri piyasada taninmis tiim dental algilar ile uyumludur, 6rn. Tip 3: Moldano® (Heraeus
Kulzer), Tip 4: Fujirock® (G.C. International)

Galvanizasyon
Virtual dlcti galvanik banyoda giimiis veya bakir ile kaplanabilir.

0Ozel Notlar
Vinilpolisiloksanlar kimyasal olarak direnclidir. Polimerize olmamis materyaller giysileri
lekeleyebilir.

Uyanilar

Eger polimerize olmamis materyal gdzlere temas ederse, bol suyla yikayin.

Irritasyon devam ederse, tibbi yardim isteyin. Cilt ile temasta etkilenen bolgeleri su ve sabun ile
yikayin.

Saklama kosullari

— Saklama sicakliklan: 2-28 °C / 36-82 °F.

— Raf 6mrii: Etiket ve ambalajdaki son kullanma tarihine bakin
— Dogrudan ist kaynaklarindan uzak tutun!

Cocuklarin ul yacag yerlerde saklayin!
Sadece dis hekimligi kullanimi icindir!

Bilgilerin hazirlanis tarihi: 08/2011 Rev. 2
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan/Liechtenstein

Bu maddeler sadece dis hekimligi kullanimi in gelistrlmistir. sleme koyma sirasinda Kullanma Talimatina kati olarak riayet
ediimelidir. Belirlenen kullanim alani ve Kullanma Talimatinin izlenmedigi durumlarda sorumluluk kabul edlmeyecektir. Talimatta
agkea belirtilenin haricindeki herhangi bir ama icin kullanim ve uygunluk agisindan materyali test etmekten kullanici sorumludur.
Tanimlama ve bilgiler 6zelliklerin garantisi anlamina gelmedigi gibi bir baglayiciligr da yoktur.



Virtual®

MonMBNHNUNCNNOKCAHOBbIE ClIEMOYHbIE MaTtepuanbl

NHCTpYKUMA No NpuMeHeHunto

Onucanune

Cnenoynble Matepuansl Virtual — 370 CUNMKOHOBbIE ClleNoYHbIe MaTepuansl (NONMBUHUACANOK-
CaH), KOTOpbIe NO3BONAIOT BLINOMHATH OYEHb TOUHbIE OTTUCKM. CnenouHbiit MaTepuan Virtual
BINYCKAETCA C PA3NINYHBIMIA KOHCUC 310 T Bpauy-C ory Bbi6uparb
Matepuan B COOTBETCTBUM C €0 NOXeNaHUAMM ¥ UHVBU[YambHON KNUHUYECKOR cuTyalmedt.

Liseta
CM. Tabnuily TEXHUUYECKUX JaHHBIX.

Pa6ouee Bpems 1 Bpems 3aTBepieBaHNA

Marepuan Ckopoctb 06uee Bpemsa
3aTBepjieBanmA pa6oyee HaX0X/JeHuA B

Bpema nonoctu pra*
(MuH.:cek.) | (MuH.:cex.)

Extra Light Body [06biunoe spems cxsarwisanus] Regular Set | 3:00 4:30

[koppurupylowuit matepuan] | - [Bsicrpoe spemn cxeatsisanua) Fast Set 1:45 2:30

Light Body [06biunoe spems cxsarwisanus] Regular Set | 2:35 4:30

[koppurupylowuit matepuan] | - [Bsicrpoe spemn cxsatsisanua) Fast Set 1:35 2:30

Medium Body [06biuHoe spems cxeareisanus] Regular Set | 2:35 4:30

[koppurupylowuit matepuan] | - [Buicrpoe Bpema cxeatsisanua) Fast Set 1:35 2:30

Monophase [06ktoe epews cxsarsisanus] Regular Set | 2:35 4:30

[KoppHrMpyloWMit u [bbictpoe spems cxearsisanmal Fast Set 1:35 2:30

noxeunsih matepuan]

Heavy Body [06ktoe epews cxarsisaus] Regular Set | 2:05 4:30

[noxeunsit matepuan] [BbicTpoe spema cxeatuisanna] Fast Set 1:15 2:30

Putty [06biuHoe spems cxearwsanus] Regular Set | 1:25 4:30

[noxeunwit Matepuan] [BbicTpoe spema cxeatwsanna] Fast Set 1:15 2:30

— OTKNOHeHUA BpEMeHH 3aTBep(leBaHuA MOryT COCTABNATS +/- 15 cekywj
* Bpema an B MONOCTY pTa [0 M3BNEYEHUS




Texuuueckne NaHHble

Extra Light | Light Body | Medium Monophase | Heavy Body | Putty
B

Body ody
Liper bexesbiit bexesbiit bexesbiit Cuhnit Cuuit Cuhnit
Knaccuchmukaumsa Tun3 Twn 3 Tun 2 Tun2 Tun 1 Tun 0
150 4823/ Tekyuas Texyyan Cp Cpept Y Cn Y Mnactnynas
ADA cnel. NO 19 | KOHCUCTEHUMA | KOHCUCTEHLUA | KOHCUCTEHUMA | KOHCUCTEHUMA | KOHCUCTEHLMA | KOHCUCTEHUMA
CooTHoweHus
CMewmBaHuA 11 11 11 11 11 1
[6a3a : karanusarop]
Tnkeiroe
W3MeHenHve <020% |<020% |<0.20% <020 % <020% <020 %
pa3mepos
[lechopmauua nog
faBnexnem 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3%
[min.-max.]

Boccranosnenwe | g950, |5095% [>995% |>995% |>995% | >990%
nocne fiecpopmavum

CosmecTmocTb C
MOJleNbHbIM runcom

nmeerca nmeetca nmeetca nmeetca nmeerca nmeetca

YeTkocTb OTTUCKA | MMeeTcA nmeetca nmeetca nmeetca umeetca nmeetca

Cocras

CnenouHble Matepuans! Virtual — 3To cUniKoHOBbIe ClIeNOYHbIe MaTepuansi, CofjepXxaliue
NONVBMHUNCUNOKCaH, METUNTUPOTeHCUIOKCaH, OPraHyeckuii NNaTMHOBbIA KOMNNEKC, CUMMKaTbI
W NUIEBOV KpacuTens.

Mokaszauua

TNk maTepuanos Virtual Ha ocHoBe A-CinKoHa (MONMBUHMNCUNOKCAHA) NO3BONAET BHIMOMHATH

NPELU3NOHHbIE CNENKY TBEPJbIX U MATKUX TKaHelt B MONOCTY pra.

— CNenku [Nf U3roTOBNEHNA PeCcTaBpaLyil HENpPAMBIM I p MOCTOBUJHbIE
npotesbl, Bknajku Tuna Inlay, Onlay v BuHMpbI).

— OTTUCKV UMNNAHTOB

~ CMNMKOHOBBI KNIOY \NA BOCKOBBIX i, ANA yyebHbiX i vnn I
neyeHna
— OTTUCKN 6e33y6bix YeniocTeit
- KIIOYY [NA U3ro KOHCTPYKIUiA
Wipokas nanuTpa BA3KOCTel No3onaeT BblﬁpaTb TNOXO[AWMIA NPOJYKT B Pa3NMUHbIX 06NACTAX
I v nA p TeXHUK nony oTTUCKa.
NpoTuBonokasaxua

Mpu HaNWuMK y NaumenTa annepruy K niobomy U3 KomnoxeToB Virtual ot ero npumeHenus
CTleflyeT 0TKa3aTbCA.



Mo6oukble 3drchekTbl
He n3sectHbl

fleiicTBUE C ipyruMn
TNatekcHble nep BNUAIOT Ha TBEp/| WNOKCAHOB.
ToBepxHOCTH, yuacTByloUjve B NONYYEHNN OTTUCKa, (3y6bl, 06NacTs NpenapupoBanms,
PeTpaKLMOHHBIE HUTK 1 T.[1.) He [ONXHbI CONPUKAcaThCA C NaTeKCHBIMI NepuaTkamu. [Ina
3aMellNBaHNA MaCChl [JONXHbI UCNOMb30BaTLCA NGO BUHUNOBLIE NepyaTki, NM60 MOXHO
BLINONHATH 3aMellVBaHIe He3aljVIieHHbLIMU PYKaMu, PYK NPU 3TOM [ONXHBI BbiTh 3apaHee
TWATeNbHO BbIMbITbI, UTOBbI MCKIIOUMTD NI0GYIO BEPOATHOCTb 3arpA3HEHNA Macchl. Takue NPOyKTbI
kak kodhchepjiaM, peTpaKLVOHHbIE HUTK ¥ ipyriAe UM NOJOBHbIe MOTYT NPenATCTBOBATH NONHOMY
oTBepX[ieHuto MaTepuana. Mpu NoJo3peHnn Ha 3arf obnacTv npenapuposakus ee
CnefiyeT TWaTeNbHO NPOMbITh M NPOCYWHNT.

MpumeHenne

— Putty (o6biuHoe (Regular) u 6bicTpoe (Fast) Bpema TBepfieHms)
Yjo6Has B paboTe, BbICOKOBA3KaA NNACTUUHAA MAcca Ha OCHOBE MONMBUHUNCUNIOKCaHA C
HEoBXO[UMbIMM OTTUCKHBIMU CBOWICTBAMM, N03BONAIOWAA PACMpeenuTh KOPPUTUpYIOL|uil MaTe-
puan B 06nactit cynbkyca i 06ecneynTb TOUHbI OTTUCK 06N1acTU NpenapupoBakua. bnarofapa
ONTUManbHOM BA3KOCT MaTepuan obecneynBaeT NpelM3MoHHYIo TOUHOCTb Cenka. Xopowo
MOJXO[UT ANA BHINONHEHUA KOPPUTMPYIOUIEro Crienka 1 paboThl TEXHUKOI [|BOAHOTO Clenka.

BHUMaHMe: Maccy, CTakaH U MepHyIo OXKY He TPoraTh pykamy B N1aTeKCHbIX nepyarkax

(cm. ab3al kacatenbHo TBUA C pyriMi Ma

1. C NOMOLbIO KO[IUPOBAHHOI LIBETOM MEPHOI NIOXKHA 83ATh PpaBHOe KONMYeCTBO 6a3ncHoro
Martepuana (cuHuit) v katanusatopa (6enbiit).

. COR[IMHNTb BaA3NCHLI MaTepuan u katanusartop Virtual u MecuTs nansuamm o Tex nop,
10K LIBET He CTaHeT FOMOoreHHbIM (BpemaA 3amelnBania npumepHo 30 cekyHp). Ha xopouwo
3aMellaHHOM MaTepuane He BUJJHbI OTJeMbHbIE LBETHbIE NONOCKM. YTOGHI 0becneunTs
OnTUManbHoe TBepjleHue MaTepuana, HeobXo[UMO ClIe[uTb 3a TeM, YTo6bl 6bino B3ATO
paBHoe KonuuecTBo 6a3bl i katanu3atopa. Mepe[jo3upoBKa Katanusatopa He NPUBOJNT K
COKpaLLEeHHIo BpeMeHM TBEPIEHNA.

. 3aMelaHHbIi MaTepuan NoMecTUTh B CNIENoYHylo NOXKY. Mpy ncnonb3oBakM Matepuana
Virtual pekc A IPUMEHATD it afiresus.

~
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Extra-Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase

(o6biyHoe (Regular) u GeicTpoe (Fast) Bpema TBep/ieHuns)

Extra-Light Body (6 i): Tekyyas rugpod nc MNOKCaHoBaA Macca ¢
OUYeHb HU3KOIA BASKOCTBIO INA BLIMONHEHUA JeHTaNbHbIX CNIENKOB. PEKOMEH[lyeTcA K UCnonb30Ba-
HUIO B KauecTBe KOPPHUTUPYIOLEro CrIoA ANA KOPPEKTUPOBOYHONO CNIenKa, a TakXe Kak Macca
AnA 3aNONHeHA WIPALA A7 BHNONHEHA CNeNKoB TEXHUKOIA IBOIHOTO CriemnKa.

Light Body (6 ): Tekyyan ruppod nc WNOKCaHoBas Macca na
BbINONHEHNA JeHTaNbHbIX CNIENKOB.

PeKoMeH[yeTca K UCMOMNb30BaHMIO B KauecTse KOPPUTUPYIOLLEro CMOA [iNf KOPPEKTUPOBOYHOTO
crenka, a Takxe Kak Macca AnA 3anonHeHua Wnpuua ANA BbINOMHERUA CNENKOB TeXHUKOM
JIBOIIHOTO CrienKa.

Medium Body (6exeBblit): cpefjHeTekyyas rugpoc nc MnokcaHoBas Macca
[ANA BLINONHEHNA )eHTANbHbIX CTIENKOB.




PeKoMeH[JyeTca K UCNOmnb30BaHMIO B KauecTse KOPPUTUPYIOLIEro CMOA [iNA KOPPEKTUPOBOYHOTO
Crenka, a Takxe Kak Macca inA 3anonHeHua Wnpuua ANA BbINOMHEHUA CNENKOB TeXHUKOM
JIBOIIHOTO Crenka.

Heavy Body (cunuit): cnabotekyuas rupochunbHas noNMBUHUNCUIOKCAHOBaA Macca ind

BbINONHEHNA CnenkoB. Pex A K UC ) B KaUeCTBe NOXEUYHOro
Martepuana [ina BbINOMHEHUA CNENKOB TeXHUKOW [JBOVHOTO cnenka.

Monophase (cuhuit): cpefHeTekyyas rufpe MNOKCaHoBaA Macca Ana
BbINONHEHNA CnenKkoB. Pex A AnA CNenKkos yeniocteit

Of|HOCha3HOI TeXHUKOM.

WHCTPYKUMA N0 UCNONb30BaHMIO MaTephana B KapTyuax

MpuMeHeHne KapTywn

(37a MHCTPYKLVA NpefiHa3HaueHa Ana pyuHbix fucnencepos Virtual. MHcpopmatmio k
aBTOMaTUyeckoMy fucnencepy Virtual cM. B COOTBETCTBYIOWEH MHCTPYKLWMK).

goro 1 gporo 2 cpoto 3 cporo 4 cporo 5

. HaxmuTe YepHbiit pblYaxok pa3bnokMpoBKiA, HAXOAWMACA NOJ| LITOKOM C ThiMbHO/ CTOPOHbI
JMCNeHcepa, 1 NOTAHMTE WTOK Ha3aj fo ynopa (ghoto 1).

~

. MogHumuTe chukcatop u BctasbTe kapTyuwy. OTMeTKa Ha LoKoMe KapTywi JOfXHa nokasbisaTb
BHU3. OnycTuTe chukcatop (ghoro 2).

CHUMWTE KpbILLIKY C KapTylui, NOBEPHYB ee Ha 1/4 060poTa MPOTUB YACOBOI CTPENKU. KpbiluKy
BbibpocbTe (ghoTo 3).

w

~

. OyeHb BaXHO OYMCTUTb UMK BbIJaBUTL HEMHOTO MaTepuana 13 KapTpujXa [1o yCTaHoBKM
cMecuTenbHo Hacafki. Cnerka HaxMuTe Ha phlyar Jucnexcepa JO paBHOMEPHOTrO BbIXOfa
o6omx 0B (OCHOBbI 1 pa) U3 KapTpupXa Ha 6NI0KHOT [INA 3aMelnBaHua.

w

BbiGepuTe COOTBETCTBYIOWYIO CMECUTENbHYIO HacafKy (ghoTo 4):

a. bonbluan Hacafika (CHMil Lokonb) Ana MaTepuanos Heavy Body n Monophase

6. ManeHbkan Hacafika (XenTbii Ljokonb) fna Matepuanos Extra-Light Body, Light Body 1
Medium Body.

(LiBeT KaHionu ¢ C UBETOM 3aK] 0

YCTaHOBUT CMECHTENbHYHO HacafjKy. CMecUTeNbHYIo Hacajiky 3alBUHYTb BHU3, YTOGH OTMeTKA

LBETHOTO LIOKONA COBMana C OTMETKOI Ha KapTyue. Y[|epXuBas UBETHOM LOKOMb, a He CaM

cMecuTenb, NoBepHUTe ero Ha 1/4 o6opoTa no YacoBoil cTpenke.

o

. M1 HEOBXO[UMOCTY YCTaHOBUTE BHYTPUPOTOBYIO HAcaflky Ha CMecuTenbhyio (ghoro 5).
a. Gonbluan BHYTPUPOTOBaAA Hacajlka (Mpo3pauas) A 6oMbwmx cMecuTened (CUHUIA LOKOMb)
6. Gonblwasn BHYTPUPOTOBAA Hacajjka (XenTas) Ana ManeHbkux cMecuTenein (XenTblit LOKosb)

7. P 3amelaTh/BbijaBUTh pi



Yjianeuue Kaptyuwn

1. Pbluaxok pa3bnokupoBKi MOIHATL BBEPX, BLITAHYTb NOpeHb. OTKPbITb (PUKCATOP U BbIHYTH
Kapryuwy.

CMecuTenbHyIO HacajKy OCTaBUTh Ha KapTywe. Mockonbky MaTepuan B Heit TBepfjeeT, oHa
BbINONHAET (PYHKLMIO KPBILKM 1O CNEflyloLjero pasa.

~

— NOJrOTOBKA CNIENOYHOI NOXKM (HaHECEHUE NIOXEYHOTO afre3usa)
HaHeceHue noxeunoro ajjresusa (Hanpumep, Virtual Tray Adhesive) pekomenpyetcs, 310
noMoraer u36exarb OTCNauBaHA Cnenka oT NOXKM BO BPEM#A NONyYeHuA OTTUCKa.

VHcTpyKuma no npumenenmto agresusa Virtual Tray Adhesive
1. Y6equTech, YT BCe MOBEPXHOCTM OTTUCKHOM NIOXKM OUULIEHbI, 06€3XMPeHbI
W BbICYIEHbI.
2. HanecuTe Towkuit cnot Virtual Tray Adhesive npu nomouu npunaraemoit
KUCTOUKM Ha BCe NOBEPXHOCT OTTUCKHO NOXKHA (MeTannnyeckoi unm
i NNacTMaccoBoit), KOTOpbie BYlyT KOHTAKTUPOBATb C OTTUCKHLIM
Matepuanom.
3. [JaitTe agre3uBy NOJCOXHYTb Ha BO3[JyXe B TEUEHUE NPUMEPHO TPEX MUHYT.
4. Heme[neHHO 3aKpoiiTe KpbiluKy chnakoHa.

C iiTe Mepbl NpefloCTof ™, nf B MHCTPYKLWK K afresusy Virtual
Tray Adhesive!
— [lesunchexuyua
[le3nHcheKLMIo CNenKos, NonyyeHHbIX C TOMOLbio MaTepuana Virtual, MOXHO NPOBOUTS C
UCNoNb30BaHMEM le3nHd pacTsopoB (anpumep, 0,5%-Hbiit rnioTapanperuy,

0,5%-Hblit GeH3anKoHMyM Xnopuf}) B TeYenue 10 MUHYT. Ti PacTBOpbI He BIIMAIOT HU Ha
NOBEPXHOCTb, HU Ha pa3Mephl Cenka.

W3roToBnekue mogenn

Ha ocHoBaHWY cnenka MOXHO [lenaTb OTIMBKY Cpa3y nocne [le3uHAeKLUn Unu B Teuekne

14 Heil nocne Hee, eCTIN CNIENOK XPaHUTCA NPU KOMHaTHOM Temnepatype. CTabunbHoCTb
pa3mepoB B Teuekue 14 [Heit rapaHTMpyeTca. Cnienoursle Macch Virtual COBMECTUMBI CO Bcemu
XO[IOBLIMYU [|eHTalbHbIMU MaTepuanamu Ang usro Mofjenei, Hanpumep, Tun 3:
Moldano® (Heraeus Kulzer), Tun 4: Fujirock® (G.C. International)

— TanbBaHu3ayusa
Cnenku MoryT T

POBATLCA B OGbIUHbIX CEPEBPAHLIX MMM ME[IHBIX BaHHAX.
Ocobble ykasanua

TMonMBMHUNCUNOKCaHb 06NAAIOT XUMUYECKOI PE3UCTEHTHOCTbIO. HeoTBepXeHHbIi MaTepuan
MOXeT 3anaukarb Ofiexy.

Mepbl NPejoCTOPOXHOCTH

Mpu cnyyaitHoM KOHTaKTe C rnasaMu HeOTBEPX[IEHHOTO MaTepuana TuaTenbHo NPOMbITh
6ONbLMM KONMYECTBOM BOJJbI, €CIU Pa3fipaxeHite rnas He NPOXOUT, 06PaTUTLCA K
odpransmonory. Mpu KOHTaKTe € KoXeil HeME[INEHHO BbIMbITh GOMbIWMM KONUYECTBOM BObl.



Ycnosua xpaHenns

— Temnepatypa xpaHenus: 2-28 °C/ 36-82 °F

— CpoK FOJHOCTI: CM. STUKETKY Ha NepBUYHOI ynakoBke
— XpaHuTb B[jani OT UCTOYHUKOB Tenna!

XpaHuTb B MecTe, He[JoCTyNHOM [ina fleTei!
[InA nCNonb3oBaHWA TONbKO B CTOMaTonoruu!

llata coctaBnenna uHctpykyum: 08/2011 Rev. 2
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 |llaaH/luxTeHwTenH

MpogyxT 6uin paspaboran gna I W noAeXUT Uc TONBKO B COOTBETCTBMM € UHCTPYKLMEl 0
pMeHeHO. TTPOU3BONATENS He HECET OTBETCTBRHHOCTA 3a NDHMEHEHIE B WHBIX LNSX N HCONS308aHKe, He CoOTBETCTBYyloUee
WHCTPYKLAN. KPOME T0rO, NOTPEGHTENs 0BA3aH N10] CAOIO OTBETCTBEHHOCTS NPOBEPHTS MPOJYKT NlEpef €ro HCONs30BaHMeM Ka
COOTBETCTBUE W BO3MOXHOCTS MPHMEHEHH 1A NOCTABIEHHBIX Lenel, ECTM 3T LENH He YKa3aHsi & UHCTPYKLUI 10 UCTOMb30BaHMI0.




Virtual®

Materiat wyciskowy na bazie poliwinylosiloksanow

Instrukcja stosowania

Opis materiatu

Masy wyciskowe Virtual s addycyjnymi silikonami (poliwinylosiloksanami), ktére umozliwiaja

wykonanie wyciskow wiernie odzwierciedlajacych wszystkie szczegoly anatomiczne tkanek jamy
jach. Dzieki temu lekarz moze dokonac wyboru

ustnej. Masy te sa d

w réznych k

techniki wyciskowej, w zaleznosci od sytuacji klinicznej.

Kolory

Kolory poszczegdlnych mas wyciskowych Virtual zostaly wymienione w tabeli z danymi

technicznymi.

Czas pracy i czas wiazania

Material Szybkosé Czas pracy | Czas wigzania *

wiazania [min:sek.] W jamie ustnej
[min:sek.]

Extra Light Body Normalna / Regular Set 3:00 4:30

[masa korekcyjnal Szybka / Fast Set 1:45 2:30

Light Body Normalna / Regular Set 2:35 4:30

[masa korekcyjna] Szybka / Fast Set 1:35 2:30

Medium Body Normalna / Regular Set 2:35 4:30

[masa korekcyjna] Szybka / Fast Set 1:35 2:30

Monophase Normalna / Regular Set 2:35 4:30

[masa korekcyjna i Szybka / Fast Set 1:35 2:30

nakladana na fyzke wyciskowa]

Heavy Body Normalna / Regular Set 2:05 4:30

[masa nakfadana na Szybka / Fast Set 1:15 2:30

tyzke wyciskowa]

Putty Normalna / Regular Set 1:25 4:30

[masa naktadana na Szybka / Fast Set 1:15 2:30

tyzke wyciskowa]

— Czas wigzania oznacza czas +/- 15 sekund
* Minimalny czas przebywania masy w jamie ustnej pacjenta przed wyjeciem wycisku




Dane techniczne

Extra Light | Light Body | Medium Monophase | Heavy Body| Putty
B

Body ody
Kolor bezowy bezowy bezowy niebieski niebieski niebieski
Klasyfikacja Typ3 Typ3 Typ2 Typ2 Typ 1 Typ0
1S0 4823 / bardzo bardzo $rednio $rednio gesta konsystencja
ADA Spec. No. 19 | plynna plynna plynna plynna konsystencja | ciasta

konsystencja | konsystencja | konsystencja | konsystencja

Proporcje mieszania
[Baza : Katalizator]

Skurcz liniowy <020% |[<020% |<0.20% <020 % <0.20 % <020 %
[24h]

1 11 11 11 11 11

Deformacja pod
wplywem nacisku | 3 -5 % 3-5% 3-5% 3-5% 3-5% 1-3%
[min - max]

MozliwoSc powrotu |  gq 5o, | 59959 |>995% |>995% |>995% |>99.0%
do pozycji pierwotnej

K z
gipsem modelowym

Odwzorowanie | yoyjagne | dokladne | dokladne | dokfadne | dokladne | dokfadne
szczegotow

Sktad

Masy wymskuwe Virtual sa 5|I|konam| addycyjnyml zawierajacymi winylopolisiloksan,
ylowodorosiloksan, organiczny kompl ynowy, krzemionke i barwniki spozywcze.

Wskazania

Zestaw addycyjnych silikonowych (winylopolisiloksanowych) mas wyciskowych Virtual zalecany

jest do wykonywania wyciskéw precyzyjnie odwzorujacych twarde i miekkie tkanki jamy ustnej w

nastepujacych sytuacjach klinicznych:

— Pobieranie wyciskow w celu wykonania uzupetnien protetycznych (korony, mosty, wktady,
naktady i licowki)

— Pobieranie wyciskéw do wykonania nadbudowy protetycznej na implantach

— Wykonywanie kluczy silikonowych (po wykonaniu wax-up) i modeli orientacyjnych podczas
planowania leczenia

— Wykonywanie wyciskow w przypadkach bezzebia

— Wykonywanie kluczy silikonowych do przygotowania uzupetnien czasowych

Réznorodna konsystencja poszczegolnych mas wyciskowych z zestawu Virtual, umozliwia

dobranie masy o wlasciwosciach najbardziej odpowiadajacych sytuacji klinicznej.



Przeciwwskazania
Przy znanej nadwrazliwosci pacjenta na ktorykolwiek sktadnik masy wyciskowej Virtual, nalezy
zrezygnowac ze stosowania tego materiatu.

Dziatania niepozadane
Dotychczas nie sg poznane.

Interakcje
Lateksowe rekawiczki maja wptyw na przebit g procesu
Powierzchni odwzorowywanych (ngow preparacji, nici retrakcy]nych itd.) nie nalezy dotyka¢ w
lateksowych rekawmzkach
Szczegolme przed mleszamem silikonéw o konsystenql ciasta, nalezy zatozy¢ rekawiczki

y lub alternaty loktadnie umy¢ i optukac rece, aby zlikwidowac wszystkie slady
zanieczyszczen. Obecno$c taklch pruduktow jak koferdam, nici retrakcyjne lub niektére preparaty
moga zaburza¢ proces catkowitego ZW|qzan|a masy. W przypadku podejrzenia zanieczyszczenia,
caly obszar pola protetycznego musi by¢ doktadnie wyptukany i wysuszony.

Sposob postgpowania

- Putty (Regular Set i Fast Set
Masa winylof o konsy ji ciasta jest tatwa do wymieszania. Charakteryzuje
sie efektem stempla ktory pozwala na rozprowadzenle masy korekcyjne] w kieszonce dzigsto-
wej, w celu zapewnienia wiernego odwzorowania krawedzi preparacji. Dzigki duzej lepkosci,
materiat umozliwia odwzorowanie szczegotéw o duzej ostrosci. Masa Virtual Putty jest prze-
znaczona do wykonywania wyciskow technikg dwuwarstwowa z zastosowaniem mas korek-
cyjnych, zaréwno jedno-, jak i dwuczasowych.

Uwaga: Nie nalezy dotykac rekawiczkami lateksowymi masy, pojemnikéw z masa, ani miarek

do dozowania sktadnikow (patrz punkt Interakcje).

1. Wyja¢ z pojemnikow jednakowe ilosci bazy (kolor niebieski) oraz katalizatora (kolor biaty) za
pomoca miarek w kolorach pojemnikéw.

2. Obydwa materiaty potaczy¢ i mieszac, ugniatajac palcami, do uzyskania jednolitego koloru
(czas mieszania ok. 30 sekund). W dobrze rozmieszanym materiale nie widac¢ zadnych smug.
W celu uzyskania optymalnego czasu wigzania masy, ilosci bazy i katalizatora musza by¢
jednakowe. Zwigkszenie ilosci katalizatora nie skraca czasu wigzania masy.

3. Wymieszany materiat natozy¢ na tyzke wyciskowa. Zaleca sie pokrycie tyzek wyciskowych
materiatem adhezyjnym Virtual Tray Adhesive.

Extra Light Body, Light Body, Medium Body, Heavy Body, Monophase (Regular Set i Fast Set)
Extra Light Body (kolor bezowy): hydrofilny materiat (winylopolisiloksanowy) o bardzo plynnej
konsystencji i matej lepkosci, zalecany jako materiat korekcyjny w technice dwuwarstwowej
nght Body (kolor bezowy): hydrofilny materiat (winylopolisiloksanowy) o ptynnej konsysten-
cji i matej lepkosci, zalecany jako materiat korekcyjny w technice dwuwarstwowej

Medium Body (kolor bezowy): hydrofilny materiat (winylopolisiloksanowy) o srednio plynnej
konsystenciji i $redniej lepkosci, zalecany jako materiat korekcyjny w technice dwuwarstwowej
Heavy Body (kolor niebieski): ): hydrofilny materiat (winylopolisiloksanowy) o duzej lepkosci
(gesty), zalecany jako pierwsza warstwa wycisku



Monophase (kolor niebieski): ): hydrofilny materiat (winylopolisiloksanowy) o $redniej
lepkosci, przeznaczony do wykonywania wyciskéw technikg jednowarstwowa.

— Sposéb postepowania z podajnikiem mas wyciskowych
Umocowanie naboju w podajniku
Ponizsze zasady dotycza recznego podajnika Virtual. Wskazéwki dotyczace automatycznego
podajnika Virtual znajduja sie w odpowiedniej instrukcji stosowania.

Fot. 1 Fot. 2 Fot. 3 Fot. 4 Fot.5

. Podnies¢ do gory czarna dzwignie w tylnej czesci podajnika, przytrzymac j w tej pozycji i

cofna¢ ttok do oporu (Fot. 7).

Otworzy¢ klapke mocujaca i zatozy¢ naboj. Naciecie na naboju powinno by¢ skierowane do

dotu. Zamkna¢ klapke mocujaca (Fot. 2).

Zakretke na naboju z masa wyciskowa przekrecic o % obrotu, w kierunku przeciwnym do

ruchu wskazowek zegara, zdjac i wyrzuci¢ (Fot. 3).

Uwaga: Przed zatozenie koncowki do mieszania, nalezy zawsze oczyscic lub udrozni¢ otwory

w naboju. W celu kontroli ich droznosci, nalezy za kazdym razem wycisna¢ na bloczek do

mieszania jednak ilosci bazy i i ostroznie naciskajac dzwignie podajnika.

. Wybrac¢ 'r iedni koncowkg ieszajaca (Fot. 4)

a) duze koncowki mieszajace (niebieski "kolor nakretki) przeznaczone s do mas: Heavy Body i
Monophase

b) mate koncéwki mieszajace (z6tty kolor nakretki), przeznaczone sg do mas wyciskowych:
Extra Light Body, Light Body i Medium Body.

(Kolory koncowek mieszajacych sa |dentyczne z kolorami nakretek pojemnika).

Zatozy¢ koficwke tak, aby pokryly sie naciecia na niej i na naboju z masa. Przekreci¢ kolorowa

nakretke (nie konicéwke!) o ¥a obrotu, w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

Jezeli zachodzi potrzeba, na koncowke mieszajaca natozy¢ koncéwke wewnatrzustng (Fot. 5).

a) Duze kofcowki wewnatrzustne (przezroczyste) nalezy stosowac na duze koncowki
mieszajace (z niebiesk nakretka)

b) Mate koncowki wewnatrzustne (26tte) nalezy naktada¢ na mate koncowki mieszajace
(z 26tta nakretka)

. Dozowac materiat wyciskowy, naciskajac na dzwignie podajnika.

~
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Wyjecie naboju z podajnika

1. Podnies¢ do gory czarng dzwignie, w tylnej czesci podajnika i wyciagnac do oporu ttok. Otwo-
rzy¢ klapke mocujaca i wyja¢ nabdj.

2. Koricowke mieszajaca pozostawi¢ na naboju. Spolimeryzowany materiat wyciskowy, ktéry
pozostat w koricowce petni funkcje zakretki.



— Wstepne przygotowanie tyzek wyciskowych zenie materiatu adhezyj do tyzek)
Stosowanie materiatu adhezyjnego do tyzek (np. Virtual Tray Adhesive) zaleca sie w celu
zapewnienia dobrego potaczenia masy wyciskowej z tyzka i unikniecia oderwania wycisku od
fyzki podczas wyjmowania go z jamy ustnej pacjenta.

— Sposob uzycia materiatu Virtual Tray Adhesive
(materiat adhezyjny do tyzek wyciskowych)
1. Upewnic sie, ze fyzka jest czysta, sucha i odtfuszczona.
2. Natozy¢ cienkg warstwe materiatu adhezyjnego na wszystkie powierzchnie
plastikowej lub metalowej tyzki wyciskowej, ktdre beda stykac sie z masa
wyciskowa.
3. Warstwe adhezyjna pozostawi¢ do wyschniecia (ok. 3 min.).
4. Butelke z materiatem adhezyjnym zamkna¢ natychmiast po uzyciu.

4

— Zwrdci¢ uwage na ostrzezenia zawarte w instrukcji stosowania materiatu
Virtual Tray Adhesive!

- Dezynfekcja
Mozliwa jest dezynfekcja wyciskéw z materiatu Virtual przez zanurzenie ich na 10 minut w roz-
tworze dezynfekcyjnym (np. 0,5% aldehyd glutarowy, 0,5% chlorek benzalkoniowy). Dezynfek-
cja nie ma wplywu na wyglad powierzchni wycisku oraz na jego ksztatt i wymiary.

- Wykonywanie modeli
Model moze by¢ wykonany natychmiast po zdezynfekowaniu wycisku, a takze do 14 dni, o ile
wycisk jest przechowywany w temperaturze pokojowej.
W tym czasie gwarantowane jest zachowanie trwatosci ksztattu. Masy wyciskowe Virtual sg
kompatybilne ze wszystkimi klasami gipséw np. typ 3: Moldano® (Heraeus Kulzer),
typ 4: Fujirock® (GC International).

- Galwanizacja
Wyciski wykonane z mas Virtual moga by¢ galwanizowane w roztworze srebra lub miedzi.

— Zalecenia szczegolne
Winylopolisiloksany sa odporne chemicznie. Nie spolimeryzowany materiat moze brudzi¢
ubranie.

Ostrzezenia

W razie przypadkowego kontaktu nie spollmeryzowanego materiatu z oczami, nalezy je obficie
przemy¢ woda i o ile podraznienie utrzymu]e sie, skonsultowac sie z lekarzem. W razie kontaktu
materiatu ze skora, nalezy ja umy¢ woda i mydtem.

Warunki przechowywania

- Temperatura przechowywania 2-28°C

— Data waznosci znajduie sig na etykiecie i opakowaniu
— Materiat przechowywac z dala od zrédet ciepta



Materiat przechowywac¢ w miejscu dla dzieci!
Materiat przeznaczony tylko uzytku w stomatologii!

Data opracowania informacji: 08/2011 Rev.2

Producent
Ivoclar Vivadent AG, FL-9494 Schaan / Liechtenstein

Material zostaf przeznaczony wylacznie do stosowania w stomatologii. Przy jego stosowaniu nalezy §cisle przestrzega¢ instrukcji
uzycia. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstale na skutek nieprzestrzegania instrukcji lub stosowania niezgodnie
2 podanymi w instrukeji wskazaniami. Uzytkownik odpowiada za testowanie produktu dla swoich wlasnych celow i za jego uzycie

w kazdym innym przypadku nie wyszczegélnionym w instrukdji. Opis produktu i jego skiad nie stanowia gwarandji i nie s3 wiazace.
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1-28-24-4F Hongo
Bunkyo-ku

Tokyo 113-0033

Japan

Tel. +81 3 6903 3535
Fax +81 3 5844 3657
www.ivoclarvivadent,jp

Wvoclar Vivadent Ltd.
12F W-Tower, 1303-37
Seocho-dong, Seocho-gu,
Seoul 137-855

Republic of Korea

Tel. +82 (2) 536 0714

Fax +82 (2) 596 0155
www.ivoclarvivadent.cokr

Ivolar Vivadent S.A. de C.V.
Av. Insurgentes Sur No. 863,
Piso 14, Col. Napoles

03810 México, D.F.

México

Tel. +52 (55) 50 62 10 00

Fax +52 (55) 5062 10 29
www.ivoclarvivadent.com.mx

Ivolar Vivadent Ltd.

12 Omega S, Albany

PO Box 5243 Wellesley St
Auckland, New Zealand
Tel. +64 9 914 9999

Fax +64 9 814 9990
www.ivoclarvivadent.co.nz

Ivoclar Vivadent Polska

Al Jana Pawla Il 78
00-175 Warszawa
Poland

Tel. +48 22 635 54 96
Fax +48 22 635 54 69
www.ivodlarvivadent.pl

Ivoclar Vivadent Marketing
Ltd.

Derbenevskaja Nabereshnaya
11, Geb. W

115114 Moscow

Russia

Tel. +7 49591366 19

Fax +7 495913 66 15
www.ivodlarvivadent.ru

Ivolar Vivadent Pe. Ltd.
171 Chin Swee Road
#02:01 San Centre
Singapore 169877

Tel. +65 6535 6775

Fax +65 6535 4991
www.ivoclarvivadent.com

Wvoclar Vivadent S.L.U.
d Emilio Mufioz N° 15
Entrada df Albarracin
£-28037 Madrid

Spain

Tel. + 34 913757820
Fax-+3491375 7838
www.ivodlarvivadent.es

Ivoclar Vivadent AB
Dalvagen 14

5-169 56 Solna

Sweden

Tel. +46 (0) 8514 93 930
Fax +46 (0) 8 514 93 940
www.ivoclarvivadent.se

Ivoclar Vivadent Liaison
Office

: Tesvikiye Mahallesi
Sakayik Sokak

Nisantas' Plaza No:38/2
Kat:5 Daire:24

34021 Sisli - Istanbul
Turkey

Tel. +90 212 343 08 02
Fax +90 212 343 08 42
www.ivoclarvivadent.com

Wvoclar Vivadent Limited
Ground Floor Compass Building
Feldspar Close

Warrens Business Park

Enderby

Leicester LE19 4SE

United Kingdom

Tel. +44 116 284 78 80

Fax +44 116 284 78 81
wwwivoclarvivadent.co.uk

Ivoclar Vivadent, Inc.
175 Pineview Drive
Amherst, N.Y. 14228
USA

Tel. +1 800 533 6825
Fax +1 716 691 2285
www.ivoclarvivadent.us

ivoclar .
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