Intended use

Intended purpose

Protection of the tooth structure, bite adjustments, templates

Use

For dental use only.

Description

Therapeutic applicances to correct TMJ problems and make occlusal

adjustments
Occlusal splints
Drill templates

Technical data

@
o
&
3
g
3
= ©
Sg © =
53| 9| 38| e 3
/325 B |R|S
@
g
S
S
& =
£ |ol8] o "
g | S| 2 53 =} )
g |2|& 212 |2
S| A n] N | v|w
£ £
T | © T
£ E £ |3
22| 2 |22
A <
£l 2| s S
2132 s
glelE- |32
L1 =Z18aql8| 2
S E|2g| T
f=4 = el
HEEHEIE
31335
Tz | 8838

" method based on EN ISO 10477:2004
2 determined by bending tests

¥internal method

Indication

Dental dysfunctions and parafunctions, partial edentulism.

Contraindication

If a patient is known to be allergic to PMMA, ProArt CAD Splint should not

be used.

Not suitable for use as a drill template without a guiding sleeve.

Composition

Polymethyl methacrylate
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Application

Processmg with CAD/CAM equipment
ProArt CAD Splint discs can be processed in CAD/CAM milling systems
with a standard holder of 98.5 mm. Only use milling tools recommended
for the respective milling system when processing the material. Please
note that the improper use of milling tools, polishing brushes, steam
cleaners and water baths can lead to the overheating of the object, which
may result in damage to the material.

Processing after the milling procedure

Finishing

- Once milling is completed, use tungsten carbide burs to separate the
object from the disc.

- Any finishing work or adjustments to the shape must be carried out using
cross-cut tungsten carbide burs. When doing so, pay particular attention
to the margins, occlusal surfaces and inner surfaces. If a patient try-in
is carried out, the object should subsequently be disinfected using an
agent that is suitable for PMMA. Please note that strong alcohol-based
disinfectants are not suitable for this material.

Polishing

- When polishing the objects, pay particular attention to the margins,
occlusal surfaces and inner surfaces. For pre-polishing, use rubber
polishers and silicone wheels with different abrasive values from coarse
to fine. Polish to a high gloss with a goat-hair brush, cotton or leather
polishing buff and universal polishing paste.

Individualization
Splints made of ProArt CAD Splint can be individualized by adding
light-curing or cold-curing acrylic materials.

a) With SR Nexco® (light-curing)

- Prepare the area to be built up by grinding and/or abrasive blasting
(Al503, 80-100 um grit at 1-2 bar), clean with a steam cleaner and then
dry with oilfree compressed air. Then apply SR® Connect according to
the relevant instructions for use, cure, and finally build up with SR Nexco
materials (see the SR Nexco Instructions for Use).

b) With cold-curing acrylic resin

- Prepare the area to be built up by grinding and/or abrasive blasting
(AI203, 80-100 pm grit at 1-2 bar), clean with a steam cleaner and then
dry with oilfree compressed air. For the processing of cold-curing acrylic
resin, see the respective instructions for use.

Important processing restrictions

Adhering to the following framework conditions is essential to ensure the

successful processing of ProArt CAD Splint:

- Theinstructions of the implant manufacturer must be observed when
fabricating drill templates.

- Thediscs must be milled using a compatible CAD/CAM system.

- Forindividualization only use materials which are approved or
recommended.

Safety information

- Inthe case of serious incidents related to the product, please contact
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
website: www.ivoclarvivadent.com, and your responsible competent
authority.

- The current Instructions for Use are available in the download section of
the Ivoclar Vivadent AG website (www.ivoclarvivadent.com).

Warnings

- Failure to observe the stipulated limitations of use and processing
instructions may lead to failure.

- Do not inhale grinding dust during finishing.

- Use suction equipment and a face mask.

Disposal information
Remaining stocks must be disposed of according to the corresponding
national legal requirements.

Shelf life and storage
Protect from sunlight.

Additional information
Keep material out of the reach of children!

The material has been developed solely for use in dentistry. Processing should be carried out
strictly according to the Instructions for Use. Liability cannot be accepted for damages resulting
from failure to observe the Instructions or the stipulated area of use. The user is responsible

for testing the materials for their suitability and use for any purpose not explicitly stated in

the Instructions.

Zweckbestimmung
Schutz von Zahnsubstanz, Bisskorrektur, Schablone

Verwendung
Nur fiir den dentalen Gebrauch!

Beschreibung

- Therapeutische Versorgung bei Korrektur der Kauebene und bei
Kiefergelenkproblemen

- Okklusionsgetragene Schienen

- Bohrschablonen

Technische Daten

Spezifikation mseicz =
Biegefestigkeit " [MPa] 2100 135
Biegemodul ? [MPa] > 2800 3106
Kugeldruckharte ¥ [MPa] >140 176
Wasseraufnahme " [ug/mm?] | <40 21
Laslichkeit [ug/mm?] | <7.5 0.0018

I Methode geméss EN ISO 10477:2004
% aus Biegefestigkeit ermittelt
¥interne Methode

Indikation
Dentale Dys- und Parafunktionen, partielle Zahnlosigkeit.

Kontraindikation
Bei erwiesener Allergie gegen PMMA.

Verwendungsbeschrankungen
Nicht geeignet zur Verwendung als Bohrschablone ohne Fiihrungshdilse.

Zusammensetzung
Polymethylmethacrylat

Anwendung

Verarbeitung mittels CAD/CAM
ProArt CAD Splint-Scheiben kdnnen in CAD/CAM Fréssystemen mit einer
Standardhalterung von 98,5 mm bearbeitet werden. Zur Bearbeitung
bitte ausschliesslich die fiir das Frassystem empfohlenen Fraswerkzeuge
nutzen. Bitte beachten Sie, dass durch den unsachgemassen Einsatz von
Fraswerkzeugen, Polierbirsten, Dampfstrahlern und Wasserbadern das
Material einer Uberhitzung ausgesetzt werden kann, dies wiederum kann
zu einer Schadigung des Materials fiihren.

Verarbeitung nach dem Frasvorgang

Ausarbeiten

- Nach dem Fras- bzw. Schleifvorgang wird die Schienenversorgung mit
Hartmetallfrésern aus der Scheibe getrennt.

- Zum Ausarbeiten bzw. fiir Formkorrekturen kreuzverzahnte Hartmetall-
fraser verwenden. Dabei auf Rander, Okklusalflichen und Innenseiten
achten. Falls eine Einprobe am Patienten erfolgt, wird anschliessend
eine Desinfektion mit einem fiir PMMA geeigneten Desinfektionsmittel
empfohlen. Bitte beachten, dass stark alkoholhaltige Desinfektionsmittel
nicht geeignet sind!
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Politur

- Beider Politur speziell auf Rander, Okklusalflachen und Innenseiten
achten. Die Vorpolitur erfolgt mit Gummipolierern und Silikonréadern
verschiedener Abrasionsgrade von grob nach fein. Eine Hochglanzpolitur
wird mit Ziegenhaarbiirste, Baumwoll- bzw. Lederschwabbel sowie
Universal Polierpaste erreicht.

Erganzung
Schienen aus ProArt CAD Splint konnen mit licht- oder kalthartenden
Kunststoffen individuell erganzt werden.

a) Mit SR Nexco® (lichthdrtend)

- Den zu ergédnzenden Bereich anschleifen und/oder abstrahlen
(Al;03, 80-100 pm, 1-2 bar), mittels Dampfreinigungsgerat reinigen
und mit 6lfreier Druckluft trocknen. Danach SR® Connect nach
Gebrauchsinformation auftragen, ausharten und anschliessend
SR Nexco aufschichten (siehe Gebrauchsinformation SR Nexco).

b) Mit kalthdrtendem Kunststoff

- Den zu erganzenden Bereich anschleifen und/oder abstrahlen
(Aly03, 80-100 um, 1-2 bar), mittels Dampfreinigungsgerét reinigen
und mit 6lfreier Druckluft trocknen. Die Verarbeitung von kalthértendem
Kunststoff kann der jeweiligen Gebrauchsinformation entnommen
werden.

Wichtige Verarbeitungseinschrankungen

Folgende Rahmenbedingungen miissen fiir ein erfolgreiches Arbeiten mit

ProArt CAD Splint beachtet werden:

- Beider Herstellung von Bohrschablonen miissen die Vorgaben des
Implantatsystemherstellers eingehalten werden!

- Frésen der Scheiben in einem kompatiblen CAD/CAM-System

- Erganzen mit freigegebenen bzw. empfohlenen Massen

Sicherheitshinweise

- Bei schwerwiegenden Vorfallen, die im Zusammenhang mit dem
Produkt aufgetreten sind, wenden Sie sich an Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
Website: www.ivoclarvivadent.com und lhre zustandige
Gesundheitsbehorde.

- Die aktuelle Gebrauchsinformation ist auf der Website der
Ivoclar Vivadent AG im Downloadcenter hinterlegt
(www.ivoclarvivadent.com).

Warnhinweise

- Das Nichtbeachten der aufgefiihrten Anwendungseinschrankungen sowie
Verarbeitungsschritte kann zu Misserfolgen fiihren.

- Schleifstaub wéhrend der Ausarbeitung nicht einatmen.

- Absauganlage und Mundschutz verwenden.

Entsorgungshinweise
Restbesténde sind gemass den nationalen gesetzlichen Bestimmungen zu
entsorgen.

Lager- und Aufbewahrungshinweise
Vor Sonneneinstrahlung schiitzen.

Zusétzliche Informationen
Fir Kinder unzuganglich aufbewahren!

Das Produkt wurde fiir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss gemass Gebrauchs-
information verarbeitet werden. Fiir Schaden, die sich aus anderweitiger Verwendung oder
nicht sachgemésser Verarbeitung ergeben, Gibernimmt der Hersteller keine Haftung. Dariiber
hinaus ist der Verwender verpflichtet, das Material eigenverantwortlich vor dessen Einsatz auf
Eignung und oglichkeit fir die Zwecke zu priifen, zumal wenn
diese Zwecke nicht in der Gebrauchsinformation aufgefiihrt sind.

Utilisation prévue

Destination

Protection de la structure dentaire, ajustements de I'occlusion, guides
chirurgicaux

Utilisation
Exclusivement réservé a l'usage dentaire.

Descrlpticn
Dispositifs thérapeutiques destinés a corriger les problemes d'ATM et
d'équilibration occlusale

- Gouttieres occlusales

- Guides chirurgicaux

Données techniques

Restrictions d'utilisation
N'est pas adapté pour une utilisation en tant que guide chirurgical sans
tube(s) guide(s).

Composition
Polyméthacrylate de méthyle

Mise en ceuvre

Traif avec CAD/CAM

- Lesdisques ProArt CAD Splint peuvent étre mis en ceuvre dans des
systémes d'usinage CAD/CAM avec un support standard de 98,5 mm.
N'utiliser que des outils d'usinage recommandés pour le systéme
correspondant. Veuillez noter que I'utilisation incorrecte des outils
d'usinage, des brosses a polir, des nettoyeurs vapeurs ou des bains d'eau
peut provoquer des surchauffes de l'objet, qui peuvent endommager le
matériau.

Processus de finition aprés usinage

Finition
Une fois I'usinage terminé, utiliser des fraises carbure de tungsténe pour
séparer |'objet du disque.

- Toute opération de finition ou d'ajustement effectuée sur la forme doit
étre effectuée avec des fraises en carbure de tungsténe a denture croisée.
Procéder avec prudence au niveau des limites, des surfaces occlusales
et des intrados. En cas d'essayage en bouche, 'objet doit ensuite étre
désinfecté a I'aide d'un agent désinfectant adapté au PMMA. Veuillez
noter que les désinfectants a forte teneur en alcool ne sont pas adaptés a
ce matériau.

Polissage

- Lors du polissage des objets, porter une attention particuliéres aux limites,
aux surfaces occlusales et aux intrados. Pour le pré-polissage, utiliser des
polissoirs en caoutchouc et des disques silicones de différents grains,
du plus gros au plus fin. Polir au brillant avec brosse en poils de chevre,
polissoir en coton ou en cuir et pate a polir universelle.

Personnalisation

- Les gouttiéres ProArt CAD Splint peuvent étre personnalisées par un ajout
de matériaux acryliques photopolymérisables ou autopolymérisants.

a) Avec SR Nexco® (photopolymérisable)

- Préparer lazone a compléter par grattage et/ou par sablage (Al,O3, grain
80-100 pm, 1-2 bar), nettoyer au jet de vapeur et sécher a I'air comprimé
exempt d'huile. Ensuite, appliquer SR® Connect conformément au mode
d'emploi, photopolymériser et, enfin, modeler les masses SR Nexco (voir le
mode d'emploi SR Nexco).

b) Avec une résine acrylique autopolymérisante

- Préparer la zone a compléter par grattage et/ou par sablage (Al;03,
grain 80-100 um, 1-2 bar), nettoyer au jet de vapeur et sécher a l'air
comprimé exempt d'huile. Pour la mise en ceuvre de la résine acrylique
autopolymérisante, voir le mode d'emploi correspondant.

Restrictions importantes d'utilisation

Respecter les remarques suivantes afin de garantir la réussite du travail avec

ProArt CAD Splint :

- Le mode d'emploi du fabricant d'implants doit étre respecté lors de la
fabrication de guides chirurgicaux.

- Lesdisques doivent étre usinés dans un systéme CAD/CAM compatible.

- Pour la caractérisation, n'utiliser que des matériaux approuvés ou
recommandés

Informations relatives a la sécurité
En cas d'incident grave lié au produit, veuillez contacter Ivoclar Vivadent
AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, site web : www.
ivoclarvivadent.com et votre autorité compétente responsable.

- Le mode d'emploi actuel est disponible dans la section Téléchargements
du site web d'lvoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Mises en garde
Le non-respect des restrictions et des étapes de mise en ceuvre stipulées
peut conduire a un échec.

- Nepasinhaler la poussiére de grattage pendant la finition.

- Utiliser un systéme d'aspiration et un masque de protection.

f relatives a I'éli
Les stocks restants doivent étre éliminés conformément aux exigences légales
nationales correspondantes.

Durée de vie et conditions de conservation
Conserver a l'abri de la lumiére directe du soleil.

Informations supplémentaires
Ne pas laisser a la portée des enfants !

Réservé a l'usage exclusif du chirurgien-dentiste. Le produit doit étre mis en ceuvre en
respectant sc le mode d'emploi. Aucune responsabilité ne sera engagée pour

P Valeurs moy
Spécifications iques
Résistance a la flexion [MPa] >100 135
Module de flexion 2 [MPa] > 2800 3106
Dureté Brinell ¥ [MPa] >140 176
Absorption hydrique ?  [ug/mm?®] | <40 21
Solubilité " [ug/mm’] | <75 0,0018

des dommages résultant du non-respect des Instructions ou du périmétre dutilisation stipulé.
Lutilisateur est tenu de vérifier sous sa propre responsabilité I'appropriation du matériau a
I'utilisation prévue et ce d'autant plus si celle-ci n'est pas citée dans le mode d'emploi.

Uso conforme alle norme

" méthode basée sur EN ISO 10477:2004
2 selon les essais de flexion
¥ méthode interne

Indications
Dysfonctions et parafonctions dentaires, édentement partiel.

Contre-indication
Sile patient présente une allergie au PMMA, ne pas utiliser ProArt CAD Splint.

Destinazione d'uso
Protezione della sostanza dentale, correzione dell'occlusione, dime

Utilizzo
Solo per uso dentale!

Descrizione

- Trattamento terapeutico in caso di correzione del piano di masticazione e
di problemi all'articolazione mandibolare

- Bite occlusale

- Dime chirurgiche



Dati tecnici
Specifiche \tli:;liz:)e edc
Resistenza alla flessione V' [MPa] >100 135
Modulo di elasticita [MPa] >2800 3106
Durezza Brinell * [MPa] =140 176
Assorbimento d'acqua " [pg/mm?] | <40 21
Solubilita V [pg/mm] | <75 0,0018

" Metodo secondo EN 1SO 10477:2004
2 Rilevato da test di flessione
3 Metodo interno

Indicazio

Disfunzioni e parafunzioni dentali, edentulie parziali.

Controindicazioni
Allergia nota a PMMA.

Restrizioni d'uso
Non adatto all'impiego come dima chirurgica senza boccole di guida.

Composizione chimica
Polimetilmetacrilato

Utilizzo
Lavorazione tramite CAD/CAM

I dischi ProArt CAD Splint possono essere lavorati in sistemi per fresatura
CAD/CAM con un supporto standard di 98,5 mm. Per la lavorazione
utilizzare esclusivamente gli strumenti di fresatura consigliati. Si prega di
considerare che con |'uso non corretto di strumenti per fresatura, spazzole
per lucidatura, vaporizzatori e bagnomaria, il materiale puo essere esposto
a surriscaldamento. Questo a sua volta pud condurre a un deterioramento
del materiale.

Lavorazione dopo il processo di fresatura

Rifinitura

Dopo il processo di fresatura o molaggio, il restauro viene separato dal
disco con frese in metallo duro.

Per la rifinitura, per es. per correzioni di forma, utilizare frese in metallo
duro a taglio crociato. Prestare attenzione ai bordi, alle superfici occlusali
ed alle pareti interne. In caso di prova clinica su paziente, & consigliata una
successiva disinfezione con un disinfettante idoneo per PMMA. Si prega

di tenere in considerazione che non sono indicati disinfettanti ad alto
contenuto alcolico!

Lucidatura

Nella lucidatura prestare attenzione ai bordi, alle superfici occlusali ed alle
pareti interne. La prelucidatura avviene con gommini e ruote in silicone di
diverse gradazioni di abrasione da grossa a fine. La lucidatura a specchio
avviene con spazzolino in pelo di capra, strumenti per lucidatura in cotone
o pelle nonché pasta per lucidatura universale.

Comp/eramemo

Le barre in ProArt CAD Splint possono essere completate individualmente
con resine fotoindurenti o indurenti a freddo.

a) Con SR Nexco® (fotoindurente)

- Rifinire e/o sabbiare la zona da completare (Al;03, 80-100 pm, 1-2 bar),
detergere con vaporizzatore e asciugare con aria compressa priva di olio.
Quindi applicare SR® Connect secondo le istruzioni d'uso, indurire e infine
sovrastratificare le masse SR Nexco (vedi istruzioni d'uso SR Nexco).

b) Con resina indurente a freddo

Rifinire e/o sabbiare la zona da completare (AIZO3, 80-100 pm, 1-2 bar),
detergere con vaporizzatore e asciugare con aria compressa priva di olio.
Le indicazioni per la lavorazione di resina indurente a freddo sono fornite
nelle corrispondenti istruzioni d'uso.

Importanti restrizioni alla lavorazione
Per una lavorazione di successo con ProArt CAD Splint devono essere
rispettate le seguenti condizioni generali:

Nella realizzazione di dime chirurgiche devono essere tenute in
considerazione le indicazioni del produttore del sistema di impianti!
Fresatura dei dischi in un sistema CAD/CAM compatibile
Completamento con masse approvate o consigliate

Avvertenze di sicurezza

In caso di eventi gravi verificatisi in relazione al prodotto, contattare
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,

sito Internet: www.ivoclarvivadent.com e le autorita sanitarie locali
competenti.

Le istruzioni d'uso aggiornate sono disponibili sul sito Vivadent AG nella
sezione Download (www.ivoclarvivadent.com).

Avvertenze

Il mancato rispetto delle limitazioni di utilizzo e delle fasi di lavorazione
riportate puo condurre a insuccessi.

Non inalare la polvere di rifinitura durante la lavorazione.

Utilizzare un impianto di aspirazione e una mascherina di protezione.

Avvertenze per lo smaltimento
Scorte rimanenti devono essere smaltite conformemente alle disposizioni di
legge nazionali.

Avvertenze di conservazione
Proteggere dai raggi solari.

Informazioni supplementari
Conservare fuori dalla portata dei bambini!

Questo prodotto & stato sviluppato unicamente per un utilizzo in campo dentale. Il suo impiego

deve awvenire solo seguendo le specifiche istruzioni d'uso del prodotto. Il produttore non si
assume alcuna responsabilita per danni risultanti dalla mancata osservanza delle istruzioni

d'uso o da utilizzi diversi dal campo d'applicazione previsto per il prodotto. L'utente pertanto &
tenuto a verificare, prima dell'impiego, Iidoneita del materiale agli scopi previsti, in particolare
nel caso in cui tali scopi non siano tra quelli indicati nelle istruzioni d'uso.

Uso previsto

Finalidad prevista
Proteccion de la estructura dental, ajustes de mordida, plantillas.

Uso
Exclusivamente para uso dental.

Descrlpclon
Restauraciones terapéuticas para corregir problemas de ATM y realizar
ajustes oclusivos

- Férulas oclusales

- Plantillas de perforacion

Datos técnicos

Especificaciones | Valor medio tipico

Resistencia a la flexion”  [MPa] >100 135
Médulo de elasticidad? ~ [MPa] > 2800 3106
Dureza a la indentacién

de bola? [MPa] >140 176
Absorcion de agua” [ug/mm?] | <40 21
Solubilidad" [ug/mm?] | <7,5 0,0018

" método basado en la norma EN ISO 10477:2004
2 determinado mediante ensayos de flexion
¥ método interno

Indicaciones
Disfunciones y parafunciones orales, edentulismo parcial.

Contraindicaciones
Si se sabe que un paciente es alérgico a PMMA, no debera utilizarse
ProArt CAD Splint.

Limitaciones de uso
No se puede utilizar como plantilla de perforacién sin una guia.

Composicion
Metacrilato de polimetilo

Aplicacién

Procesamiento con equipo CAD/CAM

- Losdiscos ProArt CAD Splint se pueden procesar en sistemas de fresado
CAD/CAM con un soporte estandar de 98,5 mm. Cuando se procese el
material, utilizar inicamente las herramientas de fresado recomendadas
para el sistema de fresado correspondiente. El uso incorrecto de las
herramientas de fresado, los cepillos pulidores, los limpiadores a vapor o
los barios de agua puede provocar un sobrecalentamiento del objeto y
danar el material.

Procesamiento tras el proceso de fresado

Terminacién
Una vez finalizado el fresado, emplear fresas de carburo de tungsteno
para separar el objeto del disco.

- Todos los trabajos de acabado o ajustes de la forma se deberan realizar
empleando fresas de carburo de tungsteno con dentado cruzado.
Durante los mismos se debe prestar especial atencion a los bordes y a las
superficies oclusales e interiores. Si se realiza una prueba con el paciente,
la pieza se debera desinfectar con un producto compatible con PMMA.
Los desinfectantes con alto contenido de alcohol no son adecuados para
este material.

Pulido

- Durante el pulido, se debe prestar especial atencion a los bordes y a las
superficies oclusales e interiores. El prepulido se realiza con pulidores de
gomay discos de silicona con varios niveles de abrasion de mas rugosidad
amenos. Pulir a alto brillo con cepillos de pelo de cabra, discos de
algodon o cuero y con pasta de pulir universal.

Personalizacion

- Las férulas realizadas con ProArt CAD Splint se pueden personalizar
aplicando materiales acrilicos de polimerizacion en frio o
fotopolimerizacion.

a) Con SR Nexco® (fotopolimerizacién)

- Preparar la zona a restaurar desbastando y/o decapando con abrasivo
(Al703, 80 - 100 um a 1-2 bar), limpiar con un limpiador a vapor y después
secar con aire comprimido sin aceite. A continuacion, aplicar SR® Connect
siguiendo las instrucciones de uso correspondientes y, por ultimo,
estratificar con materiales SR Nexco (véanse las instrucciones de uso de
SR Nexco).

b) Conresina acrilica de polimerizacion en frio

- Preparar la zona a restaurar desbastando y/o decapando con abrasivo
(Al703, 80 - 100 pm a 1-2 bar), limpiar con un limpiador a vapor y después
secar con aire comprimido sin aceite. Para el procesamiento de la resina
acrilica de polimerizacion en frio, consultar las instrucciones de uso
correspondientes.

Restricciones de procesamiento importantes
Es fundamental cumplir las siguientes condiciones generales para garantizar
un procesado correcto de ProArt CAD Splint:
- Al confeccionar las plantillas de perforacion, se deberan tener en cuenta
las instrucciones del fabricante del implante.
- Realizar el fresado de los discos tinicamente con un sistema
CAD/CAM compatible.



- Para personalizar, emplear exclusivamente materiales que hayan sido
autorizados o recomendados.

Informacion de seguridad

— Encaso de incidentes graves relacionados con el producto, pongase
en contacto con Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan
(Liechtenstein), sitio web: www.ivoclarvivadent.com, y con las autoridades
competentes.

- Las Instrucciones de uso actualizadas estan disponibles en la seccién de
descargas del sitio web de Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Advertencias

- Elincumplimiento de las limitaciones de uso e instrucciones de
procesamiento estipuladas puede provocar un fallo.

- Noinhalar el polvo del fresado durante el acabado.

- Utilizar una mascarilla y equipo de succion.

Informacion sobre residuos
Las existencias sobrantes deben eliminarse conforme a la legislacion nacional
correspondiente.

Almacenamiento y caducidad
Proteger de la luz del sol.

Informacion adicional
Mantener fuera del alcance de los nifios.

El material se ha exc para su uso en ia. El proceso debe
realizarse siguiendo estrictamente las instrucciones de uso. No se aceptaré responsabilidad
alguna por dafos derivados del incumplimiento de las instrucciones o del &mbito de uso
indicado. El usuario s responsable de comprobar la idoneidad y el uso de los productos para
cualquier fin no recogido explicitamente en las instrucciones.

Uso pretendido

Finalidade pretendida
Protecao da estrutura dentaria, ajustes oclusais, guias

Uso
Somente para uso dentario.

Descrigao

- Dispositivos terapéuticos para corrigir problemas de ATM e fazer ajustes
oclusais

- Placas oclusais

- Guias cirdrgicos

Dados Técnicos

Especificacdes | Valor médio tipico
Resistencia a flexao [MPa] 2100 135
Médulo flexural 2 [MPa] > 2800 3106
E;r:f :féere;?enta@(’ [MPaJ 2140 176
Sorc¢do de agua [ug/mm?] | <40 21
Solubilidade " [pg/mm] | <75 0,0018

" método baseado na EN ISO 10477:2004
2 determinado por testes de flexdo
¥ método interno

Indicagao
Disfungdes e parafuncdes dentarias, edentulismo parcial.

Contraindicagao
Se o paciente for conhecido por ser alérgico ao PMMA, o ProArt CAD Splint
nao deve ser utilizado.

Limitagoes de uso
Nao é adequado para uso como guia cirirgico sem o tubos guia.

Composigao
Polimetilmetacrilato

Aplicagéo

uip CAD/CAM

- Osdiscos ProArt CAD Splint podem ser processados em sistemas de
fresagem CAD/CAM com um suporte padréo de 98,5 mm. Utilizar apenas
ferramentas de fresagem recomendadas para o respectivo sistema
de fresagem durante o processamento do material. Observar que o
uso incorreto das ferramentas de fresagem, escovas de polimento ou
limpadores a vapor e banhos de d4gua pode causar superaquecimento da
pega, resultando em danos ao material.

Proc com

Proc apos o procedi de fresag

Acabamento

- Uma vezfinalizada a fresagem, use brocas de carboneto de tungsténio
para separar a pega do disco.

- Quai trabalhos de acab 1to ou ajustes na forma devem ser
realizados usando brocas de corte transversal de carboneto de tungsténi
Ao fazé-lo, preste atencdo especial as margens, superficies oclusais e
superficies internas. Se for realizada uma prova no paciente, a peca
deve ser subsequentemente desinfetada usando um agente adequado
para PMMA. Observe que desinfetantes fortes & base de &lcool ndo sao
adequados para este material.

Polimento
- Durante o polimento das pegas, preste atencao especial as margens,
superficies oclusais e superficies internas. Para o pré-polimento, use

S

polidores de borracha e tagas de silicone com valores abrasivos diferentes,
de aspero a fino. Polir para um alto brilho usando uma escova de pélo

de cabra, algodao ou couro para polimento e com a universal polishing
paste.

Individualizagdo

- As placas de ProArt CAD Splint podem ser individualizadas mediante
adicdo de materiais acrilicos fotopolimerizéveis ou autopolimerizaveis.

a) Com SR Nexco® (fotopolimerizdvel)

- Preparar a drea a ser construida por desgaste e/ou jateamento abrasivo
(Al703, 80-100 pm de gréo a 1-2 bar), limpar com um limpador a vapor e
secar com ar comprimido livre de 6leo. Em seguida, aplicar o
SR® Connect de acordo com as instrugdes de uso relevantes,
fotopolimerizar e, finalmente, aplicar os materiais SR Nexco (consultar as
Instrugdes de Uso do SR Nexco).

b) Com resina acrilica autopolimerizdvel

- Preparar a area a ser construida por desgaste e/ou jateamento abrasivo
(Al03, 80-100 um de grao a 1-2 bar), limpar com um limpador a vapor
e secar com ar comprimido livre de 6leo. Para o processamento da resina
acrilica autopolimerizavel, consulte as respectivas Instrugdes de Uso.

Importantes restri¢oes de processamento

O cumprimento das seguintes condigées da estrutura ¢ essencial para

assegurar o éxito do processamento do ProArt CAD Splint:

- Ao fabricar guias cirirgicos é necessario observar também as instrugoes
do fabricante do implante.

- Afresagem dos discos deve ser realizada com um sistema
CAD/CAM compativel.

- Paraindividualizagao usar somente materiais aprovados ou
recomendados.

Informagbes de seguranca

— Em caso de incidentes graves, relacionados com o produto,
entre em contato com a Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, website: www.ivoclarvivadent.com e seu
6rgao competente responsavel.

- Estas Instrugdes de Uso estao disponiveis na secdo de download do
website da Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Alertas

- Afalta de observagao das limitacoes de uso estipuladas e etapas de
processamento pode levar ao fracasso.

- Naoinalar o p6 de desgaste durante o acabamento.

- Usar equipamento de sucgéo e mascara.

Informagbes sobre o descarte
Estoque remanescente deve ser descartado de acordo com as exigéncias da
legislagéo nacional correspondente.

Tempo de prateleira e armazenamento
Proteger da luz solar direta.

Informagoes adicionais
Manter fora do alcance das criangas!

Este material foi ido exc para uso em ia.O d
ser realizado estritamente de acordo com as Instrugdes de Uso. Responsabilidade nao pode ser
aceita por danos resultantes da inobservancia das Instruées ou da érea de uso estipulada.

0 usuario € responsavel por testar os produtos para a adequagao e a sua utilizagéo para
qualquer finalidade nao explicitamente indicada nas Instrugdes.

Avsedd anvéndning

Avsett andamal
Skydd av tandstrukturen, bettjusteringar, mallar

Anvéndning
Endast for dentalt bruk.

Beskrivning

- Terapeutiska behandlingsmetoder fér atgardande av kékledsproblem och
ocklusala justeringar

- Ocklusala tandskenor

- Guide-skenor

Tekniska data
Specifikationer | Typiskt medelvarde
Bojhéllfasthet ! [MPa] =100 135
Bojmodul ? [MPa] > 2800 3106
Hardhetsmatning med MPa) =140 176
kula®
Absorption avvatten”  [ug/mm?’] | <40 21
Léslighet ! [ug/mm?] | <7,5 0,0018

" metod baserad pa SS 1SO 10477:2004
2 faststallt vid bojprov
¥ intern metod

Indikation
Dentala funktionsstérningar och parafunktioner, enstaka tandforluster.

Kontraindikation
ProArt CAD Splint far inte anvandas om patienten har en kand éverkanslighet
mot PMMA.



Begransningar for anvandning
Inte lampligt att anvanda som guide-skena utan styrhylsa.

Sammanséttning
Polymetylmetakrylat

Anvindning
Bearbetmng med CAD/CAM-utrustning

ProArt CAD Splint-diskar kan bearbetas i CAD/CAM-fréssystem med

en standardhallare pa 98,5 mm. Anvénd enbart frasverktyg som
rekommenderas for respektive frassystem vid bearbetning av materialet.
Observera att felaktig anvéndning av frésverktyg, poleringsborstar,
angblaster och vattenbad kan géra att objektet Gverhettas, vilket kan leda
till skador pa materialet.

Bearbetning efter fréasproceduren

Frn/sher/ng

Efter frésarbetet separeras det slutforda objektet fran disken med toppar
av tungstenskarbid-frésar.

Alla finisheringsarbeten eller justeringar av formen maste utféras med
hjalp av tungstenskarbid-frésar. Var sérskilt noggrann vid hantering av
kanter, ocklusala ytor och inre ytor. Om inprovning gors pé patienten ska
objektet dérefter desinficeras med ett medel som ar lémpat for PMMA.
Observera att starka alkoholbaserade desinfektionsmedel inte &r limpade
for detta material.

Polering

Var sérskilt noggrann vid hantering av kanter, ocklusala ytor och inre ytor
under polering av objekten. Till for-polering anvénds gummipolerare och
silikontrissor med olika grovlekar fran grov till fin. Polera till hog glans med
getharsborste, polértrissa av bomull eller lader och universalpolerpasta.

Karakzar/jer/ng

a,

b)

Skenor tillverkade av ProArt CAD Splint kan karaktariseras genom tillagg
av ljushérdande eller kallhdrdande akrylmaterial.

Med SR Nexco® (ljushdrdande)

Preparera omradet som ska byggas upp genom att slipa och/eller bléstra
(Al03, 80-100 um korn vid 1-2 bar), reng6r med angrengérare och torka
sedan med oljefri tryckluft. Applicera sedan SR® Connect enligt relevant
bruksanvisning, harda och bygg slutligen upp med SR Nexco-material
(se bruksanvisning fr SR Nexco).

Med kallhdrdande PMMA-material

Preparera omradet som ska byggas upp genom att slipa och/eller blastra
(Al303, 80-100 pm korn vid 1-2 bar), rengdr med angbléster och torka
sedan med oljefri tryckluft. Vid bearbetning av kallhdrdande PMMA-
material, se respektive bruksanvisning.

Viktiga restriktioner vid bearbetning
Féljande ramvillkor méste uppfyllas for en korrekt bearbetning av
ProArt CAD Splint:

Instruktionerna fran implantatets tillverkare méste beaktas vid
framstéllning av guide-skenor.

Diskarna maste frasas med ett kompatibelt CAD/CAM-system.
Endast godkanda eller rekommenderade material far anvandas for
karaktarisering.

Sékerhetsinformation

Kontakta Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,

9494 Schaan/Liechtenstein i hdndelse av allvarliga incidenter,
webbplats: www.ivoclarvivadent.com och ansvarig behérig myndighet.
Aktuella bruksanvisningar finns i hamtningssektionen pa webbplatsen
Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Varningar

Om faststallda begransningar for anvandning och
bearbetningsinstruktioner inte foljs kan det leda till skador.
Andas inte in slipdamm under finishering.

Anvénd utsugningsutrustning och munskydd.

Information om kassering
Aterstaende lager méste kasseras enligt gallande nationella lagkrav.

Forvaring
Skydda mot solljus.

Ytterligare information
Férvaras ogtkomligt for barn!

Materialet har utvecklats endast for dentalt bruk. Bearbetningen ska noga félja de givna
instruktionerna. Ansvar tas inte o skada som uppstér p.g.. aft instruktioner ellr foreskrivet

inte foljs. éransvarig for kontrollen av materialets lamplighet

for annat dndamal, &n vad som ar direkt uttryckt i instruktionerna.

Pétzenkt anvendelse

Tilsigtet formal
Beskyttelse af tandstruktur, bidjustering, skabeloner

Brug
Kun til brug i forbindelse med behandling af teender.

Beskrivelse

Bidskinner til terapeutisk aflastning og korrektion af kaebeledsproblemer
og okklusale justeringer

Okklusale splints

Boreskabeloner

Tekniske data

Specifikationer Iipr'::( e
Bojestyrke ! [MPa] 2100 135
Bgjemodul ? [MPa] > 2800 3106
:i’j:ﬁgfﬂf"’"ing [MPa] >140 176
Vandoptagelse " [ug/mm?] | =40 21
Oplgselighed ” [ug/mm’] | 27,5 0,0018

" metode baseret p& EN ISO 10477:2004
% p& baggrund af drejningstests
% intern metode

Indikation
Dentale dysfunktioner og parafunktioner, partiel tandlashed.

Kontraindikation
ProArt CAD Splinten ma ikke anvendes ved kendt allergi for PMMA.

Anvendelsesbegraensninger
Ikke egnet til brug som boreskabelon uden guidehylster.

Sammenszatning
Polymethylmethacrylat

Anvendelse
Behandllng med CAD/CAM-udstyr

ProArt CAD Splint-skiver kan bearbejdes i CAD/CAM-fraesesystemer med
en standardholder pa 98,5 mm. Brug kun fraesevaerktej, der er anbefalet til
det respektive fraesesystem, nar materialet bearbejdes. Bemaerk at forkert
brug af fraeseveerktgjer, poleringsberster, damprengering og vandbad kan
fore til overophedning af objektet, hvilket kan beskadige materialet.

Behandling efter fraeseproceduren

Feerdiggerelse

Nar freesningen er faerdig, anvendes hardmetalfinerbor til at adskille
genstanden fra skiven.

Eventuel beslibning eller justering af formen skal udferes med
hardmetalfinerbor. Ved beslibning, kraeves sarlig opmaerksom pa
kanter, okklusale flader og indvendige overflader. Hvis der udferes en
patientafprevning, skal genstanden efterfglgende desinficeres med et
middel, der er egnet til PMMA. Bemzerk, at kraftige alkoholbaserede
desinfektionsmidler ikke egner sig til dette materiale.

Po/enng

Nar objekterne poleres, kraeves sarlig opmaerksom pa kanter, okklusale
flader og indvendige overflader. Brug gummipolere og silikonehjul med
forskellige slibevaerdier fra grov til fin til forpolering. Der skal poleres til
hejglans med en gedeharsberste, bomulds- eller lederpolerskive og
universalpolerpasta.

/nd/wdua//sermg

a

b,

Spllnts fremstillet af ProArt CAD Spllnt kan tllpasses ved at tilfgje
lende eller koldt

/\Aed SR Nexco® (lysheerdning)

Klarger det omrade, der skal opbygges, ved at slibe og/eller

sandblaese (Aly03, kornstarrelse 80-100 um ved 1-2 bar), renger med

damprengering og ter med oliefri trykluft. P&fer derefter SR® Connect

i henhold til brugsanvisningen, haerd og opbyg til sidst med SR Nexco-

materiale

(se SR Nexco-brugsanvisningen).

Med koldhaerdende akrylkomposit

Klarger det omrade, der skal opbygges, ved at slibe og/eller

sandblaese (Al)O3, kornstarrelse 80-100 um ved 1-2 bar), renger med

damprengering og ter med oliefri trykluft. Overhold instruktionerne

i materialets brugsvejledning til behandling af koldhzerdende

akrylkomposit.

e akrylr

Vigtige begraensninger for bearbejdning
Det er vigtigt at overholde felgende betingelser for at sikre korrekt behandling
af ProArt CAD Splint:

Implantatproducentens anvisninger skal falges, nér der fremstilles
boreskabeloner.

Skiver skal freeses med brug af et kompatibelt CAD/CAM-system.

Brug kun materialer, der er godkendt eller anbefalet til individualiseringen.

Sikkerhedsoplysninger

Kontakt venligst Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,

9494 Schaan/Liechtenstein, website: www.ivoclarvivadent.com,

og den ansvarlige kompetente myndighed i tilfzelde af alvorlige
handelser, hvor produktet indgar.

Den aktuelle brugervejledning kan downloades fra Ivoclar Vivadent AG's
website (www.ivoclarvivadent.com).

Advarsler

Manglende overholdelse af de angivne begraensninger for anvendelse og
forarbejdning.

Indénd ikke slibestov under feerdiggerelsen.

Brug udsugningsudstyr og maske.

Oplysninger om bortskaffelse
Tilbageveerende lagerbeholdning skal bortskaffes i overensstemmelse med
de relevante nationale lovkrav.

Holdbarhed og opbevaring
Beskyttes mod direkte sollys.

Yderligere oplysninger
Opbevar materialet utilgaengeligt for barn!

fremstillet til af taender. skal udfores i ngje
med isningen. Producenten patager sig intet ansvar for skader, der




skyldes af anvisnii ller det angivne Brugeren
er forpligtet til at teste produktere for deres egnethed og anvendelse til formal, der ikke er
udtrykkeligt anfort i brugsanvisningen.

Kayttokohteet

Kayttotarkoitus
Hammasrakenteiden suojaus, purennan saataminen, hammasmallit

Kaytto
Vain hammaslééketieteelliseen kayttoon.

Kuvaus

- Kiskot leukanivelvaivojen hoitamiseen ja okklusaaliset saddot
- Purentakiskot

- Porausohjurit

Tekniset tiedot

Tekniset tiedot | Tyypillinen keskiarvo
Taivutuslujuus " [MPa] =100 135
Taivutuskerroin ? [MPa] 22800 3106
;(;vuelf\]:ymékovuus »  [MPal =140 176
Veden imeytyminen " [ug/mm?] | <40 21
Liukenevuus " [ug/mm?] | <75 0,0018

" standardiin EN 1SO 10477:2004 perustuva menetelmé
2 taivutuskokeiden perusteella
3 sisainen menetelmé

Indikaatiot
Hampaisiin liittyvét toimintahdiriot ja parafunktiot, osittainen
hampaattomuus.

Kontraindikaatiot
ProArt CAD Splint -materiaalia ei saa kéyttaa, jos potilaan tiedetdédn olevan
allerginen PMMA:lle.

Kayttorajoitukset
Ei sovellu kéytettavéksi porausohjurina ilman ohjauskappaletta.

Koostumus
Polymetyylimetakrylaatti

Kayttd

Kasittely CAD/CAM-laitteistolla

- ProArt CAD Splint -kiekkoja voidaan tyostaa CAD/CAM-jyrsimissa
perusmallisella 98,5 mm:n pidikkeelld. Kayta materiaalin tyostémisessa
ainoastaan kaytettavalle jyrsintajarjestelmalle suositeltuja
jyrsintatyokaluja. Huomaa, etta jyrsintatyokalujen, kiillotusharjojen,
hoyrypuhdistimien ja vesihauteiden virheellinen kéytté voi johtaa
tuotteen ylikuumenemiseen, jonka seurauksena materiaali saattaa
vaurioitua.

Jyrsinnan jélkeen suoritettavat toimenpiteet

Viimeistely

- Kun jyrsinta on suoritettu loppuun, irrota tuote kiekosta kovametalliporan
avulla.

- Tuotteiden viimeistely ja muotoilu on suoritettava leikkaavia
kovametalliporia kayttden. Tuotteiden viimeistelyssé ja muotoilussa on
huomioitava erityisesti reuna-alueet seka okklusaali- ja si
tuotetta sovitetaan potilaalle, tuote on sovituksen jalkeen desinfioitava
PMMA:lle soveltuvaa desinfiointianetta kayttden. Huomaa, etta
alkoholipohjaisten desinfiointiaineiden kaytt on kielletty.

Kiillotus

- Tuotteiden kiillottamisessa on huomioitava erityisesti reuna-alueet
seka okklusaali- ja sisapinnat. Kayta esikiillottamiseen erilaisia
kumikiillotuskarkid ja silikonikiekkoja karkeasta hienoon. Huippukiillota
vuohenkarvaharjan tai puuvilla- tai nahkakiillotuskiekon ja yleiskéayttoisen
kiillotustahnan avulla.

Karakterisointi

- ProArt CAD Splint -materiaalista valmistetut kiskot voidaan karakterisoida
lisaamalla niihin valo- tai kylmékovetteisia akryylimateriaaleja.

a) SR Nexco® (valokovetteinen)

- Esikésittele karakterisoitava alue hiomalla ja/tai hiekkapuhaltamalla
(Aly03, 80-100 um ja 1-2 bar), puhdista héyrypesurilla ja kuivaa
6ljyttémalld paineilmalla. Levita SR® Connect sen kayttdohjeiden
mukaisesti, koveta ja kerrosta SR Nexco -materiaalien avulla (katso
SR Nexcon kayttoohjeet).

b) Kylmdkovetteinen akryylimuovi

- Esikésittele karakterisoitava alue hiomalla ja/tai hiekkapuhaltamalla
(1503, 80-100 pm ja 1-2 bar), puhdista héyrypesurilla ja kuivaa
6ljyttomélld paineilmalla. Katso ohjeet kylmakovetteisen akryylimuovin
kasittelyyn tuotteen kdyttéohjeista.

Tarkeita kasittelyrajoituksia

Seuraavien ohjeiden noudattaminen on térkeda ProArt CAD Splint -materiaalin

onnistuneen késittelyn takaamiseksi:

- Porausohjureiden valmistuksessa on noudatettava implantin valmistajan
ohjeita.

- Kiekkojen jyrsinndssa on kéytettava yhteensopivaa CAD/CAM-jyrsinta.

- Karakterisoinnissa saa kéyttaa ainoastaan hyvaksyttyja tai suositeltuja
materiaaleja.

Turvallisuustiedot

— Jos tuotteen kdytossé ilmenee vakavia ongelmia, ota yhteyttd
Ivoclar Vivadent AG:hen: lvoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, www.ivoclarvivadent.com ja paikallisiin
terveysviranomaisiin.

- Voimassa olevat kayttohjeet ovat ladattavissa Ivoclar Vivadent AG:n
verkkosivustolta (www.ivoclarvivadent.com).

Varoitukset

- Lueteltujen kdyttorajoitusten ja kasittelyohjeiden noudattamisen
laiminlyénti voi aiheuttaa epaonnistumisen.

- Ala hengita viimeistelyn aikana hionnasta syntyvaa polya.

- Kéyté polynpoistojérjestelmaa ja kasvomaskia.

@ materiaali on hévitettavé voimassa olevien paikallisten saadosten

mukaisesti.

Kayttoika ja séilytys
Suojaa auringonvalolta.

Lisétietoja
Sailytd lasten ulottumattomissal

Témé tuote on tarkoitettu ainoastaan hammaslaéketieteelliseen kéyttoon. Tuotetta tulee
kasitelld tarkasti kayttoohjeita noudattaen. Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat siitd,
ettd kéyttoohjeita tai ohjeiden mukaista soveltamisalaa ei noudateta. Tuotteiden soveltuvuuden
‘testaaminen tai kdyttaminen muuhun kuin ohjeissa mainittuun tarkoitukseen on kayttajan
vastuulla,

Riktig bruk

Formélsbestemmelse
Beskyttelse av tannsubstans, bittkorrigering, maler

Bruk
Kun til odontologisk bruk!

Beskrivelse

- Terapeutisk bruk ved korrigering av tyggeflaten og ved
kjeveleddsproblemer

- Okklusjonsbérede skinner

- Bormaler
Tekniske data
Spesifikasjon | Typisk middelverdi

Boyefasthet [MPa] >100 135
Beyemodul 2 [MPa] >2800 3106
Kuletrykkhardhet®  [MPa] =140 176
Vannabsorpsjon " [pg/mm?] <40 21
Loselighet [ng/mm?] <75 0,0018

Y Metode iht. EN ISO 10477:2004
2 Regnet ut fra boyefasthet
? Intern metode

Indikasjon
Dental dys- og parafunksjon, partiell tannlgshet.

Kontraindikasjon
Ved pévist allergi mot PMMA.

Bruksbegrensninger
Ikke egnet til bruk som bormal uten feringshylse.

Sammensetning
Polymetylmetakrylat

Bruk

Bearbeiding ved hjelp av CAD/CAM

- ProArt CAD Splint-disker kan bearbeides i CAD/CAM-fresesystemer
med en standardholder p& 98,5 mm. Bruk utelukkende freseverktay
som anbefales for fresesystemet. Vaer oppmerksom pé at ukyndig bruk
av freseverktay, polerbarster, dampapparater og vannbad kan utsette
materialet for overoppheting, som sa kan fore til skader pa materialet.

Bearbeiding etter fresing

Bearbeiding

- Separer skinnene fra disken med en hardmetallfres etter fresing eller
sliping.

- Bruk kryssfortannede hardmetallfreser til bearbeiding eller formkorrektur.
Pass da spesielt pa kanter, okklusjonsflater og innsider. Hvis det
utfares innpreving pé pasienten, anbefales desinfisering med et
desinfeksjonsmiddel som egner seg til bruk til PMMA. Veer oppmerksom
pé at desinfeksjonsmidler med heyt alkoholinnhold ikke egner seg!

Polering

- Pass spesielt pa kanter, okklusjonsflater og innsider ved polering.
Forpoleringen gjeres med gummipolerere og silikonskiver med
ulike abrasjonsgrader fra grov til fin. Heyglanspolering gjeres med
geitehérsborste, bomulls- eller lzerskive samt universalpolerpasta.

Komplettering

- Skinner av ProArt CAD Splint kan kompletteres individuelt med lys- eller
kaldherdende plastmaterialer.

a) Med SR Nexco® (lysherdende)

- Omréadet som skal kompletteres, mé slipes og/eller sandblases (AlyO3,



80-100 pm, 1-2 bar), rengjores med damprengjoringsapparat og
torkes med oljefri trykkluft. Deretter paferes SR® Connect og herdes iht.
bruksanvisningen, og til slutt paferes et sjikt med SR Nexco
(se bruksanvisningen for SR Nexco).

b) Med haldherdende plast

- Omradet som skal kompletteres, ma slipes og/eller sandblases (Aly03,
80-100 pm, 1-2 bar), rengjeres med damprengjaringsapparat og terkes
med oljefri trykkluft. Informasjon om bearbeiding av kaldherdende plast
finnes i den respektive bruksanvisningen.

Viktige begrensninger for bearbeiding

Folgende rammebetingelser ma overholdes for vellykket arbeid med

ProArt CAD Splint:

- Instruksjonene fra implantatprodusenten mé falges ved fremstilling av
bormaler!

- Fresing av disker i et kompatibelt CAD/CAM-system

- Komplettering med godkjente eller anbefalte masser

Sikkerhetsanvisninger

- Ved alvorlige hendelser som oppstér i forbindelse med produktet, skal du
ta kontakt med Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, hjemmeside: www.ivoclarvivadent.com og
lokal helsemyndighet.

- Den gjeldende bruksanvisningen finnes i nedlastingssenteret pa
hjemmesiden til Ivoclar Vivadent AG: www.ivoclarvivadent.com.

Advarsler

- Ignorering av de ovennevnte bruksbegrensningene og
bearbeidingstrinnene kan fore til et mislykket resultat.

- Unnga innénding av slipestev under bearbeiding.

- Bruk avtrekksanlegg og maske.

Anvisninger for avfallshandtering
Rester skal héndteres iht. nasjonale lover og forskrifter.

Holdbarhet og oppbevaring
Hold unna sollys.

Ytterligere informasjon
Oppbevares utilgjengelig for barn!

Produktet er utviklet til bruk pa det odontologiske omrédet og mé brukes i henhold tl
bruksanvisningen. Produsenten pétar seg intet ansvar for skader som oppstar pa grunn av
annen bruk eller ufagmessig bearbeiding. | tillegg er brukeren forpliktet til & forhand og pa
eget ansvar & undersoke om produktet egner seg og kan brukes til det tiltenkte formalet, szerlig
dersom disse formélene ikke er oppfort i bruksanvisningen.

Nederlands

Beoogd gebruik

Beoogd doel
Bescherming van de tandstructuur, beetaanpassingen, sjablonen

Gebruik
Alleen voor tandheelkundig gebruik.

Omschrijving

- Therapeutische instrumenten voor het corrigeren van problemen met het
kaakgewricht en het maken van occlusale aanpassingen

- Occlusale spalken

- Boorsjablonen

Technische gegevens

Verwerken na de freesprocedure

Afwerking

- Zodra het frezen is afgerond, kan het object met wolfraamcarbideboren
worden gescheiden van de schijf.

- Werkzaamheden voor het afwerken of aanpassen van de vorm moeten
worden uitgevoerd met dwarsdraads gesneden wolfraamcarbideboren.
Hierbij moet speciale zorg worden besteed aan de marges, occlusale
oppervlakken en binnenoppervlakken. Als een proefpassing wordt
uitgevoerd, moet het object daarna worden gedesinfecteerd met een
middel dat geschikt is voor PMMA. Houd er rekening mee dat sterke
desinfectiemiddelen op basis van alcohol niet geschikt zijn voor dit
materiaal.

Polijsten

- Bij het polijsten van de objecten moet speciale zorg worden besteed
aan de marges, occlusale oppervlakken en binnenoppervlakken.
Gebruik rubberen polijsters en siliconen schijven met verschillende
schuurwaarden van grof tot fijn voor het voorpolijsten. Polijst naar
hoogglans met een borstel van geitenhaar, katoenen of leren reiniger en
universele polijstpasta.

Individualisering

- Spalken die zijn vervaardigd met ProArt CAD Splint kunnen worden
geindividualiseerd door het toevoegen van onder licht of koud-
uithardend acrylmateriaal.

a) Met SR Nexco® (uitharden onder licht)

- Bereid het gebied voor de opbouw voor door slijpen en/of schurend
zandstralen (Al,Os3, korrel 80-100 um bij 1-2 bar), reinig het met een
stoomreiniger en maak het droog met olievrije gecomprimeerde lucht.
Breng hierna SR® Connect aan volgens de betreffende gebruiksaanwijzing,
zorg voor uitharding en verzorg als laatste de opbouw met SR Nexco-
materiaal (raadpleeg de gebruiksaanwijzing van SR Nexco).

b) Met koud-uithardend acrylhars

- Bereid het gebied voor de opbouw voor door slijpen en/of schurend
zandstralen (AI203, korrel 80-100 pm bij 1-2 bar), reinig het met een
stoomreiniger en maak het droog met olievrije gecomprimeerde lucht.
Raadpleeg de betreffende gebruiksaanwijzing voor het verwerken van
koud-uithardend acrylhars.

Belangrijke beperkingen bij de verwerking

Het is van essentieel belang dat de volgende voorwaarden voor het

framewerk worden gevolgd om de verwerking van ProArt CAD Splint te laten

slagen:

- Deinstructies van de fabrikant van het implantaat moeten in acht worden
genomen bij het vervaardigen van boorsjablonen.

- De schijven moeten worden gefreesd met een compatibel
CAD/CAM-systeem.

- Voor het individualiseren mogen alleen materialen worden gebruikt die
zijn goedgekeurd of worden aanbevolen.

Veiligheidsinformatie

- Ingeval van ernstige incidenten die verband houden met het product
verzoeken wij u contact op te nemen met lvoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, website:
www.ivoclarvivadent.com en de verantwoordelijke bevoegde instantie.

- De huidige gebruiksaanwijzing is beschikbaar in het downloadgedeelte
van de website van Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Waarschuwingen

- Hetniet in acht nemen van de aangegeven beperkingen van het gebruik
en de instructies voor verwerking kan leiden tot falen.

- Zorg ervoor dat tijdens het afwerken het slijpstof niet wordt ingeademd.

- Gebruik suctieapparatuur en draag mondbescherming.

Informatie over weggooien
Restvoorraad moet worden weggegooid volgens de geldende landelijke
wettelijke vereisten.

gebruik ing ervan moet
worden uif Indien er schade optreedt door
toepassing voor andere doeleinden of door verkeerd gebruik kan de fabrikant daarvoor niet
aansprakelijk worden gesteld. De gebruiker is ervoor verantwoordelijk om te testen of de

Specificaties Typische gemiddelde
waarde Houdbaarheid en b

t heid
Flexurale sterkte ”  [MPa] 2100 135 Beschermen tegen zonlicht.
Flexurale modulus?  [MPa] >2800 3106 Aanvullende informatie
Hardheid 'ball Buiten bereik van kinderen bewaren!
narcheid ba’ IMPa] >140 176
indentation’ Het materiaal is uitsluitend voor

strikt volgens de i ijzi
Waterabsorptie " [ug/mm?] | <40 21
Oplosbaarheid " [pg/mm?] | <75 0,0018

producten geschikt zijn en kunnen worden gebruikt voor die niet uif jk in
o -

" methode gebaseerd op EN ISO 10477:2004
2 vastgesteld m.b.v. buigtesten
¥interne methode

Indicatie
Tandheelkundige dysfunctie en parafuncties, gedeeltelijk edentulisme.

Contra-indicatie
ProArt CAD Splint mag niet worden gebruikt bij patiénten met een bekende
allergie voor PMMA.

Beperkingen van het gebruik
Niet geschikt voor gebruik als boorsjabloon zonder geleidehuls.

Samenstelling
Polymethylmethacrylaat

Toepassing

Verwerking met CAD/CAM-apparatuur

— ProArt CAD Splint-schijven kunnen worden verwerkt in CAD/CAM-
freessystemen met een standaardhouder van 98,5 mm. Gebruik
alleen freesgereedschap dat voor het respectieve freessysteem wordt
aanbevolen bij het verwerken van het materiaal. Houd er rekening
mee dat een onjuist gebruik van freesgereedschap, polijstborstels,
stoomreinigers en waterbaden kan leiden tot oververhitting van het
object, wat weer kan resulteren in beschadiging van het materiaal.

vermeld staan.

MpoPAendpevn xprion

MpoBAenopevn epappoyn

Mpoataaia T¢ 08ovTikig ouaiag, S10pBwaEl; GUyKAEIONG, 0Snyoi
TpUNAVIOUOU

Xpiion
Movo yia oSovTiatpikr xprion.

Neprypagn

- OepameuTikéq epappoyEg yia S16pBwon mpoBAnpatwy T
Kpotagoyvadikrig SiapBpwaong Kai lopBwaeig cUYKAEIONG

- Ndp6nkeg auyKAelong

- Odnyoi Tpumaviopov



TEXVIKG XaPaKTNPIOTIKA

Npodiaypagéc | Tumk péon T
Avroxr kapgng " [MPa] 2100 135
Métpo iAacmmmmc 43 (MPal = 2800 3106
Kapyn
Znpotnta foet 5‘3’“““ [MPal >140 176
Sigioduang opaipag >
Anoppognon vepou ! [ug/mm?] | <40 21
AoAvtétnTa [pg/mmd] | <7,5 0,0018

" ugbodog Bactopévn ato mpéturio EN 1SO 10477:2004
2 poaSI0PIOHOG UE SOKIUES KAPYNG
3 gowTEPIKI pEB0SOG

Evéeieic
08ovTikéG SUGAEITOUPYIES Kal TTAPANEITOUPYIEC, MEPIKH VWEOTNTA.

Avtevbeieig
To ProArt CAD Splint Sev mpémet va xpnotomoleitat, v givat yvwoto ot o
aoBevrq gival alepyikog oto PMMA.

Mepropiapoi xpriong
Aev givat kKataAAnAo yia xprion wg 08nydg Tpumaviopou Xwpig oTuNioko
KkaBodrynong.

X0vBean
Mo (ueBakpuhikdg pebuleatépac)

Egapuoyi

Katepyacia og pnxavnpa CAD/CAM

- Ou&iokot ProArt CAD Splint umopouv va umopAnBolv o€ katepyacia
pe ovothpata korg CAD/CAM og Turiiko popéa 98,5 mm. Kata v
KOTEPYATIia TOU UNKOU, XPNOIHOTION|OTE HOVO KOTITIKA £pyaleia oy
GUVICTWVTAL YIa TOV QVTICTOIXO TUTTO KOMTIKOU GUGTAHATOC. Mapakahoupe
ONUEWOTE OTL €V Sev XPNOIHOTIOINBOUV CWOTA Ta KOTTTIKA EpYaeia, ot
BoupToeg oTIABWONC, Ol CUOKEUEC ATHOU Kat Ta uSPOAOUTPA, MMTOPEi va
unepBeppaVBEi To avTIKeipevo Kat va umooTei {npid To UNIKO.

Katepyacia petd tn Siadikaaia Komrg

OlokMrjpwon

— Aol ohokAnpwBei n kot xpnolponolote @peles amod kappidio
BoA@papiou yia va amooTAGETE TO AVTIKEipEVO amd Tov Sioko.

- Avanaiteitat Aeiavon 1 SlopBuwoel¢ Tou oxrpatog, Ba mpémet va
xpnotpomomBouv @péles amoé kapBisio Bohppapiov eykapaotag komig
(cross-cut). £& autd To oTASI0, TPOCEETE 1B1AITEPA TA OPI, TIG HAONTIKEG
Kall TIC EOWTEPIKEC EMPAVELEG. Av TpaypatomnoinBei Sokipr oTo oToua
Tou aoBevr, TO AVTIKEipEVO Ba TIPEMEL 0T OUVEXELD va amoAUHaVOE(

He amoAupavTiké KataAnAo yia PMMA. Inpeote 6T Ta loxupd
amoAUHAVTIKA e BAon Ty aAkooAn Sev gival KatdMnAa yia autd To
UAIKO.

Sti\Bwon

- Katd m oti\Bwon Twv avtikelpévwy, TpoctETe idlaitepa ta 6pia, Ti¢
HaONTIKEG Kall TIC ECWTEPIKEC EM@AVeLeS. Ma T apxikr otiABwon,
XpnotpomojoTe eEAaoTIKa oTiABwong kat TpoxoUg atNkOvNG Slagopwyv
BabBpwv adpotntag, amd adpd (coarse) Ewg Aemrokokko (fine). ZTABwote
o€ LPNAN oTINTVOTNTA pe BoUpToa amd Tpixa kataikag, Sioko oTiABwang
and BapPaxir S€ppa Kai maota oTiABwOoNG yevIKiG xprong.

E€arouikeuon

- O1vapBnkeg mou Kataokevalovtat amdé to ProArt CAD Splint umopotv
Va EATOMIKEUTOUV HE TIPOOBIKN QWTOMOAUHEPI{OPEVWV 1 €V PUXPW
TIOAUHEPILOHEVWV AKPUNKWY UAIKWV.

a) Me SR Nexco® (pwtomoAuuepi(6ievo)

- TpoeToIudoTe TV mePIOXT o Ba avacuoTabei pie EKTPOXIOHO Kayn
appoBor (Aly03, péyeBog kokkwv 80-100 um ota 1-2 bar), kaBapiote
€ GUOKEUR ATHOU KAl JETA OTEYVWOTE HE CUMTIIECHEVO aéPa XWPIG
é\aia. Katomy, epappdote SR® Connect OP@WVA UE TIG OXETIKES 0dnYieg
XPrONG, PWTOMOAUEPITTE, Kat TENOC XTioTe pe UMKA SR Nexco (BN
06nyiec Xprong tou SR Nexco).

B)  Me ev puxpw moduuepi{buevn akpuMikri pntivn

- Mpo€ToIpdoTe TV MEIoxr| Tou Ba avacuoTadei pe eKTPOXIOHS kal/iy
appoBolr (Aly03, péyeBog kokkwy 80-100 um ota 1-2 bar), kabapiote
€ GUOKEUN OTUOU KOl JETA OTEYVWOTE HIE CUUTIECUEVO aépa Xwpic éhata.
la TV Katepyaoia e ev Yuxpw TOAUEPI{OHEVNC AKPUAIKNG pNTIvNG,
QVOTPEETE OTIG OXETIKEG 08NYiEC XProNG.

ZInHavTIKoi IEPIOPICHOI KaTepyaaiag

lNa va S1ao@aNoTei n emtuyrig katepyaoia tou ProArt CAD Splint mpénmet

onWadHMOTE va TNPovVTal Ta akoAouba:

- Katd tnv kataokeur o8nywv tpunavicpol Ba mpémel va tnpolvTat ot
05nyIe¢ TOU KATAOKEVAOTH| TOU EUQYUTEVHATOG.

- O 6iokol mpémet va komouv oe oupPatd cvotnua CAD/CAM.

- Ta v §atopikeuon, IPEMEL VAl XPNOIHOTOIOUVTAL HOVO EYKEKPIREVA iy
OUVIOTWHEVA UNIKA.

MAnpogopiec acpaleiag

—  Zemepimwon cofapwv MEPIOTATIKWY TTOU OXETI(oVTal HE TO IPOIOV,
emkowwvnote pe v Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, lotétomog: www.ivoclarvivadent.com,
Kall Je TV appodia tomikn apxn.

- Ortpéxouceg Odnyieg Xpriong eivat Stabéatpeg otn oehida Ajyng
Tnpogopiv (download) otov otéTomo g Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

Mpo&i§onooeig

- Av 8ev npnBouv ot mpoBAeNOpEVOL IEPIOPIGHOI XPHONG Kall Ot 081 yieg
KaTepyaoiag, pmopei va mpokAnBei actoxia.

- Mnv elomvéeTe Tn oK6vn o eKAUETaL KATA T Agiavon.

- XPNOIUOTIOIOTE GUOKELT aVAPPOPNONG Kal POPESTE PAOKaA.

Mnpogopie andppupng

O1 T0G6TNTES UNKOD TTOU TIEPIGOEVOLY Bat TIPEMEL va AmopPpITTToVTal GUNPWVA
UIE TIG OXETIKEC EBVIKEG VOHOBETIKES AMmaITAOEIC.

Awdpkera {wrg kat amodrkeuon
Na pny ekTiBetat atov Ao,

Mpo6cBeteg minpogopieg
Na guldooetal pakptd anoé maisid!

Tauhia auta 4 ayia ikt xpron. H atoug
Ba mpénel va mpaypatomoleiTal auoTnPa ouMPWVA pe TIC 0dnyieg xpriang. Aev Ba yivovtat
anodextéc anaroei; yia PAaBec mou evBéxeTal va mpokAnBoly ané Tuxdv abuvapia Tipnong
Twv 08NyIwV fy amd XPrHon o€ pn PNTWG eveikvuGpeVN TEpIoxT. O XproTng eival uevBuvog yia
Tov é\eyyo KaTaMnAG Kat sTnTag XpAONG ToU MPGIdVTOG yia finote do
OKOTIO EKTOC AUTWV TIOL avaypagovTal 6apwg oTic oSnyiec Xprong.

ke¢e

Amaglanan kullanim

Kullanim amaci
Dis dokusunun korunmasi, okliizyon diizenlemeleri, sablonlar

Kullanim
Sadece dis hekimliginde kullanim igindir.

Agiklama

- TME sorunlaninin diizeltilmesi ve okliizal diizenlemeler iin terapotik
cihazlar

- Okliizal splintler

- Delme sablonlar

Teknik veriler

Ozellikler Tipik ortalama deger
Egilme kuvveti " [MPa] >100 135
Egilme katsayisi ? [MPa] > 2800 3106
Bilya batirma sertligi * [MPa] > 140 176
Su emilimi " [ug/mm?] | <40 21
Coziiniirlak lug/mm? | 7,5 0,0018

VEN ISO 10477:2004'e dayali yéntem
? bitkme testleriyle belirlenir
3 dahili yontem

Endikasyonlari
Dis sekil bozukluklari ve islev bozukluklari, kismi dissizlik.

Kontrendikasyonlari
Hastanin PMMA'ya alerjisinin oldugunun bilinmesi halinde ProArt CAD Splint
kullanilmamalidir.

Kullanim sinirlamalan
Kilavuz kilif olmadan delme sablonu olarak kullanilmaya uygun degildir.

Bilegimi
Polimetil metakrilat

Uygulanmasi

CAD/CAM ekipmani ile isleme

- ProArt CAD Splint diskler, 98,5 mm'’lik standart bir tutucuyla CAD/
CAM kazima sistemlerinde islenebilir. Materyali islerken yalnizca ilgili
kazima sistemi igin 6nerilen kazima frezlerini kullanin. Kazima frezlerinin,
polisaj firgalarinin, buharli temizleyicilerin ve su banyolarinin uygunsuz
kullaniminin materyale zarar verebilecek sekilde nesnenin asirt isinmasina
yol agabilecegini liitfen unutmayin.

Kazima prosediiriinden sonra isleme

Bitim

- Kazima tamamlandiktan sonra nesneyi diskten ayirmak icin tungsten
karbid frezleri kullanin.

- Her tiirlii bitirme isi veya sekil ayarlamasi capraz kesimli tungsten karbid
frez kullanilarak yapilmalidir. Bunu yaparken, kenarlara, okliizal yiizeylere
ve i¢ yiizeylere 6zel itina gosterin. Hasta denemesi gerceklestirilirse,
nesne sonrasinda PMMA icin uygun bir madde kullanilarak dezenfekte
edilmelidir. Liitfen kuvvetli alkol bazli dezenfektanlarin bu materyale
uygun olmadigini dikkate alin.

Polisaj

- Nesnelerde polisaj yaparken, kenarlara, okliizal yiizeylere ve i¢ ylizeylere
Ozel itina gosterin. Polisaj dncesinde kauguk polisaj frezleri ve kalin ile ince
arasinda farkli asindirma degerlerine sahip silikon diskler kullanin. Kegi kil
firca, pamuk veya deri polisaj perdaht ile genel amagh kullanima uygun
polisaj macunu kullanarak yiiksek parlaklik derecesine ulasana kadar
polisaj uygulayin.

Kisisellestirme

- ProArt CAD Splint ile hazirlanan splintler, isikla veya sogukla sertlesen
akrilik materyaller eklenerek kisisellestirilebilir.

a) SR Nexco® (Isikla polimerizasyon) ile

- Kazima ve/veya asindinict kumlama (1-2 bar degerinde Al;03, 80-100 pm
grit) ile islem yapilacak alani hazirlayin, buharli temizleyici ile temizleyin
ve ardindan yagsiz basingli hava ile kurutun. Ardindan ilgili kullanim,
talimatlarina gére SR® Connect uygulayin, sertlestirin ve son olarak
SR Nexco materyalleri (SR Nexco Kullanim Talimatlarina bakin) ile
olusturun.



b) Soguk polimerizasyon akrilik resin ile

- Ogiitme ve/veya agindinici kumlama (1-2 bar degerinde Aly03,80-100 pm
grit) ile islem yapilacak alani hazirlayin, buharli temizleyici ile temizleyin ve
ardindan yagsiz basingli hava ile kurutun. Sogukla sertlesen akrilik resinin
islenmesi icin ilgili kullanim talimatlarina bakin.

Onemli isleme kisitlamalari

ProArt CAD Splint'in basarili bir sekilde islenmesinin saglanmast igin asagidaki

cergeve kosullara uyulmasi esastir:

- Delme sablonlan Gretilirken implant reticisinin talimatlari izlenmelidir.

- Diskler uyumlu bir CAD/CAM sistemi kullanarak kazinmalidir.

- Kisisellestirme iin yalnizca onaylanmis veya Gnerilen materyaller
kullanilmalidir.

Giivenlik bilgileri
Uriinle ilgili ciddi durumlarda liitfen Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, web sitesi: www.ivoclarvivadent.com ve
sorumlu yetkilinizle temasa geginiz.

- Gegerli Kullanim Talimatlan, Ivoclar Vivadent AG web sitesinin
(www.ivoclarvivadent.com) indirme béliimiinde sunulmaktadir.

Uyanlar
Ongériilen kullanim sinirlamalarina ve isleme talimatlarina uyulmamasi
hataya neden olabilir.

- Bitirme sirasinda ortaya ¢ikan tesviye tozunu solumayin.

- Tozemme ekipmani kullanin ve maske takin.

Bertaraf bilgileri
Kalan stoklar, ilgili ulusal yasal gerekliliklere uygun sekilde atilmalidir.

Raf 6mrii ve saklama kosullari
Gunes 1s1gindan koruyun.

ilave bilgiler
Cocuklarin ulasamayacagi yerlerde saklayin!

Madde, sadece dis hekimlig uzere Kullanim

tamamen uygun sekilde kullaniimalidir. Belirlenen kullanim alani ve Kullanim Talimatinin
izlenmedigi durumlarda olusacak hasarlara karst sorumluluk kabul edilmeyecektir. Urdinleri
Talimatlarda aikca belirtilmemis herhangi bir amac icin, kullanim ve uygunluk agisindan test
etmek, kullanici sorumlulugundadr.

MpepHasHaueHne

LleneBoe npumeHeHne
3aluTa CTPYKTYpbl 3y6a, KOPPEKTUPOBKA NPUKYCa, WabnoHb!

Cdepa npumeHeHus
Tonbko AnA NpUMeHeHs B CTOMaTONOMAN.

Onucanmne
TepaneBTiyeckoe NpUMeHeHe AnA ycTpaHeHna npobnem ¢ BHYC n
KOPPEeKTUPOBKI NPUKyca

— OKK/I03VIOHHbIE WHbI

- LWabnoHbl ans cepneHns

O6paboTka nocne ppesepoBKm

QuHuWHas obpabomka
Mocne 3aBepuerna Gpeseposanma NCMoNb3yiiTe kapbuz-Bonbdpamosble
6opbl, 4TOBbI OTACNNTL M3eNNe OT ANCKa.

- lio6ble paboTbl no GuHNLLIHONM 06pabOTKe M KOPPEKTUPOBKE GopMmbl
AONXHbI BbINONHATLCA C UCNONb30BaHNEM KOHYCOBUAHbIX Kapﬁvm—
BOSIbGPAMOBBIX GOPOB C YANMHEHHOI roNI0BKOA. [pu 3TOM 0bpawwaiite
0co60e BHUMaHMe Ha Kpas, OKK/031OHHbIE NOBEPXHOCTU U BHYTPEHHUE
noBEPXHOCTL. Ecnu BbinonHaetca npvMepkKa, usaenue cneayer satem
NPOAe3NHGNLMPOBATL C MOMOLLbIO CPEACTBA, NOAXOAALLEro ANA
o6paboTkn TMMA. O6paTiTe BHUMAHWE, Y4TO KOHLIEHTPUPOBaHHbIE
Ae3nHGULMpYIOLVe CPEACTBA Ha CIMPTOBOI OCHOBE He NOAXOAAT ANA
06paboTKu 3Toro Matepuana.

lonuposka

- MMpv nonvpoBke n3penuii obpaluarite 0coboe BHUMaHMe Ha Kpas,
OKKJTI0311OHHbIE NOBEPXHOCTYA 11 BHYTPEHHIE MOBEPXHOCTU. [inA
NpefBapUTENbHO NONMPOBKM CMONb3YITE PE3NHOBbIE MOANPbI 1
CUINKOHOBbIE NCKM C Pa3NYHBIMY a6Pa3VBHbIMI NOKA3aTENAMM,
OT rpy6oii A0 TOHKOW nonupoBki. OTronupyiite 4o Gnecka WeTKoi
13 KO3bel LWepPCTH, NONMPOM W3 XAOMKa N KOXM 1 YHUBEPCANbHOI
NONMPOBOYHOII NACTON.

Modugpukayus

- LUuHbl, w3rotaBnusaemble 3 Auckos ProArt CAD Splint, MoxHO
MoavdNLMPOBaTb MOCPEACTBOM A06aBNEHIA GOTONONMMEPHBIX UK
CaMOTBEPACIOLX aKPUTIOBLIX MATEPUANOB.

a) SR Nexco® (homononumepHeili)

- ToAroToBbTe y4acTOK ANA HapaLLMBaHIA C MOMOLLbIO O6TauMBaHuA 1/
vnm abpasveHoit 06ayBkn (AlyO3, sepHuctocTb 80-100 Mkm npu 1-2 6ap),
NOYMCTUTE NAPOOUMCTUTENEM, @ 3aTEM BbICYLLIMTE CXaTbiM BO3AyXOM Ge3
Macna. 3aTem HaHecuTe SR® Connect B COOTBETCTBIM C MHCTPYKLUMAMM MO
NPUMEHEHMIO, OTBEPANTE 1 BbINONHMTE OKOHUaTeNbHOE HapallnBaHe
C nomoLbio Matepuana SR Nexco (CM. MHCTPYKLMIO MO NpUMeHeHMo
matepuana SR Nexco).

6) Akpunosas cavomaepoeiowas niacmmacca

- oaroToBbTe yuacTok AN Hay C MOMOLLbIO 06T uA u/
vnm abpasveHoit 06ayBky (Al)O3, 3epHucTocTb 80-100 Mkm npu 1-2 6ap),
NOYMCTUTE NAPOOUNCTUTENEM, @ 33TEM BbICYLLIMTE CKATbiM BO3AyXOM Ge3
macna. Mopapok 06paboTKy akpUNOBOil CaMOTBEpAeloLL|elt NNacTMACChl
CM. B COOTBETCTBYIOLMX MHCTPYKLIMAX MO MPUMEHEHNIO.

BaxHble orpaHuyeHuns o6paboTku

[ina ycnewwHoi o6pa6oTku ProArt CAD Splint Heobxogumo cobnoaatb

YKa3aHHble HUXe YCIIoBuA.

- Tpw u3rotosneHUn WabnoHoB Ans cBepeHUs Heobxogumo cobniofatb
WHCTPYKLUWX NPOU3BOANTENA UMNNAHTaTa.

- ﬂVICKI/I H€O6XOFWIMO ¢pe3eposa7b C UCMONb30BaHNEM COBMECTUMON
cnctembl CAD/CAM.

- [InA MoandMKaLmMm ncnonb3yiite ToNbKo ofo6peHHble Unu
pekomeHgyemble matepuanbl.

Vlnq)opmauvm no 6esonacHocTu
B criyyae cepbesHbiX MHLIMEHTOB, CBA3aHHbIX C IPO/yKTOM, obpalijaiitech
K Ham no aapecy: Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein (/uxtexwTeiiH), Ha caiite
www.ivoclarvivadent.com, a Take K BalliM OTBETCTBEHHbIM 11
KOMNETEHTHbIM OpraHam BfacTy.

- Hactosuyio VIHCTPYKLMIO MO NPUMEHEHNIO MOXKHO 3arpy3uTh B pasaene
MaTepuanoB [ia 3arpysku Ha caitte lvoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

Mpepynpexpexna

= HECOﬁﬂlﬂﬂeHVle OrOBOPEHHbIX OI'DBHI/I‘-IEHVII;I N0 NPUMEHEHUIO N
I/IHCprKL[I/II;I no 06pa6OTKE MOXET NpUBeCTN K HenpasuibHOMY

- He eabixatte nbinb, 06pasylollyloc Npu 06TauMBaHUN 1 GUHILLHOM

- Vcnonb3yiiTe acnupaLvoHHble CpeacTBa 1 Macky Ans nLa.

OcTaBLunecs 3anachl CneayeT yTUnMsnpoBaTh B COOTBETCTBUN C
Tpe6oBaHNAMM MPUMEHNMOTO HaLIMOHANbHOTO 3aKOHOATeNbCTBA.

ot co IX STyyeii.

TexHuueckune faHHble
pesynbrary.
TununyHoe cpepHee
G

T 3HaueHue obpaboTke.
MpouHocTb Ha M3rm6 [Mna] 2100 135
Mogynb nsru6a 2 [Mna] > 2800 3106 Wndopmanma 06 yrunusayun
Onpeneneng TBEPAOCTA (o 5140 176
no bpurenio

CpOK rofiHOCTY 1 YCNIOBYA XpaHeHNs

Bogonornowexue [Mkr/mm3] | <40 21 P! H ¥ P:
Pactsopumoctb " [Mkr/mm3] | 7,5 0,0018 N

" Metog Ha ocHose cTaHaapTa EN IS0 10477:2004
2 OnpegensieTca UCbITaHUAMU Ha N3rn6
3 BHYTpeHHWi1 meTon

MokasaHua
3y6Hble AMCHYHKLNM 1 NapadyHKLMK, YaCTUUHOE OTCYTCTBIE 3y6OB.

MpoTtuBonokasaxusa
He ncnonb3ayiite guckn ProArt CAD Splint npu Hanuumm n3ectHor anneprim
Kk [IMMA.

OrpaHMueva no NpUMeHeHunio
He nogxopuT AnA MCnonb3oBaHwA B KauecTse WabnoHa Ana ceepneHma 6e3s
HanpaBnAIoLLEN rMb3bl.

Cocras
MonumeTtunmetakpunat

MpumeHenne

06pabotka Ha o6opysoBaHun CAD/CAM

— [lnckm ProArt CAD Splint MoxHo 06pabaTbiBaTb BO $ppesepHbIx cucTemax
CAD/CAM co cTaHaapTHbIM Aepxatenem 98,5 Mm. Mpu obpabotke
martepuana uCnosb3yiiTe TONbKO COOTBETCTBYIOWNE BpesepHble
VHCTPYMEHTI, PEKOMEH/I0BAHHbIE /1Al 3TOV CUCTEMbI pPe3epOBKN.
O6paTtuTe BHUMAHWE, UTO HENpaBMIbHOE 1CMOsb30BaHIe Gpe3epHbIX
WHCTPYMEHTOB, NONNPOBaNbHbIX WETOK, napooqmcmTeneﬁl N BOAAHbIX
6aHb MOXeT npuBecTn K Nneperpesy U3aenna n NOBPeXxaeHnto matepuana.

XpaHuTb MaTepnan B HeJOCTYNHOM AnA Aeteit mecte!

MpopyKT 6bin A BC W MOANEXWT e
TONbKO B COOTBETCTBIN C UHCTPYKUMEN N0 NpUMeHeHnio. He MOXeT 6biTb npukATa
OTBETCTBEHHOCTb 3 yLeP6, BOSHVIKLLIMIE B pesyAbTaTe HeCOBMIOAEHIA MHCTPYKUA
npUMeHeHIs B 061aCTH, ANA KOTOPOIi MaTepyan He npeaHasHayen. Monb3osarent Hece
OTBETCTBEHHOCTb 3 TECTMPOBAHIE NPOAYKTOB Ha NPEAIMET UX NPUTOAHOCTI 1 UCTIONb30BAHMA
A9 NIGbIX Leneii, ABHO He YKa3saHHbIX B VIHCTpyKuuK.

Zamierzone uzycie

Przeznaczenie
Ochrona struktury zeba, regulacja zgryzu, szablony

Zastosowanie
Przeznaczony wytacznie do uzycia w stomatologii.

Opis

- Przyrzady terapeutyczne korygujace zaburzania stawu
skroniowo-zuchwowego

- Szyny okluzyjne

- Szablony chirurgiczne



Dane techniczne

Warunki przechowywania
Chron przed $wiattem stonecznym.

Specyfikacje | Srednie wartosci
f je dodatkowe
Wytrzymaloé¢ na zginanie ?  [MPal >100 135 Przechowuj w miejscu niedostepnym dla dzieci!
o Materialy s3 przeznaczone wylacznie do i ji.. Podczas ich uz
2
Modut elastycznosci (MPa] | 22800 3106 nalezy éinstrukdi i roducent e ponosiodpowiedzialnosci 22 szkody
powstate na skutek ni ia instrukgji lub zpodanymi
Odpornos¢ na pekniecia ¥ [MPa] =140 176 winstrukcji iami. Uzytkownik jest iedzialny za i alow dla swoich
wihasnych celéw i za ich uzycie w kazdym innym przypadku niewyszczeg6lnionym w instrukgji.
Absorpcja wody " [ug/mm?] | <40 21
Rozpuszczalnos¢ ! [ug/mm?] | <7,5 0,0018

" metoda oparta na EN ISO 10477:2004
2 okreslone za pomoca testow zginania
3 metoda wewnetrzna

Wskazania
Dysfunkgje i parafunkcje stomatologiczne, czgéciowe bezzebie.

Przeciwwskazania
W przypadku uczulenia na PMMA ProArt CAD Splint nie powinien by¢
stosowany.

Ograniczenia stosowania
Produkt nieodpowiedni do uzytku jako szablon chirurgiczny bez tulei
prowadzacej wiertto.

Sktad
Polimetakrylan metylu

Sposob postepowania

Wykonanie za pomoca technologii CAD/CAM

Dyski ProArt CAD Splint moga by¢ obrabiane w technologii CAD/CAM
we frezarkach ze standardowym uchwytem 98,5 mm. Uzywaj zalecanych
frezéw dla danego systemu podczas obrobki materiatu. Uwaga,
uzytkowanie frezéw, szczotek do polerowania, wytwornicy pary i kapieli
wodnych w nieprawidfowy sposéb moze prowadzi¢ do przegrzania

i uszkodzenia materiatu.

Przetwarzanie po frezowaniu

Wykoriczenie

Po zakoriczeniu frezowania uzyj wiertet z weglika wolframu w celu
uwolnienia obiektu z dysku.

Wszelkie prace wykoriczeniowe lub korekty ksztattu musza by¢
wykonywane przy uzyciu wiertta z weglika wolframu. W przypadku
korekty zwrd¢ w szczegélnosci uwage na brzegi, powierzchnig okluzyjng
oraz wewnetrzna. W przypadku przymiarki w jamie ustnej pacjenta, obiekt
powinien po jej zakoriczeniu zosta¢ zdezynfekowany przy uzyciu $rodka
przeznaczonego do dezynfekcji PMMA. Nalezy pamieta, ze silne srodki do
dezynfekgji na bazie alkoholu nie s3 odpowiedne do dezynfekcji tego typu
materiatu.

Polerowanie

Podczas polerowania obiektow zwracaj szczegdlng uwage na obrzeza,
powierzchnie zujace i powierzchnie wewnetrzne. Do polerowania
wstepnego uzyj gumek polerskich oraz kotek silikonowych o réznych
poziomach Scieralnosci. W celu wykoriczenia na wysoki potysk, uzyj
szczotek z wiosia koziego, bawetniakéw lub skory oraz uniwersalnej pasty
polerskiej.

Indywidualizacja

a,

b)

ProArt CAD Splint mozna indywidualnie modyfikowac materiatami
Swiattoutwardzalnymi lub akrylem polimeryzujacym na zimno.

SR Nexco® (Swiatloutwardzalny)

Przygotuj obszar, szlifujac i/lub piaskujac (Al,03, ziamistos¢ 80 — 100 pm
przy 1 - 2 barach), oczys¢ za pomocg wytwornicy pary, a nastepnie osusz
sprezonym powietrzem niezawierajacym oleju. Nastepnie natéz

SR® Connect zgodnie z obowiazujacymi instrukcjami uzytkowania,
utwardz i natéz materiat SR Nexco (zob. instrukcja uzytkowania SR Nexco).
Zywica akrylowa polimeryzujqca na zimno

Przygotuj obszar, szlifujac i/lub piaskujac (Aly03, ziamistos¢ 80 - 100 um
przy 1 - 2 barach), oczys¢ za pomocg wytwornicy pary, a nastepnie osusz
sprezonym powietrzem niezawierajacym oleju. Informacje na temat
sposobu przetwarzania zywicy akrylowej polimeryzujacej na zimno
znajduja sie w osobnej instrukcji uzytkowania.

Wazne ograniczenia dotyczace przetwarzania
Przestrzeganie nastepujacych warunkoéw ramowych jest niezbedne do
pomysinego wykonania pracy z ProArt CAD Splint:

Podczas wykonywania szablonéw chirurgicznych nalezy przestrzega¢
instrukgji producenta implantow.

Dyski nalezy frezowac za pomocg odpowiedniego systemu CAD/CAM.
Do indywidualizacji uzywaj wytacznie zalecanych materiatow.

Informacje na temat bezpieczeristwa

Wszelkie powazne incydenty zwiazane z produktem nalezy zgtaszac firmie
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,

www: www.ivoclarvivadent.com lub odpowiednim organom
odpowiedzialnym.

Aktualna instrukcja stosowania jest dostepna na stronie internetowej
firmy Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com) w czesci
zawierajacej dokumenty do pobrania.

Ostrzezenia

Nieprzestrzeganie przewidzianych ograniczen i instrukcji przetwarzania
moze doprowadzi¢ do awarii.

Podczas obrobki wykoniczeniowej unikaj wdychania pytu ze szlifowania.
Stosuj urzadzenia wyciagowe i maske na twarz.

Informacje dotyczace utylizacji
Pozostaty materiat nalezy utylizowac zgodnie z obowiazujacymi przepisami
lokalnymi.

Slovens

Namenska uporaba

Predvideni namen
Zai¢ita zobne strukture, prilagoditve ugriza, ablone

Uporaba
Samo za uporabo v zobozdravstvu.

Opis

- Terapevtske naprave za odpravo tezav s ¢eljustnim sklepom in izvedbo
okluzalnih popravkov

- Okluzalne opornice

- Sablone za vrtanje

Tehniéni podatki

o Obicajna povpreéna
Specifikacije vrednost
Pregibna trdnost [MPa] =100 135
Upogibni modul ? [MPa] 22800 3106
Trdota po Brinellu®  [MPa] 2140 176
Absorpcija vode ! [ug/mm?] <40 21
Topnost " [pg/mm?] <75 0,0018

" metoda, ki temelji na standardu EN ISO 10477:2004
% dolo¢eno s preizkusi upogibanja
# interna metoda

Indikacije
Zobne disfunkcije in parafunkcije, delna brezzobost.

Kontraindikacije
Ce je znano, da je bolnik alergi¢en na PMMA, se izdelka ProArt CAD Splint ne
sme uporabiti.

Omejitve uporabe
Ni primeren za uporabo kot $ablona za vrtanje brez zas¢itnega ovoja.

Sestava
Polimetilmetakrilat

Uporaba

Obdelava z opremo CAD/CAM
Diske ProArt CAD Splint je mogoce obdelovati z rezkalnimi sistemi
CAD/CAM s standardnim drzalom velikosti 98,5 mm. Pri obdelavi materiala
uporabljajte samo rezkalna orodja, priporocena za ustrezni rezkalni sistem.
Upostevajte, da lahko nepravilna uporaba rezkalnih orodij, polirnih s¢etk,
parnih Cistilnikov in vodnih kopeli povzroci pregrevanje predmeta in
posledi¢no poskodbe materiala.

Obdelava po rezkanju

Zakl/ucna obdelava
Ko je rezkanje koncano, s tungsten-karbidnimi rezkarji locite predmet od
diska.

- Morebitna zaklju¢na dela ali prilagoditve oblike je treba izvesti s pre¢no
prerezanimi tungsten- karbidnimi rezkarji. Pri tem bodite $e posebej
pozorni na robove ter okluzalne in notranje povrsine. Ce bolnik izdelek
preizkusi, je predmet treba nato razkuziti s sredstvom, primernim za
PMMA. Upostevajte, da mo¢na razkuzila na osnovi alkohola niso primerna
za ta material.

Poliranje

- Pripoliranju predmetov bodite $e posebej pozorni na robove ter okluzalne
in notranje povrsine. Za predpoliranje uporabite gumijaste polirnike in
silikonske koles¢ke z razli¢nimi abrazivnimi vrednostmi od grobe do fine.
Do visokega sijaja spolirajte s 3¢etko iz kozje dlake ali bombazno oziroma
usnjeno polirko in univerzalno polirno pasto.

Individualna prilagoditev
Opornice, izdelane iz izdelka ProArt CAD Splint, je mogoce individualno
prilagoditi z dodajanjem akrilnih materialov, ki se strjujejo s svetlobo ali s
hladnim strjevanjem.

a) Zmaterialom SR Nexco® (za strjevanje s svetlobo)

- Obmodje, ki ga zelite dopolniti, pripravite z brusenjem in/ali abrazivnim
peskanjem (Al,03, velikost zrnc 80-100 pm, pri 1-2 bar), odistite s parnim
Cistilnikom in nato posusite s stisnjenim zrakom, ki ne vsebuje olja. Nato
v skladu z ustreznimi navodili za uporabo uporabite SR® Connect, strdite
in na koncu dopolnite z materiali SR Nexco (glejte navodila za uporabo
materialov SR Nexco).

b) Zakrilno smolo, ki se strjuje s hladnim strjevanjem

- Obmodje, ki ga zelite dopolniti, pripravite z brusenjem in/ali abrazivnim
peskanjem (AlO3, velikost zrnc 80-100 pum, pri 1-2 bar), o€istite s parnim
Cistilnikom in nato posusite s stisnjenim zrakom, ki ne vsebuje olja. Za
obdelavo akrilne smole s hladnim strjevanjem si oglejte ustrezna navodila
za uporabo.



; k jitve pri ok

Upostevanije naslednjih osnovnih ngOJEVje klju¢nega pomena za uspesno

obdelavo izdelka ProArt CAD Splint:

- Priizdelavi $ablon za vrtanje upostevajte tudi navodila proizvajalca
vsadka.

- Diske je treba rezkati z zdruzljivim sistemom CAD/CAM.

- Zaindividualno prilagoditev uporabljajte samo odobrene ali priporo¢ene
materiale.

Varnostne informacije

—  Vprimeru hudih incidentov v zvezi z izdelkom se obrite na podjetje
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Lihtenstaj, spletno
mesto: www.ivoclarvivadent.com in lokalne javne zdravstvene ustanove.

- Trenutna navodila za uporabo so na voljo v razdelku prenosov na
spletnem mestu podjetja Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Opozorila

- Cene upostevate navedenih omejitev uporabe in navodil za obdelavo,
lahko pride do odpovedi izdelka.

- Med zaklju¢no obdelavo ne vdihujte prahu, ki nastaja pri brusenju.

- Uporabite opremo za odsesavanje in obrazno masko.

Informacije glede odstranjevanja
Preostalo zalogo morate odstraniti skladno z ustreznimi drzavnimi pravnimi
predpisi.

Navodila za shranjevanje
Zaitite pred son¢no svetlobo.

Dodatne informacije
Material shranjujte nedosegljiv otrokom!

Material je bil razvit izkljuéno za uporabo v zobozdravstvu. Obdelavo je treba izvajati strogo
v skladu z navodili za uporabo. Za $kodo, ki nastane zaradi neupostevanja navodll ah
dolo¢enega podrocja uporabe, proizvajalec ne prevzema Za j
ustreznosti in uporabe materiala za kakrien koli namen, ki ni izrecno naveden v navodilih,

je odgovoren uporabnik sam.

Predvidena uporaba

Predvidena namjena
Zatita strukture zuba, prilagodbe zagriza, predlosci

Primjena
Samo za stomatolosku primjenu.

Opis

- Terapijski nadomjesci za lijecenje poremecaja celjusnog zgloba i
provodenje okluzalnih prilagodbi

- Okluzalne udlage

- Predlosci za busenje

Tehnicki podaci

treba dezinficirati sredstvom prikladnim za PMMA. Napominjemo da jaka
alkoholna dezinfekcijska sredstva nisu prikladna za ovaj materijal.

Po//ranje
Prilikom poliranja objekata posebno pazite na rubove, okluzalne i
unutarnje povrsine. Za pretpoliranje koristite gumene polirere i silikonske
gumice s razli¢itim abrazivnim vrijednostima, od grubih do finih. Ako
Zelite postici visoki sjaj, koristite ¢etkicu od kozje dlake, pamu¢ni ili kozni
nastavak za poliranje i univerzalnu pastu za poliranje.

Individualna prilagodba

- Udlage izradene od materijala ProArt CAD Splint mogu se individualno
prilagoditi dod. jem akrilnih 1 la koji polimeriziraju svjetlom ili
autopolimerizacijom.

a) Prilagodbe s materijalom SR Nexco® (polimerizacija svjetlom)

- Pripremite podrucje koje treba obraditi bruenjem i/ili abrazivnim
mlazom (AI203, granulacija 80 - 100 pm pri tlaku od 1 - 2 bara), o€istite
ga Cistacem na paru i osusite stlacenim zrakom bez ulja. Zatim nanesite
proizvod
SR® Connect prema odgovarajuc¢im uputama za uporabu, polimerizirajte
ga i zatim nadogradite materijalima SR Nexco (pogledajte Upute za
uporabu proizvoda SR Nexco).

b) Prilagodbe s autopolimeriziraju¢om akrilnom smolom

- Pripremite podrugje koje treba obraditi brusenjem i/ili abrazivnim
mlazom (Al5O3, granulacija 80 - 100 um pri tlaku od 1 - 2 bara), ocistite
ga ¢istatem na paru i osuite stlacenim zrakom bez ulja. Za obradu
autopolimerizirajuce akrilne smole pogledajte odgovarajuce upute za
uporabu.

Vazna ogranicenja pri obradi
Za uspjesnu obradu proizvoda ProArt CAD Splint klju¢no je pridrzavati se
S|JEdECI|'\ okvirnih uvjeta:
Morate se pridrzavati uputa proizvodaca implantata prilikom izrade
predlozaka za busenje.
- Diskovi se moraju glodati s pomocu kompatibilnog CAD/CAM sustava.
- Zaindividualnu prilagodbu upotrijebite samo odobrene ili preporu¢ene
materijale.

Sigurnosne informacije

- Uslucaju ozbiljnih incidenata u vezi s proizvodom, obratite se tvrtki
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
internetska stranica: www.ivoclarvivadent.com i odgovornom nadleznom
tijelu.

- Vazece Upute za uporabu dostupne su u odjeljku za preuzimanja na
internetskoj stranici tvrtke Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Upozorenja

- Ako se ne pridrzavate navedenih ograni¢enja pri uporabi i uputa za
obradu, primjena proizvoda moze biti neuspjesna.

- Nemojte udisati prasinu koja nastaje prilikom brusenja tijekom zavrine
obrade.

- Koristite opremu za usisavanje i masku za lice.

Informacije o zbrinjavanju
Ostatak zaliha morate zbrinuti u skladu s odgovarajuc¢im nacionalnim pravnim
propisima.

Rok uporabe i skladistenje
Zastitite proizvod od sunceve svjetlosti.

Materijal je razvijen samo za uporabu u stomatologiji. Obrada se mora provoditi iskljucivo
prema uputama za uporabu. Proizvodac ne preuzima odgovornost za stete koje su rezultat
nepridrzavanja uputa i navedenog podruja primjene. Korisnik je odgovoran za spitivanje
namjene, posebice ako te namjene nisu

Tinié L, Dodatne informacije
Specifikacije Ipicna prosjecna Materijal ¢uvajte dalje od dohvata djece!

vrijednost
Savojna évrstoca ! [MPa] >100 135
Modul savitljivosti ? [MPa] 22800 3106

iup i proizvoda za
navedene u uputama za uporabu.

Tvrdoca po Brinellu ¥ [MPa] =140 176
Apsorpcija vode [g/mm?] | <40 21
Topljivost ” [g/mm’] | <75 0,0018

" metoda prema normi EN ISO 10477:2004
2 utvrdeno ispitivanjima savijanja
¥interna metoda

Indikacija
Dentalne disfunkcije i parafunkcije, djelomicna bezubost.

Kontraindikacija
Ako je poznato da je pacijent alergi¢an na PMMA, ProArt CAD Splint ne smije
se koristiti.

Ogranicenja primjene
Nije primjeren za uporabu kao predloZak za busenje bez vodilice.

Sastav
Polimetil-metakrilat

Primjena

Obrada CAD/CAM opremom
Diskovi ProArt CAD Splint mogu se obradivati u CAD/CAM sustavima
za glodanje sa standardnim drzacem od 98,5 mm. Pri obradi materijala
koristite samo alate za glodanje koji su preporuceni za ovaj sustav za
glodanje. Napominjemo da nepravilna uporaba alata za glodanje, cetki za
poliranje, Cistaca na paru i vodenih kupki moze dovesti do pregrijavanja
objekta, Sto moze prouzrociti ostecenje materijala.

Obrada nakon glodanja

Zavrsna obrada

- Po zavrietku glodanja razdvojite objekt od diska svrdlima od volframovog
karbida.

- Zavrina obrada li prilagodbe oblika moraju se provesti frezama od
volframovog karbida. Dok to radite, posebno pazite na rubove te
okluzalne i unutarnje povrsine. Ako se izvodi proba na pacijentu, objekt

Urcené pouziti

Urceny ucel
Ochrana sktruktury zubd, Gpravy skusu, Sablony

Pouziti
Pouze pro pouziti ve stomatologii.

Popis

- Terapeutické aplikace pii korekcich problémi s éelistnim kloubem a
vyskou skusu

- Nakusné dlahy

- Vrtaci $ablony

Technické udaje

Specifikace mﬂ:l;ét:rﬂméma'
Pevnost v ohybu " [MPa] >100 135
Modul pruznosti v ohybu?  [MPa] > 2800 3106
Tvrdost podle Brinella * [MPa] =140 176
Nasakavost " [pg/mm] | <40 21
Rozpustnost [ug/mm?] | <7.5 0.0018

" Metoda podle EN 1SO 10477:2004
2 zjisténo z meze pevnosti v ohybu
# interni metoda



Indikace
Dentalni dysfunkce a parafunkce, ¢astecny edentulismus.

Kontraindikace
Pfi zndmé alergii na PMMA se osetteni s vyuzitim ProArt CAD Splint nesmi
provadeét.

Omezeni pouziti
Neni vhodné k pouziti jako vrtaci $ablona bez vodiciho pouzdra.

Slozeni
Polymethylmethakrylat

Pouziti

Zpracovani pomoci zafizeni pro technologii CAD/CAM

- Frézovaci disky ProArt CAD Splint Ize zpracovavat ve frézovacich
systémech CAD/CAM se standardnim drzékem velikosti 98,5 mm.

Pii zpracovani materialu pouzivejte pouze frézovaci néstroje doporu¢ené

pro prislusny frézovaci systém. Méjte na védomi, ze nespravné pouziti
frézovacich nastroju, lesticich kartackd, parnich cisti¢ek a vodnich lazni
miize vést k prehfati objektu a v disledku toho k poskozeni materidlu.

Zpracovani po dokonéeni postupu frézovani

Dokonceni
Po frézovani se retainer oddéli z disku pomoci tvrdokovovych fréz.

- Kekonecné tpravé, resp. k tvarovym korekcim pouzivejte kiizové ozubené
tvrdokovové frézy. Pfi tom vénuijte pozornost okrajim, okluznim plochdm

a vnitinim stranam. Jestlize probéhne zkouska v tstech u pacienta,

doporucuije se nasledné provést dezinfekci objektu pomoci dezinfekéniho
prostiedku vhodného na PMMA. Méjte, prosim, na védomi, ze dezinfekéni

prostiedky s vysokym obsahem alkoholu nejsou pro tento materiél
vhodné.

Lesténi
Pii lesténi objekt( vénujte zvlastni pozornost okrajim, okluzalnim
povrchiim a vnitfnim povrchtim. K predlesténi pouzijte gumové lestici
nastroje a silikonové kotouce s riiznymi hrubostmi a postupuijte od
hrubych k jemnym. Vylesténi do vysokého lesku se dosdhne pomoci

kartacku z koziho chlupu, bavinéného, resp. kozeného lesticiho kotouce a

univerzalni lestici pasty.

Individualizace

- Retainery vyrobené z ProArt CAD Splint Ize individulizovat, a to svétlem
nebo za studena tuhnoucimi akrylatovymi materialy.

a) Pomoci SR Nexco® (svétlem tuhnouci)

- Dopliovanou oblast obruste nebo opiskujte (Aly03, 80-100 um, 1-2
bar), vycistéte pomoci parni isticky a vysuste stlacenym vzduchem bez

piimési oleje. Poté naneste SR® Connect podle navodu k pouZiti, vytvrdte

anasledné naneste vrstvu SR Nexco (viz navod k pouziti SR Nexco).

b) Pomoci akryldtové pryskyfice tuhnouci za studena

- Dopliiovanou oblast obruste nebo opiskuijte (AlO3, 80 ~100 um, 1-2
bar), vycistéte pomoci parni cisticky a vysuste stlacenym vzduchem bez

piimési oleje. Viz pfislusny navod k pouZziti ohledné zpracovéni akrylatové

pryskyfice tuhnouci za studena.

Dilezitd omezeni zpracovani

Pro Uspésnou praci s ProArt CAD Splint se musi dodrzovat nasledujici ramcové

podminky:

- Pfivyrobeé vrtacich ablon se musi dodrzovat pokyny od vyrobce
implantatu.

- Kfrézovani diskd se musi pouzit kompatibilni systém CAD/CAM.

- Individualizace schvalenymi, resp. doporu¢enymi hmotami.

Bezpecnostm informace
V piipadé vaznych nehod souvisejicich s produktem kontaktujte
spolecnost Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstejnsko, webové stranky:
www.ivoclarvivadent.com, a své pfislusné zdravotnické trady.

- Aktudlni ndvod k poutiti je k dispozici v ¢asti s dokumenty ke staZeni na
webovych strankach spole¢nosti Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

Bezpecnostni upozornéni

- Pokud se nedodrzi uvedena omezeni poutziti a pfislusné pokyny k
zpracovani, mize dojit k selhani nahrady.

- Pfikonecné Gpravé nevdechujte prach z brouseni.

- Pouzivejte odsavaci zafizeni a respirator.

Informace k likvidaci produktu
Zbytky materialu se musi likvidovat v souladu s pfislusnymi narodnimi

zakonnymi pozadavky.

Skladovani
Chranite pred slune¢nim svétlem.

Dalsiinformace
Material uchovavejte mimo dosah déti!

Material byl vyvinut vylucné pro pouziti v zubnim lékafstvi. Zpracovam je nutne provadet

whradné podle ndvodu k poutiti. Neneseme odpovédnost za skody

navodu nebo uvedené oblasti aplikace. Uzivatel nese odpovédnost za otestovani produktd
2 hlediska jejich vhodnosti a poutiti pro jakykoli ticel, ktery neni vyslovné uveden v navodu
k pouziti.

Zamyslané pouzitie

Ucel pouzitia

Ochrana Struktury zubov, Upravy skusu, $ablény
Pouzitie

Len na poutzitie v dentalnej oblasti.

Popis

- Terapeutické ndhrady na korekciu problémov s temporomandibularnym
kibom a na tipravu okltzie

- Okluzne dlahy

- Vitacie $ablony

Technické udaje

Specifikicia ;);zi;ll::fapriemema'
Pevnost v ohybe " [MPa] =100 135
Modul pruznosti v ohybe ?  [MPa] > 2800 3106
Tvrdost podla Brinella ¥ [MPa] 2140 176
Absorpcia vody " [ug/mm?] | <40 21
Rozpustnost [ng/mm?] <75 0,0018

" metoda zalozend na EN ISO 10477:2004
% stanovené ohybovymi skuskami
¥ internd metéda

Indikécia
Dentélne dysfunkcie a parafunkcie, parcialny edentulizmus.

Kontraindikécia
Pri preukézanej alergii na PMMA sa hmota ProArt CAD Splint nesmie poutzit.

Obmedzenia pri pouziti
Nevhodné na pouzitie ako vitacia $ablona bez vodiacej manzety.

Zlozenie

Polymetylmetakrylat

Aplikacia

Spracovame na zariadeni CAD/CAM
Disky ProArt CAD Splint sa mézu opracovat vo frézovaich systémoch
CAD/CAM v $tandardnom drziaku 98,5 mm. Pri opracovani hmoty
pouzivajte iba frézovacie nastroje odporticané pre prislusny frézovaci
systém. Upozoriiujeme, Ze nespravne poutzitie frézovacich néstrojov,
lestiacich kefiek, parnych ¢isticov a vodnych kipelov moze viest k
prehriatiu vytlacku a moznému poskodeniu materilu.

Opracovanie po frézovani

Konecnd dprava

- Podokonceni frézovania oddelte zhotoveny prvok od disku frézami z
karbidu volframu.

- Nav3etky dokoncovacie prace alebo pravy tvaru sa musia pouzit priecne
frézy z karbidu volframu. Mimoriadnu pozornost pritom venuijte okrajom,
okltiznym povrchom a vnitornym povrchom. Po vykonani skusky na
pacientovi sa zhotoveny prvok musi nésledne vydezinfikovat pripravkom
vhodnym pre PMMA. Upozoriiujeme, Ze pre tto hmotu nie s vhodné
silné dezinfekéné prostriedky s obsahom alkoholu.

Lestenie

- Prilesteni jednotlivych prvkov venujte mimoriadnu pozornost okrajom,
okliiznym povrchom a vnitornym povrchom. Na predbezné lestenie
pouzivajte gumové lestice a siliknové kolesé s réznymi drsnostami
od hrubych po jemné. Na vysoky lesk vylestite kefkou s kozou srstou,
bavinenym alebo kozenym lestiacim pasom a univerzéalnou lestiacou
pastou.

Individualizdcia
Dlahy zhotovené z hmoty ProArt CAD Splint mézu byt individualizované
pridanim akrylovych hmét vytvrdzovanych svetlom alebo vytvrdzovanych
za studena.

a) So SR Nexco® (vytvrdzovanie svetlom)

- Brusenim alebo abrazivnym opieskovanim (Al,03, zrnitost 80 az 100 pm
s tlakom 1-2 bary) povrch, ktory sa mé dobudovavat pripravte, vycistite
parnym Cisticom a nakoniec vysuste stlacenym vzduchom bez oleja.
Potom naneste SR® Connect podla prislusného navodu na pouZitie,
vytvrdte a nakoniec dobudujte hmotami SR Nexco (pozri navod na
poutZitie SR Nexco).

b) Sakrylovou Zivicou vytvrdzovanou za studena

- Brisenim alebo abrazivnym opieskovanim (Al,O3, zmitost 80 az 100 m
s tlakom 1-2 bary) povrch, ktory sa ma dobudovavat pripravte, vycistite
parnym Cisti¢com a nakoniec vysuste stlatenym vzduchom bez oleja.
Spracovanie akrylovej Zivice vytvrdzovanej za studena, pozri prislusny
navod na pouzite.

Dalsie obmedzenia spracovania

Zabezpecenie Uspesného spracovania hmoty ProArt CAD Splint je

podmienené dodrzanim nasledujtcich zakladnych podmienok:

- Prizhotovovani vitacich $ablon sa musia dodrziavat pokyny vyrobcu
implantétu.

- Kottice sa musia frézovat pouzitim kompatibilného systému CAD/CAM.

- Naindividualizaciu pouZivajte iba schvalené alebo odpord¢ané hmoty.

Informécie o bezpeénosti

- Prizévaznych incidentoch suvisiacich s tymto vyrobkom sa obratte na
spolo¢nost Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Lichtenstajnsko, webové sidlo: www.ivoclarvivadent.com,
amiestne Urady verejného zdravotnictva.

- Aktudlne névody na poutzitie st k dispozicii v sekcii siborov na prevzatie
na webovom sidle spolo¢nosti Ivoclar Vivadent AG:
www.ivoclarvivadent.com).

Varovania

- Nedodrzanie stanovenych obmedzeni pouzivania a pokynov na
spracovanie moze viest az k zlyhaniu.

- Nevdychuijte prach pri dokoncovacej tiprave.

- Pouzivajte odsavacie zariadenie a ochrannd masku na tvar.

Informécie o likvidacii
Zvy3né zasoby sa musia likvidovat podla poziadaviek platnych zakonov
prislusnej krajiny.



Cas poutzitelnosti a skladovatelnost
Chrénite pred sine¢nym Ziarenim.

Dalsie informacie
Uchovavajte mimo dosahu deti!

Material bol vyvinuty vyhradne na poutitie v zubnom lekarstve. Spracovanie musi prebiehat
striktne podla navodu na pouzitie. Vyrobca neprebera ziadnu zodpovednost za skody, ktoré
vzniknt v désledku iného poutzitia alebo neodborného spracovania. Za odskusanie vhodnosti
vyrobkov a za kazdé také poutzitie, ktoré nie je vyslovne uvedené v navodoch, zodpoveda
pouzivatel.

Rendeltetésszer(i hasznalat

Javallott felhasznalas
Fogpotlasok, harapasemeldk, sablonok védelme

Felhasznalas
Csak fogészati céld felhasznaldsra.

Leiras

- Atemporomandibularis iziileti problémak korrekcijara szolgald terapias
helyredllitasok és fogsorzarasi bedllitasok

- Fogsorzarasi sinezések

- Stillyesztett sablonok

Mdiszaki adatok

Megadott Jellemzé

értékek atlagérték
Hajlitoszilardsag [MPa] =100 135
Hajlitasi modulus ? [MPa] > 2800 3106
Rockwell-keménység®  [MPa] =140 176
Vizabszorpci6 " [ug/mm?] <40 21
Oldékonysag " [pg/mm?] <75 0,0018

" az EN ISO 10477:2004 szabvanyon alapulé modszer
2 hajlitasi tesztekkel meghatarozva
3 sajat modszer

Felhasznalasi teriilet
Fogaszati disz- és parafunkciok, részleges foghiany.

Ellenjavallat
Ha a péciens allergiés a polimetil-metakriltra, tilos a ProArt CAD Splint
hasznalata.

A felhasznalast érintd korlatozasok
Ne hasznélja a siillyesztett sablonokat vezetéhiively nélkiil.

Osszetétel
Polimetil-metakrilat

Alkalmazas

F as CAD/CAM technolégiaval

- AProArt CAD Splint lemezeket szabvényos, 98,5 mm-es tartoval
ellatott CAD/CAM mardgép-rendszerekben lehet megmunkalni. Az
anyag megmunkalasa soran csak a marogéprendszerhez javasolt
mardeszkézoket szabad hasznalni. Kérjiik, vegye figyelembe, hogy a
mardeszk6zok, polirozé kefék, autoklavok és vizfirdék nem megfelelé
hasznalata kdvetkeztében a termék tilmelegedhet, és ez karosithatja a
termék anyagat.

A maratés utani teendék

Finfrozds

- A marasi muvelet befejezése utan volfram-karbidbol késziilt esztergaval
valassza le a munkadarabot a lemezrél.

- Barmilyen simitasi miveletet vagy alakmodositast a volfram-karbidbol
keésziilt, tengelyre meréleges bordazatu esztergaval kell elvégezni.
A miivelet soran forditson kiemelt figyelmet a hatarol6 vonalakra, a
fogsorzarasi felszinekre és a belsé felszinekre. Amikor beprébalja a
paciensnél a készdarabot, fertétlenitse polimetil-metakrildthoz megfelelé
fertétlenitdszerrel. Kérjuk, figyeljen arra, hogy az er6s hatast alkohol alapu
fertétlenitészerek ehhez az anyaghoz nem hasznélhatok.

Polirozds

- Apolirozés soran forditson kiemelt figyelmet a hatarolévonalakra, a
fogsorzarasi felszinekre és a belsé felszinekre. Az elépolirozast kiilonb6z6
- a durvatol finomig terjedg - csiszolési tulajdonsagu gumipolirozokkal
és szilikonkorongokkal végezze el. A magas fényi polirozast végezze
kecskeszor kefével, pamuttal vagy puha bérrel és univerzalis polirozo
pasztaval.

Egyedi kialakitds

- AProArt CAD Splint termékbdl készitett sinezéseket egyénre
szabhatja fényre keményedé vagy hidegen keményedé akril-anyagok
hozzdadaséaval.

a) SR Nexco®anyaggal (fényre keményedé)

- Készitse el6 a felépitends teriiletet csi | és/vagy szemc
eljarassal (AIZO3, 80-100 pm szemcseméret, 1-2 bar), tisztitsa meg
gGztisztitoval, majd széritsa olajmentes s(ritett leveg6vel. Ezutén, a
megfelel6 hasznélati tmutat alapjan vigye fel az SR® Connect anyagot,
szilarditsa, majd vigye fel SR Nexco anyagokat (lasd az SR Nexco anyagok
hasznalati Utmutatojat).

b) Hidegen kété akrilgyanta

- Készitse el6 a felépitendé teriiletet csi: | és/vagy szemcseszoraso:
eljarassal (Aly03, 80-100 um szemcseméret, 1-2 bar), tisztitsa meg
goztisztitoval, majd széritsa olajmentes stiritett levegével. A hidegen

kot6 akrilgyantéval végzett munka sorén tartsa be a hasznélati utasitas
vonatkoz6 részeit.

A felhasznalast érint6 fontos korlatozasok

A ProArt CAD Splint eredményes megmunkalaséhoz elengedhetetlen a

kovetkezé vazmegmunkalasi feltételek betartasa:
A készitmény gyartdjanak utasitasait be kell tartani a furésablonok
készitése soran.

- Akorongokat kompatibilis CAD / CAM rendszerrel marassa.

- Azegyedi kialakitashoz csak az engedélyezett vagy ajanlott anyagokat
hasznalja.

Biztonsagi tudnivalék

- Ha barmilyen komoly incidens meriilne fel a termékkel kapcsolatban,
kérjiik, lépjen kapcsolatba az Ivoclar Vivadent AG-vel: Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, website: www.ivoclarvivadent.com, valamint a
kompetens hatdsaggal is - lasd a Hasznalati Gtmutatéban.

- Atermék érvényes Haszndlati Utmutatoja letltheté az Ivoclar Vivadent AG
weboldalardl: (www.ivoclarvivadent.com).

Figyelmeztetések

- Meghibasodast okozhat, ha nem tartjak be az elirt felhasznalasi
korlatozasokat és a feldolgozasi utasitasokat.

- Nelélegezze be afinirozés soran keletkezé port.

- Amunka sorén viseljen arcmaszkot és hasznaljon elszivo berendezést.

Hulladékkezelés
A termékek maradékat a vonatkozd nemzeti jogszabalyi el6irasoknak
megfeleléen kell artalmatlanitani.

Felhasznalhatdsagi id6tartam és tarolas
Napfénytdl védendé.

Tovabbi megjegyzések
Gyermekektd| elzarva tartando!

A terméket kizarolag fogészati felhasznalasra fejlesztették ki, és szigortan a hasznalati utasitas
szerint kell hasznalni. Nem vallalhato felel6sség a karért és karosodasért, ha nem tartottak

be a hasznalati itmutatéban szerepl6 utasitésokat vagy ha az el6irttol eltér6 alkalmazasban
hasznaljak a terméket. Hasznalat el6tt a felhasznalo koteles sajat feleldsségére ellenérizni az
anyagot abbdl a szempontbdl, hogy az alkalmas-e és hasznalhaté-e a kivant célra, amennyiben
az adott alkalmazés nem szerepel kil a hasznélati utasita

Hamena

MpepsuheHa HameHa
3awTunTa CTpyKType 3y6a, KopeKuuja 3arpuxaja, WabnoHn

MpumeHa
Camo 3a cromatonoLuky ynotpe6y.

Onuc

- TepaneyTcke NpUMeHe 3a KopeKLujy npobaema ca BUNMYHNM 3r1o60oM 1
nopemehaja oknysuje

- OKﬂy3aﬂHM CNAWHTOBK

- CreHTOBN 32 yrpagwy umnnaHrara

TexHnuKku nogaum

Cneuvdukaumje :::::::anoceuua
OnekcypanHa cHara " [MPa] >100 135
Onekcypaninmogyn?  [MPa] > 2800 3106
Tspnohaglmcxmaarba {MPa] =140 176
Kyrnuue
Ancopnuuja Boge " [ng/mm?] | <40 21
Pactopreusoct ! [Hg/mm] | <75 0,0018

' meTog 3acHoBaH Ha cTaHgapay EN 1SO 10477:2004
2 yTBphEHO TECTOBUMA CaBUjatba
3 MHTEPHU MeTOR

Whpukaumje
OpanHe aucyHKUmje n napadyHKUmje, KpesybocT.

KoHTpanHaukaumje
Ako je no3HaTo fia je nauujeHT anepruyaH Ha PMMA, ProArt CAD cnnnkT ce
He CMe KopUcTuTy.

OrpaHuyetba y Be3u ca ynotpe6om
Huje apekBaTaH 3a ynoTpeby Kao CTeHT 3a byletbe 6e3 Bofuuie 3a cBpAna.

Cacras
MonumeTun-meTakpunar

Hanowere

O6papa CAD/CAM onpemom

- ProArt CAD cnnuHT 6n10K0BM ce mory o6paauTit y CAD/CAM cuctemmma
3a Gppe3oBarbe ca CTaHAAPAHUM Apxkayem og 98,5 mm. Mpuankom obpage
MaTepujana KOPUCTUTE NCK/bY4MBO NpenopyyeHe anatke 3a oarosapajyhu
cnctem 3a ppesoBatbe. MmajTe Ha ymy fa HeaziekBaTHa ynotpe6a anaTki
3a ppe3oBarbe, YETKN 3a NONNPatbe, anapata 3a umihere napom
BOZEHVX KyMKi MOXe fja ioBefe A0 NperpeBatba NPeAMETa, WTO MOXe Aa
y3pokyje owreherbe MaTepujana.

06papa HakoH NOCTyNKa ppe3oBarba

QuHuwuparee
- Mo 3aBpuueTky ppe3oBatba, KopuUcTUTe 6opepe of Bondpam-kapbuga aa
61cTe opBOjUN NPeAMET o Hnoka.



Mo 3aBpLueTky pasa noTpeGHo je NpunaroauTy 06MMK NOMOhy NonpeyHnx
6opepa of Bondpam-kap6uaa. Mpu Tome obpatuTe NOCEGHY Naxkby Ha
MBULE, OKNy3aHe NOBPLIMHE 1 YHYTPalltbe NoBpLIMHe. AKO Ce BpLn
npoba Ha nauujeHTy, NpeameT Tpeba Ae3nHGNKOBATU CPEACTBOM Koje je
afekBaTHO 3a PMMA. VimajTe Ha yMy ia CHaXHa fie3NHPEeKLNOHa CPeACTBa
Ha 6a3u ankoxona HuCy orosapajyha 3a oaj Matepujan.

Nonupwbe

Mpu nonupatby npeameTa 0bpaTiTe NocebHy Naxiby Ha MBULIE,
OKIy3a/nHe NOBPLUMHE 11 YHYTpallitbe NOBpLUIMHE. 3a NpeTnonupatse
KOpuCTUTe rymMeHe anaTke 3a Nonnpame U CUIMKOHCKe Toukuhe
pasnuunTIX HMBOA abpasuje, of rpybux Ao GuHux. Monupajre o
BICOKOT Cjaja YeTKOM Of KO3je AnaKe, MamyyHIM UNn KOXHIM anaTom 3a
NONNPatbe 1 YHNBEP3anHOM MacToM 3a MoAnparbe.

MHaugubyanusauU/a

CnnunToBm uspaheHn of ProArt CAD cnnnHTa ce mory
VHAVBWAYaN30BaTH O/aBatbem akpUIHIX MaTepujana Koju ce
nonuvepu3yjy ceetnowhy unu xnagHohom.

Wnpukaumja
CromaTonowki AnchyHKLMM 1 napadyHKLWK, AenyMHa be33a6ocT.

KoHTtpannankaumm
AKO € NO3HaTO fieKa NaLyMeHToT e anepriuyeH Ha PMMA, ProArt CAD Splint He
Tpeba fja ce KopuCTy.

OrpaHuuyBatba Ha ynotpe6ata
He e noroaHo 3a ynoTpe6a kako o6paseL) 3a CTpyxetbe 6e3 BOANKA.

Cocras
Monumetun MeTakpunat

HaHecysare
O6paboTka co CAD/CAM onpema

Bnokosute ProArt CAD Splint moxe aa ce obpaboTyBaar co cuctemmte 3a

a) Ca SR Nexco® (nonumepusaguja ceemnouwhy) cpyxetbe CAD/CAM co craHpapaeH apxau og 98,5 mm. Mpu obpaboTka

- MpunpemuTe noapyyje Hagorpaatbe Gpyuiersem /unm abpasveHIM Ha MaTepujanoT, KOpUCTETe CaMo NpenopayaHu anatki 3a CTpyXerbe 3a
neckupatbem (Al03, 80-100 um ryctuna npu 1-2 bar), ouncrure 0BOj CUCTEM 3a CTPYXekbe. VMajTe npeaBu Aeka HeNPaBUIHO KOPUCTeHe
NapounCTayem 1 oCylnTe KOMNPIUMOBAHUM Ba3yXxoM 6e3 yrba. Motom Ha anaTku 3a CTpyXerbe, YeTKM 3a NONMpatbe, YACTayn Ha napea 1 BOAEHN
npumenuTe SR® Connect y cknagly ca oaroapajyfhinm ynytcreom 3a 6arbi MOXe Ala ioBe/e A0 NPerpeBatbe Ha NPeAMETOT, WTO MOXe Aa
ynotpeby, nonumepu3yjte n Hagorpaaute SR Nexco matepujane Pe3synTipa co owwTeTyBake Ha MaTepujanot.
(nornegajre ynyTcTeo 3a ynotpeby SR Nexco).

6) CaakpunHoM CMOSIOM Koja ce nosumepusyje xnaoHohom 0O6paboTKa No nocTankarta Ha CTpyXetbe

- Mpunpemute noapyuje Hagorpaake 6pylietbem u/unn abpasvsHIM
neckuparbem (AI203, 80-100 pm rycTuHa npw 1-2 bar), ouncrure
NapoyncTayem 1 oCylnTe KOMMPUMOBaHUM Ba3ayxoM 6e3 yrba. YnyTcTea
3a 06pajly akpunHe cMone Koja ce nonmMepu3yje xnagHohom noTpaxure
y oarosapajyhem ynyTcTay 3a ynotpeby.

(DuHuwuparbe
LLiTom Ke 3aBpLuMTE CO CTPYXetbe, KopucTeTe Bondpam-KapouaHn anatkn
3a fla ro ofienuTe NpeameToT of 6NoKOT.

- OunnwmparseTo nnn npucnocobysatbaTa Ha popmaTa Mopa fAa ce
u3BeflyBa co Bonppam-kap6raHn anatku co HanpeyeH npecek. Mpn
TO3, ocobeHo BHVlMaBajTE Ha MapruHnTe, OKNy3nBHWUTE NOBPLUINHU
VI BHaTpeLHWTe NOBPWIVHM. AKO Ce 3BeflyBa Npoba Ha NaLeHToT,
npeAMeToT Tpe6a Aa ce Ae3HAULMPA CO MOMOLL Ha AreHC WTo e
coopgeTeH 3a PMMA. W majte npeasua Aeka CUNHU CpefcTBa 3a
ne3nHdeKLmja Ha 6a3a Ha aNnkoxon He Ce COOAIBETHY 3a OBOj MaTepujan.

BaxHa orpaHuyetba npu o6paan

MowToBatbe cnefehinx ycnoBa 3a OCHOBY je HEOMXOAHO 3a obe3behuBatbe

ycnewHe obpage ProArt CAD cnnmnTa:

- Kapja npaBuTe CTeHTOBe 3a yrpajitby UMNNaHTaTa, 06aBe3HO npatuTe
ynyTCTBa Npon3sohaya UMnNaHTaTa.

- Ope3oBatbe Anckosa ce Mopa 06aBuTI Kopuwhetbem KomMnatbunHor
CAD/CAM cucrema.

- 3auHANBMAYaNU3aLyjy KOPUCTUTE UCKIbYUNBO OFOGPEHE K
npenopyueHe Matepujane.

Nonupame
I'Ipm nonupatbe Ha npegmeTuTe, ocobeHo EHMMaBaJTe Ha MapruHure,
OK/y3anHuTe NOBPLIVHNA U BHATPELWHNUTE NOBPLUNHN. 3a npetnonnpare,
KopucTeTe ryMeHu noimpayn n CUnNKOHCKKN TpKana o pasfnyHn
abpasueHN BpeaHOCTY of rpy6u Ao duHK. MonupajTe A0 BICOK Cjaj o
YeTKa Co B/lakHa Of] K03a, NaMyyHa Wl KOXHa Kpna 3a nonnpatbe 1
yHWBEp3asHa nacTa 3a nonmparbe.

Be36eHoCHe HanomeHe
— Y cnyyajy 036WbHUX MHLMAEHATa Y BE31 Ca NPOU3BOAOM, 0BpaTuTe ce
Komnahuju Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, Wrdusudyanuzayuja
9494 Schaan/Liechtenstein, se6 nokauuja: www.ivoclarvivadent.com - Npotesute uspa6oten o ProArt CAD Splint moxe fa ce
W oaroBapajyhnm HaanexH1m opraHuma. paar o lofaBatbe pujany 3a 3aUBPCTyBatbe CO
- Baxeha ynyrcTsa 3a ynotpe6y cy AOCTYNHa Y OesbKy 3a Npey3umatbe CBET/MHA MW aKPUAHI MaTepujank o N1aHO 3aLBPCTyBatbe.

BeG-noKauuje komnanmje Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com). a) Co SR Nexco® (3augpcmysatse co ceemnura)
- MoaroTseTe ja 06nacTa Ha Koja Tpea Aa ce paboT Co CTpyKetbe
Ynozopeu:a n/wnm abpasueHo Aysatbe (Al,O3, co ronemmrta 80-100 um npu

YKONMKO He NoLuTyjeTe HaBefjeHa orpaHnyetba y Be3i ca ynotpe6om i
ynyTcTBa 3a 06pagy, Moxe AohM O Heycnenor nocTynka.
- HemojTe fa yauweTe npalumHy HacTany 6pyLuetbem TOKOM GUHNLIMPakba.
- Kopuctute onpemy 3a acnupauujy 1 Macky 3a nnue.

1-2 bar), ucuncrete ja co uncTay Ha napea, a NOTOa UCylLeTe ja co
HemaceH Komnpumm1paH Bo3ayx. lotoa HaHeceTe SR® Connect criopep
peneBaHTHuTe ynaTCTBa 3a ynoTpeba, 3aLBPCTETe 1 Ha Kpaj HaHeceTe
v matepujanute Ha SR Nexco (Buaete ro Ynatcteoto 3a ynotpe6a Ha SR
Nexco).

Co akpusHa cmona co 1adHO 3auepcmysarse

MoproTeete ja o6nacta Ha Koja Tpe6a Aa ce paboTu co CTpy*etbe 1/
vnm abpasveHo Aysatbe (Al)O3, co ronemmHa 80-100 um npu 1-2
bar), ncuncrere ja co uncray Ha napea, a noToa MCywweTe ja CO HemaceH
KOMNpUMMPaH Bo3/lyX. 3a 06paboTka Ha akpunHa cMona co NaHo
3aliBPCTYBatbe, NOrNeiHeTe ro COOABETHOTO YNaTCTBO 3a ynoTpeta.

Opnaratbe y oTnag 6)
Mpeocrane 3anxe ce MOPajy OANIOKUTY Y OTNaA y CKnaay ca oArosapajyfiium _
HaUMOHaNHNUM 3aKOHCKIUM 3axTeBumMa.

CknaguwTetbe n YyBate
3awrtntute 0f} CyH4eBe CBETNOCTU.

[NopatHe nidopmaumje
Yysajte BaH lomaluaja AeLie!

BaxHu orpannuysatba 3a 06paboTkaTa

HeonxoaHo e fa ce NpuapxyBaTe 40 CefiHUTE YCIIOBM Ha paboTHaTa pamka 3a
fia ce ocurypm ycneluHa o6pa6oTka Ha ProArt CAD Splint:

Mopa pia i1 cnepuTe ynatcTeata Ha NPOM3BOANTENOT Ha MMMAHTATE NPY
C03/1aBatbe 06PaCcLy 3a CTPYKetbe.

[lnckouTe Mopa fia ce CTpyXat co komnatnbunen cuctem CAD/CAM.

3a HAMBMAYanu3aLMja KOpUCTETe CamMo 0A0GPEHN MK NpenopayaHi

OBaj NPOM3BO/ je pa3BujeH UCKIbYuMBO 3a ynoTpeby y cromatonorujin. O6pana mopa aa

ce 06aBrba y3 CTPOT0 NPUAPXaBarbe yryTcTsa 3a ynoTpeby. Mpoussohay He npey3nma

OAIrOBOPHOCT 3 ITETE Koje MOry 4 HaCTaHy 360r HEMOWTOBatba yNYTCTaBa WK HaBefeHe

o6nacTv npumene. KopucHwK je AyxaH 4a npe ynoTpeGe MCuTa a 7t je MaTepujan noaecan -
11 i 74 MOXe Ba ce KOPUCTU y NpeBHEHE CBPXE aKo Te CBPXE HICY HaBefieHe Y ynyTcTay -

3aynorpeby. marepujanu.
MaKegoHCKM MH¢opmauMw 3a 6e3begHoCT
Bo ciyyaj Ha CePUO3HIN MHLMAEHTY NOBP3aHM CO MPOM3BOJOT,
KoHTakTupajTe co Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
MpepsuaeHa ynotpe6a 9494 Schaan/Liechtenstein, Be6-cTpaHuLia: www.ivoclarvivadent.com
MpeasuaeHa HameHa V1 BalLMOT OArOBOPEH CTPYUEH OpraH.

- TeKOBHOTO YNaTcTBO 3a yroTpe6a e 4OCTAnHO BO AENOT 3a Npe3ematbe Ha

3awTuTa Ha CTPyKTypaTa Ha 3a60T, npunaroplyBatba Ha 3arpus, wabnowu ' N !
Beb-cTpaHuLaTa Ha Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Ynotpe6a
CaMmo 3a CTomaTonoLWKa ynotpe6a. Mpepynpenysarwa

- AkoHece Te [0 Aaf orpaHuyy Ha ynotpe6a u
Onme ynartcTBata 3a 06paboTka, MoXe Aa A0jAe A0 HeyCMeLeH NPUMepPOK.
— TepanesTcim ypeau 3a nONpasKa Ha TeMNopC pHA s - Hespuuysajre ro npaBoT of CTpYXKereTo Npyu GuHMwPakseTo.

npaBetbe OKITy3MCKY npmcnoco6ysan>a - Kopucrete onpema 3a BlMyKyBatbe U Macka 3a ninLie.

- Okny3ucku npotesn

- O6pacum 3a cTpyxerbe WHdpopmayun 3a dpnatbeto Bo 0TNAA

MpeocTaHaTiTe 3anuxu MOpa Aa ce Gpar Criopef COOABETHIUTE HALMOHANHI

TexHuukun nogaToum 3aKOHCKN bapatba.

Boo6uuaeHa Pok Ha ynoTpe6a u uyBatbe
Cneundukaumm | npoceyHa [1a ce 3aWTUTV O COHYEBA CBETINHA.
BpefHOCT
OTnopHocT Ha ¢nekenja’ [MPa] =100 135 nongnumennw mf¢opma|.|vm
UYyBajTe ro maTepujanot BoH Jodar Ha pelial
KoeduuumeHt Ha dpnekcuja?  [MPa] > 2800 3106
ny e pa3BueH camo 3a ynotpe6a Bo cTomatonorujara. O6paboTkara Tpe6a aa ce
LispcTua npu Habusarbe [MPa] 5140 176 V3BeqlyBa Camo CrOpey} ynaTcTBoTo 3a ynotpeta. Hema aa ce npudaka ofiroBopHOCT 3a wrera
coTonka? = HaCTaHaTa oA HeMouMTyBatbe Ha YNaTcTBOTO AW Ha NPONMLIAHaTa chepa Ha KopucTerbe.
KOpMCHUKOT e BOMKeH Aa ro TeCTpa NPOU3BOJAOT BO OBHOC Ha HEToBATa COOABETHOCT U
Ancopnuuja Ha Boga [pg/mm?] | <40 21 MOXHOCTa 3a yNoTpe6a 3a Lienu WTO He Ce HaBeieHN BO ynaTcTBoTo.
Pactopnmsoct [ug/mm? | <7,5 0,0018

' meTopg 6a3upaH Ha EN 1SO 10477:2004
2 onpegeneHo co cnenu npobu
3 BHaTpeLUeH MeTog



MpeasuaeHa ynotpeba

MpepHasHaueHne
3alyuTa Ha 3b6HaTa CTPYKTYpa, KOPEKLUM Ha 3aXankaTa, Wwabnon

Ynotpe6a
Camo 3a cTomaTonoruyHa ynotpeba.

Onucaxne

- TepaneBTVYHM TEXHUKM 3a KopurupaHe Ha npo6nemn ¢ TMU 1 Kopekuns
Ha OKny3uaTa

- Okny3anHu wunn

- LWabnoHu 3a npobusaHe

TexHuueckn gaHHn

Wndopmaums 3a 6esonacHoct

—  Banyuait Ha cepro3eH MHLMAEHT BbB BPb3Ka C NPOAYKTa, MOMA, CBbpXeTe
ce ¢ Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
yebcaiit: www.ivoclarvivadent.com v 0TroBopHITE KOMNETEHTHI
VHCTUTYLM.

- AktyanHuTe VIHCTPyKLWM 3a ynoTpeba ca HanuuHu B pasgen
M3TernaHe Ha HGopmaLma“ Ha yebcaiita Ha Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

Mpepynpexpexna

- Heci HEeTO Ha y orp: 3a ynotpe6ata v MHCTPyKLum
3a 06paboTkaTa MOXe f1a JOBEAE A0 HeyCrex.

- Lla He Ce BAWLIBa NPaxbT OT NOJIMPAHETO Mo Bpeme Ha ¢mH|/|paHe.

- l:la Ce U3non3ea acnupauna u Macka 3a nuue.

¢ OTHOCHO Ha oTnagnbun
OcTaTbyHaTa CKNa/l0Ba HaNMUHOCT TPAGBA A1 Ce 06€3BPE/AY ChINACHO
COTBETHUTE HALIIOHAMHI 33KOHOBY M3UCKBAHWA.

TunuuHa cpepHa
Cneyndmkaumm| . CpoK Ha FOAHOCT 1 CbXpaHeHue
CTOiHOCT .
My OT C/TbHYeBa CBETANHA.
YcroitumsocT Ha orbeaHe V' [MPa)] >100 135
1 &
; ) ¢
Mopyn Ha orvate ? [MPa] 22800 3106 CbxpaHABaiiTe Ha MACTO, HEAOCTBIHO 3a gelfal
3
Tevpgocr no Wop [MPa] 2140 176 e camo 3a cTomaTonoriyHa ynotpe6a. Obpa6otsaxeTo Tpa6sa Aa
N 3 Ce M3BHPLIBA TOUHO CTIOPEA MHCTPYKLMTE 32 yNoTpe6a. He ce noema OTroBOPHOCT 3a weTn,
Bogonormbyae lug/mm?] | <40 21 NPOVI3TMYALLY OT HeCnasBaHe Ha UHCTPYKUWUTE WM NpeBIARHaTa 0BAACT Ha yroTpeta.
TOTPEBUTENAT HOCY OTFOBOPHOCT 32 NPOBEPKa Ha NPUNOXVMOCTTA Ha MPOAYKTTE NP
1) 3]
PasTeopumoct lug/mm’] | <75 00018 YOTPeGa 3a LN, KOUTO He Ca U3PUUHO ONUCAHN B MHCTPYKLIMTE.

' metog Bb3 0cHOBa Ha EN 1SO 10477:2004
2 onpepeneH C TeCToBe 3a OrbBaHe
3 gbTpelueH MeToa

Mokasanua
[JleHTanHy AnchyHKLUMN 1 NapadyHKLIK, YaCTUYEH efeHTYI3bM.

npOTMBOﬂOKa!aHMH
ProArt CAD Splint He TpAGBa a ce M3MoN3Ba, aKo e U3BECTHO, Ye NALMEHTDT e
anepruyeH kbM PMMA.

OrpaHuyeHns 3a ynotpe6a
He e noaxogsuy 3a U3non3saHe Kato WwabnoH 3a npo6usaHe 6e3
HanpaenABalla BTyfKa.

Cocras
MonumeTnnmetakpunat (PMMA)

Mpunoxexne

0O6pa6otsaHe c CAD/CAM anapatypa

- [lnckosete ProArt CAD Splint morat ga ce o6pa6otsar B anapatu
CAD/CAM cbe cTanpapTeH gbpxay 98,5 mm. Mpn obpaboTsaxe
Ha MaTepuana 13non3BaiiTe Camo Gpe30BaLLTe NHCTPYMEHTH,
npenopbuMTenHy 3a Tasm Gpe3oBalla cuctema. O6bpHeTe BHUMaHME,
e HenPaBUIHOTO W3MON3BaHE Ha (Pe30BaLLN MHCTPYMEHTY, NONMPALLA
YeTKY, NapOUNCTaUKy 1 BOAHA GaHsA MOXe Aa 0Befe A0 NperpABaHe Ha
V3[1eNMETO C Bb3MOXEH Pe3yNnTaT yBpexajaHe Ha MaTepuana.

06p cneanp pata Ha ¢p

QuHupare

- Cnep KaTo $pe3oBaHeTO NPUKNIOYY, U3NON3BaliTe BONGPamMOBO-KapOuaHn
Gopepw, 3a Aa OTAENUTE U3AENMETO OT ANCKA.

- BCUUKY AeiHOCTI NO 3aBbpLIBAHE WAV KOPUrMPaHe Ha GopmaTa
TpA6Ba f4a e NpaBAT C NoMoLLTa Ha BondpamoBo-kapbugHu Gopepu.
Korato npasute ToBa, OTAENAITE CMIELMATHO BHAMAHVE Ha KpauLiaTa,
3aTBapALLMTE 1 BLTPELLHUTE MOBLPXHOCTM. AKO U3npobeaTe BbpXy
naLmeHTa, U3eNNeTo Crief ToBa TPAGBa Aa Ce Ae3nHdeKTMPa C npenapar,
noaxopsw 3a PMMA. Mons, uMaiiTe npeaBup, e CUnHUTe Ae3nHGEKTaHT
Ha CMMPTHa OCHOBA He Ca NO/XOAALLMA 3a TO3U MaTepuan.

lonupare

- Tpu nonupaHe Ha 3fen1eTo OTAENAITE CreLnanHo BHUMaHe Ha
KpauLaTa, OKy3anHuTe 1 BbTPELIHUTE NOBbPXHOCTY. 3a NpeaBapuTeNHo
NoNMpaHe U3MON3BaiATe ryMeHy MOANpaLLy MaTepuani i CUANKOHOBM
[MCKOBE C Pa3NNyHI CTOHOCTY Ha abpa3vBHOCT — OT rpy6u 10 duHN.
Monupaitte 40 NOCTraHe Ha AO6BP FNaHLL C YeTKa C KO31 KOCbM,
TEKCTUMHN NONNPHI MHCTPYMEHTY 1 YHBEPCaNHa nonupata nacta.

MHOusudyanusupare

- WwnHuTe, u3pabotenu ot ProArt CAD Splint, morat ga 6bpat
VHAVBNAYanM3MpaHm Ypes fobasaHe Ha poTononMMEpU3MpaLLIM Ui
CTY/IGHOMONNMEPU3NPALLY aKPUAHY MaTepranit.

a) Cuc SR Nexco® ((homononumepusupare)

- MoparoTseTe 06nacTTa 3a M3rpax/aHe Ype3 U3nuBaHe /unn abpasnsHa
o6pa6orka (AlyO3, 3bpHucTocT 80 ~ 100 um npw 1 - 2 bar), nouncrete ¢
NapounCTayKa 1 Cnes TOBa M3CylueTe C KOMNpecupaH Bb3ayx 6e3 macno.
Cnep ToBa nocrasete SR® Connect cnopey CbOTBETHITE UHCTPYKLM 33
ynoTpe6a, NoNMMepu3MpaiiTe 1 Hakpas usrpagete ¢ matepuany SR Nexco
(BUXTE MHCTPYKLUKTe 3a ynoTpe6a Ha SR Nexco).

b)  Coc cmydeHononumepu3upawia akpuiHa cmona

- ToparoTeete o6nacTTa 3a M3rpax/aaHe Ypes U3nunBaHe /wnn abpasusHa
o6paboTka (Aly03, 3bpHucTocT 80 ~ 100 um npu 1 - 2 bar), nouncrete
CNapoyNCTayKa 1 Clefj ToBa M3CyLIeTe C KOMNpecupaH Bb3ayx 6es
Macrno. BuxTe CboTBETHUTE MHCTPYKLMM 3a ynoTpeba 3a obpaboTeaHe Ha
CTy/ieHONONNMEPU3MPaLLia aKpUIHa cMona.

BaxHu orpaHnyeHmns npn o6pabotkata

Cna3BaHeTo Ha CeAHNTe PaGoTHY YCNOBMA € MHOTO BaXHO 3a yCMewHo

o6paborsaHe Ha ProArt CAD Splint:

- WIHCTpyKuMuTe Ha NPOM3BOAUTENA Ha UMNNAHTV TPAGBa Aa Ce Cna3BaT
npv n3paboTeaHe Ha WabnoHu 3a npobrBaxe.

- [vckoseTe Tps6Ba Aa 6baaT ppe3oBaHm cbe cbemecTuma CAD/CAM
cuctema.

- 3anepcoHanu3vpaHe U3non3sarite camo 006PEHM UK NPenopbyNTeNHI
matepuani.

Pérdorimi i synuar

Mbrojtja e strukturés sé dhémbit, rregullimet e kafshimit, shabllonet

Pérdorimi
Vetém pér pérdorim stomatologjik.

Pérshkrimi

- Aparatet terapeutike pér korrigjimin e problemeve té TMJ dhe pér
kryerjen e pérshtatjeve okluzale

- Shinat okluzale

- Shabllonet e shpimit

Té dhénat teknike

Specifikimet :Iilpeini(aemesatare
Rezistenca né pérkulie?  [MPa] >100 135
Modulii pérkuljes ? [MPa] > 2800 3106
fg?fi:?éasl;\)daj presionit (MPa] 5140 176
Thithja e ujit " [ug/mm?] | <40 21
Tretshméria " [ug/mm?] | <7,5 0,0018

! metodé e bazuar mbi EN 1SO 10477:2004
2 pércaktuar nga provat e pérkuljes
* metodé e brendshme

Indikacionet
Disfunksione dentare dhe parafunksione, mungesé e pjesshme dhémbésh.

Kundérindikacionet
Nése dihet se pacienti éshté alergjik ndaj PMMA-s¢, "ProArt CAD Splint" nuk
duhet té pérdoret.

Kufizimet e pérdorimit
Nuk éshté e pérshtatshme pér pérdorim si shabllon shpimi pa njé kélléf
udhézues.

Pérbérja
Metakrilat polimetili

Vendosja

Pérpunimi me pajisje CAD/CAM

- Disqget "ProArt CAD Splint" mund té pérpunohen né sistemet e frezimit
CAD/CAM me njé mbajtés standard 98,5 mm. Pérdorni vetém mjetet
frezimit té rekomanduara pér sistemin pérkatés té frezimit kur pérpunoni
materialin. Kini parasysh se pérdorimi i papérshtatshém i mjeteve té
frezimit, furcave té lustrimit, pastruesve me avull dhe larja me ujé mund
té cojné né mbinxehjen e objektit, g€ mund té rezultojé né démtimin e
materialit.

Pérpunimi pas procesit té frezimit

Lémimi

- Pasi pérfundimit té frezimit, pérdorni freza me karbid volframi pér té ndaré
objektin nga disku.

- Cdo punim ose pérshtatje pérfundimtare e formés duhet realizuar
duke pérdorur freza térthore prej karbidi volframi. Kur veproni né kété
ményré, kushtojini vémendje té veganté buzéve, sipérfageve okluzale
dhe sipérfageve té brendshme. Nése éshté kryer njé prové me pacientin,
objekti duhet té dezinfektohet né vijim me njé agjent té pérshtatshém pér
PMMA. Kini parasysh se dezinfektuesit e forté me bazé alkooli nuk jané té
pérshtatshém pér kété material.

Lustrimi
- Gjaté lustrimit té objekteve kushtojuni vémendje té vecanté pjeséve



anésore, sipérfageve okluzale dhe sipérfageve té brendshme. Pér lustrimin
paraprak, pérdorni lustrues gome dhe disge silikoni me vlera té ndryshme
gérryese nga té ashpra deri né té iméta. Pér shkélgim té madh, kryeni
lustrimin me furcé me gime dhie, tampon lustrues prej pambuku ose
|ékure, dhe me pasté lustrimi universale.

Individualizimi

a

b)

Kufizime té réndésishme té

Shinat e krijuara me "ProArt CAD Splint" mund té individualizohen duke i
shtuar materiale akrilike qé polimerizohen me drité ose né té ftohté.

Me "SR Nexco®" (polimerizim me drité)

Pérgatitni vendin gé do té plotésohet me gérryerje dhe/ose férkim me
rrymé me presion (AlO3, grimcé 80-100 um né 1-2 bar), pastrojeni me njé
pastruese me avull dhe pastaj thajeni me kompresor pa pérmbajtje vaji.
Pastaj vendosni "SR® Connect" sipas udhézimeve pérkatése té pérdorimit,
fotopolimerizojeni dhe né fund plotésojeni me materialet "SR Nexco"
(shihni udhézimet e pérdorimit té "SR Nexco").

Me reziné akrilike me polimerizim né té ftohté

Pérgatitni vendin gé do té plotésohet me gérryerje dhe/ose férkim me
rrymé me presion (AlO3, grimcé 80-100 um né 1-2 bar), pastrojeni me
pastruese me avull dhe pastaj thajeni me kompresor pa pérmbajtje vaji.
Pér pérpunimin e rezinés akrilike me polimerizim né té ftohté, shihni
udhézimet pérkatése té pérdorimit.

érpunimit

Respektimi i kushteve kuadér né vijim éshté thelbésor pér njé puné té
suksesshme me ProArt CAD Splint:

Gjaté krijimit té modeleve té shpimit duhet té ndigen udhézimet e
prodhuesit té implantit.

Disqet duhen frezuar duke pérdorur njé sistem té pérputhshém CAD/
CAM.

Pér individualizimin duhen pérdorur vetém materialet e miratuara ose té
aprovuara.

Informacioni i sigurisé

Né rast incidentesh té rénda né lidhje me produktin, kontaktoni me
"Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein”, fagja
né internet: www.ivoclarvivadent.com dhe autoritetin tuaj pérgjegjés
kompetent.

Udhézimet aktuale té pérdorimit ofrohen né seksionin e shkarkimeve té
faqes sé internetit té "Ivoclar Vivadent AG" (www.ivoclarvivadent.com).

Parala;menme

Nése nuk ndigni kufizimet e pércaktuara té pérdorimit, si dhe udhézimet e
pérpunimit, puna mund té rezultojé pa sukses.

Mos e thithni pluhurin e gérryerjes gjaté lémimit.

Pérdorni pajisje thithése dhe njé maské fytyre.

Informacioni pér hedhjen
Gjendjen e mbetur duhet ta hidhni sipas kérkesave pérkatése ligjore
shtetérore,

Jetégjatésia né paketim dhe magazinimi
Mbrojeni nga drita e diellit.

Informacion i métejshém

Ruajeni materialin né njé vend ku nuk arrihet nga fé

Materiali éshté krijuar vetém pér pérdorim né stomatologji. Pérpunimi duhet té kryhet
rreptésisht duke ndjekur “Udhézimet e pérdorimit”. Nuk mbajmé pérgjegjési pér démet

e shkaktuara nga mosrespektimi i udhézimeve apo i (ushes sé pércaktuar (e pérdorimit.
Pérdoruesi éshté pérgjegjés pér testimin e dhe imine
tyre pér qéllimet e tjera gé nuk pércaktohen shprehlmlsh( te udhézimet.

Limitarea utilizarii
Nu este adecvat pentru utilizare ca sablon chirurgical fara manson de ghidaj.

Compozitie
Polimetilmetacrilat

Aplicare

Prelucrarea cu echipamente CAD/CAM
Discurile ProArt CAD Splint pot fi utilizate in sistemele de prelucrare
CAD / CAM cu suport standard de 98,5 mm. La prelucrarea materialului,
utilizati numai instrumentele de frezat recomandate pentru sistemul
de frezat respectiv. Retineti ca utilizarea neadecvata a instrumentelor
de frezat, periilor de lustruit, aparatelor de curatat cu aburi si béilor de
apa poate conduce la supraincalzirea obiectului, ceea ce poate provoca
deteriorarea materialului.

Procesarea dupé procedura de frezat

Finisarea
Odata ce frezarea este finalizata, utilizati freze din carbura de tungsten
pentru a separa obiectul de disc.

— Orice lucrari de finisare sau ajustari ale formei trebuie efectuate cu ajutorul
frezelor cu lame incrucisate din carbura de tungsten. Cand faceti acest
lucru, acordati o atentie deosebita marginilor, suprafetelor ocluzale si
suprafetelor interioare. Daca se efectueaza proba in cavitatea orald a
pacientului, obiectul trebuie dezinfectat dupa aceea folosind un agent
adecvat pentru PMMA. Retineti ca dezinfectantii puternici pe baza de
alcool nu sunt adecvati pentru acest material.

Lustruirea

- Cand lustruiti obiectele, acordati o atentie deosebita marginilor,
suprafetelor ocluzale si suprafetelor interioare. Pentru pre-lustruire, folositi
instrumente de lustruit din cauciuc si discuri din silicon cu valori abrazive
diferite, de la aspru la fin. Pentru un grad ridicat de luciu polisati cu o perie
din pér de capra, bumbac sau material de lustruire din bumbac sau piele.

Individualizarea

Splint-urile fabricate de ProArt CAD Splint pot fi individualizate prin
adaugarea materialelor acrilice fotopolimerizabile sau cu priza la rece.

a) Cu SR Nexco® (fotopolimerizare)

- Pregatiti zona care va fi construita prin prelucrare mecanica si/sau sablare
(Al03, 80-100 um granulatie la 1-2 bar), curatati cu aburi si apoi uscati cu
aer comprimat fara ulei. Apoi aplicati SR® Connect conform instructiunilor
relevante de folosire, polimerizati si construiti cu materialele SR Nexco
(a se vedea Instructiuni de utilizare SR Nexco).

b) Curdsind acrilica cu intdrire la rece

- Pregatiti zona care va fi construita prin prelucrare mecanica si/sau sablare
(Al703, 80-100 pm granulatie la 1-2 bar), curatati cu aburi si apoi uscati
cu aer comprimat fara ulei. Pentru prelucrarea rasinii acrilice cu intarire la
rece, consultati instructiunile de utilizare respective.

Restrictii importante ale prelucrarii

Este esentiald respectarea urmatoarelor conditii-cadru pentru a asigura

succesul prelucrarii de ProArt CAD Splint:

- Lafabricarea sabloanelor chirurgicale, trebuie respectate instructiunile
producatorului implantului.

- Frezarea discurilor trebuie efectuatd intr-un sistem CAD/CAM compatibil.

- Pentruindividualizare folositi doar materiale care sunt aprobate sau
recomandate.

Domeniu de utilizare

Scopul prevazut
Protectia structurii dentare, ajustéri ocluzale, sabloane

Utilizare
Numai pentru uz stomatologic.

Descriere

Dispozitive terapeutice pentru a corecta problemele ATM si a efectua
ajustari ocluzale

Sabloane ocluzale

Sabloane chirurgicale

Date tehnice

i privind si t

- In cazul unor incidente grave asociate produsului, adresati-va Ivoclar
Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, site-ul web:
www.ivoclarvivadent.com, si autoritatilor competente responsabile locale.

- Instructiunile de utilizare actualizate sunt disponibile in sectiunea de

descarcare a site-ului web Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Avertizéri
Nerespectarea limitarilor de utilizare si a instructiunilor de prelucrare
poate duce la esec.

- Anuseinhala praful rezultat din prelucrare in timpul finisarii.

- Utilizati echipamente de aspirare si 0 masca de fatd.

Informatii privind eliminarea
Materialele ramase trebuie eliminate conform reglementérilor legale nationale
corespunzatoare.

Perioada de si conditiile de d
A se proteja de lumina solara.

Informatii suplimentare
Nu lasati materialul la indeména copiilor!

Materialul a fost dezvoltat exclusiv pentru utilizarea in domeniul stomatologic. Prelucrarea
trebuie efectuatd in stricta conformitate cu instructiunile de utilizare. Producatorul nu isi
asuma nicio raspundere pentru daunele care rezulta din nerespectarea instructiunilor sau

P Valoarea medie
Specificatii Al
tipica

Rezistenta la incovoiere ! [MPa] 2100 135
Modul de flexiune 2 [MPa] > 2800 3106
Duritate Brinell ¥ [MPa] 2140 176
Absorbtia apei " [ug/mm?] | <40 21
Solubilitatea " [ug/mm] | < 7,5 0,0018

" metodd bazata pe EN 1SO 10477:2004
2 determinatd prin testele de incovoiere
¥ metoda internd

Indicatii
Disfunctii si parafunctii dentare, edentatie partiala.

Contraindicatii
ProArt CAD Splint nu trebuie utilizat dacé pacientul are o alergie cunoscuta
la PMMA.

a iului de utilizare specificat. Utilizatorul are obligatia de a verifica materialul in ceea
ce priveste adecvarea si utilizarea acestuia pentru orice scopuri care nu sunt prezentate in
instructiunile de utilizare.

BukopucTaHHA 3a NpU3HaYeHHAM

LlinboBe npnsHayeHHs
3axuCT CTPYKTYpU 3y6a, KOPUryBaHHA NPUKYCY, WabaoHun

Cdepa 3acTocyBaHHA
TinbK1 ANA CTOMATONONYHOTO BUKOPUCTAHHA.

Onuc
TepaneBTUYHe 3aCTOCYBAHHA ANA BUNPaBNEHHA 1edeKTiB CKPOHEBO-
HWKHBOLLIENENHOTO Cyrno6a Ta KopUryBaHHs OKMIo3ii

= OKno3iitHi wnHn

- LUa6noHwn ana ceepaniHHA



Indopmauis npo yrunisauiio
3anuwKoBi 3anacv NoTPibHO YTINi3yBaTy 3rifHO 3 BIANOBIAHAMIA BUMOTaMM1
HaLliOHaﬂbHOI'O 3aKOHOJaBCTBa.

Tepmin npuaaTHOCTI Ta yMOBY 36epiraHHsA
BepexiTb Bifj COHAYHOTO CBiTNA.

DopatkoBa iHpopmaLlia
36epiraTi B HEROCTYNHOMY ANA AiTeit Micui!

Maepian po3poBneHyit BUKNIOYHO A 3aCTOCYBaHHSA B CTOMATOROTl, BUKOPUCTaHHA
Ma€ IPOBOAUTCh TiAbKi BIANOBIAKO A0 IHCTPYKUT i3 3aCTOCyBaKKA. BUpOGHUIK He Hece
CTi 38 36MTKY, L0 BUHVKNI Yepes HeHanexHe AOTPUMAHHA IHCTPYKLYi 260 Yepes

TexHiuHi aaHi
Texiuni TunoBe cepepHe
XapaKTepUCTUKM | 3HaYEeHHA
MiynicTb Ha BuruH " [MMa] >100 135
Mogynb Buruny 2 [Mna] > 2800 3106
TseppicTb 3a BpuHenem ¥  [Ma] 2140 176
BogonorinHeHHs ! [mMkr/mm®] | <40 21
Po3unHHicTb [mkr/mm?] | <7,5 0,0018

HewinboBe BIKOPUCTaHHA MaTepiany. KopUCTyBay Hece NOBHY BIAMOBIAANbHICT 3a NepeBipKy
i Ha NPeOMeT iX NPUAATHOCTI | BUIKOPUCTaHHA AR Gy/b-AKWX Line, Lo He 3a3HaueHi

" MeToa Ha ocHoBi cTaHaapTy EN 1SO 10477:2004
2 BU3HaYa€eTbCA BUNPOOYBaHHAMI Ha 3TUHaHHA
3 BHyTpiLuHiit MeTog

MokasaHHA AnA 3aCTOCYBaHHA
3y6Hi AuchyHKUIT Ta napadyHKLi, YacTKoBa BiACYTHICTb 3y6iB.

MpoTtunokasaHHs
3a HaABHOCTI B NaujieHTa Bigomoi aneprii Ha TMMA He cnip 3acTocoByBaTit
ProArt CAD Splint.

O6MeXEHHA LWOAO 3aCTOCYBaHHA
He niaxoauTb Ans 3acTocyBaHHA B AKOCTI WAGNOHY ANA CBePANiHHA 6e3
HanpaBnAYoi BTYNKN.

Cknag
Monimetnnmetakpunat

3acTocyBaHHA

06po6Ka 3a fjonomoroto o6nagHaHHa CAD/CAM

[Jvckn ProArt CAD Splint moxHa 06pobnaTin y dpesepHix cuctemax
CAD/CAM 3i cTaHAapTHIM TprMayem 98,5 mm. ig yac 06pobkm matepiany
BUKOPUCTOBYWTE NULLE BiANOBIAHI Gpe3epHi iHCTPYMEHTI, peKoMeH/0BaHi
[nA L€l cuctemn GppesepyBaHHA. 3BepHITb yBary, Lo HenpaBuibHe
BUKOPUCTaHHA Gpe3epHIX iHCTPYMEHTIB, NONIPYBaNbHIX LITOK, MapOBUX
ounLLyBayiB i BOAAHNX 6aHb MOXe CMPUYMHITY NeperpiB BUpoby Ta
Npv3BeCT A0 NOLWKOAKEHHA Marepiany.

06po6ka nicna npoueaypu ¢ppesepysaHHa

Ocmamoyra o6pobka

- MicnA 3aBeplueHHs GppesepyBaHHs 3acTocyiTe Kapbig-Bonbpamosi 6opu
[N BifAineHHA BUpoOy Bif AUCKa.

- Yci poboTu 3 ocTaTouHOi 06p0o6KI 360 KOPUTyBaHHA GOPMM MOBUHHI
BMKOHYBATMCA 3 BUKOPUCTAHHAM KOHYCOMOAIGHUX Kap6ia-BonbdpamoBux
6opiB i3 nooBxeHo ronisko. Mpuainaiite ocobnusy ysary Kpaam,

C iif i BHYTPILWHIM T p . fIKWO NPOBOANTLCA NPUMIPKa,
BMPI6 Cia 3rofiom AesiHdikysaTy 3a Jonomorolo 3acoby, NpuAaTHoro Ans
06po6ku MMMA. Mam'aTaiiTe, Lo KOHLEHTPOBaHI Ae3iHdikytoui 3acobun Ha
OCHOBI CIUPTY He NigxoAaTb ANA 06po6KM LbOro MaTepiany.

lMonipysarHsa
- Mip yac nonipyBaHHA BMpo6iB NpuainaliTe ocobnusy yBary Kpasam,
iif i BHYTpILWHIM T . [InA nonepesHbOro NonipysaHHaA
BUKOPWCTOBYIATE ryMOBI NONIIPY Ta CUNIKOHOBI ANCKN 3 Pi3HUMK
3HaueHHAMY abpasuBHOCTI. BignonipyiiTe Ao 6nucKy 3a AONOMOTOI0 LWTKM
3 KO3A4OI BOBHM, Nonipa 3 6aBOBHM ab0o 6MaHILIOBAHOI LKIPK, @ TAKOX
yHiBepcanbHoI NonipysanbHoi nactu.

Modugikauis

- WnHw, Aki BurotoBnaTbeA 3 anckis ProArt CAD Splint, MoxHa
moaudikysaTy, fopatoun potononimepHi abo camoTBepAiloyi akpunoBsi
Matepianu.

a) SR Nexco® (pomononimepHuti)

- TiproTyiite AinAHKY ANA HAPOLLYBAHHA 3 AONOMOTOI0 WAiYBaHHA
Ta/abo abpasmeHoro obaysaHHs (Al;03, 3epHo 80-100 mkm npy
1-2 6ap), 0YNCTITb NAPOOUMCHUKOM, @ NOTIM BUCYLLITb Ge3MACTAHUM
CTUCHEHUM NOBITPAM. [MoTim HaHeciTb maTepian SR® Connect BignosigHO
10 iHCTPYKLii WO/0 BUKOPWUCTaHHS, NONIMepU3yiiTe Ta 3aKiHuiTb
HapoLlyBaHHA MaTepiany SR Nexco (auB. iHCTPYKLi o0 BUKOPWUCTaHHA
martepiany SR Nexco).

6) Camomeepaitoya akpunosa niacmmaca

- MigroTyiiTe AinAHKY ANA HaPOLLYBaHHA 3a JONOMOT Ok WidyBaHHA Ta/
abo abpasmeHoro 06pysaHHA (Aly03, 3epHo 80~100 mkm npy 1-2 6ap),
OUNCTITb NAPOOUNCHIKOM, @ NOTIM BUCYLLITb 6E3MACTAHUM CTUCHEHIM
nosiTpam. Mig yac 06po6KI caMoTBEPAiI0YOT NIACTMAcK HeobXigHO
[OTPUMYBATUCA BiMOBIAHUX IHCTPYKLIi LOAO BUKOPUCTAHHS.

Baxnusi 06mMexeHHs 06po6KM

[Ina ycniwHoi 06pobkm matepiany ProArt CAD Splint Bax1Bo 4oTpumyBatuca

NeBHIX yMOB.

- Mip yac BUroToBneHHs WaboHiB AnA CBEPANIHHA CNif AOTPUMYBATUCH
HCTPYKUii BAPOGHWKa iMnnaHTaTiB.

- Ope3epyBaHHA AUCKIB CNlifj BUKOHYBATV 3a JONOMOrOI0 CyMiCHOI CUCTeMI
CAD/CAM.

- BukopucToByiiTe nuwe cxBaneHi abo pekomeHaoBaHi MaTepiany ans
moaudikaulii.

Iu¢opmaum wopgo 6esneku
Y pasi cepiio3HNX iHUMAEHTIB, NOB'A3aHNX i3 BUPOGOM, 3BEPHITLCA B
KkomnaHito Ivoclar Vivadent AG 3a agpecoto Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein (NixteHwTeiH), caiT: www.ivoclarvivadent.com,
a TakoX A0 BIANOBIAHOrO BNOBHOBAXXEHOrO OpraHa.

— YuHHa iHCTPYKLIA 3 BUKOPUCTaHHA JOCTYNHa B PO37iNi 3aBaHTaXeHb Ha
caTi lvoclar Vivadent AG: www.ivoclarvivadent.com.

MonepenxeHHa

- HepoTpumaHHs BCTaHOBMEHNX 0BMEXeHb 1010 BUKOPUCTAHHA it
HCTPYKLI 3 06PO6KI MOXe NPU3BECTM 10 HEBAANOTO Pe3ynbTaTy.

- He BauxaitTe nun, o YTBOPIOETLCA MiA YaC WidyBaHHA.

- BukopucToBy#tTe acnipauiiiHi 3aco6u Ta Macky AnA 06nnyua.

B iHCTPYKUi.

Kasutusotstarve

Sihtotstarve
Hambastruktuuri, hammustuse korrigeerimise ja mallide kaitsmine

Kasutamine
Ainult hammastel kasutamiseks.

Kirjeldus

- Terapeutilised seadmed TMJ probleemide ja oklusaalsete kohanduste
parandamiseks

- Oklusaalsed lahased

- Puurimismallid

Tehnilised andmed

Spetsifikatsioonid I::ﬂlsne adiitie
Paindetugevus " [MPa] >100 135
Paindetugevus?  [MPa] > 2800 3106
Tugevus ¥ [MPa] >140 176
Veeimavus " [ug/mm’] | <40 21
Lahustuvus " [pg/mm3] | <75 0,0018

" standardil EN ISO 10477:2004 p&hinev meetod
2 madratakse paindekatse abil
¥ sisemine meetod

Naidustus
Dentaalsed diisfunktsioonid ja parafunktsioonid, osaline hambutus.

Vastunéidustus
Kui patsiendil on allergia PMMA, ProArt CAD Splinti vastu.

Kasutuspiirangud
Ei sobi kasutamiseks juhthdilsita puurimismallina.

Koostis
Poliimetiililmetakriilaat

Pealekandmine

Tootl CAD-/CAM-sead

- ProArt CAD Splinti kettaid saab t6odelda CAD-/CAM-
freesimissiisteemidega, mille standardhoidiku suurus on 98,5 mm.
Materjali toGtlemisel kasutage ainult asjakohase freesimisstisteemi jaoks
soovitatud freesimistooriistu. Pidage meeles, et freesimisseadmete,
poleerimispintslite, aurupuhastite ja veevannide vaarkasutus voib
pohjustada objekti tilekuumenemise, mis voib materjali kahjustada.

Tootlemine pérast freesimist

Viimistlus

- Objekti kettalt eemaldamiseks kasutage pérast freesimist volframkarbiidist
lihvijat.

- Igasuguste viimistlustéode ja vormimuudatuste tegemiseks tuleks
kasutada ristloikelist volframkarbiidist lihvijat. Seda tehes poérake
erilist téhelepanu servadele, oklusaalsetele pindadele ja sisepindadele.
Patsiendile sobivusproovi tegemisel tuleb ese pérast desinfitseerida
PMMA jaoks sobiva vahendiga. Pidage meeles, et tugevad alkoholipchised
desinfektandid selle materjali jaoks ei sobi.

Poleerimine

- Esemete poleerimisel podrake erilist tahelepanu servadele, oklusaalsetele
pindadele ja sisepindadele. Eelpoleerimiseks kasutage erinevate kummist
poleerijaid ja silikoonkettaid. Poleerige korgldikeni kitsekarvadest harjaga,
puuvill- véi nahkpoleerlihviga ja universaalse poleerimispastaga.

Individualiseerimine

- ProArt CAD Splintist valmistatud lahaseid saab individualiseerida, kui lisate
valguskovastuvaid voi kiilmkévastuvaid akriitilmaterjale.

a) Pastaga SR Nexco® (valguskévastuv)

- Valmistage ehitatav ala ette lihvides ja/vdi abrasiivjoaga (AlO3,
osakeste suurus 80-100 um réhul 1-2 baari), puhastage aurupuhastiga
ja seejarel kuivatage olivaba surudhuga. Seejérel kasutage vastavalt
kasutusjuhendile vedelikku SR® Connect, kdvastage ja [6puks ehitage Ules
SR Nexco materjalidega (vt SR Nexco kasutusjuhendit).

b) Kilmkévastuva akriidlvaiguga

- Valmistage ehitatav ala ette lihvides ja/vdi abrasiivjoaga (Al O3, osakeste
suurus 80-100 um réhul 1-2 baari), puhastage aurupuhastiga ja seejarel
kuivatage 6livaba surudhuga. Kiilmkovastuva akridlvaiguga téotlemise
kohta lugege vastavat kasutusjuhendit.



Olulised tootluspiirangud

ProArt CAD Splinti dige to6tlemise tagamiseks tuleb kindlasti jargida allpool
esitatud raamtingimusi.

- Puurimismallide valmistamisel tuleb jérgida implantaaditootja juhiseid.
- Kettaid tuleb freesida Ghilduva CAD/CAM-slisteemiga.

- Individualiseerimiseks kasutage ainult kinnitatud véi soovitatud materjale.

Ohutusteave

—  Juhul kui selle toote kasutamisel esineb tdsiseid intsidente, votke palun
thendust ettevottega Ivoclar Vivadent AG (Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, veebisait: www.ivoclarvivadent.com) ja
kohaliku terviseametiga.

- Kehtiv kasutamisjuhend on saadaval ettevétte Ivoclar Vivadent AG
veebisaidi allalaadimisjaotises (www.ivoclarvivadent.com).

Hoiatused

- Kasutus- ja tétlemisjuhistega kindlaksmaaratud piirangute eiramine voib
p6hjustada rikkeid.

- Arge hingake viimistlemise ajal lihvimistolmu sisse.

- Kasutage imuseadmeid ja kandke naomaski.

Utiliseerimisteave
Jarelejaanud materjalid tuleb dra visata vastavalt siseriiklikele digusaktidele.

Sailivusaeg ja hoiustamine
Kaitske otsese péikesekiirguse eest.

Lisateave
Hoidke materjali lastele kattesaamatus kohas.

Materjalid on valja téstatud iseks ainult tuleb rangelt jalgida

juhiseid. Vastutus ei kehti puhul, mis tulenevad juhiste voi ettendhtud
kasutusala mittejargimisest. Kasutaja vastutab toodete sobivuse katsetamise ja kasutamise eest
ainult juhendis sonaselgelt toodud eesmargil.

tviski

Paredzéta lietosana

Paredzétais noluks
Zoba struktras, sakodiena pielagojumu un veidnu aizsardziba

Lietosana
Lietosanai tikai zobarstnieciba.

Apraksts

- Terapeitiskas ierices TMJ problému korigésanai un okluzalo pielagojumu
veidosanai

- Okluzalie zobu aizsargi

- Urbja veidnes

Tehniskie dati

Specifikacijas Iertfll;: icsa
Lieces izturiba [MPa] 2100 135
Lieces modulis ? [MPa] > 2800 3106
exptamsemetodesy P | 2140 18
Udens absorbcija ” [ug/mm?] | <40 21
Skidiba ! [ug/mm3] | <75 0,0018

" metode tiek veikta saskana ar standartu EN ISO 10477:2004
2 tiek noteikts, veicot lieces testus
¥ iekseja metode

Indikacija
Zobu disfunkcijas un funkciju traucéjumi, daléjs zobu trakums.

Kontrindikacija
ProArt CAD Splint nedrikst lietot, ja ir zinams, ka pacientam ir alergija pret
PMMA.

LietoSanas ierobezojumi
Nedrikst izmantot ka urbja veidni bez vado$as uzmavas.

Sastavs
Polimetilmetakrilats

Lietosana

Apstrade ar CAD/CAM iekartu

— ProArt CAD Splint diskus var apstradat CAD/CAM slip&sanas sistémas ar
standarta 98,5 mm turétaju. Materiala apstradé izmantojiet tikai attiecigos
slipésanas sistéma ieteiktos slipésanas rikus. Lidzu, nemiet véra, ka
slipésanas instrumentu, pulésanas suku, tvaika tiritaju un ddens vannu
nepareiza izmanto$ana var izraisit prieksmeta parkarsanu, kas savukart var
izraisit materiala bojajumus.

Apstrade péc slipésanas procediras

Apdare

- Pécslipésanas atdaliet prieksmetu no diska ar volframa karbida urbi.

- Visi apdares darbi vai formas pielagojumi javeic, izmantojot skérseniskus
volframa karbida urbjus. Veicot 3o darbibu, ipasu uzmanibu pievérsiet
malam, okluzalajam virsmam un iek3&jam virsmam. Ja tiek veikta
priek$meta piemérisana pacientam, tas péc tam ir jadezinficé, izmantojot
ar PMMA saderigu dezinfekcijas lidzekli. Ladzu, ievérojiet, ka $im
materialam nav pieméroti stipri, spirtu saturosi dezinfekcijas lidzekli.

Pulésana

- Puléjot priekSmetus, ipasu uzmanibu pievérsiet malam, okluzalajam
virsmam un iekséjam virsmam. Priek$pulésanai izmantojiet gumijas
pulésanas lidzek|us un silikona diskus ar dazadam abrazivajam
vértibdm — no rupjas lidz smalkai. Puléjiet lidz izteiktam spidumam ar
kazas matu suku, kokvilnas vai adas pulétaju un universalu pulésanas
pastu.

Individualizacija

- ArProArt CAD Splint izgatavotos zobu aizsargus var individualizét,
pievienojot gaisma vai aukstuma cietéjosus akrila materialus.

a) Ar SR Nexco® (gaisma cietéjoss)

- Sagatavojiet izveidojamo zonu, slipéjot un/vai apstradajot ar abrazivu
(Al703, 80-100 pm slipgraudiem ar 1-2 baru spiedienu), notiriet ar tvaika
tiritaju un nosusiniet ar saspiestu gaisu bez ellas piemaisijuma. Péc tam
saskana ar lieto3anas instrukciju uzlieciet SR® Connect, cietiniet un beigas
izveidojiet zonu ar SR Nexco materialiem (skatiet SR Nexco lieto3anas
instrukciju).

b) Araukstuma cietéjosiem akrila svekiem

- Sagatavojiet izveidojamo zonu, slipéjot un/vai apstradajot ar abrazivu
(A|203r 80-100 pm slipgraudiem ar 1-2 baru spiedienu), notiriet ar tvaika
tiritaju un nosusiniet ar saspiestu gaisu bez ellas piemaisijuma. Informaciju
par aukstuma cietéjoso akrila sveku apstradi skatiet attiecigaja lietosanas
instrukcija.

Svarigi apstrades ierobezojumi

Lai nodrosinatu veiksmigu ProArt CAD Splint apstradi, obligati jaievéro talak

noraditie pamatnosacijumi.

- lzgatavojot urbja veidnes, jaievéro implantata razotaja noradijumi.

- Diski jaslipé, izmantojot saderigu CAD/CAM sistému.

- Individualizacijas noluka izmantojiet tikai apstiprinatos vai ieteiktos
materialus.

Informacija par drosibu

— Jasaistiba ar izstradajumu notiek batisks negadijums, sazinieties ar
uznémumu Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Lihtensteina, izmantojot So timekla vietni:
www.ivoclarvivadent.com, vai ar attiecigajam vietéjam atbildigajam
iestadém.

- Pasreizéjas lieto3anas instrukcijas ir pieejamas lejupielades sadala
Ivoclar Vivadent AG timekla vietné (www.ivoclarvivadent.com).

Bridinajumi

- Neievérojot noteiktos lieto3anas ierobezojumus un apstrades
novérojumus, var rasties klame.

- Apdares laika neieelpojiet slipésanas putek|us.

- Izmantojiet atsiiksanas iekartu un sejas masku.

Informacija par utilizaciju
Atlikusie uzkrajumi ir jautilizé atbilstosi attiecigas valsts juridiskajam prasibam.

Uzglabasana un uzglabasanas laiks
Pasargajiet no tiesas saules gaismas.

Papildu informacija
Glabat materialu bérniem nepieejama vieta!

Materials ir paredzéts izmanto3anai tikai zobarstnieciba. Apstrade javeic pilniga saskan ar
lietosanas instrukciju. Razotajs neuznemsies nekadu atbildibu par zaudéjumiem, kas radusies,
neievérojot lietoanas instrukciju vai paredzéto izmantosanas mérki. Produkta izmantotéja
pienakums ir parbaudit produkta piemérotibu un lietot produktu atbilstosi instrukcija
paredzétajam mérkim.

Paskirtis

Numatomas tikslas
Danty struktaros apsauga, sakandzio koregavimas, 3ablonai

Naudojimas
Skirta tik odontologijai.

Aprasas

- Terapinis naudojimas smilkininio sanario (angl. TMJ) problemoms taisyti ir
sakandziui koreguoti

- Sakandzio jtvarai

- Grezimo Sablonai

Techniniai duomenys

Specifikacijos Ii:itr;é VIS
Atsparumas lenkimui [MPa] =100 135
Lenkimo modulis ? [MPa] > 2800 3106
E:t‘l;'r';' :;’aif”j"vos (MPal >140 176
Vandens absorbcija " [ug/mm?] | =40 21
Tirpumas " [ug/mm?] | 27,5 0,0018

' metodas paremtas standartu EN ISO 10477:2004;
Y nustatyta atlikus lenkimo bandymus;
# vidinis metodas.

Indikacija
Danty disfunkcija ir parafunkcija, dalinis edentulizmas.

Kontraindikacijos
ProArt CAD Splint” neturéty bati naudojama, jei Zinoma, kad pacientas
alergiskas PMMA.



Naudojimo apribojimai
Netinka naudoti kaip grezimo 3ablonas be kreipiamosios rankovés.

Sudétis
Polimetilo metakrilatas

Naudojimas

Apdorojlmas naudojant CAD/CAM jranga
4ProArt CAD Splint” diskus galima apdoroti CAD/CAM frezavimo
sistemomis naudojant standartinj 98,5 mm laikiklj. Apdorodami medziaga
naudokite tik atitinkamai frezavimo sistemai rekomenduojamus jrankius.
Atkreipkite démesj, kad netinkamai naudojant frezavimo jrankius,
poliravimo Sepetélius, valymo garais jtaisus ir vandens voneles objektas
gali perkaisti, dél to medziaga gali buti sugadinta.

Apdorojimas po frezavimo procediros

Apda:/a
Uzbaige frezavima volframo karbido graztais atskirkite objekta nuo disko.

- Visus apdailos arba formos koregavimo darbus reikia atlikti naudojant
kryzminius volframo karbido graztus. Ypac atidziai dirbkite su objekty
krastais, sakandzio ir vidiniais pavirsiai. Jei iSbandoma su pacientu, tai
atlikus objekta reikia dezinfekuoti naudojant PMMA tinkama medziaga.
Atkreipkite démesj, kad stiprios, alkoholio pagrindo dezinfekavimo
priemonés Siai medziagai netinka.

Poliravimas

- Ypac atidziai poliruokite objekty krastus, sakandzio ir vidinius pavirsius.
Per pirminio poliravimo procedura naudokite skirtingo Siurkstumo
guminius poliruoklius ir silikoninius diskus, nuo stambiy iki smulkiy.
Nupoliruokite iki smarkaus blizgesio ozkos Seriy Sepetéliu, medvilniniu
arba odiniu poliruokliu ir universalia poliravimo pasta.

Individualizavimas
13 ,ProArt CAD Splint” pagamintus jtvarus galima individualizuoti
pridedant 3viesa arba 3alciu kietinamy akriliniy medziagy.

a) Su,SRNexco® (kietinama $viesa)

- Vieta, kuri bus uztaisoma, paruoskite poliravimo ir (arba) abrazyvinio
sméliasrautio apdirbimo badu (AlyO3, 80-100 um grubumo 1-2 bar
slégiu), nuvalykite garais ir tuomet nudziovinkite suslégto oro srove be
aliejaus. Tuomet vadovaudamiesi atitinkamomis naudojimo instrukcijomis
uztepkite ,SR® Connect”, sukietinkite ir galiausiai uztaisykite ,SR Nexco”
medziagomis (zr. ,SR Nexco” naudojimo instrukcijg).

b) Susalciu kietinama akrilo derva

- Vieta, kuri bus uztaisoma, paruoskite poliravimo ir (arba) abrazyvinio
smeéliasraucio apdirbimo badu (Al;03, 80-100 pm grubumo 1-2 bar
slégiu), nuvalykite garais ir tuomet nudziovinkite suslégto oro srove be
aliejaus. Informacijos apie 3al¢iu kietinamos akrilo dervos apdorojima
Zr. atitinkamose naudojimo instrukcijose.

Svarbis apdorojimo apribojimai

Norint uztikrinti tinkama ,ProArt CAD Splint” apdorojima, batina laikytis toliau

pateikty salygy.

- Gaminant grezimo 3ablonus reikia laikytis implanto gamintojo nurodymy.

- Diskus frezuoti reikia naudojant suderinama CAD / CAM sistema.

- Individualizavimui naudokite tik patvirtintas arba rekomenduojamas
medziagas.

Saugos informacija

—  |vykus rimtiems su gaminiu susijusiems incidentams, susisiekite su
JIvoclar Vivadent AG”, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein
(Lichtensteinas), svetainé: www.ivoclarvivadent.com, arba su artimiausia
atsakinga kompetentinga institucija.

- Siuo metu galiojan¢ias naudojimo instrukcijas galima rasti ,Ivoclar
Vivadent AG" svetainés (www.ivoclarvivadent.com) atsisiuntimy dalyje.

Ispéjimai

- Jeinesilaikoma nustatyty naudojimo ir apdorojimo instrukcijy apribojimy,
gali atsirasti pazeidimy.

- Atlikdami apdaila nejkvépkite slifavimo dulkiy.

- Naudokite siurbimo jranga ir veido kauke.

Informacija apie imetima
Likusias atsargas reikia pasalinti laikantis atitinkamy nacionalinés teisés
reikalavimy.

Tinkamumo laikas ir laikymas
Saugokite nuo saulés 3viesos.

Papildoma informacija
Medziaga saugoti nuo vaiky!

Medziaga sukurta naudoti tik odontologijai. Apdoroti galima grieztai tik pagal naudojimo
instrukcijas. Nesilaikant instrukcijy arba i jant nurodyta naudojimo sritj, neprisii
atsakomybeés uz patirta zala. Patikrinti, ar medziaga tinkama ir gali buti naudojama bet kokiam
tikslui, nenurodytam instrukcijose, yra naudotojo atsakomybé.

Ivoclar Vivadent AG

Bendererstrasse 2, 9494 Schaan, Liechtenstein
Tel. +423 235 35 35, Fax +423 235 33 60
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Pty. Ltd.

1 -5 Overseas Drive, P.0. Box 367, Noble Park, Vic. 3174, Australia
Tel. +61 3 9795 9599, Fax +61 3 9795 9645
www.ivoclarvivadent.com.au

Ivoclar Vivadent GmbH

Tech Gate Vienna, Donau-City-Strasse 1, 1220 Wien, Austria
Tel. +43 1 263 191 10, Fax +43 1 263 191 111
www.ivoclarvivadent.at

Ivoclar Vivadent Ltda.

Alameda Caiapds, 723, Centro Empresarial Tamboré
CEP 06460-110 Barueri — SP, Brazil

Tel. +55 11 2424 7400

www.ivoclarvivadent.com.br

Ivoclar Vivadent Inc.

1-6600 Dixie Road, Mississauga, Ontario, L5T 2Y2, Canada
Tel. +1 905 670 8499, Fax +1 905 670 3102
www.ivoclarvivadent.us

Ivoclar Vivadent Shanghai Trading Co., Ltd.

2/F Building 1, 881 Wuding Road, Jing An District, 200040 Shanghai, China
Tel. +86 21 6032 1657, Fax +86 21 6176 0968

www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

Calle 134 No. 7-B-83, Of. 520, Bogota, Colombia
Tel. +57 1 627 3399, Fax +57 1 633 1663
www.ivoclarvivadent.co

Ivoclar Vivadent SAS

B.P. 118, 74410 Saint-Jorioz, France

Tel. +33 4 50 88 64 00, Fax +33 4 50 68 91 52
www.ivoclarvivadent.fr

Ivoclar Vivadent GmbH

Dr. Adolf-Schneider-Str. 2, 73479 Ellwangen, Jagst, Germany
Tel. +49 7961 889 0, Fax +49 7961 6326
www.ivoclarvivadent.de

Ivoclar Vivadent Marketing (India) Pvt. Ltd.

503/504 Raheja Plaza, 15 B Shah Industrial Estate

Veera Desai Road, Andheri (West), Mumbai, 400 053, India
Tel. +91 22 2673 0302, Fax +91 22 2673 0301
www.ivoclarvivadent.in

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

The Icon, Horizon Broadway BSD, Block M5 No. 1

Kecamatan Cisauk Kelurahan Sampora, 15345 Tangerang Selatan — Banten
Indonesia

Tel. +62 21 3003 2932, Fax +62 21 3003 2934

www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent s.r.l.

Via del Lavoro 47, 40033 Casalecchio di Reno (BO), Italy
Tel. +39 051 6113555, Fax +39 051 6113565
www.ivoclarvivadent.it

Ivoclar Vivadent K.K.
1-28-24-4F Hongo, Bunkyo-ku, Tokyo 113-0033, Japan
Tel. +81 3 6801 1301, Fax +81 3 5844 3657, www.ivoclarvivadent.jp

Ivoclar Vivadent Ltd.

4F TAMIYA Bldg., 215 Baumoe-ro, Seocho-gu, Seoul, 06740
Republic of Korea

Tel. +82 2 536 0714, Fax +82 2 6499 0744
www.ivoclarvivadent.co.kr

Ivoclar Vivadent S.A. de C.V.

Calzada de Tlalpan 564, Col Moderna, Del Benito Juarez
03810 México, D.F., México

Tel. +52 (55) 50 62 10 00, Fax +52 (55) 50 62 10 29
www.ivoclarvivadent.com.mx

Ivoclar Vivadent BV

De Fruittuinen 32, 2132 NZ Hoofddorp, Netherlands
Tel. +31 23 529 3791, Fax +31 23 555 4504
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Ltd.

12 Omega St, Rosedale, PO Box 303011 North Harbour
Auckland 0751, New Zealand

Tel. +64 9 914 9999, Fax +64 9 914 9990
www.ivoclarvivadent.co.nz

Ivoclar Vivadent Polska Sp. z o.0.

Al. Jana Pawta Il 78, 00-175 Warszawa, Poland
Tel. +48 22 635 5496, Fax +48 22 635 5469
www.ivoclarvivadent.pl

Ivoclar Vivadent LLC

Prospekt Andropova 18 korp. 6/, office 10-06, 115432 Moscow, Russia
Tel. +7 499 418 0300, Fax +7 499 418 0310

www.ivoclarvivadent.ru

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

Qlaya Main St., Siricon Building No.14, 2" Floor, Office No. 204
P.0. Box 300146, Riyadh 11372, Saudi Arabia

Tel. +966 11 293 8345, Fax +966 11 293 8344
www.ivoclarvivadent.com



Ivoclar Vivadent S.L.U.

Carretera de Fuencarral n°24, Portal 1 — Planta Baja
28108-Alcobendas (Madrid), Spain

Tel. +34 91 375 78 20, Fax +34 91 375 78 38
www.ivoclarvivadent.es

Ivoclar Vivadent AB

Dalvagen 14, 169 56 Solna, Sweden

Tel. +46 8 514 939 30, Fax +46 8 514 939 40
www.ivoclarvivadent.se

Ivoclar Vivadent Liaison Office

: Tesvikiye Mahallesi, Sakayik Sokak, Nisantas' Plaza No:38/2
Kat:5 Daire:24, 34021 Sisli — Istanbul, Turkey

Tel. +90 212 343 0802, Fax +90 212 343 0842
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Limited

Compass Building, Feldspar Close, Warrens Business Park
Enderby, Leicester LE19 4SD, United Kingdom

Tel. +44 116 284 7880, Fax +44 116 284 7881
www.ivoclarvivadent.co.uk

Ivoclar Vivadent, Inc.

175 Pineview Drive, Amherst, N.Y. 14228, USA
Tel. +1 800 533 6825, Fax +1 716 691 2285
www.ivoclarvivadent.us
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