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CANDULOR

Instructions for use

Mode d’emploi
Instrucciones de uso
Istruzioni per I'uso

Gebrauchsanweisung

1. Intended use / Indication

Light-curable polymerizable resin intended to be used in
conjunction with extra-oral curing light equipment for the
fabrication, by additive manufacturing, of dental appliances.
Indicated for the fabrication and repair of full and partial removable
dentures and baseplates.

2. Contraindication
UCAN PRINT BASE restorations are contraindicated ...
1. ...if a patient is known to be allergic to any of the ingredients.
2. ...direct intraoral contact of uncured or partially uncured material.
3. ... for every application that is not part of the indication

(see above).

3. Patient Target Group

Persons being treated in the context of a dental procedure.

4. Intended Users

Dentist, dental technician

5. Requirements

Software - information available from:

exocad GmbH - Julius-Reiber-Strasse 37, 64293 Darmstadt, Germany
Hardware (3D Printing) - information available from:

ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardware (Post Curing) - information available from:

pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Additional specifications on www.pro3dure.com.

6. Material
UCAN PRINT BASE consists of functional (meth)acrylic resins, initi-
ators, dyes and stabilisers.

7. Geometric presetting

Lingual Ridge 2 2.5 mm (Maxilla / Mandibula)
Palatal / Lingual 2 3.0 mm (Maxilla) / 2 2.5 (Mandibula)
Facial / Buccal 2 2.5 mm (Maxilla / Mandibula)

8. Material parameters

Radiation penetration depth controllable by exposure time
2 50 pm

2100 pm

9. Manufacturing process (fig. 1-10)
NA

Prepare data (CAD & build preparation).
. Choose process parameters (build style, etc.).
Transfer prepared data to 3D printing device.
Prepare 3D printing - shake bottle.
. Fill resin tank of 3D printing device.
Build the parts.
Clean parts (with IPA > 97 % or equivalent cleaning
agent) approx. 4 min. in an ultrasonic bath or
equivalent device - precleaning recommended.
8. Dry parts, until there are no residues of IPA or
equivalent cleaning agent.
9. Post curing (10 min.): inert atmosphere recommen-
ded (use adequate light curing device).
10. Finish parts.
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10. Bonding of denture teeth

To achieve optimal bonding of the denture teeth (e.g. CANDULOR
Bonartic® Il NFC+, Bonartic® TCR, BonSelect TCR®, Condyloform® ||
NFC, PhysioSelect® TCR, PhysioSet® TCR) to the denture base, it may
be necessary to roughen the surface of the denture and use a suitable
bonding agent. The suitability of a bonding agent or adhesive must
be approved prior use. Recommended bonding agent is XPLEX Bond,
Candulor (Ivotion Bond, Ivoclar). The commonly used techniques and
dental work steps must be carefully considered when manufacturing
the dentures. Please follow the instructions and indications of the cor-
responding suppliers.

11. Notice

Please follow the instructions provided by the software manu-
facturer in terms of parameter settings and design recommen-
dations. Please follow the instructions provided by the hardware
manufacturer in terms of parameter settings/printing & post
curing recommendations. To avoid detrimental effects on material
quality do not expose the liquid material to irradiation under any cir-
cumstances. Deviations from the described manufacturing processes or
storing conditions may lead to different mechanical and optical proper-
ties of the material. Ensure personal protective gear during processing.
According to the EU Medical Devices Regulation, users/patients are ob-
liged to report serious events with a medical device to the manufacturer
and to the competent authority of the country in which they occurred.
Caution: The lot number and the best before date are indicated on each
packaging. In case of claims please always indicate the lot number of the
product. Do not use the product after expiry of the best befo-
re date. Avoid breathing dust/fume/gas/mist/vapours/spray. Wash
hands thoroughly after handling. Use only outdoors or in a well-
ventilated area. Contaminated work clothing should not be allowed
out of the workplace. Wear protective gloves/protective clothing/
eye protection/face protection. IF ON SKIN: Wash with plenty of
soap and water. IF INHALED: Remove person to fresh air and keep
comfortable for breathing. IF IN EYES: Rinse cautiously with wa-
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ter for several minutes. Remove contact lenses, if present and easy 9.
to do. Continue rinsing. Call a POISON CENTER or doctor/physi-
cian if you feel unwell. Specific treatment (see information on this
label). If skin irritation occurs: Get medical advice/attention.
* These data come from measurements of a representative sample that was determined as part If skin irritation or rash occurs: Get medical advice/attention.
of our quality assurance. / Diese Daten stammen aus Messungen einer représentativen Probe, die If eve irritation persists: Get medical advice/attention. Take off
im Rahmen unserer Qualitatssicherung ermittelt wurden. / Ces données proviennent des mesures Ve pe g H
d'un représentant échantillon qui a été déterminé dans le cadre de notre assurance qualité. / contaminated clothing and wash before reuse. Store in a well-
Estos datos provienen de mediciones de una representante muestra que se determind como ventilated place. Keep container tightly closed. Store locked u
parte de nuestra garantia de calidad. / Questi dati provengono dalle misurazioni di un rappresen- ; place. P gntly e . P-
tante campione che & stato determinato nell’ambito della nostra garanzia di qualita. Dispose of contents/container according to official regulations.
** According to internal design and requirements specifications / Gemss internen Design- und
nforder elon la interne et les spécifications des exigences / 12. Hazard statements
Segin especificaciones de disero y requisitos internos / Secondo la progettazione interna e e . e stat o X
specifiche dei requisiti. Causes skin irritation. May cause an allergic skin reaction. Causes
*** on the basis of ../ in Anlehnung an .../ s'inspirant de .. / basado en .../ sulla base di serious eye irritation. May cause respiratory irritation.
**+* not applicable / nicht anwendbar / non applicable / no applicable / non applicabile
s
e \\://
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This side up. Temperature limit Warning Do not use if package is damaged. Consult instructions for use. Keep away from sunlight. Rx on|y Medical Device Use by date Catalogue number Lot number Date of manufacture
Diese Seite nach oben.  Temperaturgrenze Achtung Nicht verwenden, wenn das Paket beschadigt it. Gebrauchsanweisung beachten. Von Sonnenlicht fernhalten. i
Cecotéverslehaut.  Limite de temperature Attention Ne pas utilser si lemballage est Consulter le mode demploi. Eloigner du soleil. Dispositif médical Utiliser par date Numéro de catalogue Numéro de lot Date de fabrication
Estelado haciaarriba.  Limite de temperatura Atencion Nolo use s el pag 4 dafiadi Consultar iones de uso. Mantener alejado de la luz solar. TY: 1EA Producto sanitario Utilizar por fecha Nimero de catalogo Numero de lote Fecha de manufactura
Questolatoin su. Limite di temperature Attenzione Non usare seil pacchetto & danneggato. Consultarele struzioni per [uso. Tenere lontano dalla uce delsole. QT Y3 Dispositivo medico Usare entro la data Numero di catalogo Numero di lotto Data di produzione

Physical properties */
Physikalische Eigenschaften */
Propriétés physiques */
Propiedades fisicas */
Proprieta fisiche *:

UCAN PRINT BASE

Shore hardness D/
Shore-Harte D/
Dureté Shore D/
Dureza Shore D/
Durezza Shore D
(ISO 48-4):

>80 **

Flexural strength/
Biegefestigkeit/
Résistance a la flexion/
Fuerza flexible/
Resistenza alla flessione
MPa (ISO 20795-1):

> 65

Bending module/
Biegemodul/
Module de pliage/
Médulo de flexion/
Modulo di piegatura
MPa (ISO 20795-1):
22000

Water absorption/
Wasseraufnahme/
Absorption de I'eau/
Absorcién de agua/
Assorbimento dell’acqua
pg/mm? (ISO 20795-1):
<32

Solubility/

Loslichkeit/

Solubilité/

Solubilidad/

Solubilita

pg/mm? (ISO 20795-1):
<1,6

Fracture toughness/
Bruchzahigkeit/
Résistance a la rupture/
Resistencia a la fractura/
Resistenza a rottura
(ISO 20795-1):

> 1.9 MPa m®?

Total work of fracture/
Gesamtbrucharbeit/

Travail jusqu’a la rupture totale/
Trabajo total de fractura/
Lavoro totale di rottura

(ISO 20795-1):

2900 J/m?

Manufactured by:

pro3dure medical GmbH
Am Burgberg 13

D-58642 Iserlohn, Germany
Phone: +49 2374 920050-0
info@pro3dure.com
www.pro3dure.com

Made in Germany

o €S

Ordering information/
Bestellinformationen/
Informations de commande/
Informacién sobre pedidos/
Informazioni sull’ordine:

UCANPRINTBASE

1kg:
A<405nm

Color 33 - Original Pink
not veined
REF:768345

Manufactured for:

Candulor AG

Boulevard Lilienthal 8
CH-8152 Glattpark (Opfikon)
Phone: +41(0)44 80590 00
info@candulor.com
www.candulor.com

Ffﬂﬁ Distributed by:
Candulor Dental GmbH

Am Riederngraben 6

78239 Rielasingen-Worblingen
Germany



@B

1. Zweckbestimmung / Indikation

Lichthértender polymerisierbarer Kunststoff, der fiir die Verwendung in Verbin-
dung mit extraoralen Lichthdrtungsgeraten vorgesehen ist. Fir die Herstellung und
Reparatur von herausnehmbaren Voll- und Teilprothesen sowie Basisplatten indiziert.

2. Kontraindikationen

UCAN PRINT BASE Versorgungen sind kontraindiziert ...

1. ... wenn bekannt ist, dass ein Patient gegen einen der Inhaltsstoffe allergisch ist.

2. ... bei direktem intraoralen Kontakt von nicht oder nur teilweise ausgehartetem
Material.

3. ... fir jede Anwendung, die nicht Teil der Indikation ist (siehe oben).

3. Patientenzielgruppe
Personen, die im Rahmen einer zahnarztlichen Massnahme behandelt werden.

4. Vorgesehener Anwender
Zahnarzt/-&rztin, Zahntechniker/-in

5. Anforderungen
Software - Informationen erhiltlich von:
exocad GmbH - Julius-Reiber-Strasse 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardware (3D Printing) - Informationen erhiltlich von:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardware (Post Curing) - Informationen erhiltlich von:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Zusétzliche Angaben auf www.pro3dure.com.

6. Material
UCAN PRINT BASE besteht aus funktionellen (Meth)acrylatharzen,
Initiatoren, Farbstoffen und Stabilisatoren.

7. Geometrische Vorgaben

Lingualer Steg 2 2,5 mm (Oberkiefer / Unterkiefer)
Palatinal / Lingual > 3,0 mm (Oberkiefer) / = 2,5 (Unterkiefer)
Facial / Buccal 22,5 mm (Oberkiefer / Unterkiefer)

8. Material-Parameter
Strahlungstiefe durch die Belichtungszeit steuerbar

1. Utilisation Prévue / Indication

Matériau synthétique photopolymérisable, prévu pour une utilisation associée aux
photo-polymérisateurs extra-oraux. Indiqué pour la fabrication et la réparation de
prothéses complétes ou partielles amovibles ainsi que de plaques.

2. Contre-indications

Les soins UCAN PRINT BASE sont contre-indiqués ...

1. .. encas d’allergie connue chez le patient a I'un des composants.

2. ... encas de contact intra-oral direct d’un matériau non ou seulement partiellement
polymérisé.

3. ... pour toute application ne faisant pas partie des indications (voir plus haut).

3. Groupe de patients ciblés
Personnes qui doivent faire 'objet de mesures dentaires.

4. Utilisateurs visés
Dentistes, prothésistes dentaires

5. Exigences
Logiciel - Informations disponibles auprés de :
exocad GmbH - Julius-Reiber-Strasse 37, 64293 Darmstadt, Germany

Matériel (impression 3D) - Informations disponibles auprés de :
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Matériel (post-traitement) - Informations disponibles auprés de :
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Spécifications supplémentaires sur www.pro3dure.com.

6. Matériau
UCAN PRINT BASE est composé de résines (méth)acrylates fonctionnelles, d’initia-
teurs, de colorants et de stabilisateurs.

7. Spécifications géométriques

Traverse linguale > 2,5 mm (machoire supérieure / machoire inférieure)
Palatinal / lingual > 3,0 mm (méchoire supérieure) / 2 2,5 (machoire inférieure)
Facial / buccal 22,5 mm (machoire supérieure / machoire inférieure)

8. Paramétres du matériau

Profondeur de pénétration du rayonnement réglable par la durée d’exposition
250 pm

2100 pm

9. Herstellungsprozess (Abb. 1-10)

1. Daten vorbereiten (CAD & Bau-Vorbereitung).

2. Wihlen Sie die Prozessparameter aus (Build-Style usw.).

3. Ubertragen Sie die vorbereiteten Daten auf den 3D-Drucker.

4. 3D-Druck vorbereiten - Flasche schiitteln.

S. Fiillen Sie den Harztank des 3D-Druckers.

6. Bauen Sie die Teile.

7. Teile reinigen (mit IPA 2 97 %
Reinigungsmittel) ca. 4 Mi einem Ultraschallbad oder
einem gleichwertigen Gerat - Vorreinigung empfohlen.

8. Teile trocknen, bis keine Riickstande von IPA oder einem
gleichwertigen Reinigungsmittel mehr vorhanden sind.

9. Nachhértung (10 Min.): inerte Atmosphare empfohlen
(geeignete Lichthartungsgerate verwenden).

10. Teile fertigstellen.

oder einem gleichwertigen

10. Aufkleben von Prothesenzéhnen

Um eine optimale Haftung der Prothesenzihne (z.B. CANDULOR Bonartic® I NFCy
Bonartic® TCR, BonSelect TCR®, Condyloform® Il NFC", PhysioSelect® TCR, PhysioSet'
TCR) an der Prothesenbasis zu erreichen, kann es notwendig sein, die Oberfléche der Prothe-
se aufzurauen und einen geeigneten Haftvermittler zu verwenden. Die Eignung eines Haft-
vermittlers oder Adhdsivs muss vor der Anwendung gepriift werden. Als Haftvermittler wird
XPLEX Bond, Candulor (lvotion Bond, Ivoclar) empfohlen. Bei der Herstellung des Zahn-
ersatzes sind die gangigen Techniken und zahntechnischen Arbeitsschritte sorgfaltig zu
beachten. Bitte beachten Sie die Anweisungen und Hinweise der entsprechenden Anbieter.

11. Hinweis

Befo\lgen Sie die Anweisungen des Softwareherstellers in Bezug auf Parametereinstellungen
und Konstruktionsempfehlungen. Befolgen Sie die Anweisungen des Hardwareherstellers
in Bezug auf Parametereinstellungen/Druck- und Nachhartungsempfehlungen. Um nach-
teilige Auswirkungen auf die Materialqualitét zu vermeiden, setzen Sie das flussige Material
unter keinen Umsténden einer Bestrahlung aus. Abweichungen von den beschriebenen Her-
stellungsverfahren oder Lagerbedingungen kénnen zu abweichenden mechanischen und
optischenEigenschaftendesMaterialsfiihren. Achten Siewahrendder Verarbeitungaufpersén-
liche Schutzausriistung. Geméss EU Medizinprodukte-Verordnung sind Anwender/Patienten
verpflichtet, schwerwiegende Ereignisse mit einem Medizinprodukt dem Hersteller und der
zustandigen Behdrde des Landes, in dem sie auftraten, zu melden. Achm;\?: Die Chargen-
nummer und das Mindesthaltbarkeitsdatum sind auf jeder Verpackung des Materials angege-
ben. Bei Reklamationen geben Sie bitte immer die Chargennummer des Produkts an. Verwen-
den Sie das Produkt nicht nach Ablauf des Mindesthaltbarkeitsdatums. Einatmen von Staub/
Rauch/Gas/Nebel/Dampf/Aerosol vermeiden. Nach Gebrauch Hénde griindlich waschen.
Nur im Freien oder in gut belifteten Rdumen verwenden. Kontaminierte Arbeitskleidun

nicht ausserhalb des Arbeitsplatzes tragen. Schutzhandschuhe/Schutzkleidung/Augenschutz;
Gesichtsschutz tragen. BEI KONTAKT MIT DER HAUT: Mit viel Wasser und Seife waschen.
BEI EINATMEN: Die Person an die frische Luft bringen und fiir ungehinderte Atmung
sor%‘en. BEI KONTAKT MIT DEN AUGEN: Einige Minuten \a\;\\? behutsam mit Wasser spiilen.
Vorhandene Kontaktlinsen_nach Maglichkeit” entfernen. Weiter spilen. Bei Unwohlsein
GIFTINFORMATIONSZENTRUM oder Arzt anrufen. Besondere Behand\unﬁ (siehe
Informationen auf diesem Kennzeichnungsetikett). Bei Hautreizung: Arztlichen Rat
einholen/arztliche Hilfe hinzuziehen. Bei Hautreizung oder -ausschlag: Arztlichen Rat
einholen/arztliche Hilfe hinzuziehen. Bei anhaltender Augenreizung: Arztlichen Rat ein-
holen/arztliche Hilfe hinzuziehen. Kontaminierte Kleidung ausziehen und vor erneutem Tragen
waschen. Behdlter dicht verschlossen an einem gut beliifteten Ort aufbewahren. Unter
Verschluss aufbewahren. Inhalt/Behalter geméss den behérdlichen Vorschriften entsorgen.

12. Gefahrenhinweise
Verursacht Hautreizungen. Kann allergische Hautreaktionen verursachen. Verursacht
schwere Augenreizung. Kann die Atemwege reizen.

9. Processus de fabrication (Fig. 14 10)

. Préparer les données (CAD et préparation de la construction).

. Sélectionner les paramétres du processus (modele de construction, etc.).
. Transmettre a 'imprimante 3D les données préparées.

Préparer 'impression 3D - Secouer le flacon.

Remplir le réservoir de résine de I'imprimante 3D.

6. Construire les piéces.
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7. Nettoyer les piéces (avec de I'lPA = 97 % ou un nettoyant équivalent)
pendant 4 min. env. en bain a ultrasons ou dans un appareil
équivalent - nettoyage préalable recommandé.

8. Seécher les piéces, jusqu’a élimination compléte de I'lPA ou du

nettoyant equivalent.
9. Post-durcissement (10 min.) : atmosphére inerte recommandé.
(utiliser des photopolymérisateurs appropriés).
10. Terminer les piéces.

10. Collage de prothéses dentaires
Afin d’assurer I’adf(\g}érence optimale des degts Srothétiquesépar ex. CANDULOR Bogartic®
1l NFC*, Bonartic® TCR, BonSelect TCR®, Condyloform® Il NFC*, PhysioSelect™ TCR,
PhysioSet® TCR) a la base prothétique, il peut s'avérer nécessaire de rugosifier la surface
de’la_prothése et d'utiliser un agent d’adhérence apPropme. Ladéquation d’'un_agent
d'adhérence ou d'un adhesif doit” étre vérifiee avant l'application. Lagent d’adhérénce
XPLEX Bond, Candulor (lvotion Bond, Ivoclar) est recommande. Pour la fabrication
de la prothese dentaire, les technlqtues couramment utilisees et les étapes de travail
lentaire doivent étre minutieusement observées. Les instructions et les informations des
fournisseurs correspondants doivent étre observées.

11. Remarque

Suivre les instructions du fabricant du logiciel relatives aux réglages des paramétres et aux
recommandations pour la construction.” Suivre les instructions du fabricant du matériel
relatives aux réglages des paramétres et aux recommandations pour impression et le
post-durcissement.”Ne jamais exposer le matériau liquide & un rayonnement afin de ne
pas compromettre la qualité du matériau. Tout écart des procédures de fabrication ou
conditions de stockage décrites peut étre a l'origine de modifications dans les propriétés
mécaniques et optiques du matériau. Porter un équipement de protection individuelle
pendant l'emploi du’ matériau. Le réglement européen relatif aux dispositifs médicaux
impose aux utilisateurs/patients de notifier les événements indésirables graves survenus en
lien avec un dispositif médical au fabricant et aux autorités compétentes dans le pays ot ils
se sont produits. Attention : Le numéro de lot et la date de péremption sont indiqués sur
chaque emballage de résine. En cas de réclamation, toujours indiquer Je numéro de lot du
produit. Ne pas utiliser le produit au-dela de la date de péremption. Eviter de respirer les
poussiéres/fumées/gaz/brouillards/vapeurs/aérosols. Se laver les mains soigneusement
aprés manipulation. Utiliser seulement en plein air ou dans un endroit bien ventilé. Les
vétements de travail contaminés ne devraient pas sortir du lieu de travail. Porter des gants
de protection/des vétements de protection/un équipement de protection des yeux/du
visage. EN CAS DE CONTACT AVEC LA PEAU : laver abondamment & l'eau et au savon.
EN CAS D'INHALATION : transporter la personne a l'extérieur et la_maintenir dans une
position ot elle peut confortablement respirer. EN CAS DE CONTACT AVEC LES YEUX :
rincer avec précaution & 'eau pendant plusieurs minutes. Enlever les lentilles de contact si
la victime en porte et si elles peuvent étre facilement enlevées. Continuer a rincer. Appeler
un CENTRE ANTIPOISON ou un médecin en cas de malaise. Traitement spécifique (voir
les informations sur cette étiquette). En cas d'irritation cutanée : consulter un médecin. En
cas d'irritation ou d’éruption cutanée : consulter un médecin. Si lirritation oculaire persiste :
consulter un médecin. Enlever les vétements contaminés et les laver avant réutilisation.
Stocker dans un endroit bien ventil intenir le récipient fermé de maniére étanche.
Garder sous clef. Eliminer le contenu/récipient conformément aux prescriptions légales.

12. Indications de danger

Provoque une irritation cutanée. Peut provoquer une allergie cutanée. Provoque une
sévere irritation des yeux. Peut irriter les voies respiratoires.
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1. Finalidad prevista / Indicacién

Resina fotopolimerizable destinada a ser utilizada en combinacién con equipos de
fotopolimerizacion extraoral. Indicada para la fabricacion y reparacion de protesis
totales y parciales removibles y placas.

2. Contraindicaciones

Las restauraciones de protesis UCAN PRINT BASE estan contraindicadas ...

1. ... si se sabe que el paciente es alérgico a uno de los componentes.

2. ... en caso de contacto directo intraoral de material no curado o solo
parcialmente curado.

3. ... para cualquier uso no incluido en las indicaciones (véase arriba).

3. Grupo diana de pacientes
Personas que se someten a tratamiento en el marco de una medida odontolégica.

4. Usuarios previstos
Odontodlogos, protésicos dentales

5. Requisitos
Requisitos Software - Informacién proporcionada por:
exocad GmbH - Julius-Reiber-Strasse 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardware (impresién 3D) - Informacién proporcionada por:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardware (pospolimerizacién) - Informacién proporcionada por:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

en Www.p! .com.

6. Material

UCAN PRINT BASE se compone de resinas funcionales de (met)acrilato,
iniciadores, colorantes y estabilizadores.

7. Especificaciones geométricas

Barra lingual 2 2,5 mm (maxilar superior / maxilar inferior)
Palatino / lingual = 3,0 mm (maxilar superior) / = 2,5 (maxilar inferior)
Facial / bucal 22,5 mm (mandibula superior / mandibula inferior)

8. Parametros del material
Profundidad de radiacion regulable mediante el tiempo de exposicion

1. Destinazione d’uso / Indicazione

Resina fotopolimerizzabile adatta per essere impiegata in combinazione con dispo-
sitivi di fotopolimerizzazione extraorale. Indicata per la realizzazione sia di protesi
totali o parziali rimovibili sia di piastre di base.

2. Controindicazioni

Ricostruzioni protesiche UCAN PRINT BASE sono controindicate ...

se & noto che un paziente & allergico a uno dei componenti.

n caso di contatto intraorale diretto con materiale non indurito o solo
parzialmente indurito.

3. ... per qualsiasi applicazione non riportata nelle indicazioni (vedere sopra).

2.

3. Pazienti destinatari
Persone sottoposte a trattamento odontoiatrico.

4. Utenti previsti
Odontoiatri, odontotecnici

5. Requi
Software - Per informazioni rivolgersi a:
exocad GmbH - Julius-Reiber-Strasse 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardware (stampa 3D) - Per informazioni rivolgersi a:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardware (post-polimerizzazione) - Per informazioni rivolgersi a:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Ulteriori specifiche su www.pro3dure.com.

6. Materiale
UCAN PRINT BASE é costituito da resine (met)acriliche funzionali, iniziatori,
coloranti e stabilizzanti.

7. Specifiche geometriche

Barra linguale 22,5 mm (mascella / mandibola)
Palatale / linguale > 3,0 mm (mascella) / 2 2,5 (mandibola)
Facciale / buccale 2 2,5 mm (mascella / mandibola)

8. Parametri del materiale

Profondita di penetrazione delle radiazioni controllabile tramite tempo di esposi-
zione

250 pm

=100 pm

9. Proceso de fabricacién (fig. 1-10)

1. Prepare los datos (CAD y preparacion de la fabricacion).
. Seleccione los parametros del proceso (build style, etc.).
. Transfiera los datos preparados a la impresora 3D.
. Prepare la impresion 3D - Agite la botella.
Llene el depésito de resina de la impresora 3D.
Fabrique las piezas.
Limpie las piezas (con IPA 2 97 % o con un producto de limpieza
equivalente) aprox. 4 min. en un bafio de ultrasonidos o en un
equipo equivalente - se recomienda prelimpieza.
8. Seque las piezas, hasta que ya no queden restos de IPA o del
producto de limpieza equivalente.
9. Postcurado (10 min.): se recomienda atmésfera inerte (emplee equipos
de fotopolimerizacion adecuados).
10. Proceda al acabado de las piezas.
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10. Pegado de dientes de prétesis

Para conseguir una adhesion optima del diente protésico (por ejemplo, CANDULOR
Bonartic® IINFC*, Bonartic® TCR, BonSelect TCR®, Condyloform® Il NFC*, PhysioSelect®
TCR, PhysioSet® TCR) a la base, puede que resulte necesario desbastar la superficie de la
protesis y aplicar un adhesivo adecuado. Debe comprobarse la idoneidad de un agente de
union o adhesivo antes de su uso. Se recomienda ?(PLEX Bond, Candulor (Ivotion Bond,
Ivoclar) como agente adhesivo. Durante la fabricacion de la_protesis, deben observarse
cuidadosamente-las técnicas habituales y los pasos de trabajo de la técnica dental. Por
favor, siga las instrucciones y notas de los respectivos proveedores.

11. Not:
Siga las instrucciones del fabricante del software en lo relativo a la configuracion
de los parametros y a las recomendaciones de construccion. Siga las instrucciones
del fabricante del hardware en lo relativo a la configuracion de los parametros y a las
recomendaciones de impresion y postcurado. A fin"de evitar repercusiones negativas
sobre la calidad del material, no exponga en ningn caso el material fluido a radiacion.
Cualquier desviacion con respecto a los procesos de fabricacion o de almacenamien-
to descritos puede conllevar variaciones en las propiedades mecanicas y visuales del
material. Durante el procesamiento_cerciorese de Ilevar el debido equipamiento de
roteccion personal. Conforme al Reglamento (UE) sobre los productos sanitarios,
os usuarios/pacientes estan obligados a comunicar los acontecimientos graves con
un producto sanitario al fabricante y2 las autoridades competentes en el pais en el
que hayan tenido lugar. Atencion: El nimero de lote y la fecha de vencimiento estan
indicados en todos los envases. Ante cualquier reclamo, indique siempre el nime-
ro de lote del producto. No utilice el producto después de la fecha de vencimiento.
Evitar respirar el polvo/el humo/el gas/la niebla/los vapores/el aerosol. Lavarse las manos
concienzudamente tras la manipulacion. Utilizar Gnicamente en exteriores o en un lugar
bien ventilado. Las prendas de trabajo contaminadas no podran sacarse del lugar de tra-
baé;m L\evarﬂiantes/prendas/gafas/méscara de proteccion. EN CASO DE CONTACTO
CON LA PIEL: Lavar con agua y jabon abundantes. EN CASO DE INHALACION: Trans-
ortar a la persona al aire libre y mantenerla en una posicion que le facilite la respiracion.
N CASO DE CONTACTO CON LOS OJOS: Aclarar cuidadosamente con agua durante
varios minutos. Quitar las lentes de contacto, si lleva y resulta facil. Sequir aclarando.
Llamar a un CENTRO DE INFORMACION TO, ICOL&GICA o a un medico en caso
de malestar, Se necesita un tratamiento especifico (ver informacion en esta etiqueta).
En caso de irritacion cutanea: Consultar a un médico. En caso de irritacion o erupcion
cutanea: Consultar a un médico. Si persiste la irritacion ocular: Consultar a un
médico. Quitarse las prendas contaminadas y lavarlas antes de volver a usarlas.
Almacenar en un lugar bien ventilado. Mantener el recipiente cerrado herméticamente.
Guardar bajo llave. Elimine el contenido/contenedor conforme a la normativa aplicable.
12. Indicaciones de peligro
Provoca irritacion cutanea. Puede provocar una reaccion alérgica en la piel. Provoca
irritacion ocular grave. Puede irritar las vias respiratorias.

9. Processo di fabbricazione (Fig. 1-10)

. Preparare i dati (CAD e preparazione della struttura).
Scegliere i parametri di processo (design della struttura ecc.).
Trasferire i dati preparati al dispositivo di stampa 3D.
Preparare la stampa 3D; agitare il flacone.
Riempire il serbatoio della resina del dispositivo di stampa 3D.
Costruire i componenti.
Pulire i componenti (con alcool isopropilico = 97 % o un detergente
equivalente) per circa 4 min. in un bagno a ultrasuoni o in un
dispositivo equivalente; & consigliata una pulizia preliminare.
8. Asciugare i componenti, fino alla totale eliminazione dei residui di
alcool isopropilico o con un detergente equivalente.
9. Post-polimerizzazione (10 min.): atmosfera inerte consigliata
(utilizzare un dispositivo di fotopolimerizzazione adeguato).
10. Rifinire i componenti.
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10. Incollaggio di denti protesici

Per ottenere un’adesione ottimale dei denti protesici (ad es. CANDULOR Bonartic®
Il NFC*, Bonar&ic TCR, BonSelect TCR®, Condyloform® Il NFC*, PhysioSelect®
TCR, PhysioSet™ TCR) alla base della protesi, potrebbe essere necessario irruvidire la
superficie della protesi e utilizzare un agente di bonding adatto. Uidoneita dell’agente
legante o_dell’adesivo deve essere testata prima delluso. L'agente legante racco-
mandato & XPLEX Bond, Candulor (Ivotion Bond, Ivoclar). Durante la realizzazione di
protesi & necessario attenersi alle tecniche e procedure odontoiatriche comune-
mente in uso. Si prega di osservare le istruzioni e indicazioni dei rispettivi fornitori.
11. Nota
Seguire le istruzioni fornite dal fabbricante del software per quanto riguarda le im-
ostazioni dei parametri e le raccomandazioni di progettazione. Seguire le istruzioni
ornite dal fabbricante dell’hardware per quanto riguarda le impostazioni dei para-
metri/raccomandazioni per la stampa e la post-polimerizzazione. Per evitare effetti
dannosi sulla qualita del materiale, non esporre in nessun caso il materiale liquido a
irradiazione. Eventuali deviazioni dai processi di fabbricazione o dalle_condizioni di
conservazione descritte possono portare a variazioni delle proprieta meccaniche

viduale durante la lavorazione. Secondo il regolamento UE sui dispositivi medici,
li utilizzatori/i pazienti sono obbligati a segnalare eventuali eventi gravi verifica-
osi in relazione al dispositivo medico al fabbricante e all'autorita competente del
Paese in cui tali eventi si sono verificati. Attenzione: Il numero di lotto e la data di
scadenza sono indicati su ogni confezione. In caso di reclamo, indicare sempre il
numero di lotto del prodotto. Non utilizzare il Eroqotto dopo la data di scadenza.
Evitare di respirare la polvere/i fumi/i gas/la nebbia/i vapori/gli aerosol. Lavare accu-
ratamente le mani dopo I'uso. Utilizzare soltanto all'aperto o in luogo ben ventilato.
Gli indumenti da lavoro contaminati non devono essere portati fuori dal luogo di la-
voro. Indossare ?\}Jantllmdumentl protettivi/Proteggere gli occhi/il viso. IN CASO DI

ONTATTO CON LA PELLE: lavare abbondantemente con acqua e sapone. IN CASO

| INALAZIONE: trasportare I'infortunato all'aria_aperta e mantenerlo a riposo in
posizione che favorisca la respirazione. IN CASO DI'CONTATTO CON GLI OCCHI:
sciacquare accuratamente per parecchi minuti. Togliere le eventuali lenti a contatto se
€ agevole farlo. Continuare a sciacquare. In caso di malessere, contattare un T
ANTIVELENI o un medico. Trattamento specifico (vedere le informazioni su guesta
etichetta). In caso diirritazione della pelle: consultare un medico. In caso di irritazione o
eruzione della pelle: consultare un medico. Se lirritazione degli occhi persiste, consul-
tare un medico. Togliersi di dosso gli indumenti contaminati e lavarli prima di indossarli
nuovamente. Tenere il recipiente ben chiuso e in luogo ben ventilato. Conservare sotto
chiave. Eliminare il contenuto/contenitore in conformita alle norme ufficiali.

12. Indicazioni di pericolo

Provoca irritazione cutanea. Puo provocare una reazione allergica cutanea. Provoca
grave irritazione oculare. Pu irritare le vie respiratorie.




Instrukcja uzytkowania

\_/ LietoSanas instrukc IJ a Wiasciwosci fizyczne */ Informacje dotyczace
\// Naudojimo instrukcija Fizikalas ipasibas */ zamowien/
U CA N P R I N T BAS E \\_/ Instruktions bOg Fizinés savybés */ Pasitisanas informacija/
s Fysikalske egenskaber */ Uzsakymo informacija/
CANDULOR Bruksanvisni ng Fysikaliska egenskaper *: Bestillingsinformationer/
Bestéllningsinformation:
1. Przeznaczenie / Wskazanie 9. Proces wytwarzania (rys. 1-10) UMDNS 16-697 UCAN PRINT BASE UCAN PRINT BASE
Swiattoutwardzalne tworzywo polimeryzowane, przeznaczone N

Przygotowac dane (CAD & dane konstrukcyjne).

do stosowania w potgczeniu z pozaustnymi urzgdzeniami do ut- Wybrac i ! m Twardos¢ Shore’a D/ 1kq:
. P X ybrac parametry procesu (Build-Style itp.). L 9:
wardzania za pomocg $wiatta do generatywnego wytwarzania Przenie$¢ przygotowane dane do drukarki 3D. 1 Shore cietiba D/, A< 405nm

Kietumas pagal Sorg D/

ib
28
3.
elementéw stomatologicznych. Zalecany do wytwarzania i napra- 4. Przygotowa¢ druk 3D - wstrzasna¢ butelka.
58
6.
7

wy ruchomych protez petnych i czesciowych oraz ptyt bazowych. Napefni¢ zbiornik na zywice drukarki 3D. Shore-hérdhed D/ Color 33 - Original Pink
Wykona¢ elementy. Shore-tal D 5
2.P . k . Oczyscic czesci (za pomoca IPA 2 97 % lub (ISO 48-4): not veined
. Frzeciwwskazania porownywalnego srodka czyszczacego) przez okoto > 80 ** REF: 768345

4 minuty w myjce ultradzwigkowej lub w poro-
nywalnym urzadzeniu - zalecane czyszczenie wstepne.
8. Osuszyc czesci, zeby nie byto zadnych pozostatosci

Uzupetnienia UCAN PRINT BASE nie sg wskazane ...

1.... gdy wiadomo, ze pacjent uczulony jest na jeden ze m Wytrzymatos¢ na zginanie/

sktadnikow produktu. IPA lub innego, porownywalnego srodka czyszczacego. Noturiba uz locijumiem/
2. ... w przypadku bezposredniego, wewnatrzustnego kontaktu z 9. Utwardzanie uzupefniajace (10 min.): zalecana Lenkiamasis stipris/
nieutwardzonym lub czeSciowo nieutwardzonym materiatem. atmosfera obojetna (stosowac odpowiedni sprzet do Bojestyrke/
3...dla kazdego zastosowania, ktére nie jest zawarte we utwardzania Swiattem). 3. Bojhalifasthet
wskazaniu (patrz powyzej). (0, Wy ez cllzmenty: MPa (ISO 20795-1):
o e Py >
Lo 10. Przyklejanie zgbéw protetycznych 3
3. Grupa docelowa pacjentéw Aby uzyskac optymalne przywarcie e 6w protezy (np. CANDULOR Bonartic® Il
Osoby, ktore leczone sg w ramach zabiegow stomatologicznych. NFC, Bonartic® TCR, BonSelect TCR®, Condyloform® Il NFC', PhysioSelect® TCR, o N'\odvu} gnacy/ .
PhysioSet® TCR) do podbudowy protezy, konieczne moze byé schropowacenie po- Lieksanas modulis/
. s . wierzchni protezy i zastosowanie odpowiedniego $rodka wigzacego. Przed uzyciem Lenkimo modulis/
4. Przewudywany uzyi{kownlk . nalezy sprfg)wdziéZy przydatnos¢ §rodkapadhezy]neggo lub kleju.quPLEgX Bond, Cazr¥dulor Bojemodul/
Lekarka/lekarz stomatologii, technik stomatologii (Ivotion Bond, Ivoclar) polecany jest jako érodek adhezyjny. Przy wykonywaniu protezy Bajmodul
stomatologicznej nalezy doktadnie przestrzegac zasad, obowigzujacych dla technik sto- MPa (ISO 20795-1):
S. Wymagania matologicznych i ogdlnych, standardowo stosowanych czynnosci stomatologicznych. o .
Nalezy przestrzegac instrukcji i wskazowek, podanych przez wtasciwych dostawcow. 22000

Oprogramowanie - informacje dostepne od: B
exocad GmbH - Julius-Reiber-Strasse 37, 64293 Darmstadt, Germany 1. wSkazowka_ . .

Sprzet (drukowanie 3D) - informacje dostepne od: Nalety przesirzegal. instrukg podanych. przez producenta oprogramowaria
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia otycuacych stavien parametrow | zalecen konstrukeyych. Nalezy preesirzegac

instrukji, podanych przez producenta sprzgtu, dotyczacych ustawien parametrow/
Sprzet (po utwardzeniu) - informacje dostepne od: ciénienia i zalecen dotyczgcych utwardzania uzupehniajacego. Aby  uniknaé

m Absorpcja wody/
Gdens uznemsana/
Vandens sugertis/
Vandoptagelse/

. szkodliwego wptywu na jakoSC materiatu, w zadnym wypadku nie nalezy wystawiac q
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany plynnego materialu na dziafanie promieniowania. (p)dchylenia od opisanych Va}tenaabgggg(o)r;gs D:
Dodatkowe informacje na stronie www.pro3dure.com. procesow  produkcyjnych lub -~ warunkow ~ przechowywania moga -~ prowadzi¢ Hg/mm -1
) . . N do odchylen wiasciwosci mechanicznych i optycznych materiatu. Podczas obrobki <32

. nalezy  zwrocié uwa?f na indywidualne "wyposazenie ochronne.  Zgodnie
6. Materiat z r;zporzzg;ﬁzeniem nii EuLopejskie] wd sprawie  produktow r:nedyczny(:h m Rozpuszczalnosé/
. . s . uzytkownicy/pacjenci s zobowiazani o zgtaszania  waznyc zdarzen, oo
UCAN PRINT, BAS? Sk*a,d? §|§ z funkCJon-alrjyc‘h Zyv‘{'? na b,az'e d?{tyczqcyg\g ppréduktu r?\edycznegog, producentowi i kompetentngmu urzedowi Skidiba/
metakrylanu, srodkéw inicjujacych, barwnikéw i stabilizatorow. kraju, w ktorym doszto do danego zdarzenia. Uwaga: Numer partii i minimal- Tirpumas/
na daéa przydatnojci v?/o uiy(:iadkpodankeI s3 na k,laidym opakowagiu, Zawierajg- 70\ 8. Opleselighed/
cym dany materiat. przypadku reklamacji nalezy zawsze podawaC numer f i
7. Dan? geometryczne B . p\értii prcéuktu. Po uptywie (:Faty przydatnoécji do uzglycia nie stEJscwaé produk- \ Losllghgt
Mostek jezykowy > 2,5 mm (szczeka gérna / zuchwa) tu. Unika¢ wdychania pym/dymu/gazu/mglx/par/rozpy\onej cieczly. Po " uzyciu pg/mm? (ISO 20795-1):
Podniebienny / jezykowy = 3,0 mm (szczeka gérna) / nalezy doktadnie umyC rece. StosowaC wyfacznie na zewnatrz lub w dobrze SSS <16
N C s wentylowanym  pomieszczeniu.  Zanieczyszczonej  odziezy  ochronnej  nie
2 2,5 (zuchwa) Wynosi¢ poza miejsce pracy. Stosowac r%lflawice ochronne/odziez ochronng/ochrone N a2 i/
Twarzowy / policzkowy > 2,5 mm (szczeka gorna / zuchwa) oczulochron twarzR}/. PRZYPADKU KONTAKTU ZE SKORA: Umy¢ duzg iloscia wod 2. U OdPO’_'nOSC na P?k'a”'e
szydierg. IE ZYPADKU Di)SdTAN\A SEE DO DROG ODDECHOWYCH: }‘ = Noturiba uz lGzumiem/
. rowadzic Iu nie$¢ poszkodowanego na Swieze powietrze i zapewni Atsparumas |GZiui/
8. Parametry materiatu my warurki _do. swabodnebo. odcychans, W PRZYPADKU  DOSTANIA SE A
Gtebokosé promieniowania sterowana przez czas naswietlania DO OCZU: Ostronie ptukac wod przez kilka minut. Wyja¢ soczewki kontaktowe, Brott. ) het
(ekspozycii) jezeli s3 | mozna je fatwo usungC. Nadal piukac, przypadku ztego sa- rottseghe
pozyc) mopoczucia - skontaktowaé sie  z OSRODKIEM  ZATRUC “lub z lekarzem. 9 10 (ISO 20795-1):
250 pm ZastosowaC okreslone leczenie (patrz informacje na tej etykiecie). W prz?/;l)(zdku . . > 1.9 MPa m®2
lekarza.

2100 pm

Dane uzyskane podczas badai reprezentatywnej probki materiatu, przeprowadzonych w ramach
kontroli jakosci. / Sie dati ir iegiti no testa parauga mérijumiem, kas tika noteikti ka dala no kvalitates
nodroginasanas. / Sie duomenys gauti atlikus reprezentacinio méginio matavimus, kurie buvo
apskaiciuoti taikant miisy kokybés uztikrinimo sistema. / Disse data stammer fra mélinger af en
repraesentativ prove, og er blevet konstateret i forbindelse med vores kvalitetssikring. / Dessa

stapienia podraznienia skory: Zasiegna porady/zgtosic sig pod opiekg
przypadku wystapienia podraznienia skory lub wysypki: Zasiegnaé porady/zgtosic
sie pod opieke lekarza. W przypadku utrzymywania sie dziatania draznigcego na oczy:
Zasiegnac porady/zgtosic sie pod opieke lekarza. Zanieczyszczong odziez zdjac i wy-
rac przed ponownym uzyciem. PrzechowywaC w dobrze wentylowanym' miejscu.
rzechowywaC pojemnik szczelnie zamkniety. PrzechowywaC pod zamknigciem.
Zawartosc/pojemnik usuwac zgodnie z przepisami urzedowymi.

m Catkowita energia ztamania/
Kopéja triecienizturiba/
Bendras smuginis tagsumas/
Samlet brudarbejde/

Totalt frakturarbete

uppgifter hérstammar frén matningar av et representativt prov, vilka bersknades inom ramen for

VBt Rialtetssakring. 12. Zwroty wskazujace rodzaj zaqroienia (ISO 20795-1:
** Zgod t i fiki ki Kt A 1 Atbilstosi ieks&ja di i razni ore. E re j rgiczna skory. Dziata drazni .
e e e e vy mage | Atitodekieisdzsinaun Diaka drainiaoo na skérg. Moze powodowad reakeje alergiczng skiry. Driata draniaco > 900 J/m?

kravspecifikationer / Enligt interna design- och kravspecifikationer. na oczy. Moze powodowac podraznienie drog oddechowych.

** nawigzujge do .../ atbalstoties uz ... / remiantis ... / i henhold til ... / p& grundval av ...

/ Nav piemé / / Kan ikke anvendes / Ej tillimpligt
Manufactured by: Manufactured for:
o pro3dure medical GmbH Candulor AG
=c \\‘// Am Burgberg 13 Boulevard Lilienthal 8
//I S~ D-58642 Iserlohn, Germany | CH-8152 Glattpark (Opfikon)
s ,\\ g |REF| ||_°-|-| Phone: +49 2374 920050-0 | Phone: +41(0)44 805 90 00
WwT (] info@pro3dure.com info@candulor.com
Ta strona w gore. Granica temp. Uwaga W razie uszkodzenia paczki nie stosowac produktu. 2Zwrécic uwage na instrukcje uzytkowania. Utrzymywac z dala od Rx only Produkt medyczny Data waznosci Numer katalogowy Numer partii Data produkgji www.pro3dure.com www.candulor.com
Sopusiuzaugit.  Temperaturas robezas Uzmanibu Neizmantot, ja bojats iepakojums. levérot lieto3anas instrukciju. promieniowania slonecznego. Medicinas produkts  Derigumatermins  Kataloganumurs  Partijas numurs  lzgatavosanas datums Made in Germany
Sig puse j virdy. Temperatairos riba Démesio Nenaudokite, jei pakuoté pazeista. Vadovaukités naudojimo instrukcija. Sargat no saules gaismas. Medicinos priemone Galiojimo laikas. Katalogo numeris ~ Partijos numeris Pagaminimo data o2
Denne sicle opad. Temperaturgraznse Bemzerk M3 ke anvendes, hvis pakken er beskadiget. Se instruktionsbog Saugokite nuo saulés spinduliy TY: 1IEA Medicinskudstyr  Dato for F[mg Distributed by:
Denna sida upp. Temperaturgrans Obs. Anvand inte produkten om forpackningen ar skadad. Folj bruksanvisningen. Beskyttes mod sollys. QTY: inteknisk produkt  Bast-fore-d: istributed by:
Far ej utsittas for direkt solljus. c € Candulor Dental GmbH
“ Am Riederngraben 6
0044 h . .
78239 Rielasingen-Worblingen
Germany
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1. Mérkis / Indikacija

Ar gaismu cietinama, polimerizéjama maksliga masa, kas, pielietojot ekstraoralas,
ar gaismu cietino$as iekartas, paredzéta dentdlu detalu generativai izgatavosanai.
Indicéts iznemamu pilnu un dal&ju protézu un pamata plasu izgatavosanai un labosanai.

2. Kontrindikacijas
Produkti UCAN PRINT BASE zobu atjaunosana ir kontrindicéti ...

.. jairzinams, ka pacientam pret kadu no sastava esosajam vielam ir alergija.
tie$a intraorala saskaré ar necietinatu vai dal&ji cietinatu materialu.
jebkadam pielietojumam, kas nav dala no indikacijas (skat. ieprieks).

3.

3. Pacientu mérka grupa
Personas, kas ir zobarsta pacienti.

4. Paredzétais lietotajs
Zobarsts un zobu tehnikis

5 Prasibas

- informacija pi
exocad GmbH - Julius-Reiber-Strasse 37, 64293 Darmstadt, Germany

Aparatira (3D Printing) - informacija pieejama:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Aparatira (Post Curing) - informacija pieejama:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Papildu informaciju skat. www.pro3dure.com.

6. Materials
UCAN PRINT BASE sastav no funkcionaliem metakrila svekiem,
ierosinatajiem, krasvielam un stabilizatoriem.

7. Geometriskie parametri

lingvalais tilts 22,5 mm (augszoklis / apak3zoklis)
palatinals / lingvals > 3,0 mm (augszoklis) / 2 2,5 (apak3zoklis)
facials / bukals = 2,5 mm (augszoklis / apak3zoklis)

8. Materiala parametri

Starojuma dzilums vadams ar apgaismosanas laiku
250 pm

2100 pm

1. Paskirtis / Indikacija

Sviesoje kietéjantis polimerizuojamas plastikas, skirtas naudoti kartu su ekstraora-
line fotopolimerizavimo jranga generatyvinei danty komponenty gamybai. Skirta
isimamy pilny ir daliniy protezy bei baziniy plok3teliy gamybai ir taisymui.

2. Kontraindikacijos

UCAN PRINT BASE danty restauravimo reikméms draudziama naudoti ...

1. ... jei Zinoma, kad pacientas yra alergiskas vienai i§ sudedamuyjy daliy.

2. .. esant tiesioginiam intraoraliniam salyCiui su nesukietéjusia arba i$ dalies
nesukietéjusia medziaga.

3. ... bet kokiai aplikacijai, kuri néra indikacijos dalis (r. pirmiau).

3. Tiksliné pacienty grupé
Asmenys, kurie yra gydomi taikant odontologijos priemones.

4. Numatytas vartotojas
Odontologas (-€), danty technikas (-&)

5. Reikalavimai
Programiné jranga - informacijq rasite:
exocad GmbH - Julius-Reiber-Strasse 37, 64293 Darmstadt, Germany

jranga (3D - informacijg rasite:
ASIGA - 2/19 21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Techniné jranga (po kietinimo) - informacijq rasite:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Papildoma informacija www.pro3dure.com.

6. Medziaga
UCAN PRINT BASE susideda i$ funkciniy metakrilo dervy, iniciatoriy,
dazikliy ir stabilizatoriy.

22,5 mm (virSutinis zandikaulis / apatinis Zandikaulis)
Palatinaliné / lingvaliné pusé > 3,0 mm (vir3utinis zandikaulis) /

2 2,5 (apatinis zandikaulis)

22,5 mm (virSutinis zandikaulis / apatinis Zandikaulis)

Facialiné / bukaliné pusé

8. Mediiagos parametrai

Spinduliuotés gylis gali bati reguliuojamas ekspozicijos laiku
250 pm

2100 pm

9. lzgatavosanas process (1.-10. att.)

1. Sagatavo datus (CAD & darba sagatavosana).

2. lzvélas procesa parametrus (izveides stils utt.).

3. Parsuta sagatavotos datus uz 3D printeri.

4. Sagatavo 3D druku - sakrata pudeli.

5. Piepilda 3D printera sveku tvertni.

6. lzgatavo detalas.

7. Detalas notira (ar IPA 2 97 % vai kadu értigu tirisanas lidzekli)
apm. 4 min. ultraskanas peldé vai lidzvértiga iekarta, ieteicama
priekstirisana.

8. Detalas 7ave, lidz vairs nav nekadu IPA vai lidzvértiga tirisanas
lidzekla atliekvielu.

9. Beigas cietina (10 min.): ieteicama inerta atmosféra (izmanto
piemeérotas ar gaismu cietinosas iekartas).

0. Pabeidz detalu izgatavosanu.

10. Protéiu zobu pielimésana

Lai pan gtu o&t\ma\u protézu zobu (pieméram, gANDULOR Bonartic® Il NFC',

Bonartic BonSelect TCR®, Condyloform® II' NFC’, PhysioSelect® TCR,
Phys.oSet' TCR) sakeri ar protézu pamatni, var bat nepiecie$ams raupinat protézu
virsmu un izmantot pwemerotu saistvielu. Saistvielu vai limju piemérotiba parbaudama
pirms lieto3anas. leteicama saistviela ir XPLEX Bond, Candulor (Ilvotion Bond, Ivoclar).
|zgatavojot maksligo zobu, ripigi ievérojami specialie tehniskie un zobtehnikas darba soli.
Lagums vadities péc attiecigo razotaju noradém un datiem.

11. Norade

levérot programmatiras izgatavotaja norades attieciba uz parametru iestatjjumiem un
konstrukciju ieteikumus. levérot aparatiras razotaja norades attieciba uz parametru
iestatfjumiem un drukas un noslédzosas cietinasanas ieteikumus. Lai izvairitos no negati-
vas ietekmes uz materiala kvalitati, nekada gadijuma nepaklaut Skidro materialu apsta-
rosanai. Aprakstito izgatavosanas metozu vai uzglabasanas nosacijumu neievérosana var
radit mehaniskus un optiskus materiala defektus. Darba ar produktu lietot personigos
aizsarglidzeklus. Saskana ar ES Medicinas produktu regulu lietotdjiem un pacientiem
ir pienakums ipasus atgadijumus ar kadu no medicinas produktiem darit zinamus
razotajam vai atbildigajai iestadei valsti, kura tadi pieredzéti. Uzmanibu: Partijas
numurs un_deriguma termins ir noradis uz katra materiala iepakojuma. lesniedzot
sidzibas, vienmér noradams produkta partijas numurs. Neizmantot produktu péc
lietosanas termina beigam. lzvairities ieelpot putek\us/tva\kus/gazl/dumus/\zgarojumus/
smidzinajumu. Péclietosanas rapigi rokas. lzmantottikaiara vailabivédinamas
telpas. Piesarnoto darba apgérbu neiznest arpus darba telpam. lzmantot aizsargcimdus/
alzsargdrebes/acu aizsargus/sejas aizsargus. SASKARE AR ADU: nomazgat ar lielu
ziepju un Gdens daudzumu. IEELPOSANAS GADIJUMA: no?adat cietuso svaiga gaisa un
nodroinat netraucétu elposanu. SASKARE AR uzmanigi izskalot ar
Udeni vairakas mindtes. Iznemt kontaktlécas, ja tas ir ievietotas un ja to ir viegli
izdarit. Turpinat skalot. "Sazinieties ar SAINDESANAS CENTRU vai arstu,
ja jums ir slikta passajta. Ipasa apstrade (skatit informaciju uz &s etiketes). Ja
rodas adas iekaisums: ludziet mediku palidzibu. Ja rodas adas iekaisums vai
izsitumi: lidziet mediku palidzibu. Ja acu iekaisums nepariet: ludziet mediku
palidzibu. Novilkt piesarnoto apgérbu un pirms atkartotas lietoSanas izmaz-
gat. Glabat labi védinamas telpas. Tvertni turét ciedi noslégtu. Glabat slégta veida. lzme-
tiet saturu/konteineri saskana ar oficialajiem noteikumiem.

12. Pabeigsana

Kairina adu. Var izraisit alergisku adas reakciju. lzraisa nopietnu acu kairinajumu.
Var izraisit elpcelu kairindjumu.

9. Gamybos procesas (1-10 pav.)

1. Paruoskite duomenis (CAD ir konstrukcijos paruosimas).

2. Pasirinkite proceso parametrus (konstrukcijos stiliy ir pan.).

3. Perkelkite paruostus duomenis j 3D spausdintuva.

4. Paruoskite 3D spausdintuva - suplakite butelj.

5. Pripildykite 3D spausdintuvo dervos talpa.

6. Sukurkite detales.

7. Valykite detales (su IPA 2 97 proc. arba lygiaverte valymo priemone)
mazdaug 4 min. ultragarso voneléje arba lygiaverciu prietaisu -
rekomenduojamas isankstinis valymas.

8. Diovinkite dalis, kol nebeliks IPA arba lygiavertés valymo priemonés likuciy.

9. Papildomas kietinimas (10 min.): rekomenduojama inertiné atmosfera
(naudokite tinkamus fotopolimerizavimo prietaisus).

10. Galutinai apdorokite detales.

10. Protezuojamy danty klijavimas

Siekiant. Igtlkrlntl ?t\malq protezo danty (pvz., ,GANDULOR Bonartic® Il NFC™
»Bonartic onSelect TCR®, ,Condyloform® Il NFC*, , PhysioSelect® TCRY,
,,PhysloSet@ TCR“) sukibimg su protezo pagrindu, gali prlrelktu pasmrkstlnh protezo
pavirsiy ir naudoti tinkama sukibima skatinanCia medziaga. Pries naudojant reikia patik-
rinti sukibimg didinancios medziagos arba klijy tinkamuma. Rekomenduojama sukibima
didinanti medziaga yra XPLEX Bond, Candulor (Ivotion Bond, Ivoclar). Gaminant protezus
reikia atidZiai laikytis jprasty techmmq metody ir danty protezavwmo etapy. Laikykités ati-
tinkamy tiekéjy instrukcijy ir nurodymy.

11. Nurodymai

Vykdykite programinés jrangos gamintojo instrukcijas dél parametry nustatymy ir
rekomendacijas dél projektavimo. Vykdykite techninés jrangos gamintojo instrukcijas
dél parametry nustatymy / rekomendacijas dél spausdinimo ir papildomo kietinimo. Kad
isvengtuméte Zalingo poveikio medziagos kokybei, jokiu bidu neveikite skystos medzia-
gos spinduliuote. Nukrypimai nuo aprasyty gamybos procesy ar laikymo salygy gali lemti
skirtingas medziagos mechanines ir optines savybes. Apdorojimo metu atkreipkite démesj
j asmenines apsaugos priemones. Pagal ES medicinos prietaisy reglamentg naudotojai ir
(arba) pacientai privalo pranesti apie rimtus su medicinos prietaisu susijusius incidentus
gammto}ul ir Salies, kur\oje]\egvyko, kompetentingai institucijai. Démesio: Partijos numeris
ir tinkamumo vartoti terminas yra nurodyti ant kiekvienos medziagos pakuotés. Jei turite
nusiskundimy, visada nurodykite gaminio partijos numerj. Nenaudokite produkto pasibai-
qus tinkamumo vartoti terminui. Stengtis nejkvepti dulkiy/damy/dujy/ruko/gary/aerozo-
lio. Po naudojimo kruopsciai nusiplaukite rankas. Naudoti tik lauke arba gerai védinamoje
patalpoje. Uztersty darbo drabuziy negalima iSneti i§ darbo vietos. Maveéti apsaugi-
nes pirstines/dévéti apsauginius drabuzius/naudoti akiy (veido) apsaugos priemones.
PATEKUS ANT ODOS: Nuplauti dideliu kiekiu muilo ir vandens. JKVEPUS: [Snesti
nukentéjusjjj j grynq org; jam bitina patogi padétis, leidzZianti laisvai kvépuoti.
PATEKUS ) AKIS: Kelias minutes atsargiai plauti vandeniu. 1S5imti kontaktinius le-
Sius, jeigu jie yra ir jeigu lengvai galima tai padaryti. Toliau plauti akis. Pasijutus blogai,
skambinti j APSINUODIJIMY KONTROLES IR INFORMACIJOS BIURA arba kreip-
tis j gydytoja. Specialus tvarkymas (zr. informacija Sioje etiketéje). Jeigu sudirgi-
nama oda: Kreiptis j gydytoja. Jeigu sudirginama oda arba jg isberia: Kreiptis j
gydytoja. Jei akiy dirginimas nepraeina: Kreiptis j gydytoja. Nusivilkti uzterstus drabuzius
ir isskalbti pries vél apsivelkant. Laikyti gerai vedinamoje vietoje. Talpykla laikyti sanda-
riai uzdaryta. Laikyti uzrakinta. Turinj ir (arba) talpykla utilizuokite pagal oficialias taisykles.
12. Jspéjimai apie pavojy

Dirgina oda. Gali sukelti alerging odos reakcija. Sukelia smarky akiy dirginima. Gali
dirginti kvépavimo takus.

1. Formal / Indikation
Lyshardende, polymeriserbart plastmateriale, som er beregnet til anvendelse i for-
bindelse med ekstra-orale lyshaerdningsapparater til generativ fremstilling af dentale
komponenter. Godkendt til fremstilling og reparation af udtagelige hel- og delpro-
tesersamt basisplader.

2. Kontraindikationer

UCAN PRINT BASE restaurationer er kontraindiceret ...

1. .. ndrdet er kendt, at en patient er allergisk over for et af indholdsstofferne.

2. ..ved direkte intraoral kontakt med materiale, som ikke eller kun delvist er haerdet.
3. ..til enhver anvendelse, som ikke er en del af indikationen (se ovenfor).

3. Patientmalgruppe
Personer, som behandles i forbindelse med en tandlaegeundersegelse.

4. Tiltaenkt bruger
Tandlaege, tandtekniker

5. Krav
Software - Informationer disponible fra:
exocad GmbH - Julius-Reiber-Strasse 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardware (3D Printing) - Informationer disponible fra:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardware (Post Curing) - Informationer disponible fra:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Yderligere oplysninger pd www.pro3di m.

6. Materiale
UCAN PRINT BASE bestér af funktionelle methakrylharpikser, initiatorer, farves-
toffer og stabilisatorer.

7. Geometriske specifikationer

Lingual stang 22,5 mm (overkaebe / underkaebe)
Palatinal / lingual > 3,0 mm (overkaebe) / > 2,5 (underkaebe)
Facial / bukkal 2 2,5 mm (overkabe / underkabe)

8. Materiale-parametre
Strélingsdybde kan reguleres med belysningstiden

1. Syfte / Indikation

Ljushdrdande polymeriserbar plast, som anvdnds tillsammans med extraorala
hérdljuslampor for additiv tillverkning av dentalprodukter. Avsett for tillverkning
och reparation av avtagbara hel- och delproteser samt basplattor.

2. Kontraindikationer

Restaureringar med UCAN PRINT BASE &r kontraindicerade ...

1.... om en patient ar kénd for att vara allergisk mot nagot av ingdende dmnen.
2. ... vid direkt intraoral kontakt med ohérdat eller delvis ohardat material.

3. ... vid alla tillimpningar som inte ingdr i indikationen (se ovan).

3. Patientmalgrupp
Personer som behandlas inom ramen for en tandvardsatgard.

4. Avsedd anvindare
Tandldkare, tandtekniker

5. Krav
Programvara - Tillgénglig information:
exocad GmbH - Julius-Reiber-Strasse 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hérdvara (3D-utskrift) - Tillgénglig information:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hérdvara (efterhardning) - Tillgénglig information:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Mer information finns pd www.pro3dure.com.

6. Material
UCAN PRINT BASE ér tillverkad av funktionella metakrylhartser,
initiatorer, fargamnen och stabilisatorer.

7. Geometriska specifikationer

Invéndig skena 22,5 mm (6verkéke / underkake)
Palatalt / lingualt > 3,0 mm (6verkake) / 2 2,5 (underkake)
Facialt / buckalt 22,5 mm (6verkike / underkike)

8. Materialparametrar
Strélningsdjupet kan styras med exponeringstiden

9. Fremstillingsproces (fig. 1-10)

1. Data forberedes (CAD & opbygningsforberedelse).

2. Procesparametre udveelges (Build-Style osv.).

3. De forberedte data overferes til 3D-printeren.

4. 3D-print forberedes - flaske rystes.

5. Harpikstanken pa 3D-printeren fyldes.

6. Byg delene.

7. Dele rengeres (med IPA 2 97 % eller et tilsvarende rengeringsmiddel)
i ca. 4 min. i et ultralydsbad eller et tilsvarende apparat - forrengering
anbefales.

8. Dele torres, til rester af IPA eller et tilsvarende rengeringsmiddel
ikke laengere er til stede.

9. Efterhaerdning (10 min.): inert atmosfaere anbefales (anvend egnede
lyshardningsapparater).

0. Dele feerdiggeres.

10. Péklebnmg af protesetander

For at ogr\a at protesetzenderne haefter optimalt (f.eks. CANDULOR Bonartic® Il NFC*
Bonartic® TCR, BonSelect TCR®, Condyloform® Il NFC*, PhysioSelect® TCR, PhysioSet
TCR) ga protesebasen, kan det vaere nedvendigt at gere protesens overflade ru o
anvende et egnet bindemiddel. Et bindemiddels eller et adhaesivs egnethed skal
testes forud for anvendelsen. Som bindemiddel anbefales XPLEX Bond, Candulor (Ivotion
Bond, Ivoclar). Ved fremstilling af protesen skal de almindelige, fagllge teknikker og
tandtekniske fremgangsmader neje overholdes. Du bedes felge anvisninger og henvis-
ninger fra de pdgaeldende leveranderer.

1. Henvisning

Felg anvisninger fra software-producenten i forhold til parameterindstillinger og konst-
ruktionsanbefalinger. Felg anvisninger fra hardware-| producenten i forhold til paramete-
rindstillinger/tryk- og efterhErdnlngsanbefallnger For at undga negative pévirkninger af
materialekvaliteten ma du under ingen omsteaendigheder udsatte det flydende materiale
for en bestrdling. Afvigelser fra de beskrevne fremstillingsmader eller lagerbetingelser kan
medfere afvigende mekaniske og optiske egenskaber i materialet. Under forarbejdningen
skal du serge for personlige vaernemidler. | henhold til EU-forordning om medicinsk uds-
tyr er brugere/patienter forpligtede til at indberette alvorlige haendelser med medicinsk
udstyr til producenten og den ansvarlige myndighed i det land, hvor de forekom. Bemaerk:
Partinummer og datoen for minimum holdbarhed er angivet pé hver materialeemballage.
Ved reklamationer bedes du altid angive produktets partinummer. Anvend ikke produk-
tet efter udleb af datoen for minimum holdbarhed. Undgd indénding af pulver/reg/gas/
tage/damp/spray. Vask hander grundigt efter brug. Brug kun udenders eller i et rum med
god ud\u#nmg. Tilsmudset arbejdstej ber ikke flernes fra arbejdspladsen. Baer beskyt-
telseshandsker/beskyttelsestej/ajenbeskyttelse/ansigtsbeskyttelse. VED KONTAKT MED
HUDEN: Vask med rigeligt sabe og vand. VED INDANDING: Ift personen til et sted
med frisk luft og serg for, at vejrtraekningen lettes. VED KONTAKT MED @JNENE: Skyl
forsigtigt med vand i flere minutter. Fjern eventuelle kontaktlinser, hvis dette kan geres
let. Fortsaet skylning. | tilfeelde af ubehag ring til en GIFTINFORMATION eller en laege.
Serlig héndtering (se oplysninger p& denne etiket). Ved hudirritation: Seg legehjeelp.
Ved hudirritation eller uds\(t Seg laegehjeelp. Ved vedvarende ejenirritation: Szg Iaegeh—
jeelp. Alt tilsmudset toj tages af og vaskes inden gen anvendelse. Opbevares pa et godt
ventileret sted. Hold beholderen teet lukket. Opbevares under I3s. Bortskaf indholdet/
beholderen i overensstemmelse med de officielle bestemmelser.

12. Risikohenvisninger

Forarsager hudirritation. Kan forarsage allergisk hudreaktion. Forarsager alvorlig ejenirri-
tation. Kan forérsage irritation af luftvejene.

9. Tillverkningsprocess (fig. 1-10)

1. Férbered data (CAD & konstruktionsberedning).

2. Vilj processparametrar (build-style etc.).

3. Overfér de forberedda uppgifterna till 3D-skrivaren.

4. Forbered 3D-utskriften - skaka flaskan.

5. Fyll 3D-skrivarens hartstank.

6. Tillverka delarna.

7. Rengor delarna (med isopropanol = 97 % eller motsvarande
rengéringsmedel i ca 4 minuter i ett ultraljudsbad eller motsvarande
enhet - forrengdring rekommenderas.

8. Torka delarna tills det inte finns négra rester kvar av isopropanol eller
motsvarande rengéringsmedel.

9. Efterhdrdning (10 min.): inert atmosfar rekommenderas (anvand
lamplig ljushardningsutrustning).

0. Fardigstall delarna.

10. Vidhéftning av protesténderna

Foratt u%pna en optimal adhesion av protesténderna (t.ex. CANDULOR Bonartic® Il NFC*
Bonartic® TCR, BonSelect TCR®, Condyloform® Il NFC*, PhysioSelect® TCR, F’hysloSet@j
TCR) pd protesbasen, kan det vara nédvandigt att rugga upp protesens yta och anvanda ett
lampligt bondingmedel. Limpligheten hos ett bindemedel eller lim méste alltid kontrolleras
f6re anvdndning. Som bindemedel rekommenderas XPLEX Bond, Candulor (Ivotion Bond,
Ivoclar). De allmant accepterade yrkesteknikerna och de dentala arbetsmomenten ska fol-
jas noggrant under tillverkningen av tandprotesen. Folj instruktionerna och all information
frén motsvarande leverantcrer.

11. Viktigt

Félj programvarutillverkarens instruktioner for parameterinstéliningar och designrekom-
mendationer. Folj hérdvarutillverkarens instruktioner for parameterinstaliningar/rekom-
mendationer fér tryck och efterhérdning. Fér att undvika negativa effekter pé materialk-
valiteten far det flytande materialet absolut inte utséttas for bestralning. Avvikelser frén
angivna tillverkningsprocesser eller lagringsforhallanden kan leda till avvikande mekanis-
ka och optiska materialegenskaper. Se till att du anvéander personlig skyddsutrustning
under materialhanteringen. Enligt EU:s férordning om medicintekniska produkter &r an-
véndare/patienter skyldiga att rapportera allvarliga incidenter som involverar en medicin-
teknisk produkt till tillverkaren och den behdriga myndigheten i det land dar incidenterna
har intraffat. Obs: Batchnummer och bast-fére-datum anges pa alla materialférpacknin-
gar. Vid reklamationer ska alltid produktens batchnummer anges. Anvénd inte produkten
efter bést-fre-datum. Undvik att inandas damm/rok/gaser/dimmal/angor’/sprej. Tvatta
handerna grundligt efter anvandning. Anvéands endast utomhus eller i vél ventilerade
utrymmen. Nedstankta arbetsklader far inte avldgsnas fran arbetsplatsen. Anvind
skyddshandskar/skyddskléader/Ggonskydd/ansiktsskydd. VID HUDKONTAKT: Tvatta
med mycket tval och vatten. VID INANDNING: Flytta personen till frisk luft och se
till att andningen underlattas. VID KONTAKT MED OGONEN: Skdlj forsiktigt med
vatten i flera minuter. Ta ur eventuella kontaktlinser om det gér latt. Fortsatt att skolja.
Vid obehag, kontakta GIFTINFORMATIONSCENTRAL eller ldkare. Sarskild hantering
(se information p& denna etikett). Vid hudirritation: Sok lakarhjalp. Vid hudirritation
eller utslag: Sok lakarhjalp. Vid bestéende dgonirritation: Sok lkarhjalp. Ta av nedstankta
klader och tvdtta dem innan de anvénds igen. Forvaras pé val ventilerad plats. Forpack-
ningen ska forvaras val tillsluten. Férvaras inlast. Kassera innehéllet/behéllaren i enlighet
med officiella bestammelser.

12. Faroangivelser

Irriterar huden. Kan orsaka allergisk hudreaktion. Orsakar allvarlig 6gonirritation. Kan
orsaka irritation i luftvdgarna.
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CANDULOR

Manual de instrugdes
Navod na pouzitie
Navodila za uporabo
Upute za upotrebu
Navod k pouZiti

1. Finalidade prevista / Indicagdo

Resina polimerizavel de cura por luz destinada a utilizagdo em
conjunto com dispositivos de cura por luzextraorais para o
fabrico generativo de componentes dentérios. Indicada para o fab-
rico e reparagédo de proteses totais e parciais removiveis e placas de
base.

2. Contraindicagdes
As restauragdes com UCAN PRINT BASE séo contraindicadas ...
1.... em caso de alergia conhecida do paciente a um dos
ingredientes.
2. ... em caso de contacto intraoral direto com material ndo
cur ado ou parcialmente ndo curado.
3. ... para qualquer utilizagdo que ndo conste da Indicagéo
(ver acima).

3. Grupo-alvo de pacientes
Pessoas que estejam a ser sujeitas a tratamentos dentarios.

4. Utilizadores previstos
Meédicos dentistas, técnicos dentarios

5. Requisitos

Informagées sobre o software disponiveis em:

exocad GmbH - Julius-Reiber-Strasse 37, 64293 Darmstadt, Germany
Hardware (3D Printing) - Informagées disponiveis em:

ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardware (Post Curing) - Informagées disponiveis em:

pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Informagées adicionais em www.pro3dure.com.

6. Material

UCAN PRINT BASE é composto por resinas metracrilicas
funcionais, iniciadores, corantes e estabilizadores.

7. Requisitos geométricos
Barra lingual 2 2,5 mm (maxilar superior / maxilar inferior)
Palatinal / Lingual > 3,0 mm (maxilar superior) /
> 2,5 (maxilar inferior)
Facial / Bucal 2 2,5 mm (maxilar superior / maxilar inferior)

8. Parametros do material

Profundidade da radiagado controlavel pelo tempo de exposigédo
250 pm

=100 pm

Estes dados provém de medices de uma amostra representativa, que foi determinada no ambito
da nossa garantia de qualidade. / Tieto Gdaje pochadzaju z merani reprezentativnej vzorky, ktoré boli
zistené v ramci nasho zabezpecenia kvality. / Ti podatki izhajajo iz meritev reprezentativnega vzorca,
ki 0 bili doloceni kot del nasega zagotavljanja kakovosti. / Ti podatci potjecu iz mjerenja reprezenta”
tivnog uzorka koja su utvrdena kao dio naseg osiguranja kvalitete. / Tyto Gdaje jsou z mérent
reprezentativniho vzorku, které bylo provedeno v ramci naseho zajistovani jakosti.

De acordo com as especificacdes e requisitos internos da concegao / Podla internych Specifikacii
konstrukcie a poziadaviek / V skladu z notranjimi specifi kacijami zasnove in zahtev / U skladu s
internim specifikacijama dizajna i zahtjeva / Podle internich specifikaci navrhu a pozadavkd.

em conformidade com... / v nadvéznosti na.../ v skladu z... / u skiadu's... / v souladus...

“*** Nao aplicavel / Nepouziva sa / Ni uporabno / Nije primjenjivo / Nepouziva se

9. Processo de fabrico (Fig. 1-10)

1. Prepare os dados (Preparagao CAD e da construgao).
2. Selecione um parametro de processo (Build-Style etc.).
3. Transfira os dados preparados para a impressora 3D.
4. Preparar aimpressao 3D - agitar o frasco.

5. Encha o depésito de resina da impressora 3D.

6. Construa as pegas.

7. Limpar as pegas (com IPA 2 97 % ou produto de limpeza
de qualidade equivalente) durante aprox. 4 minutos
em banho de ultrassons ou aparelho de qualidade
semelhante - pré-limpeza recomendada.

8. Secar as pegas até deixarem de existir residuos de IPA
ou de produto de limpeza de qualidade equivalente.

9. Pos-cura (10 min.): recomendada atmosfera inerte

(usar aparelhos de cura por luz adequados).

10. Finalizar as pecas.

10. Colaﬁem dos dentes protéticos

Para a melhor aderéncia dos dentes protéticos (p. ex, CANDULOR
Bonartic® Il NFC-, Bonartic® TCR, BonSelect TCR®, Condyloform® IINFC-,
PhysioSelect® TCR, PhysioSet® TCR)  base da prétese, pode ser necessario
asperizar a superficie da protese e usar um promotor de adesdo ade-
quado. A adequagdo do agente de aderéncia ou cola deve ser testada
antes da utilizagdgo. O agente de aderéncia recomendado é XPLEX
Bond, Candulor (Ivotion Bond, Ivoclar). As técnicas especificas e passos
do trabalho odontolégico gerais devem ser cuidadosamente observadas
durante o fabrico das proteses. Siga as instrucées e indicagdes dos respetivos
fornecedores.

11. Indicagéo

Siga as instrugbes do fabricante do software relativamente a con-
figuracdo de pardmetros e recomendagdes de construcdo. Siga
as instrugdes do fabricante do hardware relativamente & configu-
racdo de parametros e recomendagdes de impressdo e pos-cura.
Para evitar efeitos adversos na qualidade do material, ndo sujeite o
material liquido a radiagdes em qualquer circunstancia. Os desvios
em relagdo aos processos de fabrico ou condi¢des de armazenamen-
to descritos podem causar diferengas nas caracteristicas mecanicas
e visuais do material. Durante o processamento, utilize equipamento
de protegdo individual. De acordo com o regulamento da UE sob-
re dispositivos médicos, os utilizadores/pacientes sdao obrigados a
comunicar eventos graves com um dispositivo médico ao fabrican-
te e & autoridade responsavel no pais em que ocorreram. Atengéo:
O nimero de lote e a data de validade séo indicados em cada emba-
lagem do material. Em caso de reclamagées, indique sempre o nimero
de lote do produto. Néo utilize o produto ap6s a data de validade. Evitar
respirar as poeiras/fumos/gases/névoas/vapores/aerossois. Lavar bem
as maos apos a utilizagdo. Utilizar apenas ao ar livre ou em locais bem
ventilados. A roupa de trabalho contaminada ndo pode sair do local de
trabalho. Usar luvas de proteccdo/vestuario de protecgdo/proteccao
ocular/proteccéo facial. SE ENTRAR EM CONTACTO COM A PELE:
lavar com sabonete e agua abundantes. EM CASO DE INALACAO:
retirar a pessoa para uma zona ao ar livre e manté-la numa posicéo que
néo dificulte a respiragéo. SE ENTRAR EM CONTACTO COM OS OL-
HOS: enxaguar cuidadosamente com agua durante vérios minutos.
Se usar lentes de contacto, retire-as, se tal lhe for possivel. Continuar a
enxaguar. Caso sinta indisposicéo, contacte um CENTRO DE INFOR-
MACAO ANTIVENENOS ou um médico. Manuseamento especial (ver
informacéo neste rétulo). Em caso de irritagdo cuténea: consulte um
médico. Em caso de irritagdo ou erupgdo cutanea: consulte um médico.
Retirar a roupa contaminada e lava-la antes de a voltar a usar. Armaze-
nar em local bem ventilado. Manter o recipiente bem fechado. Arma-
zenar em local fechado a chave. Eliminar o contelido/contentor em
conformidade com os regulamentos oficiais.

12. Indicacdes de perigo

Provoca irritacdo cutanea. Pode provocar uma reacgao alérgica cutdnea.
Provocairritagao ocular grave. Pode provocar irritagao das vias respiratorias.
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Esteladoparacima. - Limitesdetemperature  Atengio  Nioulizar seaembalager se encontardanificaca.  Respeltar asnstrues de uilzacio Manter afastado da luz solar. Rx only
Titostankajenavichu. _ Hiania teploty Pozor Nepouivalte, akje obal poskodeny. Postupite podlanavodu na pousiie.  Uchovavajte mimo dosahu sine¢ného zarenia.
Ta stran navzgor. mperaturna meja Pozor Ne Upotevajte navodila za uporabo. Neizpostavljajte sonéni svetlobi,
Ovustranu prema gore. Temperatuma granica Pozor Nerabits aka o pairanje odtecano. Uvazavajte upute za upotrebu. Cuvati podalje od sunceve svjetlosti.
Tuto stranku nahoru. Teplotni limit Pozor Nepoutzivejte, pokud je obal poskozeny. Dodrzujte névod k pouziti. Uchovévejte mimo dosah slunecniho zafeni. QTY: 1EA

|REF| |LOT|

Caracteristicas fisicas */
Fyzikalne vlastnosti */
Fizikalne lastnosti */
Fizikalna svojstva */
Fyzikalni vlastnosti *:

UCAN PRINT BASE

Endurecedor Shore D/
Tvrdost'podla stupnice Shore D/
Trdota po Shoru D/
Shore-¢vrstoca D/

Tvrdost podle stupnice Shore D
(ISO 48-4):

>80 **

Resisténcia a flexdo/
Pevnost'v ohybe/
Proznost/

Cvrstoca na savijanje/
Pruznost v ohybu
MPa (ISO 20795-1):
2 65

Médulo de flexdo/

Modul pruznosti v ohybe/
Upogljivostni modul/
Modul savijanja/

Modul pruznosti v ohybu
MPa (ISO 20795-1):
22000

Absorcédo de agua/
Absorpcia vody/
Vpijanje vode/

Upijanje vode/
Absorpce vody
pg/mm? (ISO 20795-1):
<32

Solubilidade/
Rozpustnost/
Topljivost/

Topivost/

Rozpustnost

pg/mm? (ISO 20795-1):
<1,6

Resisténcia a fratura/
Lomova haZevnatost/
Odpornost na lom/
Otpornost na lom/
Lomové houZevnatost
(ISO 20795-1):

21.9 MPa m(2

Trabalho de fratura total/
Celkova praca pri lome/
Skupna energija loma/
Ukupni rad loma/

Celkova prace pri prasknuti
(ISO 20795-1):

2900 J/m?

Manufactured by:

pro3dure medical GmbH
Am Burgberg 13

D-58642 Iserlohn, Germany
Phone: +49 2374 920050- 0
info@pro3dure.com
www.pro3dure.com

Made in Germany

“ 0044

Informagées para encomenda/
Informacie o objednani/
Informacije za narocanje/
Informacije za narudibe/
Objednaci informace

UCAN PRINT BASE

1kg:
A< 405nm

Color 33 - Original Pink
not veined
REF: 768345

Manufactured for:

Candulor AG

Boulevard Lilienthal 8
CH-8152 Glattpark (Opfikon)
Phone: +41(0)44 80590 00
info@candulor.com
www.candulor.com

Dlstrlbuted by:

Candulor Dental GmbH

Am Riederngraben 6

78239 Rielasingen-Worblingen
Germany
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1. Ucel pouiitia / Indikécia

Svetlom vytvrditelny polymerizovatelny plast uréeny na pouZitie v spojeni s extraoral-
nymi zariadeniami na vytvrdzovanie svetlom na generativnu vyrobu dentalnych kom-
ponentov. Uréené na zhotovovanie a opravu snimatelnych celkovych a Ciastocnych
protéz a zakladovych doseik.

2. Kontraindikacie

Nahrady UCAN PRINT BASE si kontraindikované ...

1. ... ak je zname, Ze pacient je alergicky na niektord zo zloZiek.

2. ... v pripade priameho intraoralneho kontaktu nevytvrdnutého alebo Ciastocne
nevytvrdnutého materialu.

pre vietky aplikacie, ktoré nie s si€astou indikacie (pozri vy3sie).

3. Cielova skupina pacientov
Osoby, ktoré si osetrené v ramci stomatologického zakroku.

4. Zamyslany pouzivatel’
Zubny lekar, zubny technik

5. Poziadavky
Softvér - informacie si k dispozicii od:
exocad GmbH - Julius-Reiber-Strasse 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardvér (3D tlag) - informacie si k dispozicii od:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardvér (po vytvrdeni) - informacie sa k dispozicii od:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Daliie informécie néjdete na www.pro3dure.com.

6. Material
UCAN PRINT BASE sa sklada z funkénych metakrylovych Zivic,
iniciatorov, farbiv a stabilizatorov.

7. Geometrické $pecifikicie

Lingvalne rebro 2 2,5 mm (horna ¢elust'/ dolna celust)
Palatélne / lingvélne = 3,0 mm (horna ¢elust) / = 2,5 (dolna celust)
Facialne / bukalne > 2,5 mm (horna Celust / spodna Celust)

8. Parametre materialu
Hlibka oZiarenia riadena casom expozicie

1. Namen uporabe/indikacija

Umetna masa, ki se strdi na svetlobi in polemizira ter je predvidena za uporabo
v povezavi z ekstraoralnimi napravami za strjevanje na svetlobi za generativno
izdelavo dentalnih modulov. Namenjeno za izdelavo in popravilo snemljivih totalnih
ali delnih protez ter osnovnih ploscic.

2. Kontraindikacije
Restavracije UCAN PRINT BASE se kontraindicira, ...
Ce je znano, da je pacient alergicen na eno izmed sestavin.
2. ...pri neposrednem intraoralnem stiku z neutrjenim ali delno neutrjenim materialom.
3. ...pri vsaki uporabi, ki ni del indikacije (gl. zgoraj).

3. Ciljna skupina pacientov
Osebe, ki so obravnavane v okviru zobozdravniskega ukrepa.

4. Predviden uporabnik
Zobozdravnik (m/3), zobni tehnik (m/2)

5. Zahteve
Programska oprema - informacije na voljo od:
exocad GmbH - Julius-Reiber-Strasse 37, 64293 Darmstadt, Germany

Strojna oprema (3D tiskanje) - informacije na voljo od:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Strojna oprema (postzdravljenje) - informacije na voljo od:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Dodatne informacije: www.pro3dure.com.

6. Material
lzdelek UCAN PRINT BASE je sestavljen iz funkcionalnih metakrilnih smol,
iniciatorjev, barvil in stabilizatorjev.

7. Geometriéne smernice

Lingvalni mosticek 22,5 mm (zgornja Celjust / spodnja Celjust)
Palatinalno / lingvalno > 3,0 mm (zgornja Celjust) / = 2,5 (spodnja celjust)
Facial / buccal 22,5 mm (zgornja Eeljust / spodnja Celjust)

8. Materialni parametri
Globina sevanja vodljiva s casom osvetlitve

9. Vyrobny proces (obr. 1-10)

Priprava Gdajov (CAD a konstrukéna priprava).

Vyberte parametre procesu (Styl zostavenia atd.).

Preneste pripravené tdaje do 3D tlaciarne.

Pripravte 3D tla¢ - pretrepte flasu.

Naplite Zivicu do nadoby 3D tlaiarne.

Zostavte komponenty.

Vycistite komponenty (pomocou IPA 2 97 % alebo ekvivalentného

Cistiaceho prostriedku) pocas priblizne 4 mindt v ultrazvukovom kdpeli

alebo ekvivalentom zariadeni - odporiica sa predbezné vycistenie.

8. Osuste komponenty tak, aby na nich nezostali zvy3ky IPA alebo
ekvivalentného Eistiaceho prostriedku.

9. Dodatocné vytvrdzovanie (10 min.): odporica sa inertna atmosféra
(poutzitie vhodné zariadenia na vytvrdzovanie svetlom).

10. Dokonéite komponenty.

RENTFNTINES

10. Lepenie zubnych nahrad

Pre optimalne prilepenie jednotlivych ymelych zubov (papr. CANDULOR Bona ic® Il
NFC', Bopartic: TER, BonSelect TCR®, Condyloform® Il NFC*, PhysioSelect® TCR,
PhysioSet® TCR) k zakladni zubnej nahrady sa odporaca zdrsnit povrch zubnej nahrady a
na prilepenie pouzit' vhodny prostriedok. Pred aplikaciou skontrolujte vhodnost' pripravku
na podporu prilhavosti alebo lepidla. Odporicany pripravok na podporu prilnavosti je
XPLEX Bond, Candulor (Ivotion Bond, Ivoclar). Pri zhotovovani zubnej nahrady starostlivo
dodrziavajte vieobecne uznavané odborné zubné techniky a pracovné postupy. Postupujte
podla pokynov a informacii prislusného dodavatela.

11. Upozornenie

Dodrziavajte pokyny vyrobcu softvéru tykajiice sa nastavenia parametrov a odportcani pre
navrh. DodrZziavajte pokyny vyrobcu hardvéru tykajiice sa nastavenia parametrov/tlaku a
odportcani pre nasledné vytvrdzovanie. Ak chcete zabranit' Skodlivym Gcinkom na kvalitu
materialu, nikdy nevystavujte tekuty material Ziareniu. Odchylky od opisanych vyrobnych
procesov alebo podmienok skladovania mézu viest' k odchylkam mechanickych a op-
tickych vlastnosti materialu. Pocas spracovania pouzivajte osobné ochranné prostriedky.
Podla nariadenia EU o zdravotnickych poméckach si pouzivatelia/pacienti povinni hlasit’
zavazné nehody tykajiice sa zdrayotnickej pomacky vyrobcovi a prislusnému organu kraji-
ny, v ktorej k nim doslo. Pozor: Cislo 3arze a datum miniméalnej trvanlivosti si uvedené na
kazdom baleni materialu. V pripade reklamacie vzdy uvedte Cislo 3arze vyrobku. Nepouzi-
vajte vyrobok po datume minimalnej trvanlivosti. Zabrarite vdychovaniu prachu/dymu/
plynu/hmly/par/aerosolov. Po pouziti si dokladne umyte ruky. Pouzivajte iba na volnom
priestranstve alebo v dobre vetranom priestore. Je zakazané vyniest’ kontaminovany pra-
covny odev z pracoviska. Noste ochranné rukavice/ochranny odev/ochranné okuliare/
ochranu tvare. PRI KONTAKTE S POKOZKOU: Umyte velkym mnozstvom vody a mydla.
PO VDYCHNUT]; Presuite osobu na Eerstvy vzduch a umoznite jej pohodine dychat. PO
ZASIAHNUTI OCI: Niekolko mindt ich opatrne vyplachujte vodou. Ak pouZivate kontaktné
So3ovky a ak je to mozné, odstrante ich. PokraCujte vo vyplachovani. Pri zdravotnych pro-
blémoch, volajte NARODNE TOXIKOLOGICKE INFORMACNE CENTRUM alebo lekara.
Osobitné zaobchadzanie (pozri informacie na tejto etikete). Ak sa objavi podrézdenie po-
kozky, vyhladajte lekarsku pomoc/starostlivost. Ak sa prejavi podréazdenie pokozky alebo
sa vytvoria vyrazky: Viyhladajte lekarsku pomoc/starostlivost. Ak podrazdenie oéi pretrva-
va: Vyhladajte lekarsku pomoc/starostlivost. Kontaminovany odev vyzlecte a pred dalsim
pouzitim vyperte. Uchovévajte na dobre vetranom mieste. Nadobu uchovavajte tesne uza-
vretd. Uchovavajte uzamknuté. Obsah/kontajner zlikvidujte v silade s Gradnymi predpismi.
12. Vystrainé upozornenia

Drazdi kozu. Méze vyvolat alergicki kozni reakciu. Spdsobuje vazne podrazdenie oi.
Mbze spbsobit’ podrazdenie dychacich ciest.

9. Postopek izdelave (sl. 1-10)

1. Pripravite podatke (CAD & priprava izdelave).

2. Izbira procesnih parametrov (Build-Style itd.).

3. Prenos pripravljenih podatkov na 3D-tiskalnik.

4. Pripravite 3D-tiskalnik - pretresite posodo.

5. Napolnitev posode za smolo 3D-tiskalnika.

6. Sestavite dele.

7. Cistite dele (z IPA 2 97 % ali enakovrednim Cistilnim sredstvom)
ca. 4 minut v ultrazvoéni ko-peli ali drugi enakovredni napravi -
priporocljivo predciscenje.

8. Susite dele, dokler na njih ni ve¢ ostankov IPA ali enakovrednega
Cistilnega sredstva.

9. Naknadno strjevanje (10 min): Priporocljiva inertna atmosfera
(uporabite ustrezne naprave za svetlobno strjevanje).
10. Dokonéajte izdelavo delov.

10. Lepljenje proteznih zob

Da bi dosegli optimalen oprijem zob proteze (npr. CANDULOR Bonartic® Il NFC"
Bonartic® TCR, BonSelect TCR®, Condyloform® Il NFC”, PhysioSelect® TCR, PhysioSet®
TCR) na osnovo proteze, bo morda treba povr3ino proteze narediti hrapavo in uporabiti
ustrezno vezivo. Primernost sredstva za sprijemanije ali lepljenje je potrebno pred uporabo
preveriti. Priporocliivo sredstvo za sprijemanje XPLEX Bond, Candulor (Ivotion Bond,
Ivoclar). Pri izdelavi zobnega implantata je potrebno skrbno upostevati splosno obicajne
zobne tehnike in zobotehnicne delovne korake. Prosimo, upostevajte navodila in napotke
ustreznih dobaviteljev.

11. Napotek

Sledite navodilom proizvajalca programske opreme glede nastavitev parametrov in
konstrukcijskih priporocil. Sledite navodilom proizvajalca strojne opreme glede nastavitev
parametrov in priporocil za tiskanje in naknadno utrjevanje. V izogib negativnim ucinkom
na kakovost materiala, tekoega materiala nikoli ne izpostavljajte obsevanje. Odstopanja
od opisanih postopkov izdelave ali pogojev shranjevanja lahko privedejo do odstopanj me-
hanskih in opticnih lastnosti materiala. Bodite med obdelavo pozorni na osebno zascitno
opremo. Skladno z Uredbo o medicinskih pripomockih (EU) so uporabniki/pacienti dolzni
javiti tezke poteke v povezavi z medicinskim pripomockom proizvajalcu in pristojnim orga-
nom v drZavi, v kateri je do njih prislo. Pozor: Stevilka serije in rok uporabnosti sta navedena
na vsaki embalaZi materiala. Prosimo, da v primeru reklamacije vedno navedete stevilko
serije izdelka. lzdelka ne uporabljate po preteku roka uporabnosti. Ne vdihavati prahu/dima/
plina/meglice/hlapov/razprsila. Po uporabi si temeljito umijte roke. Uporabljati le zunaj ali
v dobro prezracevanem prostoru. Kontaminirana delovna oblacila niso dovoljena zunaj
delovnega mesta. Nositi za¢itne rokavice/zascitno obleko/zasCito za oCi/zascito za obraz.
PRI STIKU S KOZO: umiti z veliko mila in vode. PRI VDIHAVANJU: prenesti osebo na svez
zrak in jo pustiti v udobnem poloZaju, ki olajsa dihanje. PRI STIKU Z OCMLI: previdno izpira-
jte z vodo nekaj minut. Odstranite kontaktne lece, ¢e jih imate in e to lahko storite brez
tezav. Nadaljujte z izpiranjem. Ob slabem pocutju poklicite CENTER ZA ZASTRUPITVE ali
zdravnika. Posebno ravnanje (glejte informacije na tej etiketi). Ce nastopi drazenje koze:
poidcite zdravnisko pomoc/oskrbo. Ce nastopi drazenje koze ali se pojavi izpuscaj: poiscite
zdravnisko pomoc/oskrbo. Ce drazenje oci ne preneha: poiscite zdravnisko pomoc/oskrbo.
Sleci kontaminirana oblacila in jih oprati pred ponovno uporabo. Hraniti na dobro prezrace-
vanem mestu. Hraniti v tesno zaprti posodi. Hraniti zaklenjeno. Vsebino/posodo odstranite
v skladu z uradnimi predpisi.

12. Varnostni napotki
Povzroca drazenje koZe. Lahko povzroci alergijski odziv koZe. Povzroc¢a hudo drazenje
o€i. Lahko povzroci drazenje dihalnih poti.

1. Namjenska upotreba / Indikacije

Svjetlosno-stvrdnjavajuci, polimerizacijski plasti¢ni materijal koji je, povezano s van-
jskim oralnim uredajima za polimerizaciju, predviden za generativnu proizvodnju den-
talnih komponenti. Indicirana za izradu i reparature pokretnih potpunih i djelomicnih
proteza te baznih ploca.

2. Kontraindikacije

UCAN PRINT BASE restauracije su kontraindicirane ...

1. ...kada je poznato da je pacijent alergi¢an na neku sadrzanu tvar.

2. .. uslucaju izravnog intraoralnog kontakta s materijalom koji se nije ili jest
samo djelomi¢no stvrdnuo.

3. ... za svaku primjenu koja nije dijelom indikacije (vidi gore).

3. Skupina pacijenata
Osobe koje se lijece u sklopu stomatolodke mjere.

4. Predvideni korisnik
Stomatolog/-inja, zubarski tehnicar/-ka

5. Zahtjevi
Softver - informacije dostupne na:
exocad GmbH - Julius-Reiber-Strasse 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardver (3D ispis) - informacije dostupne na:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardver (naknadno stvrdnjavanje) - informacije dostupne na:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Dodatne informacije na stranici: www.pro3dure.com.

6. Materijal
UCAN PRINT BASE sastoji se od funkcijskih metakrilnih smola,
inicijatora, bojila i stabilizatora.

7. Geometrijski predlo3ci

Lingualni greben > 2,5 mm (gornja celjust / donja Celjust)
Palatinal / lingual = 3,0 mm (gornja Celjust) / = 2,5 (donja Celjust)
Facialno / buccalno > 2,5 mm (gornja Celjust / donja &eljust)

8. Parametri materijala
Dubinom zracenja moZe se upravljati putem vremena ekspozicije svjetlu

1. Ugel pouiiti / Indikace

Polymerizovatelny plast vytvrzovatelny svétlem, ktery je urcen k pouZiti ve spojeni
s extraoralnimi pristroji k vytvrzovani svétlem pro generativni vyrobu dentalnich
komponentt. Uréena pro vyrobu a opravu snimatelnych celkovych a ¢astecnych
protéz a zékladnich desek.

2. Kontraindikace

Nahrady UCAN PRINT BASE jsou kontraindikované ...

1. ... pokud je zndmo, Ze pacient je alergicky na nékterou ze slozek.
pfipadé pfimého intraoralniho kontaktu nevytvrzeného nebo
astecné nevytvrzeného materialu.

3. ... pro kazdou aplikaci, ktera neni soucasti indikace (viz vy3e).

3. Cilova skupina pacientd
Osoby, které jsou o3etfovany v ramci stomatologického zakroku.

4. Zamysleny ufivatel
Zubni Iékaf, zubni technik

5. Pozadavky
Software - informace jsou k dispozici od:
exocad GmbH - Julius-Reiber-Strasse 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardware (3D tisk) - informace jsou k dispozici od:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardware (dodateéné vytvrzeni) - informace jsou k dispozici od:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Dalsi idaje na www.pro3dure.com.

6. Material
UCAN PRINT BASE se sklada z funkénich metakrylovych pryskyfic,
Iniciatord, barviv a stabilizatord.

7. Geometrické specifikace

Lingvalni zebro > 2,5 mm (horni ¢elist / dolni elist)
Palatinal / lingual 2 3,0 mm (horni ¢elist) / 2 2,5 (dolni Celist)
Faciélni / bukalni > 2,5 mm (horni elist / dolni celist)

8. Parametry materialu
Hloubka zafeni fizena dobou expozice

9. Postupak izrade (SI. 1-10)

1. Pripremite podatke (CAD i priprema konstrukcije).

2. Odaberite parametre postupka (build-style itd.).

3. Prenesite pripremljene podatke na 3D pisac.

4. Priprema 3D pisaca - protresite bocu.

5. Napunite spremnik za smolu 3D pisaca.

6. Izradite dijelove.

7. Ocistite dijelove (s pomocu IPA = 97% ili istovrijednim sre
ciscenje) u trajanju od oko 4 minute u ultrazvucnoj kupelj
uredaju; preporucuije se prethodno ciscen-je.

8. Susite dijelove sve dok ostatci IPA-e ili istovrijednog sredstva za ¢iscenje
ne nestanu.

9. Naknadno stvrdnjavanje (10 minute): preporucuje se inertna atmosfera
(rabite prikladne uredaje za stvrdnjavanje svjetlom).

10. Dovrite izradu dijelova.

stvom za
i istovrijednom

10. Lijepljenje pi ickil j /zubne proteze

Radi postizanja optimalnog prianjanja zubi proteze (npr. CANDULOR Bonartic® Il NFC”,
Bonartic® TCR, BonSelect TCR®, Condyloform® Il NFC*, PhysioSelect® TCR, PhysioSet®
TCR) na bazu proteze, moze biti potrebno ohrapaviti povrsinu proteze i nanijeti
odgovarajuce vezivno sredstvo. Prije upotrebe valja provjeriti i prikladnost vezivnog
sredstva ili adheziva. XPLEX Bond, Candulor (Ivotion Bond, Ivoclar) se preporucuje kao
vezivno sredstvo. U izradi zubnog nadomjestka nuzno je pridrzavati se uobicajenih tehni-
ka struke i radnog postupka tijekom zubotehnicarskog rada. Molimo vas uvazite upute i
napomene koje vam pruzaju relevantni dobavljaci/proizvodaci.

11. Napomena

Slijedite upute proizvodaca softvera u vezi s postavkama parametara i preporukama za konst-
rukcije. Slijedite upute proizvodaca hardvera u vezi s postavkama parametara / preporukama za
otiskivanje i naknadno stvrdnjavanje. Kako biste izbjegli Stetne ucinke na kvalitetu materijala, ni
u kojem sluaju ne izlazite tekuci materijal zracenju. OdstupanLa od opisanog postupka izradbe
ili uvjeta skladistenja mogu dovesti do odstupajucih mehanickih i optickih svojstava materija-
la. Obratite pozornost na osobnu zastitnu opremu tijekom obrade. Prema EU-ovoj Uredbi o
medicinskim proizvodima, korisnici/pacijenti su duzni prijaviti ozbiljne dogadaje s medicinskim
proizvodima proizvodacu i nadleznom tijelu u zemlji u kojoj su se oni dogodili. Pozor: Broj sarze
i rok trajanja navedeni su na svakoj ambalazi materijala. U slucaju reklamacije, uvijek navedite
broj 3arze proizvoda. Ne upotrebljavajte proizvod nakon njegova isteka roka valjanosti. lzbjeg-
avati udisanje prasine/dimalplina/magle/pare/aerosola. Nakon upotrebe temeljito oprati ruke.
Rabiti samo na otvorenom ili u dobro prozracenom prostoru. Zagadena radna odjeca ne smije
se iznositi izvan radnog prostora. Nositi zastitne rukavice/zastitno odijelo/zastitu za oci/zastitu
za lice. U SLUCAJU DODIRA S KOZOM: oprati velikom koli¢inom sapuna i vode. AKO SE
UDISE: premjestiti osobu na svjeZi zrak i postaviti ju u polozaj koji olak3ava disanje. U SLUCAJU
DODIRA S OCIMA: oprezno ispirati vodom nekoliko minuta. Ukloniti kontaktne lece ukoliko
ih nosite i ako se one lako uklanjaju. Nastaviti ispiranje. U slucaju zdravstvenih tegoba nazvati
CENTAR ZA KONTROLU OTROVANUA ili lijeénika. Specifican tretman (pogledajte informa-
cije na ovoj etiketi). U slucaju nadrazaja koze: zatraziti savjet/pomoc lijecnika. U slucaju nadrazaja
ili osipa na koZi: zatraZiti savjet/pomoc lijecnika. Ako nadrazaj oka ne prestaje: zatraziti savjet/
pomot lijecnika. Skinutj zagadenu odjecu i opratije prije po novne uporabe. Skladistiti na dobro
prozracenom mjestu. Cuvati u dobro zatvorenom spremniku. Skladistiti pod klju¢em. Odlofiti
sadrzaj/spremnik u skladu sa sluzbenim propisima.

12. Napomene o opasnostima
Nadrazuje kozu. MoZe izazvati alergijsku reakciju na kozi. Uzrokuje jako nadrazivanje
oka. Moze nadraziti disni sustav.

9. Vyrobni proces (obr. 1-10)

1. Priprava Gdaji (CAD a konstrukéni pfiprava).

2. Vyberte parametry procesu (styl sestaveni atd.).

3. Preneste pripravené udaje na 3D tiskarnu.

4. Pripravte 3D tisk - protiepte lahev.

5. Napldte pryskyfici do nadoby 3D tiskarny.

6. Vyrobte komponenty.

7. Vycistéte komponenty (pomoci IPA 2 97 % nebo ekvivalentniho
gisticiho prostredku) po dobu 4 minut v ultrazvukové koupeli nebo
rovnocenném pristroji - doporucuje se provést predbézné vycisténi.

8. Osuste komponenty tak, aby na nich nezistaly zbytky IPA nebo

ekvivalentniho rovnocenného Cisticiho prostredku.

Dodateéné vytvrzovani (10 min.): doporuéuije se inertni atmosféra
(pouzijte vhodné pfistroje pro vytvrzovani svétlem).

10. Dokonéete komponenty.

»

10. Lepeni zubnich nahrad

Aby se dgséhlo optimalni adhezg zubli do protézy (nanﬁ CANDULOR Bonartic® Il NFCé
Bonartic® TCR, BonSelect TCR®, Condyloform™ Il NFC*, PhysioSelect™ TCR, PhysioSet'
TCR) k bazi zubni nahrady, mize byt nutné zdrsnit povrch nahrady a pouzit vhodny va-
zebny prostfedek. Vhodnost adhezniho pfipravku nebo lepidla Pred aplikaci se musi zkon-
trolovat vhodnost adhezniho pripravku nebo lepidla. Doporuc¢enym adheznim priprav-
kem je XPLEX Bond, Candulor (Ilvotion Bond, Ivoclar). PFi vyhotoveni zubni nahrady
peclivé dodrzujte vieobecné uznavané odborné zubni techniky a pracovni postupy.
Dodrzujte pokyny a informace pfislusného dodavatele.

11. Upozornéni

Dodrzujte pokyny vyrobce softwaru pfi nastaveni parametrd a doporuceni pro navrh.
Dodrzujte pokyny vyrobce hardwaru pfi nastaveni parametri/tlaku a doporuéeni pro
nasledné vytvrzovani. Abyste zabranili skodlivym Gcinkiim na kvalitu, za zadnych okolnosti
nevystavujte tekuty material zareni. Odchylky od popsanych vyrobnich procest nebo
podminek skladovani mohou vést k odchylkam mechanickych a optickych vlastnosti
materialu. Béhem zpracovani pouZzivejte osobni ochranné prostiedky. Podle nafizeni
EU o zdravotnickych prostfedcich jsou uzivatelé/pacienti povinni hlasit zévazné nehody
tykajici se zdrayotnickych prostfedk( vyrobci a pislusnému organu zemé, ve které k nim
doslo. Pozor: Cislo Sarze a datum minimalni trvanlivosti jsou uvedeny na kazdém baleni
materilu. V pripadé reklamace vzdy uvedte Cislo 3arZe vyrobku. NepouZivejte vyrobek
po datu minimalni trvanlivosti. Zamezte vdechovani prachu/dymu/plynu/mlhy/par/aero-
solii. Po pou dikladné umyjte ruce. PouZivejte pouze venku nebo v dobfe vétranych
prostorach. Kontaminovany pracovni odév neodnésejte z pracovisté. Pouzivejte ochranné
rukavice/ochranny odév/ochranné bryle/oblicejovy stit. PRI STYKU S KU. myjte velkym
mnozstvim vody a mydla. PRI VDECHNUTI: Preneste osobu na Cerstvy vzduch a ponech-
te ji v poloze usnadfuijici dychani. PRI ZASAZENI OCl: Nékolik minut opatrné vyplachujte
vodou. Viyjméte kontaktni Cocky, jsou-li nasazeny a pokud fe Ize vyjmout snadno. Pokracujte
ve vyplachovani. Necitite-li se dobre, volejte TOXIKOLOGICKE INFORMACNI STREDISKO
nebo lékare. Zvlastni zachazeni (viz informace na této etiketé). Pri podrazdéni kiize: Vyhle-
dejte lékafskou pomoc/osetreni. Pfi podrazdéni kize nebo vyrazce: Viyhledejte lékarskou
pomoc/odetieni. Pretrvava-li podrazdéni oci: Vyhledejte |ékafskou pomoc/osetieni.
Kontaminovany odév svléknéte a pred opétovn?m;ouiiﬁm vyperte. Skladujte na dobre
vétraném misté. Uchovavejte obal tésné uzavieny. Skladujte uzamcené. Obsah/kontejner
zlikvidujte v souladu s Grednimi predpisy.

12. Vystraina upozornéni
Drazdi kazi. Maze vyvolat alergickou kozni reakci. Zplisobuje vazné podrazdéni oci.
Muze zpGsobit podrazdéni dychacich cest.



Instructiuni de utilizare
NHcTpyKumm 3a ynotpeba

Caracteristici fizice */

Informatii privind comanda/

Dusnyecku cBoiicTBa */ Wndopmaums 3a nopbuka/
O(Srly{gc Xpﬁoqq DUOIKEG I816TNTEG */ MAnpogopiec mapayyehiac/
2 H T+ A Fizikai tulajdonsagok */ Rendelési informaciok/
CANDULOR U C A N P R I N T B AS E gzsbzrr:JaILaSgaLI{ltV?llsjg:lar\sg Fysische eigenschappen *: Bestelinformatie:
UCAN PRINT BASE UCAN PRINT BASE
®RO 1. Utilizare conforma / Indicatie ) B 9. Procesul de productie (fig. 1-10) UMDNS 16-697 m Duritatea Shore D/ 1kg:
Material plastic fotopolimerizabil, prevdzut pentru utilizarea NA Pregétirea datelor (CAD & pregatirea constructiei). TebpaocT no Wop D/ A <405 nm
in combinatie cu aparate de fotopolimerizare extraorale, pentru . Selectati parametrii procesului (Build-Style etc.). TkAnpdtnta Shore D/

fabricarea generativa a componentelor dentare. Indicatda pentru
realizarea si repararea protezelor amovibile, totale si partiale,
precum si a placilor de baza.

2. Contraindicatii
Restaurarile UCAN PRINT BASE sunt contraindicate ...
1. ... atunci cénd se cunoaste ca un pacient este alergic la una

- ! N 8. Uscati piesele pdna nu mai existd resturi de IPA sau de M3ppbKnnBOCT Ha orbBaHe/
dintre subs_tantele dll.'1 corrjponent:a. ) o agent de curétare similar. AvTOxH O€ Kapyn/
2. ... la contact intraoral direct intre material neintarit sau 9. Post-intarire (10 min.): se recomanda atmosfers inerts

partial neintarit.
3. ... pentru orice utilizare care nu este trecutd la Indicatie

(vezi mai sus). 3.
10. Lipirea dintilor protetici 265
H HH _tint3 Pentrua obtlneoaderenta optimda dintilor protezei (de exemplu, CANDULOR o
ge‘riznceleczzls?r:? tngtl;teﬁrlcaalrr:r:nui tratament stomatologic Bonartic® Il NFC:, Bonartic® TCR, BonSelect TCR®, Condyloform® Il NFC, = Modul deindoire/
gic. PhysioSelect® TCR, PhysioSet® TCR) la baza protezei, poate fi necesara asperi— Mopgyn Ha orbBaHe/
. . zarea suprafetei protezei si utilizarea unui agent adeziv adecvat. Adecvarea unei Movéda kapne/
4. Utilizator prevazut solutii de adeziune sau a unui adeziv trebuie verificaté inainte de utilizare. Solutia Hajlitasi tényezd/
Medic stomatolog, tehnician dentar de adeziune recomandata este XPLEX Bond, Candulor (Ivotion Bond, Ivoclar). Euferealilis
Tehnicile profesionale uzuale generale si etapele de lucru din tehnica dentara MPg (150 20795-1):
5. Cerinte trebuie respectate cu atentie la realizarea protezei dentare. Va rugam sa urmati > 2000 .
Inf P . . .. instructiunile si indicatjile furnizorilor respectivi. =
nformatii despre software disponibile din:
exocad GmbH - Julius-Reiber-Strasse 37, 64293 Darmstadt, Germany 11. Indicatie m Absorbtia de apa/
Hardware (3D Printing) - Informatii disponibile din: Urmati |nstruct|un|le producatorului de software cu privire la setarile pa- S. Bonon(;rnbmaeMOCT/
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria. NSW 2015, Australia rametrilor si recomandsrile de proiectare. Urmati instructiunile produ- Y6 N
. e P catorului de hardware cu privire la setérile parametrilor/recomandarile de atamoppopnon/
Hardware (Post Curing) - Informatii disponibile din: P . P ; - s i S
9 ¥ P imprimare si post-intarire. Pentru a evita efectele negative asupra calitatii Vizfelvétel/
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany materialului, nu expuneti in niciun caz materialul lichid unei radiatii. Wateropname
. Abaterile de la procedurile de productie sau conditile de depozitare pg/mm? (ISO 20795-1):
Date suplimentare pe www.pro3dure.com. descrise pot duce la caracteristici mecanice si optice diferite ale materialului. <32
Asigurati-vd ca purtati echipamentul individual de protectie in timpul pre-
6. Material lucrérii. Conform Regulamentului UE privind produsele medicale, utilizatorii/ m Solubilitate/
UCAN PRINT BASE consta din rasini metacrilice functionale, pacientii au obligatia de a comunica evenimentele grave intervenite cu pro- Pa3TBOpUMOCT/
initiatori. coloranti i stabilizatori. dusul, producatorului si autoritatii competente a statului in care acestea au G J
: ! T intervenit. Atentie: Numarul lotului si data expirdrii sunt indicate pe fiecare 7 8 LR )
7.5 i ambalaj al materialului. In caz de reclamatii, indicati intotdeauna numrul lo- T\ . OIdhatosag/_
pecificat ii geometrice tului din care produsul face parte. Nu utilizati produsul dupi data de expirare. f Oplosbaarheid
Punte linguala 22,5 mm (maxilar superior / maxilar inferior) Evitati s3 inspirati praful/fumul/gazul/ceata/vaporii/spray-ul. Spalati-vd bine pe ug/mm? (IS0 20795-1):
Palatinal / lingual > 3,0 mm (maxilar superior) / maini dupa utilizare. A se utiliza numai in aer liber sau in spatji bine ventilate. Nu SSS <16
2 2,5 (maxilar inferior) scoateti imbrécamintea de lucru contaminata in afara locului de munca. Purtati
Facial / bucal > 2,5 mm (maxilar superior / maxilar inferior) manusi de protectie/imbracaminte de protectie/echipament de protectie a Q m Rezistenta la rupere/
ochilor/ echipament de protectie a fetei. IN CAZ DE CONTACT CU PIELEA: )— > V3ApBKAMBOCT Ha cuynBaHe/
8. Parametri material spdlati cu multd apd si sapun. IN CAZ DE INHALARE: transportati persoana A . ity
e . . la aer liber si mentineti-o intr-o pozitie confortabild pentru respiratie. IN CAZ '\'"f))m G_T,n Quuon
Adancimea radiatiei poate fi comandata prin timpul de expunere DE CONTACT CU OCHIL: clititi cu atentie cu apa timp de mai multe minu- Toreési szilédrdsag/
250 pm te. Scoateti lentilele de contact, daca este cazul si daca acest lucru se poate Breukvastheid
2100 pm face cu usurint3. Continuati s3 clititi. Sunati la un CENTRU DE INFORMARE 9. 10. (IS0 20795-1):

consultati medicul. In caz de iritare a pielii sau de eruptie cutanata: consultati m Efort de rupere total/
medicul. Daca iritarea ochilor persista: consultati medicul. Scoateti imbraca- O6wa pa6ota #o cuynsare/
*  Aceste date sunt obfinute in urma masuratorilor pe o proba reprezentativ, care a fost investigata in cadrul mintea contaminata si spalati-o inainte de reutilizare. A se depozita intrun- '} SN G Qs
sistemului nostru de asigurare a calitatii./ * Tesu AaHHY Ca pesyITar oT U3MepBarHyA Ha NpeacTasuTena npoba S ki : X : (o PSR iy . Y
1 Ca NO7y4eHU B PAMKIITE Ha HalLaTa CHCTeNa 32 ynpaB/IeHve Ha Ka4eCTBOTO. /  Ta SESOjiéva uTd TpOEpyovTal spatiu bine ventilat. Pdstrati recipientul inchis etans. A se depozita sub cheie. @

and petproeic evég Tiou M
*Ezek az adatok g iv minta méréseib|
rendszerink keretaben keri so./* Deze gegevens zijn afkomstq van metingen van een representatief
monster die in het kader van onze kwaliteitscontrole werden uitgevoerd

Conform specificatiilor interne privind designul si cerintele / CbrnacHo HaluuTe cneumduikaum a
A3l 1 UBNCKBAHUA / SOLQWVC |IE TIC EOWTEPIKE TIPOBIAYPAREC OXEDIAOHOD Kal AMAITHOEWY /
Abelsé tervezési és

kovetelmény specifikiciok szerint / Volgens interne specificaties van ontwerp en vereisten.

*** in conformitate cu.../ N0 06paselt Ha.../ SULIYWVA .../ hivatkozva.../ in overeenstemming met..
/ hev egappoletar. / Nem 6/ Niet van toepassing

mhaioio ¢ 5 oG,/

srmaznak, amel,

Inutilizabil / He

1
2.
3. Transferati datele pregatite la imprimanta 3D.
4. Pregatiti imprimanta 3D - agitati flaconul.
5. Umpleti rezervorul de réasina al imprimantei 3D.
6. Construiti piesele.
7. Curétati piesele (cu IPA 2 97 % sau un agent de curatare
similar) timp de circa 4 minute inbaie de ultrasonare sau
un disporzitiv similar - se recomanda precuratare.

(utilizati aparate de fotopolimerizare adecvate).
10. Finalizati piesele.

TOXICOLOGICA sau un medic, daca nu vé simtiti bine. Manipulare speciald
(a se vedea informatille de pe aceastd etichetd). In caz de iritare a pielii:

Eliminati continutul/recipientul in conformitate cu reglementarile oficiale.

12. Indicatii cu privire la pericole

Provoaci iritarea pielii. Poate provoca o reactie alergica a pielii. Pro-
voaca o iritare grava a ochilor. Poate provoca iritarea cailor
respiratorii.

Shore keménység D/
Shore-hardheid D
(1SO 48-4):

>80 **

Rezistentd la indoire/

Hajlitészilardsag/
Buigsterkte
MPa (ISO 20795-1):

> 1.9 MPa m("?

Teljes torési munka/
Totaal breukwerk
(ISO 20795-1):
=900 J/m?

Manufactured by:
pro3dure medical GmbH

Color 33 - Original Pink
not veined
REF: 768345

Manufactured for:
Candulor AG

= \\‘// Am Burgberg 13 Boulevard Lilienthal 8
//l N D-58642 Iserlohn Germany | CH-8152 Glattpark (Opfikon)
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1. MpepHasHaueHne / Mokasanune

CBETNNHHO BT ce ce nnactmaca, npeaHasHaveHa
3a M3non3BaHe C eKCcTpaopanHu ychoﬁcTBa 3a BTBbpAABaHe CbC CBETIMHA 3a
reHepaTUBHO MPOM3BOACTBO Ha 3b6HM KOMMOHeHTU. MpefiHa3HayeHa 3a U3paboTka n
PEMOHT Ha NOABWMXHWN Mb/IHN U YaCTUYHU NPOTE3N U 6a3nCcHN NNACTUHN.

2. MpotneonokasaHua

UCAN PRINT BASE pecTaBpaLjuu ca npoT1BOMOKasaHMm...

1. ... aKO @ N3BeCTHO, Y€ NALNEHTLT e anepruyeH Kbm HAKOA OT CbCTaBKUTE.

2.... NPV AMPEKTEH UHTPAOPaseH KOHTAKT C HEBTBBP/AEH U CaMO YaCTUYHO
BTBbP/IEH MaTepuan

3...3a BCAKO NpUNoXeHne, KOeTO He e YacT OT MHAMKaumATa (SI/I)KTe no—rope).

3. lleneBa rpyna nauneHTn
J'IMua, NekyBaHW B paMK1Te Ha CTOMaToONorMyHa npoueaypa.

4. MNpepBuaeH notpe6uten
3bbonekap, 3b60TeXHNK

5. Usncksanna
Wndopmayua 3a codpryepa e focTbNHA OT:
exocad GmbH - Julius-Reiber-Strasse 37, 64293 Darmstadt, Germany

Xapayep (3D neuar) - UudpopmauuaTa € fOCTBNHA OT:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

( b

)- Ta e AOCTbMNHA OT:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

| TenHa nHd Ha WWW.p com.

6. Matepuan
UCAN PRINT BASE ce cbCToU OT GyHKLIMOHaNHM (MeT)aKpunaTH1 CMON, MHULnaTopu,
ougeTuTeNn 1 cTabunnsatopu.

7. TeomeTpuunu cneunnkaymmn

Jlnkreanua neura >2,5 mm (ropHa YentocT / fonHa YentocT)
ManaTtnHanHo / nuHrBanHo = 3,0 mm (ropHa yenioct) / = 2,5 (gonHa yentoct)
Nuyeso / 6ykanHo > 2,5 mm (ropHa 4eniocT / foNHa YentocT)

8. MapameTtpu Ha maTepnana

ﬂbnGquHaTa Ha n3nbyBaHe MOXe f1a Ceé KOHTPO/Npa Ypes BpemMeTo Ha ekcnosuuna
=50 pm

>100 pm

1. NMpoPAené xerion/

MONUPEPIOIHO PWTOOKANPUVOHEVO CUVBETIKO UAIKO Tou Tipoopiletal yia xprion
O€ OUVSUAOHO PE EEWOTOUATIKEG CUOKEVEC PWTOOKARPUVONG yia TN SNUIOUPYIKR
KOATAOKELH O8OVTIATPIKGV €£aPTNUATWY. Ma TNV KATAOKELH Kal TNV EMOKELR
APAIPOVHEVWY ONKWV KAl HEPIKWV OSOVTOCTOIKIDV KAt TAAKWV Baonc.

2. Avtevéeieg

O anokataotdoelg UCAN PRINT BASE avtevdeikvuvrat ...
1. ... €4v 0 aoBevr|q gival amodedetypéva AMEPYIKOG OE KATIOIO arTo T GUCTATIKA.

2. ... O€ GUECT EVEOOTOHATIKY| ETTAPH HE HN) OKANPUHEVO 1} HOVO €V UEPEL GKANPUHEVO UNIKO.
3. ... Yla KaBe epappoyr mou Sev amoTelei avTikeipevo Twv evdei§ewv (BA. mapamdvw)

3. 0pada ot6X0G acOevVHV
Atopa mmou unoBaANovTal o 08oVTIATPIKEG Bepareieg Kat eMePBACEIC.

4. NpoPAendpevog XpoTng
0O8ovTiatpog, 050VTOTEXVITNG

5. Anaitijoelg
A yatoA ané:
exocad GmbH - Julius-Reiber-Strasse 37, 64293 Darmstadt, Germany

PR . . :

YAk (3D il - ano:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

YAiko¢ eomAMiopoc (post curing) - MAnpogopisc S1abéoipeg amo:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

MNpo6cBetec ot

1 WWW.p com.

6. YAk6
To UCAN PRINT BASE amoteleital amd AetoupylkéG MEBAKPUNIKEG pNTIVEC,
EVEPYOTIOINTEC, XPWOTIKEG KAl OTABEPOTTOINTEG.

7. TewpeTpIkéC Mpodiaypagéc

Mwooiké atéexog > 2,5 mm (Gvw yvabog / katw yvaog)
Ynepwio / TAWOOIKS THAMA = 3,0 mm (Gvw yvaBoc) / = 2,5 (katw yvadog)
Mpocwmko / ZTopatiké THAKA > 2,5 mm (Gvw yvabog / katw yvadoc)

8. Mapapetpot UAikov

BaBo¢ Sieioduong aktivoBoliag EAeyXOHEVO armd Tov Xpovo €kBeonc
=50 pm

>100 pm

9. MpouseoacTeeH npouyec (¢pur. 1-10)

Moaroteete faHHuTe (CAD & NOArOTOBKa 3a U3rpakaaHeTo).

VI36epeTe napameTpuTe Ha MpoLieca (CT Ha M3rpaxaaHe U TH.).

Mpexsbpnete NogroteeHUTe AaHHW Ha 3D NpuHTepa.

MoproTeeTe 3a 3D neuar - pasknarete byTnKara.

HanbnHete pesepsoapa Ha 3D npuHTepa.

W3rpagete vacture.

Mouwncrete yactute (c IPA = 97% 1NN eKBUBANEHTEH NOYNCTBALL areHT)

3a OKOJI0 4 MUHYTIA B YNTP BaHa ypen-

penopbYBa ce NpefiBapuTeNHO MOYMCTBaHE.

W3cywerte yacTuTe, AOKaTO He OCTaHaT ocTaTbuy oT IPA nnn

noYmMCTBaLY T .

. [lombHUTeNHO BTBbpAABaHe (10 MUHYTV): NpenopbyBa ce UHepTHa
atmocdepa 7 He 3a BTBbpAABaHe
Ha CBeT/MHa).

10. 3aBbpLueTe YacTUTe.

NoUR WS

[
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10.3anenBaHe Ha NPOCTETUYHN 3H6U
3a nocTyrare Ha OMmmManta axesua Ha npoesiTe 3660 (Hanp. Cé\NDULOR Bonar%c® Il NFC',
Bonartic® TCR, BonSelect TCR®, Condyloform® Il NFC', PhysioSelect® TCR, PhysioSet® TCR) kbm
MpOTe3HaTa OCHOBA MOXe f1a Ce HaMoXV PasrpanasABaHe Ha MoBbPXHOCTTA Ha MPOTe3aTa v ynoTpe6a
Ha noAXoAALY 60HA, MPUFOAHOCTTA Ha aIXe3MIOHHYA areHT Wik NIenuoTo TpAGBa Aa Ce TecTBa Npeavt
I\:InoTpeﬁa. XPLEX Bond, Candulor (Ivotion Bond, Ivoclar) ce npenopbyga Kato afxe3voHeH areHT.
Ipv 13paboTBaHeTo Ha 3b6HaTa NpoTe3a TPAGBA BHUMATENIHO /1 Ce Cria3BaT ObUUaHITE TEXHUKIA 1
3b60TEXHIMYECKY CTBIKM Ha paboTa. Mons, CriefiBaiiTe MHCTPYKUMMTE 1 yKa3aHIATA Ha CbOTBETHITE
AOCTaBYMLM.
11.YkasaHua
CriefigaliTe MHCTPYKUMITE Ha MPOM3BOATENA Ha COPTYePa OTHOCHO HACTPOIAKMTE Ha MapameTpuTe
11 MPenopbKMTe 3a u3rpaxfaHe. CriefisaiiTe MHCTPYKLTE Ha MPOV3BOUTENA Ha Xapflyepa OTHOCHO
HACTPOMKWTE Ha o n wo
ce U36erHaT HeraTvBHY e(eKTIn BbPXy KAYeCTBOTO Ha MaTepyana, Mpu HYKakeil OOCTOATENCTBA He
Vi3NaraiiTe TeYHVA MaTepian Ha . Otk OT onucaHmTe TBeHM NpoLect
WM YCTIOBYA Ha CbXpaHeHMe MOraT A1 [JOBEfIAT O PA3fINuHIA MEXAHNUHIA 1 ONTTVYHIA CBOVICTBA Ha
mateprana, OBbpHeTe BHIMaHME Ha JMYHWTE MpeAnasHu Cpeactsa Mo Bpeme Ha obpaboTkata.
CbrnacHo PernameHTa 3a MeAULIMHCKVTE M3aenua Ha EC, noTpebuTenuTe/naLieHTvTe ca [TbXHU Aa
[OKNajjBaT CEPUO3HIA CHONTA C MEAVLMHCKO M3fieni e Ha MPOM3BOAMTENIA M Ha OTTOBOPHYA OpraH B
CTpaHaTa, B KOATO Ca ce Ciyin. BHMaHme: apTigHUAT HOMep 1 CPOKBT Ha FOIHOCT Ca MOCOYeHN
Ha BCAKa ONaKoBKa Ha MaTepuiana. Mpu peknamawva, Mons, BUHarv MocouBaiiTe NapTUAHIA HOMep
Ha npofiyKTa. He n3non3salite NpofyKTa Cnefj U3TyaHe Ha CPOKa Ha rofHOCT. Visbarsalite BaviuBaHe
Ha np n el Viamuiite gobpe puuete cu ceq ynotpeba. [la ce
U3MON38a CaMO Ha OTKPUTO WA Ha A0BPe NMPOBETPUBOMACTO. [a He Ce M3HaCH 3aMbpCeHo PaboTHO
06nexno 13BbH paboTHOTO MomellieHve. Vi3nonssaiie npennaaH;wKRbKasmum/npennaano obnexno/
npegnasty ouwa/npeanasHa Macka 3a nuue. NP KOHTAKT C KOXKATA: Viamuiite 061nHo Che carnyH
v Bopa. MNPV BAWLLIBAHE: 38eaeTe nMLIETO Ha 4MCT Bb3flyX 1 rO MOCTaBeTe B MO3MLIAA, YNecHABaLla
Avwaneto. MPU KOHTAKT C OYITE: ) C BOAA B Np Ha HAKONKO
MuHYyTI. CBaneTe KOHTaKTHUTE NlELLV, ako 1IMa TakiiBa 11 JOKOIKOTO TOBa € Bb3MOXHO. [pofbikasaiite
ripomueare. Mpu Hepasnonoxenue ce obagete 8 LIEHTBP MO TOKCUKOMOMA win Ha nekap.
netanHa obpaboTka (BUXKTE MHGOPMALMATA Ha TO3W eTuKeT). Mpn NOABA Ha KOXHO ApasHeHe:
MoTbpceTe MeAVLMHCKA CbBeT/nomol, Mpi MosBa Ha KOXHO ApasHeHe WM 0bpUB Ha Koxara:
MoTbpceTe MeAVUMHCKM CbBeT/nomo. [Mpin MpOabMKMTENHO ApasHeHe Ha ouwte: MoTbpcete
MeavLMHCKA CbBeT/romo, CBasleTe 3aMbpCeHOTO OBNEKTO W 1O  U3ne) npeav MosTopHa
notpeba. [la ce CbxpaHABa Ha [JOOPE NPOBETPMBO MACTO. ChjIbT ia Ce CbXPaHABA MITHTHO 3aTBOPEH.
ﬁa Ce CbXpaH#iBa MOf] KIKou. VI3XBbpreTe ChibpKaHVETo/KOHTEVIHEPa B CbOTBETCTBIE C OpULANHUTE
pasnopeabu.
12. NpepynpexaeHns 3a onacHocT
Mpean3svksa apasHeHe Ha Koara. Moxe f[a MPUUMHN anepriyHa KOXHa peakuys.
MNpeanssvksa ceprosHo fpasHeHe Ha ounte. Moxe fda npeawssvka apasHeHe Ha
[ANXaTeNHuTe MbTvLia.

9. Aadikacia KataoKevng (€. 1-10)

Mpoetoludote Ta Sedopéva (mpoetoipacia CAD Kal KATAOKEUNG).
Emié€re Tic mapapétpoug Siepyaoiag (Build-Style kAL).
METa@EpETe Ta MPOETOINATHEVA Sedopéva oTov eKTunwTh 3D.
MPOETOIHACTE TNV eKTUMWON 3D - AVAKIVHOTE T QIAAN.
epiote 65£up£v? pNtivng Tou ektunwth 3D.
Kataokeudote ta e§aptipata.
KaBapiote Ta e§apTripata (pe 10ompomuAikr aAkooAn = 97% I} 10oduvauo
kaBapIoTIKO) TIEP. 4 AT O€ AOUTPO UTIEPHXWV 1) 100SUVauN CUCKEU -
OUVIOTATAL O TIPOKATAPKTIKOG KABAPIOUOG.
. STEYVWOTE Ta £60PTAHATA, HEXPL VA PN HEVOLY KaBOAou Katdhoma TG
100TIPOTIUNIKIIC GAKOOANG 1 10050VaLOU UNIKOU.
9. Post-curing (10 Aentd): cuvioTaTal adpaviig aTHOoQaIpa
(xPnotpomooTe KATAMNAEG CUOKEVES QWTOCKARPUVONG).
10. TelelomonioTe Ta e§apTripara.

SIENEIES L
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10.ZuyKkOAANGN TEXVNTOV SovTiwV

Mpokepévou va emreuxBei n PéAtion c&/K()Mncn wv éo\md%/ me oBovTonglxiac (M.
CANDULOR gonanic | NFC‘® Bonartic® TCR, BonSelect TCR™, Condyloform™ Il NFC",
PhysioSelect™ TCR, PhysioSet™ TCR) ot Bdon Tng odovtootoixiag, pmopei va eivat
anapainto va TpaxuVBel n emeaveld e odoviootoiiag kal va xpnouonondei
KAataMnAog GUYKOAANTIKOG Tapdyovtag, H KaTaMNAGTNTa TOU EVICKUTIKOU GUYKOMNGN
1} NG OUYKOANTIKIC OUGIAC TIRETTEL VAl EAEYXETAL TTPIV Ao mv'apaBoqur\A To OUVIOTWLEVO
EVIOXUTIKO, 0UYKOMINong eival 1o XPLEX Bond, Candulor (lvotion Bond, Ivoclar). Kata v
KATAOKEUN TwV O8OVTOOTOIXIWV TIPETEL Vol AQpBAVOVTal TIDOGEKTIKA UNTOYN Ol GUvNBelg

IKEG Kall Ta 0TAdIa & JUE va NapBAVETE UTIOYN TIC

p 1 TNG OOOVTIATPIKIC KATEPY ]
08Nyieq Kal TIC UMTOBEIEEIC TWV QVTIOTOIWV TIPOHNBEUTV.
11. Znpeiwon
AxohouBeite TIC 0Snyieq Tou Tapéyovtal amoé Tov KCITUOKEUUQTR TQU AoylopIkoU 600V
apopd TIG PUBLICEIC, TAPAUETPWY KAl TIG CUCTACEIG OXeBIAoHOU. AKONOUBEITE Tic 0dnyieg
TIOU TIGPEXOVTAL QMO TOV KATAOKEUAOTH TOU UAICHIKOU GO0V aQopa TIG PUBHICEIC Twy
TIARAMETPWV/TIC OUCTACELG EKTUTIWONG Kl TEAEUTAIOU TOAUHEPIOHOU. [1a Ty amopuyr
EM{UWY EMITTWOEWY OTAV TIOIGTNTA TOU UNKOU, NV €KBETETE TO Uy UAIKO O Kapig
TiEpiTTWon o€ aktivoBoia. ATIOKNCEIC am Tig LEVEG ial < 9
TIC OUVBIKEC AMOBrKELONG EVOEXETA Vit 0GNYOOUV GE BIOPOPETIKEC MNXAVIKEC KAl OTTTIKEG
1O16TNTEG, TOU UNIKOU. KAt TV ene€epyaoia va XPnOIHOTIOIETE ATOMIKG TIPOCTATEUTIKG
£60MAIOHO. ZULQWVA HIE TOV KaVOVIGHO TG EE yia Td 1aTpoTeXvOAOYIKA TTPOIOVTA, Ot XpNOTEY
QGBEVEIG UTIOXPEOUYTAIVA AVOPEPOLV co?aqpu GUPBAVT UE KATIOIO (ATPOTEXVONQYIKO TTOOIGY
OTOV KATAOKEUAOTH KAt 0NV apuodia apxr| TG Xweag otnv oroia cuvéPnaav. Mipecoxn: O
apBpo¢ mapTidac Kat n NUEPOpINVia Aféne avaypagovTal o€ KABe GUOKEVAQIa TOU IDOIOVTOC,
EQv gxeTe kdmola KatayyeAia, TAPAKAROULIE VO QVAEPETE TTAVTA, TOV APIBUO TapTidag Tou
TIPOIOVTOC. MV XPNOILOTIOIEITE TO TIPOIOV HETA TNV NUEPOpNVia Ay ?] Ano@eUyeTe va
QYaTVEETE OKOVN/avaBupildoeic/agpla/otayovidla/atpoud/exvepupara. TAUVeTe KaAa Ta
Xegua Letd T, onon. Na XNGOTIOIEITAL [10V0 G QVOIKT) 1 kaAd QgPICOPEVO XWPO. Tal
HoAuopéva evBupaTa EpYaGiag TIpEMEL va Byaivouv amd To xwpo epyaciac. Na gopdrte
TIPOOTATEUTIKA YAVTIQ/TIPOOTATEVTIKA EVOUUATO/UEDQ, ATOUIKAG TTPOCTAsIAG yia Ta pdTia/
npoéowno. 3E MEPIMTOXH ENMAOHE ME TO AEPMA: MO € APOoVO VEPO Kal GATTOUVL
SE MEPIMTQIH EIZINOH3: Metagépate Tov maBovta otov Ka ?926 ag’ﬁa Kall AQrOTE ToV va
&eKQUPAOTE( o€ aTAoN TIoL SIEUKOAUVEL TV avarvor. 2E MEPINTOH ENAOH:. ME TA MATIA:
ZEMUVETE TIPOGEKTIKA LE VEQO Y10 APKETAAETTTA, EQV.UTIAPXOUY (OaKOI ETTCl NS agaIpEaTeToUC
£QOOOV gival EVKONO. 2LVeXIOTe va Eemhévete. Kahéote T0 KENTPO AHAHTHPIAYEON 1y éva
¥|ngo eav aiobavBeite adiaBeaia. EIGKOC Xelplopoc (BA. inpogopie; oTnV mapoUoa ETIKETQ).
av: mapampenBei epebiopog Tou dépliatoc: YupBouleuBeite/Emoke@Beite yiatpd. Edv
nupﬂm%qeaipzelouocrquézpumog EupavioTel ggavOnua: YuuBouleuBeite/EmokepBeite
1 GV QEV UTIOXWPEL O OPBAAUIKOG Epseloucg: SupBouAeuDeiTe/EMOKePOETE YIaTEO.
Ta HOAUGIEVA POUXA KAl TAUVTE Tal TIDIV T EQVaXPNOILOTTOIOETE. ATIOBNKEVETaY OE
KaAd agpICOpevo xwpo. O TEPIEKTNG diatnpeital ppNTIKA KAEIGTOC. DUAACTETAI KAEISWHEVO.
Anoppuﬁr& TO MEPIEXOUEVO/TEPIEKTN GUHPUIVA HE TOUG EMIONHOUG KAVOVIOHOUG,
12. AnAwosig emkivduvétnrag
Mpoka)ei epeBiopd Tou Séppatoc, Mrmopei va mpokahéoel aMepyikn) Seppatikr avtidpaon.
I'Igolgu)\sl 00BapO 0PBANUIKO £pEBIOHO. MMTOpE va TIPOKANETEL EPEBIHO TNG AVATVEUOTIKKG
000uL.

1. Rendeltetési cél / Indikacié

Fényre keményedd polimerizalhato gyanta, amely fogaszati alkatrészek extraoralis
fotopolimerizacios késziilékekkel valo generativ eléallitasara késziilt. Kivehetd teljes
és részleges protézisek és alaplemezek el&allitasahoz és javitasahoz javallt.

2. Ellenjavallatok

A UCAN PRINT BASE restauraciok ellenjavalltak ...

1. ... ha a betegrél ismert, hogy allergias az 6sszetevék barmelyikére.

2. ..anem vagy részben kikeményedett anyaggal valo kézvetlen intraoralis
érintkezés esetén.

3. ... minden olyan felhasznalasra, amely nem része a javallatnak (Iasd fent).

3. Beteg-célcsoport
Fogorvosi ellatas keretében kezelt személyek.

4. Célfelhasznalé
Fogorvos, fogtechnikus

5. Kévetelmények
Szoftver - Informacié itt érhetd el:
exocad GmbH - Julius-Reiber-Strasse 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardver (3D nyomtatas) - Informacié itt érhets el:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardver (Post Curing) - Informacié itt érhetd el:
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Tovabbi informaciok a www.pro3dure.com oldalon.

6. Anyag
A UCAN PRINT BASE funkcionalis metakrilgyantakbal, iniciatorokbal,
szinezékekbdl és stabilizatorokbol all.
7. Geometriai el8irasok

22,5 mm (felsé allkapocs / alsé allkapocs)
gualis > 3,0 mm (felsé allkapocs) / = 2,5 (als6 allkapocs)
Facialis / szajiregi > 2,5 mm (felsé allkapocs / alsé allkapocs)

8. Anyag-paraméterek

A sugarzas mélysége az expozicios idé Gtjan szabalyozhato
250 pm

2100 pm

1. Gebruiksdoel / Indicatie

Lichtuithardende polymeriseerbare kunststof bedoeld voor gebruik in combinatie
met extraorale lichtpolymerisatieapparaten voor de generatieve productie van
tandheelkundige componenten. Geindiceerd voor de productie en reparatie van
uitneembare volledige en partiéle protheses en voor basisplaten.

2. Contra-indicaties

UCAN PRINT BASE restauraties zijn gecontra-indiceerd ...

1. anneer bekend is dat een patiént allergisch is voor een van de bestanddelen.

2. j direct intraoraal contact van niet-uitgehard of gedeeltelijk uitgehard
materiaal.

3. ... voor elke toepassing die niet deel uitmaakt van de indicatie (zie boven).

3. Patiéntendoelgroep
Personen, die een tandheelkundige behandeling ondergaan.

4. Beoogde gebruiker
Tandarts, tandtechnicus

S. Eisen
Software-informatie verkrijgbaar bij:
exocad GmbH - Julius-Reiber-Strasse 37, 64293 Darmstadt, Germany

Hardware (3D printing) - informatie verkrijgbaar bij:
ASIGA - 2/19-21 Bourke Road, Alexandria, NSW 2015, Australia

Hardware (post curing) - informatie verkrijgbaar
pro3dure medical (CD-1, CD-2) - Am Burgberg 13, D-58642 Iserlohn, Germany

Aanvullende gegevens op www.pro3dure.com.

6. Materiaal
UCAN PRINT BASE bestaat uit functionele methacrylaatharsen, initiatoren, kleur-
stoffen en stabilisatoren.

7. Geometrische specificaties

Linguale steg 2 2,5 mm (bovenkaak / onderkaak)
Palatinaal / linguaal = 3,0 mm (bovenkaak) / = 2,5 (onderkaak)
Faciaal / buccaal 22,5 mm (bovenkaak / onderkaak)

8. Materiaalparameters

Stralingsdiepte stuurbaar via de belichtingstijd
250 pm

2100 pm

9. El&allitasi folyamat (1-10. abra)

1. Készitse el6 az adatokat (CAD és a kivitelezés eldkészitése).

2. Valassza ki a folyamat-paramétereket (Build-Style stb.).

3. Vigye ét az el6készitett adatokat a 3D nyomtatora.

4. A 3D nyomtatas el8készitése - razza fel a palackot.

5. Toltse fel a 3D nyomtat6 gyantatartalyat.

6. Keészitse el a részeket.

7. Tisztitsa meg a részeket (IPA = 97%-os vagy azzal egyenértékii
tisztitoszerrel) kb. 4 Eercig egy ultrahangos fiirdében vagy azzal
egyenértékii késziilékben (el6zetes tisztitas javasolt).

8. Szaritsa meg a részeket, amig mar nem marad IPA vagy azzal
egyenértékd tisztitoszer maradvany.

9. Utolagos keményités (10 perc): inert atmoszféra javasolt (hasznaljon
megfelel6 fotopolimer-izacios késziilékeket).

10. Fejezze be a részeket.

10. A protézisfogak ragasztasa

A protézisfogaknak (pl. CANDULOR Bonartic® Il NFC', Bonartic® TCR, BonSelect TCR®,
Condyloform® Il NFC', PhysioSelect® TCR, PhysioSet® TCR) a protézisalaphoz valo
optimalis tapadasa érdekében sziikség lehet a protézis feliiletének felérdesitésére és
megfeleld raiasztbanyag hasznalatara. Hasznalat el6tt ellendrizni kell a kétéanyag vagJ
a ragaszto alkalmassagat. Javasolt kétéanyag: XPLEX Bond, Candulor (lvotion Bond,
Ivociar). A fogpétlas eldallitasa soran gondosan figyelembe kell venni az éltalanosan
szokésos szakmai technikakat és fogtechnikai munkalépéseket. Kérjiik, kdvesse az adott
beszallitok utasitasait és informacioit.

11. Ertesités

Kdvesse a szoftver gyartojanak a paraméter-beallitasokra és a tervezési javaslatokra vonat-
koz6 utasitasait. Kovesse a hardver gyért6janak a paraméter-beéllitdsokra / a nyomtatésra
és utdlagos keményitésre vonatkozo utasitdsait. Az anyagmindségre gyakorolt karos
hatasok elkeriilése erdekében a folyékony anyagot semmilyen kérulmények kézétt ne
tegye ki besugarzasnak. A leirt gyartasi folyamatoktol vagy tarolasi feltételektdl valo
eltérések az anyag eltéré mechanikai és optikai tulajdonsagaihoz vezethetnek. A feldol-
gozas soran lgyeljen az egyéni védSeszkézokre. Az orvostechnikai eszkdzokrél sz616 EU
rendelet értelmében a felhasznalok/betegek kételesek jelenteni az orvostechnikai eszkoz-
zel kapcsolatos silyos eseményeket a gyartonak és az eléfordulas helye szerinti orszag
illetékes hatosaganak. Figyelem: A tételszam és a minéségmegdrzési hataridé az anyag
minden csomagolasan fel van tiintetve. Reklamacio esetén ke , mindig adja meg a
termék tételszamat. Ne hasznalja a terméket a minéségmegdrzési hataridd lejarta utan.
Keriilje a por/fiist/gaz/kdd/g6zok/permet belélegzését. Hasznalat utan alaposan mosson
kezet. Kizarolag szabadban vagy jol szell6z8 helyiseégben hasznalhat. Szennyezett munka-
ruhdt tilos kivinni a munkahely teriiletérél. Véddkeszty(i/védéruha/szemvédé/arcvédé
hasznalata kotelezé. HA BOR%E KERUL: Lemosas b8 szappanos vizzel. BELELEGZES
ESETEN: Az érintett személyt friss levegére kell vinni, és olyan nyugalmi testhelyzetbe
kell helyezni, hogy kénnyen tudjon lélegezni. SZEMBE KERULES esetén: Tobb percig tarto
Svatos 6blités vizzel. Adott esetben a kontaktlencsék eltavolitasa, ha kénnyen megold-
hato. Az 6blités folytatasa. Rosszullét esetén forduljon TOXIKOLOGIAI KOZPONTHOZ
vagy orvoshoz. Kilonleges kezelés (lasd a cimkén talalhaté informaciokat). rritacio
esetén: Orvosi ellatast kell kérni. Bérirritacio vagy kititések megjelenése esetén: Orvosi
ellatast kell kérni. Ha a szemirri nem milik el: Orvosi ellatast kell kérni. A szennye-
zett ruhadarabot le kell vetni és Gjboli hasznalat elétt ki kell mosni. JOI szell6z6 helyen
tarolandé. Az edény szorosan lezarva tartando. Elzarva tarolando. A tartalmat/tartalyt a
hatosagi eléirasoknak megfelelSen artalmatlanitsa.

12. Figyelmeztetd mondatok

Bfrlrr:itélé hatasa. Allergias bérreakciot valthat ki. Salyos szemirritaciot okoz. Légatiirritaciot
okozhat.

9. Productieproces (afb. 1-10)

1. Data voorbereiden (CAD & opbouwvoorbereiding).

2. Selecteer de procesparameters (build-style enz.).

3. Breng de voorbereide data over naar de 3D-printer.

4. 3D-printen voorbereiden - fles schudden.

5. Vul de harstank van de 3D-printer.

6. Bouw de objecten.

7. Objecten reinigen (met IPA = 97 % of een gelijkwaardig reinigingsmiddel)
ca. 4 min in een ultrasoon bad of een gelijkwaardig apparaat -
voorreiniging aanbevolen.

8. Droog de objecten tot er geen
reinigingsmiddel meer over zijn.

9. Latere uitharding (10 min): inerte atmosfeer aanbevolen (geschikte
lichtuithardingsapparaten gebruiken).

10. Objecten afwerken.

van IPA of een geljj dig

10. Hechten van de Erothese-elementen
Vooreenoptimalehechtingvandeprothese-elementen(bijv. CANDULORBonartic® INFC*
Bonartic® TCR, BonSelect TCR®, Condyloform® Il NFC", PhysioSelect® TCR, PhysioSet®
TCR) op de prothesebasis kan het nodig zijn om het oppervlak van de prothese op te ruwen
en een geschikte primer te gebruiken. Controleer voor het gebruik of het hechtmiddel of
adhesief geschikt is. Een aanbevolen hechtmiddel is XPLEX Bond, Candulor (Ivotion Bond,
Ivoclar). De algemeen gebruikelijke technieken en tandtechnische arbeidsstappen moeten
bij het maken van de prothetische voorziening zorgvuldig worden nageleefd. Volg de
instructies en aanwijzingen van de desbetreffende leveranciers op.

11. Opmerking

Vo\% de aanwijzingen van de softwarefabrikant ten aanzien van parameterinstellingen en
aanbevelingen voor constructie. Volg de aanwijzingen van de hardwarefabrikant ten aan-
Zien van parameterinstellingen / printadviezen en aanbevelingen voor afsluitend uitharden.
Om nadelige gevolgen op de kwaliteit van het materiaal te voorkomen, mag het vloeibare
materiaal in geen geval worden blootgesteld aan bestraling. Afwijkingen van de beschreven
productiemethodes of opsla%voorwaarden kunnen leiden tot afwijkende mechanische en
optische eigenschapf)en van het materiaal. Gebruik tijJdens de verwerking een persoonlijk
beschermingsmiddel. Volgens de Verordening Medische Hulpmiddelen (EU) zijn gebrui-
kers/patiénten verplicht ernstige voorvallen met een medisch hulpmiddel te melden aan
de fabrikant en de bevoegde instantie van het land waarin ze zijn opgetreden. Opgelet:
het lotnummer en de houdbaarheidsdatum staan vermeld op iedere verpakking. Geef bij
klachten altijd het lotnummer van het product op. Gebruik het product niet na afloop van
de houdbaarheidsdatum. Inademing van stof/rook/gas/nevel/damp/spuitnevel vermijden.
Handen grondig wassen na gebruik. Alleen buiten of in een goed geventileerde ruimte
gebruiken. Verontreinigde werkkleding mag de werkruimte niet verlaten. Beschermende
handschoenen/beschermende kleding/oogbescherming/gelaatsbescherming dragen. BlJ
CONTACT MET DE HUID: met veel water en zeep wassen. NA INADEMING: de persoon
in de frisse lucht brengen en ervoor zorgen dat deze gemakkelijk kan ademen. BIJ CON-
TACT MET DE OGEN: voorzichtig afspoelen met water gedurende een aantal minuten;
contactlenzen verwijderen, indien mogelijk; blijven spoelen. Bij onwel voelen een ANTI-
GIFCENTRUM of een arts raadplegen. Speciale behandeling (zie informatie op dit etiket).
Bij huidirritatie: een arts raadplegen. Bij huidirritatie of uitslag: een arts raadplegen. Bij
aanhoudende oogirritatie: een arts raadplegen. Verontreinigde kleding uittrekken en
wassen al vorens deze opnieuw te gebruiken. Op een goed geventileerde plaats bewaren.
In goed gesloten verpakking bewaren. Achter slot bewaren. Voer de inhoud/container af
volgens de officiéle voorschriften.

12. Gevareninstructies
Veroorzaakt huidirritatie. Kan een allergische huidreactie veroorzaken. Veroorzaakt
ernstige oogirritatie. Kan irritatie van de luchtwegen veroorzaken.
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