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1 Domeniul de utilizare

Scopul prevazut
Coroane si punti pe zona frontala si laterald

Grupul tintd de pacienti
Pacienti cu dinti permanenti

Utilizatori vizati / Instruire speciald

- Medici dentisti (fabricarea restaurdrilor in cabinet; protocol de lucru la scaun)
- Tehnicieni dentari (fabricarea restaurdrilor in laboratorul dentar)

Nu este necesard instruire speciald.

Utilizare

Numai pentru uz stomatologic.

Descriere

IPS emax® ZirCAD Prime este un bloc din oxid de zirconiu pentru realizarea restaurdrilor complet anatomice fixe ale dintilor frontali si
laterali. IPS e.max ZirCAD Prime poate fi prelucrat intr-o unitate CAD/CAM autorizatd.”

Dupd prelucrarea umeda sau uscata a blocului, sinterizati restaurdrile intr-un cuptor de sinterizare.” Dupa sinterizare, puteti sa lustruiti
restaurdrile folosind, de ex., OptraGloss® Extra Oral, sd le glazurati sau sd le caracterizati si glazurati cu materialele IPS e.max CAD Crystall./.

Date tehnice

IPS e.max ZirCAD Prime

Dimensiunile blocurilor C17,B50
Gama de nuante C17: BL1, BL3, 0, A1, A2, A3, A35, B1, B2, C2, D2

B50: A1, A2, A3, B1
Caracteristici Unitate Specificatii Valoarea medie tipica
CTE (25-500°C) [10¢-K'] 105+05 -
Reus_tevnta laincovoiere (biaxiald, [MPa] 900 1100
dentind)
Rezistenta la fisurare (dentind) [MPa - m"] 55

_ (IS0 6872:2015)

(pe baza IS0 14627:2012)

Solubilitate chimica [ng/em?] <100 -
Tip/clasd Tip ll/clasa 5

Conform ISO 6872:2015

Indicatii
Structuri dentare lipsa in cazul dintilor frontali si laterali, edentatie partiald pe zona frontald si laterald

Tipuri de restaurdri:
- Coroane
- Punti (max. 2 corpuri intermediare conectate, max. 4 elemente)

Contraindicatii
- Utilizarea acestui produs este contraindicatd dacd pacientul are o alergie cunoscuta la oricare dintre substantele din compozitia
acestuia

Limitdri in utilizare

Nu utilizati produsul fn urmdtoarele cazuri:

~ Bruxism netratat (este indicatd utilizarea unei gutiere ocluzale dupa fixare)
- Bonturi hibride si coroane hibride

- Fixare temporara

Produsul nu trebuie reutilizat.

- ® Nu refolositi

Tn urmitoarele situatii nu poate fi garantata reusita procedurii:

- Nerespectarea grosimilor minime necesare ale peretilor si a dimensiunilor minime ale conectorilor

- Frezarea blocurilor intr-un sistem CAD/CAM necompatibil™

- Sinterizarea intr-un cuptor de sinterizare necompatibil

- Amestecarea IPS e max CAD Crystall./Glaze, Shades si Stains cu alte ceramici dentare (de ex. IPS Ivocolor Glaze, Shades si Essences)
- Utilizarea sau contactul cu materiale necompatibile

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray:
- Tehnica de lucru intraorald

Reactii adverse
Nu existd reactii adverse cunoscute pana in prezent.

Interactiuni
Nu existd interactiuni cunoscute pand in prezent.
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Beneficiu clinic
- Restaurarea functiei de masticatie
- Restaurarea esteticd

Compozitie
Componente Procent (%) in masa
Oxid de zirconiu (Zr0,) 870- 955
Oxid de yttriu (Y,05) >45-<70
0Oxid de hafniu (Hf0,) <50
0Oxid de aluminiu (Al,03) =10
Alti oxizi <15
2 Aplicare

Sunt disponibile urmatoarele blocuri si tehnici de prelucrare:

Tehnica de prelucrare Tipuri de restaurari

Tehnica de lustruire

Tehnica de glazurare

Tehnica de pigmentare

Coroane

Punti

v

v

v c17

B50

21 Determinarea nuantei coloristice
Inainte de a stabili nuanta coloristica, curatati dintii. Determinati nuanta coloristicd pe baza dintelui umed si nepreparat sau a dintilor
nvecinati. Determinati nuanta coloristicd a dintelui preparat pe baza celei mai mari zone de culoare modificatd a preparatiei.

in functie de tehnica de lustruire, nuanta coloristics poate diferi de cea a cheii de culori. In functie de gradul de lustruire, nuanta
coloristicd/intensitatea culorii este accentuata. Dacd este necesar, se recomanda selectarea blocului in nuanta coloristicd imediat mai

deschisd decat cea vizatd.

2.2 Prepararea

Preparati dintele pe baza recomandarilor pentru restaurarile integral ceramice si asigurati-va cd respectati grosimile minime ale

peretilor:

— Preparati dintele fara unghiuri sau muchii
- Prepararea pragului cu muchii interioare rotunjite si/sau prepararea canelurii

- Dimensiunile indicate reflectd grosimile minime ale peretilor pentru restaurdrile IPS e.max ZirCAD
- Raza muchiilor prepararii trebuie sd fie de cel putin 1,0 mm (geometria instrumentului de frezat) pentru a asigura prelucrarea optimd

in unitatea CAD/CAM

Dimensiuni in mm

Coroana laterald Coroana frontald Punti cu 3 elemente
Coroana laterald Coroana frontala
ca bont de punte ca bont de punte
08 08 08 0 08
1 oos I | - 08 R - 08
8= 1 |=08 e 0m | j—0s 008
0,8 = =08 08 = - 08
6 0187 1908 6 087 19 08
l 08 I 08
Punti cu 4 elemente

Coroand laterald
ca bont de punte

Coroand frontala
ca bont de punte

10 10
\ o
TP | —10
10 = - 10
¢

=10
10=
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2.3 Prelucrarea CAD/CAM
Aveti grija sd respectati grosimile minime necesare ale peretilor si dimensiunile conectorilor la proiectarea restaurarii.

Regiunea laterald Regiunea frontald Tip de proiectare
Grosimile minime ale  Dimensiunile conectorilorin  Grosimile minime ale  Dimensiunile conectorilor fn
straturilor in mm mm? straturilor in mm mm?
Coroane 08 - 08 -
Sustine forma dintelui
. si/sau gingia
Punti cu 3 elemente 08 9tel 08 9l O
(incizal, ocluzal
si/sau bazal)
Punti cu 4 elemente 10 12001 10 Qu

- Tndltime: 4 mm, 13time: 3 mm
I Dimensiunile minime specificate ale conectorilor trebuie sd fie pozitionate in zona dentinard a blocului.

Pozitionarea restaurérii proiectate in bloc (CAD):

- Pentru a va asigura ca restaurarile realizate din IPS e.max ZirCAD Prime relevd o zona de smalt vizibild clar, acestea trebuie pozitionate
¢4t mai inalt posibil in interiorul blocului in software-ul CAD. In cazul restaurrilor unidentare, se recomanda pozitionarea restaurdrii cu
aproximativ 1 mm sub muchia superioard a discului, pentru a asigura o zond incizala vizibild clar. Restaurdrile cu punte trebuie
pozitionate astfel incat dimensiunile minime ale conectorilor s& fie pozitionate in zona dentinard cu rezistentd ridicata in cele doud
treimi inferioare ale blocului.

—

B
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70nd incizald

- Locasul de marcaj al blocului: Zona dentinard este marcata de un locas la nivelul blocului. Zona incizald este plasata pe fata opusa.

Prelucrarea in masina de frezat (CAM):

~ Factorul de contractare: Deoarece IPS e.max ZirCAD Prime se contractd cu aproximativ 17-20% in timpul sinterizdrii, factorul de
contractare al lotului respectiv, care este inclus in codul blocului de material, trebuie sa fie citit de software sau introdus manual.

- Pentru prelucrarea umeda a IPS e.max ZirCAD Prime, trebuie sa utilizati un recipient de lichid de frezare dedicat, pentru a evita
contaminarea incrucisata cu alte materiale (de ex. prin praful de frezare). Nu depésiti cantitatea maxima de lichid de frezare pentru
prelucrarea umeda. Contaminarea poate duce la modificarea culorii restaurdrilor in timpul sinterizarii.

- Pentru prelucrarea umed3, asigurati-va cd eliminati orice reziduuri din camera unitatii CAM si aveti grija ca aceasta sa fie uscata.

2.4 Finisarea
Cand separati restaurdrile de bloc, asigurati-va cd acestea nu sunt contaminate cu grasimi sau pelicule murdare, deoarece acest lucru
poate influenta negativ rezultatul nuantei coloristice.

Informatii generale

- Restaurdrile din oxid de zirconiu sinterizate non-dense se pot distruge sau se pot fisura. Acest fapt trebuie luat in considerare in timpul
ntregului proces de lucru.

- Dacd este posibil, orice procedura post-prelucrare trebuie efectuata in timp ce restaurarea se mai afla in starea sinterizatd non-densa
(respectati recomandarile cu privire la instrumentele de slefuit™).

- Instarea sinterizat3 non-dens3, trebuie evitat orice contact cu lichide neadecvate si lichide neaprobate pentru oxidul de zirconiu (de
ex. apa si/sau lichid de racire contaminate) si/sau medii de contact (de ex. spray de ocluzie).

- Folositi numai instrumentele de slefuit adecvate, la viteza scazutd si cu presiune usoard, pentru a evita delaminarea si ciobirea in
special a marginilor (respectati recomandarile cu privire la instrumentele de slefuit™).

- Restaurarea sinterizatd non-densa nu trebuie curdtata intr-o baie cu ultrasunete sau cu jet de abur.

Restaurdri realizate prin frezare uscata
Separati cu grija restaurarea din suport, utilizand un disc de separare sau instrumentele de slefuit adecvate'. Neteziti punctele de
atasare ale barelor de sustinere cu instrumentele de slefuit adecvate®.

- Dupa finisare, indepartati bine praful de oxid de zirconiu, fie cu o pensuld moale, fie prin sablarea restaurdrii cu aer comprimat fara
ulei.

Restaurari realizate prin frezare umeda
Separati cu grija restaurarea din suport, utilizand un disc de separare sau instrumentele de slefuit adecvate™™. Neteziti punctele de
atasare ale barelor de sustinere cu instrumentele de slefuit adecvate®.

- Dupa finisare, indepartati bine praful de oxid de zirconiu aderent de pe restaurare. Restaurdrile realizate prin frezare umeda pot fi
spalate sub jet de apa care curge incet.

— Pentru a evita deteriorarea restaurarii in timpul sinterizarii, restaurarea din IPS e.max ZirCAD trebuie sd fie complet uscata. Restaurdrile
umede nu trebuie sinterizate.

Observatii generale privind finisarea

~ Frezele din carburd de tungsten si/sau instrumentele de slefuit aspre™ cu diametru mare sunt adecvate doar in unele situatji,
deoarece pot cauza vibratii in timpul finisarii, ceea ce poate duce la ciobire, printre altele. Prin urmare, trebuie utilizate freze din
carburd de tungsten si/sau instrumente de slefuit fine®.
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- Nuefectuati post-separarea” zonei conectorilor in cazul constructiilor cu punte cu ajutorul unui disc de separare, deoarece aceasta
duce la aparitia unui puncte de rupere predefinite. Asigurati-vd ca grosimea minima a peretelui restaurdrii si dimensiunile conectorilor
sunt mentinute in timpul finisdrii.

- Indepértati praful de oxid de zirconiu aderent inainte de sinterizare. Particulele de oxid de zirconiu aderente pot fi sinterizate pe
restaurare si astfel afecteazd precizia adaptarii.

- Nu este permisa sablarea restaurarii cu Al,05 sau cu bile pentru lustruire din sticla.

2.5 Sinterizare
Sinterizarea' este un proces termic in timpul cdruia IPS e.max ZirCAD Prime atinge proprietdtile sale fizice si mecanice finale, cum ar fi
gradul ridicat de rezistenta si transluciditate.

Observatii generale

- Temperaturile de sinterizare care sunt prea scazute sau prea ridicate si/sau timpii de sinterizare prea scurti sau prea lungi vor avea un
efect negativ asupra proprietatilor finale mentionate mai sus.

- In principiu, in cuptorul de sinterizare Programat CS6 nu se recomanda bilele de sinterizare.

- Restaurdrile nu trebuie sa vina in contact unele cu altele in timpul sinterizarii.

- Trebuie selectat programul corect.

- Pdstrati intotdeauna accesoriile de sinterizare curate si lipsite de praf, astfel incat restaurdrile sinterizate sa nu fie contaminate.

- Pentru asezarea corectd a restaurdrilor in cuptorul de sinterizare, respectati instructiunile cuptorului respectiv.

- [:EI Trebuie respectate instructiunile de utilizare ale cuptorului de sinterizare'” respectiv utilizat.

Prelucrarea dupa sinterizare

- Lasati intotdeauna restaurdrile sa se raceascd la temperatura camerei inainte de a efectua pasii urmatori.
- Nu atingeti obiectele fierbinti cu clesti din metal.

— Nu sablati si nu stingeti obiectele cu apa.

2.6 Finisare

- Prelucrarea restaurdrilor sinterizate trebuie sa fie redusa la minimum.

- Restaurarea trebuie prelucratd exclusiv mecanic, in cazul in care acest lucru este absolut necesar.

- Efectuati refinisarea doar la presiune scazuta.

- La prelucrarea ulterioara cu pietre de slefuit diamantate se va utiliza un sistem de racire cu apa. Alternativ, puteti folosi alte
instrumente de slefuit Tmpreund cu o piesd de mana de uz stomatologic.

— Respectati recomandadrile producdtorului instrumentelor de prelucrat.

- Verificati zonele marginale si refinisati-le usor, dacd este necesar.

- Cand refinisati restaurarile, nu proiectati muchii ascutite, ci incercati sa realizati muchii rotunjite.

- Nufolositi un disc de separare pentru separarea zonelor interdentare.

— Asigurati-vd ca grosimea minima a peretelui restaurdrii si dimensiunile conectorilor sunt mentinute in timpul reprelucrarii.

- Utilizati numai instrumente de slefuit impecabile.

- Tnainte si dup4 reprelucrare, asigurati-vi c restaurarea nu are defecte si crapaturi.

- nainte de glazurare, indepartati praful de oxid de zirconiu sinterizat pe restaurare.

- Dupa aceea, curdtati restaurarea cu jet de apd sau cu jet de abur si uscati-o.

2.7 Finalizarea
Tnainte de a continua, pre-finisati si finisati cel putin suprafetele de contact ocluzale. Suplimentar, neteziti latura bazald a conectorilor
pentru suportul metalic din punti cu ajutorul unor instrumente de lustruit din cauciuc.

0 prima pre-lustruire este posibild inainte de sinterizare pentru a usura efortul de lustruire al utilizatorilor. 7n acest scop, utilizati
instrumentele de lustruit OptraGloss Extra Oral in formd de ,roatad in spirald”. Asigurati-va cd utilizati doar o presiune de contact usoard si o
vitezd de maxim 5000 rpm (albastru inchis) si 10.000 rpm (albastru deschis). Lustruirea prealabild pentru o perioadd excesiva de timp
poate duce la deteriorarea rezultatului lustruirii. Reziduurile albastre ale instrumentului de lustruit trebuie evitate pe cat posibil.

Suprafetele bine lustruite ajutd la protejarea dintilor opusi impotriva uzurii nedorite. In timpul acestei operatiuni, lustruiti cu atentie
suprafetele ocluzale slefuite dupd ajustarea functionald prin slefuire (respectati recomandarile cu privire la instrumentele de slefuit™).
Sunt disponibile mai multe abordari pentru finisarea restaurdrilor.

Lustruirea
in cadrul lustruirii finale, lustruiti toate zonele suprafetelor exterioare. in acest fel, minimizati acumularea tartrului si obtineti un rezultat
estetic placut. Instrumentele de lustruit care sunt aplicate extraoral sunt adecvate pentru acest scop, de ex. OptraGloss® Extra Oral.

1

Prefinisare: Utilizati OptraGloss Extra Oral (instrument de prelustruit diamantat/albastru inchis) uscat la viteza micd, pentru a crea o
suprafata de ansamblu find.

Finisare: Finisati zonele functionale cu ajutorul OptraGloss Extra Oral (instrument de lustruit diamantat pentru un grad de luciu ridicat/
albastru deschis).

Optional: Lustruire pentru un grad ridicat de luciu cu ajutorul pastei de lustruit OptraGloss

2

=

3

N4

Tehnica de glazurare si pigmentare
Finalizati restaurarea fie doar prin glazurare, fie prin pigmentare si glazurare intr-un singur pas.

- Tehnica de glazurare
a) Glazurarea cu ajutorul IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

Pozitionati restaurarea conform descrierii din ,Fixarea restaurdrii pe un pin de cristalizare IPS e.max CAD Crystallization Pin". Fixati
restaurarea pe un pin de cristalizare IPS e.max CAD Crystallization Pin. Agitati puternic IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray imediat
inainte de utilizare, pana ce bila de amestecare din recipient se misca liber (aproximativ 20 de secunde). Daca nu agitati suficient
tubul de spray, la pulverizare va fi eliminat mai mult gaz propulsor. Drept rezultat, restaurarea va fi insuficient acoperita cu pulbere
de glazurare. Respectati o distantd de 10 cm intre duzd si suprafata care trebuie pulverizata. Atunci cand pulverizati, tineti tubul de
spray in pozitie verticald, in mdsura in care este posibil. Pulverizati restaurarea din toate directiile, in etape scurte, in timp ce o rotiti
simultan, pentru a obtine un strat de acoperire uniform. Agitati din nou tubul de spray inainte de a pulveriza din nou. Dupd aceea,
pulverizati restaurarea a doua oara din toate directiile, in etape scurte, in timp ce o rotiti simultan, pentru a obtine un strat de



acoperire uniform. Agitati din nou tubul de spray inainte de a pulveriza din nou. Asteptati putin pana ce stratul de glazurare se
usucad si capata o culoare albicioasa. Zonele care nu prezintd un strat uniform trebuie pulverizate din nou. Ardeti restaurarea
utilizand parametrii de ardere specificati. Asigurati-vd ca nu depasiti capacitatea maxima de incdrcare a cuptorului de sinterizare.
Respectati indicatiile din paragraful ,Ce trebuie sa faceti dupd ardere". Pentru ajustdri, consultati paragraful ,Ardere de corectie”.

b) Glazurarea cu ajutorul IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo
Pozitionati restaurarea conform descrierii din ,Fixarea restaurdrii pe un pin de cristalizare IPS e.max CAD Crystallization Pin". Dupd
aceea, aplicati IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo in strat uniform pe intreaga suprafatd exterioard a restaurdrii, folosind o
pensuld. Daca materialul pentru glazurare gata de utilizare trebuie diluat, il puteti amesteca cu o cantitate mica de IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Liquid. Nu aplicati stratul de glazurd prea gros. Nu Idsati lichidul s se ,acumuleze", in special pe suprafata ocluzala.
Un strat de glazura prea subtire poate duce la obtinerea unui luciu nesatisfacator. Daca IPS emax CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo
atinge accidental aspectele interioare ale restaurdrii, indepartati-o fnainte de ardere cu o pensuld uscatd, cu perii scurti. Ardeti
restaurarea utilizand parametrii de ardere specificati. Asigurati-vd ca nu depasiti capacitatea maxima de incdrcare a cuptorului de
sinterizare. Respectati indicatiile din paragraful ,Ce trebuie sa faceti dupa ardere". Pentru ajustari, consultati paragraful ,Ardere de
corectie".

- Tehnica de pigmentare
¢) Pigmentarea si glazurarea cu ajutorul IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray

Pigmentarea si glazurarea cu ajutorul IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray are loc intr-un singur ciclu de ardere. Pozitionati
restaurarea conform descrierii din ,Fixarea restaurarii pe un pin de cristalizare IPS e.max CAD Crystallization Pin". Extrageti pastele
de Shade sau Stain gata de utilizare din seringa si amestecati-le bine. Pastele de Shade si Stain pot fi diluate usor cu IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Liquid. Cu toate acestea, consistenta trebuie sd ramand pastoasd. Aplicati materialele de nuantare si pigmentare
amestecate direct pe restaurare, cu o pensuld find. Pulverizati restaurarea cu IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray din toate
directiile, pentru a obtine un strat de acoperire uniform. Urmati instructiunile de la punctul a). Ardeti restaurarea utilizand
parametrii de ardere specificati. Asigurati-va cd nu depdsiti capacitatea maxima de incarcare a cuptorului de sinterizare.
Respectati indicatiile din paragraful ,Ce trebuie sa faceti dupa ardere". Pentru ajustari, consultati paragraful ,Ardere de corectie”.

d) Pigmentarea si glazurarea cu ajutorul IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo
Pigmentarea si glazurarea cu ajutorul IPS e max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo are loc intr-un singur ciclu de ardere. Pozitionati
restaurarea conform descrierii din ,Fixarea restaurdrii pe un pin de cristalizare IPS e.max CAD Crystallization Pin". Dupa aceea,
aplicati IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo in mod uniform pe suprafata exterioard a restaurdrii, folosind o pensuld. Daca
materialul pentru glazurare gata de utilizare trebuie diluat, il puteti amesteca cu o cantitate mica de IPS e.max CAD Crystall./Glaze
Liquid. Nu aplicati stratul de glazura prea gros. Nu Idsati lichidul sa se ,acumuleze”, in special pe suprafata ocluzald. Un strat de
glazurd prea subtire poate duce la obtinerea unui luciu nesatisfacator. Dacd se doreste caracterizarea, puteti individualiza
restaurarea cu IPS emax CAD Crystall./Shades si/sau IPS e max CAD Crystall./Stains. Extrageti materialele de nuantare si pigmentare
gata de utilizare din seringd si amestecati-le bine. Pastele de Shade si Stain pot fi diluate usor cu IPS e max CAD Crystall./Glaze
Liquid. Cu toate acestea, consistenta trebuie sd rémana pastoasd. Aplicati materialele de nuantare si pigmentare amestecate
direct pe stratul de glazurd nearsa, cu o pensuld find. Asezati restaurarea in centrul suportului de cristalizare IPS e.max CAD
Crystallization Tray. Pentru arderea glazurii, pe tava de ardere pot fi asezate maximum 6 unitati. Asezati IPS e max CAD
Crystallization Tray pe tava de sinterizare si efectuati arderea utilizand parametrii de ardere indicati. Respectati indicatiile din
paragraful ,Ce trebuie sa faceti dupd ardere”. Pentru ajustari, consultati paragraful ,Ardere de corectie”.

- Arderea de corectie
Dacad sunt necesare caracterizdri sau ajustari suplimentare, se poate efectua o ardere de corectie cu IPS e.max CAD Crystall./Shades si
cu materialele Stains si Glaze. Ciclul de ardere de corectie se efectueazd, de asemenea, pe suportul de cristalizare IPS e.max CAD
Crystallization Tray. Pentru ajustari minore ale formei (de ex. puncte de contact proximale), folositi IPS e.max CAD Crystall./Add-0n,
impreund cu lichidul de amestecare corespunzdtor. Aplicati materialul de completare amestecat direct pe materialul Glaze Paste si/
sau Shades si Stains nears, in zonele pe care le doriti ajustate, si efectuati arderea. Dacé folositi Glaze Spray, aplicati mai intai
materialele Shades si Stains. Dupa aceea, suplimentati zonele lipsa cu material Add-On. Aplicati Glaze Spray imediat dupa aplicarea
materialului Add-On si efectuati arderea. Dupa aplicarea materialului de completare, efectuati arderea de corectie.

Fixarea restaurdrii pe un pin de cristalizare IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Selectati cel mai mare pin de cristalizare posibil IPS e.max CAD Crystallization Pin (S, M, L) care ,umple" cel mai bine interiorul
restaurdrii, insd nu vine Tn contact cu peretii coroanei.

2. Dupa aceea, umpleti interiorul restaurdrii cu IPS Object Fix Putty sau Flow pand la marginea restaurdrii. Resigilati imediat seringa
IPS Object Fix Putty/Flow dupa extragerea materialului. Dupd scoaterea din punga de aluminiu, seringa se pastreaza ideal intr-o punga
de plastic resigilabila sau un recipient cu atmosferd umeda.

3. Apdsati pinul de cristalizare IPS e.max CAD Crystallization Pin selectat pentru a patrunde adanc in materialul IPS Object Fix Putty sau
Flow, astfel incéat sa fie securizat in mod adecvat.

4. Evitati ca reziduurile de IPS Object Fix sd adere la suprafata exterioara a restaurdrii. Curatati orice urma posibild de contaminare cu o
perie umezita cu apa si apoi uscati.

Ce trebuie sa faceti dupd ardere

Dupd incheierea ciclului de ardere (asteptati semnalul sonor al cuptorului), scoateti restaurarea din cuptor si ldsati-o sd se rdceascad la
temperatura camerei, intr-un loc ferit de curenti de aer. Nu atingeti obiectele fierbinti cu clesti din metal. Extrageti restaurarea din
IPS Object Fix Putty/Flow intdrit. Eliminati toate reziduurile cu ultrasunete in baie de apa sau cu jet de abur. Dacd restaurarea necesita
ajustarea prin slefuire?, asigurati-va cd ceramica nu este supraincalzita.



Tabel cu combinatii de nuante
Efectuati caracterizdrile personalizate si ajustdrile nuantei coloristice prin aplicarea IPS e.max CAD Crystall./Shades si Stains.

Nuante A-D BL1 B2 B3 B4 0 A A2 A M5 A BT B2 B B4 C1 C2 C3 C4 D2 D3 D4

IPS e.max CAD Crystall./
Shade 0 ! 2 s 4

IPS e.max CAD Crystall./
Shade Incisal n 12 i 12

‘SPtS?-maX CAD Crystall/ white cream sunset copper olive khaki mahogany
ains

Parametrii de ardere
IPS e.max ZirCAD Prime
Arderea de corectie/pigmentului/glazurii cu materialele IPS e.max CAD Crystall./

Cuptor Temperatura Timp de Rata de Temperaturd Timp de Rata de Temperaturd Timp de Vid 1 Vid 2 Récirepe | Rata de récire
Programat de agteptare | inchidere incdlzire de ardere mentinere incalzire de ardere mentinere n Al termen lung

B S t” T H t” 7 H2 1 2 L tl

[°c] [min] ~ [°C/min] [°c] [min] ~ [°C/min] [°c] [min] [°c] [°c] [°c] [°C/min]
s @Sy - eee 150 700 omoo o SO0 000 5 g5 e 70
. 00:00
o5 ﬁ ae 0000 60 400 o000 o MO D - - 80 70
03:00¢

S3 403 06:00 90 830 00:10 30 870 03:00 | 450/830 830/869 0 0
(S2 403 06:00 90 830 00:10 30 870 03:00 | 450/830 830/869 0 0
S 403 06:00 90 820 00:10 30 860 03:00 | 450/820 820/859 0 0

IPS e.max ZirCAD Prime
Arderea de corectie/pigmentului/glazurii cu IPS e.max CAD Crystall./Add-On

Cuptor Temperatura Timp de Rata de Temperaturd Timp de Rata de Temperaturd Timp de Vid 1 Vid 2 Récire pe | Rata de récire
Programat de asteptare | inchidere incalzire de ardere mentinere incalzire de ardere mentinere 1 n termen lung
B S t” n L] t” 2 H2 12 22 L tl

el [min]  [C/minl ¢l [min]  [CCminl C] [min] o] [°] [°c] | [°C/min]
6 @Y - ewee 10 700 0000 o g0 M 50 a5 g0 70
0S4 - - - - - - - - - - - - -
S3 403 06:00 90 830 00:10 30 870 03:00 | 450/830  830/869 0 0
0S2 R ’«:ﬁ 403 06:00 90 830 00:10 30 870 03:00 | 450/830  830/869 0 0
S 403 06:00 90 820 00:10 30 860 03:00 | 450/820 820/859 0 0

1 |PS CAD Speed Tray, max. 3 unitdti sau o punte

- Asezati IPS e.max CAD Crystallization Tray pe tava de sinterizare, max. 6 unitati
L Valori pentru preuscare

Al treilea stadiu de incalzire
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2.8 Fixarea
Tnainte de amplasare, conditionati restaurarea IPS e.max ZirCAD Prime prin sablarea aspectelor interioare ale coroanei cu Al,0,
25-70 um, 1 bar sau Al,04, 70 = 110 um, 1,5 bar.

Cimentarea adeziva Cimentare autoadeziva  Cimentare conventionala
ex. Multilink® Automix ex. SpeedCEM® Plus ex. ZirCAD® Cement
Cerinte privind preparatia Preparatie neretentiva Preparatie retentiva Preparatie retentiva
Sablare Al,03, 25-70 um, 1 bar sau
Al,03, 70110 um, 1,5 bar
Curatarea dupa proba ex. lvoclean
Conditionare 60 s cu, de ex.,

Monobond® Plus
Coroane

Punti

3 Informatii privind siguranta

- Tn cazul unor incidente grave asociate produsului, adresati-va Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
site-ul web: www.ivoclar.com, si autoritatilor competente responsabile locale.

- Instructiunile de utilizare actuale se gdsesc pe site-ul web (www.ivoclarcom/elFU).

- Explicatia simbolurilor: www.ivoclarcom/elFU

- Rezumatul sigurantei si performantelor clinice (SSCP) poate fi descarcat din Baza de date europeand referitoare la dispozitivele
medicale (EUDAMED) la https://ec.europa.eu/tools/eudamed. UDI-DI de baza: 76152082ACERA006F2

Avertizari

~ Aserespecta Fisa cu date de securitate (SDS) (disponibild la www.ivoclarcom).

- Prelucrarea blocurilor IPS e.max ZirCAD Prime produce un praf care poate irita pielea si ochii si poate cauza vatdmarea plamanilor.
Asigurati-vd cd echipamentul de aspirare de la masina dumneavoastra de frezat si de la locul de munca functioneaza impecabil. Nu
inhalati praful de slefuire in timpul finisarii si purtati o mascd de praf (clasa de particule FFP2) precum si ochelari de protectie si
manusi.

— IPS emax CAD Crystall./Glaze Spray: A nu se inhala vaporii. Recipient sub presiune. A se proteja de lumina directd a soarelui si de
temperaturi peste 50°C. Nu deschideti fortat si nu ardeti recipientul, nici chiar dupa golirea completa.

Informatii privind eliminarea
Materialele rdmase sau restaurdrile indepdrtate trebuie eliminate conform reglementarilor legale nationale corespunzatoare.

Riscuri reziduale

Utilizatorii trebuie sd aiba in vedere faptul cd orice interventie dentard in cavitatea orald implica anumite riscuri. Se cunosc urmatoarele

riscuri clinice reziduale:

- Ciobirea/fisurarea/decimentarea materialului restaurativ pot duce la inghitirea sau inhalarea accidentald a materialului si, astfel, la un
nou tratament dentar.

- Surplusul de ciment poate duce la iritarea tesutului moale/gingiei. Inflamatia progresiva poate duce la resorbtie osoasa sau
parodontita.

4 Perioada de valabilitate si cond

e de depozitare

- In ambalajul original
- Laloc uscat
- Nu expuneti la impact fizic sau vibratii.

5 Informatii suplimentare

Nu I3sati materialul la indemana copiilor!

Produsul a fost dezvoltat pentru uz stomatologic. Prelucrarea trebuie efectuatd in strictd ou tiunile de utilizare. Producétorul nu fsi asuma i pentru daunele rezultate in urma
nerespectarii instructiunilor sau domeniului de utilizare stipulat. Utilizatorul are obligatia de a verifica materialul in ceea ce priveste adecvarea si utilizarea acestuia pentru orice scopuri care nu sunt prezentate in
instructiunile de utilizare.

1 |ista completd a sistemelor CAD/CAM compatibile este disponibil3 la adresa www.ivoclar.com.
1@ ex. Programat 0S6, Programat CS4, CEREC SpeedFire. CEREC SpeedFire nu este marca comerciald inregistratd a Ivoclar Vivadent AG.
19 Diagrama de flux Ivoclar Vivadent ,Instrumente de prelucrat recomandate pentru utilizare extraorald si intraorald"
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