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Online-Hilfe und Informationen

@ https://www.renfert.com/basic-prebonder

Hier finden Sie u.a. folgende Dokumente und Informationen zum Download:
- Bedienungsanleitung
- Quick Start Guide
- Ersatzteillisten und Ersatzteilzeichnungen
- Reparaturanleitung
- FAQ’s, Ursache und Behebung von Stérungen
- How to — Videos
- Konformitatserklarungen

Bitte beachten Sie: Die aufgefiihrten Dokumente und Informationen sind nicht fiir alle Produkte erhaltlich.

Einleitung

Verwendete Symbole

In dieser Anleitung oder an dem Gerat finden Sie Symbole mit folgender Bedeutung:
Gefahr
Es besteht unmittelbare Verletzungsgefahr. Begleitdokumente beachten!

Elektrische Spannung
Es besteht Gefahr durch elektrische Spannung.

Achtung

Bei Nichtbeachtung des Hinweises besteht die Gefahr der Beschadigung des Gerits.
Hinweis

Gibt einen fiir die Bedienung niitzlichen, die Handhabung erleichternden Hinweis.
Achtung!

Schutzbrille tragen.

Das Gerat entspricht den zutreffenden EU-Richtlinien.

Dieses Produkt entspricht der relevanten UK-Gesetzgebung.
Siehe UKCA-Konformitatserklarung im Internet unter www.renfert.com.

Das Gerat unterliegt der EU-Richtlinie 2002/96/EG (WEEE-Richtlinie).

Aufzahlung, besonders zu beachten
* Aufzdhlung
- untergeordnete Aufzahlung

= Handlungsanweisung / erforderliche Aktion / Eingabe / Tatigkeitsreihenfolge:
Sie werden aufgefordert, die angegebene Handlung in der vorgegebenen Reihenfolge auszufihren.
¢ Ergebnis einer Handlung / Reaktion des Gerates / Reaktion des Programms:
Das Gerat oder Programm reagiert auf lhre Handlung oder, weil ein bestimmtes Ereignis eintrat.
Weitere Symbole sind bei ihrer Verwendung erklart.


https://www.renfert.com/basic-prebonder

Sicherheit

BestimmungsgeméaBe Verwendung

Das Basic-Sandstrahlgerat ist zur gewerblichen Verwendung fiir dentale Anwendungen in Zahnarztpra-
xen und Praxislaboren gemaf} der Bedienungsanleitung bestimmt. Das Gerat ist fir die folgenden Arbei-
ten bestimmt:

* Prebonder Tank:

Oberflachenkonditionierung vor dem Einsetzen von festsitzendem Zahnersatz im Mund - geeignet flr
Zirkondioxid / Metalle / Hybridmaterialien (Keramik/ Kunststoff) und Polymeren.

Klassischer Tank (25 - 70 ym /70 - 250 ym):

Alle dentalen Tatigkeiten, die bisher auch in der Praxis durchgeflihrt wurden:

- Entfernen von Zahnzementresten

- Reinigen von Prothesen

- Satinieren

- alle klassischen zahntechnischen Tatigkeiten

3.2

Bedeutung dieser Anleitung

Diese Bedienungsanleitung leitet zum sicheren Verwenden des Geréats an.
Wenn die Bedienungsanleitung nicht beachtet wird, kbnnen Unfalle zu lebensgefahrlichem Stromschlag,
Verletzungen und Schaden fihren.

= Das Gerat ausschliel3lich geman dieser Bedienungsanleitung verwenden.
= Die Bedienungsanleitung beim Gerat zur Verfiigung halten.
= Die Bedienungsanleitung an alle nachfolgenden Verwender des Gerats weitergeben.

3.3

Anforderungen an die Bediener

= Das Produkt nur von Personen ab einem Alter von 14 Jahren bedienen lassen, die mit den Vorgehens-
weisen und Regeln in einem Praxis- oder Dentallabor vertraut sind.

3.4

Sicherer Zustand des Geriéts

Fehlerhafte, gebrochene oder undichte Komponenten kénnen Verletzungen verursachen.

= Das Netzkabel, Gehduse und andere Komponenten wie Anschlussleitungen, Schlduche und Bedien-
folie auf Beschadigungen wie beispielsweise Knicke, Risse, Porositat und Alterungserscheinungen
prufen.

= Das beschadigte Gerat sofort aul3er Betrieb nehmen, Netzstecker ziehen. Das Gerat zur Reparatur ein-
schicken oder sicher entsorgen. Bis dahin das Gerat gegen Wiedereinschalten sichern, damit es nicht
versehentlich verwendet wird.

= Das Geréat keinen mechanischen Sto63en aussetzen. Nicht fallen lassen.

3.5

Gefahren durch Anderungen und Reparaturen

UnsachgemiRe Anderungen und Reparaturen am Gerit kénnen zu Unfillen, Brand und Strom-
schlag fihren.

= Das Gerat nur vom Fachhandel reparieren lassen oder einschicken.

3.6

Gefahr durch Stromschlag und Brand

Gefahr des elektrischen Schlags und von Brand durch zu hohe Betriebsspannung oder fehlenden
Schutzleiter.

= Den Netzstecker leicht zuganglich halten.

= Das Gerat nur mit einem Netzkabel mit landesspezifischem Steckersystem in Betrieb nehmen. Netzka-
bel nur von einer elektrotechnischen Fachkraft &ndern lassen.

= Das Gerat nur in Betrieb nehmen, wenn die Angaben des Typenschilds mit dem Spannungsnetz Uber-
einstimmen.

= Das Gerat nur an Steckdosen anschlieRen, die mit dem Schutzleitersystem verbunden sind.

3.7

Gefahr von Augenverletzungen und Hautverletzungen

Durch hohen Druck und Bruch unter Druck stehender Komponenten kénnen Augen und Haut
verletzt werden.

= Bei allen Arbeiten am Gerat eine geeignete Schutzbrille tragen.
= Nie in Richtung der Augen oder auf unbedeckte Hautstellen strahlen.
= Nie mit offener Sichtscheibe strahlen.

-4-



3.8

Gesundheitsgefahr durch Staub

4.2

Der austretende Staub kann zu Gesundheitsschaden fiihren.

= Das Gerat mit einer geeigneten Absaugung betreiben. Die Absaugung muss an den entstehenden
Staub angepasst sein.

Produktbeschreibung

Allgemeine Beschreibung

Das Renfert ,BASIC prebonder” Strahlgerat ist mit einem speziell entwickelten Prebonder-Strahlkonzept
ausgestattet. Die Strahlparameter und das eingesetzte Strahimittel ,Surface-pro® wurden auf Basis
wissenschaftlicher Studien der LMU Miinchen exakt auf die Oberflachenkonditionierung von festsitzen-
dem Zahnersatz abgestimmt. So gewahrleistet das Gerat eine zuverlassige und maximale Haftkraft bei
Restaurationsmaterialien wie Zirkonoxid, Metallen, Hybridmaterialien (Keramik/Kunststoff) und modernen
Polymeren — ideal zur Vorbereitung vor dem definitiven Einsetzen im Mund.

Das BASIC prebonder wird in einer 2-Tank-Version geliefert. Mit Zusatztanks (siehe Zubehor) kann es zu
einer 3- oder 4-Tank-Version nachgeristet werden.

Das BASIC prebonder ist durch den automatischen Schnellstopp besonders flir exakten und punktuellen
Einsatz des Strahimittels geeignet.

Baugruppen und Funktionselemente

1 Druckregler 10 Schutzscheibe 19 Fullschalteranschluss (B)
2 Kaltgeratestecker 11 Handstick 20 Mischkammer
3 EIN/AUS-Schalter 12 Handstulpen 21 Absaugrohr
4 Tankdeckel 13 Ausblasdlse 22 Filterpatrone
5 Entlaftungsventil 14 Bodengitter 23 Strahltank
6 Manometer (Strahldruck) 15 Luftanschluss 24 | 6sewerkzeug
7 Druckregler (fixiert) 16 Wasserabscheider 25 Fulyschalter
8 Manometer (Anschlussdruck) 17 Ventil Wasserabscheider 26 Druckluftschlauch
9 Wahlschalter 18 Fulschalteranschluss (A) 27 Netzkabel
6 7 8 9 15 16
10
1" .
[O)
12
13
B
23 22

26

Abb. 1



E 4.3 Lieferumfang

BASIC prebonder
FuRRschalter

Anschlussset

Prebonder Control pad 50 uym
Prebonder Control tip (1 + 4)
Prebonder surface pro 50 ym
Betriebsanleitung mit Anlagen
Netzkabel

44 Zubehor

Zusatztank
2959-0050 Basic quattro IS Zusatztank 25 - 70 um
2959-0250 Basic quattro IS Zusatztank 70 - 250 ym

[ U U N ) I e N e Y

Strahlmittel

Prebonder surface pro

1597-0050 50um, weil® 2-kg, 4x 500 g Beutel
Cobra Aluoxid

1594-1105 25 pym, weil} 5-kg-Kanister
1594-1205 50 ym, weil 5-kg-Kanister
1594-2220 50 uym, weifld 20-kg-Eimer
1584-1005 90 um, weil® 5-kg-Kanister
1583-1005 110 ym, weil® 5-kg-Kanister
1583-1020 110 pm, weil® 20-kg-Eimer
1587-1005 125 pm, rosa 5-kg-Kanister
1587-1020 125 pm, rosa 20-kg-Eimer
1585-1005 250 ym, weild 5-kg-Kanister
1585-1020 250 um, weil 20-kg-Eimer

Rolloblast Perlen

1594-1305 50 ym, 5-kg-Kanister
1594-2312 50 um, 12,5-kg-Kanister
1589-1005 100 um, 5-kg-Kanister

Strahldiisen

Runddiisen

90003-8070 Prebonder jet-nozzle
90002-1203 0,4 mm [0.0158 inch]
90003-3213 0,65 mm [0.0256 inch]
90002-1204 0,8 mm [0.0315 inch]
90003-3211 1,0 mm [0.0394 inch]
90003-3214 1,2 mm [0.0473 inch]
90002-1205 1,4 mm [0.0552 inch]
90002-1206 2,0 mm [0.0788 inch]

Breitschlitzdiisen
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.0591 x 0.1379 inch]

90003-0375 Prebonder control pad 50 pym
90003-9010 Prebonder control tip



5.1

5.2

5.3

5.5

Inbetriebnahme

Verletzungsgefahr!

Lose Schlauche kénnen um sich schlagen.
Schlauche erst am Gerat anschlieBen.

Den FuBschalter erst betatigen, wenn alle Schlduche angeschlossen sind.

Aufstellen
Wahlen Sie zur Aufstellung eine stabile, rutschfeste Unterlage.

FuBschalter Anschluss

= Den in der Strahlkammer deponierten Fuldschalter entnehmen.
= Stecken Sie das mit ,A“ gekennzeichnete Ende des Schlau-
ches (25) bis zum Anschlag in den mit ,A“ gekennzeichneten
Schlauchanschluss (18) am Strahlgerat.
= Stecken Sie das mit ,B* gekennzeichnete Ende des Schlau-
ches (25) bis zum Anschlag in den mit ,B“ gekennzeichneten
Schlauchanschluss (19) am Strahlgerat.
Beim Stecken der Schlduche ist ein leichter Widerstand zu uber-
winden.

Druckluft Anschluss

= Druckluftschlauch (26) bis zum Anschlag in Schlauchan-
schluss (15) einstecken. Dabei ist ein leichter Widerstand spir-
bar zu Uberwinden.

= Zum Anschluss an das Druckluftnetz die passende Schlauch-
kupplung aus beiliegendem Set auswahlen und am anderen
Schlauchende anbringen.

= An Druckluftnetz anschlieRen.

= Prufen, ob der Anschlussdruck im erforderlichen Bereich liegt
(siehe tech. Daten). Anzeige erfolgt am Manometer (8, Abb. 1).

Betéatigen Sie nie den Druckregler (7) an der Wartungseinheit.

Dieser ist werkseitig auf max. 6 bar eingestellt und fixiert, um
eine optimale Funktion der Quetschventile zu gewahrleisten.

Elektrischer Anschluss

Beachten Sie die Hinweise im Kap. 3.6 Gefahr durch Strom-
schlag und Brand!

= Netzkabel (27) in den Kaltgeratestecker (2) einstecken.

= Netzstecker einstecken.

Anschluss an Absaugung

= Den Absaugschlauch der Absaugung auf das Absaugrohr (21)
aufstecken.
» Bei Absaugungen mit Einschaltautomatik:

= Netzstecker des Strahlgerats in die Verbrauchersteckdose der
Absaugung einstecken.

Abb. 3
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5.6.1

5.7

Fullen der Strahltanks
Strahltank und Tankdeckel nicht beschriften oder bekleben.

Den FuBschalter beim Fiillvorgang nicht betétigen!

Bei Prebonder-Tank Strahimittel nur 500g weise einfiillen und
verbrauchen.

= Strahltank durch Dricken des Entliftungsventils (5) vollstandig
entliften.

= Tankdeckel abschrauben (4). (Lasst sich der Tankdeckel nicht
I6sen, ist noch Druck im Strahltank vorhanden >>> Entliftungs-
ventil erneut betatigen!)

= Strahlmittel nur bis zur max. Fillhéhe einfiillen (Abb. 7) (Verdi-
ckung des Tankmantels unterhalb des Gewindes).

= Gewinde an Strahltank und Tankdeckel sowie Dichtung saubern.
= Tankdeckel handfest zudrehen.

Strahlmittelriickstdnde auf der Dichtung fiihren zu Undichtig-
keit und vorzeitigem VerschleiBl der Dichtung.

Abb.7

Achtung: Tankdeckel beim Aufschrauben nicht verkanten.

Vor Inbetriebnahme Tankdeckel auf festen Sitz priifen.

Nicht fest verschlossene Tankdeckel konnen sich explosionsartig 16sen.
Durch wegfliegende Teile und den schlagartig austretenden Strahlsand besteht Verletzungsgefahr.

= Verwenden Sie immer nur sauberes und trockenes Strahlmittel der entsprechenden Kérnung (siehe
Zubehor).

Jetzt ist |hr Strahlgerat betriebsbereit.

Freigegebene Strahimittel

» Prebonder surface pro

» Cobra (Renfert GmbH)

* Rolloblast (Renfert GmbH)

+ ROCATEC (3M ESPE)

Strahlmittel anderer Hersteller kbnnen verarbeitet werden, wenn Korngré3e, Kornform und Reinheitsgrad
den oben genannten Materialien entsprechen.

Das Strahlmittel ,Prebonder surface-pro“ wurde durch wissenschaftliche Untersuchungen der LMU Min-
chen in Bezug auf Korngréenverteilung, geometrische Auspragung, Harte und Reinheitsgrad umfassend
qualifiziert.

Selbst bei gleichen technischen Parametern zeigen viele auf dem Markt erhaltlichen Strahimittel signifi-
kante Unterschiede in diesen Eigenschaften. Prebonder surface-pro ist daher eine speziell entwickelte
Loésung, die sich durch ihre gleichbleibend hohe Qualitat auszeichnet.

Es wird seitens der Fa. Renfert GmbH fiir den Einsatz anderer Strahlmittel keine Gewéahr fir Funktion
und Lebensdauer der Gerate (ibernommen.

Einstellen des Arbeitsdrucks

Der Prebonder-Tank ist zur genaueren Druckeinstellung mit
einem empfindlicheren Manometer ausgestattet.

Darauf achten, dass sich die Druckanzeige im griinen Ab-
schnitt (0,6 - 1 bar) befindet.
= FulRschalter betatigen und Strahldruck am Druckregler (1) des
entsprechenden Strahltanks einstellen.
¢ Die Druckanzeige erfolgt auf dem Manometer (6) der jeweili-
gen Strahltanks.
Bei langerer Ruhephase des Gerates vermindert sich der Druck

in den Strahltanks. Durch kurzes Betatigen des Fuf3schalters wird
der eingestellte Druck in jedem Strahltank wiederhergestellt.

Strahlen Sie den Zahnersatz nur, wenn sich die Anzeige im
griinen Bereich befindet.




5.8

N,

6.1
6.1.1

6.1.2

6.1.3

6.2

Ausblasdiise

Zum Entfernen von Strahimittelresten und Staub kann die Ausblasdiise (13, Abb. 1) verwendet werden.

Bedienung

Bei beschadigtem oder defektem Folientaster das Gerat auRer
Betrieb nehmen und zur Reparatur einschicken! Beim Entfer-
nen der Folie besteht die Gefahr eines elektrischen Schlags!

Wéhrend der Tankauswahl FuBBschalter nicht betétigen.

= Beleuchtung einschalten (3).
= Am Wabhlschalter (9, Abb. 1) den Strahltank wahlen.

= Zum gewabhlten Strahltank das zugehérige Handstlick aufneh-
men (siehe Farbmarkierungen). Abb. 9

= Fulschalter (25, Abb. 1) betatigen.
¢ Der Strahlsand wird gefordert solange der Fu3schalter betatigt wird.

Prebonder Strahlkonzept

Control tip #—

Das Prebonder Handstlck ist mit einem ergonomischen Spezial- —

griff und einem integrierten Control tip ausgestattet. Dieser bietet Abb. 10
folgende Vorteile:
« Er unterstitzt Sie dabei, wahrend des Strahlvorgangs stets den | |

optimalen Abstand zur Oberflache einzuhalten.
Der Abstand hat einen signifikanten Einfluss auf den zugefihr-
ten Energieeintrag:
- Ein zu hoher Energieeintrag kann die Materialstruktur Schadi-
gen und/oder die Benetzbarkeit der Oberflache verringern.
- Ein zu niedriger Energieeintrag fuhrt zu unzureichender Ober-
flachenaktivierung und damit zu einer verminderten Haftkraft. Abb. 11

» Dank der prazisen Strahlanzeige sehen Sie genau, wo der
Strahlsand auftrifft. So lassen sich empfindliche Bereiche wie

Kronenrander oder bereits polierte Oberflachen gezielt schiitzen K
und unbeabsichtigtes Strahlen vermeiden.
L 4
Abb. 12
Jet-nozzle

Im Gegensatz zu klassischen Disen, die primar auf maximalen Materialabtrag ausgelegt sind, wurde die
Prebonder-Diise (Prebonder jet-nozzle) gezielt fiir die Anforderungen der adhasiven Oberflachenvorbe-
handlung optimiert.

Durch die spezielle geometrische Anordnung steht nicht der Abtrag, sondern die gezielte Transformation
der Oberflache fir eine optimale Haftkraft im Mittelpunkt.

Funktionskontrolle mit dem Control pad

Um sicherzustellen, dass die Strahlenergie korrekt eingestellt ist, empfiehlt sich vor dem Strahlen des
Zahnersatzes die Anwendung des beiliegenden Control pads.

Erfolgt bei 1-2-seklindigem Strahlen ein Farbumschlag auf dem Pad, ist die Strahlenergie optimal fur die
Oberflachenkonditionierung eingestellit.

Hinweise zum Strahlen

Flachiges Strahlen mit Breitschlitzdisen:
90003-1739 1,5x 3,5mm [0.059 x 0.138 inch]
Beim Strahlen von Glaskeramik >> Herstellerhinweise beachten.
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7.3

7.4

Kaltsilanisieren im Strahlgerat
Die Renfert Strahlgerate der Basic-Serie werden exklusiv von 3M ESPE fiir den Einsatz mit ROCATEC™
empfohlen.

Dieses Verbundsystem bietet sich an, wenn ein adhasiver Verbund zwischen Compositen und einem
dentalen Werkstoff (Metall, Kunststoff, Keramik, Zirkonoxidkeramik) gewunscht wird.

Vorteil:

Die Beschichtung erfolgt kalt, thermische Belastung der Metallgeriiste und dadurch die Gefahr des Ver-
ziehens werden verhindert. Alle Gerate der Basic-Reihe sind aufgrund ihres regelmaRigen und homoge-
nen Strahlflusses fir ROCATEC™ nutzbar.

Reinigung / Wartung

Vor Reinigungs- und Wartungsarbeiten:

Gerat ausschalten und Netzstecker ziehen!
Gerat von Druckluft trennen!

Strahltank

Strahltanks oder Tankdeckel regelméBig, mindestens 1 x
jahrlich, durch Sichtkontrolle auf Beschadigungen oder
Materialverdanderungen (z. B. Risse, ...) untersuchen.

Im Zweifelsfall tauschen!

Die Strahltanks und Tankdeckel unterliegen in Abhangigkeit
der Umgebungsbedingungen einer natiirlichen Alterung und
sind nach 15 Betriebsjahren generell zu tauschen.

Herstellungsjahr an der Spritzuhr auf Strahltank und im Tank-
deckel beachten; unser Kunden-Service berat Sie gerne.

Beispiel einer Spritzuhr: Herstellungsdatum 01- 2003 Abb. 13
Zum Reinigen:

KEINE I6sungsmittelhaltigen Reiniger oder Desinfektionsmittel verwenden!
Losungsmittel und Tenside konnen zur Mikrorissbildung im Kunststoff filhren (Explosionsge-
fahr!).

= Strahltank und Tankdeckel nur durch Abreiben/Ausreiben mit einem trockenen Tuch reinigen.

Saubern des Innenraumes

KEINE I6sungsmittelhaltigen Reiniger oder Desinfektionsmittel
verwenden! (z.B. Seifenlauge verwenden).

= Bodengitter entnehmen, Strahlraum aussaugen.

Kondenswasser

= Kontrolle des Wasserabscheiders (16).
= Entwasserung Uber Ventil (17).

Strahldusen-Wechsel

Montage siehe Zubehor-Beilage.

-10 -



7.5
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7.6

1.7

7.9

Dosierduse reinigen
Die Dosierduse der Mischkammer kann durch Verunreinigungen
und feuchten Strahlsand verstopfen.

Zum Reinigen wird die Dosierduse mit dem beiliegenden Werk-
zeug entnommen und nach dem Reinigen wieder eingesetzt.

= Strahltank vollstédndig aussaugen.

= Dosierdlise mit Werkzeug fassen und nach oben herausziehen
(Abb. 16).

= Dosierduse reinigen (z.B. ausblasen).
= Dosierdlise wieder einsetzen.

Dosierdiise muss vor dem Wiedereinsetzen véllig trocken
sein!

Bei Strahltanks 25 - 70 ym muss die Dosierdiise ausgerichtet
werden (Abb. 17)!

Siehe auch Beilage ,,Dosierdiise reinigen*.

Filterpatrone reinigen / wechseln

= Gerat von Druckluft trennen.

= Druckluftschlauch am Tank abziehen.

= Filterpatrone herausschrauben (Schlisselweite SW14)
= Filterpatrone ausblasen oder wechseln.

= Filterpatrone einschrauben und Druckluftschlauch wieder einste-
cken.

Lampenabdeckung

Im Laufe der Zeit kann die Abdeckung der Beleuchtung matt werden.
Diese Abdeckung kann als Ersatzteil bestellt werden.

Ersatzteile
Nur Zubehor und Ersatzteile verwenden, die von der Firma Renfert GmbH geliefert oder freigege-
ben sind.

Die Verwendung von anderem Zubehor oder anderen Ersatzteilen kann zu unvorhersehbaren Un-
fallen und Schéaden fiihren.

Verschleil3- bzw. Ersatzteile finden Sie in der Ersatzteilliste im Internet unter www.renfert.com/p918.

Aus der Garantieleistung ausgeschlossene Teile (Verschleillteile, Verbrauchsteile) sind in der Ersatzteil-
liste gekennzeichnet.

Seriennummer, Herstelldatum und Gerate-Version befinden sich auf dem Gerate-Typenschild.

Hinweise zum Versand

+ Alle Strahltanks entleeren
» Renfert-Versandkarton anfordern (Tel. +49 7731 8208-383)

Auf der Renfert Website www.renfert.com bieten wir Ihnen unter ,Beratung / Reparaturservice® das
Rucksendeformular zum Download an.

-11 -
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Storungen beseitigen

Storung

Ursache

Abhilfe

Prebonder - Funk-
tionskontrolle:
Kein Farbum-
schlag nach 4-se-
kiindigem Strahlen
auf das Control
pad.

» Zu geringer Betriebsdruck.

» Manometeranzeige Uberprifen und bei Bedarf nach-
regeln.

* Rieseltrichter im Strahltank bei langerer
Nichtverwendung.

« Vorsichtig gegen den Strahltank klopfen, um eine
mogliche Blockade durch einen Rieseltrichters zu
I6sen.

* Verstopfung der Dosierdise.
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Kurzfristige MaRnahme:

- Tankdeckel 6ffnen.

- Den blauen Schlauch zu halten.

- FuBschalter betatigen.

Dadurch kann sich eine mdgliche Verunreinigung
aus der Dosierdise I6sen, sodass der Strahlvorgang
fortgesetzt werden kann.

ACHTUNG: Da sich die Verunreinigung weiterhin

im Tank befindet, wird empfohlen, den Strahlsand
abzusaugen und durch frisches Material zu ersetzen,
sowie die Dosierdlise zu reinigen.

« Verstopfung der Filterpatrone durch
Feuchtigkeit in der Druckluft.
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Keine Luft und
kein Sand.

« Strahldiise am Handstlick verstopft.

* Anschlussschlduche des FuRlschalters
abgeknickt.
* Tankwahlschalter auf Zwischenstellung.

Duse vom Handstlck abschrauben und durchblasen.
Strahlschlauch ohne Dise durch Betatigen des Ful3-
schalters freiblasen.

Anschlussschlauche berprifen und korrigieren.

Schalter bis zum spuirbaren Einrasten weiterdrehen.

Nur Luft und kein
Sand / wenig Sand.

* Dosierdise der Mischkammer ist durch
verunreinigten oder feuchten Strahlsand
verstopft.

Dosierdiise reinigen, siehe Kap. }7.5 Dosierdise,

P=-- d
reinigen’.

* Filterkombination der Mischkammer ver-
stopft.
« Strahlmittel unrein oder feucht.

Filterpatrone (22, Abb. 1) austauschen
(Gabelschllissel SW14).
Strahimittel auswechseln.

Gerat strahlt dau-
ernd.

* FuBschalter falsch angeschlossen.

» Ventil im FuRschalter defekt.

Anschluss des Fu3schalters tberpriifen und korrigie-
ren.
FuRlschalter austauschen.

Lampe leuchtet
nicht.

* Netzkabel nicht angeschlossen.
* Beleuchtung defekt.

Netzkabel anschlielRen.
Beleuchtung ersetzen durch Service oder siehe Er-
satzteilliste.

Druckluft ent-
weicht aus FuB-
schalter.

» Pneumatikschlauche sind falsch ange-
schlossen.

Anschlisse wechseln.

FuBschalter schal-
tet nicht ein.

» Kein Druck auf dem Druckluftanschluss.
* Pneumatikschlauche sind abgeknickt.

Druckluftleitungen bzw. Kompressor tberprifen.
Schlauche neu verlegen.

FuBschalterschlau-
che kdonnen nicht
mehr vom Gerat
entfernt werden.

* Push-in-Verbindung ist nicht entriegelt
(Abb. 2).

Driicken Sie fest gegen den schlauchseitigen Ring
der Push-in-Verbindung und ziehen Sie kraftig an
den Schlauchen. Benutzen Sie hierzu das mitgelie-
ferte LOsewerkzeug (24).

Schnellstopp funk-
tioniert nicht (Diise
strahlt permanent).

* Pneumatische Anschliisse sind lose.

« Strahlschlauch wurde ausgestrahit.
» Anschlussdruck extern an Luftanschluss
(15, Abb. 1) zu gering.

« AuBerer Druckregler an der Wartungs-
einheit wurde verstellt (Fixierschraube
geldst).

Pneumatische Anschlisse auf korrekten Sitz Uberpri-
fen.

Strahlschlauch ersetzen.

Anschlussdruck extern auf min. 5 bar erhéhen. An-
zeige des Anschlussdrucks extern auf Manometer

(8, Abb. 1).

Innerer Druckregler im Uhrzeigersinn auf Anschlag
drehen. FuRschalter betétigen und Druckregler an
der Wartungseinheit auf mind. 5 bar einstellen (siehe
Manometer).

-12-




Stoérung

Ursache

Abhilfe

Luftgerausch beim
Betrieb des Gera-
tes.

» An den Steuerventilen ist teilweise perma-
nent eine kleine Leckage vorhanden, aus
der (sehr wenig) Luft entweicht.

» Weiterdrehen des Tankwahlschalters bei
gleichzeitigem Betatigen des FuRlschal-

ters.

* Dies ist kein Fehler, sondern eine systembezogene
Entliftungsbohrung, die nicht verschlossen werden
darf.

* Tankwahlschalter nur bei nicht betatigtem FulRschalter
drehen.

9 Technische Daten

Artikelnummer: 2969 1xxx 2969 4xxx
Nennspannung / V: 230 120
zuldssige Netzspannung / V: 220 - 240 100-120
Netzfrequenz / Hz: 50/60
Leistungsaufnahme Beleuchtung / W: 16

Arbeitsdruck / hPa (bar) [psi]:
Standard Tank
Prebonder Tank

1000 - 6000 (1 - 6) [14.5 - 87]
600 - 1000 (0,6 - 1) [8.7 - 14.5]

Anschlussdruck extern / hPa (bar) [psi]:

6000 - 8000 (6 - 8) [87 - 116]

Luftverbrauch / I/min [cfm]:

98 bei 6000 hPa
[3.46 bei 87 psi]

effizienzklasse:

Kabellange, ca. / m [inch]: 2 [78]
@ Druckluftschlauch / mm [mil]:
innen 4 [157]
aufden 6 [236]
@ Saugstutzen fiir externe Absaugung / mm [inch]:
innen 351[1.38]
aulden 40 [1.57]
MaRe (B x Hx T) / mm [inch]: 395 x 320 x 510
[15.6 x 12.6 x 20.1]
Strahlkammervolumen / | [US gal]: 20 [5.3]
Fillmenge Tanks, je / ml [fl oz]: 1000 [34]
Gewicht (unbefilllt), ca. / kg [Ibs]: 11,5 [25.4]
Dieses Produkt enthalt eine Lichtquelle der Energie- F

Umgebungsbedingungen fiir den Betrieb *)

Es gelten die Umgebungsbedingungen gemafl EN 61010-1.

Umgebungsbedingungen gemaR EN 61010-1 *)

Umgebung:

in Innenraumen

Aufstellhbhe, max.:

2.000 m tber Meereshdhe

Umgebungstemperatur:

5 - 40 °C [41 - 104 °F]

relativen Feuchte:

maximal 80 % bei 31 °C [87,8 °F],

linear abnehmend bis zu 50 % bei 40 °C [104 °F] ¥)

Spannungsschwankungen der Netz-Stromversor-
gung vom Nennwert, max.:

10 %

Verschmutzungsgrad:

2

Uberspannungskategorie:

")

Innerhalb der ,Umgebungsbedingungen fiir den Betrieb“ erfiillt das Produkt die in den technischen Daten genannten

Leistungszusagen. Wird das Gerat aul3erhalb dieser Umgebungsbedingungen betrieben, kdnnen enthaltene Sicherheits-
einrichtungen den Betrieb unterbrechen, die in den technischen Daten genannten Leistungszusagen nicht erreicht werden

und die Lebensdauer von Komponenten reduziert sein.

Innerhalb der ,Umgebungsbedingungen gemaf EN 61010-1* erfiillt das Produkt die Sicherheitsanforderungen der ge-
nannten Norm. Ein Betrieb auf3erhalb dieser Umgebungsbedingungen ist nicht zulassig, da die die elektrische Sicherheit

beeintrachtigt sein kann.




¥ 10 Garantie

Bei sachgemaler Anwendung gewahrt Renfert Ihnen auf alle Teile des BASIC prebonder eine Garantie
von 3 Jahren.

Voraussetzung fiir die Inanspruchnahme der Garantie ist das Vorhandensein der Original-Verkaufsrech-
nung des Fachhandels.

Ausgeschlossen aus der Garantieleistung sind Teile, die einer natlrlichen Abnutzung ausgesetzt sind
(Verschleiliteile), sowie Verbrauchsteile. Diese Teile sind in der Ersatzteilliste gekennzeichnet.

Die Garantie erlischt bei unsachgemaRer Verwendung, bei Missachtung der Bedienungs-, Reinigungs-,
Wartungs- und Anschlussvorschriften, bei Eigenreparatur oder Reparaturen, die nicht durch den Fach-

handel durchgefiihrt werden, bei Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller und bei ungewdhnli-

chen oder nach den Verwendungsvorschriften nicht zulassigen Einflissen.

Garantieleistungen bewirken keine Verlangerung der Garantie.

10.1 Haftungsausschluss

Renfert GmbH lehnt jegliche Schadensersatz- und Gewahrleistungsanspriiche ab wenn:

das Produkt fur andere, als die in der Bedienungsanleitung genannten Zwecke eingesetzt wird.

das Produkt in irgendeiner Art und Weise verandert wird - auf3er den in der Bedienungsanleitung be-
schriebenen Veranderungen.

das Produkt nicht vom Fachhandel repariert oder nicht mit Original Renfert Ersatzteilen eingesetzt wird.
das Produkt trotz erkennbarer Sicherheitsmangel oder Beschadigungen weiter verwendet wird.

das Produkt mechanischen StoRen ausgesetzt oder fallengelassen wird.

Zubehor oder Verbrauchsmaterialien verwendet werden, die nicht von Renfert GmbH geliefert oder frei-
gegeben wurden.

VVVyYVY VYV

11 Informationspflichten

» Informationen zu REACH und SVHC finden Sie auf unserer Internetseite im Service Bereich
(www.renfert.com/service).

12 Entsorgungshinweis fur die Lander der EU

& Die Entsorgung des Gerats muss durch einen Fachbetrieb erfolgen. Der Fachbetrieb ist tiber ge-
fahrliche Reststoffe im Gerét zu informieren.

Zur Erhaltung und zum Schutz der Umwelt, der Verhinderung der Umweltverschmutzung, und um die
Wiederverwertung von Rohstoffen (Recycling) zu verbessern, wurde von der europaischen Kommission
eine Richtlinie erlassen, nach der elektrische und elektronische Gerate vom Hersteller zurickgenommen
werden, um sie einer geordneten Entsorgung oder einer Wiederverwertung zuzufihren.

Die Gerate, die mit diesem Symbol gekennzeichnet sind, diirfen innerhalb der Europaischen Union
daher nicht liber den unsortierten Siedlungsabfall entsorgt werden.

13

Bitte informieren Sie sich bei Ihrem lokalen Handler Uber die ordnungsgemale Entsorgung.

12.1 Besondere Hinweise fiir Kunden in Deutschland

Bei den Renfert Elektrogeraten handelt es sich um Gerate fiir den kommerziellen Einsatz.

Diese Gerate dirfen nicht an den kommunalen Sammelstellen fir Elektrogerate abgegeben werden,
sondern werden direkt von Renfert zurlickgenommen.

Uber die aktuellen Maglichkeiten zur Riickgabe informieren Sie sich bitte im Internet unter
www.renfert.com

Anderungen vorbehalten
-14 -
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Online help and information

@ https://www.renfert.com/basic-prebonder

Here you will find the following documents and information for download:
- Operating Instructions
- Quick Start Guide
- Spare parts lists and spare parts drawings
- Maintenance manual
- FAQs, cause and rectification of faults
- How to - Videos
- Declarations of conformity

Please note: The documents and information listed are not available for all products.

Introduction
Employed Symbols

In these instructions or on the unit itself you will find symbols which have the following meaning:

Danger
This indicates an imminent risk of injury. In these instructions or on the unit itself you will find
symbols which have the following meaning.

Electrical hazard
There is a risk of electrical shock.

Attention
Failure to observe the associated information can result in damage to the unit.

Note
The operating instructions contain useful information to make handling easier.

Attention!
Wear eye protection.

The unit complies with the relevant EC guidelines.

This product complies with the relevant UK legislation.
See UKCA Declaration of Conformity in the Internet under www.renfert.com.

The unit is subject to the EC guidelines 2002/96/EG (WEEE Directive).

List, particular attention should be paid
* List

- subordinate list
= Instructions / required action / input / operational sequence:

You are asked to carry out the specified action in the order indicated.

+ Result of an action / response by the equipment / response by the program:

The equipment or program responds as a result of your actions or when a specific incident occurs.

Other symbols are explained as they occur.



Safety

Intended use

The Basic sandblaster is intended for commercial use in dental applications in dental offices and in-office
labs in accordance with the Instructions For Use (IFU).The unit is intended for use in the following tasks:
* Prebonder tank:

Surface conditioning prior to inserting fixed dental restorations in the mouth — suitable for zirconium

dioxide / metals / hybrid materials (ceramic / resin) and polymers.
* Classic tank (25-70 uym / 70-250 pm):

All dental activities that have been carried out in the dental office so far:

- Removal of dental cement residues

- Cleaning dentures

- Satin finishing

- All classic dental activities

3.2

Meaning of these instructions

These instructions for use act as a guide for safe usage of the unit. If the instructions for use are not ob-
served, accidents may lead to life-threatening electric shock, injury, or damage.

= Only use the unit in accordance with these instructions for use.

= Keep the instructions for use ready with the unit.

= Provide the instructions for use to all subsequent users of the unit.

3.3

Requirements that the operator must meet

= This product is intended for use by persons 14 years of age or older who are familiar with the proce-
dures and regulations used in an in-office lab or any other dental lab.

3.4

Safe condition of the unit

Faulty or broken components, or those that are not sealed as required, may cause injuries.
= Check the power cord, housing, and other components such as connection cables, tubes, and the key
pad for damage, for example such as kinks, cracks, porosity, and signs of aging.

= Defective equipment must be taken out of service immediately. Disconnect the power plug. Send
the unit in for repair or dispose of it safely. Until this happens, secure the unit to prevent it from being
switched on again so that it is not used inadvertently.

= Do not expose the unit to mechanical impact. Do not drop it.

3.5

Risks as a result of modifications and repairs

Incorrect modifications and repairs to the unit may cause accidents, fire, and electric shock.
= Only have the unit repaired by qualified specialist dealers or return it.

3.6

Risk as a result of electric shock and fire

Risk of electric shock and of fire as a result of excessive operating voltage or if there is no protec-
tive conductor.
= Ensure that the power plug is easily accessible.

= Only operate the unit using a power cord equipped with a plug appropriate to the local power supply.
Only allow qualified electricians to modify power cords.

= Only start the unit if the information on the nameplate matches the power supply.
= Only connect the unit to electrical sockets that are connected to the protective conductor system.

3.7

Risk of injury to the eyes or skin

Injury may occur to the eyes or skin as a result of high pressure or of components fracturing that
are subject to high pressure.
= Always wear appropriate protective goggles when carrying out work on the unit.

= Never direct the blasting material towards the eyes or unprotected areas of skin.
= Never perform sandblasting with the viewing panel open.

3.8

Risk to health as a result of dust

Dust emissions may result in damage to health.
= Operate the unit with a suitable extraction unit. The extraction unit must be adapted to the dust that
occurs.

-4 -



4.2

Product description

General description

The BASIC prebonder sandblaster from Renfert features a specially developed concept for blasting
before bonding. The blasting parameters and the surface pro abrasive have been precisely tailored for
surface conditioning of fixed dental restorations based on scientific studies conducted by Ludwig Maximil-
ian University (LMU) of Munich in Germany. The unit guarantees maximum and reliable adhesive strength
for restoration materials, such as zirconium oxide, metals, hybrid materials (ceramic/resin), and modern
polymers. It is threfore ideal for preparing materials prior to final insertion into the mouth.

The BASIC prebonder is supplied as a 2-Tank version. With additional tanks (see accessories) it can be
upgraded to a 3- or 4-Tank version.

The BASIC prebonder has an automatic quick stop function and is therefore especially suitable for exact
and selective use of the sandblasting material.

Components and functional elements

1 Pressure regulator 9 Selector switch 19 Foot switch connection (B)
2 Appliance socket 10 Protection screen 20 Mixing chamber
3 ON/ OFF switch 11 Hand piece 21 Suction tube
4 Tanklid 12 Hand sleeves 22 Filter cartridge
5 Ventilation valve 13 Air nozzle 23 Sandblasting tank
6 Pressure gauge 14 Base grid 24 Releasing tool
(Flow pressure) 15 Air connection 25 Foot switch
7 Pressure regulator (fixed) 16 Water trap 26 Compressed air tube
8 Pressure gauge 17 Water trap valve 27 Power cord
(Outlet pressure) 18 Foot switch connection (A)

6 7 8 9 15 16

Fig. 1



4.3

44

Standard Delivery

BASIC prebonder

Foot switch

Connection set

Prebonder control pad 50 um

Prebonder control tip (1 + 4)

Prebonder surface pro 50 ym

Set of Operating Instructions, with attachment
Power cord

[ U U N ) I e N e Y

Accessories
Retrofit tanks

2959-0050 Basic quattro IS Retrofit tank 25 - 70 um
2959-0250 Basic quattro IS Retrofit tank 70 - 250 ym

Abrasives

Prebonder surface pro

1597-0050 50 um, white 2 kg, 4x 500 g bags
Cobra aluminium oxide

1594-1105 25 pm, white 5 kg canister
1594-1205 50 pm, white 5 kg canister
1594-2220 50 ym, white 20 kg bucket
1584-1005 90 um, white 5 kg canister
1583-1005 110 um, white 5 kg canister
1583-1020 110 pm, white 20 kg bucket
1587-1005 125 um, pink 5 kg canister
1587-1020 125 um, pink 20 kg bucket
1585-1005 250 pm, white 5 kg canister
1585-1020 250 um, white 20 kg bucket

Rolloblast glass beads

1594-1305 50 ym 5 kg canister
1594-2312 50 uym 12.5 kg canister
1589-1005 100 um 5 kg canister

Nozzles

Round nozzles

90003-8070 Prebonder jet-nozzle
90002-1203 0.4 mm [0.0158 inch]
90003-3213 0.65 mm [0.0256 inch]
90002-1204 0.8 mm [0.0315 inch]
90003-3211 1.0 mm [0.0394 inch]
90003-3214 1.2 mm [0.0473 inch]
90002-1205 1.4 mm [0.0552 inch]
90002-1206 2.0 mm [0.0788 inch]

Slotted nozzles
90003-1739 1.5 x 3,5 mm [0.0591 x 0.1379 inch]

90003-0375 Prebonder control pad 50 pym
90003-9010 Prebonder control tip



5.1

5.2

5.3

A

5.4

A\

5.5

Commissioning
Risk of injury!

Loose tubes may hit objects around them.
Tubes must be connected first to the unit.

Only press the foot switch after all tubes have been connected.

Installation

Choose a stable and non-slip surface to stand the unit on.

Foot switch connection

= Remove the foot switch from its shipping location in the blasting

chamber.

= Insert the end of the tube marked with an ,A“ (25) as far as it will

go into the tube connection point also marked with an ,A* (18)
on the blasting unit.

= Insert the end of the tube marked with an ,B (25) as far as it will

go into the tube connection point also marked with an ,B* (19)
on the blasting unit.

When inserting the tubes you will notice a slight resistance which
must be overcome.

Compressed air connection

= Push the compressed air tube (26) onto the tube connection
point (15) as far as it will go. In doing so there will be a slight
resistance to overcome.

= To connect to the compressed air system, select the relevant
tube coupling from the supplied set and attach this to the other
end of the tube.

= Connect to the compressed air network.

= Check whether the pressure is at the required level (see tech.
data). Display will be shown on the manometer (8, Fig. 1).

Never press the pressure regulator (7) on the maintenance
unit. This has been set and fixed to max. 6 bar in order to
guarantee the best possible function of the pinch valves.

Electrical connection

Note the instructions in Chap. 3.6 Risk as a result of electric
shock and fire!

= Plug the mains cable (27) into the socket (2).
= Plug in the mains cable.

Connection to suction device

= Plug the suction tube from the extraction unit to the suction
pipe (21).

» For suction devices with automatic activation:

= Connect the mains plug from the sandblasting unit into the user
socket on the suction device.

Fig. 4
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5.6.1

5.7

Filling the Sandblasting Tanks

Do not write on or stick anything to the sandblasting tank and
tank lid.

Do not press the foot switch while filling is in progress!

When using Prebonder tank abrasives, only fill in and use a
quantity of 500 g at a time.

= Ventilate the blasting tank completely by pressing the ventilation
valve (5).

= Unscrew the tank lid (4). (If it is not possible to loosen the lid,
there is still pressure within the blasting tank >>> Press the ven-
tilation valve again!)

= Add abrasive up to the maximum fill level (Fig. 7) (the point 2

where the tank jacket thickens just below the thread). =
= Clean the thread on the sandblasting tank and tank lid as well as max. T = =
the seal. ——

= Screw the tank lid closed firmly by hand.

Abrasive residue on the seal causes leakage and premature
wear of the seal. Fig. 7

Warning: Do not tilt the tank lid when screwing it on.

Check that the tank lid is seated securely prior to use.

Tank lids that are not closed securely can suddenly blow off.
There is a risk of injury as a result of flying parts and sudden
emission of abrasive sand.

= Always use only clean, dry abrasive of the appropriate grain size
(refer to the accessories).

The sandblasting unit is now operational.

Authorised sandblasting material

» Prebonder surface pro
» Cobra (Renfert GmbH)
* Rolloblast (Renfert GmbH)
+ ROCATEC (3M ESPE)

Sandblasting materials from other manufacturers may be used providing the grain size, grain shape and
degree of purity comply with the above mentioned materials.

The “Prebonder surface pro” abrasive has undergone comprehensive scientific testing at LMU Munich.
These tests covered grain size distribution, geometric shape, hardness, and degree of purity.

Despite having the same technical parameters, many of the commercially available abrasives exhibit
significant differences in these properties. In contrast, Prebonder surface pro is a specially developed
solution that stands out due to its consistently high quality.

The company Renfert GmbH assumes no liability for function and durability of the units if other sandblast-
ing material is used.

Adjusting the Operating Pressure
The Prebonder tank is equipped with a very sensitive pres-
sure gauge to permit a more precise pressure adjustment.

Ensure that the pressure gauge is within the green area
(0.6 — 1 bar).
= Activate the foot switch and set the blasting pressure at the
pressure regulator (1) of the respective blasting tank.
¢ The blasting pressure will be shown on the pressure
gauge (6).
During longer downtimes, the pressure within the blasting tanks

will reduce. By short activation of the foot switch the set pressure
within in the blasting tanks will be restored.

Only blast restorations when the indicator is in the green area.

-8-
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N,

6.1
6.1.1

6.1.2

6.1.3

6.2

Air nozzle

The air nozzle (13, Fig. 1) can be used to remove sandblasting residues and dust.

Operation

If the membrane key is damaged or defect, please discon-
nect the device and send away for repair! If the membrane is
removed there is the risk of an electrical shock!

Do not operate the foot switch during tank selection.

= Switch the illumination on (3).
= Select the blasting tank at the selection switch (9, Fig. 1).

= Take the respective hand piece from the selected blasting tank
(see coloured marking).

= Activate the foot switch (25, Fig. 1).

¢ The sandblasting material will flow as long as the foot switch is
activated.

Fig. 9

Prebonder blasting concept

Control tip #—

The Prebonder handpiece features a specially designed ergonom- —

ic handle and an integrated control tip. This ensures the following Fig. 10

advantages:

* It helps to keep the optimum distance from the surface during | I|
the blasting process. -
The distance has a significant impact on the energy input: '

- If the energy input is too high, it may damage the material '
structure and/or reduce the surface’s wettability.
- If the energy input is too low, surface activation will be insuffi-
cient, which will in turn reduce the adhesive strength.
Fig. 11

» The precise blasting indicator permits to see exactly where the v
abrasive is applied. This helps to protect sensitive areas, such i i ><
as crown margins or already polished surfaces, and to avoid K
unintentional sandblasting. ,

&
Fig. 12

Jet nozzle
Unlike conventional nozzles, which are designed primarily for maximum material removal, the prebonder
jet nozzle has been optimized specifically for the requirements of adhesive surface pretreatment.

Thanks to its unique geometric design, the focus is on targeted transformation of the surface for optimal
adhesion, rather than removal of material.

Function check with the control pad

We recommend using the enclosed control pad to ensure the correct setting of blasting energy before
sandblasting the dental restoration.

If the color of the pad changes after 1-2 seconds of sandblasting, then the energy level is set optimally for
surface conditioning.

Blasting Notes

Flat blasting with wide nozzles:
90003-1739 1.5 x 3.5 mm [0.059 x 0.138 inch]
When blasting glass ceramics, refer to manufacturer's notes.



6.3 Cold silanization in the sandblasting unit

The Basic series of Renfert sandblasting units is exclusively recommended by 3M ESPE for use with
ROCATEC™. This bonding system is ideal if an adhesive bond is required between a composite and a
dental material (metal, acrylic, porcelain, zirconia porcelain).

Advantage:

The surface film is applied cold, preventing thermal loading of metal frameworks and consequently the
risk of distortion. All units in the Basic series can be used for ROCATEC™ due to their regular, homoge-
neous jet flow.

7 Cleaning / Maintenance
A Before cleaning or servicing:

Switch off and unplug the device!
Disconnect the appliance from the compressed air supply!

7.1  Sandblasting tank

A Check the sandblasting tank or tank lid regularly, at least
1 x a year, by visually inspecting for damage or changes to
the material (e.g., cracks ...).
If in doubt, replace!

& The sandblasting tank and tank lid are subject to a natural
aging process depending on ambient conditions and must be
replaced as standard after every 15 years of operation.
Note the year of manufacture on the round stamp engraved

on the sandblasting tank and in the tank lid; Our customer
service team are happy to advise you.

Example of an engraved round stamp:
Date of manufacture 01-2003

Fig. 13

To clean:

A DO NOT use solvent-based cleaning agents or disinfectants.
Solvents and tensides can result in microcracking in the plastic (danger of explosion!).
= Only clean the sandblasting tank and tank lid by rubbing with a dry cloth.

7.2  Cleaning the Interior

» DO NOT use solvent-containing cleaning agents or disinfectants.
(use e.g., soapy water).

= Remove the grate and vacuum the blasting chamber.

7.3 Condensation

= Inspect the water separator (16).
= Drain any water off through the valve (17).

-10 -



7.4

7.5

N,

7.6

1.7

7.9

Blasting Nozzle Replacement

For installation see accessory supplement.

Cleaning the dosing nozzle
The dosing nozzle from the mixing chamber can become blocked
due to contamination and moist blasting sand.

For cleaning, the dosing nozzle is removed using the supplied tool
and replaced after cleaning.

= Vacuum clean the blasting tank completely.

= Hold the dosing nozzle with the tool and pull upwards (Fig. 16).
= Clean the dosing nozzle (e.g. blow with compressed air).

= Replace dosing nozzle.

Before remounting, the dosing nozzle should be completely
dry!

The dosing nozzle must be adjusted with blasting tanks of

25 -70 pym (Fig. 17)!

See also supplement ,,Cleaning the dosing nozzle*,

Cleaning / replacing the filter cartridge

= Disconnect the unit from the compressed air supply.
= Disconnect the compressed air hose from the tank.
= Unscrew the filter cartridge (spanner width SW14).
= Blow out or replace the filter cartridge.

= Screw in the filter cartridge and reconnect the compressed air
hose.

Lamp cover

In the course of time, the lamp cover can become matt.
This cover can be ordered as a spare part.

Spare Parts

Only use accessories and spare parts that have been supplied or approved by Renfert GmbH.
Using other accessories or other spare parts can lead to inadvertent accidents and damage.
You can find components subject to wear and the spare parts on the spare part list in the internet at

www.renfert.com/p918.
The components excluded from the warranty (such as consumables or parts subject to wear and tear) are
marked on the spare part list.

Serial number and date of manufacturing are shown on the type plate of the unit.

Shipping Notes

* Empty all blasting tanks.
» Order Renfert transport packaging (Tel. +49 7731 8208-383).

The return form can be downloaded from the ,,Advice” section on the Renfert website at
www.renfert.com.

-11 -



8 Trouble shooting

Problem

Possible cause

Corrective action

Prebonder - function
check:

No color change after
4 seconds of blasting
on the control pad.

* Operating pressure too low.

» Check the pressure gauge indicator and adjust the
setting, if necessary.

* Clogged funnel in the abrasive tank
after prolonged periods of non-use.

« Carefully tap the abrasive tank to loosen any blockag-
es caused by a clogged funnel.

* Clogged dosing nozzle.

* Short-term measure:
- Open the tank lid.
- Grasp the blue tube.
- Press the foot switch.
This will loosen any contamination from the dosing
nozzle, allowing the sandblasting process to continue.
CAUTION: Since the tank is still contaminated, we
recommend vacuuming out the abrasive material and
replacing it with fresh material, as well as cleaning the
dosing nozzle.

» Clogging of the filter cartridge due to
humid compressed air.

No air and no abrasive.

* Blasting nozzle blocked at the hand-
piece.

* Foot switch connecting lines kinked.
* Tank selection switch in an interme-
diate position.

» Unscrew the nozzle from the hand-piece and blow it
out.

 With the nozzle removed, blow out the blasting hose
by activating the foot pedal.

* Inspect / correct the connection lines.

« Turn the switch until you feel it click into place.

Only air, no or very
little abrasive.

* The dosage nozzle in the mixing
chamber is blocked due to contami-
nated or moist sand.

Only air, no or very
little abrasive.

» Mixing chamber filter combination
blocked.

* Abrasive contains impurities or is
moist.

» Change filter cartridge (22 / Fig. 1) (wrench SW14).

* Replace the abrasive.

Unit blasts continu-
ously.

* Foot switch connected incorrectly.
* Valve in foot switch is defective.

* Inspect / correct the foot switch connection.
» Replace foot switch.

Lamp is not alight.

» Power cord not plugged in.
* lllumination defect.

* Plug the power cord into the wall outlet.
» Change light using the service or see spare part list.

Compressed air
leaking from the foot
switch.

* Pneumatic hoses reversed.

* Reverse the connections.

Foot switch fails to
switch on.

* No pressure at the compressed air
connection.
* Pneumatic hoses are kinked.

* Inspect the compressed air lines and / or the compres-
SOor.
*» Reposition the hoses.

Foot switch hoses
cannot be disconnect-
ed from the unit.

* Push-in connection is not released
(Fig. 2).

* Press the push-in connection ring on the hose side
firmly while pulling on the hoses.
Please use the release tools supplied (24).

Quick-stop not func-
tioning (the nozzle
blasts continuously).

* Pneumatic connections are loose.

» Sandblasting hose worn.

» The connecting pressure at the ex-
ternal air connection (15, Fig. 1) is
too small.

* Outer pressure regulator on the
maintenance unit is altered (fixing
screw is loosen).

* Inspect the pneumatic connections for correct seating.

* Replace the sandblasting hose.

* Increase the external connecting pressure at a min. of
5 bar. The external connecting pressure is displayed
on the manometer (8, Fig. 1).

* Turn the inner pressure regulator clockwise until stop.
Activa e foot pedal and set the pressure regulator on
the maintenance unit at 5 bar (see manometer).

Sound of rushing air
when the unit is oper-
ating.

* A small amount of leakage is always
present at the control valves, thus al-
lowing (a minimum) of air to escape.

+ Continue to turn the tank selection
switch whilst activating the foot
switch at the same time.

« This is not a fault, but instead is the result of a pres-
sure release opening which must not be blocked.

* Only turn the tank selection switch when the foot
switch is not activated.

-12-




9 Technical Specifications

Article number: 2969 1xxx 2969 4xxx
Nominal voltage / V: 230 120
Permissible mains voltage / V: 220 - 240 100 -120

Mains frequency / Hz:

50/60

Power consumption lighting / W:

16

Working pressure / hPa (bar) [psi]:
Standard Tank
Prebonder Tank

1000 - 6000 (1 - 6) [14.5 - 87]
600 - 1000 (0,6 - 1) [8.7 - 14.5]

Connecting pressure, external / hPa (bar) [psi]:

6000 - 8000 (6 - 8) [87 - 116]

Air consumption / I/min [cfm]:

98 bei 6000 hPa
[3.46 bei 87 psi]

Cable length, approx. / m [inch]: 2 [78]
@ Compressed air hose / mm [mil]:
interior 4 [157]
exterior 6 [236]
@ Size of pipe union for external extraction unit / mm [inch]:
interior 35[1.38]
exterior 40 [1.57]
Dimensions (W x H x D) / mm [inch]: 395 x 320 x 510

[15.6 x 12.6 x 20.1]

Blasting chamber volume /| [US gal]: 20 [5.3]
Tank capacity, each/ ml [fl oz]: 1000 [34]
Weight (empty), approx. / kg [Ibs]: 11.5[25.4]
This product contains a light source of energy efficiency class: F
Environmental conditions for operation *)

The ambient conditions according to EN 61010-1 apply.

Environmental conditions for safe operation *)

Ambient conditions: Indoors

Installation height, max.:

2,000 m [6,500 ft] above sea level

Ambient temperature:

5 - 40 °C [41 - 104 °F]

Max. 80 % at 31 °C [87.8 °F],

Relative humidity: decreasing linearly to 50 % at 40 °C [104 °F]

Voltage fluctuations in the mains power supply from the nomi-
nal value, max.:

10 %

Contamination level:

2

Over-voltage category:

*) The product performs as specified in the technical data when used under ambient conditions. If the unit is oper-
ated outside these ambient conditions, safety devices contained in the product may stop operation, the optimum
performance specified in the technical data may not be achieved, and the service life of components may be
reduced.

The product fulfills the safety requirements of standard EN 61010-1 when operated within ambient conditions.
Operation outside of these ambient conditions is not permitted, as electrical safety may be compromised.
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Warranty

Provided the unit is properly used, Renfert warrants all parts of the BASIC prebonder for a period of
3 years. In case of any claims for warranty original dealers® invoice is required.

Parts which are subject to natural wear and tear (wear parts) and consumables are excluded from the
guarantee.

The warranty is voided in case of improper use; failure to observe the operating, cleaning, maintenance,
and connection instructions; in case of independent repairs or repairs by unauthorized personnel; if spare
parts from other manufacturers are employed, or; in case of unusual influences or influences not in com-
pliance with the utilization instructions. Warranty service shall not extend the original warranty.

Liability Exclusion

Renfert GmbH shall be absolved from all claims for damages or warranty if:

The product is employed for any purposes other than those cited in the operating instructions.

The product is altered in any way other than those alterations described in the operating instructions.
The product is repaired by other than an authorized facility or if any but Renfert OEM parts are employed.
The product continues to be employed, despite obvious safety faults.

In the case of mechanical impact or if the unit is dropped.

Accessories or consumer products used, which are not supplied or authorised by Renfert GmbH.

Obligations regarding information

Information on REACH and SVHC is available on our website www.renfert.com/service, in the Support
area.

Information on disposal for countries within the EC

The unit must be disposed of by an authorized recycling operation. The selected firm must be
informed of all possibly health-hazardous residues in the unit.

To conserve and protect the environment, prevent environmental pollution and improve the recycling of
raw materials, the European Commission adopted a directive that requires the manufacturer to accept the
return of electrical and electronic units for proper disposal or recycling.

Within the European Union units with this symbol should not therefore be disposed of in unsorted
domestic waste.

Please contact your local dealer for more information on proper disposal.

Subject to change
-14 -
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Aide et informations en ligne

@ https://www.renfert.com/basic-prebonder

Vous trouverez ici, entre autres, les documents et informations suivants a télécharger :
- Mode d’emploi
- Guide de démarrage
- Listes de piéces de rechange et dessins de piéces de rechange
- Manuels de réparation
- FAQ, cause et résolution des problémes
- Comment faire - Vidéos
- Déclarations de conformité

Attention : les documents et informations mentionnés ne sont pas disponibles pour tous les produits.

Introduction

Symboles utilisés

Vous trouverez dans le présent mode d’emploi ainsi que sur I‘appareil des symboles ayant la signification
suivante:

Danger

Il y a un danger imminent de risque de blessure. Tenir compte de la documentation jointe !

Tension électrique
Il y arisque de danger a cause de la tension électrique.

Attention
Par non observation de I’avertissement il y a risque d’endommager I'appareil.

Indication
Donne des conseils utiles a I'utilisateur, pour faciliter la manipulation.

Attention !
Porter des lunettes de protection.

L‘appareil est conforme aux directives de I‘UE applicables.

Ce produit est conforme a la législation britannique en vigueur.
Voir la déclaration de conformité UKCA sur Internet a I‘adresse suivante www.renfert.com.

L‘appareil est soumis a la directive UE 2002/96/CE (directive DEEE).

Enumération, point important & noter

« Enumération
- énumération secondaire

= Instruction / opération nécessaire / saisie / ordre des opérations :
Vous devez effectuer les opérations mentionnées, et ce dans I'ordre indiqué.
+ Résultat d’'une opération / réaction de I'appareil / réaction du programme :

L'appareil ou le programme réagit a une opération que vous avez effectuée ou a un événement parti-
culier.

Les autres symboles seront présentés au fur et a mesure de leur apparition.



Sécurité

Utilisation conforme

La sableuse Basic est destinée a une utilisation professionnelle pour des applications dentaires dans des
cabinets dentaires et leurs laboratoires conformément a la notice d’utilisation. L’appareil est destiné aux
applications suivantes:
» Silo pour Prebonder :

Conditionnement de surface avant la pose d’'une restauration dentaire fixe dans la bouche. Convient

pour le dioxyde de zirconium/les métaux/les matériaux hybrides (céramique/résine) et les polymeres.
+ Silo classique (25-70 um/70-250 pm) :

Toutes les activités dentaires qui étaient également effectués au cabinet dentaire jusqu’ici :

- Elimination de résidus de ciment

- Nettoyage de prothéses

- Satinage

- Toutes les activités dentaires classiques

3.2

Signification de ce mode d’emploi

Ce mode d’emploi indique comment utiliser I'appareil en toute sécurité.
Le non-respect des instructions d’utilisation peut entrainer des accidents, des chocs électriques mortels,
des blessures et des dommages.

= Utiliser 'appareil exclusivement conformément a ce mode d’emploi.
= Garder le mode d’emploi a proximité de I'appareil.
= Transmettre le mode d’emploi a tous les nouveaux utilisateurs de I'appareil.

3.3

Conditions requises pour les utilisateurs

= Ne laisser utiliser le produit que par des personnes agées d’au moins 14 ans et familiarisées avec les

procédures et les régles en vigueur dans un laboratoire de cabinet dentaire ou un laboratoire dentaire.

3.4

Conditions de sécurité de I’'appareil

Les composants défectueux, cassés ou non étanches peuvent provoquer des blessures.

= Vérifier que le cable secteur, le boitier et les autres composants tels que les cables de raccordement,

les tuyaux et I'écran tactile ne présentent pas de dommages, comme par exemple des plis, des fis-
sures, des porosités et des signes de vieillissement.

= Mettre immédiatement hors service I'appareil endommagé et le débrancher. Envoyer I'appareil a

réparer ou le disposer en toute sécurité. Jusque-la, assurer que I'appareil ne puisse pas étre remis en
marche afin d’éviter toute utilisation accidentelle.

= Ne pas exposer I'appareil a des chocs mécaniques. Ne le laissez pas tomber.

3.5

Dangers causés par les modifications et les réparations

Toute modification ou réparation inappropriée de I’appareil peut entrainer un accident, un incen-
die ou un choc électrique.

= Faire réparer I'appareil uniquement par un revendeur spécialisé ou le retourner.

3.6

Danger causé par une décharge électrique et un incendie

Risque de choc électrique et d’incendie en raison d’une tension de service trop élevée ou de I’ab-
sence de conducteur de protection.

= Maintenir la fiche d’alimentation électrique facilement accessible.
= Ne mettre I'appareil en service qu’avec un cable secteur doté d’'un systéme de prise spécifique au pays.

Le cable secteur ne doit étre modifié que par un spécialiste en électrotechnique.

= Mettre I'appareil en service uniquement si les indications de la plaque signalétique correspondent au

réseau électrique.

= Ne brancher 'appareil que sur une prise de courant reliée au circuit de protection.

3.7

Risque de blessure des yeux et de la peau

La pression élevée et la rupture de composants sous pression peuvent provoquer des blessures
aux yeux et a la peau.

= Porter des lunettes de protection appropriées pour tous les travaux sur I'appareil.
= Ne jamais sabler dans la direction des yeux ou sur une partie de peau non couverte !
= Ne jamais sabler la vitre ouverte.

-4 -



3.8

Danger pour la santé di a la poussiére

4.2

La poussiére qui s’échappe de I’appareil peut étre nocive pour la santé.
= Utiliser 'appareil avec une aspiration appropriée. L'aspiration doit étre adaptée a la poussiére générée.

Description du produit

Description générale

La sableuse « BASIC prebonder » de Renfert est dotée d’un concept de sablage Prebonder spécialement
développé. Les parametres de sablage et I'abrasif « Surface-pro » utilisé ont été parfaitement adaptés au
conditionnement de surface de restaurations dentaires fixes sur la base d’études scientifiques menées a
la LMU de Munich. L'appareil garantit ainsi un pouvoir d’adhésion fiable et maximal avec des matériaux
de restauration tels que I'oxyde de zircone, les métaux, les matériaux hybrides (céramique/résine) et les
polymeres modernes. |l est donc idéal pour la préparation avant la pose définitive dans la bouche.

L‘appareil BASIC prebonder est livré en tant que version a 2 silos. Il est possible de le transformer en
version a 3 ou 4 silos en ajoutant des silos supplémentaires (voir les accessoires).

Grace a la mise a I‘arrét rapide et automatique, la sableuse BASIC prebonder convient particulierement
pour l‘application précise et ponctuelle de I‘abrasif.

Composants et éléments fonctionnels

1 Reégulateur de pression 9 Sélecteur 19 Raccord de la com-
2 Prise de l‘appareil 10 Vitre de protection mande a pied (B)
3 Commutateur MARCHE / 11 Piéce a main 20 Chambre de mélange
4 Couvercle du silo 13 Soufflette 22 Cartouche de filtre
5 Valve de purge 14 Grille de fond 23 Silo de sablage
6 Manometre (pression de 15 Prise d‘air 24 Outil de desserrage
sa’blage) o 16 Purgeur d'eau 25 Commande & pied
7 Régulateur de pression (fixe) 17 Vanne du purgeur 26 Tuyau d‘alimentation en
8 Manomeétre (pression de 18 Raccord de la commande air comprimé
raccordement) a pied (A) 27 Cable de raccordement
6 7 8 9 15 16
10
1
11
12
13

14




Equipement complet

BASIC prebonder
Commande a pied

Jeu de raccordement
Prebonder control pad 50 um
Prebonder control tip (1 + 4)
Prebonder surface pro 50 ym
Mode d’emploi avec plan
Cable de raccordement

[ U U N ) I e N e Y

Accessoires

Silos de sablage supplémentaires:
2959-0050 Basic quattro IS Silo de sablage supplémentaires 25 - 70 uym
2959-0250 Basic quattro IS Silo de sablage supplémentaires 70 - 250 ym

Abrasifs

Prebonder surface pro

1597-0050 50 um, blanc 2 kg, 4 sachets de 500 g
Oxide d’alumine Cobra

1594-1105 25 ym, blanc bidon de 5 kg
1594-1205 50 ym, blanc bidon de 5 kg
1594-2220 50 ym, blanc seau de 20 kg
1584-1005 90 um, blanc bidon de 5 kg
1583-1005 110 pm, blanc bidon de 5 kg
1583-1020 110 pm, blanc seau de 20 kg
1587-1005 125 um, rose bidon de 5 kg
1587-1020 125 pm, rose seau de 20 kg
1585-1005 250 pm, blanc bidon de 5 kg
1585-1020 250 pm, blanc seau de 20 kg

Billes de verre Rolloblast
1594-1305 50 ym bidon de 5 kg
1594-2312 50 ym bidon de 12,5 kg
1589-1005 100 um bidon de 5 kg

Buses de sablage

Buses rondes

90003-8070 Prebonder jet-nozzle
90002-1203 0,4 mm [0.0158 inch]
90003-3213 0,65 mm [0.0256 inch]
90002-1204 0,8 mm [0.0315 inch]
90003-3211 1,0 mm [0.0394 inch]
90003-3214 1,2 mm [0.0473 inch]
90002-1205 1,4 mm [0.0552 inch]
90002-1206 2,0 mm [0.0788 inch]

Buse a fente large
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.0591 x 0.1379 inch]

90003-0375 Prebonder control pad 50 pym
90003-9010 Prebonder control tip



5 Fonctionnement

& Risque de blessure !

Les tuyaux détachés peuvent occasionner un coup de fouet.
Brancher d’abord les tuyaux sur 'appareil.
N’actionner la commande a pied que lorsque tous les tuyaux sont raccordés.

5.1 Mise en place

Installer I‘appareil sur un support solide et antidérapant.

5.2 Raccordement de la commande a pied

= Enlever de la cabine de sablage la commande a pied qui ‘y a été
déposée.

= Insérer I'extrémité du tuyau (25) repérée par un « A » jusqu‘en
butée dans le raccord de tuyau (18) repéré par un « A » sur
I‘appareil.

= Insérer I'extrémité du tuyau (25) repérée par un « B » jusqu‘en
butée dans le raccord de tuyau (19) repéré par un « B » sur
I‘appareil.

Lors de I'insertion des tuyaux, il faut surmonter une légére résis-

tance.

5.3 Raccordement de I‘air comprimé

= Introduire le tuyau d‘alimentation en air comprimé (26) jusqu‘en
butée dans le raccord (15). Lors de cette opération, il faut pous-
ser au-dela d‘une légére résistance.

= Pour le raccordement au réseau d‘air comprimé, choisir le rac-
cord pour tuyau adéquat parmi les accessoires fournis et le fixer
sur l‘autre extrémité du tuyau.

= Raccorder au réseau d‘air comprime.
= S‘assurer que la pression de raccordement se situe dans la
plage nécessaire (voir les caractéristiques techniques). La pres-
sion est affichée sur le manomeétre (8, Fig. 1). Fig. 3
A Ne jamais actionner le régulateur de pression (7) sur l‘unité
de maintenance. Celui-ci est réglé en usine sur 6 bars afin
d‘assurer le fonctionnement optimal des vannes a pincement.

5.4 Raccordement électrique

A Observer les consignes du chap. 3.6 Danger de décharge
électrique et d’incendie !

= Brancher le cable d‘alimentation (27) dans la prise de l‘appa-
reil (2).
= Brancher la fiche d‘alimentation.

5.5 Raccordement au systéme d‘aspiration

= Engager le tuyau d‘aspiration du systéme d‘aspiration sur le
tube d‘aspiration (21).
» En cas de systémes d‘aspiration avec mise en marche automa-
tique :
= Brancher la fiche d‘alimentation de I‘appareil de sablage dans la
prise consommateur du systéme d‘aspiration.
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5.7

Remplissage du silo de sablage

Ne pas apposer d’inscriptions ou d’autocollants sur le silo de
sablage et le couvercle du silo.

Ne pas actionner la commande a pied lors du remplissage !

Toujours verser et consommer I’abrasif dans le silo de
Prebonder 500 g par 500 g.

= Purger complétement le silo de sablage en appuyant sur la
valve de purge (5).

= Dévisser le couvercle du silo (4). (Sil n‘est pas possible de
desserrer le couvercle du silo, cela signifie qu‘il y a encore de la
pression dans le silo >>> actionner une nouvelle fois la valve d‘échappement !)

Fig. 6
= Ne remplir 'abrasif que jusqu’au marquage max. (Fig. 7) (epais-
sissement du silo de sablage au dessous du filetage). ‘gg
= Nettoyer le filet du silo de sablage et du couvercle ainsi que le = = %
joint. max.

=> Serrer le couvercle du silo a la main.

Des résidus d’abrasif sur les joints conduisent a un défaut
d’étanchéité et une usure prématurée.

. . . . . Fig.7
Attention : Veiller a ne pas coincer le couvercle du silo en le

dévissant.

Vérifier que le couvercle du silo est bien fixé avant la mise en service.

Les couvercles mal fermés peuvent se détacher de maniére explosive.
Les piéces projetées en I'air et I’éjection soudaine de I'abrasif risquent de
provoquer des blessures.

= N'utiliser qu’un abrasif propre et sec ayant la ganulométrie correspondante (voir accessoires).
Votre sableuse est maintenant préte a I'emploi.

Abrasifs autorisés

» Prebonder surface pro
» Cobra (Renfert GmbH)
* Rolloblast (Renfert GmbH)
+ ROCATEC (3M ESPE)

Il est possible d‘utiliser des abrasifs d‘autres fabricants si la taille et la forme des grains ainsi que le degré
de pureté correspondent aux matériaux indiqués ci-avant.

L’abrasif « Prebonder surface pro » s’est largement qualifié suite a des études scientifiques de la LMU de
Munich sur la distribution granulométrique, I'expression géométrique, la dureté et le degré de pureté.

Ces propriétés sont trés différentes chez de nombreux abrasifs commercialisés du méme type bien que
leurs parameétres techniques soient identiques. Prebonder surface pro est une solution développée spé-
cialement et caractérisée par sa qualité élevée constante.

En cas d'utilisation d‘autres abrasifs, la société Renfert GmbH ne peut garantir le fonctionnement et la
durée de vie des appareils.

Réglage de la pression de travail

Le silo de Prebonder est doté d’'un manomeétre plus sensible
qui permet de régler la pression avec plus de précision.

Veiller a ce que I'affichage de la pression se trouve dans la
section verte (0,6 a 1 bar).

= Actionner la commande a pied et régler la pression de sablage
au niveau du régulateur de pression (1) du silo de sablage cor-
respondant.

¢ La pression est affichée sur le manomeétre (6).

En cas d‘inactivité prolongée de I‘appareil, la pression diminue
dans les silos de sablage. Pour rétablir la pression réglée dans
chaque silo, actionner brievement la commande a pied.

Ne sablez la restauration dentaire que si I’affichage se trouve
dans la section verte.
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Soufflette

Il est possible d‘utiliser la soufflette (13, Fig. 1) pour éliminer les résidus d‘abrasif et la poussiére.

Utilisation

Si la touche a effleurement est endommagée ou défectueuse,
mettre I‘appareil hors service et I‘envoyer pour réparation ! Le
retrait du film entraine un risque d‘électrocution !

Ne pas activer la commande a pieds a la sélection du silo.
= Allumer I‘éclairage (3).
= Sélectionner le silo de sablage au moyen du sélecteur (9, Fig. 1).

= Saisir la piece a main correspondant au silo de sablage sélec-
tionné (voir les repéres de couleur).

= Actionner la commande a pied (25, Fig. 1).
+ L'abrasif est refoulé tant que la commande a pied est actionnée.

Fig. 9

Concept de sablage Prebonder

Control tip #—

Le manche de la Prebonder est doté d’'une poignée ergonomique —
spéciale et d’un dispositif Control tip intégré. Ce dernier offre les Fig. 10
avantages suivants :
* Il vous aide a toujours respecter I'écart optimal par rapport a la | ||
surface pendant le sablage.
L’écart a une influence considérable sur I'apport d’énergie :
- Un apport trop important peut endommager la structure du
matériau et/ou réduire la mouillabilité de la surface.
- Un apport d’énergie trop faible entraine une activation insuffi-
sante de la surface, donc une force de liaison réduite.

Fig. 11
» Grace a l'affichage de sablage précis, vous voyez exactement le

point d'impact de I'abrasif. Cela permet de protéger des zones i

sensibles comme les bords de couronnes ou des surfaces déja K

polies de maniére ciblée et d’éviter un sablage non intentionnel.

L 4
Fig. 12

Jet-nozzle

Contrairement aux buses classiques, qui sont congues en premier lieu pour un enlévement de matériau
maximal, la buse pour Prebonder (Prebonder jet-nozzle) a été optimisée de maniére ciblée pour remplir
les exigences en matiére de prétraitement de surfaces pour I'adhérence.

Grace a la disposition géométrique spéciale, 'accent est mis non pas sur I'enlévement, mais sur la trans-
formation ciblée de la surface en vue d’obtenir une force d’adhésion optimale.

Contréle du fonctionnement avec le Control pad

Pour assurer un réglage correct de I'énergie de sablage, il est recommandé d'utiliser le Control pad fourni
avant de sabler la restauration dentaire.

Si la couleur du pad change au cours d’un sablage de 1-2 secondes, c’est que I'énergie de sablage est
réglée de maniere optimale pour le conditionnement de surface.

Remarques

Sablage en surface avec buse a fente large :
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.059 x 0.138 inch]
Lors du sablage de vitrocéramique — respecter les indications, données par le fabricant.
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Silanisation a froid dans un appareil de sablage
Les appareils de sablage de Renfert de la série Basic sont conseillés exclusivement par 3M ESPE pour
I'emploi avec ROCATEC™.

Ce systéme adhésif s’offre, si une adhésion entre le composite et un matériau dentaire (métal, résine,
céramique, céramique a la zircone) est désirée.

L‘avantage:

Le recouvrement se fait a froid, par la une charge thermique de I'armature métallique, provoquant un
risque de déformation, est évitée. Tous les appareils de la série Basic sont, grace au flux régulier et ho-
mogeéne de I'abrasif, utilisables avec ROCATEC™.

Nettoyage / Entretien

Avant le nettoyage ou la maintenance:

Mettre I‘appareil hors tension et le débrancher !
Séparer I‘appareil de l‘arrivée d‘air comprimé !

Silo de sablage

Inspecter réguliérement, au moins 1 x par an, les silos de

sablage et les couvercles afin de détecter d’éventuels dom- SN ¥ 1
mages ou altérations du matériau (p. ex. fissures, ...). ;s
En cas de doute remplacez-les ! S

En fonction des conditions ambiantes, les silos de sablage o s Gy /
et les couvercles sont soumis a un vieillissement naturel et d
doivent généralement étre remplacés aprés 15 ans de service.

L’année de fabrication se trouve sur le silo de sablage et dans
le couvercle ; notre service clientéle vous renseigne volon-
tiers.

Exemple d’un affichage : date de fabrication 01-2003.

Fig. 13

Pour le nettoyage :

NE PAS UTILISER de produits de nettoyage ou désinfectants
contenant des solvants !

Les solvants et les tensioactifs peuvent entrainer la formation
de microfissures dans le plastique (risque d’explosion !).

= Ne nettoyer les silos de sablage et les couvercles qu’en les frottant
avec un chiffon sec.

Nettoyage de la cabine de sablage

NE PAS UTILISER de produits de nettoyage ou désinfectants
solvantés. (Utilisation par exemple une eau de lessive).

= Retirer la tble perforée, et aspirer la cabine de sablage.

Eau de condensation
= Vérifier le purgeur (16).
= Dessécher a l'aide de la soupape (17).

-10 -
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Remplacement des buses

Pour le montage, voir le supplément accessoires.

Nettoyage de la buse de dosage

La buse de dosage du silo de sablage peut étre bouchée par des
saletés ou par du sable humide.

Lors du nettoyage, la buse de dosage se retire a I‘aide de I‘outil

joint et se réinsert ensuite.

= Aspirer et vider complétement le silo.

= Saisir la buse de dosage avec I‘outil et |a retirer en tirant vers le
haut (Fig. 16).

= Nettoyer la buse de dosage (par exemple en la vidant et aspi-
rant).

= Remonter la buse de dosage.

La buse de dosage doit étre complétement séche avant la

réinsertion !

Pour les silos de 25 - 70 um, la buse de dosage doit étre alignée
(Fig. 17)!

Voir également le complément ,,Nettoyage de la buse de do-
sage”,

Fig. 17

Nettoyer/remplacer la cartouche filtrante

= Débrancher I'appareil de I'alimentation en air comprimé.

= Retirer le flexible a air comprimé du silo.

= Dévisser la cartouche filtrante (taille de clé 14)

= Purger la cartouche filtrante a I'air comprimé ou la remplacer.

= Visser la cartouche filtrante et rebrancher le flexible a air compri-
mé.

Ecran de la lampe

L‘écran de la lampe peut ternir avec le temps.
Cet écran est disponible en tant que piéce de rechange.

Pieces de rechange

N’utiliser que des accessoires et des piéces de rechange fournis ou validés par la société
Renfert GmbH. L'utilisation d’autres accessoires ou d’autres piéces de rechange peut entrainer
des accidents et des dommages imprévisibles.

Les piéces de rechange et les piéces soumises a une usure naturelle se trouvent dans le catalogue des
piéces sur le site internet www.renfert.com/p918.

Les pieces exclues des droits a la garantie (pieces soumises a une usure naturelle et consommables)
sont marquées sur le catalogue des piéces de rechange. Le numéro de série et la date de fabrication se

trouvent sur la plaque signalétique de I‘appareil.

Indication pour le transport

* Vider tous les silos de sablage.

+ Commander un carton d‘expédition Renfert (Tel. +49 7731 8208-383).

Sur son site internet www.renfert.com Renfert vous propose dans la rubrique «conseils / service de
réparation» de télécharger le formulaire de retour.

-11 -



8 Elimination de défauts

Défauts

Causes

Remeédes

Contréle de fonc-
tionnement de la
sableuse Prebon-
der:

pas de change-
ment de couleur
aprés 4 secondes
de sablage sur le
Control pad.

* Pression de service trop faible.

« Vérifier I'affichage du manometre et modifier le réglage si
nécessaire.

» Accumulation d'abrasif entrainant
I'obstruction du silo de sablage en
cas de non-utilisation prolongée.

* Frapper avec précaution contre le silo de sablage pour
remédier a un blocage possible di a un entonnoir d'écou-
lement.

* Obturation de la buse de dosage.

Mesure a court terme :

- Ouvrir le couvercle du silo.

- Maintenir le flexible bleu obturé.

- Appuyer sur la commande a pied.

Des impuretés éventuelles peuvent ainsi se détacher de la
buse de dosage, ce qui permet de continuer le sablage.
ATTENTION : étant donné que les impuretés sont toujours
dans le silo, il est recommandé d'aspirer I'abrasif et de le
remplacer par du matériau frais, ainsi que de nettoyer la
buse de dosage.

* Obstruction de la cartouche filtrante
due a de I'hnumidité dans I'air com-
primé.

.
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Absence d’air et
de sable.

* Buse bouchée sur la piéce a main.
* Tuyaux de raccordement de la com-
mande a pied pliés.

* Sélecteur de silo en position intermé-
diaire.

+ Dévisser la buse de sablage de sur la piéce a main et purger.

» Dégager par insufflation d’air le tuyau de sablage sans buse
en actionnant la commande a pied.

« Vérifier les tuyaux de raccordement et faire la correction.

« Tourner l'interrupteur jusqu’a ce que son enclenchement soit
perceptible.

Unique ment de
I’air et pas d’abra-
sif / peu d‘abrasif.

* La buse de dosage de la chambre
de mélange est bouchée soit par de
I‘abrasif encrassé ou bien humide.

Unique ment de
I’air et pas d’abra-
sif / peu d‘abrasif.

* Les filtres de la chambre de mélange
sont bouchés.
* Abrasif impur ou humide.

* Remplacer la cartouche de filtre (22, Fig. 1)
(clé a fourche d'ouverture 14).
* Remplacer |‘abrasif.

L’appareil sable
continuellement.

» Commande a pied mal branchée.
» Soupape défectueuse dans la com-
mande a pied.

« Vérifier et corriger le branchement de la commande a pied.
» Echanger la commande a pied.

La lampe ne s‘al-
lume pas.

» Cable de réseau non branché.
« Eclairage défectueux.

* Brancher le cable.
« Faire remplacer I'éclairage par le service aprés-vente ou voir
la liste des piéces de rechange.

Fuite d’air com-
primé sur la com-
mande a pied.

* Les tuyaux pneumatiques sont mal
branchés.

* Intervertir les branchements.

Pas de mise en
marche avec la
commande a pied.

» Absence de pression sur la prise d’air
comprimé.
* Les tuyaux pneumatiques sont pliés.

« Vérifier les conduites d’air comprimé ou le compresseur.

* Les tuyaux pneumatiques sont pliés.

Les tuyaux de la
commande a pied
ne peuvent plus
étre otés.

* Le raccordement Push-in n’est pas
déverrouillé (Fig. 2).

* Appuyer fermement contre I'anneau latéral du raccordement
Push-in et tirer fortement sur les tuyaux.
Utiliser pour cela I‘outil de desserrage fourni (24).

L’arrét stop ins-
tantanné ne fonc-
tionne pas (la
buse sable en per-
manence).

* Les raccords pneumatiques ne sont
pas bien serrés.

* Le tuyau de sablage est usé.

* Pression externe a I‘entrée sur
I'alimentation en air trop basse
(15, Fig. 1).

* Le régulateur externe de pression sur
'unité d’entretien a été déréglé (vis
d’'ajustage est dévissée).

« Vérifier la bonne position des raccords pneumatiques.

* Remplacer le tuyau de sablage.

» Augmentez la pression externe a I'entrée a 5 bar minimum.
Affichage de la pression externe a I'entrée sur le manométre
(8, Fig. 1).

* Tourner le régulateur interne de pression dans le sens des
aiguilles d’'une montre jusqu’a sa butée. Faire fonctionner la
commande a pied et régler a 5 bar le régulateur de pression
se trouvant sur l'unité d’entretien (voir manométre).

-12-




Défauts Causes Remédes

Bruit d’échappe- * Sur la vanne-pilote se trouve en per- |+ Ceci n'est pas un défaut, mais une particularité d’'une perfora-
ment d’air lors de manence un petit trou (trés minime) tion d’aération, qui ne doit en aucun cas étre bouchée.
I‘emploi. duquel une petite fuite d’air se dégage.

* Continuer a tourner le sélecteur de silo | * Ne tourner le sélecteur de silo que lorsque la commande a
tout en actionnant la commande a pied| pied n‘est pas actionnée.

9 Caractéristiques techniques

Numéro d’article : 2969 1xxx 2969 4xxx
Tension nominale / V : 230 120
Tension secteur admissible / V : 220 - 240 100 - 120
Fréquence du réseau / Hz : 50/60
Consommation électrique éclairage / W : 16
Pression de service / hPa (bar) [psi] :

Standard Tank 1000 - 6000 (1 - 6) [14.5 - 87]

Prebonder Tank 600 - 1000 (0,6 - 1) [8.7 - 14.5]
Pression a I'entrée extérieur / hPa (bar) [psi] : 6000 - 8000 (6 - 8) [87 - 116]
Consommation d’air / I/min [cfm] : 98 a 6000 hPa

[3.46 a 87 psi]

Longueur de cable, env. / m [inch] : 2[78]
@ Flexible a air comprimé / mm [mil] :

a l'intérieur 4 [157]

a l'extérieur 6 [236]
@ Dimension du raccord pour une aspiration externe / mm [inch] :

a l'intérieur 35[1.38]

a l'extérieur 40 [1.57]
Dimensions (Lx H x P) : 395 x 320 x 510

[15.6 x 12.6 x 20.1]

Volume de la cabine de sablage /| [US gal] : 20 [5.3]
Volume de remplissage des réservoirs, par / ml [fl 0z] : 1000 [34]
Poids (vide), env. / kg [Ibs] : 11,5 [25.4]
Ce produit contient une source lumineuse de classe d’efficacité E
énergétique :

Conditions environnementales de fonctionnement *)

Les conditions ambiantes selon EN 61010-1 s’appliquent.
Conditions ambiantes selon EN 61010-1 *)

Conditions d‘environnement : en intérieur
Hauteur d'installation, max : 2.000 m au-dessus du niveau de la mer,
Température ambiante : 5-40°C [41 - 104 °F]

80 % max. a 31 °C [87,8 °F],décroissant

Humidite relative : linéairement jusqu'a 50 % & 40 °C [104 °F]

Variations de tension de I'alimentation secteur par rapport a la

! ) 10 %
valeur nominale, max. :

Degré de pollution : 2

Catégorie de surtension : Il

*) Dans les limites des « conditions environnementales de fonctionnement », le produit remplit les engagements de perfor-
mances mentionnées dans les caractéristiques techniques. Si I'appareil est utilisé en dehors de ces conditions environne-
mentales, les dispositifs de sécurité qu’il contient peuvent interrompre son fonctionnement, les performances annoncées
dans les caractéristiques techniques risquent de ne pas étre atteintes et la durée de vie des composants peut étre réduite.
Dans les « conditions environnementales selon EN 61010-1 », le produit satisfait aux exigences de sécurité de la norme
mentionnée. Une utilisation en dehors de ces conditions environnementales n’est pas autorisée, afin de préserver la sécurité
électrique du produit.

-13-
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Garantie

Pour une utilisation correcte Renfert accorde une garantie de 3 ans sur toutes les pieces de la
Basic prebonder

La condition pour la prise en charge sous garantie est la présence de la facture d’origine du dépét den-
taire.

Les piéces soumises a une usure naturelle ainsi que les pieéces consommables sont exclues des droits a
la garantie. Ces piéces sont marquées sur la liste des piéces de rechange.

Aucune garantie ne sera accordée en cas d’emploi incorrect, de non respect des instructions de net-
toyage, d’entretien et de branchement et dans le cas de réparations faites soiméme ou par un personnel
non formé, ou lors de I'utilisation de piéces détachées d’autre marque et de conditions extérieures inhabi-
tuelles ou inadmissibles selon les instructions d’emploi.

Une prestation réalisée dans le cadre d’'une garantie ne prolonge pas la durée de cette derniéere.

Exclusion de responsabilité

Renfert GmbH déclinera tout droit d’indemnisation et de garantie si:

le matériel a été utilisé dans d’autres buts que ceux décrits dans l'instruction de service.

le matériel a été d’une fagon ou d’une autre transformé - a I'exception des modifications citées dans le
mode d’emploi.

'appareil a été réparé par une personne non autorisée, ou dans le cas ou les piéces détachées ne se-
raient pas d’origine Renfert.

le matériel a été utilisé alors qu’il présentait des défauts de sécurité.

si le produit a subi des chocs mécaniques ou s'il a été fait tomber.

des accessoires ou consommables n‘étant pas fournis ou autorisés par Renfert GmbH sont utilisés.

Obligation d’information

Vous trouverez des informations sur REACH et SVHC sur notre site internet www.renfert.com dans la
section Service.

Consignes de mise aux déchets destinées aux
pays de I‘'UE

L’élimination de I'appareil ne doit étre fait que par une entreprise spécialisée. L’entreprise spécia-
lisée doit étre informée sur les restes nuisibles a la santé se trouvant dans I'appareil.

Pour sauvegarder, protéger et éviter la pollution de 'environnement et pour améliorer le recyclage des
matiéres premiéres (Recycling), la commission européenne a promulgué une nouvelle directive, selon

laquelle les appareils électriques et électroniques doivent étre repris par le fabricant, afin de garantir une
élimination conforme aux régles ou de conduire a un recyclage adéquat.

A l’intérieur de I'union européenne tous les appareils qui sont munis de ce symbole ne doivent
pas non triés étre déposés dans les décharges municipales.

Veuillez contacter votre revendeur local pour obtenir des informations sur I'élimination appropriée.

Sous réserve de modifications
-14 -
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Aiuto e informazioni online

@ https://www.renfert.com/basic-prebonder

Qui troverete i seguenti documenti e informazioni da scaricare:
- Istruzioni per 'uso
- Guida rapida
- Elenchi delle parti di ricambio e disegni delle parti di ricambio
- Istruzioni per la riparazione
- FAQ, cause ed eliminazione dei guasti
- Come fare - Video
- Dichiarazioni di conformita

Nota bene: i documenti e le informazioni elencate non sono disponibili per tutti i prodotti.

Introduzione

Simboli utilizzati

In questo manuale o sull‘apparecchio si trovano dei simboli con il significato seguente:
Pericolo
Pericolo immediato di lesioni. Osservare i documenti allegati!

Tensione elettrica
Pericolo dovuto alla tensione elettrica.

Attenzione
In caso di inosservanza sussiste il pericolo di danneggiare I'apparecchio.

Avvertenza
Utile descrizione offerta per facilitare I'uso dell’apparecchio.

Attenzione!
Portare gli occhiali protettivi.

L‘apparecchio & conforme alle direttive europee applicabili.

Questo prodotto & conforme alla legislazione del Regno Unito.
Vedere la dichiarazione di conformita UKCA su Internet all‘indirizzo www.renfert.com.

L‘apparecchio é soggetto alla direttiva UE 2002/96/CE (Direttiva RAEE).

Enumerazione, da osservare in modo particolare
* Enumerazione
- enumerazione subordinata

= Istruzione operativa/azione necessaria /immissione dati/sequenza di attivita:
Si richiede di eseguire le operazioni indicate nella sequenza prestabilita.
+ Risultato di un’azione/reazione dell’apparecchio/reazione del programma:

L'apparecchio o il programma reagiscono all’'azione eseguita oppure in seguito a un determinato
evento.

Altri simboli sono spiegati in sede di relativa applicazione.

Sicurezza

Uso consentito

La sabbiatrice Basic & destinata all’'uso professionale per applicazioni dentali negli studi dentistici e nei
laboratori odontotecnici, secondo quanto previsto dal manuale d’'uso. L’apparecchio & destinato all’esecu-
zione dei lavori seguenti:
 Serbatoio Prebonder :
Condizionamento superficiale prima dell'inserimento di protesi fisse in bocca — adatto per biossido di
zirconio / metalli / materiali ibridi (ceramica/resina) e polimeri.
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» Serbatoio classico (25 - 70 ym / 70 - 250 ym):
Tutte le attivita dentali finora svolte in studio dentistico:
- Rimozione dei residui di cemento dentale
- Pulizia delle protesi
- Satinatura
- Tutte le classiche attivita odontotecniche

3.2

Significato delle presenti istruzioni

Le presenti istruzioni per 'uso descrivono come utilizzare I'apparecchio in modo sicuro.

La mancata osservanza delle istruzioni per 'uso pud provocare scosse elettriche letali, nonché lesioni e
danni.

= Utilizzare I'apparecchio solo in conformita alle presenti istruzioni per 'uso.
= |l manuale d'uso deve essere sempre tenuto a portata di mano presso I'apparecchio.
= Consegnare le istruzioni per I'uso a tutti i nuovi utilizzatori dell’apparecchio.

3.3

Requisiti per gli operatori

= |l prodotto deve essere utilizzato solo da persone di eta superiore ai 14 anni, che abbiano familiarita
con le procedure e le norme di uno studio dentistico o di un laboratorio odontotecnico.

Condizioni operative sicure dell’apparecchio

Componenti difettosi, danneggiati o che presentano perdite possono causare lesioni.

= Controllare che il cavo di rete, la struttura esterna e gli altri componenti come i cavi di collegamento, i
tubi flessibili e il pannello di controllo non presentino danni come pieghe, incrinature, porosita e segni di
usura.

= Mettere immediatamente fuori servizio 'apparecchio danneggiato e staccare la spina dalla rete elettri-
ca. Inviare I'apparecchio in riparazione o smaltirlo in modo sicuro. Nel frattempo, assicurarsi che 'appa-
recchio non venga riacceso per evitare che venga utilizzato accidentalmente.

= Non esporre I'apparecchio a urti meccanici. Non far cadere I'apparecchio.

3.5

Pericoli dovuti a modifiche e riparazioni

Modifiche e riparazioni inadeguate all’apparecchio possono provocare incidenti, incendi e scosse
elettriche.

= Far riparare I'apparecchio solo da un rivenditore specializzato o inviarlo al centro assistenza.

3.6

Pericolo di scosse elettriche e di incendio

Rischio di scosse elettriche e di incendio a causa di una tensione di esercizio eccessiva o della
mancanza di un conduttore di protezione.

= Mantenere la spina di rete facilmente accessibile.

= Utilizzare I'apparecchio unicamente con un cavo di rete dotato di un sistema di spine specifico per il
Paese di utilizzo. La modifica del cavo di rete deve essere effettuata solo da un elettricista qualificato.

= Mettere in funzione I'apparecchio solo se le informazioni riportate sulla targhetta corrispondono alla rete
di alimentazione.

= Connettere I'apparecchio solo a prese di corrente collegate al sistema di protezione di terra.

3.7

Pericolo di lesioni agli occhi e alla pelle

L’alta pressione e la rottura dei componenti sotto pressione possono causare lesioni agli occhi e
alla pelle.

= Indossare occhiali protettivi adeguati per tutti gli interventi sull’apparecchio.
= Non sabbiare mai in direzione degli occhi o sulla cute non protetta.
= Non sabbiare mai con la lastra di ispezione aperta.

3.8

Rischi per la salute dovuti alla polvere

La polvere che fuoriesce puo causare danni alla salute.

= Utilizzare I'apparecchio con un’aspirazione adeguata. L'aspirazione deve essere adeguata alla polvere
prodotta.



4.2

Descrizione del prodotto
Descrizione generica

La sabbiatrice Renfert “BASIC prebonder” & dotata di un sistema di sabbiatura Prebonder appositamente
sviluppato. | parametri di sabbiatura e il materiale abrasivo utilizzato, “Surface-pro”, sono stati calibrati
con precisione sulla base di studi scientifici dell’Universita Ludwig Maximilian di Monaco di Baviera per

il condizionamento superficiale di protesi fisse. In questo modo, I'apparecchio garantisce una forza di
adesione massima e affidabile su materiali da restauro dentale quali ossido di zirconio, metalli, materiali
ibridi (ceramica/resina) e polimeri moderni — ideale per preparare la superficie prima del posizionamento
definitivo in bocca. Il BASIC prebonder viene fornito nella versione con 2 serbatoi. E* possibile aggiungere
successivamente ulteriori serbatoi (vedi accessori) ottenendo cosi una versione a 3 o a 4 serbatoi.

La sabbiatrice BASIC prebonder € particolarmente indicata per l‘'uso esatto e mirato dell‘abrasivo grazie
all‘arresto rapido automatico.

Componenti ed elementi funzionali

1 Regolatore della pressione 10 Lastra visiva 19 Raccordo per comando a
2 Presa sull‘apparecchio 11 Manipolo pedale (B)
3 Interruttore ON / OFF 12 Manicotto 20 Camera di miscela
4 Coperchio del serbatoio 13 Siringa d‘aria 21 Tubo per I'aspirazione
5 Valvola di disaerazione 14 Griglia del fondo 22 Cartuccia dei filtri
6 Manometro (Pressione di 15 Raccordo per l‘aria com- 23 Serbatoio
sabbiatura) pressa 24 Chiave a forchetta
7 Regolatore della pressione 16 Separatore d‘acqua 25 Comando a pedale
(fisso) 17 Valvola del separatore 26 Tubo per I'aria compressa
8 Manometro (Pressione di d‘acqua 27 Cordone di rete
alimentazione) 18 Raccordo per comando a
9 Selettore pedale (A)
6 7 8 9 15 16




Dotazione

BASIC prebonder

Comando a pedale

Kit di raccordi

Prebonder control pad 50 um
Prebonder control tip (1 + 4)
Prebonder surface pro 50 ym
Istruzioni per 'uso con allegati
Cordone di rete

[ U U N ) I e N e Y

Accessori

Serbatoi di riequipaggiamento:
2959-0050 Basic quattro IS Serbatoi di riequipaggiamento 25 - 70 ym
2959-0250 Basic quattro IS Serbatoi di riequipaggiamento 70 - 250 ym

Abrasivi

Prebonder surface pro

1597-0050 50um, bianco 2 kg, 4 sacchetti da 500 g
Cobra Ossido d’alluminio

1594-1105 25 pm, bianco Bidone da 5 kg
1594-1205 50 pm, bianco Bidone da 5 kg
1594-2220 50 um, bianco Secchio da 20 kg
1584-1005 90 um, bianco Bidone da 5 kg
1583-1005 110 pm, bianco Bidone da 5 kg
1583-1020 110 pm, bianco Secchio da 20 kg
1587-1005 125 um, rosa Bidone da 5 kg
1587-1020 125 pm, rosa Secchio da 20 kg
1585-1005 250 um, bianco Bidone da 5 kg
1585-1020 250 pm, bianco Secchio da 20 kg

Rolloblast Perle di vetro

1594-1305 50 ym Bidone da 5 kg
1594-2312 50 um Bidone da 12,5 kg
1589-1005 100 um Bidone da 5 kg

Ugelli

Ugelli rotondi

90003-8070 Prebonder jet-nozzle
90002-1203 0,4 mm [0.0158 inch]
90003-3213 0,65 mm [0.0256 inch]
90002-1204 0,8 mm [0.0315 inch]
90003-3211 1,0 mm [0.0394 inch]
90003-3214 1,2 mm [0.0473 inch]
90002-1205 1,4 mm [0.0552 inch]
90002-1205 2,0 mm [0.0788 inch]

Ugelli a fessura larga
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.0591 x 0.1379 inch]

90003-0375 Prebonder control pad 50 pm
90003-9010 Prebonder control tip



5 Messa in funzione

Pericolo di lesioni!

| tubi flessibili allentati possono causare colpi di frusta.

Collegare prima i tubi flessibili all’apparecchio.

Azionare il comando a pedale solo dopo aver collegato tutti i tubi flessibili.

5.1 Installazione

Per l'installazione scegliere una base di supporto stabile e antisdrucciolo.

5.2 Raccordo del comando a pedale

= Prendere il comando a pedale che si trova nella cabina di sab-
biatura.

= Inserire I'estremita del tubo contrassegnata con ,A* (25) fino
alla battuta nel raccordo sulla sabbiatrice (18) contrassegnato
con A"

= Inserire |'estremita del tubo contrassegnata con ,B* (25) fino
alla battuta nel raccordo sulla sabbiatrice (19) contrassegnato
con B

Per inserire il tubo flessibile si deve superare una leggera resi-
stenza.

5.3 Raccordo dell‘aria compressa

= Innestare il tubo dell‘aria compressa (26) nell‘apposito raccor-
do (15) fino alla battuta. Nel far cid € necessario superare una
percepibile leggera resistenza.

= Per la connessione alla rete pneumatica, scegliere il raccordo
adatto dal set in dotazione e applicarlo sull‘altra estremita del
tubo.

= Collegamento alla rete di alimentazione d’aria compressa.

= Verificare che la pressione di alimentazione sia nel campo di
valori richiesto (vedi dati tecnici). Il valore & indicato sul mano-
metro (8, Fig. 1).

A Non azionare mai il regolatore della pressione (7) sul gruppo
condizionatore. Questo é stato impostato e fissato in fabbrica
su max. 6 bar, al fine di garantire la funzionalita ottimale delle
valvole di strozzatura.

Fig. 3

5.4 Collegamento elettrico

A Osservare le istruzioni del capitolo 3.6 Pericolo di scosse
elettriche e incendio!

= Collegare il cavo di alimentazione (27) alla presa dell‘apparec-
chio (2).
= Inserire la spina nella presa per l‘alimentazione elettrica.

5.5 Collegamento all‘aspirazione
= Montare il tubo dell‘aspirazione sul tubo di aspirazione (21).
» Nel caso di aspirazioni con accensione automatica:

= inserire la spina di rete della sabbiatrice nella presa destinata
alle utenze elettriche dell‘aspirazione.
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5.6.1

5.7

Riempire i serbatoi

Non applicare iscrizioni o etichette adesive sul serbatoio e
sul coperchio del serbatoio.

Non azionare il comando a pedale mentre si riempiono i ser-
batoi!

In caso di serbatoio Prebonder, inserire e utilizzare solo 500g
di materiale abrasivo per volta.

= Disaerare completamente i serbatoi premendo la valvola di
disaerazione (5).

= Svitare il coperchio del serbatoio (4). (Se non & possibile svitare
facilmente il coperchio del serbatoio, c'e€ ancora della pressione residua nel serbatoio >>> Azionare
nuovamente la valvola di disaerazione!).

= Riempire con abrasivo fino al livello mass (Fig. 7) (rigonfiamento 25

del serbatoio sotto al filetto). ———————

= Pulire la filettatura sia del serbatoio di sabbiatura che del coper- max - _
chio, e la guarnizione. -

= Serrare il coperchio del serbatoio a mano.

I residui di abrasivo sulla guarnizione causano perdite e I'u-
sura prematura della guarnizione. Fig. 7

Y

Attenzione: Non inclinare il coperchio del serbatoio quando
lo si avvita.

Controllare che il coperchio del serbatoio sia chiuso saldamente prima di mettere in funzione.

| coperchi dei serbatoi che non sono ben chiusi possono aprirsi in modo esplosivo.
Rischio di lesioni dovuto a componenti che si staccano e alla fuoriuscita improvvisa di abrasivo.

= Impiegare solamente dell’abrasivo pulito e asciutto della granulometria adatta (vedi accessori).
La vostra sabbiatrice & ora pronta per 'uso.

Materiali di sabbiatura approvati

» Prebonder surface pro

» Cobra (Renfert GmbH)

* Rolloblast (Renfert GmbH)

+ ROCATEC (3M ESPE)

E‘ ammesso l‘'uso di materiali di sabbiatura di altri produttori solo se corrispondono per dimensioni e for-
ma della grana e per grado di purezza ai materiali sopra citati.

Il materiale abrasivo “Prebonder surface-pro” & stato dettagliatamente testato nelllambito di studi scienti-
fici presso I'Universita Ludwig Maximilian di Monaco di Baviera, analizzando la distribuzione delle dimen-
sioni delle particelle, la forma geometrica, la durezza e il livello di purezza.

Pur presentando parametri tecnici simili, molti materiali abrasivi reperibili sul mercato mostrano notevoli
differenze in queste proprieta. Prebonder surface-pro rappresenta una soluzione appositamente sviluppa-
ta, che si distingue per una qualita sempre elevata e costante.

In caso di impiego di altri materiali di sabbiatura, la ditta Renfert GmbH declina qualsiasi responsabilita in
relazione alla funzione e alla durata degli apparecchi.

Impostazione della pressione di esercizio

Il serbatoio Prebonder é dotato di un manometro piu sensibi-
le per una regolazione piu precisa della pressione.

Assicurarsi che I'indicatore della pressione si trovi nel campo

verde (0,6 - 1 bar).

= Azionare il comando a pedale e regolare la pressione di sabbia-
tura sul regolatore della pressione (1) del relativo serbatoio.

¢ La pressione sara indicata sul manometro (6).
Durante lunghe pause lavorative la pressione nei serbatoi dell‘ap-
parecchio diminuisce. Per ripristinare la pressione impostata in
tutti i serbatoi, azionare brevemente il comando a pedale.

Sabbiare il restauro dentale solo quando I'indicatore si trova
nel campo verde.




5.8

N,

6.1
6.1.1

6.1.2

6.1.3

Siringa d‘aria
Per rimuovere residui di materiale di sabbiatura e polvere, € possibile utilizzare la siringa d‘aria
(13, Fig. 1).

Operazione

In caso di tasti a membrana danneggiati o malfunzionanti,
mettere fuori funzione I‘apparecchio e inviarlo in riparazione!
Rimuovendo la membrana sussiste il rischio di scossa elettri-
ca!

Non utilizzare il comando a pedale mentre si seleziona il ser-
batoio.

= Accendere [illuminazione (3).

= Selezionare il serbatoio tramite il selettore (9, Fig. 1).

= Prendere il manipolo coordinato al serbatoio selezionato (vedi
contrassegno colorato).

= Azionare il comando a pedale (25, Fig. 1).
¢ L‘abrasivo viene trasportato finché si aziona il comando a pedale.

Fig. 9

Principio di sabbiatura Prebonder

Control tip #—

Il manipolo prebonder & dotato di una speciale impugnatura S
ergonomica e di un Control tip integrato. Questo offre i seguenti Fig. 10
vantaggi:

» Aiuta a mantenere sempre la distanza ottimale dalla superficie | I|
durante I'operazione di sabbiatura. i
La distanza incide in maniera determinante sull’erogazione di '

energia:

- Un’erogazione di energia troppo elevata pud danneggiare la
struttura del materiale e/o ridurre la bagnabilita della superficie.

- Un’erogazione di energia troppo bassa provoca un’attivazione
superficiale insufficiente e di conseguenza una ridotta forza di Fig. 11
adesione.

» Grazie all'indicatore di sabbiatura preciso, & possibile vedere
esattamente dove colpisce la sabbia abrasiva. In questo modo

& possibile proteggere con precisione le zone delicate, come i K
bordi della corona o le superfici gia lucidate, evitando la sabbia-

tura accidentale.  “eld

Fig. 12

Jet-nozzle

A differenza degli ugelli classici, progettati principalmente per massimizzare I'asportazione del materiale,
l'ugello Prebonder (Prebonder jet-nozzle) é stato specificamente progettato per soddisfare le esigenze di
pretrattamento adesivo delle superfici.

Grazie alla particolare disposizione geometrica, I'obiettivo principale non & la rimozione del materiale, ma
la trasformazione mirata della superficie al fine di garantire una forza di adesione ottimale.

Test di funzionamento con Control pad
Per garantire la corretta regolazione dell’energia di sabbiatura, si raccomanda di utilizzare il Control pad
in dotazione prima di trattare la protesi dentale.

Se durante una sabbiatura di 1-2 secondi si verifica un cambio di colore sul pad, significa che I'energia di
sabbiatura & correttamente regolata per il condizionamento superficiale.



6.2

7.2

7.3

» NON utilizzare agenti detergenti o disinfettanti che contengono

Note
Sabbiatura piana con ugelli di sabbiatura:

90003-1739 1,5x 3,5 mm [0.059 x 0.138 inch]
Per |la sabbiatura di vetroceramica >> attenersi alle indicazioni del costruttore.

Silanizzazione a freddo nella sabbiatrice

Le sabbiatrici Renfert della serie Basic sono raccomandate in modo esclusivo da 3M ESPE per I'impiego
di ROCATEC™.,

Questo sistema adesivo ¢ ideale per creare un legame tra un composito e un materiale dentale (metallo,
resina, ceramica, zirconia).

Vantaggio:

il rivestimento si crea a freddo, evitando cosi uno stress termico all’interno della struttura di metallo e
quindi il rischio di deformazione. Tutte le sabbiatrici della gamma Basic possono essere utilizzate per
ROCATEC™ grazie al flusso uniforme e omogeneo dell’abrasivo che le caratterizza.

Pulizia / Manutenzione

Prima di eseguire dei lavori di pulizia e manutenzione:

Spegnere I‘apparecchio e staccare la spina dalla presa di corrente!
Staccare I'apparecchio dall‘aria compressal!

Serbatoio di sabbiatura

Controllare regolarmente, almeno una volta all’anno, i ser- y AL 1D
batoi di sabbiatura e i coperchi dei serbatoi per individuare T A P
eventuali danni o alterazioni del materiale (ad es. incrinature, | &= ( -'-’a’.] “’;‘E -
...). Nel dubbio, sostituirli! AR T

In base alle condizioni ambientali, i serbatoi di sabbiatura e
i coperchi dei serbatoi sono soggetti a usura naturale e, in
genere, devono essere sostituiti dopo 15 anni di utilizzo.

L’anno di produzione si trova sull’indicatore del serbatoio e
del coperchio; il servizio clienti & disponibile per consigliarvi.
Esempio di indicazione: data di produzione 01-2003

Fig. 13

Per la pulizia:

NON utilizzare agenti detergenti o disinfettanti che contengono solventi. | solventi e i tensioattivi
possono causare microfessure nel materiale plastico (rischio di esplosione!).

= Pulire il serbatoio di sabbiatura e il coperchio utilizzando solo un panno asciutto.

Pulizia dell’interno

solventi. (uso ad es. acqua saponata).

= Smontare la lamiera forata, pulire la cabina con un aspirapolve-
re.

Acqua di condensa

= Controllare il separatore d’acqua (16).
= Drenare tramite valvola (17).

-10 -



7.4

7.5

N,

7.6

1.7

7.8

A

7.9

Sostituzione degli ugelli

Per il montaggio vedi istruzioni allegate all‘accessorio.

Pulire l‘ugello dosatore
L‘ugello dosatore della camera di miscela puo otturarsi a causa di
impurita e dell'umidita nell‘abrasivo.

Per la pulizia, togliere I‘ugello dosatore con I‘attrezzo allegato e
rimontarlo dopo la pulizia.

= Svuotare completamente il serbatoio servendosi di un aspirato-
re!

= Afferrare l‘'ugello dosatore con I‘attrezzo e sfilarlo verso I‘alto
(Fig. 16).

= Pulire l'ugello dosatore (ad es. con l‘'ugello d‘aria).

= Rimontare l‘ugello dosatore.

L‘ugello dosatore deve essere completamente asciutto prima

del rimontaggio!

Allineare I‘ugello dosatore nei serbatoi da 25 - 70 uym (Fig. 17)!

Vedi anche allegato ,,Pulire I‘ugello dosatore*.

Pulizia/sostituzione della cartuccia del filtro

= Scollegare I'apparecchio dall’alimentazione di aria compressa.
= Estrarre il tubo dell’aria compressa sul serbatoio.

= Svitare la cartuccia del filtro (Apertura chiave 14)

= Soffiare o sostituire la cartuccia del filtro.

=> Avvitare la cartuccia del filtro e reinserire il tubo dell’aria com-
pressa.

Copertura della lampada

Nel corso del tempo, la copertura a riparo dell‘illuminazione pud diventare opaca.
Questa copertura puo essere ordinata come pezzo di ricambio.

Parti di ricambio

Utilizzare unicamente accessori e ricambi forniti o approvati da Renfert GmbH.

L’uso di altri accessori o ricambi puo causare incidenti e danni imprevedibili.

Le parti di consumo e i ricambi sono riportati nella lista dei ricambi che si trova sul sito internet
www.renfert.com/p918.

Le componenti escluse dalla garanzia (parti soggette ad usura o di consumo) sono marcate nella lista dei
ricambi. Il numero di serie e la data costruzione si trovano sulla targhetta dell‘apparecchio.

Consigli per il trasporto

» Svuotare tutti i serbatoi
* Richiedere un imballo Renfert per il trasporto (Tel. +49 7731 8208-383)

Sul sito web di Renfert www.renfert.com vi offriamo la possibilita di scaricare il modulo per ritornare I'ap-
parecchio sotto ,Consulenza / Servizio Riparazione®.

-11 -



8 Eliminare i malfunzionamenti

Difetto

Causa

Rimedio

Prebonder - Test di fun-
zionamento:

Nessun cambiamento di
colore dopo 4 secondi
di sabbiatura sul Control
pad.

* Pressione di esercizio troppo

bassa.

* Controllare I'indicatore del manometro e regolare
ulteriormente se necessario.

» Cono di scorrimento ostruito nel
serbatoio di sabbiatura in caso di

prolungato inutilizzo.

« Battere delicatamente contro il serbatoio di sabbiatu-
ra per eliminare un’eventuale ostruzione causata dal
cono di scorrimento.

* Ostruzione dell'ugello dosatore.

* Intervento provvisorio:
- Aprire il coperchio del serbatoio.
- Tenere chiuso il tubo blu.
- Azionare il comando a pedale.
In questo modo & possibile rimuovere un’eventuale
impurita dall’'ugello dosatore e quindi riprendere I'o-
perazione di sabbiatura.
ATTENZIONE: Poiché l'impurita € ancora presente
nel serbatoio, si raccomanda di aspirare la sabbia
abrasiva e sostituirla con materiale nuovo, oltre a
pulire accuratamente 'ugello dosatore.

* Ostruzione della cartuccia del

filtro a causa dell’'umidita presente

nell’aria compressa.

L]
wn
o
(7]
=
=
c
=
(0]
[5)
Q
Q
-
c
Q
O,
Q
o
@
=h
=
o

—
1<
[0
o
=
Q
Q
©
PO
N
()]
T
<
N
Q
——

Mancata erogazione di
aria e di sabbia.

* L'ugello sul manipolo & otturato.

* | tubi di raccordo del comando a

pedale sono strozzati.

» Selettore del serbatoio in posizio-
ne intermedia.

Svitare 'ugello e pulire con aria compressa.
Liberare il tubo privato dell'ugello azionando il co-
mando a pedale.

Controllare i tubi di raccordo e posizionarli corretta-
mente.

Girare l'interruttore fino a che si senta uno scatto.

Erogazione di sola aria
e niente abrasivo / poco
abrasivo.

* L'ugello dosificatore nella camera

di miscela é stato ostruito dalle im-

purita o dall'umidita dell‘abrasivo.
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Erogazione di sola aria
e niente abrasivo / poco
abrasivo.

* La combinazione di filtri nella ca-

mera di miscela & otturata.
* Abrasivo impuro o umido.

« Sostituire la cartuccia dei filtri (22 / Fig. 1)
(chiave a forcella SW 14).
* Sostituire I'abrasivo.

L’apparecchio continua a
sabbiare.

* Collegamento errato del comando

a pedale.

+ La valvola nel interruttore a pedale

¢ difettosa.

« Controllare e correggere il collegamento del coman-
do a pedale.
» Cambiare l'interruttore a pedale.

La lampada non si accen-
de.

* Il cavo di rete non é collegato.

* Guasto all‘iluminazione.

* Collegare il cavo di rete.
» Sostituire I'illuminazione tramite servizio assistenza
tecnica oppure vedasi l‘elenco dei pezzi di ricambio).

Dal comando a pedale
fuoriesce aria compressa.

* Collegamento errato dei tubi pneu-

matici.

* Invertire i collegamenti.

Il comando a pedale non
mette in funzione 'appa-
recchio.

* Sull’attacco dell’aria compressa
manca la pressione.
* | tubi pneumatici sono strozzati.

 Controllare la tubazione dell’aria compressa risp. il
compressore.
* Installare i tubi nuovamente.

Non é piu possibile toglie-
re i tubi del comando a
pedale dall’apparecchio.

* Il raccordo Push-in non & sblocca-

to (Fig. 2).

* Premere con forza contro I'anello del raccordo Push-
in dalla parte del tuvo e tirare i tubi con forza. Per fare
cio utilizzare la chiave a forchetta in dotazione (24).

L’arresto rapido non fun-
ziona (l'ugello sabbia in
permanenza).

* | raccordi pneumatici sono laschi.

* Il tubo di sabbiatura & usurato.
* La pressione dell’aria compressa
sul raccordo esterno (15, Fig. 1) &

troppo bassa.

* |l regolatore di pressione esterno
sul gruppo condizionatore é stato
alterato (La vite di registro si € al-

lentata).

« Controllare che i raccordi pneumatici siano collegati
correttamente.

« Sostituire il tubo di sabbiatura.

* Aumentare la pressione di raccordo esterno a 5 bar
min. La pressione esterna si visualizza sul manometro
(8, Fig. 1).

* Ruotare il regolatore di pressione interno in senso
orario fino all'arresto. Azionare il comando a pedale e
impostare il regolatore di pressione sul gruppo condi-
zionatore su 5 bar (vedi manometro).

-12-




Difetto Causa Rimedio

« Non ¢ un difetto, ma un foro di disaerazione dovuto al
sistema, che non si deve chiudere.

Rumori d’aria quando I’ap-
parecchio & in servizio.

« Le valvole di comando presentano
in parte una piccola perdita perma-
nente, dalla quale fuoriesce (molto
poca) aria.

» Rotazione del selettore del serbato-
io con contemporaneo azionamento
dell'interruttore a pedale.

* Ruotare il selettore del serbatoio soltanto a interruttore
a pedale non azionato.

9 Dati tecnici

Numero dell’articolo: 2969 1xxx 2969 4xxx
Tensione nominale / V: 230 120
Tensione di rete ammissibile / V: 220 - 240 100 - 120
Frequenza direte / Hz: 50/60

Consumo energetico illuminazione / W: 16

Pressione di lavoro / hPa (bar) [psil:
Standard Tank
Prebonder Tank

Pressione di raccordo esterno / hPa (bar) [psi]:

1000 - 6000 (1 - 6) [14.5 - 87]
600 - 1000 (0,6 - 1) [8.7 - 14.5]

6000 - 8000 (6 - 8) [87 - 116]

98 a 6000 hPa
[3.46 a 87 pis]

Consumo d’aria / I/min [cfm]:

Lunghezza del cavo, ca. / m [inch]: 2[78]
@ Tubo pneumatico di / mm [mil]:

- interno: 4 [157]

- esterno: 6 [236]
@ Manicotto di raccordo per aspiratore esterno / mm [inch]

- interno: 351[1.38]

- esterno: 40 [1.57]
Dimensioni (L x A x P) mm [inch] : 395 x 320 x 510

[15.6 x 12.6 x 20.1]

Volume cabina di sabbiatura / | [US gal]: 20 [5.3]
Capienza serbatoi, cad. / ml [fl oz]: 1000 [34]
Peso (da vuoto), ca. / kg [Ibs]: 11,5 [25.4]
Questo prodotto contiene una sorgente luminosa di classe E

di efficienza energetica:

Condizioni ambientali per il funzionamento *)

Valgono le condizioni ambientali secondo EN 61010-1.
Condizioni ambientali secondo EN 61010-1 *)

Condizioni ambientali: in ambienti chiusi

Altezza di installazione, max:

2.000 m sul livello del mare

Temperatura ambiente:

5 - 40 °C [41 - 104 °F]

Umidita relativa:

max. 80 % a 31 °C [87,8 °F],

con diminuzione lineare fino al 50 % a 40 °C [104 °F]

Fluttuazioni di tensione della rete di alimentazione rispetto

. ; 10 %
al valore nominale, max:

Grado di inquinamento: 2

Categoria di sovratensione: Il

*) 1l prodotto garantisce le prestazioni indicate nei dati tecnici se utilizzato all'interno delle “condizioni ambientali di funziona-
mento” specificate. L'uso dell’apparecchio al di fuori delle condizioni ambientali specificate pud attivare i dispositivi di sicurez-
za, compromettere le prestazioni indicate nei dati tecnici e ridurre la durata dei componenti.

Il prodotto soddisfa i requisiti di sicurezza della norma EN 61010-1 se utilizzato all'interno delle “condizioni ambientali” speci-
ficate. L'uso al di fuori di tali condizioni non & consentito, in quanto potrebbe compromettere la sicurezza elettrica.
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Garanzia

Con un impiego conforme la Renfert concorda su tutte le parti della BASIC prebonder garanzia di 3 anni.
Si puo far ricorso alla garanzia a condizione di poter presentare la fattura di vendita originale del deposito
specializzato.

Sono esclusi dalla garanzia i pezzi soggetti a naturale usura nonché i pezzi di consumo. Questi pezzi
sono contrassegnati nell‘elenco dei pezzi di ricambio.

La garanzia perde la sua validita con un impiego non conforme, quando le norme per 'uso, la pulizia, la
manutenzione e il raccordo non vengono osservate, con riparazioni effettuate in proprio o da personale
non autorizzato, con 'uso di parti di ricambio di altri fabbricanti oppure con influssi insoliti o non conformi
alle istruzioni per 'uso. Una prestazione in garanzia non prolunga la durata della garanzia stessa.

Esclusione dalla garanzia

La Renfert GmbH non riconosce alcun diritto di risarcimento danni e di garanzia se:

si impiega il prodotto per degli scopi non contemplati nelle istruzioni per I'uso.

si modifica il prodotto in qualsiasi modo — oltre alle modifiche descritte nelle istruzioni per 'uso.

il prodotto viene riparato da personale non autorizzato o se non si impiegano le parti di ricambio originali
Renfert.

si continua ad usare il prodotto anche se si constatano delle carenze relative alla sicurezza.

il prodotto viene esposto ad urti meccanici o se viene fatto cadere.

vengano impiegati accessori o materiali di consumo non forniti o non approvati da Renfert GmbH.

Obblighi informativi

Informazioni su REACH e SVHC si trovano sul nostro sito internet www.renfert.com/service nella sezio-
ne Supporto.

Indicazioni sullo smaltimento per i paesi dell‘'UE

Per lo smaltimento dell’apparecchio & necessario rivolgersi ad una ditta specializzata. Tale ditta
specializzata deve essere informata riguardo ai residui nocivi per la salute presenti all’interno
dell’apparecchio.

Per preservare e tutelare 'ambiente, prevenire 'inquinamento ambientale e migliorare il riciclaggio delle
materie prime, la Commissione Europea ha emanato una direttiva secondo cui i dispositivi elettrici ed
elettronici vengono restituiti al produttore per destinarli allo smaltimento a norma o al riciclaggio.

Nell’Unione Europea, gli apparecchi contrassegnati con il simbolo seguente non devono essere
smaltiti nella raccolta rifiuti residenziali non differenziata.

Per informazioni su uno smaltimento conforme, rivolgersi al rivenditore locale.

Con riservo di modifiche.
-14 -
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Ayuda e informacion en linea

@ https://www.renfert.com/basic-prebonder

Aqui encontrara los siguientes documentos e informacién para descargar:
- Manual de instrucciones
- Guia de inicio rapido
- Listas de piezas de recambio y Planos de piezas de recambio
- Instrucciones de reparacion
- Preguntas frecuentes, causas y rectificacion de averias
- Coémo - Videos
- Declaraciones de conformidad

Nota:
Los documentos e informacion que figuran en la lista no estan disponibles para todos los productos.

Introduccion

Simbolos empleados

En estas instrucciones de servicio o en el aparato, encontrara simbolos con el siguiente significado:
Peligro
Existe inmediato peligro de lesiones. jTenga en cuenta los documentos adjuntos!

Tension eléctrica
Existe peligro por tension eléctrica.

Atencion

En caso de no observar la indicacion, existe peligro de que el aparato se daiie.
Indicacién

Indica una advertencia util en cuanto al servicio, facilitando al mismo tiempo el manejo.

Atencion!
Llevar gafas protectoras.

El aparato satisfache las exigencias de las correspondientes directivas UE.

Este producto cumple con la legislacion britanica pertinente.
Véase la declaracion de conformidad de la UKCA en Internet en www.renfert.com.

El aparato esta sujeto a la directiva UE 2002/96/UE (directiva RAEE).

Se debe respetar sobre todo la siguiente enumeracion.

¢ Enumeracion
- enumeracion subordinada

= Instruccion de manipulacién/accion requerida/introduccion/sucesion de trabajo:
Se le pedira que realice la manipulacion indicada en el orden especificado.
+ Resultado de una manipulacién / reaccién del aparato / reaccion del programa:
El aparato o programa reacciona a su accién o porque se produjo un evento determinado.
Otros simbolos se explican en el momento de uso.

Seguridad

Utilizacion conforme al uso previsto

La arenadora Basic esta destinada al uso comercial para aplicaciones dentales en clinicas dentales y
laboratorios odontolégicos en conformidad con el manual de instrucciones. El aparato esta previsto para
los siguientes trabajos:
* Depésito Prebonder:
Acondicionamiento de la superficie antes de la colocacion de una restauracion dental fija en la boca:
adecuado para dioxido de circonio, metales, materiales hibridos (ceramica/resina) y polimeros.
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» Depésito clasico (25-70 uym / 70-250 uym):
Todas las actividades dentales que hasta ahora también se realizaban en la clinica dental:
- Eliminacion de restos de cemento dental
- Limpieza de protesis
- Satinado
- Todas las actividades clasicas de la practica protésica dental

3.2

Significado de estas instrucciones

Este manual de instrucciones sirve de guia para el uso seguro del aparato.

No respetar las instrucciones de uso puede provocar accidentes con riesgo de muerte por descarga
eléctrica, lesiones y danos.

= Unicamente utilizar la arenadora respetando este manual de instrucciones.
= Conserve el manual de instrucciones junto con el aparato.
= Entregue el manual de instrucciones a todos los usuarios posteriores del aparato.

3.3

Requisitos para los usuarios

= El producto solo debe ser manejado por personas mayores de 14 afos que estén familiarizadas con
los procedimientos y normas de un laboratorio odontolégico o clinica dental.

3.4

Estado de seguridad del aparato

Los componentes defectuosos, dafados o con fugas pueden causar lesiones.

= Compruebe el cable de red, la carcasa y otros componentes como los cables de conexién, las mangue-
ras y el teclado de membrana con el fin de detectar dafios tales como dobleces, fisuras, porosidad o
sintomas de envejecimiento.

= Apague inmediatamente el aparato dafado y extraiga el enchufe de red. Envie el aparato a reparar o
eliminelo de forma segura. Hasta ese momento, asegure el aparato contra el reencendido para que no
se utilice inadvertidamente.

= No someta el aparato a golpes mecanicos. No lo deje caer.

3.5

Peligros por modificaciones y reparaciones

La realizacién de modificaciones y reparaciones inadecuadas en el aparato puede dar lugar a
accidentes, incendios y descargas eléctricas.

= Deje la reparacion del aparato exclusivamente en manos de un distribuidor autorizado.

3.6

Peligro de descarga eléctrica e incendio

Peligro de choque eléctrico e incendio por una tension de funcionamiento demasiado alta o la
falta de un conductor de proteccion.

= Asegurese de que el enchufe de red sea facilmente accesible.

= Ponga en marcha el aparato solamente si dispone de un cable de red con un sistema de enchufe
adaptado al pais de utilizacion. Encargue cualquier modificacion necesaria en el cable de red solo a un
electricista cualificado.

= Ponga en marcha el aparato solo si los datos de la placa de caracteristicas coinciden con los del sumi-
nistro eléctrico de la red.

= Conecte el aparato solamente a tomas de enchufe conectadas con el sistema de puesta a tierra.

3.7

Peligro de lesiones oculares y cutaneas

Una presion elevada y la rotura de componentes bajo presion pueden causar lesiones en los ojos
y en la piel.

= Utilice unas gafas de proteccién adecuadas al realizar cualquier trabajo en el aparato.
= No dirija nunca el chorro en direccion a los ojos 0 a zonas de la piel al descubierto.
= No efectie nunca el chorreado con la mirilla de proteccion abierta.

3.8

Peligro para la salud por el polvo

El polvo emitido puede causar danos a la salud.

= Utilice el aparato con un sistema de aspiracién apropiado. El sistema de aspiracion debe adaptarse al
polvo generado.



4.2

Descripcion del producto

Descripcion general

La arenadora “BASIC prebonder” de Renfert esta equipada con un concepto de arenado Prebonder
especialmente desarrollado. Los parametros de arenado y el abrasivo utilizado, “Surface pro”, se han
adaptado con precision al acondicionamiento de la superficie de una restauracion dental fija, sobre

la base de estudios cientificos llevados a cabo por la Universidad de Munich, LMU. De este modo, el
aparato garantiza una fuerza de adhesién maxima y fiable con materiales de restauracion como 6xido de
circonio, metales, materiales hibridos (ceramica/resina) y polimeros modernos, lo que resulta ideal para
la preparacion previa a la colocacion definitiva en la boca.

El modelo BASIC prebonder se suministra con 2 depdsitos. Con depdsitos adicionales (véase Acceso-
rios) se puede convertir en una version de 3 o 4 depositos.

Gracias a su sistema de parada rapida automatica, la BASIC prebonder resulta especialmente indicada
para la utilizaciéon exacta y puntual del agente de chorreado.

Grupos constructivos y elementos funcionales

Regulador de presion
Conector hembra IEC
Interruptor ON / OFF
Tapa del depdsito
Valvula de aireacién

Mandmetro (presion de
chorreado)

Regulador de presion (fijo)
Mandémetro (presion de
conexion)

9 Interruptor selector

O g b WON =

0 ~

10
11
12
13
14
15
16
17

18

24

Pantalla protectora
Pieza de mano
Puios

Boquilla de soplado
Rejilla

Conexion de aire
Separador de agua

Valvula del separador de
agua

Conexién para interruptor de
pie (A)

19

20
21
22
23
24

26
27

Conexién para interruptor
de pie (B)

Camara de mezclado

Tubo de aspiracién
Cartucho de filtracion
Depésito de chorreado
Herramienta de desbloqueo
Interruptor de pedal
Manguera de aire a presion
Cable de red

15 16

23 22

26

/




Composicion del envio

BASIC prebonder

Interruptor de pedal

Juego de conexiones

Prebonder control-pad 50 ym
Prebonder ontrol-tip (1 + 4)
Prebonder surface pro 50 ym
Instrucciones de uso con anexos
Cable de red

[ U U N ) I e N e Y

Accesorios

Depositos para reequipamiento:
2959-0050 Basic quattro IS Depdsitos para reequipamiento 25 - 70 um
2959-0250 Basic quattro IS Depdsitos para reequipamiento 70 - 250 um

Medios abrasivos

Prebonder surface pro

1597-0050 50 um, blanco 2 kg, 4 x 500 g por bolsa
Cobra Oxido de aluminio

1594-1105 25 pym, blanco bidén de 5 kg
1594-1205 50 ym, blanco bidén de 5 kg
1594-2220 50 ym, blanco cubo de 20 kg
1584-1005 90 um, blanco bidén de 5 kg
1583-1005 110 pm, blanco bidén de 5 kg
1583-1020 110 pym, blanco cubo de 20 kg
1587-1005 125 um, rosa bidén de 5 kg
1587-1020 125 pm, rosa cubo de 20 kg
1585-1005 250 pm, blanco bidén de 5 kg
1585-1020 250 pm, blanco cubo de 20 kg
Rolloblast Perlas

1594-1305 50 ym bidén de 5 kg
1594-2312 50 ym bidén de 12,5 kg
1589-1005 100 ym bidén de 5 kg

Toberas

Toberas redondas

90003-8070 Prebonder jet-nozzle
90002-1203 0,4 mm [0.0158 inch]
90003-3213 0,65 mm [0.0256 inch]
90002-1204 0,8 mm [0.0315 inch]
90003-3211 1,0 mm [0.0394 inch]
90003-3214 1,2 mm [0.0473 inch]
90002-1205 1,4 mm [0.0552 inch]
90002-1205 2,0 mm [0.0788 inch]

Toberas de ranura ancha
90003-1739 1.5 x 3.5 mm [0.0591 x 0.1379 inch]

90003-0375 Prebonder control pad 50 pm
90003-9010 Prebonder ontrol tip



5.1

5.2

5.3

5.5

Puesta en marcha

iPeligro de lesiones!

Las mangueras sueltas pueden golpear a objetos o personas situados en sus inmediaciones.

Conecte primero las mangueras al aparato.

Accione el interruptor de pie solamente cuando todas las mangueras estén conectadas.

Colocacién
Coloque el aparato sobre una base firme y antideslizante.

Conexion para el interruptor de pie

= Saque el interruptor de pedal depositado en la camara de cho-
rreado.

= Introduzca el extremo de la manguera (25) con la marca ,A®
hasta el tope en la conexion de manguera (18) de la chorreado-
ra con la marca ,A".

= Introduzca el extremo de la manguera (25) con la marca ,B®
hasta el tope en la conexién de manguera (19) de la chorreado-
ra con la marca ,B*.

Al insertar las mangueras hay que salvar una ligera resistencia.

Conexion de aire a presién
= Introducir la manguera de aire a presion (26) en la cone-
xion (15). Para ello hay que salvar una ligera resistencia.

= Para conectar la red de aire a presion, seleccionar el acopla-
miento de manguera adecuado del set adjunto y colocar en el
extremo de la manguera.

= Conectar a la red de aire comprimido.

= Comprobar si la presiéon de conexion se encuentra dentro del
rango requerido (véase Datos técnicos). La indicacién se realiza
a través del mandmetro (8, Fig. 1).

No accione nunca el regulador de presion (7) de la unidad de
mantenimiento. Dicho regulador se encuentra ajustado de
fabrica a max.6 bares de forma fija, para garantizar el funcio-
namiento 6ptimo de las valvulas de apriete.

Conexion eléctrica

Siga las indicaciones del apartado 3.6 Peligro de descarga
eléctrica e incendio.

= Insertar el cable de red (27) en el conector hembra IEC (2).
= Insertar el enchufe de red.

Conexion al sistema de aspiraciéon

= Insertar la manguera del sistema de aspiracién en el tubo de
aspiracion (21).

» Para aspiraciones con automatismo de encendido:

= Introducir el enchufe de red del aparato de chorreado en la caja
de enchufe del consumidor del sistema aspiracion.

Fig. 3

Fig. 4
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5.7

Llenado del depésito de arenado

No rotule ni etiquete el depodsito de arenado o la tapa del depé-
sito.

iNo accione el interruptor de pie durante el proceso de llenado!

En el depdsito Prebonder, vierta y utilice solo 500 g de abrasivo.

= Expulsar por completo el aire del depdsito de chorreado presio-
nando la valvula de aireacion (5).

= Desenroscar la tapa del depésito (4). (Si no es posible soltar la
tapa del deposito, sera que aun existe presion en el tanque de
chorreado >>> jaccionar nuevamente la valvula de aireacion!)

Fig. 6
= Llene el depdsito tan solo hasta la maxima altura de relleno (Fig. 7)
(abombamiento de la envoltura del depésito por debajo de la ros- ‘%
ca) con material abrasivo. g = C
= Limpie la rosca del depésito de arenado y de la tapa del depésito,

max. =
asi como la junta.
= Cierre la tapa del depésito enroscandola firmemente con la mano.

La existencia de restos de material abrasivo en la junta de la
tapa puede provocar fugas y un desgaste prematuro de la junta.

Atencién: no ladee la tapa del depésito al enroscarla.

Fig. 7

Antes de la puesta en marcha, compruebe que la tapa del depédsito esté colocada firmemente.
Si la tapa del depésito no esta bien cerrada, podria desprenderse con un ruido similar al de una
explosion.

Las piezas y el medio abrasivo que salgan volando pueden provocar heridas.

= Utilice siempre medios abrasivos limpios y secos del tamafio de grano adecuado (ver accesorios).

Ahora su arenadora esta lista para funcionar.

Abrasivos autorizados

» Prebonder surface pro
» Cobra (Renfert GmbH)
* Rolloblast (Renfert GmbH)
+ ROCATEC (3M ESPE)

Se pueden utilizar abrasivos de otros fabricantes, siempre y cuando el tamafo y forma del grano, asi
como su grado de pureza, se correspondan con los materiales anteriormente mencionados.

El abrasivo “Prebonder surface pro” ha sido ampliamente cualificado por investigaciones cientificas de la
Universidad de Munich en lo relativo a su distribucion del tamafio de grano, caracteristicas geométricas,
dureza y grado de pureza.

Muchos abrasivos disponibles en el mercado, incluso con los mismos parametros técnicos, presentan
diferencias significativas en estas propiedades. Por lo tanto, Prebonder surface pro es una solucién es-
pecialmente desarrollada que destaca por su alta calidad constante.

La empresa Renfert GmbH no se hace responsable del funcionamiento y vida util de los aparatos si se
utilizan abrasivos distintos.

Ajuste de la presion de trabajo

El depodsito Prebonder esta equipado con un manémetro mas
sensible para un ajuste mas preciso de la presion.

Asegurese de que el indicador de presion se encuentre en la
zona verde (0,6-1 bar).

= Accionar el interruptor de pie y ajustar la presién de chorrea-
do con el regulador de presion (1) del depdsito de chorreado
correspondiente.
¢ La indicacién de presion se realiza a través del manéme-
tro (6).
Durante largos periodos de inactividad se reduce la presion del

depdsito de chorreado. La presion predeterminada de cada dep6-
sito se restablece pulsando brevemente el interruptor de pie.

Aplique el chorro de arena sobre la restauracién dental solo
cuando el indicador se encuentre en la zona verde.

-8-
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6.1
6.1.1

6.1.2

6.1.3

Boquilla de soplado

La boquilla de soplado (13, Fig. 1) se puede utilizar para eliminar los restos de abrasivo y polvo.

Manejo

iEn caso de que el teclado de membrana esté danado o de-
fectuoso, poner el aparato fuera de servicio y enviarlo para
que se repare! jAl retirar la membrana existe el peligro de
descarga eléctrica!

No accione el interruptor de pie durante la seleccion del de-
posito.
= Conectar la iluminacion (3).
= Seleccionar el depdsito de chorreado con el interruptor selec-
tor (9, Fig. 1). Fig. 9
= Tomar el correspondiente util de mano del depdsito de chorrea-
do seleccionado (ver marcas de color).
= Accionar el interruptor de pie (25, Fig. 1).

¢ La arena de chorreado es transportada mientras se mantiene
pulsado el interruptor de pie.

Concepto de arenado prebonder

Control tip #—

La pieza de mano prebonder esta equipada con un mango ergo- S
nomico especial y una punta de control (Control tip) integrada. Fig. 10
Esto ofrece las siguientes ventajas:

* Le ayuda a mantener siempre la distancia éptima con respecto | I|
a la superficie durante el proceso de arenado. i
La distancia tiene un efecto significativo en la entrada de ener- '

gia suministrada:

- Un aporte de energia excesivo puede dafar la estructura del
material o reducir la humectabilidad de la superficie.

- Un aporte de energia demasiado bajo provoca una activacion
insuficiente de la superficie y, por lo tanto, una menor fuerza de Fig. 11
adhesion.

» Gracias al preciso indicador de arenado, puede ver exactamen-
te donde impacta el chorro de arena. De este modo, se pueden

proteger de forma especifica las zonas sensibles, como los K
margenes de las coronas o las superficies ya pulidas, y evitar un

arenado involuntario. " '

Fig. 12

Jet-nozzle

A diferencia de las boquillas clasicas, disefiadas principalmente para lograr la maxima eliminacion de
material, la boquilla Prebonder (Prebonder jet-nozzle) ha sido optimizada especificamente para satisfacer
los requisitos del tratamiento previo adhesivo de superficies.

Gracias a su disposicion geométrica especial, lo importante no es la eliminacion, sino la transformacion
especifica de la superficie para obtener una fuerza de adhesion 6ptima.

Control de funcionamiento con la Control pad

Para garantizar que la energia del arenado esté ajustada correctamente, se recomienda utilizar la almo-
hadilla de control (Control pad) incluida, antes de aplicar el chorro de arena sobre la restauracion dental.

Si tras 1-2 segundos de arenado se produce un cambio de color en la almohadilla, la energia de radia-
cion esta ajustada de forma 6ptima para el acondicionamiento de la superficie.



6.2 Indicaciones para el chorreado

Chorreado superficial con toberas de ranura ancha:
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.059 x 0.138 inch]
Para el chorreado de ceramica barnizada, tenga en cuenta las indicaciones del fabricante.

6.3 Silanizacion en frio en la arenadorat

La empresa 3M ESPE recomienda exclusivamente las arenadoras Renfert de la serie Basic para su utili-
zacién en combinacion con el sistema ROCATEC™.

Este sistema de unién se presta en caso de desearse una unién adhesive entre resinas compuestas y un
material dental (metal, resina acrilica, ceramica, ceramica de éxido de circonio).

Ventaja:

El recubrimiento se realiza en frio, hecho que impide que las estructuras metalicas sean sometidas a un
esfuerzo térmico, evitandose asi el peligro de deformacién. Gracias a su fl ujo de material abrasivo unifor-
me y homogéneo pueden utilizarse todas las arenadoras de la serie Basic para el sistema ROCATEC™.

7 Limpieza / Mantenimiento

Antes de comenzar con los trabajos de limpieza y mantenimiento:

» jApagar el aparato y extraer el enchufe de red!
» Separar el aparato del aire comprimido!
1

Depésito de arenado

Realice una inspeccion visual de los depdsitos de arenado y
las tapas de los depdsitos periédicamente —al menos 1 vez al
afio— para detectar dafos o modificaciones del material (tales | ™/ =
como grietas, etc.). En caso de duda, sustitiyalos. = ( 'L—.J

A Los depésitos de arenado y las tapas de los depésitos estdn ' &~ " < Ay /
sometidos a un proceso de envejecimiento natural determina- . &’ q
do por las condiciones ambientales, y deben ser sustituidos )
generalmente cada 15 afios de servicio.

Tenga en cuenta el aiio de fabricacion en el bloque de datos
informativos del depdsito de arenado y de la tapa; nuestro
Servicio Técnico le ayudara a encontrarlo con mucho gusto.

Ejemplo de datos informativos: Fecha de fabricacion 01-2003
Para la limpieza:

NO utilice detergentes o desinfectantes que contengan disolvente. El uso de disolventes y agen-
tes tensioactivos pueden causar microfisuras en el plastico (jpeligro de explosién!).

Fig. 13

= Limpie la tapa y el depdsito de arenado solamente frotando con un trapo seco.

7.2 Limpieza del interior

» NO usar detergentes o desinfectantes a base de solvente.
(uso p.ej. solucion de jabon).
= Retirar la chapa perforada, aspirar del area el medio abrasivo.

7.3 Agua de condensacion

= Control del desagtie (16).
= Vaciado a través de la valvula (17). 17

16

-10 -
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7.9

Cambio de la boquilla de pulverizaciéon

Montaje, ver pieza accesoria.

Limpiar la boquilla dosificadora

La boquilla dosificadora de la camara de mezcla puede quedar
obstruida a causa de la suciedad y la arena humeda de chorrea-
do.

Para limpiar la boquilla dosificadora, esta se retira con la herra-
mienta suministrada y se vuelve a colocar después de la limpieza.

= Aspirar por completo el depésito de chorreado.

= Tomar la boquilla dosificadora con la herramienta y tirar de ella
hacia arriba (Fig. 16).

= Limpiar la boquilla dosificadora (p. €j. soplado de aire).
= Colocar de nuevo la boquilla dosificadora.

iLa boquilla dosificadora tiene que estar completamente seca
antes de volver a montarla!

iEn depdsitos de chorreado de 25 - 70 um, debe ajustarse la bo-
quilla dosificadora (Fig. 17)!

véase también el anexo “Limpiar la boquilla dosificadora”

Limpiar/cambiar el cartucho filtrante

= Separe el aparato del aire comprimido.

= Retire la manguera de aire comprimido del depdsito.

= Desatornille el cartucho filtrante (ancho de boca de 14 mm)
= Sople o cambie el cartucho filtrante.

= Atornille el cartucho filtrante y vuelva a conectar la manguera de
aire comprimido.

Cubierta de la lampara

Con el paso del tiempo, la cubierta de la iluminacién puede volverse mate.
Dicha cubierta se puede encargar a modo de pieza de repuesto.

Piezas de repuesto

Utilice solamente accesorios y piezas de recambio suministrados o autorizados por la empresa
Renfert GmbH. El uso de otros accesorios u otras piezas de recambio puede causar accidentes y
danos imprevisibles.

Encontrara las piezas sujetas a desgaste o de recambio en la lista de piezas de recambio en Internet en
www.renfert.com/p918. Las piezas excluidas de la prestacion de garantia (piezas de consumo, piezas
sujetas a desgaste) vienen especificadas en la lista de piezas de recambio.

El numero de serie y la fecha de fabricacion estan indicados en la placa identificadora del aparato.

Observaciones para el envio

 Vaciar todos los depésitos de chorreado
« Solicitar un cartén de envio Renfert (Tel. +49 7731 8208-383)

En la pagina Web de Renfert www.renfert.com - bajo la rubrica ,Asesoramiento / Servicio de reparacién®
- le ofrecemos un formulario de reexpedicién para el download.

-11 -
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Eliminacion de averias

Fallo

Causa

Solucion

Control de funcio-
namiento del Pre-
bonder:

Si no se produce
cambio de color
tras 4 segundos
de arenado sobre
la almohadilla de
control pad.

» Si la presién de funcionamiento es de-
masiado baja.

» Compruebe el indicador del mandmetro y reajustelo si

es necesario.

* Debido a un uso prolongado, se ha for-
mado un embudo de goteo en el depdsi-
to de arenado.

*» Golpee con cuidado el depdsito de arenado para eli-

minar cualquier posible obstruccién causada por un
embudo de vertido.

* Obstruccion de la boquilla dosificadora.
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Medida a corto plazo:

- Abra la tapa del depdsito.

- Sostenga la manguera azul.

- Accione el interruptor de pie.

De este modo, se puede eliminar cualquier posible
contaminacion de la boquilla dosificadora, de modo
que el proceso de arenado puede continuar.
ATENCION: Dado que la impureza sigue estando en el
depésito, se recomienda aspirar la arena de chorro y
sustituirla por material nuevo, asi como limpiar la bo-
quilla dosificadora.

* Obstruccion del cartucho filtrante por
humedad en el aire comprimido.
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No sale aire ni
medios abrasivos.

* Boquilla de acero de la pieza de mano
obstruida.

* Tubos de conexion del pedal doblados.
» Conmutador selector de depésito en
posicién intermedia.

* Desenroscar la boquilla de la pieza de mano y soplar.

Accionar el pedal para que el aire limpie el tubo sin
boquilla.

Comprobar los tubos de conexion y corregir.

Girar el interruptor hasta que se note que encaja.

Sale aire pero no
medio abrasivo /
poca cantidad de
medio abrasivo.

* La tobera dosificadora en la camara de
mezcla ha quedado obstruida debido a
un medio abrasivo sucio o humedo.

Sale aire pero no
medio abrasivo /
poca cantidad de
medio abrasivo.

» Combinacion de filtros de la camara de
mezcla obstruida.
» Medio abrasivo sucio o humedo.

Sustituir el cartucho de filtro (22 / Fig. 1)
(llave de boca SW14).
Cambiar el medio abrasivo.

El aparato sopla
continuamente.

» Pedal mal conectado.
« Valvula del interruptor de pedal defecta.

Comprobar la conexién del pedal y corregir.
Cambie el interruptor de pedal.

La luz no se ilu-
mina.

» Cable de red sin enchufar.
* lluminacién defectuosa.

Enchufar el cable de la electricidad.
Solicitar la sustitucion de la iluminacién al servicio téc-
nico o consultar el listado de piezas de repuesto.

El aire comprimi-
do se escapa por
el pedal.

* Los tubos neumaticos estan mal conec-
tados.

Cambiar las conexiones.

El pedal no fun-
ciona.

* La conexion de aire com-primido no tiene
presion.
» Tubos neuméticos doblados.

Comprobar los tubos de aire comprimido y el compre-
sor.
Poner tubos nuevos.

Los tubos del in-

terruptor de pedal
ya no pueden reti-
rarse del aparato.

* La conexién “push in“ no ha sido desblo-
queada (Fig. 2).

* Apriete con fuerza contra el anillo de la conexion “push

in” en el lado del tubo y tire fuertemente de los tubos.
Utilice para ello la herramienta de desbloqueo (24)
suministrada.

La parada rapida no
funciona (la tobera
chorrea constante-
mente).

* Las conexiones neumaticas estan sueltas.

* El tubo pulverizador se ha desprendido.

* Presién de red externa a la cometida de
aire comprimido (15, Fig. 1) demasiado
baja.

* El regulador de presion externo en la uni-
dad de mantenimiento ha sido desajustado
(tornillo fijador aflojado).

» Comprobar que las conexiones neumaticas estén bien

colocadas.

» Cambiar el tubo pulverizador.
» Aumentar la presion de red externa a min. 5 bares.

La indicacion de la presién de red externa se visualiza
en el manoémetro (8, Fig. 1).

« Girar el regulador de presioén interno en el sentido de las

agujas del reloj hasta el tope. Accionar el interruptor de
pedal y ajustar el regulador de presion en la unidad de
mantenimiento a 5 bares (ver manémetro).

-12-




Fallo Causa Solucion

Ruido de aire cuan- |« En las valvulas de control se produce una |+ Esto no es ningun fallo, sino una perforacion de la venti-

do el aparato fun- pequefia fuga de (muy poco) aire, a ratos lacion propia del sistema, que no se debe obturar.
ciona. permanente.
+ Continuar girando el interruptor selector * Girar el interruptor selector de depodsitos Unicamente
de depdsitos pulsando simultaneamente cuando el interruptor de pie no se encuentre accionado.

el interruptor de pie.

9 Datos técnicos

Numero de articulo: 2969 1xxx 2969 4xxx
Tension nominal / V: 230 120
Tension de red admisible / V: 220 - 240 100 -120
Frecuencia de red / Hz: 50/60
Consumo de energia iluminacion / W: 16
Presion de trabajo / hPa (bar) [psil:

Standard Tank 1000 - 6000 (1 - 6) [14.5 - 87]

Prebonder Tank 600 - 1000 (0,6 - 1) [8.7 - 14.5]
Presion de conexidn exterior / hPa (bar) [psil: 6000 - 8000 (6 - 8) [87 - 116]
Consumo de aire / I/min [cfm]: 98 a 6000 hPa

[3.46 a 87 psi]

Longitud del cable, aprox. / m [inch]: 2[78]
@ Tubo flexible para aire comprimido de / mm [mil]:

interior 4 [157]

exterior 6 [236]
@ Tamafo de la tubuladura de aspiracion / mm [inch]:

interior 351[1.38]

exterior 40 [1.57]
Dimensiones (An x Al x Pr) mm [inch]: 395 x 320 x 510 [15.6 x 12.6 x 20.1]
Volumen de la camara de chorreado / | [US gal]: 20 [5.3]
Capacidad de los depositos, cada uno / ml [fl oz]: 1000 [34]
Peso (sin carga), aprox. / kg [Ibs]: 11,5 [25.4]
Este producto contiene una fuente luminosa de la F
clase de eficiencia energética:
Condiciones ambientales de operacion *)
Se aplican las condiciones ambientales segun EN 61010-1.
Condiciones ambientales segun EN 61010-1 *)
Entorno: En interiores
Altura de emplazamiento max.: 2.000 m sobre el nivel del mar
Temperatura ambiental: 5-40°C [41-104 °F]

Max. del 80 % a 31 °C [87,8 °F],
Humedad relativa: disminuyendo linealmente hasta un 50 % a 40 °C
[104 °F]

Fluctuaciones de tensioén del suministro eléctrico de la 10 %
red como variaciones max. del valor nominal: °
Grado de suciedad: 2
Categoria de sobretension: Il

*) Dentro de las “Condiciones ambientales para el funcionamiento”, el producto cumple los compromisos de rendimiento indi-
cados en los datos técnicos. Si el aparato se utiliza fuera de estas condiciones ambientales, los dispositivos de seguridad
que contiene pueden dejar de funcionar, es posible que no se alcancen las especificaciones de rendimiento indicadas en los
datos técnicos y que se reduzca la vida util de los componentes. Dentro de las “Condiciones ambientales segin EN 61010-
17, el producto cumple los requisitos de seguridad de la norma mencionada. No se permite el funcionamiento fuera de estas
condiciones ambientales, ya que puede verse afectada la seguridad eléctrica.
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Garantia

Renfert garantiza todas las piezas del BASIC prebonder durante tres afos, siempre que se haya utiliza-
do correctamente. Condicidn previa para la prestacion de servicios bajo garantia es la existencia de la
factura original de venta, extendida por su distribuidor de productos Renfert.

La garantia no incluye componentes que se encuentren sometidos a un desgaste natural (piezas someti-
das a desgaste), ni tampoco piezas fungibles. Estas piezas vienen especificadas en la lista de piezas de
recambio.

La garantia queda anulada en caso de utilizacion inadecuada; no observacién de las instrucciones de
uso, limpieza, mantenimiento o conexion; reparaciones propias o realizadas por personal no autorizado;
aplicacién de recambios de otro fabricante y utilizacion irregular o que no se ajuste a las instrucciones de
uso.

Los servicios durante la garantia no significan una prolongacion de ésta.

Declinacién de responsabilidades

Renfert GmbH declina cualquier responsabilidad sobre restitucién de dafios y garantia cuando:

El producto se emplee para otras funciones distintas a las indicadas en las instrucciones de uso.

El producto se haya modificado de cualquier forma distinta a las descritas en las instrucciones de uso.
El producto se repare en un taller no autorizado o empleando recambios distintos a los originales de
Renfert.

Se siga utilizando producto a pesar de presentar carencias de seguridad evidentes.

El producto haya sido expuesto a choques mecanicos o se haya dejado caer.

Se utilicen accesorios y materiales de consumo no suministrados o autorizados por Renfert GmbH.

Obligaciones de informacion

Encontrara informaciones acerca del reglamento REACH y las sustancias SVHC en nuestra pagina Web
www.renfert.com en el area Postventa.

Indicacion de eliminacion para paises de la UE

El desecho del aparato tiene que realizarse por una empresa especializada. Para ello hay que
informar law empresa especializada sobre los restos nocivos para la salud en el aparato.

La Comision Europea ha promulgado una directiva con el fin de conservar y proteger el medio ambiente,
evitar la contaminacion del mismo y mejorar el reciclaje de las materias primas. Segun esta directiva, los
fabricantes de aparatos eléctricos y electronicos aceptan la devolucién de los mismos, a fin de destinar-
los a una eliminacién controlada o bien al reciclaje.

Es por esta razéon que los aparatos marcados con este simbolo no deberan eliminarse dentro de
la Union Europea junto con la basura doméstica no clasificada.

Comuniquese con su distribuidor local para obtener informacion sobre la eliminacion adecuada.

Bajo reserva de modificaciones.
-14 -
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Ajuda e informagoes on-line

@ https://www.renfert.com/basic-prebonder

Aqui vocé encontrara os seguintes documentos e informagdes para download:
- Instrugdes de operagao
- Guia rapido
- Listas de pecgas de reposi¢cao e desenhos de pegas de reposigao
- Instrugdes de reparo
- Perguntas frequentes, causa e corregao de falhas
- Como fazer - Videos
- Declaracées de conformidade

Observagéao: os documentos e as informacdes listados ndo estao disponiveis para todos os produtos.

Introducao

Simbolos utilizados

Tanto neste manual como no aparelho encontrara simbolos com o seguinte significado:
Perigo
Perigo imediato de ferimentos. Respeitar os documentos de apoio!

Tenséo elétrica
Perigo devido a tensao elétrica.

Atencao

Em caso de ndo observancia da indicagao, existe perigo de que o aparelho se danifique.
Indicagéao

Indicacgéo util para a operagao do aparelho, facilitando seu manejo.

Atencao!

Utilizar 6culos de protecgéo.

O aparelho esta em conformidade com as Diretivas UE aplicaveis.

Este produto esta em conformidade com a legislagao relevante do Reino Unido.
Veja a Declarag¢ao de Conformidade da UKCA na Internet em www.renfert.com.

O aparelho esta em conformidade com a Diretiva UE 2002/96/CE (Diretiva REEE).

Enumeracgao que deve ser tida especialmente em conta.
* Enumeragao
- enumeragao subordinada

= Instrucao de procedimento/agado necessaria/entrada/sequéncia de operagoes:
Sera solicitado que vocé execute a agao indicada na sequéncia especificada.
+ Resultado de um procedimento/reagdo do equipamento/reagédo do programa:
O equipamento ou programa reage a sua agao ou porque ocorreu um determinado evento.
Outros simbolos serdo explicados a medida que forem surgindo.

Seguranca

Utilizagao prevista

O jateador Basic esta previsto ao uso comercial para aplicagdes dentarias em consultérios e laboratérios
de pratica odontologica de acordo com as instrugdes de utilizagado. O equipamento destina-se aos traba-
Ihos seguintes:
» Tanque prebonder:
Condicionamento de superficie antes da colocagéo da prétese fixa na boca — adequado para diéxido
de zircdnio / metais / materiais hibridos (ceramica / resina) e polimeros.
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» Tanque classico (25-70 um /70 - 250 ym):
Todas as atividades dentarias que também eram anteriormente realizadas no consultério odontoldgico:
- Remocgao de residuos de cimento dentario
- Limpeza de proteses
- Acabamento acetinado
- todas as atividades técnicas classicas de medicina dentaria

3.2

Significado do presente manual

As presentes instru¢des de utilizagao indicam a utilizagao segura do equipamento.

Se as instrugdes de utilizagdo ndo forem observadas, acidentes podem provocar choque elétrico com
perigo de vida, ferimentos e danos.

= Utilizar o equipamento somente de acordo com as presentes instrugdes de utilizagao.
= Ter as instrugdes de utilizagao disponivel junto do equipamento.
= Entregar as instrug¢des de utilizagao a todos os utilizadores seguintes do equipamento.

3.3

Requisitos aos operadores

= Somente permitir que o produto seja operado por pessoas com idade igual ou superior a 14 anos que
estejam familiarizadas com os procedimentos e as regras de um laboratério dentario ou consultério
odontoldgico.

3.4

Estado seguro do equipamento

Componentes defeituosos, quebrados ou nao estanques podem provocar ferimentos.

= Controlar regularmente o cabo de rede, a carcaga e outros componentes como, os cabos de conexao,
mangueiras e o teclado de membrana quanto a danos como, por exemplo, pregas, fissuras, porosidade
ou desgaste por envelhecimento.

= Colocar imediatamente o equipamento danificado fora do servigo e retirar o plugue de rede. Enviar o
equipamento para reparo ou descarta-lo de forma segura. Até esta data, proteger o equipamento con-
tra o religamento, para que nao possa ser utilizado inadvertidamente.

= Nao expor o0 equipamento a impactos mecéanicos. Ndo deixar cair.

3.5

Perigos devido a alteragées e reparos

Alteracdes e reparos incorretas do equipamento podem provocar acidentes, incéndios e choques
elétricos.

= Deixar reparar o equipamento somente pelo comércio especializado ou envia-lo ao fabricante.

3.6

Perigo devido a choques elétricos e incéndio

Perigo de choque elétrico e incéndio devido a uma tenséao de servico demasiado alta ou conduto-
res de proteg¢ao em falta.

= Manter o plugue do cabo elétrico facilmente acessivel.

= O equipamento apenas pode ser colocado em funcionamento através de um cabo de rede com siste-
ma de plugue especifico do pais. A alteragdo do cabo de rede sé pode ser efetuada por um especialis-
ta de eletrotecnia.

= Colocar o equipamento somente em funcionamento se as indicagdes na placa de caracteristicas cor-
responderem com as da rede de tenséao.

= Conectar o equipamento somente a tomadas que estao conectadas ao sistema de condutor de prote-
céo.

3.7

Perigo de ferimentos dos olhos e da pele

Devido a pressdao demasiado alta e a quebra de componentes podem ser feridos os olhos e a
pele.

= Utilizar 6culos adequados em todos os trabalhos no equipamento.
= Nunca jatear em dire¢do aos olhos ou em partes da pele ndo tapadas.
= Nunca jatear com a viseira aberta.

3.8

Perigo para a saude devido a poeira

Poeiras a sair podem provocar danos a saude.

= Operar o equipamento com uma exaustdo adequada. A exaustao tem de ser adaptada a poeira forma-
da.



4.2

Descricao do produto

Descrigao geral

O jateador “BASIC prebonder” da Renfert esta equipado com um conceito de jateamento prebonder
especialmente desenvolvido. Os parametros de jateamento e o abrasivo “Surface-pro” utilizado foram
exatamente adaptados ao condicionamento de superficie de prétese fixa, com base em estudos cientifi-
cos realizados pela LMU de Munique. O equipamento assegura uma for¢a de adesdo confiavel e maxima
com materiais de restauragdo como o 6xido de zircénio, metais, materiais hibridos (ceramica/resina) e
polimeros modernos — ideal para a preparagao antes da colocacao final na boca.

O BASIC prebonder ¢é fornecido na versao de 2 depdsitos. Por meio de depositos suplementares (ver

Acessorios), é possivel converté-lo em uma versao de 3 ou 4 depdsitos.

Gracas a seu sistema automatico de parada rapida, o BASIC prebonder é particularmente adequado a
uma utilizacao precisa e pontual do material de jateamento.

Modulos e elementos funcionais

Regulador de presséo
Tomada IEC
Interruptor LIG/DESL
Tampa do depésito
Valvula de ventilagao

Manbmetro (pressao de
jateamento)

Regulador de presséo (fixo)

Manémetro (presséo de
ligagao)

O a b WON =

0 ~

9

10
11
12
13
14
15
16
17

Seletor

Vidro de protecao
Caneta

Manga para a mao
Bico soprador
Grelha de fundo
Conexao de ar
Separador de agua

Valvula do separador
de agua

18
19
20
21
22
23
24
25
26
27

Conexao do pedal (A)
Conexéo do pedal (B)
Camara misturadora

Tubo de aspiragao

Cartucho de filtragem
Depdsito de jateamento
Ferramenta de remocéao
Pedal de acionamento
Mangueira de ar comprimido
Cabo elétrico

15 16

23 22

26




Material fornecido

BASIC prebonder

Pedal de acionamento

Conjunto de conexao

Prebonder control pad 50 um
Prebonder ontrol tip (1 + 4)
Prebonder surface pro 50 ym
Manual de operagao com anexos
Cabo elétrico

[ U U N ) I e N e Y

Acessorios

Reservatorios suplementares
2959-0050 Basic quattro IS reservatorio suplementar 25 - 70 ym
2959-0250 Basic quattro IS reservatorio suplementar 70 - 250 ym

Material de jateamento

Prebonder surface pro

1597-0050 50um, branco 2-kg, 4x 500 g saco
Cobra Aluoxid

1594-1105 25 ym, bidao branco de 5 kg
1594-1205 50 ym, bidao branco de 5 kg
1594-2220 50 ym, balde branco de 20 kg
1584-1005 90 um, bidao branco de 5 kg
1583-1005 110 pm, biddo branco de 5 kg
1583-1020 110 pm, balde branco de 20 kg
1587-1005 125 um, bidao rosa de 5 kg
1587-1020 125 pym, balde rosa de 20 kg
1585-1005 250 pm, bidao branco de 5 kg
1585-1020 250 pm, balde branco de 20 kg

Microsferas de vidro Rolloblast
1594-1305 50 um, bidéo de 5 kg
1594-2312 50 ym, bidao de 12,5 kg
1589-1005 100 um, bidao de 5 kg

Bicos de jateamento

Bicos redondos

90003-8070 Prebonder jet-nozzle
90002-1203 0,4 mm [0.0158 inch]
90003-3213 0,65 mm [0.0256 inch]
90002-1204 0,8 mm [0.0315 inch]
90003-3211 1,0 mm [0.0394 inch]
90003-3214 1,2 mm [0.0473 inch]
90002-1205 1,4 mm [0.0552 inch]
90002-1206 2,0 mm [0.0788 inch]

Bicos de ranhura larga
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.0591 x 0.1379 inch]

90003-0375 Prebonder control pad 50 uym
90003-9010 Prebonder control tip



5 Colocacao em funcionamento

& Perigo de ferimentos!

Mangueiras soltas podem-se agitar.
Conectar primeiro as mangueiras ao equipamento.
Acionar o pedal apenas se todas as mangueiras tiverem sido conectadas.

5.1 Instalacao
Escolher uma base estavel e antiderrapante para instalar o aparelho.

5.2 Conexao do pedal de acionamento

= Retirar o pedal de dentro da caAmara de jateamento.
= Inserir até o limite a ponta da mangueira identificada com
“A” (25) na conexao do jateador identificada com “A” (18).
= Inserir até o limite a ponta da mangueira identificada com
“B” (25) na conexao do jateador identificada com “B” (19).
Ao inserir as mangueiras € necessario vencer uma certa resistén-
cia.

5.3 Conexao do ar comprimido

= Inserir até o limite a mangueira de ar comprimido (26) na cone-
xao0 (15). Nisto é perceptivel uma leve resisténcia que é neces-
sario vencer.

= Para ligar a rede de ar comprimido, selecionar do conjunto
fornecido o acoplamento de mangueira adequado e coloca-lo na
outra ponta da mangueira.

= Conectar a rede de ar comprimido.

= Verificar se a pressao de ligacao se encontra dentro do intervalo
necessario (ver Dados técnicos). A indicagédo da pressao é exibi-
da no mandémetro (8, Fig. 1). Fig. 3

A Nunca pressionar o regulador de pressao (7) na unidade de

manutencgao. Este esta fixo e ajustado de fabrica em 6 bar, de
modo a garantir o funcionamento ideal das valvulas de aperto.

5.4 Ligacao elétrica

A Observe as instrugées do cap. 3.6 Perigo devido a choques
elétricos e incéndio!

= Ligar o cabo elétrico (27) a tomada IEC (2) do aparelho.
= Ligar o plugue a tomada da rede elétrica.

5.5 Conexao da aspiragao

= Encaixar a mangueira do sistema de aspira¢ao no tubo de aspi-
racéo (21).
» Em caso de sistemas de aspiragdo com ativagao automatica:
= ligar o cabo elétrico do jateador a tomada de consumidor no
sistema de aspiracao.
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5.6.1

5.7

Enchimento dos reservatérios de jateamento

Nao escrever nem colocar autocolantes no tanque de jato ou
na tampa do tanque.

Nao acionar o pedal no processo de enchimento!

Para tanques de prebonder, encher e consumir apenas 500 g
de abrasivo.

= Pressionando a valvula de ventilagao (5), deixar escapar toda a
pressao de ar do depdsito.

= Desenroscar a tampa do deposito (4) (se nao for possivel soltar
a tampa é por que ainda existe pressédo dentro do depésito de
jateamento >>> Pressionar novamente a valvula de ventilagao!).

= Adicionar material de jateamento até o nivel max. de enchimen-
to (Fig. 7) (saliéncia no invélucro do depdsito, logo abaixo da g%
e —
rosca). = =

= Limpar a rosca do tanque de jato e da tampa do tanque, bem max.
como a vedagao.

= Fechar a tampa manualmente.

Residuos da substéancia de jato na vedagcdo provocam falta
de estanquicidade e o desgaste prematuro da vedagéo.

Fig. 7
Atencgao: Nao emperrar a tampa do tanque na abertura.

Antes da colocagao em funcionamento, verificar a tampa do tanque quanto ao assento firme.

Tampas de tanque nao fechadas firmemente se podem soltar de forma explosiva.
Devido a partes projetados e a areia de jato a sair repentinamente existe o perigo de ferimentos.

= Utilizar sempre apenas material de jateamento limpo e seco na granulagdo adequada (ver Acessorios).
O jateador esta agora pronto a funcionar.

Materiais de jateamento aprovados

» Prebonder surface pro
» Cobra (Renfert GmbH)
* Rolloblast (Renfert GmbH)
+ ROCATEC (3M ESPE)

Materiais de jateamento de outros fabricantes poderao ser utilizados, desde que o tamanho e a forma do
granulo e seu grau de pureza correspondam aos materiais acima mencionados.

O abrasivo “Prebonder surface-pro” foi amplamente qualificado por testes cientificos na LMU de Munique
com relagéo a distribuicdo de tamanho de gréo, caracteristicas geométricas, dureza e grau de pureza.

Mesmo com os mesmos parametros técnicos, muitos abrasivos disponiveis no mercado apresentam
diferencgas significativas nessas propriedades. Portanto, o Prebonder surface-pro € uma solugao espe-
cialmente desenvolvida que se caracteriza por sua alta qualidade consistente.

Em caso de utilizagdo de outros materiais de jateamento, a firma Renfert GmbH n&o assume qualquer
garantia sobre o funcionamento e vida util dos aparelhos.

Ajuste da pressao de trabalho

O tanque de Prebonder é equipado com um manémetro mais
sensivel para um ajuste mais preciso da pressao.

Certifique-se de que o indicador de pressao esteja na segao

verde (0,6 - 1 bar).

= Pressionar o pedal de acionamento e ajustar a pressao de jate-
amento no regulador de presséo (1) do respectivo depdsito.

¢ Aiindicagao da presséo é exibida no mandémetro (6) do res-
pectivo depdsito.
No caso de o aparelho ter uma fase de repouso mais prolongada,
a pressao diminui dentro dos depdsitos de jateamento. Pressio-
nando brevemente o pedal de acionamento, a pressao ajustada é
restabelecida em cada um dos depoésitos.

Somente faga o jateamento da prétese quando o visor estiver
na area verde.
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5.8

N,

6.1
6.1.1

6.1.2

6.1.3

6.2

Bico soprador

O bico soprador (13, Fig. 1) pode ser utilizado para remover residuos de material de jateamento e poei-
ras.

Manejo

Se o teclado de membrana estiver danificado ou defeituoso,
retirar o aparelho de operagao e enviar para o conserto. Na
remog¢ao da membrana, ha perigo de choque elétrico!

Nao pressionar o pedal durante a selegao de depdsito.
= Ligar a iluminagao (3).
= Com o seletor (9, Fig. 1), selecionar o depdsito de jateamento.

= Pegar na caneta correspondente ao depdsito selecionado (ver
marcagao de cores).

= Pressionar o pedal de acionamento (25, Fig. 1).

¢ O jateamento de areia mantém-se ativado enquanto o pedal
estiver pressionado.

Fig. 9

Conceito de jateamento prebonder

Control tip #—

A peca de mao para prebonder é equipada com uma alga especial S
ergondmica e uma Control tip integrada. Esta oferece as seguin- Fig. 10
tes vantagens:

» Ela o ajuda a manter a distancia ideal da superficie durante todo | ]
0 processo de jateamento. ]
A distancia tem uma influéncia significativa no consumo de _

energia:

- A entrada excessiva de energia pode danificar a estrutura do
material e/ou reduzir a molhabilidade da superficie.

- Uma entrada de energia demasiado baixa leva a uma ativacao
insuficiente da superficie e, consequentemente, a uma forca Fig. 11
de adesao reduzida.

» Gragas ao indicador preciso do jato, vocé pode ver exatamente \/ ><
onde a areia de jateamento esta atingindo. Dessa forma, areas -
sensiveis, como margens de coroas ou superficies ja polidas, K
podem ser especificamente protegidas e o jateamento ndo d :

intencional pode ser evitado.

Fig. 12

Jet-nozzle

Em contraste com os bicos convencionais, que sao projetados principalmente para a remogao maxima
de material, o bocal prebonder (Prebonder jet-nozzle) foi otimizado especificamente para os requisitos de
pré-tratamento da superficie adesiva.

Devido ao arranjo geométrico especial, o foco ndo esta na remogao, mas na transformacgao direcionada
da superficie para obter uma forga adesiva ideal.

Controle do funcionamento com o Control pad

Para garantir que a energia de jateamento seja definida corretamente, recomendamos o uso do Control
pad incluso antes de jatear a prétese dentaria.

Se ocorrer uma mudancga de cor na Pad apds 1-2 segundos de jateamento, a energia de jateamento sera
ajustada de forma ideal para o condicionamento de superficie.
Indicagoes relativas ao jateamento

Jateamento plano com bicos de ranhura larga:
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.059 x 0.138 inch]
No jateamento de vitroceramica >> respeitar as indicagdes do fabricante.
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6.3 Silanizagao a frio no jateador

A 3M ESPE recomenda exclusivamente os jateadores Renfert da série Basic para a utilizagéo de
ROCATEC™,

Este sistema de unido é particularmente adequado caso se deseje uma unido adesiva entre compdsitos
e um material dentério (metal, resina, ceramica, cerdmica de 6xido de zircdnio).

Vantagem:

O revestimento é realizado a frio, evitando-se assim a sobrecarga térmica das armagdes metalicas e,
deste modo, o perigo de deformacdo. Gragas a seu fluxo de jato regular e homogéneo, todos os apare-
Ihos da linha Basic podem ser utilizados com ROCATEC™.

7 Limpeza/ Manutencao

A Antes dos trabalhos de limpeza e manutencao:

» Desligar o aparelho e retirar o plugue da tomada!
» Separar o aparelho do ar comprimido!

7.1 Tanque de jato

Analisar os tanques de jato ou tampas de tanque regularmen-

te, no minimo, uma vez por ano, por inspegéo visual, quanto -~ AL | 5™

) ~ ~ . . Fo h "

a danificagoes ou alteragdes de material (p. ex., fissuras, ...). ol
- e ilallte]

Trocar em caso de duvida! ; ( NSRS

Os tanques de jato e tampas de tanque sao sujeitos a um o s
envelhecimento natural em fungao das condi¢gdes ambientais . & , 9
e tém que ser trocados, regra geral, apos 15 anos de servigo. -
Observar o ano de fabrico no relégio de jato no tanque de

jato na tampa de tanque; a nossa assisténcia ao cliente aju-

dara vocé cm prazer.

Exemplo de um relégio de jato: data de fabrico 01-2003

Fig. 13

Para limpar:

NAO utilizar produtos de limpeza o desinfetantes a base de solventes!
Os solventes e surfactantes podem causar microfissuras no plastico (risco de explosao!).

= Limpar o tanque de jato e tampa de tanque somente, limpando-os de dentro e de fora com um pano
seco.

7.2 Limpeza do interior

» NAO utilizar produtos de limpeza o desinfetantes a base de sol-
ventes. (uso p. ex., solugao de sabao).

= Retirar a grelha de fundo e aspirar a cdmara de jateamento.

7.3 Agua de condensagio

= Controlar o separador de 4gua (16).
= Escoar a agua por meio da valvula (17).
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7.4

7.5

N,

7.6

1.7

7.8

A

7.9

Substituir os bicos de jateamento

Para esta montagem, consultar o suplemento dos acessorios.

Limpar o bocal doseador
O bocal doseador da cAmara misturadora pode ficar entupido
devido a sujeiras e areia de jateamento umida.

Para a limpeza, o bocal doseador é retirado com a ferramenta
fornecida e novamente montado apds a limpeza.

= Aspirar todo o reservatdrio de jateamento.

= Com a ferramenta, agarrar o bocal doseador e puxar para cima
(Fig. 16).

= Limpar o bocal doseador (p. ex., soprando).

= Montar novamente o bocal doseador.

O bocal doseador tem que estar totalmente seco antes de ser
montado novamente!

No caso de reservatorios de jateamento de 25 - 70 ym, o bocal
doseador tem que ser alinhado (Fig. 17)!

Ver também o suplemento “Limpar o bocal doseador”.

Limpar / trocar o cartucho do filtro

= Separe o equipamento da rede de ar comprimido.

= Puxar a mangueira de ar comprimido no tanque.

= Desparafusar o cartucho do filtro (chave inglesa abertura 14).
= Limpar ou soprar o cartucho do filtro.

= Enroscar o cartucho do filtro e reinserir a mangueira de ar com-
primido.

Cobertura das lampadas

Com o passar do tempo, a cobertura da iluminacao pode ficar fosca.
Esta cobertura pode ser encomendada como pega sobressalente.

Pecas sobressalentes

Utilizar somente acessoérios e pecgas de reposigao fornecidos ou autorizados pela Renfert GmbH.
A utilizacao de outros acessorios ou outras pecas de reposicao pode provocar acidentes e danos
imprevisiveis.

Vocé pode encontrar as pecas de reposicdo, componentes ou pegas sujeitos a desgaste na lista de pe-
¢as, publicada na Internet em www.renfert.com/p918.

Os componentes ou pegas excluidos da garantia (como consumiveis ou pegas sujeitas a desgaste) es-
tdo marcados como tal na lista de pecgas de reposigéo.

O numero de série, a data de fabricagédo e a versdo encontram-se na placa de identificagdo do aparelho.

Indicagoes relativas a expedicao

» Esvaziar todos os reservatérios de jateamento.
» Requerer a caixa de expedigdo Renfert (Tel. +49 7731 8208-383)

No site da Renfert www.renfert.com, em “Advice / Repair Service”, é possivel baixar o formulario de
reenvio.

-11 -



8

Eliminar falhas

Erro

Causa

Solugao

Prebonder - Con-
trole do funciona-
mento:

Nenhuma mudan-
ca de cor apés um
feixe de 4 segun-
dos no Control
pad.

* Presséo de trabalho insuficiente.

« Verificar o visor do manémetro e, se necessario, rea-
justar.

* Funil de drenagem no reservatério de
jateamento se nao for utilizado durante
um longo periodo de tempo.

+ Bater cuidadosamente contra o reservatorio de jate-
amento para remover qualquer bloqueio causado por
um funil de drenagem.

* Entupimento do bocal de dosagem.

* Medida a curto prazo:
- Abrir a tampa do tanque.
- Segurar a mangueira azul.
- Pressionar o pedal de acionamento.
Isso permite que qualquer contaminacao seja liberada
do bocal de dosagem para que o processo de jatea-
mento possa continuar.
ATENCAO: como a contaminagao ainda esta no tan-
que, é recomendavel sifonar a areia de jateamento
e substitui-la por material novo e limpar o bocal de
dosagem.

+ Entupimento do cartucho do filtro devido
a umidade no ar comprimido.

Nenhum ar e ne-
nhuma areia.

* Bico de jateamento na caneta entupido.

* Mangueiras de ligagcéo do pedal torcidas.
* Seletor de reservatérios na posicao inter-
mediéria.

Desaparafusar o bico da caneta e soprar através dele.
Sem o bico, desentupir a mangueira com jatos de ar,
pressionando o pedal.

Verificar e corrigir as mangueiras de ligagao.
Continuar girando o seletor até ele encaixar de modo
perceptivel.

Apenas ar e ne-
nhuma / pouca
areia.

* O bocal doseador da camara misturado-
ra esta entupido devido a areia de jatea-
mento suja ou Umida.
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Apenas ar e ne-
nhuma/pouca
areia.

* A combinagéo de filtros da camara mistu-
radora esta entupida.
» Material de jateamento sujo ou umido.

Trocar o cartucho de filtragem (22, Fig. 1)
(chave de boca, tamanho 14).
Substituir o material de jateamento.

Nao é possivel
parar o jateamen-
to no aparelho.

» Pedal mal conectado.
+ Valvula defeituosa no pedal.

Verificar e corrigir a conexao do pedal de acionamento.
Trocar o pedal de acionamento.

Lampada nao
acende.

* O cabo elétrico ndo esta ligado.
* lluminagao defeituosa.

Ligar o cabo elétrico.
Substituir a iluminagao por meio do servigo de assis-
téncia ou consultar lista de pegas sobressalentes.

Fuga de ar com-
primido no pedal
de acionamento.

* As mangueiras pneumaticas estdo mal
conectadas.

Trocar as conexdes.

O pedal nao fun-
ciona.

* Nenhuma presséo na conexao de ar
comprimido.

» As mangueiras pneumaticas estao tor-
cidas.

Verificar a tubulagdo do ar comprimido e o compressor.

Repor as mangueiras.

Ja nao é possivel
retirar do apare-
lho as mangueiras
do pedal.

* A conexao Push-in nao esta destravada
(Fig. 2).

Na conexado Push-in, pressionar firmemente o anel em
volta da mangueira e puxar com forga a mangueira.
Para isso, utilizar a ferramenta de remocgao (24) forne-
cida.

O sistema de para-
da rapida nao fun-
ciona (o bico jateia

permanentemente).

» As conexdes pneumaticas estéo frouxas.

* A mangueira de jateamento esta gasta.

* A presséao de ligagao externa na conexao
de ar (15, Fig. 1) estd muito baixa.

* O regulador de pressao externo na unida-
de de manutengéo foi desajustado (para-
fuso fixador afrouxado).

« Verificar se as conexdes pneumaticas estdo bem fixas.

« Substituir a mangueira de jateamento.

* Aumentar a presséo de ligacdo externa para, no mini-
mo, 5 bar. A presséo de ligagéo externa é indicada no
mandmetro (8, Fig. 1).

* Girar o regulador de presséao interno no sentido horario
até parar. Pressionar o pedal de acionamento e ajustar
o regulador de presséo na unidade de manutengao
para, no minimo, 5 bar (ver manémetro).

-12-




Erro Causa

Solugédo

Ruido de fuga de ar
durante a operagao
do aparelho.

* Nas valvulas de controle existe, por vezes
permanentemente, uma pequena fuga que
deixa escapar (muito pouco) ar.

* O seletor de depdsito continuou a ser gira-
do enquanto o pedal de acionamento es-
tava sendo simultaneamente pressionado.

* Isto ndo é um erro, mas sim um orificio de ventilagdo
préprio do sistema e que ndo deve ser fechado.

* So girar o seletor de depdsito quando o pedal nao esti-
ver pressionado.

9 Dados técnicos

Numero do artigo: 2969 1xxx 2969 4xxx
Nennspannung / V: 230 120
Tensao de rede permitida / V: 220 - 240 100 -120
Frequéncia da rede / Hz: 50/60

Consumo de energia iluminagéo / W: 16

Pressao de trabalho / hPa (bar) [psi]:
Standard Tank:
Prebonder Tank:

1000 - 6000 (1 - 6) [14.5 - 87]
600 - 1000 (0,6 - 1) [8.7 - 14.5]

Presséo de ligacao externa / hPa (bar) [psi]:

6000 - 8000 (6 - 8) [87 - 116]

Consumo de ar / I/min [cfm]:

98 a 6000 hPa
[3.46 a 87 psi]

éncia energética:

Comprimento do cabo, aprox. / m [inch]: 2[78]
@ Mangueira de ar comprimido / mm [mil]:

- interno: 4 [157]

- externo: 6 [236]
@ Do tubo de ligagéo para aspiragao externa / mm [inch]:

- interno: 35[1.38]

- externo: 40 [1.57]
Dimensodes (L x A x P) / mm [inch]: 395 x 320 x 510 [15.6 x 12.6 x 20.1]
Capacidade da camara / | [US gal]: 20 [5.3]
Nivel max. de enchimento dos reservatérios, cada /ml [fl oz]: 1000 [34]
Peso (vazio), aprox. / kg [Ibs]: 11,5 [25.4]
Este produto contém uma fonte de luz com classe de €efici- F

Condi¢goes ambientais para o funcionamento *)

Aplicam-se as condi¢gbes ambientais de acordo com a norma EN 61010-1.

Condigoes ambientais de acordo com a EN 61010-1%)

Ambiente:

em espacos interiores

Altura de instalagdo, max.:

2000 m acima do nivel do mar

Temperatura ambiente:

5-40°C [41- 104 °F]

Umidade relativa:

no max., 80 % aos 31 °C [87,8 °F], decrescente de
forma linear até 50 % aos 40 °C [104 °F]

Variagbes de tensao da alimentagéo de corrente da rede
elétrico do valor nominal, max.:

10 %

Grau de poluigéo:

2

Categoria de sobretensao:

")

Dentro das “Condigées ambientais para operagéo”, o produto cumpre os compromissos de desempenho declarados nos

dados técnicos. Se o equipamento for operado fora dessas condigbes ambientais, os dispositivos de seguranga que ele
contém podem parar de funcionar, as especificagdes de desempenho declaradas nos dados técnicos podem nao ser

alcangadas e a vida util dos componentes pode ser reduzida.

Dentro das “Condi¢gdes ambientais de acordo com a EN 61010-1”, o produto atende aos requisitos de seguranga da
norma supracitada. A operagao fora dessas condi¢des ambientais ndo é permitida, pois a seguranga elétrica pode ser

prejudicada.
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Garantia

Com utilizagdo apropriada, a Renfert oferece para todas as pegas do BASIC prebonder uma garantia de
3 anos.

A apresentagao da fatura de compra original no comércio especializado € um pré-requisito para o aciona-
mento da garantia.

Pecas que estdo sujeitas a desgaste natural (pecas de desgaste), bem como materiais de consumo séo
excluidos desta garantia.

Estas pecas sdo marcadas na lista de pegas de reposic¢ao.

A garantia é anulada se houver utilizagdo indevida, se ndo forem respeitadas as prescricdes de opera-
¢ao, limpeza, manutengéo e ligacao, se forem executadas reparagdes pelo préprio ou por outros que nao
0 comércio especializado, se forem utilizadas pegas sobressalentes de outros fabricantes e se existirem
influéncias excepcionais ou ndo permitidas pelas prescri¢gdes de utilizagao.

As prestagdes de servigos de garantia ndo resultam no prolongamento da garantia.

Exoneragao de responsabilidade

A Renfert GmbH rejeita qualquer responsabilidade de garantia ou indenizacéo se:

o produto for utilizado para outros fins que nao aqueles mencionados no manual de utilizagao.

o produto for de alguma forma modificado, excetuando as modifica¢des descritas no manual de utiliza-
¢ao.

se o produto nao for reparado no comércio especializado ou utilizar pegas sobressalentes que nao as
originais da Renfert.

o produto continuar a ser utilizado apesar de apresentar falhas de seguranca ou danos perceptiveis.

o produto sofrer impactos mecanicos ou quedas.

forem utilizados acessorios ou consumiveis que nao tenham sido fornecidos ou autorizados pela Renfert
GmbH.

Obrigagoes de informacgao
Informagdes sobre Registo, Avaliagédo, Autorizagao e Restricdo dos Produtos Quimicos (REACH) e sobre

substancias que suscitam elevada preocupacao (SVHC) podem ser encontradas em nosso sitio Internet
em (www.renfert.com/service) na segéo Suporte.

Indicacoes relativas a eliminacao para paises da
UE

A eliminagao do aparelho tem que ser realizada por meio de uma firma especializada. A firma es-
pecializada deve ser informada da presenca de residuos perigosos no aparelho.

Para preservar e proteger o meio ambiente, evitar poluicdo ambiental e melhorar o reaproveitamento de
matérias-primas (reciclagem), a Comissao Europeia promulgou uma diretiva, segundo a qual os apare-
Ihos elétricos e eletrénicos sdo devolvidos aos fabricantes para que sejam eliminados segundo as regras
ou reciclados.

Assim, os aparelhos que estejam identificados com este simbolo ndo podem, dentro da Uniao
Europeia, ser eliminados juntamente com lixo doméstico nao selecionado.

Contacte o revendedor local para obter informagdes sobre o descarte adequado.

Reserva-se o direito de efetuar modificagoes
-14 -
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Cevrimici yardim ve bilgi

@ https://www.renfert.com/basic-prebonder

Burada indirmek icin agagidaki belge ve bilgileri bulabilirsiniz:
- Kullanim kilavuzu
- Hizli baslangi¢ kilavuzu
- Yedek parca listeleri ve yedek parca cizimleri
- Onarim talimatlar
- 888, arizalarin nedeni ve giderilmesi
- Nasil Yapilir - Videolar
- Uygunluk beyanlari

Litfen dikkat: Listelenen belge ve bilgiler tim Grtnler igcin mevcut degildir.
Giris

Kullanilan semboller

Bu talimatta veya cihaz lizerinde asagida anlami agiklanan semboller bulunmaktadir;
Tehlike
Dogrudan yaralanma tehlikesi mevcuttur. Uriin ekindeki belgeleri dikkate aliniz!

Elektriksel gerilim
Elektriksel gerilim nedeniyle tehlike olugmaktadir.

Dikkat
Bu talimat dikkate alinmadiginda cihazin zarar gérme tehlikesi vardir.

Talimat

Kullanim igin faydali, kullanimi kolaylastiran bir talimat vermektedir.
Dikkat!

Koruyucu gozlugii takiniz.

Dikkat!

Koruyucu gozliigii takiniz.

Bu iiriin ilgili Birlesik Krallik mevzuatina uygundur.

Bakiniz UKCA Uygunluk Beyani internette www.renfert.com adresinde.

Cihaz iligkili AB-talimatnamelerine uymaktadir.
Cihaz 2002/96/AT numarali AB talimatnamesine (WEEE Talimatnamesi) tabidir.

Siralama, 6zellikle dikkat edilmesi gereken hususlar:
» Siralama
- alt siralama
= Talimatlar / gerekli eylem / giris / iglem sirasi:
Sizden belirtilen islemi belirtilen sirayla gergeklestirmeniz istenir.
¢ Eylemin sonucu / cihaz tarafindan verilen yanit / program tarafindan verilen yanit:

Cihaz veya program, eylemlerinizin bir sonucu olarak ya da belirli bir olay meydana geldiginde yanit
verir.

Diger semboller kullanim esnasinda agiklanmistir.




Guvenlik

Kullanim amaci

Basic kumlama cihazi, kullanim kilavuzuna uygun olarak dis kliniklerindeki ve Klinik laboratuvarlarindaki
dental uygulamalarda ticari kullanima yoneliktir. Cihaz asagidaki islemlerde kullaniimak Uzere tasarlan-
mistir:
* Prebonder tanki:
Sabit protezleri agza yerlestirmeden 6nce ylizey hazirlama - zirkonyum dioksit / metaller / hibrit malze-
meler (seramik / plastik) ve polimerler icin uygundur.
* Klasik tank (25 - 70 ym / 70 - 250 ym):
Daha 6nce klinikte yUratilen tim dental islemler:
- Dig simani kalintilarinin temizlenmesi
- Protezlerin temizlenmesi
- Kaplama
- tim Klasik dental iglemler

3.2

Bu talimatlarin anlami

Bu kullanim talimatlari, cihazin gavenli kullanimi igin bir kilavuz gérevi gorar.

Kullanim talimatlarina uyulmadiginda, kazalar hayati tehdit edici elektrik carpmasina, yaralanmaya veya
hasara yol agabilir.

= Cihazi yalnizca bu kullanim talimatlarina uygun olarak kullanin.
= Kullanim talimatlarini cihaz ile birlikte hazirda bulundurun.
= Cihazin sonraki tim kullanicilarina kullanim talimatlarini saglayin.

3.3

Kullanicinin yerine getirmesi gereken gereksinimler

= Uriin yalnizca 14 yas ve lzeri ve bir dig klinigi veya dis laboratuvarindaki prosediirleri ve kurallari bilen
kisiler tarafindan kullanilabilir.

3.4

Cihazin gtivenli kullanimi

Arizali veya kirilmis ya da gerektigi gibi kapatilmayan pargalar yaralanmalara neden olabilir.

= Glg kablosunu, muhafazayi ve baglanti kablolari, hortumlar ve tus takimi gibi diger bilesenleri, 6rnegin
kivrilma, catlaklik ve gézeneklilik ve yipranma belirtileri gibi hasarlar agisindan kontrol edin.

= Arizali ekipmanlar derhal hizmet digi birakiimalidir. Cihazin fisini ¢gekin. Cihazi tamir igin génderin veya
guvenli bir sekilde bertaraf edin. Bu islem gerceklesene kadar, cihazin yanlislikla kullanilmamasi ama-
clyla tekrar agilmasini dnlemek igin cihazi givenceye alin.

= Cihazi mekanik darbeye maruz birakmayin. Cihazi digirmeyin.

3.5

Degigsiklikler ve onarimlar sonucu ortaya c¢ikan riskler

Cihaz tlizerinde yapilan hatali degisiklikler ve onarimlar kazalara, yangina ve elektrik garpmasina
neden olabilir.

= Cihazi yalnizca yetkili uzman saticilara tamir ettirin veya iade edin.

3.6

Elektrik carpmasi ve yangin riski

Asiri caligma voltaji nedeniyle veya koruyucu iletken olmamasi durumunda elektrik carpmasi ve
yangin riski.
= Elektrik fisine kolayca erigilebildiginden emin olun.

= Cihazi sadece yerel gu¢ kaynagina uygun bir fisle donatiimis bir gli¢ kablosu kullanilarak ¢alistirin. Gig
kablolarini yalnizca nitelikli elektrik teknisyenlerin degistirmesine izin verin.

= Cihazi yalnizca isim plakasindaki bilgiler yerel ana giic kaynaginizin 6zellikleriyle eslesiyorsa calistirin.
= Cihazi sadece koruyucu iletken sistemine bagli elektrik prizlerine baglayin.

3.7

Gozlerde veya ciltte yaralanma riski

Yiiksek basing veya yliksek basinca maruz kalan bilesenlerin kirilimasi sonucu goézlerde veya ciltte
yaralanma meydana gelebilir.

= Cihaz Uzerinde ¢aligirken daima uygun koruyucu gozlik takin.
= Kumlama malzemesini gbze veya korunmasiz cilt bolgelerine kesinlikle dogrultmayin.
= izleme paneli agikken asla kumlama islemi gerceklestirmeyin.
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3.8 Tozun bir sonucu olarak saglik riski

Toz emisyonlari saghga zarar verebilir.
= Cihazi uygun bir vakum cihazi ile galistirin. Vakum cihazi, meydana gelen toza uyarlanmalidir.

4  Uriin tanimi
4.1 Genel tanim

Renfert “BASIC prebonder” kumlama cihazi, 6zel olarak gelistiriimis bir Prebonder kumlama konsepti

ile donatilmistir. Kumlama parametreleri ve kullanilan “Surface pro” kumlama maddesi, LMU Miinchen

tarafindan yurutulen bilimsel ¢calismalar temelinde sabit protezlerin yizeyinin hazirlanmasina tam uyumiu
hale getirilmistir. Cihaz, zirkonyum oksit, metaller, hibrit malzemeler (seramik / plastik) ve modern polimer-

ler gibi restoratif malzemelerle gtivenilir ve maksimum baglanma glict saglar ve protezi agza nihai sekilde
yerlestirmeden dnce hazirlik igin idealdir.

BASIC prebonder 2-tankli model olarak teslim edilmektedir. ilave tanklar ile (bakiniz Aksesuar) sonradan
3- veya 4-tankli modeller olusturulabilir. BASIC prebonder otomatik hizli durdurma fonksiyonu sayesinde
parlatma malzemesinin dzellikle hassas ve noktasal kullanimi igin uygundur.

4.2 Yapi gruplari ve iglev goren elemanlar

1 Basing regilatort 9 Seg¢im anahtari 19 Pedalli anahtar baglantisi (B)
2 Soguk cihaz fisi 10 Koruyucu cam 20 Karistirma odasi
3 ACMA/KAPAMA anahtari 11 Manuel parca 21 Emis borusu
4 Tank kapagi 12 El girisi mansetleri 22 Fitre kartusu
5 Hava tahliye valfi 13 Ufleme nozull 23 Kumlama tanki
6 Manometre (Puskirtme 14 Taban izgarasi 24 Sokme aleti
basinci) 15 Hava baglantisi 25 Pedalli anahtar
7 Basing regulator 16 Su seperatorii 26 Basingli hava hortumu
(sabitlenmis) 17 Valf Su seperatori 27 Elektrik sebekesi kablosu
8 Manometre (Baglanti 18 Pedalli anahtar baglantisi (A)
basinci)
6 7 8 9 15 16

23 22 21

24 26

Resim 1



4.3

Teslimat igerigi

BASIC prebonder

Pedalli anahtar

Baglanti seti

Prebonder Control pad
Prebonder Control tip (1 + 4)
Prebonder surface pro 50 ym
Ekleriyle birlikte igletim talimati
Elektrik sebekesi kablosu

[ U U N ) I e N e Y

Aksesuar

Sonradan monte edilebilir donanim tanklari
2959-0050 Basic quattro IS ilave tank 25 - 70 ym
2959-0250 Basic quattro IS ilave tank 70 - 250 ym

Parlatma malzemeleri

Prebonder surface pro

1597-0050 50um, beyaz 2-kg, 4x 500 g torba
Cobra Aluoxid (Aliiminyum oksit)
1594-1105 25 ym, beyaz 5-kg-Bidon
1594-1205 50 ym, beyaz 5-kg-Bidon
1594-2220 50 ym, beyaz 20-kg-Kova
1584-1005 90 um, beyaz 5-kg-Bidon
1583-1005 110 ym, beyaz 5-kg-Bidon
1583-1020 110 pm, beyaz 20-kg-Kova
1587-1005 125 um, pembe 5-kg-Bidon
1587-1020 125 pm, pembe 20-kg-Kova
1585-1005 250 um, beyaz 5-kg-Bidon
1585-1020 250 um, beyaz 20-kg-Kova

Rolloblast Boncuklar

1594-1305 50 uym 5-kg-Bidon
1594-2312 50 ym 12,5-kg-Bidon
1589-1005 100 pm 5-kg-Bidon

Piiskiirtme noziilleri

Yuvarlak noziiller

90003-8070 Prebonder jet-nozzle
90002-1203 0,4 mm [0.0158 ing]
90003-3213 0,65 mm [0.0256 ing]
90002-1204 0,8 mm [0.0315 ing]
90003-3211 1,0 mm [0.0394 ing]
90003-3214 1,2 mm [0.0473 ing]
90002-1205 1,4 mm [0.0552 ing]
90002-1206 2,0 mm [0.0788 ing]

Genisg yarikh noziiller
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.0591 x 0.1379 in¢]

90003-0375 Prebonder control pad
90003-9010 Prebonder control tip



5.1

5.2

5.3

A

5.4

A\

5.5

Isletime alma

Yaralanma tehlikesi!

Gevsek hortumlar etrafindaki nesnelere ¢arpabilir.
Hortumlar 6ncelikle cihaza baglanmalidir.

Sadece tiim hortumlar baglandiktan sonra ayak pedalina basin.

Kurulum

Kurulumu yapmak igin saglam ve sarsilmayan bir zemin seginiz.

Pedalli anahtar baglantisi

= Kumlama odasi iginde bulunan pedalli anahtar ¢ikariniz.

= Hortumun (25) ,A“ isaretli ucunu kumlama cihazindaki ,A“ ile isa-
retli hortum baglantisinin (18) igine dayanincaya kadar sokunuz.

= Hortumun (25) ,B* isaretli ucunu kumlama cihazindaki ,B“ ile isa-
retli hortum baglantisinin (19) igine dayanincaya kadar sokunuz.

Hortumlari sokarken olusan hafif direncin yenilmesi gerekmektedir.

Basin¢li hava baglantisi

= Basing¢l hava hortumunu (26) basingli hortum baglantisi (15) igi-
ne dayanincaya kadar sokunuz. Bu esnada olusan hafif direncin
yenilmesi gerekmektedir.

= Basingli hava sebekesine baglamak igin uygun hortum kavrama
elemanini Grdn ekindeki set icinden seginiz ve hortumun ucuna
takiniz.

= Basingli hava sebekesine baglanin.

= Baglanti basincinin gerekli deger araligi (bakiniz Teknik veriler)
icinde bulunup bulunmadigini kontrol ediniz. Bildirim manometre
Uzerinde goérilur (8, Resim 1).

Bakim linitesi Uzerinde bulunan basing regiilatoériinii (7) hic

bir zaman galigtirmayiniz. Bu regiilatér fabrikada maksimum

6 bar basin¢ degerine ayarlanmigtir ve sikigtirma valfinin en

uygun bir sekilde caligmasini saglamak i¢in sabitlenmistir.

Elektrik baglantisi

Boéliim 3.6’daki talimatlara dikkat edin Elektrik carpmasi ve
yangin riski!

= Sebeke kablosunu (27) cihazin fisine (2) sokunuz.
= Elektrik sebekesi fisini takiniz.

Emis dlizenegine baglanti

= Emig diizeneginin emis hortumu emis borusunun (21) Gzerine
takiniz.

» Acgma otomatigi ile yapilan emis iglemleri esnasinda:

= Kumlama cihazinin elektrik sebekesi fisini emis diizeneginin
prizine sokunuz.

Resim 3
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5.7

Puskirtme tanklarinin doldurulmasi

Kumlama haznesine ve haznenin kapagina higbir sey yazma-
yin veya yapistirmayin.

Doldurma iglemi devam ederken ayak pedalina basmayin!

Prebonder tankinda sadece 500g kumlama maddesi doldurun

ve tiiketin.

= Hava tahliye valfine (5) bastirarak plskirtme tankinin havasini )
tamamen bosaltiniz. Resim 6

= Tank kapagini dondirerek gikariniz (4). (Eger tank kapagi s6ku-
lemiyor ise, puskirtme tanki icinde heniiz basing var demektir

>>> Hava tahliye valfini yeniden galistiriniz!)

= Parlatma malzemelerini yalnizca maksimum dolum seviyesine ‘%
kadar (vidali kismin altindaki tank kilifinin ¢ikinti yapan kismi) T = C
doldurunuz. (Resim 7).

= Kumlama haznesini ve haznenin kapagini ve ayrica contayi
temizleyin.

= Haznenin kapagini elinizle sikica kapatin.

Basing ekranindan bagimsiz olarak, kumlama haznelerine
yalnizca ayak pedalina basildiginda basing uygulanir.

Resim 7

Uyari: Hazne kapagini takarken egmeyin.

Kullanmadan 6nce hazne kapaginin givenli bir sekilde oturdugundan emin olun.

Giivenli bir sekilde kapatilmayan hazne kapaklari aniden havaya savrulabilir.

Ucan pargalar ve ani asindirici kum emisyonu sonucu yaralanma riski vardir.

= Her zaman yalnizca uygun tanecikli, temiz ve kuru parlatma malzemesi kullaniniz (bakiniz aksesuar).
Kumlama cihaziniz simdi artik igsletime hazir durumdadir.

Onaylanmis parlatma malzemeleri

» Prebonder surface pro
» Cobra (Renfert GmbH)
* Rolloblast (Renfert GmbH)
+ ROCATEC (3M ESPE)

Eger tanecik buyuklugl, tanecik formu ve saflik derecesi yukarida belirtilen malzemelere uygun olmasi
kosuluyla bagka ureticilere ait parlatma malzemeleri kullanilabilir.

“Prebonder surface pro” kumlama maddesi, tane buyUkligu dagihmi, geometrik 6zellikler, sertlik ve saflik
derecesi agisindan LMU Minchen tarafindan yapilan bilimsel testlerle kapsamli bir sekilde siniflandiril-
mistir.

Ayni teknik parametrelere sahip olsalar bile, piyasada bulunan birgok kumlama maddesi bu 6zelliklerde
onemli farkliliklar gostermektedir. Bu nedenle Prebonder surface pro, yiiksek kalitesini koruyan ve 6zel
olarak gelistirilmis bir ¢cozimdr.

Baska parlatma malzemelerinin kullaniimasi durumunda Renfert GmbH Limitet Sirketi cihazlarin ¢alisma-
si ve 6mru ile iligkili garanti vermemektedir.

Calisma basincinin ayarlanmasi

Prebonder tanki, daha hassas basing ayari i¢in daha hassas
bir manometre ile donatiimigtir.
Basin¢ gostergesinin yesil béliimde (0,6 - 1 bar) olmasina
dikkat edin.
= Pedalli anahtar ¢alistiriniz ve uygun piskurtme tankinin basing
regulatéri (1) Gzerinden puskirtme basincini ayarlayiniz.
+ Basing bildirimi her bir puskurtme tankini ait manometrede (6)
gosterilir.
Cihazin galistinimasina uzun sireli olarak ara verildiginde puskirt-
me tanklarindaki basing azalir. Pedalli anahtar kisa sureli olarak
calistirildiginda ayarlanmig basing her bir puskirtme tanki icinde
yeniden saglanir.

Proteze yalnizca gosterge yesil araliktayken kumlama yapin.
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N,

6.1
6.1.1

6.1.2

6.1.3

6.2

Ufleme noziilii

Toz ve parlatma malzemesi kalintilarinin giderilmesi i¢in plskirtme nozuld (13, Resim 1) kullanilabilir.

Kullanim

Kullanim folyosunun hasarli veya arizali olmali durumunda
cihazi calistirmayiniz ve tamire génderiniz! Folyonun g¢ikartil-
masi durumunda elektriksel carpma tehlikesi bulunmaktadir!

Tank sec¢imi sirasinda pedalli anahtari ¢calistirmayiniz.

= Aydinlatmayi aginiz (3).

= Tank sec¢im anahtari yardimiyla (9, Resim 1) puskurtme tankini
seginiz.

= Tankin secgilmesiyle ona ait manuel pargayi aliniz (bakiniz renkli Resim 9
isaretler).

= Pedalli anahtar (25, Resim 1) galistiriniz.
¢ Pedalli anahtar calistinldigi surece parlatma kumu iletilir.

Prebonder kumlama konsepti

Controlt tip #_

Prebonder piyasemen ergonomik bir 6zel tutamak ve entegre bir —_—
Control tip ile donatilmistir. Bu ug asagidaki avantajlari sunar: Resim 10
» Kumlama islemi sirasinda ylizeyle ug arasindaki ideal mesafeyi | I|

her zaman korumaniza yardimci olur.

Mesafenin uygulanan ener;ji Gizerinde énemli bir etkisi vardir:

- Asiri enerji uygulandiginda malzeme yapisi zarar goérebilir ve/
veya ylzeyin tutunma 6zelligi azalabilir.

- Cok dusuk enerji uygulandiginda, yizey aktivasyonu yetersiz
olur ve dolayisiyla yapisma kuvveti azalir.

Resim 11
» Hassas kumlama gdéstergesi sayesinde kumun tam olarak ne-
reye isabet ettigini gorebilirsiniz. Bu sekilde, kron kenarlari veya i i
Onceden parlatilmis ylzeyler gibi hassas alanlar korunabilir ve K
istem disi kumlama énlenebilir. 3
» “d
Resim 12

Jet-nozzle

Birincil amaci maksimum malzeme kaldirma olan klasik nozullarin aksine, Prebonder nozulu (Prebonder
jet-nozzle) yapiskan yiizey 6n isleminin gereklilikleri icin optimize edilmistir.

Ozel geometrik diizenleme sayesinde odak noktasi malzeme kaldirma degil, ideal yapistirma kuvveti igin
ylzeyin donistiridlmesidir.

Control pad ile fonksiyon kontrolu

Kumlama enerjisinin dogru ayarlandigindan emin olmak igin, dis protezini kumlamadan 6nce birlikte tes-
lim edilen Control pad’i kullanmanizi oneririz.

1-2 saniyelik kumlamadan sonra ped Uzerinde bir renk degisimi meydana gelirse, kumlama enerjisi ylzeyi
hazirlamak i¢in en uygun sekilde ayarlanmistir.

Parlatma iglemine yonelik talimatlar

Genis yarikli nozillerle yaygin parlatma:
90003-1739 1,5x 3,5 mm [0.059 x 0.138 in¢]
Cam-seramik malzemenin parlatiimasi esnasinda >>Uretici talimatlarina uyunuz.



6.3

7.2

» Cozlcu iceren temizlik veya dezenfeksiyon maddelerini KULLAN-

7.3

Parlatma cihazi iginde soguk silanlama
Basic-Urin serisine ait Renfert parlatma cihazlari 3M ESPE tarafindan ROCATEC™ ile kullaniimasi igin
Ozellikle tavsiye edilmektedir.

Bu kompozit sistem, kompozitler ile bir dental ham madde (metal, plastik, seramik, zirkonyum oksit-sera-
mik) arasinda yapisan bir baglanti istendiginde, kullaniimaktadir.

Avanta;j:

Kaplama iglemi soduk olarak gergeklestiriimektedir. Bu sayede metal iskeletlerin termik zorlamalara
maruz kalmasi ve bu nedenle yamulma tehlikesi engellenmektedir. Basic-lrlin serisine ait tim cihazlar,
diizenli ve homojen piskirtme akisi sayesinde ROCATEC™ igin kullanilabilir.

Temizlik / Bakim

Temizlik ve bakim iglemlerinden énce:

Cihazi kapatiniz ve elektrik sebekesi fisini ¢ikariniz!
Cihazi basingli hava devresinden ayiriniz!

Kumlama cihazi haznesi

Malzemede hasar veya degisiklik olup olmadigini (6r. ¢atlak
vb.) gorsel olarak inceleyerek kumlama haznesi veya hazne
kapagini yilda en az 1 kez diizenli olarak kontrol edin).

Suphelenmeniz durumunda, degistirin!

Kumlama haznesi ve hazne kapagi, ortam kosullarina bagh
olarak dogal bir yipranma iglemine tabi tutulur ve her 15 yillik
calismadan sonra standart olarak degistirilmelidir.

Kumlama haznesine ve hazne kapagina islenmis damga lize-
rindeki liretim yilina dikkat edin; Misteri hizmetleri ekibimiz
size tavsiyelerde bulunmaktan mutluluk duyacaktir.

islenmis yuvarlak damga érnegi: Uretim tarihi 01-2003

Resim 13

Temizlemek igin:

Coziicii madde igeren ya da asindirici temizlik maddeleri kullanmayin.
Coziuciuler ve yiizey aktif maddeleri plastikte mikro ¢atlaklara neden olabilir (patlama tehlikesi!).

= Kumlama haznesini ve haznenin kapagini sadece kuru bir bezle ovalayarak temizleyin.

ic odanin temizlenmesi

MAYINIZ (kullanim drnegdin sabunlu su).

= Taban 1zgarasini ¢ikartiniz; parlatma odasina emis dizenegiyle
emerek temizleyiniz.

Yogusma suyu
= Su seperatoriini (16) kontrol ediniz.
= Valf (17) yardimiyla suyu tahliye ediniz.

Resim 15

-10 -
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7.6

1.7

7.9

Puskurtme nozillerinin degistiriimesi

Montaj igin bakiniz, Aksesuar eki.

Dozaj nozulin temizlenmesi

Karistirma odasina ait dozaj noziila kirler ve nemli parlatma kumu
ile tikanabilir.

Temizlemek igin dozaj nozull Grlintin beraberinde teslim edilen
alet yardimiyla ¢ikarilir ve temizlik islemi sonrasi yeniden kullani-
labilir.

= Puskulrtme tankini tam olarak emis dizenegdiyle tamamen eme-
rek temizleyiniz.

= Dozaj nozullinu alet ile kavrayiniz ve yukari dogru gekip ¢ikari-
niz (Resim 16).

= Dozaj nozilinu temizleyiniz (6rnegin hava puskurterek).
= Dozaj nozilinl yeniden takiniz.

Yeniden takmadan 6nce dozaj noziiliiniin tamamen kuru ol-
masi gerekmektedir.

Resim 16

25 - 70 ym Puskirtme tanklarinda dozaj nozulinun hizalanmasi
gerekmektedir (Resim 17)!

Ayni zamanda bakiniz Ek ,,Dozaj noziiliiniin temizlenmesi*“.

Resim 17

Filtre kartusunu temizleme / degistirme

= Cihazi basingli hava devresinden ayirin.
= Basin¢l hava hortumunu tanktan ¢ikarin.
= Filtre kartusunu sokln (anahtar numarasi 14)
= Filtre kartusunu hava tutarak temizleyin veya degistirin.
= Filtre kartugsunu yerlestirin ve basingh hava hortumunu tekrar
takin. )
Resim 18

Lamba kapag

Aydinlatma elemaninin kapagi zamanla matlasabilir.
Bu kapak yedek parca olarak siparis edilebilir.

Yedek parcalar

Yalnizca Renfert GmbH tarafindan tedarik edilen veya onaylanan aksesuarlari ve yedek pargalan
kullanin.

Diger aksesuarlarin veya diger yedek pargalarin kullanilmasi yanhslikla kazalara ve hasarlara
neden olabilir.

Asinan ya da yedek parcay www.renfert.com/p918 internet sitesindeki yedek parca listesinde bulabilir-
siniz.

Garanti kapsami digindaki pargalar (asinan parcalar, tiketim pargalari) yedek parca listesinde isaretlan-
mistir.

Cihazin Uretim tarihini ve seri numarasini cihazin stiinde bulunan birim etiketinde gorebilirsiniz.

Gonderim igin talimatlar

* TUm pUskUrtme taklarini bosaltiniz.
» Renfert-gdnderim kolisini isteyiniz (Tel. +49 7731 8208-383).

Renfert internet sitesi www.renfert.com icindeki ,Danismanlik/Tamir Servisi“ sayfasinda geri génderim
formunu indirmeniz i¢in sunmaktayiz.

-11 -



8 Anzalarin giderilmesi

Hata

Nedeni

Coziimii

Prebonder - fonksi-
yon kontrolii:
Control pad iizeri-
ne 4 saniye kumla-
ma yapildiktan sonra
renk degisimi yok.

« Isletim basinci gok diisiik.

* Manometre gostergesini kontrol edin ve gerekir-
se ayarlayin.

* Uzun slire kullanmama durumunda kumlama
tankinda kumlar huni seklinde birikir.

* Huni seklinde olusan kumun neden oldugu her-
hangi bir tikanikligi gidermek icin kumlama tanki-
na dikkatlice vurun.

* Dozaj nozulunda tikanma.

* Kisa vadeli ¢ozim:
- Tank kapagini agin.
- Mavi hortumu tutun.
- Pedalli anahtara basin.
Boylece kumlama igleminin devam edebilmesi
icin olasi kirler dozaj nozulundan g¢ikabilir.
DIKKAT: Tankta halen kir bulundugu igin, kumun
aspire edilmesi, temiz malzeme ile degistiriimesi
ve dozaj nozulunun temizlenmesi onerilir.

« Basing¢h havadaki nem nedeniyle filtre kartu-
sunun tikanmasi.

.
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Hava ve kum yok.

* Manuel parca Uzerindeki puskirtme nozu-
1 tikali.

» Pedalli anahtar ait baglanti hortumlari bikd-
lerek kirlimis.
» Tank se¢im anahtari ara konumda.

Manduel parganin nozilini dondlrerek ¢ikariniz

ve igine hava Ufleyerek temizleyiniz.

Nozul olmadan pUskurtme hortumunu pedall sal-
teri calistirarak puskuirttlen havayla temizleyiniz.
Baglanti hortumlarini kontrol ediniz ve duzeltiniz.

Anahtari yuvasina gegtigini hissedinceye kadar
déndariniz.

Yalnizca hava var,
fakat kum yok / az
miktarda kum var.

* Karistirma odasina ait dozaj nozili kirler ve
nemli parlatma kumu ile tikanabilir.
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Yalnizca hava var,
fakat kum yok / az
miktarda kum var.

+ Karistirma odasinin filtre grubu tikali.

* Parlatma malzemesi temiz degil veya nemli.

Filtre kartusunu (22, Resim 1) degistiriniz
(Catal anahtar SW14).
Parlata malzemesini degistiriniz.

Cihaz siirekli piis-
kiirtme yapiyor.

« Elektrik sebekesi kablosu baglh degil.
* Aydinlatma elemani arizali.

Elektrik sebekesi kablosunu takiniz.
Aydinlatma elemanini servis yardimiyla degistiri-
niz veya bakiniz Yedek parga listesi

Lamba yanmiyor.

« Elektrik sebekesi kablosu bagl degil.
* Aydinlatma elemani arizali.

Elektrik sebekesi kablosunu takiniz.
Aydinlatma elemanini servis yardimiyla degistiri-
niz veya bakiniz Yedek parga listesi

Pedalli anahtardan
basingh hava siziyor.

* Pnématik hortumlar yanhs baglanmis.

Baglantilar degistiriniz.

Pedalli anahtar a¢-
miyor.

« Basin¢h hava baglantisinda basing yok.

* Pndmatik hortumlar bukulerek kirllmis.

Basingli hava hatlarini ya da kompreséru kont-
rol ediniz.
Hortumlari yeniden ddseyiniz.

Pedalli anahtara a-
it hortumlan artik
cihazdan ayirmak
miimkiin degil.

* Push-in-baglanti kilidi agiimamis (Resim 2).

Push-in-baglantisinin hortum tarafindaki halkasi-
na bastiriniz ve hortumlar gii¢lu bir sekilde ¢eki-
niz. Bunun igin trunle birlikte gdnderilen sbkme
aletini (24) kullaniniz.

Hizli durdurma fonksi-
yonu g¢alismiyor (No-
ziil surekli olarak piis-
kiirtme yapiyor).

* Pnématik baglantilar gevsek.

« Puskirtme hortumunda sizinti var.
» Hava baglantisindaki (15, Resim 1) harici bag-
lanti basinci ¢ok az.

» Bakim Unitesindeki harici basing regulatori-
nln ayari bozulmus ( sabitleme civatasi gev-

semis).

* Pnématik baglantilarin yuvasina dogru bir sekilde

oturmasini kontrol ediniz.

* Puskirtme hortumunu degistiriniz.
* Harici baglanti basincini minimum 5 bara yulkselti-

niz. Manometre lzerinde harici basing bildirimi
(8, Resim 1).

« Dahili basing regtilatériini saat yoniinde dayanin-

caya kadar dondurlntz. Pedalli anahtari ¢alisti-
riniz ve bakim unitesi Gzerindeki basing regulato-
rind minimum 5 bar basinca ayarlayiniz (bakiniz
Manometre).

-12-




Hata Nedeni Coziumi

Cihazin igletimi es- » Kumanda valflerinde kismen sirekli olarak de- | « Kumanda valflerinde kismen siirekli olarak devem
nasinda olusan ha- vem eden dusik miktarda bir sizinti var. Bura- | eden dusik miktarda bir sizinti var. Buradan (gok
va sesi. dan (cok az miktarda hava) disari kagiyor. az miktarda hava) disari kagiyor.
* Pedalli anahtari galistirirken es zamanl ola- |+ Pedalli anahtari ¢alistirirken es zamanli olarak
rak tank se¢im anahtarini déndirtnuz. tank sec¢im anahtarini dondurtniz.

9 Teknik veriler

Makale numarasi: 2969 1xxx 2969 4xxx
Nominal voltaj / V: 230 120
Izin verilen sebeke gerilimi / V: 220 - 240 100 -120
Sebeke frekansi / Hz: 50/60
Aydinlatma glg tuketimi / W: 16
Calisma basinci / hPa (bar) [psil:
Standard Tank 1 000 - 6000 (1 -6)[14.5 - 87]
Prebonder Tank 600 - 1000 (0,6 - 1) [8.7 - 14.5]
Calisma basinci, harici / hPa (bar) [psi]: 6000 - 8000 (6 - 8) [87 - 116]
Hava tiketimi / I/min [cfm]: 6 basing altinda 98 I/dakika [3.46 - 87 psi]
Kablo uzunlugu, yaklasik / m [inch]: 2[78]
@ Basingh hava hortumu / mm [mil]:
ic: 4 [157]
dis: 6 [236]
@ Harici emig diizenegi icin emis agzi / mm [inch]:
ic: 35[1.38]
dis: 40 [1.57]
Boyutlar (Genislik x Yiikselik x Derinlik) / mm [inch]: 395 x 320 x 510 [15.6 x 12.6 x 20.1]
Kumlama odasi hacmi /| [US gal]: 20 [5.3]
Dolum miktari Tanklar, her biri / ml [fl 0z]: 1000 [34]
Agirhik (doldurulmamis durumda), yaklasik / kg [Ibs]: 11,5 [25.4]
Bu Urin, enerji verimliligi sinifi olan bir isik kaynagi igerir: F

isletme igin gevre kosullan *)

EN 61010-1’e gbre ortam kosullari gegerlidir.
EN 61010-1’e gore ortam kosullar *)

Cevre kosullari: Kapali mekanlarda
Kurulum yuksekligi, maks.: Deniz seviyesinden 2.000 m ylksek
Ortam sicakligr: 5-40°C [41 - 104 °F]
31 °C [87,8 °F] sicaklik altinda maksimum % 80; dog-
Bagil nem: rusal olarak azalarak 40 °C [104 °F] sicaklik altinda

% 50 oranina kadar

Sebeke gli¢ kaynagindaki nominal degerden kaynakla-

-~ . % 10
nan gerilim dalgalanmalari, maks.:

Kirlenme seviyesi: 2

Asiri gerilim kategorisi: Il

*) “Galisma igin ortam kosullari” dahilinde, trtin teknik verilerde belirtilen performans taahhutlerini yerine getirir. Cihaz bu ortam
kosullar disinda ¢alistirilirsa, igerdigi glivenlik donanimlari calismayi durdurabilir, teknik verilerde belirtilen performans taah-
hitlerine ulagilamayabilir ve bilesenlerin kullanim émri kisalabilir.

“EN 61010-1 standardina gore ortam kosullar1” dahilinde, Griin belirtilen standardin glivenlik gereksinimlerini karsilar.
Elektrik glivenligi olumsuz etkilenebilecegi igin, cihazin bu ortam kosullari diginda ¢alistirimasina izin verilimez.
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Garanti

Amaca uygun kullanimda Renfert, BASIC prebonder‘in tim pargalari icin 3 yillik bir garanti vermektedir.
Garantiden faydalanilmasi igin 6n kosul yetkili saticinin orijinal satis faturasinin bulunmasidir.

Dogal asinmaya maruz kalan pargalar (asinan pargalar) ve tiketilen pargalar garanti kapsami digindadir.
Bu parcalar yedek parga listesinde isaretlenmistir.

Amaca uygun olmayan kullanim durumunda; kullanim-, temizlik-, bakim- ve baglanti kurallarina uyulma-
masI durumunda; uzaman satici tarafindan yapilmayan tamiratlarda ve alicinin kendisinin tamirat yapma-
sI durumunda; bagka Ureticilerin yedek parcalarinin kullanilmasi durumunda veya kullanim kullarina gére
uygun gorulmeyen etkilerin olusmasi durumunda garanti iptal olur.

Garanti kapsaminda yapilan islemler garantinin stresinin uzatiimasini saglamaz.

Sorumlulugun reddi

Renfert GmbH Limitet Sirketi, asagida agiklanan kosullarin olusmasi durumunda her tirli zarar tazminati
taleplerini ve yine garanti kapsamindaki her turli talebi reddeder:

Eger Uriin kullanim talimatinda belirtilen amaglardan farkli amaglar igin kullaniliyorsa;

Eger Urun kulanim talimatindaki aciklanan degisikler harici herhangi bir sekilde dedistiriliyor ise;

Eger Urln yetkili satici tarafindan tamir edilmemis ise veya orijinal Renfert yedek pargalari kullaniimamis
ise;

Eger Grunun kullanimina goérulebilir guvenlik kusurlari veya hasarlara ragmen devam ediliyor ise;

Eger Urun mekanik carpmalara maruz kalmig ise veya yere dusirulmas ise.

Eger Renfert GmbH Limitet Sirketi tarafindan teslim edilmemis veya onaylanmamis aksesuar ve sarf
malzemeleri kullaniimis ise.

Bilgiye iligkin yukumlulukler
REACH ve SVHC'ye iliskin ayrintil bilgileri (www.renfert.com/service) adll internet sitemizin Destek boli-
munde bulabilirsiniz.

AB ulkeleri i¢in imha uyarisi

Cihazin imhas yetkili satici tarafindan gergeklestirilmelidir. imhayi yapacak uzman igletme cihaz
icindeki tehlikeli artik maddeler hakkinda bilgilendirilmelidir.

Cevrenin korunmasi ve gevresel kosullarin devamlildi, gevre kirliliginin dnlenmesi ve ham maddelerin
yeniden degerlendiriimesi isleminin (Recycling) iyilestiriimesi icin Avrupa Komisyonu tarafindan elektrikli
ve elektronik cihazlarin yénetmelikle diizenlenmis bir imha isleminin yapilmasi veya yeniden degerlendiril-
mesi amaciyla bunlarin Uretici tarafindan geri alinmasina yonelik bir talimatname ¢ikariimistir.

Bu sembolle igsaretlenmis cihazlar Avrupa Birligi icinde tasnif edilmemis yerlesim boélgesi atigi
olarak imha edilemezler.

Lutfen boélgenizdeki bayiden kurallara uygun imha islemi hakkinda bilgi alin.

Degisiklik yapma hakki saklidir.
-14 -
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NMomowb U MH(hopmauma B pexmume OHNauH

@ https://www.renfert.com/basic-prebonder

3aechb Bbl HangeTe criegyrolme JOKYMEHTbI M MHCpOpMaUnio Anst CKaYNBaHUS:
- PykoBoAcCTBO MO aKcnnyaTaumm
- KpaTkoe pykoBOACTBO Norb3oBaTens
- Cnnckm 3anacHbIX YacTen U YepTeXu 3anacHbIX YacTen
- VIHCTpyKUMst N0 peMOHTY
- Bonpochkl 1 0TBEThI, NPUYMHbBI U YCTPaHEHNE HENCNPABHOCTEN
- Kak aTto cgenatb - Bugeo
- [leknapaumm o COOTBETCTBUN

O6paTtute BHMMaHWe: NepednCrieHHbIE JOKYMEHTbI M MHbopMaumMsl 4OCTYMHbI HE OJ1si BCEX NMPOAYKTOB.

BBeaeHue

MUcnonb3lyemble CUMBOSbI

B aton MHCTPYKUMN NN HeNnocpeaCTBEHHO Ha annapare Bbl HangeTe cMMBOIbI CO cnegyrouwmnm 3Ha4YeHneMm:

OnacHocTb
UmeeTcs HenocpeacTBeHHasA onacHOCTb TpaBM. CobnioaanTe NonoXxeHUs CoNpPoBOAUTENbHbIX
AOKYyMeHTOB!

AneKkTpuyeckoe HanpsikeHue
MmeeTcsi onacHOCTb B CBA3M C 3NeKTPUYECKUMM HanpsXeHUeM.

BHumaHue
Mpn HeBbINONMHEHUM yKa3aHUS CYLEeCTBYET ONacHOCTbL NOSIOMKU npubopa.

YkaszaHue
lMone3HbIli coeem, obnezyarowuli pabomy c npubopom.

BHumaHume!
Monb3oBaTbCcA 3aWUTHLIMU OYKaAMM.

AnnapaTt cooTBeTCTBYeT NOJIOXKeHUAM COOTBEeTCTBYHOLWMX aupekTuB EC.

[aHHbIN NPOAYKT COOTBETCTBYET COOTBETCTBYHOLIEMY 3aKOHOAATeNnbLCTBY BenukobpuraHum.
Cwm. feknapauuto o coorBetcTBMU UKCA B UHTEepHeTe no agpecy www.renfert.com.

Annapat cooTBeTCcTBYeT nonoxeHusam aupektusbl 2002/96/EG (WEEE - AupektuBa 330).

Mepeuncnenne, obpatnute ocoboe BHMMaHMe.
* [lepevncnexne
- NoAYMHEHHOE NepeYvncrieHne
= YKasaHue o BbINONHEHUN AencTBus / Heobxoammoe aencTeune / BBOA JaHHbIX / mocnegoBaTenbHOCTb
[OEeNCcTBUN:
|-|pl/l3bIB BbINOJTHUTb YKa3aHHOe ,EI,eI7ICTBVIe B npeanncaHHOM nopsake.
¢ Pesynbtat gencteus / peakunsi obopynoBaHus / peakuust nporpamMmbi:

O6opy,u,osaH|/|e nnu nporpamMmmMa pearmpyert Ha [encTBme nonb3oBaTtens Uin Ha onpeneneHHoe HacTy-
nueLlee cobbITheE.

[anbHenwune cnmeonsl 00BbACHSATCA NO Mepe Uux npuMeHeHu4.

Be3onacHoOCTb

Ucnonb3oeaHue no Ha3Ha4YeHUro

MeckocTpynHbIN annapat Basic npegycMOTpeH 4118 MPOMBILLIIEHHOIO 3yOOTEXHUYECKOTO NMPUMEHEHNS B

CTOMATOSOMMYECKMX KITMHMKAX MU YaCTHbIX NabopaTopusix COrMacHO ero MHCTPYKLUMM MO 3KChyaTaumu.

ObopynoBaHve npegHasHavyeHo Ans criegyrowmx pabor:

» bayok Prebonder: KoHaMunoHMpoBaHne NoBEPXHOCTM Nepes yCTaHOBKOW HECbEMHOIO 3yOHOro nporesa
BO PTY — NOAXOAMWT AN ABYOKUCU LIMPKOHUS / MeTarnnoB / KOMOUHMPOBaHHbLIX MaTepuanos (kepamuka /
nnacrmacca) u nofmmMmepos.
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* Knaccuudeckumin 6a4vok (25 - 70 mkm / 70 - 250 mMKm):
Bce 3yboTexHuyeckme paboTbl, KOTOpbIE paHee Takke NPOBOAMIIUCE B CTOMATONOMMYECKOW KIMHUKE:
- YpaneHue octaTkoB 3y6HOro LemeHTa
- QumLeHne npoTe3oB
- CaTuHmnpoBaHue
- Bce knaccuyeckne 3ybotexHu4eckme paboTbl

3.2

3HaveHue daHHOU UHCMpPYKyUU

HacTosiwas MHCTPyKLMS Mo 3KCnyaTtaumm HanpaeneHa Ha 6e30nacHOCTb NPUMeHeHUs1 060pyLoBaHUS.

HecobntogeHne MHCTPYKUMK NO 3KCnyaTaumm MOXeT NpuBeCTn K HeCcHaCTHbIM crniydyadaM, CBA3aHHbIM C
onacHbIM O5A XXU3HU NMopaXeHneM 3NeKTpuv4eCKMM TOKOM, TpaBMaMn U matepuanbHbIM yu.Lep60|V|.

:O6opy,u,osaHv|e paspeLlaeTcsi UCNoNb30BaTb UCKIOYMTENBHO COrfacHO AaHHON MHCTPYKUMK NO 3KCnny-
artauunn.

= VlHCprKLI,VHO Nno 3Kcnnyatauunn cnenyet aepxatb BOMM3K 060pyﬂ,OBaHMF|.

= MHCTDYKLI,VIFI Nno aKcnnyartauun nognexuT nepegadye BCcem nocrenyrowmnm norb3oBaTtenam o6opy/:|,OBa-
HUA.

3.3

Tpe606aHun K noJsib3oeameJsisim

= W3genwne pas3pelaeTcd nepenaBartb B ynpaBlieHUe TONbKO JinuaM B BO3pacTe OT 14 ner, KOTOpPbl€ O3Ha-
KOMJ1€HbI C NOPAOKOM pa60TbI n npasunamMmun B YacTHOM UNu 3y6OTeXHVI‘-IeCKOl7I na6opaTop|/|V|.

3.4

Bbe3onacHoe cocmosiHue OGOPYGOGaHUﬂ

ﬂe(‘beKTHble, noBpexgeHHble NN HerepMeTU4Hble KOMMOHEHTbI MOTYT CTaTb HpVI‘-II/IHOﬁ TpaBM.

= HeobxoamMMo npoBepsTb CETEBON Kabernb, KOPMNyC U ApYrMe KOMMNOHEHTbI, TakMe Kak CoOeaUHUTENbHbIE
npoBoAa, LWNaHM 1 NiieHoYHas NaHenb ynpaBieHus, Ha HanmumMe NoBPEXAeHWI, Hanpumep crnboe,
TPELUMH, MOPUCTOCTM U NPU3HAKOB CTapeHMUsI.

= NMoBpexaeHHoe 0b6opyagoBaHWe crieqyeT HEMEeANEHHO BbIBECTM U3 SKCMIyaTauun, N3BneYb CETEBYHD
Bunky. ObopygoBaHme HeO6XOAMMO OTNPaBUTbL B PEMOHT MIM NPOU3BECTM ero 6e3onacHyro yTunum-
3auuto. [lo aToro MmomeHTa 06opygoBaHMe A0MKHO OblTb NPpeaoXpaHeHo OT MOBTOPHOIO BKIHOYEHWS,
YTOObI UCKMIOUNTL BO3MOXHOCTb €ro Crly4aHOro NpUMeEHEHUS.

= 3anpeLleHo nofeepratb 060pyaoBaHNe MexaHUYeckuM yaapam. Henb3s poHsiTe o6opyaoBaHue.

3.5

OnacHocmu e pe3ysibmame u3MeHeHul U PeMOHMHbIX pabom

HeHagnexawum o6pa3omM BbINONMHEHHbIE U3MEHEHUS UM PEMOHTHbIE paboThbl Ha 06opyAoBaHUMU
MOTYT NMPUBECTU K HECYACTHbIM CIly4asiMm, BO3ropaH1Io U NOpaXeHUIo INIEKTPUYECKUM TOKOM.

= O6opyaoBaHve crieayeT nepeaasaTtb UMW OTNPABNATbL HA PEMOHT TOMLKO B aBTOPU30BaHHYI UPMY.

3.6

OnacHocmb e pe3ysibmame MopaXxeHusl 3/1IeKMpPUYeCKUM MOKOM U 80320PaHUsl

OnacHOCTb NOPaXXeHUs ANEeKTPUYECKNM TOKOM U BO3ropaHus U3-3a CAULLKOM BbICOKOro paGouero

HanpsHKeHUs1 UNN OTCYTCTBUSA NPOBOAA 3aLMTHOrO 3a3eMIeHus.

= CeTeBas BMIKa A0IKHa GbiTb NErkogocTynHOM.

= BBoanTb 06opyaoBaHMe B IKCTyaTaumio CreayeT TONbKO C CETEBLIM Kabenem, MMEIOLLMM TUMNYHYIO
ANS [aHHOW CTpaHbl LUTEKEpHYHo cucTemy. MameHeHMe ceTeBoro kabensi MOXXeT NpoV3BOAUTLCS TOMbKO
cneLmanucToM-aneKTPUKOM.

= O6opynoBaHne MOXHO BBOAWUTb B 3KCMIyaTaLMio TONbKO B TOM crlyyae, ecrnv faHHble 3aBoAcKol Ta-
GrNMYKN COOTBETCTBYIOT CETU HAMPSHKEHWS.

= MoaknoyaTb o6opyaoBaHue crneayeT TOMbKO K PO3eTKaM, COeAMHEHHbLIM C CUCTEMOM 3aLLMTHOIO 3a3eM-
neHus.

3.7

OnacHocmb MpaeMupoeaHusi 0P2aHOE8 3PEHUS U KOXXHO20 MoKpoea

Bbicokoe AaBneHue u paspyllieHne HaXoAsaLWMNXCA noa AaBlieHWeM KOMMOHEHTOB MOTYT NPUBECTU
K TPaBMaM OpraHoOB 3peHUs U KOXKHOro NOKpoBa.

= [Npwu BbINONHEHMM NMOOBLIX paboT Ha 06opyaoBaHUN HEOOXOAMMO HaL4eBaTb NOAXOAsLNE 3aLLUTHbIE
OMKM.

=> 3anpeLleHo HanpasnsATh CTPYIO Necka Ha rnasa UM HesallULLEHHYHO KOXY.
= 3anpeLleHo NpoBOANTb NECKOCTPYIHY0 06paGoTKy Npu OTKPLITOM CMOTPOBOM CTEKIE.



3.8 OnacHocmb Ost 300pP06bSsi, 8bI38aHHAs MbI/IbHO

Bbixogswas nbinb MOXeET HaHeCTH yu.|ep6 3A40pPOBbLIO.

= Heobxoanmo 3KCnnyatnposaTtb 060pyp,OBane B KOMMeKkce ¢ noaxoaAawnm BbITAXHbIM yCTpOIZCTBOM.
BbITsbkka gomkHa ObiTb oTperynuposaHa B 3aBUCMMOCTU OT BO3HMKAIOLLLEN MbINN.

4 OnwucaHue npoAaykTa
4.1 OOLwme nonoxeHus

MeckocTtpynHbin annapat Renfert «kBASIC prebonder» ocHalleH cneunanbHO pa3paboTaHHOW CTpyn-
Hou KoHuenuwmen Prebonder. MNapameTpbl CTpynHOM 06paboTkn 1 NPUMEHSAEMbIN CTPYMHBIA MaTepuran
«Surface pro» b TOYHO CormacoBaHbl C KOHOULMOHMPOBAHMEM NMOBEPXHOCTU HECHEMHOIO 3yBHOro
npoTesa Ha OCHOBE Hay4HbIX uccnegosaHun YHusepcuteta Jliogsura Makcumunuana B MioHxeHe. Ta-
knm obpasom, obopynoBaHne 0becrnevmMBaeT HaOEXHY M MaKCUMarbHY CUIY CLENIEHUS OIS TakmX
pecTaBpaLMOHHbIX MaTepuanos, Kak BYOKNCb LUPKOHWS, MeTarnsbl, KOMOUHMPOBaHHbIE MaTepuansl
(kepamuka/nnacTmacca), 1 COBpEMEHHbIX MONMMEPOB — MAearbHO 4118 NOArOTOBKM nepen NOCTOSHHON
YCTaHOBKOW BO PTY.

BASIC prebonder noctaensieTcsa B Buge BapmaHTa ¢ asyms 6aukamu. MNpy noMoLm JONONHUTENBHBLIX
©aykoB (CM. MPMHALNEXHOCTM) €ro MOXHO AOOCHACTUTL 0 TPEX 1 YeTbipex BaykoB.

CtpynHbii annapat BASIC prebonder obnagaet dyHKLmen GbICTPOM OCTAHOBKN U MO 3TON NPUYUHE OCO-
©eHHO nNpurogeH Ans GUIMrpaHHoOro, TO4E4YHOro NPUMEHEHNST CTPYWHBIX CPeACTB.

4.2 KOHCTPYKUMOHHbIE U PYHKLUOHArNbHbIE 3JIEMEHTbI

1 Perynatop aaesnexHus 9 Mepeknioyatens 6a4koB 18 Mepanb (A)

2 PoseTka npmnbopa 10 CmoTpoBOe CTekno 19 lMepanb (B)

3 Bebikntovareno 11 HakoHe4HuK 20 CwmecutenbHasi kamepa

4 Kpbiwka 6adka 12 MaHxeTbl 21 BbiTsbkHas Tpyba

5 BO34YLWHbIV KNanaH 13 lNpogyBoyHOE conno 22 [laTpOHHbIN UnbTp

6 MaHomeTp (gaBneHune cTpym) 14 [loHHasa pelleTka 23 CTpynHbIA Ba4ok

7 PerynaTtop faBneHus 15 lMogkntoyeHmne cxaTtoro 24 Knwoy-Bunka
(domkumpoBaHo) BO3ayxa 25 Mepanb

8 MaHomeTp (gaBneHue nog- 16 Bopootgenutenb 26 LlinaHr ons cxartoro Bosayxa
Knto4eHusl) 17 BeHTUMNb BOAOOTAENUTENS 27 CeteBoii kabernb
6 7 8 9 15 16




O61bLeM nocTaBKU

BASIC prebonder

neganb

KOMMMEKT ANl NOAKITOYEHNS]

Prebonder control pad

Prebonder control tip (1 + 4)

Prebonder surface pro 50 Mkm

WHCTPYKUUSA MO 3KCMyaTaunm ¢ NPUNoXeHNsSMu
ceTeBol kabenb

[ U U N ) I e N e Y

NMpuHagnexHocTu

[JononHuTenbHbIe pe3epByapbl
2959-0050 Basic quattro IS JononHuteneHble pesepByapbl 25 - 70 MKkM
2959-0250 Basic quattro IS JononHuteneHble pesepByapbl 70 - 250 MKM

Mecok

Prebonder surface pro

1597-0050 50mkm, Genbin 2-kr, 4x 500 r, nakeT
Cobra Aluoxid (okcua antoMuHuA)

1594-1105 25 mkm, Genoro LBeTakaHUcTpa 5 kr
1594-1205 50 mkm, 6enoro LBeTakaHucTpa 5 kr
1594-2220 50 mkm, 6enoro ueeTta Beapo 20 kr
1584-1005 90 mkm, 6enoro LuBeTakaHucTpa 5 kr
1583-1005 110 mkm, Genoro LBeTakaHUcTpa 5 kr
1583-1020 110 mkm, Genoro uBeTta Beapo 20 kr
1587-1005 125 mkm, po30oBOro uerta kaHucTpa 5 kr
1587-1020 125 mkm, po3osoro useta Begpo 20 kr
1585-1005 250 mkm, Benoro usetakaHucTpa 5 Kr
1585-1020 250 mkm, 6enoro LBeTa Beapo 20 kr
Mepnbl Rolloblast

1594-1305 50 MKM KaHucTpa 5 Kkr

1594-2312 50 mMKm KaHucTpa 12,5 kr

1589-1005 100 mMKMm KaHucTpa 5 Kr

Conna

Kpyrnbie conna

90003-8070 Prebonder jet-nozzle
90002-1203 0,4 mm [0.0158 grorimal
90003-3213 0,65 mm [0.0256 aronma]
90002-1204 0,8 mm [0.0315 grorimal
90003-3211 1,0 mm [0.0394 grorimal)
90003-3214 1,2 mm [0.0473 grorimal
90002-1205 1,4 mm [0.0552 grorimal
90002-1206 2,0 mm [0.0788 grorimal

Mpope3aHHble conna
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.0591 x 0.1379 gronma]

90003-0375 Prebonder control-pad 50 mkm
90003-9010 Prebonder ontrol-tip



5.1

5.2

5.3

5.5

BBopA B aKkcnnyartauuio

OnacHocTb nony4yeHusi TpaBm!

He3akpenneHHble WaHrM MOryT HAHOCUTb yAapbl BOKPYr cebs.
MepBbIM Aenom cneayeT NOACOEAVMHUTD LUNAHIN K 060pyAOBaHUIO.
3apencTBOoBaTb Nefanb pa3pellaeTcs TONbKO TOrAa, Koraa Bce WaHrm NoAcoeAUHEHbI.

YcTtaHoBKa

[nsa yctaHoBKku Bblbepute cTabunbHyl, HECKOMNb3KYH MOBEPXHOCTb.

NMoacoeanHeHue neganu

= BbIHYTb 13 CTPYyNHON Kamepbl negansb.

= BcTaBbTe 0603HaveHHbIn BykBon ,A“ KoHel wwiaHra (25) go yno-
pa B wryuep ,A* (18) neckocTpynHoro annapara.

= BcraBbre 0603HaveHHbIN BykBon B KoHew wnaHra (25) go yno-
pa B wtyuep ,B* (19) neckocTpynHoro annapara.

l'IpM BBEAEHUN LWWIAHIroB crieayet npeogoneTb Jfierkoe conpoTune-
J1eHue.

MopcoeanHeHue cxxartoro BO3A4yXa.
= lLnaHr gns cxatoro Bosayxa (26) BCTaBUTbL A0 ynopa B rHes-
A0 (15). Mpwu aTom ByaAeT owyLaTbcs Nierkoe ConpoTUBEHME.

= [N npucoeguHEeHns K CETU CXXaToro Bo3ayxa BbiopaTb M3
NPUNOXEHHOro KOMMIIEKTa NoagxoasLLyo MydpTy 1 HageTb ee Ha
OPpYron KoHeLl, LwaHra.

= [NoakntovyeHne K CeTM Nogayn cxxaTtoro BO3gyxa.

= [NpoBepuTb, HAXOAMUTCS N AaBNeHne NoaKIYEHUs B HEOD-
XOANMBIX nNpeaenax (CM. TeEXHUYeckne aaHHble). Mnaukauua
npomnssoauTcsa Ha maHomeTpe (8, Puc. 1).

Hukorpga He npuBoauTe B AenNcTBUE perynartop aaBneHus (7)
nHeBMob6noka. OH umeeT (pabpryHY0 YCTAaHOBKY AaBneHus B
6 6ap AnA onTMManbLHOM PaboTbl NEePEeXXUMHbIX KranaHoB.

MoaknoyeHue K aNeKTpoceTun

Heo6xoanmo yuntbiBaTb yKkasaHus B ri. 3.6 OnacHocTb B
pesynbTaTte nopaXeHUs aNeKTPUYECKUM TOKOM M BO3ropaHus!
= BcTaBuTb ceTeBor kabenb (27) B po3eTky npubopa (2).

= BcTaBbTe ceTeByto BUNKY B PO3ETKY.

MokrnoyeHue K BbITAXKE
= OTcacbIBalOLLMI LUIAHT BbITSXKKM HacaauTb Ha Tpyby (21).
» Ecnu BbITsKKa OCHaLLleHa aBTOMATMKOM BKITIOUEHUS:

= WITeNCcenbHY BUMNKY NECKOCTPYMHOrO annaparta BCTaBUTb B
PO3ETKY BbITSKKM.

Puc. 3

Puc. 4
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5.6.1

HacTtpouka pabo4yero naBneHus

3anpelleHo HaHOCUTb HaANUCU UN HaKNenKn Ha 6a4vokK ne-
CKOCTPYMHOro o60pyaoBaHUA UMK €ro KPbILLKY.

3anpelleHo HaXXUMaTb Neganb Bo BpeMs npouecca HanosHe-
Hus!

B 6a4ok Prebonder cnedyem dobaensimb u ucnosib3oeamb
cmpylHbIl Mamepuas moJibko no 500e.

= [lNonHocTblo yaanuTb BO3Ayx U3 CTpynHoro 6avka HaxaTnem Ha
BO3AYLUHbIM KnanaH (5).

= OTBUHTUTDL KpbILLKY 6auka (4). (Ecnm kpblwka He oTBOpayvBa-
€TCs, 3TO O3HaYaeT Hannune oCcTaToOMHOro AaBneHns B 6adke
>>> CHOBa 3aeNCTBOBaTb BO3AYLLUHbIN KnanaH!)

= 3anonHuTb NECKOM TOMNbKO 0 MakcumMarnbHon oTMeTku (Puc 7).
(YTonweHune kopnyca 6a4km HXe pesbbbl). >

= Pe3bby Ha Gayke NecKoCTpyMHOro o6opyaoBaHMs U KPbILLKY max. =
6adka C ynnoTHEHMEM HYXXHO OYMLLATb.
= KpbIwKy 6avka crnegyeT Tyro 3aBepHyTb BPYYHYHO.

Hecmompsi Ha uHOuKayuto aesieHusi, 6a4yku neckocmpydu-
HOo20 o6opydoeaHusi Haxo0simcsi Nod AaesieHUeM MoJsIbKO Puc. 7
moeza0da, ko20a 3adelicmeoeaHa nedasib.

=
=
[

BHumaHue: Henb3sa AONYCKaTb NepeKoca KPbILWKA 6auka npu
ee HaBopaiYnBaHuu.

Mepea BBOAOM B 3KCcnyaTaumio crieayeT NpoBepUTb NpoY-
HOCTb NMOCAaAKM KPbILWKKN 6aykKa.

HennoTHo 3akpbITble KPbIWKA 6a4KOB MOryT B3pbIBOOOpPa3HO
pacKkpblBaTbCA.

EcTb onacHOCTb TPaBMUPOBaHUA M3-3a OTNIeTalOLMX AeTanemn
M BbIpbiBaloLENCs CTPYU necka.

= Vcnonb3ynTe Bceraa ToNbKO YUCTBIN U CyXOW NEeCOK COOTBET-
CTBYIOLLErO 3epHEHUS (CM. MPUHAANEXHOCTH).

Tenepb Baw neckocTpyiHbI annapaT rotoB K pabore.

HonyuieHHble CTPyWHbIe cpeacTBa

» Prebonder surface pro
» Cobra (Renfert GmbH)
* Rolloblast (Renfert GmbH)
+ ROCATEC (3M ESPE)

Vcnonb3oBaHve CTPYyMHbIX CpeacTB ApYrnx NpousBoanTenen paspeLuaeTcs, eCnm 3epHNUCTOCTb, pasMep U
dopma 3epeH, CTeneHb YUCTOTbl COOTBETCTBYIOT BhILLEHA3BaHHbIM MaTepuanam.

CTtpyiHbi maTtepuan «Prebonder surface pro» nytem Hay4HbIX UCCNEAOBaHMIN ObIn KOMMSIEKCHO aTTeCcTo-
BaH YHuBepcutetoM Jliogsura Makcummnnmara B MioHxeHe B OTHOLLEHUW FpaHyroMETPUYECKOro cocTasa,
reoMeTpuYEeCcKoro NPOosiBNeHus, TBep4oCTN U CTENEHN YUCTOThI.

Daxe npu 0ONHaKOBbIX TEXHUYECKUX MNapamMeTpax MHOIrMe AOCTYMHble Ha PbIHKE CprVIHbIe martepunanbl
NOKa3blBalkOT CyLlEeCTBEHHbIE Pa3iininAd B AaHHbIX XapaKTepuUCcTnkax. |_|03TOMy Prebonder surface pro
ABNAETCA cneunanbHO pa3pa6OTaHHbIM peweHunem, otnnvyarowimmca HEM3MEHHO BbICOKMM Ka4€CTBOM.

Mpwn ncnonb3oBaHUM ApYrnx CTPYHHbIX cpeacTe mpma Renfert GmbH He npegocTaensieT rapaHTm B
OTHOLLUEHUN (PYHKLUMOHANBHOCTU U ANUTENBLHOCTM CNyX6bl NpnbopoB.



5.7

5.8
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6.1
6.1.1

HacTtpouka pabo4yero naBneHus

Bauok Prebonder ocHalwieH 4yyBCTBUTENbHBIM MaHOMETPOM
ans 6onee TOYHOM HAaCTPOMKU AABMEHUS.

HeobxoamMmo cneauThb 3a TeMm, YTOObLI UHAMKaTOP AaBreHus
Haxogurics B npepenax 3eneHoro y4vactka (0,6 - 1 6ap).
= HaxaTb Ha neganbe U yCTaHOBUTb AaBleHMEe COOTBETCTBYHOLLEIO
©auka npu nomowum peryndaropa (1).
¢ NIHovkauus aaBreHus NpoM3BoanTCs Ha MaHoMeTpe (6).
Bo Bpems anuTtenbHbIX NepepbIBOB B paboTe faBneHue B CTpyn-
HbIX 6aykax nagaet. HenpogomkuTensHoe HaxaTtue neganm
BOCCTaHaBNMBAET YCTAHOBMNEHHOE AABIEHME B K&XXOOM CTPYNHOM
Bauke.
BbinonHanTe cTpyinHy0 o06paboTKy 3yOHOro npotesa TONbKO
TOrAa, Koraa MHAMKaToOpP HaxoAUTCA B 3efIeHOM Anana3oHe.

I'Ipop,yBoq HOe comnno

[nsa ynaneHns octaTtkoB CTPYWHBLIX CPEACTB U MbININ MOXET UCMONb30BaTbCs NPOAyBOYHOE COM-
no (13, Puc. 1).

O6cnyxuBaHue

B cny4vae HOBpE)KAeHHOﬁ unn HeVICI'IpaBHOﬁ nNfieHOYHOM Kna-
BUaTypbl Heo6XxoAMMO NpeKpaTuTb 3IKcnnyatauunro npw6opa n
oTnpaBUTb ero Ha peMOHT! an yAaneHuu nreHKn cyuectBy-
€T ONaCHOCTb NMOopa*xXeHunsA INeKTPN4eCKum TOKOM!

lpu ebibope 6ayka Ha nedasib He HaxuMamab.

= Bkntountb ocselueHune (3).
= lMpun nomowm nepekntodatens (9, Puc. 1) BoibpaTtb 6aqok.

= B3sTb HaKOHEYHUK CTPYWHOrO LuaHra BelbpaHHoro 6ayka (obpa-
TUTE BHUMaHWE Ha LIBETOBYIO MaPKUPOBKY). Puc. 9

= Haxatb neganb (25, Puc. 1).
¢ lMecok nogaeTcs Bce BpeMs, Nnoka HaxnMaeTcs negans.

CtpyunHas koHuenuus Prebonder

Control tip #—

HakoHeuHuk Prebonder ocHalleH cneunansHONM 3proHOMUYHOM —
PY4YKOM 1 BCTPOEHHbLIM KOHTPOMbHbLIM HakoHevHuKom Control tip. Puc. 10
MocnegHuin faeT cneayolwmMe npeumMyLLecTsa:
» OH nomMoraeT Nonb30BaTento BO BpeMs npoLecca CTPyNHOw | ||
06paboTkM BCcerga BbiAepPKMBaTb ONTUManbHOE paccTosiHUe A0
NOBEPXHOCTMU.
PaccTosHue okasbiBaeT CyLLECTBEHHOE BNUsSHME Ha nogaBae-
MbI NOABOL, SHEPTUU:
- CrIMLUKOM BbICOKUI NOABOS, SHEPTUN MOXET NOBPEANUTL CTPYK-
TYypy Mmatepuana u/unm yMeHblLUNTb CMa4nBaeMOoCTb NOBEPXHO-
cTn. Puc. 11
- CrIMLLKOM HU3KUI NOABOS SHEPrUKM BeAeT K HeJoCTaTOUHOM
aKTMBaL MM NOBEPXHOCTM U, TEM CaMbIM, K YMEHbLLUEHHOWN cune

cuennexus.
» bnarogaps TO4HOM MHAMKALUMM CTPYU MOXHO TOYHO YBUAETD,
Kyda nonagaeT Necok Ans neckocTpynHon obpaboTtku. 3a cuet _
3TOr0 MOXHO LieneHanpaBneHHo 3alUTUTb TakMe YyBCTBUTENb- k
Hbl€ 30HbI, KaK Kpasi KOPOHKM UITN y>ke OTNONMpOBaHHLIE MOBEPX-
HOCTU, N n3bexarb HenpegHamMmepeHHOW CTpyHoOW 06paboTku. i
Puc. 12



6.1.2

6.1.3

6.2

6.3

A

Jet-nozzle

B otnunumne oT knaccuyecknx conen, KoTopble NPeXae BCEro npeagHasHayYeHbl A1 MakcMMarbHOro cbema
mMaTepuana, conno Prebonder (Prebonder jet-nozzle) ueneHanpasneHHO onTMMN3MPOBaHO nog Tpebosa-
HUSA aare3nBHOM NepBUYHON 06paboTKN NOBEPXHOCTH.

EJ'laro,u,apﬂ cneunanbHOMY reOMeTpn4eCKkoMy pacnosioXKeHno BHUMaHne CoCpeaoTOo4YeH0 He Ha CbeMe, a
Ha LI,eJ'IeHaI'IpaBJ'IeHHOIZ Tpchcbopmau,MM NOBEPXHOCTN OANnA ONTMMarnbHOWN CUMbl CLUENSEHNS.

KoHTponb dyHKUMOHMpoBaHuA npu nomoim Control pad

YTto6bl yBeanTbcsa B NpaBUnbHOCTU HACTPOWKN SHEPTUKN CTPYU, PEKOMEHOYETCA nepes OCyLeCTBNEHNEM
CTpynHOM 06paboTkM 3y6GHOro npoTesa Bocnonb3oBaTbcs npunaratowmnmes Control pad.

Ecnn npu CprIZHOVI 06pa60T|<e B TeyeHue 1-2 CeKyH npouncxognuT namMeHeHune LuBeta Ha naHesnu, 3HadnT
3Heprua CTpym HacTtpoeHa ontuMalibHO And KOHOUUMOHNPOBaHNA NOBEPXHOCTU.

YkaszaHusa

Mnockas cTpyiHas o4MCTKa C NMOMOLLBIO LieneBbIX conern:
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.059 x 0.138 aronmal
Mpw CTPYMHOW OYMCTKE CTEKIOKEPaMMKM — cobrniogaiiTe ykasaHus NponsBoanTens.

XonoaHaa cunaHusaumsa B NeCcKOCTPYMHOM annapare

MeckocTpyiiHble annapatbl cepumn Basic nponssoacTea Renfert akcknto3MBHO pekoMEHAYOTCS KOMMNaHUEN
3M ESPE gns mnc- nonb3oBaHna ¢ ROCATEC ™,

JTy cUcTemMy criegyeT NPYMeHsTb, ecrivi HeoBXOAUMO MOSYYUTh af- re3VBHOE CoeaMHEHNE KOMMO3M- TOB
C OeHTanbHbIM MaTepuanom (MeTans, nnacrMacca, kepaMuka, Kepamvka Ha OCHOBE OKCuAa LIMPKOHMS).

MpeunmywecTBo:

cnon HaHocuTca 6e3 HarpeBa, TepMUYECKMe Harpy3kM Ha MeTannnveckme Kapkacol 1 TeM cambiM
onacHocTb Aedopmaumn ncknoyeHsl. Bce annapatbl cepum Basic moryT 6biTb MCMOMb30BaHbI AN
ROCATEC ™ 6narogaps pe- rynsapHon n ogHOPOAHOM nogaye necka.

Uuctka / Yxon

I'Iepe.q npoeegeHneM YNCTKN UNU pa60T no TeXHn4eCKomy yxony:

BbIKJTIO4YUTb an|6op N n3BrneYdb BUJIKY U3 PO3ETKU.
OTcoeanHnTb I'IpVI60p OT CMCTeMbl Nogayun cXXaTtoro Bo3gyxa.

Ba4yok neckocTpynHoro obopyaoBaHuaA

Bayku NneckocTpymHOro o6GopyA0BaHUA UMK KPbILWKK GavykoB

Heo6XoaMMO perynsipHo, Ho He pexe 1 pasa B rog, nyTem Bu- AL ' 2%

19 Foy =
3yanbHOro KOHTPONsi NPOBEPATL Ha HaNUuYne NOBpPEXAECHUN Y/AVATR
Unu M3MEeHeHUI maTepuana (Hanpumep, TPELMH U T.0.). = ( M2 o
Mpy BO3HUKHOBEHMU COMHEHUIA OHU NoanexaT 3aMmeHe! \'*;" J Sy
Bauku neckocTpyHHOro o60pyaoBaHNUs U KPbILLKK @ 7 9./

6a4yKkoB B 3aBUCMMOCTU OT YCITIOBUI OKpyXatoLien cpeabl
noABepraroTcs eCTeCTBEHHOMY CTapeHUIO U NO UCTEYEHUMN
15 neT akcnnyaTauum NPUHUMNNAaNbHO AOMKHbI ObITb
3aMeHeHbl. Puc. 13

Heobxoanmo yunTbiBaTb rog M3rotToBrEeHUs1 Ha yKa3aTene
AaTbl Ha 6a4Ke NeCKOCTPYNHOro 060pyaoBaHUSA U Ha KPbILLKe
bauka; cepBUCHas cnyxba Bcerga roroBa noMoyb B JAHHOM
Bonpoce. [pumep ykasatens gatbl: agara nsrotosneHns 01-2003.

Ons ouncrtku:

SANPELLEHO UCMNOJIb30OBATb uuctawme cpeacTsa, coaepxallime pacTBOpUTENU Unu

Ae3uHduumpyroume BewecTea!

PacTBOopuTEnu n noBepxHOCTHOAKTUBHbIE BeLecTBa MOryT NPUBECTU K 06pa3oBaHuI0

MUKPOTpPELLMH B NracTtMacce (onacHocTb B3pbiBal).

= Ounwatb 6a40oK NeCcKOCTPYMHOro 060PYAOBaHMS U KPbILKY 6advka cneayeT TONbKo NyTemM OTTUPKM/
NPOTUPKN CyXOKn canceTKoN.

-10 -



7.2

7.3

7.4

7.5

Uuctka BHYTPEeHHero npocrtpaHCcTBa

» HE UCMNOJIb3YNUTE unctawme cpefcTsa, coaeplkalme pac-
TBOPUTENM UIK Ae3NHMLMpPYIOLLME BELLECTBA (MCMNOMNb30BaHNE
Hanpumep, MbIIbHbIV PacTBOP).

= Ypganutb nepdopupoBaHHLIA MUCT, NPOMNbINECOCUTb CTPYNHYIO
Kamepy.

KoHpeHcaT

= KoHTponb ynaenueartens sogpbl (16).
= Cnyck Bogpbl Yepes knanaH (17).

3ameHa CTpyMHOro conna

MoHTax: cm. npunoXxeHue K npnHagne>XHocTaMm.

Yuctka go3upyrowero conna
[NocTopoHHME BelecTBa U BRaXHbIA CTPYMHbIN NECOK MOTYT 3aKy-
nopuTb JO3MpPYyHOLLEee COMNo CMECUTENBHON KaMepbl.

[N YMCTKM Jo3MpYtoLLEe COMO AEMOHTUPYETCS C MOMOLLbIO MpW-
riaraemoro MHCTPYMEHTa U MOHTUPYETCSA BHOBb MOCIE YMCTKM.

= [lonHOCTbIO OTKayaTb cogepxummoe CprVlHOFO Oauka.

= [osvpytoLlee conno BbITAHYTb C MOMOLLLIO MHCTPYMEHTA
(Pwuc. 16).

= OuncTuTb Jo3upytoLlee conmo (HanpuMep, NpoayTb).
= CHoBa BCTaBUTb 403UpYlOLLEEe COMNo.

A Hosupyollee conno nepes MOHTaXXOM AOMKHO GbITb NOSHO-

N,

7.6

CTbIO cyxum!
Y cTpyriHbIX BavkoB 25 - 70 MKM HEOBXOAMMO OTperynmpoBaThb
nonoxeHue gosupytowlero conna (Puc. 17)!

cMompu makxe uHcmpykyur ,,Yucmka do3supyrouw,e2o
conna‘“

Ouunctka / 3ameHa counsTp-NaTpoHa

= OTcoeanHNTbL 060pyaOBaHME OT NOAAYMN CXKAaTOro BO3dyxa.
= CHSTb LWNaHr Ans ckaToro Bo3ayxa ¢ 6avka.

= BbIKpyTUTb UNbLTP-NaTpPoH (LUMpUHa 3eBa krova SW14)
= [MpoayTb nnn 3aMeHnTb OUNLTP-NaTPOH.

= BBepHyTb hunbTp-NaTpoH 1 3aHOBO NOACOEAUHUTD LUNAHT NS
CXXaToro BO3ayxa.

-11 -
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7.7 3aWUTHbLIA LWNTOK NOACBETKMU

Co BpemeHeM 3aLlUMTHBIN LWMTOK NOACBETKN MOXET CTaTb MaToOBbIM.
OTOT LWNTOK MOXHO 3aKa3aTb B Ka4ecTBe 3anacHom 4YacTu.

7.8 3anuactu
A Pa3peluaeTcs NpUMeEHATb TONbLKO TakKue NPUHAANIEXXHOCTU U 3anacHble YacTu, KoTopblie Gbinu no-
cTaBlieHbl unu paspelieHsl pupmon Renfert GmbH.

an/IMEHeHVIe UHbIX I'IpVIHa,D,J'Ie)KHOCTEﬁ UWnu gpyrux 3anacHbIX yacTen MOXeT npuBecTU K HenpeAa-
BMOEHHbIM HeCHaCTHbIM cliy4YadaMm Unn MmatepuarnbHoMy yu.|ep6y.

BbicTponsHalumBatoLmecs aetanu n 3anyacTt Bbl MoXeTe HalTK B crnicke 3anyacteil B MHTEPHETE Ha
cavite www.renfert.com/p918.

[etanu, CKMNoYeHHbIe U3 rapaHTuK, (ObICTPOM3HALLMBAIOLLMECH AeTaNu, pacxogHble Marepuanbsl) nomMe-
YeHbl B CMMCKe 3an4yacTen.

Homep cepuun u gata nsrotoBrneHns ykasaHbl Ha vpMeHHon Tabnuyke npubopa.

7.9 YKasaHuA No oTnpaBKe

» Bce cTpyWiHble Gayku ONMOPOXHUTB.
» 3akasatb hupmeHHyto ynakoBky Renfert (Tel. +49 7731 8208-383)

Mo agpecy www.renfert.com B py6puke «Beratung/Reparaturservice» mbl npeanaraem Bam cpopmynsp
Ans oTnpaeku.

8 YcTpaHeHMe HeucrnpaBHOCTEM

Henonapgku MpuynHa YcTtpaHeHue
KoHTponb ¢yHk- » Cnuwikom H1sKoe paboyee fas- * MNpoBepuTb MHAUKATOP MaHoMmeTpa 1 No HeobxoanMocTH
LMOHMPOBaHUA neHwve. BbINOMHUTbL KOPPEKTUPOBKY.
Prebonder:

* BopoHkoo6pa3Hoe yrny6neHve B OcTopoxHO NocTyyaTb No Gayky CTpy/WHOro annapara, 4To-

Mocne 4-cekyHAHOWM

CprﬁHOﬁ 06pa60T- Gauke CprI7IHOI'O annaparta npu Obl pa3pylinTb BO3IMOXHYO 3a6J'IOKMpOBaHHOCTb, Bbl3blBae-
Ku uBeT Ha Control ONUTENbHOM OTCYTCTBUKU NpUMe- MYtO BOpOHKOOGpaSHbIM yI'J'IyGJ'IEHMEM.
HEeHUA.

pad He nameHseTcA.
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+ 3aKyrnopka 4o3upyHoLLEero conna.

KpaTkoBpemeHHas mepa:

- OTKPbITb KpbILWKY Gadka.

- epxaTb CUHWIN LUNAHT.

- 3agencTBoBaTth negansb.

3TO MOXET NOMOYb M36aBMTECA OT BO3MOXHOTO 3arpsidHe-
HWS JO3UPYIOLLIEro conna, YTobbl MMETb BO3MOXHOCTb Mpo-
AOIMKNTbL NpoLecc CTpyHou 0b6paboTku.

BHUMAHWE: MockonbKy 3arpasHeHne NnpoaornxaeT ocTa-
BaTbCcH B 6auke, pekomeHayeTcsa oTcocaTb Necok Ans
CTpyMHOM 00paboTkn 1 3aMEeHUTb Eero CBEXMM MaTtepua-
oM, a Takke o4YMCTUTb A03NpyloLLee Conso.

1
« 3akynopka unsTp-naTpoHa ns-3a gaypygl[b_cplgqlgp-_ngzpm (cm. pasgen ,7.6 OumncTka / 3a;

BMaXXHOCTN B CXaTOM BO3ayXe. MeHa hunbTp-NaTpoHa').

HeT Bo3agyxa n ne- » Conno Ha HaKOHEYHUKE 3aKyrno-
CKa. peHo.

OTBVHTUTL COMJIIO OT HAKOHEYHMKA U MPOaYTh.
LnaHr 6e3 conna npogyTb, HAXas Ha neaarb.

» CoenHUTENbHbIE LWNaHIM neganv
neperHyThl.

MpoBepnTb U CKOPPEKTUPOBATL COEAMHUTENbHbIE LUMaHTN.

M I'IepeKquaTenb 0aukoB B npome- I'IoaepHyTb nepekn4yarenb 40 OWyTUMOro nonagaHuma B
XYTOYHOM MNONOXEHUN. KaHaBKY.

-12-



Henonapku

MpuunHa

YctpaHeHue

Tonbko BO3AYX U
HeT necka / Mano
necka.

* [1031pOBOYHOE COMIO CMECUTENb-
HOW Kamepbl 3aBUTO 3arpsi3HeH-
HbIM WU BMAXXHbIM CTPYMHbLIM
NEeCcKoM.

Tonbko BO3AYX U
HeT necka / Mano
necka.

» KomBbuHauus punsTpos cmecu-
TeNnbHON KaMepbl 3aKynopeHa.

* [MecokK rpaA3HbIN NN BRaXHbINA.

* 3aMeHNTb NaTpoHHbIN unsTp (22, Puc. 1),
(raeyHbIV kntod Ha 14 Mm).

* [lecok 3aMeHuTb.

Annapart pa6ortaeT
6ecnepepbIiBHO.

* MNepanb nogkntodeHa Henpasusb-
HO.

* HencnpaBHa BeHTUNb Negans.

* [MpoBepuTb M CKOPPEKTUPOBATL NOAKMYEHNE Neganu.

» 3ameHWTb Negansb.

Jlamna He ropwur.

» CeTeBoW kabernb He NOAKMIOYEH.

» HencnpaeHa nogcseTka.

* MNopkno4unTb ceTeBol kabensb.

* 3ameHnTb Namny (PEMOHTHbIA CEPBUC) UINTU CM. CMIUCOK
3anacHbIx YacTen.

CxaTbI BO34yX
BbIXOAWT U3 neaa-
nw.

* [THeBMaTM4YECKMNE LUNAHT NOOKIIO-
YeHbl HenpaBuIibHO.

* [MomMeHATb NnogkNoYeHme.

Mepanb He BKNoOYa-

eTcs.

* HeT gaeneHus Ha NOAKMYEHUN
CXaToro Bo3gyxa.

* [THeBMaTMYeCKne LWNaHrm cxarbl.

« MpoBepuUThL NPOBOAA CXKATOro BO3AyXa Wi KOMMPECCOop.

* LUnaHrm NponoXxumTb 3aHOBO.

LUnaHrn neganu He-

BO3MOXHO yAanuTb
c npubopa.

+ CoeaiMHeHVe He pa3bnoknpoBaHo
(Pwnc. 2).

» C ycunmem HaXxmute Ha KornbLO CO CTOPOHBI LUaHra u ¢
CUIION MOTAHUTE LUMaHry.
MpumeHuTe AN 3TOro NPUNOXEHHbLIN KIoY-BUIKY (24).

BbicTpas ocTaHOBKa

He bYHKLMOHUPY-
eT (conno nopaer

CTPYHO HENMpepbIBHO).

« [lHeBMaTMKa He nogkno4yeHa.

« LLInaHr naHowleH.

* HepoctatoyHoe AaBneHuve Bosayxa
Ha Bxoge (15, Puc. 1).

* BHelwHWIA perynaTop AaBneHus Ha
6noke obcnyxmBaHns 6bin HEBEPHO
oTperynvpoBaH (ukcmpyoLmi
BUHT ocriabneHx).

* MpoKoHTpONMpoBaThL KOPPEKTHOCTL MNOAKMYEHMS MHEBMA-
TUKW.

* 3aMeHUTb LUMaHTr.

* [oBbICUTb AaBneHne NOAKIIYEHUS Kak MUHUMYM g0 5 6ap.
MHaukauus BHeLHero AaBneHns NoaKoYeHns NpomM3BoanT-
cs Ha maHomeTpe (8, Puc. 1).

* [MoBepHYTb BHYTPEHHWUI PETYNATOP OABMEHUSA NO YAaCOBOM
cTperke o ynopa. Haxatb Ha neganb 1 perynarop Aas-
neHunsi Ha 6noke o6CcnynBaHMA yCTaHOBUTL Ha 5 Bap (cm.
MaHOMETD).

Bo3aywHbIN Wym
npu pabore anna-
para.

* Ha knanaHax perynmpoBku ecTb
HeGornbLUIoe OTBEPCTUE, U3 KOTOPOTO
BbIXOAMT BO34YyX (COBCEM HEMHOIO).

» [lanbHenwee noBopa4ymsaHue ne-
pekntoyaTtensi 6a4koB Npu ogHOBpe-
MEHHOM Ha)kaTuu Ha nefanb.

» OT0 He gedekT, a BEHTUNSALMOHHOE OTBEPCTUE, KOTOpPOEe
3aKpblBaTb Helb3A.

* Mepekntovartensb 6aukoB nosopavmBaTb TOJIbKO B TOM CIly-
Yyae, Korga He HaXkaTta nefjarlb.
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9 TexHMYecKue XxapaKTepUCTUKH

Howmep cTatbum: 2969 1xxx 2969 4xxx
HomuHanbHoe HanpsikeHue / B: 230 120
[onyctTumMoe HanpsbkeHue cetn [ B: 220 - 240 100 - 120
YacTtoTta cetn / 'y; 50/60
MoTpebnsaemas moLwHOCTb ocBeleHus / BT: 16
Pabouee nasnenue / hPa (bar) [psil:

CraHgapTHbIv 6ak 1000 - 6000 (1 - 6) [14.5 - 87]

Prebonder 6ak 600 - 1000 (0,6 - 1) [8.7 - 14.5]
Haenexuve nogknioyeHus BHewHee / hPa (bar) [psil: 6000 - 8000 (6 - 8) [87 - 116]
Pacxop Bosgyxa / I/min: 98 n/MuH npwu 6 6ap
OnuHa kabens, okono / m: 2
@ LWnaHr gnsa cxartoro Bo3gyxa / mm:

BHYTpU 4

CHapyXu: 6
@ Pa3smep natpybkoB Ansi BHELUHEN BbITSDKKMA / mm:

BHYTpU 35

CHapyxu 40
FabapwuTbl (LWMpUHa-rnybuHa-BelcoTa) mm: 395 x 320 x 510
O6beM cTpynHoM Kamepbl / 1: 20
EmkocTb 6adkos, jno / mi: 1000
Macca (B He3anonHeHHOM COCTOSIHWUW), OKOMO / Kr: 11,5
OTOT NPOAYKT COAEPXKUT MCTOYHMK CBETA C KIacCoM 3Hep- F
roadEeKTUBHOCTU:
YcnoBus okpy»arowen cpegbl AnNs IKcnnyarauum *)
[encTBytoT ycrnoBus okpyatowien cpeabl B cootsetcTeum ¢ EN 61010-1.
YcnoBusa okpyxatouwen cpenbl cornacHo EN 61010-1 *)
OkpyxatoLpne ycnosusi: BO BHYTPEHHMX NOMELLEHNSIX
BbicoTa ycTaHOBKM, Makc.: 2000 m Hag, ypOBHEM MoOpS
TemnepaTypa OKpyXatoLLeln cpeabl: 5-40°C [41 - 104 °F]

makc. 80 % npu 31 °C [87,8 °F],

OTHOCUTENbHAR BIXHOCT®: nuHerHoe cHmxeHue 0o 50 % npwu 40 °C [104 °F]

KonebaHusa HanpsxXeHns anekTpocHabXeHus OT ceTu oT
HOMWHAaNbHOMO 3HAYeHWs, MakKc.:

10 %

CTeneHb 3arpsisHeHust: 2

KaTteropus nepeHanpsKeHus:: Il

*) B pamkax «YcrnoBui OKpyatoLLen cpeabl AN 3KCnnyartauum» m3genve BbinonHAeT MOLLHOCTHbIE NoKasaTenu, ykasaHHble
B TEXHUYECKMX AaHHbIX. Ecnn o6opyaoBaHme aKCnnyaTMpyeTcsi C HapyLieHWeM AaHHbIX YCIOBUI OKpYXatoLwen cpeabl, To
nmeroLLMecs NpegoxpaHnTenbHbIe YCTPOMCTBA MOTYT NpepBaTh IKCMyaTaumio, ykasaHHbIe B TEXHUYECKMX AaHHbIX MOLL-
HOCTHbIE Moka3aTtenu He ByayT OOCTUIHYTLI, M CPOK CNY>KObl KOMMNOHEHTOB YMEHbLLUMNTCS.

B pamkax «Ycnosun okpyxatowen cpeabl cornacHo EN 61010-1» usgenve seinonHaeT TpeboBaHns TeXHWKN 6e3onacHoCTm
no ykasaHHOMY cTaHgapTy. HegonycTtumo akcnnyaTtupoBaTte 060pyaoBaHue ¢ HapyLLeHNEM AaHHbIX YCMOBUI OKPYXKatoLLen
cpefbl, T.K. 3TO MOXEeT OTpMLUaTENbHO CKa3aTbCsa Ha anekTpuyeckon GesonacHoCTU.

-14 -
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FapaHTUA

Mpn Hagnexawem ncnonb3oBaHun Renfert npegoctaensiet Ha BASIC prebonder, 3a nucknrovyeHmem Obi-
CTPOU3HALLMBAIOLLNXCS AeTanen, rapaHTMUIo CPOKOM Ha Tpu roga.

Ycnosuem OeVCTBUSA rapaHTum SBASIETCS HanMyune opurMHanbHOro cHeTa Ha npogaxy oT TOproson ump-
Mbl.

Ha petanu, noaBepKeHHble eCTeCTBEHHOMY U3HOCY (6bICTpOI/I3HaLLII/IBalOLLI,MeCﬂ ﬂ,eTaJ’II/I), M Ha pacxon-
Hble geTann rapaHTnda He pacrnpoCcTpaHAETCA. OTW geTanu OTMeYEeHbl B CMUCKE 3an4yacTen.

rapaHTI/IFl HE ﬂeVICTByeT npu HenpaBuiibHOM NpUMMEHEHNN, HecobnageHnn yKa3aHI/Il7I MHCTPYKUMK no
3KCcnnyartauuu, yxogy 3a I'IpVI60pOM, Nnpwu BbINONMMTHEHUN PEMOHTA CoBCTBEHHBIMU CMNaMn 1 HeaBTOpPU30-
BaHHbIM NepCcoHanom, Ncnosyib3oBaHNn 3anyacren apyrux I'IpOVISBO,CI,VITeJ'IeVI M npn HegonyctuMbIX BMeLla-
TenbCTBax.

lapaHTUIHbIE YCIYT He CIyXaT OCHOBaHWEM Ans NPOASIeHNsl rapaHThu.

UcknroyeHne oTBETCTBEHHOCTH

Renfert GmbH oTknoHseT Bce npeTeH3nm no Bo3mMeLLeHuto yulepba u rapaHTUNHBbIM yCryram B cneayto-
LLMX cny4Yasx:

NprBop NCMONBb30BArICA B MHbIX, HEXENMW OMUCaHHbIX B MHCTPYKLUMK, LensX.

npmbop noggeprancs KakuM-nnmbo M3MeHeHUAM — KPOMe ONMUCbIBAEMbIX B MHCTPYKLMM MO SKChnyaTaumu.
npnbop Bbly OTPEMOHTUPOBAH HEABTOPM3OBaHHOM Cry6or cepBrca unu 6bimM CNonb30BaHbLlI HEOPUTK-
HanbHble 3an4yactu Renfert.

Mpubop, HecMoTps Ha BUAMMbIe AedekTbl besonacHOCTN aKCNnyaTupyeTca 1 ganee.

NpoJyKT noAseprancs MexaHM4eCckoMy BO3AEeNCTBUMIO (YAapam) Unu poHsAncs.

NPUMEHSANUCh NPUHAANEXHOCTU UMW PacXogHbIN MaTepuarn, KoTopble He Bbinn NocTaBneHbl unu gonye-
Hbl dprpmon Renfert GmbH.

TpeboBaHusA K NpeacTaBneHno Hpopmaumumn

WHdpopmaumio o REACH 1 SVHC Bbl HarigeTe Ha Hawew cTpaHuue B MIHTepHeTe no agpecy
(www.renfert.com/service) B pasgene «Nogaepxkar.

YKa3aHue no ytunusauum ana ctpad EC

YTunusauus npubopa AoMmKHa NPOM3BOAUTLCS crielyuanbHbIM NpeanpusaTueM. Heobxoamumo ato
npeanpusiTue NPOoMHGOPMMpPOBaTL O BPeAHbIX ANs 340POBbLSA OcTaTKax B npubope.

B uensax sawmTbl OKpyXaroLen cpebl, NpefoTBpaLleHNs 3arpsa3HeHns oKpyXXaroLuen cpeabl U Ans ynyyd-
LLEeHNsI NOBTOPHOIO Ucnonb3oBaHus cbipbs (Recycling), EBponerickon komuccmen nsgaHa aMpektmea,
COrnacHO KOTOPOW 3MNeKTPUYECKNE U SNEKTPOHHbIE YCTPOMCTBA AOIMKHbLI MPUHUMATLCA Hasaz UX Npon3Bo-
autenem — Ansa opraHn3aumm nx ynopsiaiodeHHon yTunmnsaumm unm noBTOPHOMO UCMOSb30BaHNS.

BcneactBue Bbiwecka3zaHHOro, Npubopbl, 0603Ha4YeHHbIe 3TUM CUMBOJSIOM, B npeaenax EBponen-
CKOro coobuecTBa Henb3si BbiopacbiBaTb BMECTe C HECOPTUPOBAHHbLIM OLITOBLIM MYyCOPOM.

MHd)OpMaLI,VIlO o I'IpaBVIﬂbHOIZ yTunn3aumm MOXHO nosnyynTb y MECTHOIO npodasua.

B03MOXHbI U3MEHEHMSs
-15 -
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Pomoc i informacje online

@ https://www.renfert.com/basic-prebonder

Tutaj znajdziesz nastepujgce dokumenty i informacje do pobrania:
- Instrukcja obstugi
- Skrécona instrukcja obstugi
- Listy czesci zamiennych i rysunki czesci zamiennych
- Instrukcje dotyczgce naprawy
- Najczesciej zadawane pytania, przyczyny i usuwanie usterek
- Jak to zrobi¢ - filmy
- Deklaracje zgodnosci

Uwaga: Wymienione dokumenty i informacje nie sg dostepne dla wszystkich produktow.

Wprowadzenie
Uzyte symbole

W tej instrukcji oraz na urzadzeniu znajdziecie Panstwo symbole o nastepujgcym znaczeniu:
Niebezpieczenstwo
Istnieje bezposrednie zagrozenie zranieniem. Nalezy wziag¢ pod uwage zalgczone dokumenty!

Napiecie elektryczne
Istnieje niebezpieczenstwo porazenia pradem.

Uwaga
Nie przestrzegajac podanych wskazowek narazacie sie¢ Panstwo na niebezpieczenstwo uszkodze-
nia urzadzenia.

Wskazéwka

Podaje wytyczne, utatwiajgce wykonanie wskazan pomocnych do obsfugi urzadzenia.
Uwaga!

Nalezy nosié okulary ochronne.

Urzadzenie jest zgodne z odpowiednimi dyrektywami UE.

Ten produkt jest zgodny z odpowiednimi przepisami obowigzujgcymi w Wielkiej Brytanii. Zob.
Deklaracja zgodnosci UKCA w Internecie pod adresem www.renfert.com.

To urzadzenie jest objete Dyrektywa Europejska 2002/96/EG (Dyrektywa WEEE).

Nalezy szczegdlnie uwzgledni¢ sekwencje nastepujgcych po sobie czynnosci
« Lista drugorzednych czynnosci
- wyliczenie drugorzednych czynnosci

= Instrukcja postepowania / wymagane dziatanie / wprowadzenie informaciji / sekwencja czynnosci:
Uzytkownik zostanie poproszony o wykonanie konkretnych czynnosci w podanej kolejnosci.
+ Wynik dziatania / reakcja urzadzenia / reakcja programu:
Urzgdzenie albo program reaguje na dziatanie uzytkownika, albo na okreslone zdarzenie.
Dalsze symbole sg objasniane w momencie ich zastosowania.

Bezpieczenstwo

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzgdzenie do piaskowania Basic przeznaczone jest do uzytku komercyjnego w zastosowaniach denty-
stycznych w gabinetach dentystycznych i laboratoriach medycznych zgodnie z instrukcjg obstugi. Urzg-
dzenie przeznaczone jest do nastepujgcych prac:
» Zbiornik Prebonder:
Kondycjonowanie powierzchni przed wstawieniem statej protezy dentystycznej do jamy ustnej - odpo-
wiedni do dwutlenku cyrkonu / metali / materiatéw hybrydowych (ceramika / plastik) i polimeréw.
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 Zbiornik klasyczny (25-70 ym / 70-250 um):
Wszystkie czynnosci stomatologiczne, ktére do tej pory przeprowadzano rowniez w gabinecie:
- usuwanie resztek cementu
- czyszczenie protez
- satynowanie
» wszystkie standardowe czynnosci stomatologiczne

3.2

Znaczenie niniejszej instrukcji

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wskazéwki dotyczgce bezpiecznego uzytkowania urzgdzenia.

Nieprzestrzeganie instrukcji obstugi moze spowodowaé zagrazajgce zyciu porazenie prgdem elektrycz-
nym, obrazenia ciata i uszkodzenia.

= Urzadzenie nalezy uzywac¢ wytgcznie zgodnie z niniejszg instrukcjg obstugi.
= Nalezy zachowac instrukcje obstugi dostepng wraz z urzadzeniem.
= Instrukcje obstugi nalezy przekaza¢ wszystkim kolejnym uzytkownikom urzgdzenia.

Wymagania wobec operatorow

= Produkt mogg obstugiwac wytgcznie osoby w wieku co najmniej 14 lat, zaznajomione z procedurami i
zasadami obowigzujgcymi w laboratorium medycznym lub dentystycznym.

3.4

Bezpieczny stan urzadzenia

Wadliwe, uszkodzone lub nieszczelne elementy moga spowodowac obrazenia.

= Nalezy sprawdzi¢ kabel zasilajgcy, obudowe i inne elementy, takie jak kable potgczeniowe, weze i folie
roboczg pod katem uszkodzen, takich jak ztamania, pekniecia, porowato$¢ i oznaki starzenia.

= Uszkodzone urzadzenie nalezy natychmiast wytgczy¢ z eksploatacji i wyciggng¢ wtyczke sieciowa.
Nalezy wystac urzadzenie do naprawy lub zutylizowac¢ je w bezpieczny sposoéb. Do tego czasu nalezy
zabezpieczy¢ urzadzenie przed ponownym wigczeniem, aby nie doszto do jego przypadkowego uzycia.

= Nie naraza¢ urzadzenia na wstrzgsy mechaniczne. Nie dopuszcza¢ do upuszczenia urzadzenia.

3.5

Zagrozenia zwigzane z modyfikacjami i naprawami

Niewtasciwe modyfikacje i naprawy urzadzenia mogga prowadzié¢ do wypadkéw, pozaru i porazenia

pradem.

= Naprawe urzgdzenia nalezy zleca¢ wytgcznie wyspecjalizowanym sprzedawcom lub wysytaé je do
serwisu.

3.6

Niebezpieczenstwo porazenia pradem i pozaru

Niebezpieczenstwo porazenia pragdem i pozaru z powodu zbyt wysokiego napiecia roboczego lub
braku przewodu ochronnego.

= Wtyczka sieciowa powinna by¢ tatwo dostepna.

= Uzywac tego urzadzenia tylko z przewodem elektrycznym zaopatrzonym we wtyczke zasilajgcg zgodng
z systemem stosowanym w kraju uzytkowania. Wymiane kabla zasilajgcego nalezy zleca¢ wytgcznie
wykwalifikowanemu elektrykowi.

= Urzadzenie nalezy uruchamia¢ tylko wtedy, gdy informacje na tabliczce znamionowej sg zgodne z na-
pieciem sieciowym.
= Urzadzenie podigczaé wytgcznie do gniazd podigczonych do uziemienia ochronnego.

3.7

Niebezpieczenstwo urazéw oczu i obrazen skory

Wysokie cisnienie i peknigcie elementéw znajdujacych sie pod ci$nieniem moze spowodowac
obrazenia oczu i skéry.

= Podczas wykonywania wszelkich prac przy urzgdzeniu nalezy nosi¢ odpowiednie okulary ochronne.
= Nigdy nie kierowac¢ Swiatta w strone oczu lub na nieostonietg skoére.
= Nigdy nie swieci¢ przy otwartym wzierniku.

3.8

Niebezpieczenstwo dla zdrowia spowodowane pyfem

Ulatniajacy sie pytl moze byé¢ szkodliwy dla zdrowia.

= Urzadzenie nalezy obstugiwac¢ za pomocg odpowiedniego wyciggu. Wycigg musi byé dostosowany do
ilosci wytwarzanego pytu.



4.2

Opis produktu

Opis ogodliny

Urzgdzenie do piaskowania Renfert ,BASIC prebonder” wyposazono w specjalnie opracowang koncep-
cje piaskowania Prebonder. Parametry piaskowania i zastosowany $rodek do piaskowania ,Surface pro”
zostaty dokfadnie dopasowane do kondycjonowania powierzchni statych protez dentystycznych na pod-
stawie badan naukowych przeprowadzonych przez Uniwersytet Ludwika i Maksymiliana w Monachium.
Urzadzenie zapewnia niezawodng i maksymalng przyczepnos$¢ do materiatéw do odbudowy, takimi jak
tlenek cyrkonu, metale, materiaty hybrydowe (ceramika / tworzywo sztuczne) i nowoczesne polimery —

idealne do przygotowania przed ostatecznym wstawieniem do jamy ustnej.

BASIC prebonder dostarczana jest w wersji 2 zbiornikowej. Po doposazeniu w dodatkowe zbiorniki (zo-
bacz akcesoria) moze zosta¢ zmodernizowana do wersji 3 lub 4 pojemnikowe;j.
Dzieki automatycznemu systemowi szybkiego stopu piaskarki BASIC prebonder polecane sg szczegdlnie
do doktadnego i punktowego stosowania srodka piaskujgcego.

Moduly i elementy funkcyjne

Regulator cisnienia
Ztacze IEC

Wigcznik WE / WYL
Pokrywa pojemnika

O b WON -

Manometr (cisnienie

piaskowania)

7 Regulator ci$nienia
(zafiksowany)

8 Manometr (cisnienie

przytagczeniowe)

Zawor odpowietrzajgcy

9

10
1
12
13
14
15
16
17
18

Przetgcznik pojemnikéw
Szyba ochronna
Koncowka piaskujgca
Rekawy ochronne
Dmuchawa

Siatka denna
Podtgczenie powietrza
Separator wody

Wentyl separatora wody

Podtgczenie wigcznika
noznego (A)

19

20
21
22
23
24
25

27

Podtaczenie wigcznika
noznego (B)

Komora mieszania
Wyjscie do wyciggu
Whkiad filtra

Zbiornik na piasek
Wypinacz do przewodéw
Wigcznik nozny

Przewéd do sprezonego
powietrza

Kabel sieciowy
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Zakres dostawy

BASIC prebonder

Wigcznik nozny

Zestaw przytgczeniowy
Prebonder control pad
Prebonder control tip (1 + 4)
Prebonder surface pro 50 um
Instrukcja obstugi z zatgcznikami
Kabel sieciowy

[ U U N ) I e N e Y

Wyposazenie dodatkowe

Dodatkowe zbiorniki
2959-0050 Basic quattro IS zbiornik dodatkowy 25 - 70 um
2959-0250 Basic quattro IS zbiornik dodatkowy 70 - 250 pm

Piaski

Prebonder surface pro

1597-0050 50um, biaty 2 kg, 4x woreczek 500 g
Cobra Aluoxid

1594-1105 25 pm, biaty 5-kg-Kanister
1594-1205 50 pm, biaty 5-kg-Kanister
1594-2220 50 um, biaty 20-kg- Kubet
1584-1005 90 um, biaty 5-kg-Kanister
1583-1005 110 um, biaty 5-kg-Kanister
1583-1020 110 um, biaty 20-kg- Kubet
1587-1005 125 pm, rozowy 5-kg-Kanister
1587-1020 125 pm, rézowy 20-kg- Kubet
1585-1005 250 um, biaty 5-kg-Kanister
1585-1020 250 pm, biaty 20-kg- Kubet

Rolloblast Perlen

1594-1305 50 ym 5-kg-Kanister
1594-2312 50 um 12,5-kg-Kanister
1589-1005 100 um 5-kg-Kanister

Dysze do piaskowania

Dysze okragte

90003-8070 Prebonder jet-nozzle
90002-1203 0,4 mm [0.0158 inch]
90003-3213 0,65 mm [0.0256 inch]
90002-1204 0,8 mm [0.0315 inch]
90003-3211 1,0 mm [0.0394 inch]
90003-3214 1,2 mm [0.0473 inch]
90002-1205 1,4 mm [0.0552 inch]
90002-1206 2,0 mm [0.0788 inch]

Dysza ptaska szczelinowa
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.0591 x 0.1379 inch]

90003-0375 Prebonder control pad 50 ym
90003-9010 Prebonder control tip



5 Uruchomienie

& Niebezpieczenstwo obrazen!
Poluzowane weze mogq sie przemieszczaé.
Najpierw nalezy podtaczyé weze do urzadzenia.
Nie uzywac¢ przycisku noznego, dopoki wszystkie weze nie zostang podiaczone.

5.1 Ustawienie

Do ustawienia urzgdzenia nalezy wybrac stabilng, antyposlizgowa powierzchnie.

5.2 Podiaczenie wigcznika noznego

= Wyja¢ wtozony do komory piaskarki nozny wtgcznik.

= Witozy¢ koniec weza (25) oznaczony ,A* w ztgczke weza na
piaskarce (18) oznaczong ,A“ az do momentu wyraznego ude-
rzenia.

= Witozy¢ koniec weza (25) oznaczony ,B* w ztgczke weza na
piaskarce (19) oznaczong ,B az do momentu wyraznego ude-
rzenia.

Podczas wktadania wezyka nalezy przezwyciezy¢ niewielki opér.

5.3 Podigczenie sprezonego powietrza

= Wiozy¢ waz sprezonego powietrza (26) w ztgczke podtgczenia
weza sprezonego powietrza (15) az do momentu wyraznego
uderzenia. Nalezy przy tym pokonac¢ nieznaczny opér.

= Do podtgczenia do sieci ze sprezonym powietrzem nalezy wy-
bra¢ wtasciwg ztgczke weza z dotgczonego zestawu i przymoco-
wac jg do drugiego konca weza.

= Podtgczy¢ do zrédta sprezonego powietrza.

= Sprawdzi¢ czy ci$nienie przytgcza znajduje sie w wymaganym
zakresie (zob. Dane Techniczne). Cisnienie pokazywane jest na Rys. 3
manometrze (8, Rys. 1).

A Nigdy nie nalezy uruchamiaé regulatora cisnienia (7) znaj-

dujacego sie w zespole przygotowania powietrza. Jest on, w

celu zapewnienia optymalnego dziatania zaworéw zacisko-

wych, fabrycznie ustawiony na max. 6 bar.

5.4 Podiaczenie elektryczne

A Nalezy przestrzegac instrukcji podanych w rozdziale 3.6 Nie-
bezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym i pozaru!

= Kabel sieciowy (27) podtgczy¢ do ztgcza IEC (2).
= Wtyczke przewodu sieciowego podtgczy¢ do gniazdka.

5.5 Podigczenie do wyciagu
= Waz wyciggu wtozy¢ w wyjscie do wyciggu (21).
» Jezeli wycigg posiada automatyke wigczania:

= Wityczke przewodu sieciowego wiozy¢ do gniazdka, przeznaczo-
nego dla zewnetrznych urzadzen, umieszczonego na wyciggu.




5.6.

5.7
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Z
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Napetnianie zbiornika na piasek

Nie nalezy nakleja¢ etykiet na zbiornik do czyszczenia stru-
mieniowego i pokrywe zbiornika.

Nie uzywaé przycisku noznego podczas procesu napetniania!

Do zbiornika Prebonder materiat $cierny napetnia¢ tylko po
500 g, a nastepnie zuzywaé.

= Odpowietrzy¢ catkowicie pojemnik na piasek naciskajgc zawor
odpowietrzajacy (5).

= Odkreci¢ pokrywe pojemnika (4). (Jesli pokrywa nie daje sie
odkreci¢ oznacza to, ze zbiornik jest jeszcze pod cisnieniem
>>> nalezy wtedy znowu nacisng¢ zawér odpowietrzajgcy!)

= Napei¢ piaskiem pojemnik tylko do oznaczenia max. (Rys. 7)

(zgrubienie pojemnika ponizej gwintu). g
= Wyczys¢ gwinty na zbiorniku strumieniowym i pokrywie zbiorni- — E
ka, a takze uszczelke. = — C

. . S max.

= Recznie dokre¢ pokrywe zbiornika. — —

Pomimo wyswietlacza cisnienia, zbiorniki strumieniowe
znajdujg sie pod cisnieniem tylko po uruchomieniu przycisku

noznego.
g Rys. 7

Uwaga: Nie przechyla¢ pokrywy zbiornika podczas jej przy-

krecania.

Przed uruchomieniem sprawdzié, czy pokrywa zbiornika jest dobrze zamocowana.

Niedoktadnie zamknigta pokrywa zbiornika moze eksplodowac.

Istnieje niebezpieczenstwo odniesienia obrazen z powodu wyrzucanych czesci i nagtego uwolnie-
nia piasku.

= Nalezy uzywac zawsze tylko czystego i suchego piasku odpowiedniej grubosci (zobacz akcesoria).
Teraz twoja piaskarka jest gotowa do pracy.

Dozwolone piaski

* Prebonder surface pro
* Cobra (Renfert GmbH)
* Rolloblast (Renfert GmbH)
+ ROCATEC (3M ESPE)

Piaski innych producentéw mogag by¢ stosowane tylko, gdy wielkos¢ ziarna, ksztatt ziaren i ich czysto$¢
sg zgodne z powyzszymi materiatami.

Materiat Scierny ,Prebonder surface pro” w drodze badan naukowych przeprowadzonych przez Uniwersy-
tet Ludwika i Maksymiliana w Monachium pod katem rozktadu wielko$ci ziaren, wtasciwosci geometrycz-
nych, twardosci i stopnia czystosci przeszedt kompleksowa procedure kwalifikacyjna.

Nawet przy tych samych parametrach technicznych, wiele dostepnych na rynku materiatéw sciernych
wykazuje znaczne réznice pod wzgledem tych wiasciwosci. Z tego wzgledu Prebonder surface pro to
specjalnie opracowane rozwigzanie, ktére charakteryzuje sie niezmiennie wysoka jakoscia.

Firma Renfert GmbH w przypadku stosowania innych piaskéw nie gwarantuje prawidtowego dziatania i
trwato$ci urzgdzenia.

Ustawienie cisnienia roboczego

Zbiornik na Prebonder jest wyposazony w bardziej czuty ma-
nometr umozliwiajacy dokladniejsza regulacje cisnienia.
Zwracaé uwage, aby wskaznik cisnienia znajdowat sie w zie-
lonym obszarze (0,6—1 bar).
= Nacisng¢ wigcznik nozny i za pomoca regulatora cisnienia (1)
ustawi¢ cisnienie piaskowania.
+ Wielkos¢ cisnienia pokazywana jest na manometrze (6) po-
szczegolnych zbiornikow na piasek.

Podczas dtuzszej przerwy w pracy zmniejsza sie cisnienie w zbior-
nikach. Przez krotkie nacisniecie wigcznika noznego, wczeséniej
ustawione cisnienie jest przywracane w kazdym ze zbiornikow.
Proteze dentystyczng piaskowac tylko wtedy, gdy wskaznik
znajduje sie w zielonym obszarze.
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5.8 Dmuchawka

Do usuwania resztek piasku i pytu moze by¢ uzywana dmuchawka (13, Rys. 1).

6 Obstuga

A Przy uszkodzonej lub wadliwej klawiaturze membranowej
nalezy wycofaé urzadzenie z eksploatacji i odda¢ do naprawy!
W razie odklejenia sie¢ folii istnieje niebezpieczenstwo poraze-
nia pradem!

Podczas wyboru zbiornika nie naciska¢ noznego wigcznika.

N,

= Wigczyé oswietlenie (3).
= Am Wahlschalter (9, Rys. 1) den Strahltank wahlen.
= Zdja¢ z uchwytu kohcowke piaskujgcg przynalezng do wybrane-
go zbiornika (zobacz oznaczenie kolorami).
= Nacisng¢ wtgcznik nozny (25, Rys. 1).
+ Piasek wydobywa sie z koncowki piaskujgcej tak dtugo jak
dtugo nacisniety jest wigcznik nozny.

Rys. 9

6.1  Koncepcja piaskowania Prebonder

6.1.1 Control tip #—

Rekojes$¢ Prebonder jest wyposazona w ergonomiczny uchwyt —
specjalny i zintegrowang koncéwke Control tip. Koncéwka ta ma Rys. 10
nastepujgce zalety:
* Przez caly czas pomaga utrzymacé optymalng odlegto$¢ od po- | I|
wierzchni podczas piaskowania.
Odlegto$¢ w znacznym stopniu wptywa na ilos¢ przekazywanej
energii:
- Za wysoka ilos¢ energii moze uszkodzi¢ strukture materiatu i/
lub zmniejszy¢ zwilzalno$é powierzchni.
- Za mata ilos¢ energii powoduje niewystarczajgcg aktywacje

powierzchni, a tym samym zmniejszong przyczepnosc. Rys. 11
* Precyzyjny wskaznik strumienia pozwala sledzi¢, gdzie pada
piasek do piaskowania. Dzigki takiemu rozwigzaniu mozna i
dokfadnie chroni¢ wrazliwe obszary, takie jak krawedzie korony K
oraz juz wypolerowane powierzchnie, a takze unika¢ przypadko-
L 4

wego piaskowania.
Rys. 12

6.1.2 Jet-nozzle

W przeciwienstwie do standardowych dysz, ktére sg zaprojektowane przede wszystkim do maksymalnej
obrobki ubytkowej materiatu, dysze Prebonder (Prebonder jet-nozzle) zoptymalizowano specjalnie pod
katem wymagan adhezyjnej wstepnej obrobki powierzchni.

Dzieki specjalnemu uktadowi geometrycznemu nacisk nie jest potozony na obréobke ubytkowa, lecz na
precyzyjng transformacje powierzchni w celu uzyskania optymalnej przyczepnosci.

6.1.3 Kontrola dziatania za pomocga Control pad

Aby sie upewni¢, ze energia piaskowania jest ustawiona prawidtowo, przed piaskowaniem protezy denty-
stycznej zalecamy uzycie dotgczonego Control pad.

Jesli po 1-2 sekundach piaskowania na Padzie pojawi si¢ zmiana barwy, energia piaskowania jest opty-
malnie ustawiona pod katem kondycjonowania powierzchni.

6.2 Wskazowki do piaskowania

Ptaskie piaskowanie za pomocg szerokiej dyszki:
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.059 x 0.138 inch]
Podczas piaskowania ceramiki szklanej >> wzig¢ pod uwage wskazdéwki producenta.

-9-



6.3

A

7.2

» NIE WOLNO uzywa¢ srodkéw czyszczacych lub dezynfekujgcych

7.3

Silanizacja na zimno w piaskarkach

Firma 3M ESPE zaleca, aby uzywac¢ do pracy z materiatem ROCATEC™ wytgcznie piaskarek firmy Ren-
fert z serii Basic.

Ten system potgczen jest idealny, jesli potrzebujemy adhezyjnego potgczenia pomiedzy kompozytem a
innymi materiatami protetycznymi (metalem, akrylami, ceramika, ceramika z tlenku cyrkonu).

Korzysé:

naktadanie warstwy tgczacej odbywa sie na zimno, dzieki czemu zapobiegamy obcigzeniu termicznemu
odlewow metalowych i w konsekwenciji ryzyku ich wygiecia. Ze wzgledu na regularny, jednorodny prze-
ptyw strumienia srodka piaskujgcego, wszystkie piaskarki z serii Basic mogg by¢ stosowane do systemu
ROCATEC™,

Czyszczenie /| Konserwacja

Przed czyszczeniem i przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych:

Wytgczy¢ urzadzenie i odtgczyé je od sieci elektrycznej!
Odtgczy¢ urzadzenie od sprezonego powietrza!

Zbiornik strumieniowy

Regularnie, co najmniej raz w roku, sprawdza¢ zbiorniki stru-
mieniowe lub pokrywy zbiornika poprzez kontrole wzrokowa
pod katem uszkodzen lub zmian materialowych (np. peknie¢,
...). W razie watpliwosci, wymieni¢!

Zbiorniki strumieniowe i pokrywy zbiornikéw podlegaja natu-
ralnemu starzeniu si¢ w zaleznosci od warunkéw otoczenia i
zazwyczaj muszg zostaé wymienione po 15 latach eksploata-
cji. Rys. 13
Nalezy zwréci¢ uwage na rok produkcji na wskazniku na

zbiorniku strumieniowym i na pokrywie zbiornika; nasz dzial

obstugi klienta z przyjemnoscia udzieli porady.

Przyktad wskaznika: data produkcji 01-2003.

Odnosnie czyszczenia:

NIE uzywac¢ srodkéw czyszczacych lub dezynfekujacych zawierajacych rozpuszczalniki!

Rozpuszczalniki i Srodki powierzchniowo czynne moga prowadzi¢ do mikropeknie¢ w plastiku

(ryzyko wybuchu!).

= Zbiornik strumieniowy i pokrywe zbiornika nalezy czy$ci¢ wytgcznie przez pocieranie/szorowanie suchg
szmatka.

Czyszczenie wnetrza

zawierajgcych rozpuszczalniki (np. mydto tugowe).
= Wyja¢ dziurkowang blache i odkurzy¢ komore piaskarki.

Woda kondensacyjna

= Kontrolowa¢ separator wody (16).
= Oprdéznia¢ go z wody poprzez wentyl (17).
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7.4

7.5

N,

7.6

1.7

7.9

Wymiana dyszki piaskujacej

Montaz - zobacz zatgcznik ,Akcesoria”.

Czyszczenie dyszy dozujgcej

Dysza dozujgca komory mieszania moze zosta¢ zapchana przez

bréd i wilgotny piasek.

Do czyszczenia, dysze nalezy wyjgé za pomocg dotgczonego na-

rzedzia i po oczyszczeniu umiesci¢ z powrotem na swoje miejsce.

= Doktadnie odkurzy¢ zbiornik na piasek.

= Uchwyci¢ specjalnym narzedziem dysze dozujgcg i wyciagnac ja
do gory (Rys. 16).

= Oczysci¢ dysze dozujagcg (np. sprezonym powietrzem)

= Dysze umiesci¢ z powrotem na miejsce.

Przed ponownym umieszczeniem w pojemniku dysza dozujg-
ca musi byé zupelnie suchal!

Przy zbiornikach na piasek 25 - 70 ym dysza dozujgca musi zo-
sta¢ wyréwnana (Rys. 17)!
Zobacz rowniez zafacznik ,,Czyszczenie dyszy dozujacej”.

Czyszczenie / wymiana wkitadu filtrujagcego

= Odfgczy¢ urzadzenie od sprezonego powietrza.
= Odigczy¢ waz sprezonego powietrza od zbiornika.
= Wykreci¢ wkitad filtrujgcy (rozmiar klucza: 14).

= Przedmuchaé lub wymienic¢ wkiad filtrujgcy.

= Wkreci¢ wkiad filtrujgcy i ponownie podtgczy¢ waz sprezonego
powietrza.

Ostona oswietlenia

Z uptywem czasu pokrywa oswietlenia moze zmatowiec.
Pokrywa ta moze by¢ zamawiana jako czgs¢ zamienna.

Czesci zamienne
Nalezy uzywaé wytacznie akcesoridow i czesci zamiennych dostarczonych lub zatwierdzonych
przez firme Renfert GmbH.

Korzystanie z innych akcesoriéow lub czesci zamiennych moze prowadzié¢ do nieprzewidzianych
wypadkéw i uszkodzen.

Materiaty eksploatacyjne i czeSci zamienne znajdg Panhstwo na liScie czesci zamiennych w internecie na
stronie www.renfert.com/p918.

Wytgczone z gwarancji czesci (czesci zuzywajgce sie, materialy eksploatacyjne) sg zaznaczone na liscie
czesci zamiennych.

Numer seryjny, data produkcji i wersja urzgdzenia znajdujg sie na tabliczce znamionowej urzadzenia.

Wskazoéwki dotyczace wysyiki
* Oprozni¢ wszystkie pojemniki na piasek.
« Zamowi¢ karton wysytkowy Renferta (Tel. +49 7731 8208-383)

Na stronie internetowej firmy Renfert www.renfert.com w zaktadce ,Poradnictwo / Serwis naprawczy”
udostepniamy Panstwu do pobrania formularz zwrotu.
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8

Lista btedow

Biad

Przyczyna

Pomoc

Prebonder — kon-
trola dziatania
Brak zmiany bar-
wy po piaskowaniu
przez 4 sekundy na
Control pad.

« Za niskie cisnienie robocze.

» Sprawdzi¢ wskazanie na manometrze i w razie potrze-
by wyregulowac.

* Lej z piasku wytworzony w zbiorniku w
przypadku dtuzszego nieuzywania.

* Ostroznie opukac zbiornik, aby usung¢ mozliwg bloka-
de na skutek wytworzenia sie leju z piasku.

 Zatkanie dyszy dozujace;j.

Dziatanie tymczasowe:

- Otworzy¢ pokrywe zbiornika.

- Przytrzymac niebieski wezyk.

- Nacisng¢ przycisk nozny.

W wyniku tego moze doj$¢ do usuniecia prawdopodob-
nego zanieczyszczenia z dyszy dozujgcej, aby umozli-
wi¢ kontynuowanie procesu piaskowania.

UWAGA: Ze wzgledu na fakt, ze zanieczyszczenie
nadal znajduje sie wewnatrz zbiornika, zaleca sie odes-
sanie piasku do piaskowania i wymiane go na Swiezy
materiat, a takze wyczyszczenie dyszy dozujgce;.

» Zatkanie wktadu filtrujgcego na skutek
wilgoci w sprezonym powietrzu.
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Nie ma powietrza i
piasku.

» Zapchana dysza w koncowce do pia-
skowania.

* Zagiety waz tgczacy wigcznika noz-
nego.

* Przetgcznik ustawiony w pozycji mig-
dzy pojemnikami.

Dysze odkreci¢ z uchwytu i przedmucha¢ sprezonym
powietrzem.

Przedmucha¢ waz doprowadzajgcy piasek - bez dyszy
-poprzez uruchomienie wtgcznika noznego.

Sprawdzi¢ waz i wyprostowac.

Przetacznik przekreci¢ do wyczuwalnego przeskoku
zapadki.

Tylko powietrze, nie
ma piasku / mato
piasku.

* Dysza dozujgca w komorze mieszania
jest zatkana z powodu zabrudzen lub
wilgotnego piasku.

17.5 Czyszczen

............. B -

hie dyszy dozujacej?.
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Tylko powietrze, nie
ma piasku / mato
piasku.

* Zatkana kombinacja filtréw w komorze
mieszania.
* Piasek zanieczyszczony albo wilgotny.

Wymieni¢ wkiady filtra (22, Rys. 1) (klucz ptaski SW14).

Wymieni¢ piasek.

Urzadzenie piasku-
je w sposob ciagty.

« Zle podtaczony wigcznik nozny.
» Uszkodzony zawor w przetgczniku
noznym.

Sprawdzi¢ i skorygowaé podtgczenie wigcznika noznego.
Wymieni¢ przetgcznik nozny.

Lampa nie swie-
ci sie.

* Niepodtaczony kabel zasilajacy.
» Uszkodzone oswietlenie.

Podigczy¢ kabel zasilajacy.
Wymieni¢ oswietlenie w serwisie lub zobacz lista czesci
zamiennych.

Sprezone powietrze
ulatnia sie z prze-
tacznika noznego.

* Przewody sprezonego powietrza sg
Zle potaczone.

Zamieni¢ pofgczenia.

Wiacznik nozny nie
wiacza sie.

* Nie ma cisnienia w przewodach dopro-
wad-zajgcych powietrze.
* Przewody ci$nieniowe sg zagiete.

Sprawdzi¢ przewody doprowadzajgce powietrze oraz
kompresor.
Na nowo utozy¢ przewody.

Przewody przetacz-
nika noznego nie
moga by¢ odtaczo-
ne od urzadzenia.

* Potaczenie typu Push-in nie jest odry-
glowane (Rys. 2).

Nacisngé mocno od strony weza pier$cien potgczenia
Push-in i pociggng¢ mocno za waz. Uzy¢ w tym celu
dotgczonego wypinacza do przewoddw (24).

Nie dziata funkcja
szybkiego stopu
(dysza piaskuje w
sposob ciagty).

* Poluzowane przytgcza sprezonego
powietrza.

* Przepiaskowany przewdd doprowadza-
jacy piasek do piaskowania.

+ Cisnienie w zewnetrznym przytgczu
sprezonego powietrza (15, Rys. 1) jest
zbyt niskie.

« Zewnetrzny regulator cisnienia znaj-
dujacy sie w zespole przygotowania
powietrza zostat przestawiony (poluzo-
wata sie sruba fiksujaca).

Sprawdz poprawnos$¢ potgczenia przytaczy sprezonego
powietrza.
Wymieni¢ przewdd.

Podnies¢ cisnienie w zewnetrznym przytgczu sprezone-
go powietrza do min. 5 bar. Ci$nienie w zewnetrznym
przytgczu pokazywane jest na manometrze (8, Rys. 1).
Wewnetrzny regulator ci$nienia przekreci¢ zgodnie z
ruchem wskazowek zegara az do wyraznego uderzenia.
Nacisnagé wtgcznik nozny i ustawi¢, za pomocg regulato-
ra ci$nienia na zespole przygotowania powietrza, ci$nie-
nie na ok. 5 bar (patrz manometr).
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Biad Przyczyna Pomoc
Podczas pracy urza- | * Przy zaworach sterujgcych istnieje + To nie jest bfad, ale systemowy otwor wentylacyjny, ktory
dzenia stycha¢ staty niewielki wyciek, uchodzi (w nie- nie musi by¢ zastoniety.
szum powietrza. wielkiej ilosci) powietrze.
* Dalsze przekrecanie przetgcznika * Przetacznik zbiornikow moze by¢ przetgczany tylko wte-
zbiornikéw przy jednoczesnym naci- dy, kiedy nie jest nacisniety przetgcznik nozny.
$nieciu wigcznika noznego.

9 Dane techniczne

Numer artykutu: 2969 1xxx 2969 4xxx
Napiecie nominalne / V: 230 120
Dopuszczalne napiecie sieciowe / V: 220 - 240 100 - 120
Czestotliwos¢ sieciowa / Hz: 50/60
Pobdr mocy oswietlenia / W: 16
Cisnienie robocze / hPa (bar) [psi]:

Standard Tank 1000 - 6000 (1 - 6) [14.5 - 87]

Prebonder Tank 600 - 1000 (0,6 - 1) [8.7 - 14.5]
Cisnienie przylgczy zewnetrznych / hPa (bar) [psi]: 6000 - 8000 (6 - 8) [87 - 116]
Zuzycie powietrza / I/min [cfm]: 98 przy 6000 hPa

[3.46 bei 87]

Dtugos¢ kabla, ok. / m [inch]: 2 [78]
@ weza cisnieniowego / mm [mil]:

wewnetrzna 4 [157]

zewnetrzna 6 [236]

@ krééca przytgczeniowego do zewnetrznego wycia-
gu / mm [inch]:

wewnetrzna 35[1.38]

zewnetrzna 40 [1.57]
Wymiary (Sz x W x G) / mm [inch]: 395 x 320 x 510

[15.6 x 12.6 x 20.1]

Pojemnos¢ komory piaskarki / | [US gal]: 20 [5.3]
Pojemnosc¢ zbiornika na piasek, ok / ml [fl 0z]: 1000 [34]
Waga (nie napetniony), ok. / kg [Ibs]: 11,5 [25.4]
Ten produkt zawiera zrédto swiatta o klasie efektywnosci F
energetycznej:

Warunki srodowiskowe eksploatacji *)
Obowigzujg warunki otoczenia okreslone w normie EN 61010-1.

Warunki otoczenia zgodnie z EN 61010-1 *)

Otoczenie: W pomieszczeniach
Wysokosé montazu, maks: 2 000 m nad poziomem morza
Temperatura otoczenia: 5-40°C [41 - 104 °F]

maks. 80 % przy 31 °C [87,8 °F],

Wilgotnosc wzgledna: malejgca liniowo do 50 % przy 40 °C [104 °F]

Wahania napiecia sieci zasilajgcej od wartosci nominalnej,

0,
maks: 10%

Stopienh zanieczyszczenia: 2

Kategoria przepiecia: I

*) W ramach ,Warunkoéw otoczenia dot. eksploatacji” produkt spetnia parametry wydajnosciowe wyszczegdlnione w danych
technicznych. Jesli urzadzenie nie jest uzytkowane w granicach tych warunkéw otoczenia, jego zabezpieczenia mogg prze-
rwac dziatanie, parametry wydajnosci podane w danych technicznych moga nie zosta¢ osiggniete, a zywotnos¢ komponen-
tow moze ulec skroceniu.

W ramach ,Warunkow otoczenia zgodnie z normg EN 61010-1” produkt spetnia wymagania bezpieczenstwa tejze normy.
Eksploatacja poza tymi warunkami otoczenia jest niedozwolona, poniewaz moze mie¢ negatywny wptyw na bezpieczenstwo
elektryczne.

-13-
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Gwarancja

Przy eksploatacji urzgdzenia zgodnej z jego przeznaczeniem firma Renfert udziela na wszystkie czesci
piaskarki BASIC prebonder 3 letniej gwarancji. Warunkiem domagania sie gwarancji jest posiadanie
oryginalnego rachunku zakupu ze specjalistycznego punktu sprzedazy. Nieobjete gwarancjg sg czesci
podlegajgce naturalnemu zuzyciu podczas eksploatacji (czesci zuzywajace sie) i materiaty eksploatacyj-
ne. Czesci te sg oznaczone na liscie czesci zamiennych. Gwarancja wygasa w wypadku nieodpowiednie-
go uzytkowania urzgdzenia, nieprzestrzegania przepiséw dotyczacych: obstugi, czyszczenia, potaczen i
konserwacji, samodzielnej naprawy lub naprawy wykonanej przez nieautoryzowane osoby, uzyciu czesci
zamiennych innego producenta albo dziatan nietypowych, niedopuszczonych instrukcjg uzytkowania.
Swiadczenia gwarancyjne nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancji.

Wylaczenie odpowiedzialnosci

Renfert GmbH odmoéwi kazdego odszkodowania i roszczenia dotyczgcego gwaranciji w przypadku, gdy:
Produkt uzyty byt do innych celéw niz podane w instrukcji obstugi.

Produkt w jakikolwiek sposob zostat zmieniony - wytgczajgc zmiany opisane w instrukcji obstugi.
Produkt byt reperowany w nieautoryzowanych punktach napraw albo nie uzyto do naprawy oryginalnych
czesci firmy Renfert.

Produkt nadal byt uzywany pomimo znanych brakéw bezpieczenstwa.

Produkt narazony byt na mechaniczne uderzenia albo zostat upuszczony.

Zostaty uzyte akcesoria lub materiaty eksploatacyjne inne niz dostarczone lub zatwierdzone przez firme
Renfert.

Wymogi informacyjne
Informacje na temat REACH i SVHC mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej w zaktadce Serwis.
(www.renfert.com/service).

Wskazowki dotyczace utylizacji w krajach UE

Utylizacja urzadzenia moze byé wykonana tylko przez wyspecjalizowany zaklad. Zaktad utylizacyj-
ny musi by¢é przy tym poinformowany o niebezpiecznych pozostatosciach w urzadzeniu.

Dla zachowania i ochrony otoczenia, zapobiegania zanieczyszczenia Srodowiska i aby poprawi¢ ponow-
ne uzycie surowcéw (recykling), zostata wydana przez Komisje Europejskg wytyczna, ktéra méwi, ze
elektryczne i elektroniczne urzadzenia muszg by¢ odbierane z powrotem przez producenta, aby mogty
by¢ zutylizowane lub ponownie uzyte.

Urzadzenia oznaczone tym symbolem, nie moga by¢ na terenie Unii Europejskiej wyrzucane na
niesortowane osiedlowe smietniki.

Aby uzyskac¢ informacje dotyczace prawidtowej utylizacji, skontaktuj sie z lokalnym sprzedawca.

Wszelkie zmiany zastrzezone
-14 -



A

Renfert
o ——

making work easy

BASIC prebonder

It A IR A5 A 15 BR B ROEE AR A

20-5202 22012026

Made in Germany




AR

8
9
10

11

2 1 *E;éh—l/\ ---------------

= T

FREAFIE .o

32 APREMEES

3.3 NWBREEMNEKR .o SR

34 BREMNRERE B

3.5 EFMAENRI ... B

3.6 BEHMAKKHIRBK ... B

3.7 ThERAEFIEIAREYERS .o

M3ﬁmﬂﬁmﬁﬁﬁ%mm R
Finn? ________________________________________

ZTl_ ..................................

42 4[51&#%113] ETTAE N
4.3 AEBETEE o

LA T o

B RN e
TR I

5.2 BHSFFLEREM . R

53 ERTREEMSF N

54 SEERE o

55 SURANSEER

5.6 MBIFEHVETT oo

5.6.1 ZIAEIBERIEL oo

5.7 BB THEETT oo
5.8 ’\—\,ﬂ u% ...............

e .

6.1 FURGZEFIMIROMEEE e
6.1.1 F=HIRETHE (Control tip) .

6.1.2 517 (Jet-nozzle) et

6.1.3 AIEFIR#H*ITINEERZE (Control pad)

6.2 MESHHRIR oo

6.3 EWHHIASHATEERSEED ...

BT | BT

T4 BBFIE oo

7.2 NERYEIE

7.3 }Eﬁéﬂ:ﬂ( .......................................

7.4 WEMEAYSEAR

75 /ﬁ/nmiu E_ ..........................

76 /ﬁ/n/ETﬁfﬁlb\ .........................
TT KTE o

7.8 B

7.9 IBHHRTR oo

WA MEAF

FRAREHE oo _
FREHRIE o

1O1§E',E ..................................

1m ,L,\Fﬁ ........................................

REEXTRERFANER.




SR e N =

ELFBIMER

ﬂ https://www.renfert.com/basic-prebonder

AL T T XXHFER
- AR IR
- BRENITIEFE
- B REGELR
- #EZH R
- BRER, R RE SRR
- g0fa] - AR
-FFEMER
EER XA RER I IEERTRE M.

25

BXHRiR

ERRPAB P HAYGE £ BRI -ERRENRB TIEX
fEks

B IEBRE G RER. HRHEN S REMEM A iR EA!
BRER

HhRBER,

zE

ER PR (E B TR B ARRR R

RN

HABRESEHNRET, UEFIRENER.

zR

BB &,

FHEMNTFHEXHRRE SN,

FE RS RERXER.

MEBKMN _EAUKCAR S AR www.renfert.com,
AHEM FERE SN 2002/96/EG (BFHESTRNEHEES).

> FEALERTIRFHIESR.

* 5|3
- TRFIZET
= 1t B/ TR s e/ N AN -
R ERIERIEENIRFHITIEERIRE.
¢ BIEIRERN/EFRIER
RESEFNERIERRE N E G .
HARIRR AR EIE AZ T A0 AR A,




Ret

R R&

%m%@mmF%ﬂ@%ﬂﬁﬁiﬁﬁ%ﬂ&%m%w%ﬁ,%E?ﬁ%m%mML&%ﬁ%$uTl
o FRGLEFIHE -
HEORBEABEFRMEEARZBINREWME — ERTREAE/£B/EHE (BE/HIE) FREY.
o ZHf# (25-70 ym / 70-250 pm) :

125 I FEF RS TR AIER B FRESN

- RERFRIKIT TR

-EEXE

- BotaniE

- Fr B L FRIER
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Renfert BASIC prebonder BERMIIK BT I A A8, BATFERHETHEY. RIBEERERRERS-
OEmKFLRFE (LMU) SRR, BWEPSEF surface pro BRIZ HEE FRMEEAMNREULIEmME
WEFN. AMUBERENELE. 2B, a8FE (BE/MEE) MNKBEYMZEXNEERIRER

RETEHEERR. Fit, EFEFEEAERELEANARIAERETEL

BASIC prebonder BIRMIAYH ST O MERA AL, HIGR T M0 (ZHEEM) & BUAEA=

S P HE TR,

BASIC prebonder BERMIEE B RIR(Z1ETHEE,

BB HFFNThRETTHF

W E=R
R

Fr/ <58

WiEE
BTESH
Eh%x CRslE)
AER (BEE)
Ehzx GEHE)
WAEFF

© 00 NGB WODN -

10 {RIPAEHI

1M1 WEERDFAN

12 PFHE

13 =S

14 EJRAEM

15 DRSEEENY
16 73K%E

17 FKER

18 R ERM (A)

IEFFBIE BT RIFERER M E A RIERSNZE.

19 REHF<EREMS (B)
20 RERE

21 HRRE

22 RS

23 Wi

24 BRTH

25 R

26 EHREERSE

27 HRBAE

15 16




4.3

4.4

HEEE

AP S
HEREFA

[ G G 6 ) T e G 'y

Ac 4
MEFE
2959-0050
2959-0250

M,

BASIC prebonder

kG ZE FI=%I4R (Prebonder control pad 50 pm)
TfhZE = HIREE (Prebonder control tip) (1 + 4)
Prebonder surface pro 50 um

8 R RET BB

HIREBE %

Basic quattro IS Hf{/E%§ 25 - 70 um
Basic quattro IS [ff@F8 70 - 250 ym

Fish45 7 surface pro (Prebonder surface pro)

1597-0050 50 um, B2 2 kg, 4 % (% 500 g)
Cobra Aluoxid

1594-1105 25 um, A& 5-cc-f#E
1594-1205 50 um, A& 5-cc-fE
1594-2220 50 um, B 20-cc4H
1584-1005 90 um, A& 5-cc-fE
1583-1005 110 ym, B 5-cc-#&
1583-1020 110 um, A 20-cc-1
1587-1005 125 um, B 5-cc-i#E
1587-1020 125 um, A 20-cc-1#
1585-1005 250 ym, B 5-cc-i#E
1585-1020 250 ym, B 20-cc-H#

WIEEAE (Rolloblast glass beads)

1594-1305
1594-2312
1589-1005

B
Bl E
90003-8070
90002-1203
90003-3213
90002-1204
90003-3211
90003-3214
90002-1205
90002-1206

FENRE
90003-1739

90003-0375
90003-9010

50 pm 5-cc-f#E
50 um 12.5-cc-#
100 um 5-cc-fE

Prebonder jet-Nozzle

0,4 mm [0.0158 inch]
0,65 mm[0.0256 inch]
0,8 mm [0.0315 inch]
1,0 mm 0.0394 inch]

1,2 mm [0.0473 inch]
1,4 mm [0.0552 inch]
2,0 mm [0.0788 inch]

1,5 x 3,5 mm [0.0591 x 0.1379 inch]

G ZEFI= 4R (Prebonder control pad 50 pm)
kG LEFI1EHIEH (Prebonder control tip)
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54 SHBEE
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B 4

5.5 HIRLB[BERE
= G EIR RS IR G E SR SERE (21) |
> N TEZEINENNENRDES :
= YA S B R AR 88 (9 SR,

B 5



5.6

& FEEEVENESS L HENRM.
A HESERFE4ERMEFX!

( 4

[>E>N.

5.6.1

5.7

5.8

W2 AERYIRTE

ERATRSETEERN, S XNFHERHFER 500 g RIE.

= TESE (6) JFERTEES.

=R (4) . (ERETRWES, UREREFEES
>>> T EREE TESE )

=>REFANEFAEBEHZRAIMNCE (B 7) (BETERBFEINTA
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= R A B R B R,  ——
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LB E

¢ Prebonder surface pro
¢ Cobra (Renfert GmbH)
¢ Rolloblast (Renfert GmbH)
* ROCATEC (3M ESPE)

HAth B~ mBaR, RMERRARE, FSMAs RS M EFmR A RIESR, 9 UERA.

“Prebonder surface pro” BRIZEREE LMU #1177 2EARZEMIR, XEMLRENES . JUEIHE
R, EEREE,

REEFHERMNEASY, BFSHEEEXERHE ERINEEZEZR. MILZT, HHLEH surface
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BB (Jet-nozzle)
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BaTHMFNUTRT, ELETHEEX MM SERE LM RENRIRER, mAR XL
FREHIR#*{TINEEHE (Control pad)
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AEFERBMRELMEHESA
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=EEN, RERTHhRESENESE.

7.2 ANERFE
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o BITMITHEK (17),

7.4 [BENER

* REEH, FSNEBCIHHR,

-10 -

B 15



7.5

N,

7.6

7.7

7.9

A EEE
BACHERBHS R THRAS AR e AR,
PRENTARTERNE, HEERL,

= EEHREED .

= AIRBEEENN. KERLE (@ 16) .
BEERBHAESFES) .

= FRE BB

FRREERERLTE, FEHMRE!

 EEWHELIA 25 - 70 um WiERIFE (B 17) !

HASRITHE TEEEEERE"

AR/ EHRETD

= B AYEERE SRR,

=> BREBEE[RE SBITT,

> IFTERS GRFFRE SW14) .

= WRER EHIES.

ST LES, EEEEETSSKE.

KT=
fER—BEEE, TEERESKELE.
AT E TR & T,

FRH
REFERCEARARENRFTHNESHNEH.
FEREMNEGREHT=ETEMBNERNR L.
0] |7 www.renfert.com/p918 W T1_F# B SRFEEL BT ER4ASE R,
TMRE (MFEMRSHTFERS) NSBESEIRCHNSHER L.

MRS HNE = HEAAR T A B8R L,

BRIETR

BB R REA NI RIERES.

s I TIiEE 2 (Tel. +49 7731 8208-383)

F{-1@MiL www.renfert.com A9“Beratung/Reparaturservice® W71 E, TIATEHIBFTHRE.
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MEBEFXLEEEESMR. | « SHREEEEIR, . EiEL,
BIBETF £ REEHTF . BEEMERESREEN. . RERRESSERER.
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9 HRHEE

EERRIE RN

2969 1xxx 2969 4xxx

FEREE/RKV:

230 120

AFTREE / V:

220 - 240 100 -120

EIRIEK / Hz:

50/60

SRBATHFE / W

16

THEEA/ ata (B) [B/FHRN]:
FRAEfETE
Firh & bt

1000 - 6000 (1 -6)[14.5-87]
600 - 1000 (0,6 - 1) [8.7 - 14.5]

SNERERE S/ BR () [BS/FTTRM:

6000 - 8000 (6 - 8) [87 - 116]

TRIEFEE / AT/ 52EE [cim]:

£516 B B &=K98 FH/4
[7E87 psi (BE/EFZET) BY3.46 cfm (RIFHER/4)]

RHKE, 2/ K] 2(78]
0 EREHE | BREEL
P 4[157]
- 5Mz 6 [236]
O BHREEEE | BKEE)
-2 35 [1.38]
- 5z 40 [1.57]

RT (EXEXB):

395 x 320 x 510
[16.6 x 12.6 x 20.1]

MBS =ETR / AFHEIR]: 20 [5.3]

BERAE, &Hh / EAURERS: 1000 [34]

PHREFANER (TEZH), 2 11,5 [25.4]

REMBEEIER KR F

EERIBRE)

BAKS EN 61010-1 BB GRM4,

BIRIRHRFE EN61010-1 %)

E £

BaREsE #BitEk 2,000 X%

MNERE 5-40°C [41- 104 °F]

MEXREE . BE}31°C[87,8 °F] B, HEWEHB0%
JRE A 40 °C [104 °F], BEFILE] 50 % BRI AL MR

HENBEENRSIEEN 10 %

TSRELR 2

e EKR I

) EIREEMTEAN, FRERTSRABETHNNE. MREXLERBRMHZINETEY, WUFaTeEadnceXkETRER

BT, FARBIREPAMENREMETREITEASII, BIAERAEw IS,

HEIMERMATBTN, FRFEOE EN 61010-1 MREER, FATAEREREZMHZINETT, BUTEREMESZE,
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R

= A3
FRE Rk
ZEIEHRERHEDYANELT, {Z38% BASIC prebonder i M2 3 FFIRIEH,
AT VHEEFHAENREFRIFNREREILZZERZ ZREBMIUENFI AR L.
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L sticicus. 2LTRUBVERSICT BIEHEBPEINTOET,
EE

®! zersizenm.
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BREEMFEREDER. FEIREBEFNEWMGER, REOKKDERDBHY XT,
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A SEE

BASIC prebonder

Ty bR wF

Btz v b

Prebonder control pad 50 pm (3> b E—JL/N v K)
Prebonder control tip (3> b B—JLF v ) (1 + 4)
Prebonder surface pro 50 pm (H)
LEREREAE & 18R

BRI

RIELT

'm0

2959-0050 Basic quattro IS BiI% >4 25-70 um
2959-0250 Basic quattro IS Bi1% >4 70 - 250 um

[ G G 6 ) T e G 'y

Prebonder surface pro

1597-0050 50 pym, white, 2 kg : 500 g x44&
Cobra BB{E7 IV =D A

1594-1105 25 um, A 5-kg &
1594-1205 50 um, B 5kg &
1594-2220 50 um, B 20-kg /N7
1584-1005 90 um, B 5kg &
1583-1005 110 um, B 5-kg &
1583-1020 110 um, B 20-kg /X7
15687-1005 125 um, >~ 5-kg F
1587-1020 125 pym, E> 7 20-kg /N7
15685-1005 250 uym, B 5-kg &
1585-1020 250 um, B 20-kg /N

Rolloblast /x—Jl

1594-1305 50 um 5-kg-f&
1594-2312 50 uym 12,5-kg-&
1589-1005 100 ym 5-kg-f&

J X

Af®D/ XV

90003-8070 Prebonder jet-nozzle (v b /X JL)
90002-1203 0,4 mm [0.0158 1 > F]

90003-3213 0,65 mm [0.0256 1 > F]
90002-1204 0,8 mm [0.0315 1 > F]

90003-3211 1,0 mm [0.0394 1 > F]
90003-3214 1,2 mm [0.0473 1 > F]
90002-1205 1,4 mm [0.0552 1 > F]

90002-1206 2,0 mm [0.0788 1 > F]

HWRMo7=/ XN
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.0591 x 0.1379 A >F]

90003-0375 Prebonder control pad 50 pm (3> b E—JL/N v K)
90003-9010 Prebonder control tip (3> fAO—JLF v /)
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A SEDRRENPHY ET !
Fa—THEGCEAYDYICRDONBZBNSHYET,
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52 7y MRAYFDIER

SHHEF o N—(CANTE Ty PRA v FEHRYE LT
0

= [A]l ¥Y—U0HDAOR—ADIHE (25) « TAl ¥—
IRHBY L RTTRY—DR—RA 34> MTELAH#
£3 (18) .

= Bl ¥Y—78H3AOAR—ZADiHE (25). Bl ¥—7%
DHEY L RTTRI—DR—R 34> MIELAKE
3 (19) .
KR—REREFTELASKERCHO LERLHY T,

53 REHZER DL

= FREQE (26) #&EFmT (15) (T kX2 THEHLA
AWTLTIEE L 2O, EiiEnNd & bIDNCERZSTE
ER

= RKR—XDOKRFAIE. (TREOEY FHhOEET D aA L MEaE
NCIT7 =74 (CEHELET,

= FBEQ[EBTBICOBROTL S 0,

SEARBEL~NIL (FVZHIL - T—9%58) (CELTWD
MEDIDERBRLTLIEES W T/ A—49—FLOFRREEAEICE
RENET B8, 1)

‘ﬁx ERERABI=y b (7) LOEHFARBFERLTRILZNTL

EEW, Chit. EXFREARMNIRETHERATESESIC

6 barlCEREENTWE T,

54 EXMEER
BROKKOBRENSH S/, 3.6 BERBL T LI

S>BR7—7I)L @27) #a>t> b (2) [E2BWTLIZE 0,
SERT—7ILEDBWTLIZE (Y,

5.5 IRFIIEENDEE
=>E51E (21) 2EEBEENORABICOBROTLREE 0,
> BERELEORSEBOBES
BRIV EY L RTTRT 4 LS EBHSREIRBICRBS
NTWBI—HF—AY Ty MIEHELT S0,




N BB

5.6.

5.7

E> E> ~,

1

YO DFRE

YU RTISAMY L OPI Lo DBIANERNEY. YT
Y LBWTEE W,

75 MADFRRIZT v PR v FEMEBOTILEN !

Prebonder% > 7 {EREE. —E(Z500 gF TOMEMDH %R
AULTIERLSEZW,
SBAAEHLT B) \ TIRT 44 - ¥ 7 27L(CHMRAE
BT Lo -
> DE (4) OXACERYNLTLES L, (BEEDHDHC
ENTERWEE, X715 TT7RT 427 - 27 FEIDE
STOWEI>>HS5—F, MIFEHLTLIEE Ly,
S>EHFIERSFRESS (M7) (RCWTETY > 7#HE AL
BoTWET) ETHELTLIEE O,

SY L RTTIRARNILIOY L IDEOREL o—ILbENN
=

=L YOEEFTELTL >/ Y EBIHT RS L x = =
S—UDILTSAMIBRETHE, TTRNCL—IDEHY A
ERORELZYET,

o DEERLALEEIEFRVTIEEN,

| =

B 7
FERRIIC. 9VO0DENL> MY ERE>TNS I EEHERLT
STEEL,
LoMYERFE>TWEWNWSI VIDEIR, RARERLACEDHYET,
HBRDRAPC TSR MTORPRBHICKY., (IheTrEETNLHUYET,
SEHEFIE. ELOKRITFY A XD, B0V =T lmDiz Wb OREFTEFERLTLEE 0 ((FERESR).
NT,. YO RTSRY—DERLENE L,

BATNTONEY Y KT SRF 1 I #H

* Prebonder surface pro

¢ Cobra (Renfert GmbH)

¢ Rolloblast (Renfert GmbH)

* ROCATEC (3M ESPE)

KT 4 X RNFERELVOCHELREDFROMBHCES L TODRLE DA —H—DOH > K77
AT 4 TMEFEALTHEOEE A

Prebonder surface pro FRE#H (L. LMU I 2 > AU (CTUTDIER(COOTRIFEFFMES (T TOET,
CNODHRBRTE. KFEDON. PR, BE. KLUHMEOREENTHESLE LT,
FIHROEEREZF OMMBDOF(CEHINODHFEICEDLDENEOND LD HH Y I H\

Prebonder surface pro (& ZF L 7cmEEHFFT 7O (CHERIICRAR I NICHEBM T,

BL. EDOA—H—DY > RTTRXT 4 > MEFERTDHBE. L7zl blE AREDOH#ES &
UTRAME(SH L TR LEEZEVE Ao

ERENDRTE

Prebonder? > ¥ [CI3EREDEHEPEHZINTHEY, LVUE
FBIRENFAENAIRETT,
EAEX. EAFOHIBREDEH (0.6~1bar) *[CHB &
EVTHRSEZ,
:g%®Eﬁ%§%(ﬂ'@731%4>6Eﬁéﬁﬁtt<ﬁ
(R
¢ TTRAT 4 > ENE EHE (B) (ZFRINFET,
KRIEEENRWE. TT7RT 120 - Yo VRDEDDBED LE
o Ty bRAwFENRARCEFHIEDEICEL-T. 77X
T4 - F L VROREENEREIEDEMTEET,
g;:7—9—ﬁﬁ&wﬁ@ﬂvwa@@%m75xbéﬁ:r
-1 AW
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N,

6.1
6.1.1

6.1.2

6.1.3

6.2

r7—/X)b
T7—/ZL (13,8 1) 2#ALT. > RTTRT ( L BEYCEERET S ENTEET,

1EEL
BEBEDAVITVRLyFRE UM, 1BEHZWIWEL IFE
(3, ERZRIEULTEEICHELTTEWN! 740 AZRYKEL
E. BRavIDERDBHYET !
SUOBERPIC, 79y FPRAYFEZEBHSEIBZNWTTEUN,
SBERITHE ST TS0 3) o
SFERAAwFTTTRT 42T - Fo7HFRLTLIES
WO, . ,
SHERLICTTRT 420 - 9> TDNY RE=RER>TTS 9
W(hT7—~—27%8BLTTFEW) o
=>T7y MNRAwFOBEBREANTLLEEEN 25, 1) »

¢ Ty NRAyTFHEEILTOWBE. YO R TTRT 420
PNARANE T o

Prebonder 75X bt 7 b

a2 ba—JLF vy 7 (Control tip) #

Prebonder/\> K E—ZI(ZIE. HFRICHET SN AR ITHER0/\ > e
RJLE—@EEIDPrebonderd> FO—JLF v THMEZAONTEH & 10
Y. IHICKYLUTFOEMBHENEONE T,
¢ 77 A MLERC, KELORBELBREZHER T LNTE 7 |
E_‘J’_o |
COERE. TT7AMNEOIRILF—ANCKEBEELSX i
95,
- IRIILF—ADDBRERIBIGZE. MAOBEZEELCY. X
mOENE (Vv ST 4) ZETIEDIEEZENNHYE

ERS :
-— AT, IRIILF—AIDBRFRRLTOBBEICE. KEDEMN & 11
DT +nEY., BRELTEERENMETT2RALERY
ESCEN
cFie. NIBDTT7A M Hh—49—(C& Y., THREMHI U \/ ><
TWBEHEANHETER D, 7777V —2 L OEZAK '

Bis & OIS E % RR L 75\ S (P T2 55 \ N

B 12

vz v b/ XV (Jet-nozzle)

WD ) ZILBMEOBRECESEEZBNTOUAD(CX L. Prebonder = v b/ ZJLIE. EESHAF@EN
BOEHICEELTEEIESNTOE Y,

HEORRICLY., MHEHZOTE RS, REABEEZZ(LIETEELEZEDDLICEAEZENT
L\ia_o

Y bA—=JbRy FICK BHEEHER (Control pad)

BEWCTTANETSHIC, Prebonderd> bO—JL/Sy REFE > TIRINF—BEERERT D&
EHRELET,

Ny ROBEIM2BLURNICETNE, KEMNBCELI-IXRIILF—RECE>TOHET,

581 ICBE T HiRHESEIE

TA K RY v /I EFEES :

90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.059 x 0.138 A > F]

HT7RAET Iy 7 ADOES >>> A —HiEHERCE BLTRE L,

-9-



6.3

7.2

7.3

> FHEELV ) —FT s LIXEBAIZEALBZOT R !

B RTSRY—=ICLBI S 08

LTzl bOY L RTTRY— R—2 w7 = 1) —X(ZT3M ESPEX®D ROCATEC™ DfEH % &5&h
HLET,

CORBETAMBET ReEa—a L TaYREy MEERIEME (XZIL. 77U, R—t
Lo L)L O=ZT7R—BEL>RkE) LoEEELTHRINET,

Fll=

O—F 4 > BEMBEE L TREVERNEONE T, MBCELDAYILTL—LT—VDOARERLRE
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AREF RSB O DAL TTFE 0y,

Y RITSAMNSI VY

Y RTSAMIVOELERY L ODER. Vs EHF1ELL ST
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SYLRTITANILIET L TDEF WA THRRT 2REICLTIIZE Wy,

R ER D7 RR
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>MEET L TENEZROERYET,

ek _
SASMBEREL T L (16) . =
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E 15
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7.5

N,

7.6

1.7

7.9

J XV D33
RYMTFICEF T a2 &2BRBLTRE L,

MAS ANVDO -2

BEEDNODRA/ XL BB 7cWCIYEEH LN
HUET

JU—=2 5 o8 AROIEEME > T A/ ZLEHLT
Talo 727 BEbAE TICRLTRE L,
SRBBEE ST, TR I L IRERSCRICL TR

SHRA/ZXINETETL- DY ERFLT. EICICEI 258> TF
0 ( 16) o

SHAA/ XNEFH/LTIE 0 BIA K BRI ZR ST
%) o

=>RA/ ZILETICRLTRE L
BA RN ERLICEREIETNS., BEAELTTEW!

25~70um DT ZR MY L7 E—HIT DL ST RA/ XIL&E
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8D IRA/ ZANVDOV—=2T] bF. SRBLTTFS,

71V —h— MUy oDFR K
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>TALNES—h— M)y CEBEEEL. R—XZEH.

S ThNn—

BENEDICONT. T THN—DOHRPIELB->TELT,
CDNN—DFEEENTHENTEE T,

R
HBRPART/X— V4, Renfert GmbH SEIAEZIFRBLLBODBEFEALTILE N,
DT oYY —RRDART K-V EERT L. FROBHPRAOEEICLYET,

SHEESMG S L (B R(E. 1 > Y —% v b _ED www.renfert.com/p918 (& 2 3HERS 1) X M CEE
%ﬁéhf&\i_‘fo

REEDHRINE 25 80m CHFERR G, HEEM) (X THEG X MCY—7EhnTOET,
SUT7IILES BERBRSUVEEDON—2a L FRBEDOHES T~LICHEHEHEINTOET,

N=290 929099
CTITRT ALY - G IDBRICB S THE
s L Tzl MHOERAREEEXL T ZE L (Tel +49 7731 8208-383)

L>7z)Lb 7y 7Y 4~ weww.renfert.com @ [#H3/ BEBHY —E X | CEHRERKES 7> O—
kR T&EEd,
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WLy —N— b1y SOERLH B

I7—bBbHGL.,

e N> RE—RD /XD D FoTUWET,

o Ty FRA vy FOEFAR— XD > TH
9,

o L UERIXA v FEFEMAEICLET,

N RE—XD /XN ZEEFT LT T7—%
REMTET,

BEAR—ZND /XN EET LT Ty FRA
v FEHLET,
BAR—AEATCHECEELE T,

hF vy EBRTDETRA v FZEEALET,

I7—(3HETHHHH

o IWwURF v N—DBE /) ZTILIE.

F v THZ=T50 RA/XINDYy ) —=>

o Ty bZAyFONILTHHEELTLHET,

AAAWE L7 T A AW LK Bofo o RICKYETFHIEN 1 #SBLTTFI 0
HYET,
I7—3HTHBHBE | » 39 IRF+> RO T4 I)LY—NDEST e T4IH—-H—FrDw (22, 1) X
AJAWR 2710 0 A AW WET, HLTLIEE 0 (LF SW14) o
o BEHFIAE > TUL B THMIES - T s BHFIZTHMLET,
L‘ia_o
HEHNBHUEEITS, | » 79 bRA v FOEFEHEE-> TOET, o Tw bRA v FOEHmERAN. ELCEHL

BmELET,
Ty FAA wFEBLET,

SAMPRITLER
e

s THTH—DEREINTULEE Ao
o BEATM RN,

TETY—EEFLET,
Y—EXEFH L THREBT 23T 5750
HLLF FlEENRU X bESELTLRE
0

TYMRAYFMPOLIT | « T7— —ADEFHIEE > T E T, s R=PEZEAFT,

7-Bbnb,

TZYMRAYFDRA | « T7—  R—bMTEDBRDDNYVERE A s IT7— - TA LT Ly ERANET,
YFPBALIEN, * I7— - R—RDh#ini > TOFET, s R—AXDEHRZEPYELET,

79 PRAAYyFR=R
ZRENODMYSNT T

o TwlaA EROALY—0Oy ITHREKRE
nThizi ( 2)o

Ty oA L EROR—ZADY 7 E5#<
LD R—RERCE25k>TLEE

LW (VXWDT
SZAMLEITS) .

o MEEIR—ZHZE
o NNEBT 7 —3EEES (15, B 1) TOEFEE.

s BAT—TIINERMENATOHEE Ao

e CY,
MEFTELT,

EMTER, Lo EMEOERYALTIE (24) 2FERLT
&l
BREIR by THEEDHE |« TT7 —OEGEHIEATLET, o IT7—DEFEEFADNELC[EEH>TOLSH0HEN

OET,

AR —RXETHL T,
SEBEREZ DR LD 5 N—LICEFTL
EE WV AMEMERTEE. ENE (8, 1) (C
KRENET,

BHTr—7ILEERL T RS,

REDREPICENT
»9B,

e O bO—JL -

o Ty hNAA wFEALICANTWBEF, ¥

NILTCIERICHT hZREn
RNDECANH D,

TDFRZXA v F A ARECHY ES,

CHEBRH L TEOFROBEIBDONT, %E
TEHYFH A

Ty XA wFEY>TOBBE. Yo7 DFE
RAA v FEANANTLIES L
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9 Hhivfix

RERS 2969 1xxx 2969 4xxx
LDIREBE/V - 230 120
HFREBREE / V! 220 - 240 100-120
ERERE / Hz : 50/60
SHESBHIRER /W : 16
YEZEH / hPa (bar) [psi] :

BE T 1000 - 6000 (1 -6) [14.5 - 87]

Prebonder % > %7 600 - 1000 (0,6 - 1) [8.7 - 14.5]
BEFTEISMEB / hPa (bar) [psi] : 6000 - 8000 (6 - 8) [87 - 116]
EIUHEE ! 6 bar T 98 I/9

[3.46 3Tk 7 4 — M/4. 87 psi ([CHEWT]

F—7ILEE () /ml1>F]: 2 [78]
@ FEMETT7—KR—Z/ mm [mil] :

AR 4 [157]

SR 6 [236]
O SMERRSIARS Y AR— b / mm [inch]

&R 35 [1.38]

FNER 40 [1.57]
& (B x&E x BI7E) / mm [inch] : 395 x 320 x 510

[15.6 x 12.6 x 20.1]

EHF o N—BE /1 [USgal]: 20 [5.3]
FIEE Y27, FNEN/ mlfloz] : 1000 [34]
B8 (KFEHE) , #/ kg [lbs] : 11,5 [25.4]
CORGBCE IRLF DRI TADHBENREENTNET ! F
EMERIBHRM )
EN 61010-1 (CZEL L 7= BEEEHNEHINE T
EN 61010-1 [CXEHAL 7= E B & *)
RIBEMH EA
REES ! #81k2,000m
RIERE : 5-40°C [41 - 104 °F]
FERICETDAFMEN S DOBEELEH. &KX : 10 %
BEL AL 2
BEEHTITY—: [

¥) XK AEERE. TOONRBEEETCHERAINBEE(C. BTSSRSO MEEERIBLE T, AREEEEZEKL T
FRALIEE. NEOREEBNMEE L CEMENBLET 22 EnHY . THRBELRMEEZEONEBOATEEENHY FT, &
52, EBEmDFaE RE2EENIRHY T T,

ABIR(E. TEOONTEEZETICEWOTEN 610101 (CEE LB LEREL B/ L TOET, ChEx@ih L 7IRE
TOFRAF. EXIHTEUENRIESINBWT=HEFINATHE T,

-13-
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10.1

VVVVVV

154

{RaE

AEENELLLFEHINTHSEE. L7zl b (& BASIC prebonder O£ TDESGICK LT 3 FMH
@{%i.l—f Z(V 7o Lia—o

FRAFFERICIEFEFMERFTEIEDOA U 27 L DORFTFERENMKRETT,

BRAICHET 28& (BESR) « SIHRERERINOBRASNET, D DENGREIHRERS |
AN Y= SN TOHET,

CDREEF BRoTERAEE. Bk RE. BRAE. A>T ZHE ?%%*%EE@L R BEOEE
o, #EROGOCADCLDEE, 8 EESNTOROWEREEDOTIEEGMOER. BB BE7/C(LEMRAR
ECHAINTOWERWREEEAD NIBEICLVEDERY ET,

AR RIEBT (CLVERESNDCEEDY EE Ao
"B

L>7 )L bRRESHE. BRDOHE. $NT OBEREORILEZETLET:

ARG EZRIRFAZT CTRESN TN S EE’\JJ—J SO BRYICHER L7cE 5,

AEGICASHDEELINA ONCHE (R KFPAZCHDEEFRC ),
IEROBEESHLNTEEIN/ISE. 72 FL 27 o)L MlEDOHE R LIS ﬁﬁﬁ S N7icBEo
ZeNRESNEZOC tb@%bﬁ\f%é@h bHbh 5T KEMERER LT 156,
BROEBEZXTIO5ETICEAREELTE L L5 E.

=M éh‘(b%??tﬁ D—F7o@HERE LTz L hECE > TRES L ERTENTOLEE Ao

53R ICBET 5 =T

REACHE U'SVHCOER(E™ = 7H A b (www.renfert.com/service) DHR— F T 1) 7E2BEBL S0

ECEEMITDREZEICET 515k

KERBMIIZETOARZLELZITNISAY A, FRILIBRERENORERICHEELEZRMICON
THSEEITNIEERY EEA,

RIS S FRECEL T, BETLEZET. MHO U A V7L ERT-OICRNEESLADVEDDE
ENRESINTOET, BEA—N—EHFPHREZE. BARAY —EXZ#IET o7/H(C. ESHMESZ
5|ZERY £,

EURICEWTZIDL YRV —ODDWEEBIIAENAMEBIEEEEME L TURTHENT
EFth.

BE(CRIT 2FMIC OO TR &I ORFTIEICEHNEHLE LTy,

EEZHRRLET.
-14 -
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ok

3.1 A2
Basic MESEIAE S Xt ZIZA U MNBA L 7| ZA0M X2 AUX AIRS 2XH Oz MA E F
Zoz AL MIHMO| [t ALZ S| 0F BILICE O] 7|7|= CHS X0l AI2SHEE MA QY &LIC
e IE|2[ B4 T:
ol Otoll THY X} 222 AU Mol EHS M2|(ACIMY)SHE O AFREH, 0| A8 |23
S/34/510/ 22| X2 (M 22/ F) U DX K| 20 & Lo,
o Sl A & 3(25-70um / 70- 250 m):
X2MA X2 FBANM 2HEO2 DE YOI X| 2} KO
SX| MR AHE XH{ 2 R
- | x| MIH
- MEl opzt % 2|
-J|E} 2E MEXOI x| 7} =
3.2 o] M=Afe| oln]
2 AL MEAME 77|12 QRS AFRSH7| 98 70| E olste st ct,
NE MHME Z451K LS HAL AITZ Qs MHS Qs 2K, 2A Fo 2A0| QHsH & Q&
L|C},
= 0| AF2 MO0 M2t Tt 7| 7| S AP L C,
S AR MHME 7|7|9 81 2R CY.
—0|5 0] 7|7|2 AFRE ZE AFRXIO| A AFR MM E 28 C}
33 ZAXI QA
SOl MZE2 RBA | 7|24 F= J|EF X 7| ZHOM ABES HAIQ FHS £X| 6 OF 144 0|4
o AFSXIE MR MA Y SLICH
3.4  7|7|2] F™ AMEY
Zeto| RAHI—rﬁ_E ME = Lo mal URE K| 2 TNES BAS X e 4 Qs
S FE 2 U JEF P E(MZE A0, 5, IS S)0 1Y, IY, CHEN, L35 e S
o 2ato| Q=X MABHICH
SZAS0| Y 7|7 BHES ZA| SXGHOF SLICHL MY Z2{ 12 2algLch £212 Qs 7172 U
HLt QHEBHA B 7| BT, =0 A42 77|17} ThAl AR AFRE|S 2ol QT = 77| oFd 517
HAEL| T,
=171 JIAE £ =EAF|K OHYAI2. 7|7| 2 QO] x| DA L.
3.5 = Lz 2053
71718 R N5 £2|51H AL, 310 Y ZHH0| wH s 4 QlaLC)
SKHAS 2hE M2 oA T 7|7]9 22|12 QR5ALL 7|7|S EUAAL.
3.6 M AU S 2 QUSRI
== Moto| AL HE SH7L Qe A ZHH U sixie| f|&o| QU
S Z2 00| fA MIS 4 Y= ol ct
SR M TZYO| MEE Z2 1S 2R MY TED ARSI 7|7|S BSELICH XIHS 24E A
Il 71 EXE MY TEE WIS 4 YSLICH
ST BADO Qs HEQ M2 Z2 90| AFY0| Y| Gt AR0|BH 7|72 RHEFLIC
55 TH AAHO HEE ®I| AT 77| S HH B C
3.7 =O|LIOF 2A LS
Tt = Mot HEkS Wk Q= KEo| Il 2 05| =0|Lt m| ol BAS Q2 4 aLc)
= 717101 ES MAE s St HEE HOHAS AT
= FO|Lt ¥E 5K U mE St MY X Y= gL
235 ES O MBI M MESEIAE RS 235K DA
3.8 HXI2 QIS HZ fIE

HA| W E 2 Qs AP0 =4E = AFLICL
S>HAe 7|2 e 71718 AsEUth H87 = 2dsts WA SEA Yo oF gL Tt



4.2

>
Dl

H}

Renferte| Basic Z2| =0 MESctAH= Y& MES2tAEO|2=E SESH E 22 LA &
Ct O] 717|19] MEE2tAE n2ta|E 2} surface pro A0 = =Y

(LMU)OIAM 3= 0pstN A3 E J|8tez2 I8 Y X1 =222 M & 2|(surface conditioning)ol| |
Hote| o U5 A=Y SLLCE O] 717 = &3t X235, 5, stol22|= M Z (M 2t/ &), Sl
Mol A=At Mz &2 5= ME0 Cia] 2cHz M + Y= JEEE 28U oh 1322 &
ool 2| SH = FAESH| Mol M EE &TH|SH= Ol o &AL .

BASIC prebonder = 2-Tank HE 2 B2 ELICEL HIE FINESE &X)oMH 3-Tank E£= 4-Tank
HEo=z Hagoled & UASL T}

BASIC prebonder 0l = At& 2 AE 7|50 U222, S| MESeHAEH M2 E =5t MSSHA At
o o Hgtery o

IMRAT IS QA

A
=

02

ne
Ja
uz

H
=

1 3 xE7| 10 259t 19 £ AKX HAZE (B)
2 7|7] &#H 11 HEDA 20 =4
3 ON/OFF 29|%| 12 e &2 21 Sg&
4 B3 =74 13 27| & 22 ZE FIEE| K]
5 5l7| W 14 7|2 Jg|E= 23 M=ScA8 &3
6 23 AolX| (7S &H) 15 37| H&& 24 2ol =7
7 2 xHI|(XW) 16 =2Ql E3 25 O 2A AR(K
8 o A O|X (HEF &) 17 =3jol ERy ge 26 &= 57 /RE
9 AEl AR 18 = AQIX| AL (A) 27 WEAHOIZ
6 7 8 9 15 16

24

26

o

3
\0%5%006 oo
9508 0007
N0,°0000002 0%
20000002




4.3

4.4

ol &= e

171 BASIC prebonder
170 HEZEA ALK

12 & ME

12 ZEEf AEE WE

52 ZElZ0 HEE & (1

+ 4)

=]

12 Z2|£0 surface pro 50um
171 HF ool s &3S HAHAM

174 W EAHOl=

H A o
a0

S E
2959-0050
2959-0250

2AIKIE

Basic quattro IS =714 3 25 - 70 um
Basic quattro IS =71 3 70 - 250 um

Prebonder surface pro

1597-0050

Cobra Aluoxid

1594-1105
1594-1205
1594-2220
1584-1005
1583-1005
1583-1020
1587-1005
15687-1020
1585-1005
1585-1020

50um, &M 2kg, 500g =X 470
25 pm, WA 5kg-E7|

50 um, B A 5.kg-&7|

50 um, SHAH 20-kg- HETH 24

90 um, A 5 kg-2 7|

110 um, WA 5-kg-E7|

110 um, BHAH 20-kg- HE7H 2+
125 um, Z0[A 5-kg-& 7|
125 um, 0|2 20-kg- HE7H 2
250 pm, A 5-kg-E 7|

250 um, WA 20-kg- HEA 2

Rolloblast Qi x}

1594-1305
1594-2312
1589-1005

EALD

532 2ALZ
90003-8070
90002-1203
90003-3213
90002-1204
90003-3211
90003-3214
90002-1205
90002-1206

HHE EALT

90003-1739

90003-0375
90003-9010

50 um 5-kg-27|
50 um 12,5-kg-27|
100 um 5-kg-87|

ZZ=ZH ME &

0,4 mm [0,0158 QIX|]
0,65 mm [0,0256 21 %|]
0,8 mm [0,0315 QI%[]
1,0 mm [0,0394 QIX|]
1,2 mm [0,0473 QIX|]
1,4 mm [0,0552 QlX|]
2,0 mm [0,0788 21 %|]

1,5 x 3,5 mm [0.0591 x 0.1379 2IX|]

=g =
ze

FHI FHI
|'\l.l |'\l.l
[m [m
M b
m &



5.1

5.2

5.3

5.5

>
Mo
ra

24 21!
£H7L Sash Fuo| Exo] LR £ ULt

£5E oix| 7|7|0 HZsfof Euick

DE RH7t S Sofot E AXIE $E 4 UL
Mx|

M AOIH DX X S HHES Dot BAE MU,

— =
= FAH0 DHEN Az HEYA AR E MASIHAIR
—A(25)2 HEAE FEO E2Eg s A A9 A(18)E &
AE R2 AZR0 FCHEH Lo HoMA 2.
=B(25)2 EAE REQ EREE StiAE X9 BY(19)2 ®
ANE FE AZ R0 2[oist Lo oA 2.
FES Mg O o7 4s|l= @0l SOk A= Lof oo}
==
> 1
g5 37142
S5 37 FE(26)8 72 AZF(15)0 zlcHet E7HX| o &
SLICH ekZh aks|= =240 E0{ = Oh 2 2of Zo{of &L Ct.
=37 AFT|0| AZsHHH, MSE MEOM HESt RE HEZ
g MEist T CIEX FE 20| RASHHAR.
=& 37|40 FREL
> 0| B4 £FQX| QIS A (7] & H0lH &X).
= (8, O& 1) o EAIZF LIEHEL|CE
FRAIES Z|(7)2] 3 =F-7|= "ol 2K oA A|2. 0| =H
7l "x| B9 7|58 £42 2 BESII| ¢l5H| 6bar2 1|0
ASLICH
X7l o

3.6 A U == olet 2R 2 XIF ol F2lStMIR!

S ®e AolEg aFLCh




N[>

99 N,

5.6.1

5.7

MESEIAR 39 A3 -0l 2MF A7 LE IR R E E0IX]|
O A2
SIsts € X 22IXE FEX| OIYAIR!

£ CHA R 284 Q)
> EAMEE “F0"ST (2™ 7) (B3] LHAoREL 2
SMHESetAY B0t Y3 FAO LiAlet U8 HAFLIC
SH3 FZS £28 ©Hs| 20 BELCH
Aojl HokxH ZH{E 0| A2H TH{ E0| FSE|7{Lt A0| =7]

Ot E £ QLI —— -

Z1: W3 FAS T 0 71201 DHIAIL. = ==

Elin
=
rx
>
2
:>|£
Ho
10
>
fo

|

AL2st7| Mol 3 S40| chebs| TP EIR =X Eolgct
EhERS| BES|X| o2 W3 SH2 LA otz £~ ASLICH
HolciL = FEn Hop HEL| ZEARR WEE Qs 42 ¢
£ gigol dsLich. a87

* Prebonder surface pro

* Cobra (Renfert GmbH)

¢ Rolloblast (Renfert GmbH)

* ROCATEC (3M ESPE)

CIE M Ao MESHAYE ME= o A=t HERF XA I7], X 2, =271 LX[Sl= 87
AMEE = UEHCH

"Z8| 2O surface pro’ HOMYE S 28| LMU(EEH|3| A U2|oF St D)0| o ERHQI Bt
BAEES AMSUCL O BIAEE U5 2%, 7|65ty Hef, 2, 120 255 F88 YSRES OF
O‘lﬁL_I [:_l.

A H

2ot 7led MAE ZFUAHEE AISo| Tl

areiQre M

ZalEo W30S i LS oH2 AOIXIZE HAEIO Uof Kot
Yush eie xHE & YUt
242 H|O|X|7} 544 HH(0.6~1bar) LA LEX| = Al ErolsH
A2
=% AQIKIE AS6tD, 2t SPAY B0 A A THI|(1)
o gEj~Y o M Ch
o 242 Ho|x|(6)0] 2 AY 2t2fo] EAIELCH
Jhs £ 712H0] ZOIXH, EHAY Y3 ROl 0| F0{S
LT} % A9IX|8 B AEstel, 2o AE B3 Lo MY o




5.8

N,

U U U om

6.1
6.1.1

6.1.2

6.1.3

6.2

S =&

71 £E2(13, A8 1) 2 MES L8 /RN HXE HAsH= O A8 4+ ASLIH.

Hegol 7|7t &5 H;?:.OI UAS 82,717l A
A Hejglo] MIAHEH Z4H I

IHEA|7| K| OFAA| 2.

W
T
12
=
HH
I>
do
Rl
IIlIIlI |;|E

|> P12 12 o

do Ik o

Rall nr 40 oy
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Uy
* S omrx rx B

o M
|>
40
>
N}
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_O'E
rr
o
o
=2
rr
p
n
T
fu
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m
>

r
o
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L}

o EalAEl M|

e =

Im
M

El (Control-tip)
#Em Aofs SHE| AAE Ol BE
jo| A&LICH et ctea 22 o|F o]
« S2tAE SHOIM BHIO A2 E 2H2E /X
o| Euct.
AHele ol X o A =
-olH X Ao U2 %Bﬂd ME =7
SM0| Ho{Z& 4 Q&L|Ct
SOl X Aol R HoH BH EY35Ut ESEMAN FE L
It Eo{E Lot

LEER
T
m I

_‘T'_

Il
I

Abb. 11
s JHot S22 HAYVIE Sl O R 25 = 9IAIE &=

5| Eolgt o+~ YSULE Ol 2 Sall A2t 7hE A2 Lt o]a] Aot b :

E EHI Zo| DSt 2EE 2S5t O EotX| k2 MESet -

AElS ux| g & AL Ch .

P W
Abb. 12

N E & (Jet-nozzle)
7212 =280l FE MEE Ut MASHE AS SHE A= AN el Z2 =0 A 22 d&HE
H#H ™A 2 < R—?M"*Oﬂ SF0 SE5| H A0 JSLICH
SS3Jlokes M7 HEo), 0 B2 ME M RO N0 WA QA% BHO 2E N HYo|
SHE 712 YsHroh
HEE IlEZ 7|5 HA (Control-pad)
A +5=25 MWESELESH| Mol A UK 7L SHIZA AEEUA=X 2elsh| /6 ssSE HE
E =S AES HEELCL
127+ MESBIAESH = I 5o MAfo| M5l HH Xalo] MEF oUx| £Z0=2 MFE e/}
= i
S Lol et AT
YEFZAMLES0|Se 2#H FARL
90003-1739 1,5 x 3,5 mm [0.059 x 0.138 2IX][]
RO =XV S EASHE O = Y AKX FH DA =2l & SEM K.



6.3 AHEHBlAEl7| LHZE Al2L3]

—— = O 21—

gl E(Renfert) tHEZS2tAE 7] HIO[H A2 = SMEﬁEHRmMﬁﬁwﬂﬁmpwggagfg@}
1 UASLC O] A A[AHEI 2 7.:1i_t7<|_(composite)9} AN Mz(=5%, ol aE, EHAE, X 2ZAL[OF 24
2l) Atojof &= %Eﬂ et EF o™ Lt

3y

HH EE0| ¢ JHZE AR EE 5552 @558 Yot 2NN Z HY 9es SYULLL HOIA A
g zol ™ 71722 e85t &t ME EEFRZE Qs ROCATEC™O| AtEE 4 AUSLICHL

MES2IAE B3 E= W3 E /N
Mzi5tol 2A0ILL HE Ol Waol: 2 S)7t UK SAE Y /1,
AYBHLICh. o
oNAZS B DHSHIAIL!

A\ MSEAAE S0t WS Fus Fel m2iol el e e
Hg Ax|02 150t EZ 22 mAIsHoF Ehuick.
MEESalAEIEN 9} EHT EEZO) A|AHZI f18 ABHZO| M= T
2 gtol5tAIE T2 MH[A EoflA] 2E3| oHish ERLICH
MAZT 28 Aol of: M ZY 01-2003

a3 13

i
RS MAHL AS KIS ALS5HAI DHIALL.
ol

== k>

>
rooho 0%

S U AHEMATL Z2t Ao 0N FHS QoY & YSLICHER

SMESEIAY W0l 83 FAS 0ig Hoz 2HeA Had|of gLt
7.2 ’SiILH B M&S5]

> E0 7 MAEX L A4FXE AFESHA] OINAI L (MY Z, H X2
25),
S>30 U= YEHES MAHsHD 2ME WRE s EXJIEZ H
A AR

73 2%

=355 MAHAEX HAL(106).

>WEHE S5l 55 HAH (17).

74 ZEALE W
5t

-10 -



7.5

N,

7.6

7.9

M H
o N, ABE ET12 BAEES A T 4 5 O Fat
S A2,

S2IAE YA IR0 B HATIZ YA L.
SHBE T2 EAEES HOMM 912 BIIMAIR (1E 16).

>TAEES HASHHA2O: S7| =712 20{AM HL).
T

=52 25-70umel SEtAE B
B EAL-E HA© MBNE 8

ZlE| FIEQ|X| A/ A
=717|8 &= 27| 22 A0 M 22|t
=>UF 37| SA2E HINM 22 LT

= ZE| FIES| X|(AD L HH| SW14)E EL|C}.
=ZE JFIEZ X E O|0{E S{LHAHLE WA &Lt
S ZE FIEZXE X0|1 U= &I BAES CHA ¢
2T o7

Z 25 A|ZH0] XL, 34 = )7} 2o AE 2 HFE L CH
ol Gl oflH| 2Eo=2 F28 4 Q&L|Ct
HAZ

TE5E

Renfert GmbHO|AM Z25t7LL Selst £45E U ofjn] FE0 ALESIMAI2.

CIE 2S5 Z0|Lt oflH] £ ES AF2S5HH 2= X| Q42 AfZIL) &=4M0| WHAliE £ &L Ct
www.renfert.com/p918 0| A PIEH SIS = OH| 2 & S50 Y= 0t2y 7 ZFL o252 =g £

OIAL||:|..

HE 2S0M Mele FdS5(AtE £ &dEes 228 = 75)2 HF 5 S50 EAZO AL
Ct.

ANelgdEH, M2 & 717 HE 2 7|7|19] SEo| EAZN ASHCL

ol

¢« SI|AE M E D E H|SL|C}
«HIHE 2EE ZTXHZ TELICL (Tel. +49 7731 8208-383)

RenfertAl 2l AFO| E www.renfert.com 2| “MH|A/FE|MH[AOA FE|LSUAM S O
Sl

z2E

ol
Ja

Ho

-1 -



8 2Hl s

[H
o
ro
_|T'.
ﬁ
oIr
>|

AES =& 4_.*_

A #5171,

3712 22 ¢S,

E| x| 4

e 0K EAIZIE HOIStn BR Al ¢S T
et ot

olnf 43S THARA T 2|7} osl A
95l 20| 9oB B0 Ot

npE 3ol £F =58 HAELCK,7.5 AL S
A A4 & &E)

Th| R ZA:

93 78 Huch

OjRH S5 2 Lo

AR E FEUCH
O|ZA otH =& &9 2HO| 24t5}x|0f ME=2}
A28 SHE ASE & UASLICH
O HITI NS LY YL 2E AN E &
SHEANNE HASIOD M MERZ WA EH =&
2 Hast= A0 EELICE

HE 7LERIXIE DA BLICH,T.6 DEH_ FFERA &
S/ Y BE)

EAILE &80|E S8 &1 2 M MASHM 2.
EAZAE BEALEO| e AN HEA A2
X E HHSAFHMAHSHM K.

ZH FtEE X WA (22, & 1) (AMX| SW14).

EAMEE WA A 2.

HZM AKX E Hd, L5t .

HZa A9

?p
o
=
Fo

YTt AKX &
Lict.

g2 UASHALL OH 25 =

A ARIXOIA B
717 M1 Lig.

S ALK& =1
= IRt AKX 222,

HSHA AQ|X|

IO

sAE
P EEEY

Sk

ASTI|EA U UEI|B AL
228 223 HA L.

Pushin®IZBA|S| 34 % 2|8 EE3| 21
812 30| 3AE BoAR. S2E 23 T7(24)
£ AFgSHAIL

FEINT BESRIY

oo

T
e
Y

2 oZ dHS 24 SparZ S2HA2. 2
HO| YA BEAIEULCH(S, 28 1)

W5 AHZEIE AAHE S22 27K =2/ A
2. HENARXE HSA7|L JH TR Y=
71E 5 bar24FstM 2 (254 &)

o3
0




% #eol E| X|2hH
X E AESI=S0H0f| |« MU= = EEHEAHC ST|7H|« O] FH2 DFHOZ M7l Zi0] OfL| D A|ARIT|S2
S717F M=A20| E8.| MOLIRES SAXO LHOIENA Q| =2 Zeshaj7|FHo|7| I 20 U™ otE L
St Ct
o T AQXE TESSIHAM HI ME AR | o F AT} ESSHA LS M= HI ME AQ[X| O
XE SA AS SEIMA2. EoHA 2.
A X
9 7|=% Hio|H
SNEES: 2969 1xxx 2969 4xxx
DHRERE/V: 230 120
HFARFEREE/V: 220 - 240 100-120
TIRREKEL / Hz: 50/60
SHEE B/ W: 16
& 2= / hPa(Ht) [psil:
HE=H3 1000 -6000 (1-6)[14.5-87]
prebonder & 3 600 - 1000 (0,6 - 1) [8.7 - 14.5]
Qe AZ LS / hPa(H}) [psi]: 6000 - 8000 (6-8) [87 -116]
ZI|AR /1/2 [cim]: 6000 hPaoll A 98
[3.46 cfm [87 psi 7| &]
Aol= 40|, 2/ m[2A]: 2 [78]
g U=37] A / mm [E]
Lj & 4[157]
Qe 6 [236]
g A EXE AZEANEE / mm [2X]]:
LH £ 35 [1.38]
Q. 40 [1.57]
4 (HH|(W) x =0[(H) x Z0[(D): 395 x 320 x 510
[15.6 x 12.6 x 20.1]
2AA 85 /1[0)= ofy]. 20 (53]
"3 SAZ 07) / ml[fl oz]: 1000 [34]
BA(ETSHK &2), 2/ kg [LW=2E]: 11,5 [25.4]
Ol MZEZOM &= oAl &8 = o &R0 Ze& o &L Ct F
IS flstetd =21
EN 61010-10f }2 FH X740 M EL|C}
EN 61010-1 *)of| 2 Fd =A
TH T ALY
MR =0|, =|Cf: off & 2,000m
FH 2T 5 ~ 40°C[41 ~ 104°F]
o 31°C[87.8°F]0ll A Z|CH 80%,
e = 40°C[104°F]0l Al 50%7tA| M@ ez ZA
S OH = A 3= X MY HS, ZOH: 10 %
A 2
W FHH 02 I
) Ol HE2 FH A XSS 0 7|= Hlo|Ho BAIE =2 HSELICH o|2f{st &=H =HE HO{UAM MEZEE &3S 4
2 H 0| EoEl obd FX|7} AE2 HUEHLE J|S CHOIE] BAE 2Ho M58 DK RE 4 UM THES
Ho| tHEE 4 gLt
Ol HE2 FH =70 HSE I EN61010-1 EELQ| &N 27 AtetE SSELCHL M7 etXo| &4E = JALEE 0f
23t £ ZUS Ylojt 252 S| EX gLt

-13-



10

10.1

VVYVVYYVYY

I%

HE
0l

xS X ets| AR SHH RenfertAb= BASIC prebonder 2] ZE £ EZ 50| 2510 34 21| BEs|EH g &}
of =&Lch

ANHMOZ NtREE EEN AZE2 HNELS0M M E L CH

ol 22 0H| & 550 BEAZEO JASLILCH

SRE X7 =58 29 OHE EFE ALESHAHLL, 355? HA, MA, FH| 2 AZFEHE X7|X E2 2,
SAIE A SEl5tLL HE0] 9= ROIM F2IE B2, BIAS REES N8BS 42, BT 0|
Lt A2 d0 HRL= M8 S ol dR0= B3 01|E—|§ 3= 4+~ QELICH E58H S W=Ctdl 6
0l £57|st0] AHE= A2 Ot L},

ZH ol sH A

Renfert 7 8t3|Al= Ot2f Q] A R0 2= HE|Q &l 2 A0|L EESH T E HAE gL O

FES ALS LB RAIE ZIE T2 SH0| A28 A2,

HMES ASHBHOIM NEE HATE L2 BAOILL MW O WA B 42,

HES HEHO| ¢ UM el AHLE Renferte] QE|XE EE5E2 AFESHK U2 42,

IﬂE‘é UO0LE 7| #| 2 AE LIRS S5tD A S AESER

J|HE 20| WA BIHLE AR 2 Hojxal A

Renfert GmbH01|)\‘| = otHLE &2l6tHK] a% EF L= AH[XH AS.

M B 0|2 A

REACHS} SVHCO|| 2tst M2 = ZAF R ALO| E (www.renfert.com/service) 2 Support(X| & )of

EC =718 m|7] B&.

71712l W71Me|l = 712Xz M2 I3H Fx|ojo gfLiCt. 7171 & ©7|X2lg = ul7]|
HE7IHofA Ti7Ich & 7171 Sofl 'FotA= dZelsSofl s 2f F=0{of gLict.

A LICh

=F=

gHEs 2 | 255t 2 2ES %*XIEPEH, AR MEES 7HMstY| /ol rESE A ?/2 =
M= 1I£.°:17'<1I01IA1 21 & A 21719 ghetE +=ot0 HESHA H 7| stA L M2 E6H OF ettt= X
e AMEUSLICL

0| 7|27t &8 REHE 270N WAtE 71712 7FE 8 0|2/ 2217I12 §I7] MEE & glsLICh
HEshH 7| Sy 25 XM 2= X 220l A =2 U

rE

-14 -

o
N
or
1



A

Renfert
o ——

making work easy

BASIC prebonder

dla¥) aladiuy) Claglad das i

20-5202 22012026

Made in Germany




L giaall

T i Y e Gl gladll g 3ac Ll

B dadia 2

B e et LAl jsell 2.1

. L3 3

B e Fil cany 4

B e cadl 41

B e il wdadl) 5 s Sl 4.2

B e Minall ol 4.3

B et Lclialldl 4.4

Y2 Jaiill jaeadll 5

T e S il 5

T e 2l ey oS i 5.2

Y b goadl ¢ sl Joa s 5.3

S, sl uasi 5.4
S Latl) e dasll 5.5

B e Aol il A 403 5.6

B e Seall L Lealadinly = sansadll 315l 5.6.1

B e Jeniiill Jara Juaei 5.7

O et clselldad 58

D Jduddll 6

T Jw il 4 Prebonder » 8« 6.1

T L&l iy 6.1.1

LS &l 4a 8 (Jet-nozzle) 6.1.2

S . (Control-pad) taially JSaill 401 dasl 50 Lida sl) HLEAY) 6.1.3

O e iy el il gl A i) 2 sl Jae 3 6.2

100 e e all 3 250 Jae ) 6.3

10 e Aluall [ adanll 7

200 e Jell o138 7.1

0 e Jalall e Sleadl e 7.2

0 e aisil) 7.3

00 e Jell Cudi da 54 s 7.4

et el da gd (et 7.5

L e DAl gl ja Jas / apaiill 7.6

0 e Ll e 7.7

0 e Juoall odad 7.8

0 e ol aldaadle 7.9

I Jlac Yl 48 2 8

Vo Ll ailladll 9

S A< 10

LT Al s guall €211 10.1

LT Gla gleally (glaty Laad 4 yiall Sl 5l 11
e sV A ol 8 CBEY) Ja e slae 12




AN e el glrall g 5 Lusal

https://www.renfert.com/basic-prebonder

+Cranill AU Cila glaall 5 (5306 51 Lia 2
Jaddll) cilalas -
Jondil) ¢33 il -
Dl adad e gy 5 ! a2l 8 -
oY) gl -
Lenanai g JUac Y1 Ciland 5 daslal) by -
Gl g - 46S -
Aaadl iyl 8 -
i) asead Aalie Gl Aa aall Sl el Glaitial) (Adaa o
Aadla
dadiiial) 5 ga )
ok Lo gind il A ) g ) A Sleadl e o Ciladall o3 b ani
I3 3 #
1438 jalf 336 g1 B 530 ol cilasdail) Bl o oY) o) Abadd (i jadl) jhad nga g Aadyg
&gl P2 o > T
sl sl Jdal
Aol 4 dadal (2 adll Juaia)
skl
Sl b dhe ) gal OF (Say 488 jal) il glaally o) ) pue ()
ddaada
Ao S Jlgad) aa Jalail) Jaad Baiia cilaglaa o (g giad Jaaudil) Cllagles
lad
Ol CLB) g o)y

Al @ld ) s¥) Ay Cilald ) ae (@8 gia Slgad)

Alal) c)d fasial) ASlaal) cilay pdi aa gital) 134 (38) 5l
.www.renfert.com & i) e UKCA 4alaall odle) ki)

(WEEE &L ) 2002/96-EG a5 204 Jai) clald ) lgadl o ki

omla J oLy Al
A8 .
i ydale -
Jaad) S [ A [ sllaal ol Y/ cilades
L sSaal el (385 samall Jaelly ALl n
; ; ‘ bl s /ol sl / LA"é}Li-.’ plall dayss o
ok 3l el s ) Cad Jaal dai Jad 53 malinll el Sleall e Haay

ALY sy a5 e (5 AY) sa )

nc N @
A 14 LA @ ~

N
= N

. =D P



-~

dadlidd|

3.1

i s il ol 3 Aeadind) Al cileliall cilidas d s jladl) aladind 2aas Basic dwe il Jlea
A Jlee Y1 A alaaind saas Jleal) alasinV) cilagded (5 culald) ells
preponder o) > ¢
Aab) o) gall / a0 Y1 A0S ) o€ 5 3 Cpalral Calia - ) Jads i) S il pa s U8 dad) jpuaas
el sl £l (G0 fesbial )
(0305250 — 70 / 0355 70 — 25) DS () 35 o
:OY) i Apid) Jlae ) sabe A e bl &3l Al JleeY) A8S
i) gl 8 aadiiuea) Ciiawy) W A1) -
sy ?S.L\ Caya -
o il 5 2l A3 -
saliaadl dadl JlacY) 43S -

Clagdail) 038 J2a

3.2

O Sy ot laglaty ol FIV) 5 o1 13) . Sleall (1Y) aladia) LSl s (e 5 jle (o8 038 aladiul) Cilaglad
Shall e 1k IS8 bl 5l 40 568 Clada s &l sa g 85 ) elld go

lalei¥l o2 8 ) S sa Ll iy Laid Sleall aniiinl
Aol die Ll 5 sell gl g sl Jgony S 8 laladill 03y Laiia) =

ary (e Slgadl ) saaiing o oSy cpdl) (alaiY) S U8 e Lale ¢ OO dalie a2 aladinl) Ciladed Jeal =

Sl asiicus Lgllay Of quag (Al Ja gyl

3.3

L) JaeY) e g 3Ual agaal s yeall (e s 5 e Ganl 1 )5 glat (il U (e alatindl Sk 25040 1 =
Aol Cleluall oAl ylaa 4l s Claliadl e 53 s sall il 8 daddiud) ac) gl

Sl ¥ aladid) Ja gy

3.4

blay) G O (Say o gllaall JSAIL ARl & o) Jaei e Ay glad) g 5 pusall ¢ aY)
zeiliall da o) 5 ¥ 5 Jaa i) LS e (6,20 ¢l a5 aJlall Ol 5 20l jeSll SINGY) Gand (ixly &
i) cladle s i il o @l VIS JSLie 2 sa g aae (e 25Ul
Slead) da )l L eI Guldll Juadl (5558 IS8 JUae | 430 e el ) Clasall alasind e (i gl Cangy =
e 3SUD 4l e Cany die paldidl) §f #30aD Sleadl Jlu )y of Uil _&i@)%mudﬂyeﬁjchyé
Al Jleall padal st e paal dlesall Sleall adat axe e (ajal <

Jeal) 23l e ol ellaill e Aaqldl) il

3.5

Al S dasa ) Baoa o) Salga £ By ) s O (Sa Sl o cladla) gl dasaua el ¢ )
ASall disle) o35 () F (ul 5a s Cpeaitie £S5 JB (g | ean 2 O s Slead) 23bal

Gl oo sl Al 48 dada oo Lapldll jhalaal)

3.6

Jeaga aladin aly al 1) i Jaadil) ol Al gl U oh) £LS ) Coneny (Baoa ol Al S dada Cigaa jhlda

A

Al gy sl (i ) e sl) A1Sa) (10 B =

s Y alaaia¥) aly 4 AL jaaal Culie Qe 335 30 43l S COUS aladiny V) Sleadl Jiallly mawn ¥ <
ot (L eS dE e V) Al Sl SO oy

Sheall dual g 3 eSSl Aillng Fpan) da sl e 53 s sall e sheall S 13 V) Sleall Jiy 85 Y =

Al oty A g sall £l Sl 2ale e L ol e SI Sleall Jia s o =

KLt alal) i cpnl) e S

3.7

Sl (e pdab g Jlucadll Aol g) @l pal) Jaiudal) Al Asbuadd alad) (2 ay ) Gliad) 2 255 ) (S
20 pal) Jaall Azl

Dleadl alasind U Ladla Lawliall 280 5l el jUail) ol L o8 =

Al (e 48 558 laliall slatly ol Cpiand) slails Jal 4 58 it =

A s Ayl da o) Lt e il Tl o83 Y =

-4 -



S e daall Je ki 3.8

dnua ) ) 625 O ¢Sa Ll clila)
Al sl e g Ll SLall LIS ¢S o Gany Jlad) Jadl Culie LlBS s 5a 0 Y) Sleall J2E5 Y <

il gy 4

“@agll 4.1
.baly) 8 Jae il Llead 1 st Lals L sgie Renfert 48 i 4xiai o3 Basic preponder e Jie
Le alil) i dgale il a5 dlaal e 3l A3l adadl) & shans jycaail 480 Lgaaal o 7 shall Can g Jse jill julae
Calidal 48 i ga g (5 pamd (Sliall 558 Sleall Ganmmy AilalY) i a0 Aite A (LMU) lilensSle joa ol daals Ji (e
S el sl 5 (0000 /elaal ) Aalidall o) gall 5 abaall 5 ¢ 6S 5a ) 2SS Al GlS 5l gia aal Al 3 gall
CSTENUPRC TR LR prasal o G all 8 (8 Al S B ) gall jpaail e Sleall 3 1A Basl)
Al sall e 53 g gall 3uSY 5 U (5 el Ly A1 Y i) deliva il yiida 8 aladiud ol Calasl
OV A Ll il o Sy il 53 (3 23 5aS Ll (g1 5581 5SSl s 3ea ppanal 1 shandl Aallaal 5 4, scadll
Gailal) Lo graal) clual juad) A 3) Ladl cpacai (5 AY) Al OV (D) pranSY) [ ilialal) Hlail) aal g G
gomdl 53 50 e Gl ol 505 Sl Slea (s simg by sill (e Ao sl il 3 GLbY) £ sl Jia
bl 3 sal (g sl 5 288N a2t (ald <8, Tuulie aleay Lae Sle 53) JS

Aladl) adall) g cligSal) 4.2

(B) pall e 23 19 Al L3310 Ll ahie 1
Ll s aa 20 Jae il a8 11 BIFENRNPR

Ll Gl 29 Onad) ALesST 12 Jedidl) Gl / Jeiil) 55 3

Dl sk A 22 ol sl da 13 oAl e 4

dell o)A 23 sacldll A,k 14 L5l a5

Sl 3150 24 o) sl Jua sl <4 15 (30l i) laxall Wl 6

aall dles 25 Lkl ple 16 () b alaia 7

L gcadll o) sell ol 26 L sh )l gl plen 17 (z 53l b)) Lvall (L 8
cL Sl el 27 (A) a3 il 23 18 LAY -l 9

6 7 8 9 15 16




Qalinal) asledil)

o) 6 5 AsS dlals Jlea

pd dled

S sill &l gl

Jae il Jaxia 308y oSal) 4401 (Prebonder control pad) 50 pm)
Slead aSa3 (il Sleal Sa3 il (Prebonder control tip)(1+4)
Prepounder surface pro 50 8=

Gale e (ol Dlaglal de gane

PARRVIN|EI W

Gldatal)

U A Saaes

(Retrofit) 70 - 25 pm o ¢! 588 s 0132 2959-0050
(Retrofit) 250 - 70 pm ol st 5858 ey 0135 2959-0250
dula ) ) gall

Prebonder surface pro

£500 x ST 4 48 2«58 50 1597-0050

P U S ) TS G G G |

) 298 eg,,\.'\d‘i\ LS g

&S5 das dde ¢iand 25um  1585-1105
(S5 dr Al (i 50um  1594-1205
&S 20 Axw Jhass ¢y 50um  1594-2220
&S5 G Ao (and 90um  1584-1005
&S5 dan dle ¢ 110um  1583-1005
&S 20 Ann Jlass (a 110um  1583-1020

S5 A dle (g0 ) 125um  1587-1005
&S 20 Ao Jhaws g 2 ) 125um  1587-1020
&S5 das e (i 250um  1585-1005
&S 20 dass Jass ¢y 250um  1585-1020
(mdy Jg0) dala) il

S5 dndle 50um  1594-1305

& 125424l 50pum  1594-2312
&S5 drsdle 100pm  1589-1005
il g

Ay yila cila g

4% 4a 3 Prebonder jet-Nozzle  90003-8070

(U4 0.0158) ~0.4 90002-1203

(U4 0.0256) ~ 0.65 90003-3213

(U411 0.0315) ~0.8 90002-1204

(041 0.0394) ~1,0 90003-3211

(U410.0473) ~1.2 90003-3214

(U4 0.0552) ~ 1.4 90002-1205

(U4 0.0788) ~2.0 90002-1206

8ijaa cila g

(U4 0.1379 x 0.0591) ~3.5x 1.5 90003-1739

Jae il Jaaia 3085 oS3l 4401 (Prebonder control pad) 50 ym) 90003-0375
Jlead aSas Gl Slead i<a3 Ll (Prebonder control tip)  90003-9010

4.3

4.4



* N . ”»
Jaddll gl 5
Ty gajadll jhd A
Agdon Baga sall sl Gl o) (S ATl & ki)

Sl Y Jua g Yol A 0
Sl Ll a5 9B i) ABIS () (e ASUEL day W) all) Aus sy o havially aB3 Y

«sSA 5.1
Ade Sleall a3y e 5 Bl s i

pdill dled qus 5 5.2

B b il el 4 Cana s A1 S (e pill Ales 2 Al =
e Al

aall Y axdal 5 A (25) s agle (i€ Al el iyl Jaol <
CsiSe Ll (o (Al Jpwa il A 3 4] J s sl) (S (53
Dl B A (18) caall lle

aall ) 4xdsl 5 B (25) <ooa adde (S 3 Gasul) Cash Jaol =
Cisia Ll s (35 Jpnm il il 8 4] J a1 (S (523
Sl BB (19) allale

Sl st f clile 1A dia i) (oany aaie i) Jag) sl

b guaall o) gl Juma g
oY) Jra 53 Ak (S (26) o siaall o) sel) gl il Jaol =
A e slaall Gany aai 4] Jsea sl (S A 2all ) 4xdal 5 (15)
O dpuliall Al sl Lo graaall o sdl 2y 3l alas pe Jiasll =
) e DAY Gkl 8 LeaS i B 5 Slead) e )5l odadl)
b sraaall o) sl 253l Al e &5 =
(Al il sheal) Shail) o slaal) Janal) (ania Jazall 2 o (e S =
(1 Jsill (8) Ll e o jedans &8 )
S8 (7) Llsal) aa g A 352 sall Tl alila o Jadlally gl B3 Y A
O 6 i Juadl el o 2aS s 6 Ao Adulig Ll s o3
Ll A clalaal £ 18y

s Juasi 5.4
Ll ) dasuall jhlia Joa 3.6 Juadl) b 5l gl cilaglatil) o A
1&g
(2) sl L (27) slseS US Jaol =
(e sradly Joa gl i =

hiZll jgas Jasll 5.5
(21) bl o sk A e A Lall Slea sl JAo =
Sl sl Jais ) Jom ol 5362y il o
o sl sl Guda ) Alasal) (e leSl SN Jem g o =
Laall e




dla pal) ) A A
& OIAY slke e gl Sl I5A e e d o lall of Al a85 Y

lodally alil) ol adil) s o Jstadall s

OIAY sdas 28 Prebonder o)A 2 4adlsl) 3 gal) aladic) sic

pladic Jst & 500 ¢ Y Aty

(5) Ausell plasa o Laally b5 pa Sy daJll G158 dsels B =

6ol JI) el ey 13gh slaall da (e (ST &1 1Y) L(4) Ol AY slae ¢l =
(Tl B e 4 5eil) slana Jarcal << () a0 Jas Jara llia

G ALl s (7 JSall) edall eV asll s el ol 530 Sl =
(Ll ) Jadll s aan () 3A0) elag Ledd raay

| AL LV PR P S

) T = il aSabeliy el g8 Gk oo 050 e 3] lSali bl =
—_— A
s pd ol Gigan Al ol @Y Glea Ao Jaull (e Ll 52
O sal) o1 58) Ae
= 7 Jsa Y Gk oo ABE) U 3R sUad Jaay O ind 1 piad
ar

AIRILY) U aSaa g s pa gy )R slhé o (e 28U

(oalia JO8 i) &g ) g2 O OSe gaal) JSAIL @) AN slad (BIE) alSal ase )
Al Aaba ) 3 pall Laliad) Elaidy) g 8 daial) o) Ja0 dais cililia) £ 689 5 ) ghad Sllia
(etialal kil Tyl caslie cilypad) aaa ()5S o Gang s iladl s Cadail) Ja ) V) axiis ¥ =

LSl 3 ala ¥ Ada yal)
Sl (B Lgaladins 7 gacall ) gal)

Prebonder surface pro -

Lildi (Renfert 4S izl e (Cobra) 1S o

Lildi «Renfert 4S i zll ¢« (Rolloblast) @t sy, o

(ROCATEC) - (3M ESPE) <lilsy,

8552l ol gull Al plil) A ja g Cilypal) USG9 ana (56K o Aoy i 5 AT Holias (e o) g lasind Layl (e LS
driiae p 3 ge aladin) Ja 8 Sleall jae el Sf el aae e 4 55ue Al Jaati ¥ Renfert 48 i o) Lodkel
& Al dale @l LAY Cmad Prebonder surface pro lead deadivall AaSKl of gall | jleadl 8 Leld o
el da o ) AALsaYL cluaall 5 5lud g (JSG c&}y} ce.;;u“_a\)\_.ﬂi\ﬁ\ oA GL::\ c_i‘ﬁﬁ@uwu @BA}S:AM\A
Glaual) el

e s paliasdl iy 8Tl jeld |y a3 8 siall Al ol sall (e aaed) o8 A&l el Jilad (e pe ) e
Al Je ddle 335 93 ald asals Prebonder surface pro Jdey s clld (e (84l

Jurdil) Javua Jaaas
O e slheY Labead) Lud ik Gulidag 333« Prebonder o) &
L bl et aie 484
(041 - 6.0) sadY) GUalll Gaua Jaidal) (ubila 98 (e ST
0 (1) Brzal) alaia Ao Jae jill Jara Jasial o5 a0l dule s Junily o =
4.:&: Janll ?AJ.\.M L“gﬂ\ O\)'Aj\
(6) bl lie e Jaral) dad jelain ¢
Gl A & Dl iy Qs (50 Alsha ) il Sleall @l 5 (s
Aled Judt (3 Hha e Gl AT daaal) Jaraall ) 3 gall (S Ja )l
23] Gl Gads sdipal) (58 s b Jaa silly B

5.6

A

A
Z

> [> ~,



o) s¢d) da g8
syl W 3013y (1 IS0 13) o sl a5 alasial (Say

L
il
el Juad o, Jaddl) plida A OIS o) Je gf agag Ja A
AU Jadil) plida plad GLESH gl )9 Ja A ] pedeaill Al )
Al g dadal Gl il 3 ) ghad
VAN LAY e U adll) dulea Jads Y
(3) 3elay) ) baal <
daasall (8 Ladd) (1 JSall Q) DY) ) aladiny deJll Ol A Sl =
) N (STBENEPX
9 Jsal (k) cledlal) lail) 4 il A ol Al Cliall Q8 38—
(1 J8all (25) anill dules Jri =
el a3 anil) Aules Wlds 80l 3 Jol) ety @

J= A 2 Prebonder as¢ia

—————— Rl
10 Jsal Lauad deaas Luniy jaai Prebonder Sles: palall Jue il 18

ol Jomnt asanatl) 138 Juay Bl Juia a5 Gl o el Al )

40 L 3l

! . ;
. oL Aadaill el e Tawmy Hiall Gl e dlailaal) Lo scluy o
] oo sl e
A0yl B e aula il 4l Ailaal) 2]

Guoad G elld ga a8 sy Lae ST Ale A aal) 48U culS 1) -
b il edand) AL anias o /5 dadadll JSoa JSE A 3 sl

11 Jei 2 OsSam eanall e (8 Cany Laa J81 ) gaall A8 S 1) -
.l 5 8 Calauza) ) (5050 Lae S

\/ L >< A<l o gall gakas iy ol Ll 5 5 ol daa il 5 48 e o
k Wz shadl o glagll Cal s dulual) shlial Gles e sl 13
3 Lebaa 53 o) 50 Y 30 Talal Jae 55 aind e ae by LS liae Lglia 5
) T sl 5k
12 Jsidl

&ail) 4a ¢ (Jet-nozzle)

a3 38 &l Prebonder 4 s ol 3 sall (10 (Sae aaa 5T A 5Y Lapad daaadll Ll cila 38l e (uSall e
LBual¥) J8 # shaull dallee clidaie i Cuay Lapad Lol

JiaY) Ghalyl ) Jsasll mhadl e Slaa) ol jall el e (558 38 530 g ad) Al ) Gacadiall Lasanad Juady
Alsall A1) e oS of J

(Control-pad) kil asail) 4,0 ddacs) g2 Auda gl JLEAY)

JEal) Jaa s aldl) Jid Jae il d8Ual UG darall Gudat e KGN leally 488 yal) Jazazall (il 24 pladiuly sl
o) Al dilly JiaY) (5 sl 2ie () 585 48U 508 Gl Jaa Sl (e (3055 Y- ey pSaill A1 ) i 13
rduday pd) cila gall 4 gial) 7 ghacd) Jaa s

(U410.138 x 0.059) ~ 3.5 x 1.5 90003-1739
el Sladed 8l el el ool il 5

5.8

6
I\

N,

6.1
6.1.1

6.1.2

6.1.3

6.2




Adajal) b S 6.3
3M ESPE 28,4 L gl (il 52 1 3 562 (4 Renfert Lt (il do lly Calaiill cluls 5 jea Al ¢
gl s a5 saa SN ol 29 o) Aalall s 8 e 134 Laly) aUad ROCATEC™ kil e alasivS
(O S Ol s el ) sa el ST) & 3l
1l el
Jal e A8 Aadadl) o 535 (50 Jsma Al LSl 3 36aY) (ana slaa) aiay Las )Ll e Dpadand) A8l Jaa i o
e o W aey sl o) sell (3835 (uilat g oL Juady &lld s ROCATEC™ st pa Lgaladiins) ¢Sy iy dluds
al syl e

Lal) [ ity 7

rdilal) o) cidaiil) dlay e 0) g8 Q

Teli eI 2553 san o (SlseS) dsSll g 535 Jleall il 8
I saall o) sedl a5 3l Jaas oo Sleall duadl =

J M oA TA
Boa e 3B o g9 J8ds 013AY sl g Jasl) OI3A pandy b @
é\ﬂ\@*jﬁ\g\dﬁéﬁ‘ge& was&ﬂﬁg@&l\,&.&.d!@ﬁab
(DG s o (5585 392 9) Lga £ el
PALiady B (JIA 3 g gy i8S 1)
(a3l Jale Gus and JSdy Al Gl jah oA sl g Ja ) )38 @
A Lagdlaias) ally O eay BasliS Adainal) 4 gald) g Jall Caay dlld g
ALY e e 15
slad o g Jasll O)A e ) gdaadl g slal) a3dl) e g@tm‘ij\
(il plral) A3 aSt adhy )f drme Lt il 311 dadd 50 8 o) A
.01-2003 :pall g )b 1) sdaall 5 sl siall (e JUieS
1) il @
sl bl il cilalaal) gl Caatl) o) ga aladiud Ul laie adey
(1) Gigan jhad) il B 4 e ClBRAS Gigaa ) 5355 O (Say Amlall Jillaal)
Adla (iled adaly Ladh 1S 58 ol Al el 5 Ja )l ()38 Capdaiy o =
, AN Ga ledl abn 7.2
Mie Jlanin) daine 3 50 Slo ol Glpde o 4 lal) clibiial padins ¥
(Osbas sla
M\&u\yd&qﬂ\ﬁpuﬁ}ﬁw\ @J\{:

13 Jsddl

@il 7.3
(16) eshll gile pandl =
(17) dlasall e Wi i sball (e S 4l U =

Jal) cdidagh Jas 7.4

-10 -



J.”...‘&‘,é .u....

Gy D Lalall 5 a8 53 s gall ynanil) 4 8 (o et O (S

el pe A8 yall ol g1 aladiuly el A b g 58 e gl Caglai)

LS ) ot 8 il

el ddavd g 2 IS8 Jo ) )38 b =

S ) Lerd )5 el Lalall 31aY) Ao g yundll A g ol
(13 Ja)

(o sroaal) ol sedl dpa 5 A 5 1 JU) i) A b il =

LilSa ) il A g8 2e =

Tlalai A8l pil) Aa g8 (65 ¢ g cBAleY) U8

UM 70 - 25 (b Jasll A aa pueil) da 8 Jasa oy of ny
(14 Jsa)

«omrdl) A gb cidatiy galal) Ly ki)

AL ik A Jaas | iyl

b puaal o) sl 2553 Haan oo leall daads af =

15N (e T gadll ¢ sell a5k A g ) <

(14SW (uld 21 0 glite) Al (hgh 5 oy o8

hsh Al Jlatialy o i o sgll ki (3 5k o Cadally b =

slsell ashd dagael & el 2 5ok Ge (hsh Al Cudi a8
o gradll

z\.ym glac
Lss Tl elat s of (S Bl 5 0 pa
il o (e A€ ¢ Uil 138 il (g

Jaail) adad

4,4 @5 A 5l Renfert GmbH 4S,d g (e Aalaal) clialall g i) adad Jabh aadin)

Lgaladin) e Renfert GmbH

Dl ) g &g A g of OSar s AT Jaa adad gl ciliala Ay aladia @)

i Y] ASus o Ul ge 3 Joail) adad 3l Gaad ye oy doal) ada g ) i DU AL adadl) le g SUa3
www.renfert.com/p918

Aaild b (alill g ol iadl da paall adadll 5 ASMGELY) ) 5all€) NG (g Blisal) pdadll e 5 jas Aadle puia g o

il ol
el Autad) daanl Aa gl e qbeaill g 5 kil 8501 e S
~= #SSQ]!' m

RERE RSN PRVeNy I I
Renfert (+49 7731 8208-383) 4S5 ¢se oaill Jal (o Calaill 3 5o kel
www.renfert.com < yuY! e Renfert 48 5 adse A& « ADVICE» and (e 33l Y 5 jlainl Jrasd (Say

-11 -

7.5

1.7

7.9



-

AN caal ol £ aY) Jaiaal) casd) A<l
13 lalae Y st s Jarall (uliie e andy A o o Lae mia] Jirill Jara o | Slgad Addagll jLaay)
BN FS Prebonder
ool ALl 3 sl A e (3 el i o 558 aey ALAIS 3 el 53 b el o) o | AT S Ot S o
aeil) A g i 3 50 A ARSI e (el 4 2 bl asadl)
i) (a5

gl )R 5 LSl e A b Caplaity o6 o
(" oanl) g Cadaii 7.5 5 sl ylail) da51S)
Ao s Dol ) 0
‘ Ol oAl ;lL‘f: i (,3 -
SV sl 63 L el -
il de s Taal -
oani Aa s A dille S A ) e sl ) 10
el Alee Gl mansy Laa cilpeS)
il gl e (ssing I e gD Of ey 2 s
Geob oo AN e AaISN o gl ¢ L maals
Calat Gl 5 3aaa (5 AT 3 gas Ldlaiind g Jadll
LSl e A 8

ERIS IS TN SNV

Jps [ il 7.6) ) (sl 5 s 8
(A Gk s

o) sed) Ao b ) Gany AN (i ko ja slaws)
PEPEICIN|

Aallad) ) sall 315 alilly Ldlai) cauila (e 4 gill Sl o
F Gk e

Gl adll Ao harial ¢ Alill (e dliadic da gl Loy
psbAll L dallall o sal)

o sl N bal /anid) o

& e O At 4SS g O ) lisal) e
FRLVA

Al die A g8l dladl e

Al Aoy Alia oDl el ol o) gill o

JaoVosih aagy

755l il el da b il e

Aﬁ}%ﬂﬂ\ﬁﬁ&)ﬁ:ﬂ\h}?d\@l .
el Gdash ) o) Flas

&1l i) (22) il sk ya Jaiad o
(SW14
el Jaginl o

M\bp‘ﬁ)ﬁ)\ﬂ\:&c}md\m\ .

Jall B dash Sl Cilsdagms e

Ychﬁ;\ﬁcjﬁ
2 gl Jay
ik Ada JI4)

allall ol gall J 315 Al Lellatl il (e 4 gill li o
G Gaok e

Fail padll dule s Jaraal ¢ Hl8l) (o Aliadic da Gall Laiy o
koAl Al o sall

i sl A bal [anil o

& g (s A ASE i ¢ ) sl ol e
Al

Al xie A all Sl e

Al Ao s Alia g Dl clilin o) gll o

SJauVesis agy

653J933“)-L-|\ )#’—ﬂ‘%_,ﬂuh .

Aﬁ}%w\ﬁ).&;‘;)ﬁaﬂ\&}?ﬁ\ME .
el (B ) #lugl

Y (kb £ 58 g g A
g ol Jay das
Jaih 41 Jfa1)

&1l i) (22) il sk ya Jagiad o
(SW14
el Jasiul o

M\ap‘ﬁ)ﬁmﬂ\:&c}md\m‘ .

Jall B dash Sl Cilsdiagms e

Y‘hﬁ}\ﬁc‘gﬁ
g gl Jay s
i 4la Jutal)

-12-



s 3430 caal gl £1jaY)

Jaiaal) casad)

@Mhﬁ#bwy?é)eﬁn L.ul.ciuaaﬁ.\
o3l e s Jasia

?Jﬂ‘h\r_)ebua@dhd};}

(oSl Ll e (B el eSS jia

L) Jacans Y gea o ol yeSI JS o

b _esl)
o Al aa) )y ) dlual) 35k e selay) e el Al .
ol

IQJ:MA‘}H‘L}MSQ‘ _LJSM;\}@J\P;\L\)A- QA&‘J@J‘QM
PRAIpIRER
Lelaall of /da gcadll of gell o ol janil Al ol gell dlay Alaa s e o dlea Jadd oSay ¥
(D nesl)) Al
ashall culs e adal) dla g dala e dara) (2 Jsall) A paie cusgl pidll dlag o bl A Juab (S Y

E\M\@ﬁ usjj\wﬂue)b)ﬂ\&_\uc‘aﬁﬁf
(24) 313

S oo pdll Autes

Jas A pea go Ll (e S0l ¢ gell ESla g andl
el a5k A Jadal

JY e Lo ) el Jua il L o)
Ll ulie o )il Quasill hiia a8 el
(1 Jsal «8)

‘;J :\.GL..J\ A_a)\sc a\A.ﬂ CA L.A;\‘ﬂ‘ M\ e.k.\A )J\
Ll akie au g il dules Jarua) il gy 0
olie Y Ohil) L 5 e Alall Bas g o g gall
(Ll

(5 iee Jaa sl a5k A e
o Lo 8 (1 S0 (15)

Dsdde Alpall sas g (B o A baal) olaia e
(3sde e cudll & )

&) ALY al
&l ;\Aﬂ\) Sand Y
N BIBTEEARYR]

A (e Larall s A g S Gl 18
IASM?AQQ_\%L:‘T\S‘ u.n:\s.\.d\fuja

00 plasiul Ul axal) e s Jaadis axe (e Sl e

RINEEN

Lo Jascall lalaca die W8 (s Ladls @llia o
o) sel) G (T Aliia) 2aaS g g e

& u\);.“ )\:ﬁi\ CuS.A '&)\JJ @ J‘)Aim‘)“ .
gl iyl Ao e Jaaall

9‘3& éé.\fa S &Lu.u
Sl dadd G

-13-




2\,)33.“ uailadll 9

29694 xxx 29691 xxx

rJUall o8

120 230

sl gd [ an) 3gal)

120 - 100 240 - 220

il g8 /Ay 7 samsall (Sl yeSI LN 2ga

50/60

LA [ (Sl Ll aa yi

16

Lol 5 / 5eliad ZdlLall elgin

:hPa (bar) [psi] / Jexll laaia

[ L)/ 87 -14.5] L6 -1 =8 ) 3a
[14.5-8.7] (1 -0,6) 1000 - 600 4L Prebonder

[C‘U‘U:“";‘/L}L‘116-87] )1-.’8'6 :@Jued:\m}ﬂ\
Uk 6 baall vie /) 98 <

. ‘o) sl Mgl

[0 1/ 5 87 sie Gl xS o5 3.46] ol sel) Dl

[La) 78] e 2 s Al Jgh

i sadl) ol gell o sl A

PO S EN K W Jalall e -

e 6 oAl (e g e -

bl Jasd sas gl gt Jlias) ddasy ylad

[U53) 1.38] = 35 JalAl (1 Jalall o -

[ 1.57] ae 40 zoW e z oAl e -

~ 510 x 320 x 395
[ 20.1 x 12.6 x 15.6]

H(omalix gl ,YIX Gasll) dagy!

[sSl oslle 5.3] 51 20 Jae sl 5 jan aan

[As duai sl 34] il e 1000 o) 35 JS - oA e

[502025.4] &8 11,5 a8 (g 4) oos

F ALl 3o A (e ¢ g jlian o iiall 138 (g ging

(* Jediill a5 g )

EN 61010-1 2 G 5 ddasall Ca g plall gulas

(* EN 61010-1 4iual pall G Adniaal) i g yla1)

dalaal) (SLY) ol oyl

i) w358 ie 2000 [ adY) 2l (S il e g lis Y]

[cules %8 104 - 41] L5 4a 040 -5 Al 3 ) yall

Lsieda 53 31 5l ds 0 die aall 29€ % 80

G340 50 s 50 )k i o
[culeised 104]

% 10 )wg@g@\cmg\@fsm@m aal)

ApenY) dedll dual (e £l jeSIL 2y 5510

2 i3kl (5 g

A Aaal) - 30 Ll Sall 2

Losodh i Slead) Jaini 2513 Al Gl Ja g 580 (panm Alaiinn) (5 4 Fualal) duadl) CUBlall 8 55 sS3a lioal pall (ki il Jasmsy (¥
S IS s o S LS il L 3 5S35l An sl e Leles a sk Y 38 Sleall e 53 g gl D) il 3 Adlide ddasne

JL@A&\ Gl Sa 431;3\.;4 34 ‘):uas.:

b Sl Jiiniy and ¥ sa0nal Aylapsall Ja g ) aria 4l 53 EN 610101 Gusdiall b Lle: (gl Dl lillaia iy i)

-14 -

Al S sl ) gas of oS elld ()Y ddlise Al a5k



padind 8 leal) 5% o Aday 8 @l i 3 Baad Renfert 48 i U (e 45 Gl ol 535S s Slea o) 3al 4818
) e agle lian A bl o) il Juas 1) cang AS Gl Al Jla 8 paal) JSG
Tsoa la 58) A (e sliiue ASGLLY) o) 5allS AN Capy grgadal) ) g Gl A je oo S 6 3y
(& Ml laal) il dgidlays de i 5 e il (e )

o ol o Qo) Cllaglety o) 3V aae Jla (B ) damia e 485k Jlealdl alasinl Jla 8 42 Y AU muas
Ahaiinl Ja 8 sl elly J e e padd 2oall Bl (,S..ml_a Seall Z3als il Jls (A ,;i S sl S aall
Claglad e 4381 5ie 5l Ao e Dl S pan a8 5 (AT IS8 U e Arian S lal e e plad
Aolal) AL Bae et Y AL Gilead aladinl)

A gpall £

A VLAY 8 elld 5 AUSIL Aldae 5 JUae Y1 Cam Cilele ) 4 olad A 55ue e 5Sis Renfert 48 54 )
laedll i€ 85,583 el e e LY el aladinl Js b

ol ciladdat 85 oS00 LAl @l e leall e cdlaes 4 Jy)

0 e 83y 5all gl e adad A aladil ol 2 OaY) dlens oLl Ui e Aga i (g0 Sleadl 20l
.Renfert OEM

ALl Gl e s JIA 2 g Adaadle (e a2 N Sle Sleadl aladial 8 ) et

oY) o 4e iy o ASilSie Bl Sleall e s

Renfert GmbH J (e dlealadiuls ¢ samall i 2 sall el je LIl 3 50 ) iliale 4 lasiud

ila glaally (3la Lagh 45 ial) cilial s 11
e Uxdga 3503 ¢ SVHC 5 REACH Jss laslae e Jpanll ki o
el aud el (www.renfert.com/service) < i)

wio9d) Ay olaly 2 QY Jsa Claglea 12
p i LA LR oty Al dgall aMe) aly o uag g Baaina g Bale) Ades Adad gy Slgad) (e galdal) (198 ¢
S J31 B Tl § e 3 ga Llks 3.5 Al YL A\
Ay 39 A gl i calad) o) pall g0 Boke] lilae (s i) gl il g elgle Aailaall 5 Aunll dlaal
Aot dale) sl dapnaall 45, Hlally L) wl 4al) A 5 yISIY1 5 A0 eS8 36 Y sale) U sy ghaaall ol Cilgaa i
Ao il CBladl) aa Ll oY) AT B Aadlal) oda Jaad Al 331 e paldl) Ay o By ()3gdg
el o Galall Al i Sl I astadll (o 3150 lnall Sl Al e a0

-—
©
=N

AAA AAA

u.:aé)l,géﬂ ,é\ sl Al (aq Bdiad

-15 -



-16 -






Hochaktuell und ausfuihrlich auf ...
Up to date and in detail at ...
Actualisé et détaillé sous ...

Aggiornato e dettagliato su ...
La maxima actualidad y detalle en ...
AKTyanbHO 1 nogpoOHO Ha ...

www.renfert.com

Renfert GmbH « Untere GieBwiesen 2 « 78247 Hilzingen/Germany
Tel.: +49 7731 82 08-0 « Fax: +49 7731 82 08-70
www.renfert.com ¢ info@renfert.com

Renfert USA « 3718 lllinois Avenue « St. Charles IL 60174/USA
Tel.: +1 6307 62 18 03 « Fax: +1 6307 62 97 87
www.renfert.com ¢ info@renfertusa.com
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